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Hosten 4r en brytningsperiod, en omstart och ett avstamp mot nya spannande
utmaningar. Redan nu kan jag sld fast att vart totalerbjudande kommer att bli

vassare 4n nigonsin tidigare.

I véras blev det namligen klart att vi ska representera SIHI, ett
foretag som utvecklar och tillverkar hogkvalitativa pumpar for olika
industriella applikationer. SIHI har ett val inarbetat program av
vitske- och vakuumpumpar och ir marknadsledande inom vissa
nischer. Det nya samarbetet innebir att vi fir utokade mojligheter
att erbjuda effektivare totallosningar som forbattrar kundernas

processer och dirmed bédde driftsikerhet och l6nsamhet.

Men ett utdkat erbjudande innebir samtidigt att vi
miste stirka upp organisationen med nytt blod.
Ny kunskap, kreativitet och annorlunda
infallsvinklar 4r ett maste for att vi
ska kunna flytta fram positionerna
och mota torindrade kundkrav pa ett
professionellt sitt. Vi soker mer eller
mindre konstant efter nya duktiga
medarbetare, men tyvirr ar det fa
personer med invandrarbakgrund
som soker tjanster hos oss. Vi
tror att fler kollegor med andra
erfarenheter skulle vara
berikande, inte bara for oss

utan for hela branschen.

Hostens stora begivenhet
ir forstds ProcessTeknik
1 Goteborg 9-11 oktober.
Vi finns sjalvklart pd
plats fOr att visa upp
olika smarta 16sningar
och vart nya pump-
sortiment fran
ANSVARIG UTGIVARE ' SIHI f6r dig inom
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Anda sedan 60-talet har Tekniska Verken i Linkoping hamtat

olja fran sin depa i Pampushamnen i Norrkoping. Men i takt
med en dkad satsning pa biobranslen har behovet av olja

minskat och numera hyr man ut depan till andra kommuner
och foretag som har storre behov av oljeanvandning.

Tekniska Verken 1 Linkoping erbjuder
produkter och tjinster inom el, vatten,
fjarrvirme, fjarrkyla, avfallshantering,
bredband och biogas. Milet ir att verka
for ett vil fungerande och lingsiktigt
héllbart samhille och det ir bland annat
dirfor man har valt att satsa pd biobrinsle
pa bekostnad av oljeanvindningen.
Tekniska Verken dger och driver olje-
depén 1 Pampushamnen som bestr av
sex cisterner med en volym p4 20000 m?
vardera. Fram till for ett par &r sedan
kunde man enbart pumpa ut olja till
vintande bilar f6r vidare transport.
Men f0r att forbittra hanteringen
byggde man om depin fOr att dven
moijliggora utlastning till bat.

STORA PUMPAR KRAVER

STORA VENTILER

Thomas Kallander och Anders Wiklund
pa Tekniska Verken var ansvariga

for utbyggnaden.

—Till att bérja med var vi tvungna att
gora markarbeten innan vi kunde borja
gjuta plattan som skulle hailla f6r de stora
pumparna som behovs fOr att transportera
den tréga tjockoljan. Och stora pumpar
kriver 1 sin tur stora ventiler som Sppnar
och stianger oljetillforseln frin oljerdren.
Vi behovde ventiler i stora dimensioner
med och utan manéverdon. I samband
med ombyggnaden satsade vi dven pd
ett nytt utlastningssystem for storre
driftsakerhet och enklare underhill.

TEKNISKA VERKEN ~ SID 3

Armatec levererade ventiler med
och utan mandverdon.

FORBATTRAD EKONOMI
Férutom miljomissiga fordelar sa
sparar Tekniska Verken dven pengar
pd det minskade oljeberoendet.

— Ett tag svarade oljan for tio procent
av virt energibehov men hela 50 procent
av vara kostnader, sd var satsning pa
biobrinsle har helt klart betalat sig,
sager Anders.

ARMATEC LEVERERADE
Automatiserade kilslidventiler DN 350
och DN 400, manuella kilslidventiler

DN 150-350, manuella kulventiler
samt backventiler.
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NU FINNS PUMPA

FRAN SIHI HOS ARM

| somras blev det klart att Armatec ska representera SIHI pa den nordiska marknaden. SIHI &r
varldsledande tillverkare av hogkvalitativa pumpar for olika industriella applikationer och det
nya samarbetet innebar att vi far utokade mojligheter att erbjuda effektivare totallosningar
som forbattrar kundernas processer och darmed bade driftsakerhet och lonsamhet.

Samarbetet med SIHI innebir att vi
ansvarar for allt frin dimensionering
och probleml6sning till forsiljning och
leverans av pumpar, reservdelar och
service. Milet ir att alltid erbjuda
effektiva totallosningar som forbattrar
kundernas processer och dirmed

okar driftsikerheten.

Vir uppgift ir att [6sa olika problem
for kunder inom industrin. For att lyckas
fullt ut med detta kombinerar vi teknisk
kompetens med systemkunskap och ett
brett utbud av olika kvalitetsprodukter.
Ibland samverkar de olika produkterna
for att 16sa en viss funktion 1 ett system,
vid andra tillfallen ricker det med att
vi levererar enskilda produkter. Oavsett
vilket miste de olika komponenterna
alltid leva upp till hogt stillda krav-
specifikationer. Det ar mot denna
bakgrund satsningen pa att forbattra vart

erbjudande inom pumpteknik ska ses.

ANTLIGEN FAR
VAR VD GORA SKAL
FOR SIN LON

Det nya samarbetet med SIHI ir ett lyft
for hela Armatec eftersom vi fir dnnu
bittre mojligheter att erbjuda effektiva
helhetslosningar. En som brinner lite extra
mycket dr ingen mindre 4n var VD Lars

Thrfelt som har verkat i pumpbranschen

1 6ver 25 dr. [ borjan av 80 -talet var Lars
en firsk ingenjor och han inledde sin
saljkarridr med att silja just SIHI-pumpar.
Genom dren har han dessutom bl a jobbat
som marknadschef, teknisk chef, inkops-
direktér och VD for olika pumpforetag
runt om 1 virlden. Och nu har han alltsd
slutit avtal med SIHI pa den nordiska
marknaden. Cirkeln ir sluten och Lars
bjuder pa nigra reflektioner om det

nya samarbetet.

VILKEN NYTTA HAR KUNDERNA AV
ATT ARMATEC REPRESENTERAR SIHI?
Vi strivar alltid efter att erbjuda helhets-
l6sningar och nu nir vi dven kan erbjuda
pumpar fran SIHI 6kar vira mojligheter
att gora just detta.Vi kan helt enkelt ta oss
lingre in i kundernas processer med hjilp
av bade hjirna och hjirta. Sedan tidigare
har vi hjalpt kunderna med styrningen
av deras processer med vart djupa och
breda ventilsortiment vilket kan liknas
med hjarnaktivitet. Nu kompletterar vi
med hjirtat, dvs SIHI-pumparna. P3 sa
vis far vi bittre mojligheter att 16sa

kundernas problem.

VAD INNEBAR SAMARBETET FOR
NUVARANDE SIHI-ANVANDARE?

I ett forsta skede att de fir nya kontakt-
personer di det 4r Armatec som ansvarar
for bade forsiljning, service och reserv-

delar. Och viktigast av allt — forhoppningsvis

kommer de att kanna att de fir annu

bittre teknisk support och service.

VAD INNEBAR SAMARBETET

FOR ARMATEC?

Vi maste fylla i vissa kunskapsluckor

da vi inte har jobbat med pumpar

1 tull skala tidigare.Vi har redan rekryterat
personer med spetskompetens och med
tiden kommer vi att fylla pd med

ytterligare specialister.

TILL SIST, HUR KANNS DET FOR DIG
SOM RUTINERAD PUMPEXPERT?
SIHI-projektet hade extremt kort start-
stricka och vi borjade med att skapa

ett pumpteam som bestod av mig sjilv
och andra erfarna ventilexperter. Teamet
har hanterat allt frin kundsupport, dimen-
sioneringar, offerter och order av bade
pumpar, service och reservdelar. Sjalvklart
kinns det fantastiskt roligt att dterigen f3
jobba med SIHI. Samtidigt 4r det ett stort
ansvar da SIHI har en grundmurad
kvalitetsprofil som har byggts upp under
ling tid. Det ska bli en ira att forvalta
arvet samtidigt som vi givetvis ska forsoka
att flytta fram positionerna ytterligare.
Och visst kinns det lite som att cirkeln ar
sluten, inte minst med tanke pd kollegor-
nas gliringar om att jag nu antligen gor ett
riktigt arbete och far chansen att gora skail

for min 1on.
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BRETT PRODUKTPROGRAM  Pumpar Vatska Vakuumpumpar Pumpsystem

SIHI:s produktprogram Sidokanalpumpar Vakuumpumpar vatskering Vakuumsystem

finns for de flesta applikationer = Industri centrifugalpumpar Gas- och dngejektorer Kompressorsystem
inom processindustrin, Process centrifugalpumpar Vakuumpumpar SIHI Dry Kyl- och varmesystem
gruvindustrin och Hogtryckspumpar flersteg Kompressor vatskering

energisektorn.
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FYRA FRAGOR TILL
SIHI:S VD PETER RIX

VARFOR VALDE SIHI ATT
SAMARBETA MED ARMATEC?
Nir SIHI sokte efter en ny
leverantor i Skandinavien var

det vildigt viktigt for oss att

den tilltinkta partnern dels var
en vilkind aktor 1 de nordiska
landerna, dels att de hade en nira
relation till kunder som anvinder
pumpar. Det var dessutom
nodvindigt att vilja ett foretag
med liknande struktur och
kultur som den vi har pa SIHI.
Armatec bedriver forsiljning och
service 1 hela Norden och 4r ett
vilkint foretag som erbjuder
kvalitetsprodukter till kunder
saval som slutanvandare, OEM-
foretag och entreprendrer som
hanterar de vanligaste fluiderna.
Det var tillrackligt starka skl for
att starta en dialog och vi insig
snabbt att Armatec hade vad

som krivdes fOr att representera
vért sortiment pa ett bra sitt.
Dels med befintliga, vil-
etablerade produkter, dels med
nya innovativa, snabbvixande
produkterbjudande som skapar
mervirde 1 kundernas processer.
Vi dr 6vertygade om att
Armatec dr ritt partner att ta
hand om SIHIs kvalitetspumpar
tillsammans med de forstklassiga
ventiler som redan finns i deras

produktportfol].

VILKA AR ARMATECS
FRAMSTA STYRKOR?

Med over sextio ars erfarenhet

av avancerad fluidteknologi

har Armatec visat att de har en
bred och djup kunskap gillande
ventilmarknaden. Bide marknads-
och siljorganisationen har stor

kunskap och ir vil insatta

1 kundernas processer och kan
darfor ge goda rid om hur
produktionsprocesserna kan
forbittras med hjalp av ritt
utrustning. System med
avancerade ventiler kriver
dven ofta hogeffektiva pumpar
och Armatec har bra relationer
och hog kunskap om dessa
foretags verklighet, utmaningar
och applikationer.

En annan fordel 4r att Armatec
ags av Ernstromgruppen som
precis som SIHI verkar for
lingsiktigt héllbara relationer
och nya affirsmojligheter
genom kloka foretagstorvirv
och kontinuerlig kompetens-

utveckling av personalen.

VAD FORVANTAR DU DIG AV
SAMARBETET | FRAMTIDEN?
Vi dr 6vertygade om att sam-
arbetet kommer att leda till okat
kundvirde dd Armatec samtidigt
kan formedla kunskap om béade
ventiler och pumpar. Att skapa
16sningar for kriavande app-
likationer med hyilp av

PUMPSORTIMENT NYTT PUMPSORTIMENT

produkter frin bide Armatec
och SIHI innebir:
— palitliga och hog-
effektiva system.
— bista mojliga totalekonomi

for kunderna.

NAGOT ANNAT DU VILL TA UPP?
Kunderna kan rikna med ett
brett sortiment av kvalitets-
produkter fran SIHI som backas

upp av skickliga och engagerade
minniskor frin bide SIHI
och Armatec.

Peter Rix, VD SIHI

PILOTSTYRD
SAKERHETSVENTIL (POSV)

POSV star for Pilot Operated Safety
Valve. Utmarkande for ventiltypen
ar dess snabba forlopp, laga
tryckstegring och korta ned-
blasning. Det innebar bl'a mindre
fluidutslapp, minimal belastning
av systemet och att ett hogre
arbetstryck (ndra oppningstrycket)
kan tillatas. Andra fordelar jamfort
med traditionella fjaderbelastade
sdkerhetsventiler, ar en lagre
bygghojd och-att hogre mottryck

fran utloppsledningen kan accept-
eras. Som namnet “pilotstyrd”
sdger, arbetar sdkerhetsventilen
med support fran en integrerad
pilotventil, till skillnad fran en
traditionell sékerhetsventil som
arbetar med hjalp av en forinstélld
fjader. Pilotventilen kénner tryck-
skillnaden mellan inkommande och
utgaende tryck och styr sakerhets-
ventilen darefter.

ut s mycket som mojligt av besoket

Tillsammans med representanter frin
Vimab AB, Mec-Con AB samt Preemraff
Lysekil AB besokte vi fabriken LESER

for att lira mer om pilotstyrda sikerhets-

varvades teoripassen med praktiska
ovningar. Besoken hos LESER ir alltid
proffsiga och vilorganiserade och alla var
ventiler. Under tva fullmatade dagar fick dverens om att det var en mycket givande
vi ldra oss det mesta om allt frin utveck- utbildningsresa.Vill du ocksad veta mer
lingsarbetet och applikationsomriden om fordelarna med pilotstyrda sikerhets-
till hur man monterar, underhiller och ventiler ir det bara att kontakta oss.

reparerar ventilerna. For att alla skulle f3
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CRYO LAMNAR INGET AT SLUMPEN
NAR DET GALLER LEVERANSPRECISION

Vi pa Armatec samarbetar med manga foretag i en rad olika branscher. De allra flesta har
sarskilda metoder och rutiner for att verksamheten ska bli sa effektiv som majligt. Ett foretag
som har kommit extra langt i det avseendet ar Cryo AB fran Goteborg. For att leva upp till deras
krav pa leveransprecision galler det att alltid prestera pa toppen av sin formaga.

Cryo AB idgs av tyska Linde Group som
ar ett av virldens ledande gasbolag. Cryo
tillverkar all den utrustning som krivs
for lagring och transport av flytande

gas. Foretaget har tre affirsomrdden

— Anliggningar & specialutrustning (t ex
mottagningsterminaler och brinsletankar
for fartyg), kryogenisk distributions-
utrustning (t ex trailers, containers,
lager- och specialtankar) samt after sales
(t ex ombyggnader- och reparationer

av anldggningar.)

RUTINER FORBATTRAR KUNDNYTTAN
Cryo arbetar enligt modellen Lean
production, ett begrepp som blivit allt
vanligare inom svensk industri di detta
satt att leda verksamheten har visat sig
vara mycket framgingsrikt. Férenklat
uttryckt gir Lean production ut pa att
undvika alla former av sloseri 1 bade
administrativa och produktionsbetonade
virdefloden, samtidigt som man ligger
fokus pi vad som skapar virde for
kunderna. Hanna Danielsson forklarar
hur Cryo arbetar {or att hela tiden
sikerstilla leveransprecisionen.

—Virt mal dr att 95 procent av alla
leveranser ska ske 1 ritt tid och ritt antal.
For att en order skall vara godkind s3
har vi ett spann om fem dagar for tidigt
och tva dagar for sent. Mottagningsdatum
hos Cryo fir alltsd inte understiga fem
dagar eller Gverstiga tvd dagar jamfort
med bekriftat datum.Varje vecka har
vi moten dir vi gir igenom hur sena
leveranser paverkar produktionen.Vi
har alltsd hela tiden koll pa vilka lever-
antorer som har bist respektive simst
resultat. Men det ar viktigt att komma
ihdg att vi inte 4r intresserade av att
hinga ut nigon.Vi spelar med 6ppna
kort och de flesta leverantorer fir en
madnadsrapport for att de ska kunna se
hur de ligger till. Dessutom brukar vi

triffa leverantorerna for att gi igenom
vad som kan forbittras. Visst hinder det
att vissa leverantorer tycker att vi 4r petiga
och omstindliga, framfor allt 1 borjan av
ett samarbete, men nir rutinerna val har
satt sig brukar det aldrig
vara nigra problem,
avslutar Hanna.

ARMATEC SPORRAS
AV KRAVEN
Jan Klaamas,
Team leader inom
affirsomrade
Industri pa
Armatec, ger
sin syn pa
hur det
ar att
samarbeta
med Cryo.
—Jag
tycker att
deras leverans-
krav ar
jattebra. Inte
minst for att
vi tvingas att
se Over vira
egna rutiner m
och ritta till ' .
sadant som
inte fungerar
till hundra
procent. For att i
vi ska klara av att ﬂ'_i‘ b N
leva upp till deras -
krav maiste till
exempel samarbetet
med vira egna
leverantorer finslipas.
Helt drligt sa har vi
inte alltid nitt anda
fram men da har vi

bara tagit ett snack

om vad som behover forindras

och 1 somras blev vi ocksi godkinda
av Linde-koncernen genom en
kvalitetsauditering. Att samarbeta
med Cryo 4r en stimule-

rande utmaning efter-

som det giller att
prestera pa toppen
av var formadga,

sager Jan.

Hanna Danielsson, Josefine Stangnes, Hakan Stanryd
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SID 8  ANG- OCH KONDENSATSYSTEM

Denna artikel bygger pa material som delvis aterfinns i var aterkommande 2-dagarskurs, Ang- och
Kondensatsystem. Artikeln begransas till angsystem for anvandning av méttad anga i forbrukare
och bestar av tva delar. Den forsta delen presenteras i detta nummer och behandlar grundlaggande
begrepp, angans egenskaper och dngsystemet. Den andra delen publiceras varen 2013 och kommer
till storsta delen att behandla forbrukare, kondensation och avledning av kondensat. Alla tryck ar
overtryck dvs bar om inte annat anges.

VARFOR ANGA?

Beprovad teknik

* Miljévinligt om produktion med
biobrinslen

* Kan transporteras under hogt tryck
vilket ger ekonomiska rérdimensioner

* Snabbt uppvirmningstorlopp
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Tryck bar (a)

MATTNINGSKURVAN
Vi vet att dd vatten upphettas till kok-
punkter bildas dnga. Koktemperaturen

BRA Al

beror pa trycket. Ju hogre tryck desto
hogre kokpunkt for vattnet. Kurvan

visar de olika koktemperaturer som
svarar mot trycket. P4 kurvan giller s3
kallat miattningstryck/-temperatur.Vid
trycket 1 bar(a), det vill siga atmosfirs-
tryck kokar som vi vet vatten vid 100 °C.
Under kurvan giller att det 4r vatten, pa
kurvan mittad dnga och 6ver kurvan
overhettad dnga. Ett viktigt konstaterande
ar att ett bestamt tryck alltid motsvarar en
bestimd temperatur di det giller mittad
dnga.Ytterligare ett konstaterande ir
givetvis att om 1 kg vatten omvandlas till
dnga far vi 1 kg dnga. Detta konstaterande
ar visentligt for dimensionering av

dngfilla, mer om detta 1 nista artikel.

VOLYMITET/DENSITET

Angans volym indras med trycket.
Volymen hos 1 kg dnga vid atmostirs-
tryck dvs O bar tryck ir 1,694 m® och
vid trycket 9 bar upptar dngan endast
0,194 m>. Volymiteten vid 9 bar ir
sideles 0,194 m*/kg. Okat tryck ger ligre
volymitet vilket dr forklaringen till att

rordimensionen minskar. Angans densitet

ar det inverterade virdet (nimnare och
tiljare byter plats) av volymiteten dvs

vid 9 bar ir densiteten cirka 5,15 kg/m®.

1 bar (a) = 0 bar

10 bar (a) = 9 bar|

ANGBILDNINGSVARME

Angbildningsvirme ir den mingd

energi i kJ/kg som dtgdr att foringa t ex
1 kg vatten vid ett bestimt tryck.

Om man som den Gvre kurvan visar,
upphettar vatten vid trycket 7 bar si
kommer kokpunkten att bli cirka 170°C.

VETA OM

7 bar

170°C

100%

100°C Mittad Anga

, Ly
T T T »
| I |
721 K/kg 2047)/kg |

2768 k] /kg

S4 linge som vattnet ir i kokning sker
ingen temperaturhdjning. Sker upphett-
ningen 1 stallet vid O bar dvs atmosfars-
tryck blir ju kokpunkten 100°C.

Mittad dnga O bar respektive 7 bar har
dirtor en temperatur om 100°C respektive

170°C. Annat tryck ger annan temperatur.

Omvint giller t ex att mittad dnga med
temperaturen 170 °C har ett tryck av 7 bar.
Angbildningsvirmet vid 7 bar ir di

2047 kJ/kg och det totala virmeinnehéllet
2768 kJ/kg.

OVERHETTAD ANGA

Overhettad inga erhills genom att
upphetta mittad dnga ytterligare. Detta
sker normalt i pannanliggningen da
mittad dnga passerar en si kallad over-

hettare. I overhettaren virms den

mittade dngan ytterligare med hjilp
av heta rokgaser.

ANGPANNAN
Tvad huvudtyper av dngpannor fore-

kommer. Vattenrérspanna, som namnet

ANG- OC

anger 4r vattnet i tuberna (réren) och
virmen frin eldstaden pd tubernas utsida.
Eldrorspannan har virmen frin eldstaden
inne i tuberna och vattnet pa utsidan.

Tva omtfattande standarder beskriver

1 detalj dessa pannvarianter.
—Vattenrorspanna SS-EN 12952 (16 delar)
— Eldrorspanna SS-EN 12953 (13 delar)

DIMENSIONERING AV ANGLEDNINGAR
Vid dimensionering baserad pi tryckfall
summeras engangsforluster pd grund av
rakror, rorbojar, ventiler mm. Resultatet
blir ett tryckfall som schablonmissigt inte
bor 6verstiga 1 bar. Blir tryckfallet hogre
bor storre rordimension viljas. Kagel-
ventiler rekommenderas vara max DN 50
da denna ventiltyp ger forhillandevis
hogt tryckfall vid storre dimensioner.
Kilslidsventiler frin och med DN 65 ir
ett bra forslag. Dessa rekommendationer
giller dd ventilen anvinds som avsting-
ningsventil. For reglerventiler giller att hir
skall det skapas ett tryckfall och di dr en
kigelventil den normala ventilen dven 1
stora dimensioner. Dimensionering efter

hastighet kan for korta rorledningar
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Har reduceras trycket for att motsvara behovet

XY i

Kondensattank Angavspianningskarl

Avsaltninbsvenli\

Matarvattentank \. 4 ]
Tl Alla 8nguttag uppat
MR- Panna Matarvattenbehandling
karl " .
Alla kondensatanslutningar till

E ) Bottenbldsningsventil

Till slamtank

enkelt goras efter en rekommenderad
stromningshastighet av 25-30 m/s for

mittad inga.

Mittad dnga produceras 1 pannan,
distribueras via en reducerstation dir
trycket anpassas och halls stabilt till
inglddan. Frin dnglddan tar man ut dnga
till olika forbrukare. Angtrycket till varje
forbrukare anpassas med en reglerventil
for att erhalla ett tryck som motsvarar
torbrukarens behov. Om férbrukaren

t ex behover en temperatur av 165°C

s skall trycket reduceras till cirka 6 bar.
Mer om detta och sirskilt kondensering

i forbrukaren 1 niasta nummer.

Armatecs nista kurs i Ang- och
Kondensatsystem dger rum hos Armatec
1 Goteborg 24-25 oktober 2012.
Kursprogrammet finns pa var hemsida.

Vilkommen med din anmalan.

Bo Seborn, Armatec AB

bo.seborn@armatec.se

stam ansluts uppifrén

FAKTA:

Tryck

Overtryck anges i bar

Absoluttryck anges i bar (a)

1 bar(a) = bar (6vertryck) + 1
T.ex. 11 bar(a) = 10 bar (6vertryck)

Mattad anga
Anga nér den 6vergsr fran
vatten till &nga.

Angbildningsvérme

Den energiméangd som erfordras
for att overfora vatten till méattad
anga, anges i kJ/kg.

Angbehov for férbrukare

kd
° (_)
Angméngden (_kg_) - Effekten ' h

Angbildningsvarmet (E_J)
g

Anm.1: 1 kW = 3600 kd/h

Anm.2: ,’f\ngbildningsvérmet véljs vid

aktuellt angtryck.




SID 10  CARLSBERG

svammade golvbrunnar.

Carlsbergs bryggeri i Falkenberg ligger
utmed den vackra 4n Atran i Halland.
Hir tillverkas frimst ol, men ocksa cider,
lisk och stilldrinks. Bryggeriet dr en
imponerande anlaggning med totalt

75 000 kvadratmeter tak, vilket forstis

stiller stora krav pi takavvattningssystemet.

OVERSVAMMADE GOLVBRUNNAR
Lars Tilson; teknisk chef pa Carlsberg
berattar hur problemen uppstod.

—Vi har byggt.ut fabriken i flera
omgdngar och da har UV-system

installerats.Vattnet transporterades

ner till ett befintligt konventionellt
rorsystem i marken varifrin det leddes

ut i Atran. Problemet var att Atrans
vattenniva lig for nira i hojd med vira
golvbrunnar, skillnaden vara bara 60
centimeter och fallet var inte tillrickligt
stort. Nir nivin i Atran steg kunde inte
vattnet rinna ut vilket resulterade 1 att
vattnet steg upp genom golvbrunnarna

1 framfor allt lagerlokalerna dir vi di fick
problem med driften av vara LGV-truckar.
LEGV-truckarna ir forarlosa, styrs och

programmeras via en dator hur de ska

kora och vilket jobb de ska utfora.

|
|
1
|
|
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|
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Det hoga vattenstandet i &n Atran och figlar som téppte igen bade takbrunnar och.-bréiddé\-ll_op{) N -
stallde till stora problem for bryggerijatten Carlsberg i Falkenberg. Tack vare finurliga-losningar A
som resulterade i ett helt nytt takavvattningssystem stors inte ldngre produktionen av over- 4

r

= m,

SMARTA LOSNINGAR
Claes Manner och Ulf Munther pa
Armatec insag snabbt att det kravdes
16sningar utover-det vanliga for
att komma tillritta med problemet.

~Till att borja med var det nodvindigt
att minska vattenméingden i mark-
ledningen. Vattnet frin taket maéste ledas
separat ut i Atran pa en hogre nivi. Hela
taket fick forses med nya UV-brunnar
med en hogre ka};acitet. Nio UV-
brunnar med 110-anslutning monterades
for att avvattna 21 000 kvadratmeter.
Det resulterade 1 tvd utgdende samlings-




O

ledningar i tak med dimensionerna

250 och 315 mm. Eftersom byggnaden
hadessa mycket installationer alldeles -
1 narheten av taket fick samlingsledningarna
delvis monteras pa utsidan av viggen,

75 meterinnan den nya anslutnings-
punkten nidddes. Dessutom kunde vi inte
koppla bort det gamla UV-systemet-helt
da dessa brunnar placerats 1 ligpunkter.
Hade bara dessa proppats hade det
uppstatt stora vattensamlingar pa taket.”
Darfor strypte vi de gamla stiende
stammarna frain.200 mm till 75 mm,

siger Claes.
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PROBLENM MED FAGLAR

Det rikliga figellivet kring Atran har
ocks3 stalle till problem da deras nisten
och spillning satte igen bade brunnar och
konventionella braddavlopp. Problemet
l6stes genom att UV-brunnar monterades
in som-braddavlopp. Vattnet leddes pa
insidan av viggen, ner till marknivin dar
det fick mynna ovan marknivan. Lars 4r
nojd med det nya takavvattningssystemet
men genomfor inda dterkommande
kontroller av taken.

—Vi ar en livsmedelsindustri och har

interna och externashygienkrav pa oss.

CARLSBERG

i

i

Ett av kraven ar att vi ska arbeta fore-
byggande genom att kontinuerligt
kontrollera taken och deras funktion.
Vi har takytor-pa 75 000 kvadratmeter
fordelade pa femtio olika sektioner-och
en ging 1 veckan dr vi uppe 1 nigon
sektion och kontrollerar och dtgirdar,
sager Lars.

SID 11




SID12 ABB

ABB KAN KONSTEN
ATT RORA IHOP

Nere i skdankugnen flyter smalt stal och hettan ar enor
metallkvalitet anvander ABB elektromagnetiska omré
av tillsatta legeringsamnen och en mer homogen sma
varme kréver effektiva kylsystem och Armatec har

Metallurgy ir en affirsenhet inom ABB:s
division Process Automation som utvecklar
och siljer.elektromagnetiska produkter
som exempelvis elektromagnetiska om-
rorare for skink- och aluminiumugnar
och elektromagnetiska omrorare och
bromsar for stringgjutning. Det ar
produkter som ger ett flertal fordelar

vid stringgjutning, smiltning och raffine-
ring av foretradesvas stal och aluminium.
Omrorarna forbittrar kvaliteten och*hojer
produktiviteten i stal- eller aluminium-
verket. Med hogre produktivitet

minskar energiférbrukningen och

miljobelastningen.

KUNDANPASSADE LOSNINGAR
Per Larsson, teknisk chef vid ABB
Metallurgy, torklarar vilka krav deras
leverantorer maste leva upp till.

— For att vi ska vara konkurrenskraftiga
pa en allt tuffare marknad madste vi vara
flexibla och snabbt kunna anpassa oss efter
olika kundkrav. Dirfor jobbar vi helst med

leverantorer som kan stotta oss pa ett bra

frin ABB M rgy.

T-A_-t?'leverera fardiga system som ska
ingd 1 uppdragsgivarnas egna eller deras
kunders 6vergripande system @r en stor
utmaning di det ofta handlar om att 16sa
komplexa problem. Armatec borjade
samarbeta med ABB Metallurgy ar 2009
och sedan dess har vi levererat ett storre
antal med kapacitet frin 25 till 1200 kW.
Kylstationerna ir konstruerade for att
klara speciella kundkrav, t ex malning,
utformning av system eller fabrikatstyrda
komponenter. Dessutom har vi tagit fram
prislistor pd kompletta system for att ABB

enkelt ska kunna offerera vidare till

gredienserna till ratt
ger battre inblandning

kund. Detta tillsammans med firdiga
desscheman och dimensionsritningar
att de snabbt kan ge svar till sina
mder. Vi ansvarar iven for leverans-
yevakning, dokumentation som ofta ir
undla._npassad samt aterkoppling for att
Niiska,'.li'(unna gora nodvindiga
produktforbittringar.

FAKTA:

ABB (Asea Brown Boveri) ar en
global verkstadskoncern inom
kraft- och automationsteknik med
verksamhet i cirka 100 lander, har
omkring 124 000 anstallda globalt.
| Sverige har ABB cirka 8 700
medarbetare. ABB i Sverige &r

uppdelat i fem affarsomraden Power
Products, Power Systems, Discrete
Automation and Motion, Low Voltage
Products samt Process Automation.

ABB Metallurgy ingar i affarsomradet
Process Automation.




S& hir ser en standard kylcentral ut, denna variant &r pa 560 kW.

ELEKTROMAGNETISKA OMRORARE

— SA HAR FUNKAR DET

Det var ingenjor Dreyfus som utvecklade
mojligheten att anvinda ett elektro-
magnetiskt falt som kunde sitta smiltan

1 rorelse ”pd egen hand”. ABB tillverkade
den forsta omroraren 1939.

ABB:s omrorare finns for ljusbdgsugnar,
strainggjutning och skinkugnar 1 stalverk
eller for smiltugnar 1 aluminiumverk.

I ett stalverk tillverkas stdl i en konverter
eller 1 en ljusbagsugn. For att littare kunna
tillsitta legeringsimnen som behovs for
att det ska bli exempelvis rostfritt stal,
hills smaltan 6ver 1 en mindre ugn, en

skinkugn, som kan vara uppit fyra meter

i diameter och rymma 20-300 ton. Dir

halls smaltan 1 500 grader varm medan

legeringsimnena tillsitts och allt blandas.
Det eftektivaste sittet att blanda si att
smiltan blir jamnvarm och homogen ir
att utrusta skinkugnen med en omrorare.

Omrdraren monteras utanpa sido-
viggen av skinkugnen och har i sitt inre
ett stort antal lindningar som matas med
elektrisk strom. Nir strommen kopplas pa
skickar omroraren in ett elektromagnetiskt
filt 1 stdlsmaltan pa andra sidan ugns-
viggen. Det bildas dd en vandringsvag
av magnetfiltet som fir smiltan att
rora sig 1 bestimda hastigheter och
riktningar. Man kan siga att det fungerar
som en elmotor, med omroraren som en
stator och smaltan som en rotor.

Ett exempel 4r att fi smiltan i sidan
rorelse att slaggen, som flyter pa ytan,

ABB

glider undan och ger en liten, slaggfri yta.
Dir kan legeringsimnena ldtt tillsittas och
sedan “vispas” ner. Effektiv inblandning pa
kort tid, utan att paverka slaggen pa ytan,
ar det onskvirda. Ofta idr tiden begrinsad
till 35-40 minuter innan ljusbdgsugnen ska
leverera nista smalta till skinkugnen.
Metoden att anvinda elektromagnetiska
filt for att rora om eller bromsa upp
metalliska smiltor 4r den gemensamma
namnaren for alla produkter inom
omradet: bland annat en mindre och
cylinderformad omrorare fOr strang-
gjutning, en strainggjutningsbroms och
EM Stabilizer som stabiliserar ett sving-
ande plitband i galvaniseringsanliggning
och bidrar till ett jamt och tunt zinkskikt.

SID 13




TRYCKHALLNINGSEXPERTER SPEKULERAR

Tryckhallning &r en av vara paradgrenar och genom aren har vi bla utvecklat ett helt nytt sorti-
ment av expansionskarl och tagit fram det anvandarvanliga dimensioneringsprogrammet Varmber.
Christer Johansson har varit vart tryckhallningsorakel under lang tid och nagra veckor innan det
var dags att ga i pension fick vi en pratstund med Christer och hans eftertradare Ola Johnsson.

VARFOR AR DET SA KUL ATT JOBBA

MED TRYCKHALLNING?

Christer:

Jag har jobbat med tryckhéllning,

avgasning och virmeprodukter sedan

tidigt 70-tal. Min morot har varit att

forsoka utveckla produkterna utifrin

gillande normer och krav. Milet ir att

utrustningen alltid ska vara si enkel och

kundanpassad som majligt.

Ola:

Jag anstalldes for ungefir ett r sedan som

produktansvarig for dterstromningsskydd.

Men redan efter en manad blev jag

tillfrigad om jag dven kunde tinka mig att

jobba med tryckhallning tillsammans med
Christer. Det lit

.. spannande och

pa den vigen
ar det.
Christer:

¢ Infor min

pensione-

ﬁ 1 4 ring ville vi
Pt hitta nigon

som kunde

ta Over pd ett

smidigt satt.

Genom dren

" har jag ju samlat

pa mig kunskap

och erfarenheter om vira kunder som kan

vara bra for min eftertradare att kinna till.

NAMN NAGRA FRAMGANGSFAKTORER
Christer:

Det giller att hela tiden lyssna pa vilka
krav och onskemadl kunderna har och
det tycker jag att vi har lyckats bra med.
En annan viktig framgingsfaktor ar att
skapa goda relationer med duktiga
leverantorer som kan hjilpa till att
forverkliga vara idéer.

Ola:

Bra produkter och hog kunskapsniva ar
grundliggande framgangstaktorer. Sen
miste vi komplettera med god dokum-

entation och lattillganglig information.

VAD AR DU MEST STOLT OVER?

Det enskilt storsta projekt jag har

varit delaktig 1 kallades for " Tryck-
hillningsevolutionen”. Det var ett projekt
som gick ut pa att utveckla marknadens
mest kundanpassade och anvindarvinliga

sortiment av expansionskirl. Som jag ser
det var det ett skolexempel pd hur man
ska jobba.Vi borjade med att kontakta
vara kunder, bide installatorer och
konsulter, for att {3 veta vad de tyckte
och tinkte. Efter deras dterkoppling
visste vi precis vad som skulle goras.
Det blev ett mycket lyckat projekt.

Ola:

Mina storsta utmaningar har jag

fortfarande framfor mig.

HUR SER NI PA FRAMTIDEN?

Christer:

Det dr bara att fortsitta pa den inslagna
viagen och erbjuda bra produkter

i kombination med hog kunskap.Vi ska
jobba smart genom att gora det sa enkelt
som mojligt f6r kunderna.Var service-
avdelning och verkstad ir suverdnt duktiga
sa att kopa nytt behover inte alltid vara
det mest Ionsamma. Det kinns tryggt att
limna over till Ola som har kommit in
pa ett vildigt bra sitt. Han har gedigen
kunskap samtidigt som han har nya
spannande idéer.

Ola:

De nya tekniska mojligheterna kommer
att forindra vart sitt att arbeta 1 framtiden.
Kunderna férvintar sig bide produkt-
information och kunskapsoverforing

via internet och andra mobila enheter.
Dessutom tror jag att det finns goda
mojligheter att na fram till andra kund-
grupper an dem vi jobbar med nu. Jag
trivdes direkt nir jag kom till Armatec
och ir tacksam Over att Christer har delat
med sig av sina kunskaper och erfarenheter.
Det ska bli vildigt stimulerande att
forvalta och utveckla hans arv.

Tva generationer tryckhallnings-
experter. Ola Johnsson tar vid nar
Christer Johansson gar i pension.



AUGUSTENBORG SID 15

'REKORDSTOR LEVERANS AV FdARRVARIVIE
CENTRALER TILL AUGUSTENBORG | MALM@

MKB Fastighets AB har satsat stora resurser pa att fornya stadsdeleml-\ugustenborg
i syfte att skapa ett mer socialt, €konomiskt och eko1o'g|skt bostadsomrade. En del

i detta arbete ar att effektivisera styrningen av varme- och varmvattensystemet.
Darfor beslutade man sig for att ersétta det gamla centrala virmesystemet och
istéllet satsa pa primaruppkoppling mot fjarrvarmesystemet.

Stadsdelen Augustenborg borjade byggas
i slutet av 40-talet och stod firdigt 1952.
Da var det ett modernt och populirt
omride byggt 1 typisk folkhemsanda.
Men med tiden blev omridet slitet vilket
resulterade i daligt rykte och allt storre
genomflyttning. I slutet av 90-talet
bestimde sig dirfor MKB for att frischa
upp omrddet frin grunden, ett projekt
som kallades Ekostaden Augustenborg.
Tanken var att skapa en stadsdel som
motsvarade de uppstillda milen om ett
lingsiktigt hillbart samhille. MKB
satsade bland annat pd lokal och ekologisk
hantering av dagvatten, miljéanpassad
ombyggnad av utemiljoer, lokalt
ombhindertagande av avfall, ekologiskt
anpassad skotsel, ligre forbrukning

av icke fornyelsebara resurser, samt

smiskalig miljovinlig kollektivtrafik.

EFFEKTIVARE ENERGIANVANDNING
Rikard Lundstrém pi AF Infrastruktur
forklarar varfor det var nédvindigt

att satsa pa ett nytt virmesystem.

—Tidigare fanns ett internt hetvatten-
system 1 form av en lokal fjarrvirmevixlare
och shuntgrupper i husen. Problemet

var att kulvertroren fran slutet av 40-talet
borjade rosta och licka, vilket innebar
stora energiforluster. Dirfor beslutade man
sig for att ersitta det gamla virmesystemet
och koppla ihop samtliga hus direkt mot
fiarrvirmesystemet. Totalt investerade
MKB i 46 nya fjarrvirmecentraler. Det

ir en omfattande satsning men med det
nya effektiva virme- och vattensystemet
kommer man att spara avsevirda summor.
Jag har varit linge 1 branschen men jag
har aldrig varit med om att installera s3
hir manga fjarrvirmecentraler i ett och
samma projekt. Det har tagit sin tid da

vi har fitt installera periodvis for att hilla
samma takt som utbyggnaden for att

forbinda omradet till fjirrvirmenitet.

OVANLIGT PROJEKT

Alla inblandade 4r 6verens om att detta
ir ett projekt utover det vanliga. Dels

for att det handlar om ménga fjirrvirme-

centraler, dels for att leveranstiden ar s

utdragen. Annette Sverlinger pa Armatec
tycker att det har varit ett spinnande och
larorikt leveransprojekt.

— I ett projekt som I6per ver ett och
ett halvt ar blir det ofta en hel del
indringar under resans ging. Det giller
att vara flexibel och att snabbt kunna
anpassa sig efter nya direktiv och jag
tycker att det har fungerat riktigt bra
i stort som smitt. Aven Henrik Peltonen
pa Arildssons Ror 1 Malmé tycker det har
varit ett givande projekt.

— Jobbet 1 sig var inga konstigheter da
centralerna var litta att installera men det
stora antalet tillhor ju inte vanligheterna

precis, siger Henrik.

FAKTA:

Armatec levererade

46 fiarrvarmecentraler

i 18 olika varianter
Effektomrade radiatorkrets

74 kWh-512 kWh

Effektomrade tappvarmvatten

66 kWWh—169 kWh

46 expansionskarl 140 —1000 liter




SID16 VIR

FRAMGANGSRIKT

'SAMARBETE MED VIR »

NU LANSERAR VI .
RIA

SVERIGES FORSTA BL
KULVENTIL | MASSING

- s
Ventiltillverkaren VIR grundades 1971 oclren av de allra férsta bestallningar
kom fran oss pa Armatec. Detmde samarbeteLhar pagatt i dver 40
ar glada over att kungme%ehtera en unik produktnyhet — Sveries.for
kulventil i massing.

— -:F'

—

EFTER ETT LANGT OCH

En déMaV den automatiska monteringslinan.
Samtliga ventiler trycktestas automatiskt innan leverans.




Storre delen av produktionen sker med
stangmaterial for varmpressning.

Nir ingenjoren Savino Rizzio grundade
VIR i den lilla norditalienska staden
Valduggia 1971 kunde han knappast
forestilla sig hur foretaget skulle ut-
vecklas genom dren. I dag ir VIR en
global aktor som tillverkar cirka tio
miljoner ventiler per ir och dessa gir

pé export till mer dn 90 linder runt om
i virlden via ett nitverk av importorer,
agenter och exklusiva dterforsiljare. Stora
resurser liggs pd forskning & utveckling
i syfte att kunna erbjuda kunderna nya
smarta 16sningar. Férutom produktionen
1 Italien finns fabriker 1 bide USA

och Kina.

BRETT PRODUKTPROGRAM

VIR har ett brett produktprogram for
olika VVS- och industriapplikationer

— kulventiler, manoverdon, injusterings-
ventiler, skjutventiler, och vridspjill-

ventiler 4r bara nigra exempel. Genom

Vi har samarbetat med VIR i dver 40 &r. Grundaren
och dgaren Savino Rizzio ar fortfarande en mycket
inspirerande samarbetspartner.

Ventilhus, varje ar produceras cirka
10 miljoner ventiler.

dren har man ocks3 satsat pa produktut-
veckling som har resulterat i ventiler
med kort- eller lang hals, hallbara grafit-
packningar, teflonbehandlade kulor,
efterdragbara packboxar och en rad olika
anslutningsformer som gingor, klimring,
16d- och presskopplingar. Dessutom

ir samtliga ventiler silikonfria.

INVESTERAR | PRODUKTUTVECKLING
En av de viktigaste framgingsfaktorerna
handlar om formdgan att standigt forbittra
savil produktionsresurser som produkter.
Man har till exempel inrittat en intern
fond som ska finansiera bide design och
produktion av maskinerna som behovs
for att montera och packa produkterna.
Allt for att kunna garantera hogsta méjliga
kvalitet. Och sjilvklart 4r man certifierade
enligt ISO 9001 och ett orikneligt antal
internationella produktcertifieringar.

LANGT SAMARBETE

Armatec var en av VIR:s forsta kunder
och var forsta order 1971 gillde skjut-
ventiler ur deras standardsortiment. Tva

ar senare borjade vi kopa deras kulventiler.
Under 80-talet utvecklades sortimentet
med f0r branschen helt nya modeller av
kulventiler i missing, t ex kulventil med
lodkopplingar, ventiler med hog ventilhals
for Gverisolering och variant med avtapp-
ning. I dag ir detta vardagsprodukter for
installatdrerna och det finns massor av
kopior frin en rad olika tillverkare. En av
VIR :s storsta fordelar 4r att de alltid ser
mojligheter istillet f6r problem. Nir vi
kommer med forslag och 6nskemal pa hur
produkterna kan forbittras 4r man positiva
och gor allt for att forverkliga véra forslag.

VIR é&r ett hogteknologiskt foretag som investerar
stora resurser for att sakra en hdg kvalitet och
flexibel produktion.

BLYFRI KULVENTIL | MASSING
Fastighetsdgare och byggherrar stiller allt
hogre miljokrav pd material och produk-
ter. Milet ir att fastigheter ska byggas och
forvaltas med si stor andel miljogodkinda
produkter som mojligt. Det innebir t ex
att man har angett grinsvirden for hur
mycket bly en produkt fir innehdlla for att
den ska vara godkind.Vid tillverkningen
av vara miassingsventiler tillsitts bly for att
materialet ska bli enklare att bearbeta. For
att mota de nya hirdare miljokraven
frigade viVIR om det var mgjligt att
tillverka blyfria missingsventiler.

SNABBT UTVECKLINGSARBETE

Precis som vanligt antog VIR utmaningen
och startade snabbt upp ett utvecklings-
arbete. Genom att stilla om produktionen
med nytt material och nya verktyg lyckades
man ta fram en kulventil 1 missing som
endast innehdller 0,1 procent bly. Vi

kallar det nya sortimentet for VIRIDI
som betyder gron pa latin och det kinns
fOrstas bra att vara forst 1 Sverige med

en miljosikrad produkt som sitter en

ny standard infor framtiden. VIRIDI-
sortimentet 4r godkinda av bide
Byggvarubedémningen och SundaHus,
tvd av landets viktigaste aktorer for
standardiserad miljobedémning av
produkter och byggmaterial. Sjilvklart
hiller VIR IDI-sortimentet samma hoga
kvalitet som vart ordinarie sortiment

av kulventiler.

* Kulventilen i mdssing innerhdller endast
0,1 procent bly.




SID 18  SMATT OCH GOTT

FRAGOR & SVAR

ACKUMULERING

Vilka tankar anvands for
ackumulering av kyl- och
varmemedia?

Vid ackumulering av kylmedia
anvands AT 8524A eller AT 8525A.
Vid varmemedia anvands AT 8526A
eller AT 8536.

ENERGIMATNING

Kan man anvénda bade
M-bus och pulskort till
energimatare samtidigt?
Ja, man kan installera bade
M-buskort och pulskort och
anvanda bada signaltyperna till
tva olika dverordnade system.

FJARRAVLASNING

Vad galler vid potentialfri
kontakt fran pulsgivare?

De flesta av Armatecs matare har
pulsgivare dar pulssignalen &r av typ
open collector (potentialberoende).

| de fall dar en potentialfri kontakt
behdvs s& kan man omvandla open
collectorpulsen till en potentialfri puls
med hjélp av AT 7281-2PCD. Denna kan
aven anvandas som s k splitter for att
dela pulssignalen.

TRYCKAVSAKRING

Godkand/certifierad kapacitet
och maximal kapacitet, vad
ar skillnaden?

Blastrycket ar det trycket dar saker-
hetsventilen ger sin maximala och sin
godkédnda kapacitet. Om inget annat
anges ar blastrycket det samma som
Oppningstrycket +10procent. Om
inte annat anges ar den godkanda
(certifierade) kapaciteten 90 procent
av den maximala kapaciteten.

ATERSTROMNING

Hur stor skall draneringsled-
ningen fran aterstromnings-
skyddet vara?

Ledningens diameter skall vara

av samma dimension eller storre
som dréneringsutloppet pa ater-
stromningsskyddet.

Har du oljud, lackage eller driftstoringar i ditt dng- och kondensatsystem?
| vér nya broschyr far du reda pa vilka ventiler och &ngfallor som lgser dina
problem. Véalkommen att ladda ner broschyren pa armatec.se.

Daniel Olsson &r ny marknads- och produktansvarig fér vara industripumpar.
Daniel kommer narmast fran Sulzer (Scanpump) dar han arbetade med
SIHI-pumpar och han nds pd 031-89 01 51 eller daniel.olsson@armatec.se

Fredrik Ammilon ar ny marknads- och produktansvarig pa Industriavdelningen.
Fredrik kommer nérmast frén Industriarmatur dér han jobbade som séljare och
produktansvarig. Fredrik kommer framst att arbeta med ventiler, smutsfilter

och vart sortiment av rostfria rorkopplingar. Han nas pa 031-89 01 47 eller

fredrik.ammilon@armatec.se.

Mikael Andersson har anstéllts som teknisk saljare till Region Syd med fokus
pé omradet Alingsds—Jonkoping—Falkenberg. Tidigare har han jobbat som
forsaljningsingenjor pa bl a Carrier, Flakt \Woods och Lindab. Han blir glad om du
hér av dig pa 031-89 02 44 eller mikael.andersson@armatec.se.

Sara Oresten forstarker var ekonomiavdelning och kommer dven att jobba med
personalfrdgor och hjlpa till i véxeln. Sara har praktiserat hos oss i omgangar
under tiden hon utbildade sig till redovisningsekonom pa IHM Business School.
Sara nér du pd 031-89 01 74 eller sara.oresten@armatec.se.

Det innebér att navigation och informationssckning blir lika enkel och tydlig pa
en Ipad eller mobiltelefon som pa en vanlig dator. G& gérna in och testa direkt.

Var produktbok behdver val ingen ndrmare presentation.
Precis som vanligt &r den nya upplagan spackad med

matnyttig information som underlattar tillvaron for alla +
som anvander vara artiklar. Bestall ditt ex p& armatec.se

Armatec E-handel gor det annu
enklare att bestélla basprodukter
till olika jobb inom varme, kyla och
process. E-handeln &r alltid 6ppen
och hér har du tillgéng till teknisk
hjalp via en omfattande produkt-
dokumentation, handbdcker och
berakningshjalp.

&
—

Var nya webbtjanst, snabbsupport har
fatt en rivstart, d& det & manga som
tar chansen att snabbt och enkelt

far svar pa sina fragor. Det tycker vi
forstas &r roligt och hoppas att &nnu
fler utnyttjar tjansten. Vi hjalper till
med teknisk support, ordersupport,
offertforfragan, produktinformation,
service- och igdngkdrning. Avancerad
dimensioneringshjalp sker dock
fortfarande via telefon eller under
rubriken teknisk hjalp pa var webbplats.

Oktober
Aktuell Teknik kommer ut

9-11 Oktober
Processteknik Gdteborg,
monter C03:12

24—g5 Oktober
Kurs Ang- och
kondensatsystem, Goteborg

14-15 November
Euro Expo minimdssan Kiruna



SMATT OCH GOTT SID 19

KURS | ANG- OCH
KONDENSATSYSTEM

Mélet med kursen &r att ge okad
kunskap om &ng- och kondensat-
system och en allman inblick

i Angproduktioner. Vi behandlar

bl a energiinnehall och kunskaper
om kondensering, uppsamling och
aterledning/atervinning av kondensat
samt dimensionering av &ng- och
kondensatledningar. Kursen vander
sig bl a till entreprendrer, process-
industri, tillverkare/leverantdrer av
pannor och konsulter. For frdgor och
anmalan, kontakta Manuel Costa
pa 031-89 01 54, eller
manuel.costa@armatec.se.

UPPGRADERAT
CAD-PROGRAM

Vi har uppgraderat till Autodesk Inventor.
Detta ger oss mdjlighet att snabbt ge
forslag pa hur det tankta systemet kan
se ut som fardig produkt. Det ger oss
ocksa storre mojlighet att konvertera
mellan de manga olika formaten som
finns. Aven spérbarhet forbattras da

det nya programmet ger oss en tydligare
dverblick av de 3D modeller som
tagits fram.

SMA INSTRUMENT-
VENTILER MED
KOMPAKTA
MANOVERDON

Till de allra minsta kulventilerna
(1/16" — 1") kan vanliga mandverdon
vara kraftigt éverdimensionerade.
Armatec kan presentera marknadens
mest kompakta pneumatiska man-
overdon. De ér tillverkade i aluminium
och mater sjalvklart internationella
standarder som IS05211, Namur,
VDI/VDE3845 och ATEX. Som
standardtillbehdr kan némnas
induktiva givare, lagesindikatorer
samt direktmonterade magnetventiler.
Mandverdonen kan levereras med
montagesats for véra kulventiler

AT 5501, 5502, 5504, 5505 med flera.

Kulventilerna finns i flera olika sorters
anslutningar och varianter, t ex ganga,
svetsande, kldmringskoppling eller
3-vagsutforande.
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TRAFFA 0SS PA PROCESSTEKNIK

ProcessTeknik &r Nordens ledande processteknikmassa och visar den senaste
kunskapen och tekniken inom processindustrin. Vi finns sjélvklart pa plats for att
bjuda pa kunskap om vara system och produkter. Val métt i monter C03:12 pé
Svenska Massan i Goteborg den 9—11 oktober.

UTNYTTJA VAR SNABBSUPPORT FOR KVICK
HANTERING AV PRODUKTINFORMATION'OCH
OFFERTBEGARAN MM

3-DELAD KULVENTIL

AT 3107 &r en 3-delad rostfri syrafast kulventil med svetsad eller gangad
anslutning. Ventilen har fullt genomlopp och en ISO 5211 toppflans for enkelt
donmontage. Spindelkonstruktionen &r utbldsningsséker. Lasbart handtag
ingdr som standard. Tack vare den 3-delade konstruktionen &r den enkel att
montera och renovera. Anvandningsomrade: lut, syror och saltldsningar

— losningsmedel och alkoholer — petroleumprodukter.

VI VAR MED
PA EURO EXPO

Det blev tva intensiva och givande
marsdagar i Skellefted dar vi visade
instrument, system och armaturer.
Vivill passa pa att tacka alla besckare
for inspirerande diskussioner. Den
1415 november finns vi pé plats

i Kiruna. Boka garna ett personligt
mdte redan i dag.

VARA SEGLARE AR NOJDA MED 0S-AVENTYRET

i gang pa utsatt tid. Frdgan &r om London gav

Det blev en tiondeplats fér Jonas von Geijer och
Niclas Diiring i 49er. Jonas ar néjd med insatsen
aven om han hoppades pa en battre placering.

— Efter en kanonstart hade vi en dalig dag som
forstorde mycket. Samtidigt ska vi komma ihdg att
segling handlar om sma marginaler, sa om allt hade
fungerat perfekt kunde vi lika garna landat pa en

femteplats eller kanske tom &nnu battre. En bra dag
har vi potential att sld vem som helst.
Arrangemangen har fatt mycket berém i media och
Jonas kan bara halla med.

— Det var ett fantastiskt arrangemang fran borjan
till slut. Allt kring tavlingarna fungerade perfekt. Bra
vader da det blaste hela tiden och tavlingarna kom

mersmak och att det blir en satsning mot nasta
0S i Rio de Janeiro?

— Vi har inte bestamt oss an, vi fér stémma av
med familjer och s& men det &r klart, att delta i ett
0S &r enormt stort, s naturligtvis &r vi sugna.
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PORTO BETALT
PORT PAYE

LISTA UT KLURINGEN SA KAN DET BLI DU
SOM VINNER EN GRYM SPORTKLOCKA MED GPS

Forerunner 210 erbjuder massor av smarta
finesser som gor att du fir ut si mycket
som mojligt av din trining. Men for att du
ska ha chans att f3 klockan giller det att lista
ut kluringen.

Berndt rostar sitt brod i stekpannan, vilket
tar 30 sekunder pa varje sida. Hans stekpanna
rymmer tva skivor brod. Hur kan han bira
sig at for att rosta tre skivor pa 1,5 minut
istallet for 22 Vi vill ha ritt svar senast

1 november 2012. Maila svaren till
tavling@armatec.se.Vill du hellre skicka
eller faxa in ditt svar sd 4r adressen

Armatec, Box 9047, 400 91 Goteborg,
Fax: 031—-45 36 00.

Ratt svar pa kluringen i forra numret var
60 ir. Om hela hans liv ir x sd blir:

Hans barndom = 1/4x, Hans ungdom = 1/5x,
Hans vuxna liv=1/3x, Hans dlderdom 13 ir=

1/4x+1/5x+1/3x+13=x — x=60

Stort grattis till vinnarna som fir var

sin licker radioapparat.

Johan Lindgren, Eka Chemicals AB i Sundsvall
Bjorn Wedin, Borealis AB i Stenungsund
Johan Larson, Petrokraft AB 1 G6teborg

Eventuell vinstskatt betalas av vinnarna. Genom att deltaga i tivlingen ger du som deltagare

Armatec ritten att publicera vinnarna.

Armatec AB (huvudkontor)
Box 9047, 400 91 Géteborg

Bestksadress A. Odhners gata 14, 421 30 Véastra Frolunda
Tel +46 3189 01 00, Fax +46 31 45 36 00
E-mail info@armatec.se, armatec.se

Y ARMATEC

‘ Solutions for advanced flow technology
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