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jag har bade respekt och forstielse for. etablera partnerskap med si minga av vira .'
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Samtidigt ir jag 6vertygad om att det inte kunder. Det ir dirfor vi mér bra trots att det
KLURINGEN 12 ir bra att bli alltfor defensiv. Nir det ir ar tuffa tider. Samtidigt ir jag ddmjuk infor

ANSVARIG UTGIVARE
Berndt Ojerborn
031-890144
berndt.ojerborn@armatec.se

som tuffast giller det att ligga in en extra
vixel for att kunna behalla eller kanske
till och med forbittra siljresultatet och

marknadsandelar.

Végrar att slappa in lagkonjunkturen
Vi har bestimt oss mentalt for att lagkon-
junkturen inte ska fi komma in genom

vara dorrar. Det gor vi genom att arbeta

dubbelt sa hart och forsoka se mojligheter
istallet for problem. Just nu haller vi faktiskt
pa med en av de storsta produktlanseringar
nagonsin. Samtidigt giller det att hela tiden
vara pd td och totalt koncentrerade pa var
kirnverksamhet — att leverera kunskap som

leder till affirsnytta for vara kunder.

Framgangsfaktorer
Sjilvklart finns det andra faktorer som gor
att vi star starka 1 dessa tider.Vi har en
stabil dgare 1 form av Ernstromgruppen.
Det ger oss en finansiell styrka som ger
bade trygghet och framtidstro, vilket dr
egenskaper som gor oss till en pilitlig
samarbetspartner dven 1 framtiden.
En annan viktig framgangsfaktor
ir att vara kunder finns 1 olika
branscher. Det innebir att riskerna
sprids, gar det daligt 1 en bransch,
kompenseras detta av att det gar

bra nigon annanstans.

-

framtiden, varken vi eller ndgon annan kan
ta ndgot for givet just nu. Det enda jag med
sikerhet kan lova dr att vi kommer att fort-
satta dnda in 1 kaklet — varenda dag. Nagot

annat finns helt enkelt inte.

Lars Ihrfelt
'D

De senaste aren har den svenska kronan forsvagats till rekordlaga nivaer. Kronan har fallit med

30 procent mot dollarn och dver 20 procent mot euron. Enligt Rikshanken kan den lagre kronkursen

bli varaktig. Fragan ar da hur det har paverkar industriforetag och privatpersoner.

W Kronkursens stillning gentemot dollarn

Alit vanligare med valutaklausul

EEtDAETOR Viktigt med partners kap och euron har en direkt avgérande betydelse Den nyckfu]la valutamarknaden har fitt gcgNHsAI(NADVEARLleﬁAHNDEA.ﬁ SVAG?
0;1?:30?362‘3": 5 Men som alltid ir det kvaliteten for niringslivets konkurrenskraft. Principen  oss och minga andra foretag att infora :

peter.roane@shout.se

REDAKTIONSRAD
Charlotte Flygh
Torbjorn Sellersjo
Peter Roane

pa kundrelationerna som ar
viktigast av allt. Vi forsdker hela
tiden att vara lyhorda

for era krav och 6nskemal.

Vi vill ha en konstruktiv

ar 1 grunden enkel. Ju svagare kronkurs,
desto bittre utgangslige for den export-
baserade industrin. Importforetagen far det
diremot betydligt tuffare eftersom deras
inkop blir s mycket dyrare.

en sk valutaklausul. Om valutakursen
forandras +/- 3 procent pa leveransdagen
justerar vi priserna i motsvarande grad.
Det ir viktigt att komma 1hdg att det

inte handlar om att hoja priserna, utan

importerade varor blir dyrare
den svenska exportindustrin gynnas

bensin och villaolja blir dyrare

utlandsfonder gynnas av en hog
dollarkurs

Joakim Hokegérd . _ .
oakim Hokegér dialog for att kunna erbjuda En annan tydlig effekt av kronraset om en kompensation si att det pris som den svenska turistndringen gynnas
IDE & PRODUKTION optimala tekniska 16sningar, ar att efterfrigan pd konsulttjanster frin ursprungligen oftererades fortfarande :

Shout Advertising gang pa gang. Sverige Okar kraftigt. Det dr tex betydligt giller. Tveka inte att kontakta oss om R
FOTOGRAF I6nsammare att anlita svenska ingenjorer du har frigor gillande valutaklausulen.

Christer Ehrling

Redaktionen tar tacksamt emot synpunkter
pa hur vi kan forbéattra innehéllet.

www.armatec.se

1 EU-lander och det hir mirks tydligt

inom IT-branschen.




™

%

-

L

\|

WPIEA

1.8 W W

Linus Wennberg, projektingenjér och Ann Hellstrom,
processansvarig, ar ndjda med Armatecs tekniska
kompetens och stora engagemang. |
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Det nya kraftvirmeverket dr placerat
alldeles bredvid det befintliga fjarrvirme-
verket Riskulla, vilket innebar att den
nuvarande skorstenen dven kan anvindas
till det nya kraftverket. Byggnaden 1 sig
ar redan ett nytt landmirke och ir synlig
fran den viltrafikerade Séderleden. Pann-
byggnaden har glastasad vilket gor att
man utifran kommer att kunna se delar

av processutrustningen.

Moélndal Energi har framfor allt tre
incitament for att genomfora projektet.
Viktigast dr att sinka de globala utslippen
av vaxthusgaser och det gor man genom
att anvinda fonybara brinslen. Dessutom
ar det positivt att all el och fjarrvirme som
levereras ir lokalt producerad. For det tredje,
men inte minst viktigt, handlar det om att
Molndal Energi lingsiktigt sikrar sina mojlig-
heter att erbjuda kunderna bra priser.
Biobrinslepannan pd 70 MW kommer
att eldas med fuktiga brinslen, i huvudsak
flis och grot (gren, rot och topp) men dven
torv. Elproduktionen kommer att bli 130
GWh/ar vilket motsvarar drsbehovet for
samtliga hushall 1 Molndal. Anliggningen
kommer ocksa att producera 350 GWh
virme vilket ricker till 25 000 villor.

I ett projekt som detta upphandlas en rad

olika entreprendrer. Metso tog hem den

storsta ordern — tillverkningen av pannan
— till ett virde av cirka 400 Mkr. Metso ir
en foregangare inom den teknik for miljo-
vinlig forbrinning som ska anvindas 1
Molndal och har byggt liknande anligg-

ningar it kunder 1 hela virlden.

I den hir typen av projekt dr det viktigt att
hitta ritt aktor inom varje omrade for att
allt ska flyta pa. Allt handlas upp pa anbud
och 1 Mélndalsprojektet var Armatecs upp-
ligg bast nir det giller teknisk kvalitet och
prisniva. Linus Wennberg, projektingenjor
och teknikansvarig for inkdp av utrustning
pa Metso, ar nojd med samarbetet:

- Allt fran leveranser till teknisk support
har fungerat bra. Jag maste lyfta fram Torbjorn
Sellersjo pa Armatec. Hans tekniska kom-
petens och engagemang har varit till stor
hjdlp under hela projektet. Det kinns bra att
Armatec ska utbilda verkets personal om allt
som ror de tillsatsbelastade sikerhetsventi-
lerna. Ann Hellstrom ir processansvarig pa
Metso och har lett arbetet med att designa
processerna i det nya kraftvirmeverket. Aven
Ann tycker att samarbetet med Armatec har
fungerat bra.

- Projektet var teknikintensivt och det
blev en hel del diskussioner. Armatecs stora
kunskap om sikerhetsventiler gjorde att
de kunde komma med egna idéer pa olika
problem. Dessutom hanterade de sina under-

leverantorer pa ett bra sitt.
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ARTIKEL TRYCKHALLNINGSEVOLUTIONEN

Tryckhallningsevolutionen — ett typiskt

utvecklingsprojekt fran Armatec.

Armatec forsoker alltid att erbjuda
tekniska losningar som ar optimala
for kundernas olika behov. For att
lyckas med detta galler det att hela
tiden forfina vara erbjudanden
genom olika utvecklingsprojekt dar
vi drar fordel av de olika kompetens-
omraden som finns i organisationen.
Vart nya tryckhallningssortiment
ar ett exempel pa ett sadant
utvecklingsprojekt. Sa har gick
tryckhallningsevolutionen till.

Projektgruppen bildas

Det var pa hosten 2007 tanken féddes pa
att utveckla ett eget tryckhallningssorti-
ment for delar av den nordiska marknaden.
Stirkta av framgingarna med det egen-
utvecklade Hydrotexprogrammet bestimde
vi oss fOr att skapa marknadens mest kund-
anpassade och anvindarvinliga sortiment
av expansionskirl.

Projektet borjar med att Armatecs
ledningsgrupp ger marknadsavdelningen
en lika utmanade som svar uppgift — visa
att vi leder utvecklingen inom tryckhall-
ning genom att ta fram marknadens basta
sortiment. Vid arsskiftet 2007/08 tillsitts
en projektgrupp som bestir av personer
med spetskompetens fran olika avdelningar
inom Armatec. En projektledare som sam-
ordnar och driver pa. En produktansvarig
som kan allt och lite till om tekniken kring
expansionskirl. En teknisk chef som ir
expert pa regler och normer och dessutom
leverantorsansvarig. En som ir ansvarig
for tester och har daglig kontakt med
installatorer och darfor vet exakt hur det

fungerar ute 1 verkligheten.

Projektgruppens uppgift: Ta fram ett
tryckhallningssystem for konstant tryck-
hillning av virme- och kylsystem dir
tryckalstraren dr en luftkompressor.

Med detta mal som utgangspunkt tog
projektgruppen fram en kravspecifikation,
budget med fortlopande kostnadsuppfolj-
ning och tidplaner. Under arbetets ging
har gruppen kompletterats av personer med
specialkompetens, t ex gillande logistik, el
och inkopsfrigor.

Projektgruppen rapporterade till en styr-
grupp som bestod av kundomradeschef och
marknadschef. Styrgruppen hade beslutande-
ritt och det 6vergripande totalansvaret

tor projektet.

Lyssnade pa installatorer

och anvandare

Arbetet borjade med att gruppen tog fram
en kravspecifikation. En mycket viktig del 1
detta arbete var att lyssna av vad installatorer,
anvindare och konsulter tyckte och tinkte.
Efter dterkopplingen frin filtet visste vi att
igangsattningen skulle vara enkel och sjilv-
instruerande. Vi skulle leverera en komplett
enhet dir avstingningsventiler och avtapp-
ning ingdr. Dessutom skulle enheten vara

latt att montera.

Anvandarvanlig styrlada

Enheten bestdr av ett tryckkirl som
kommunicerar med en tryckhallnings-
enhet med kompressor och styrautomatik.
Som utgingspunkt for styrautomatiken
anvinde vi den populira/anvindarvinliga
styrladan som tidigare har tagits fram for
det 6ppna kirlet AT 8351. Ett nidra sam-
arbete med leverantoren av denna styrlada
paborjades for att utveckla en mjukvara
som 4r anpassat till en kompressortryckhall-
ningsenhet. Samtidigt fokuserar gruppen
pa att hitta en leverantor som kan uppfylla

de krav vi stiller pa tryckkirlen.

Ny design

[ ett tidigt skede vicks frigan angiende
designen pa enheten. Malet var att ta fram
en enhet som var snygg att se pa utan att for
den sakens skull ge avkall pi det viktigaste
av allt — kvalitet och enkelt handhavande.
En industridesigner fick 1 uppdrag att ta

fram olika forslag.

Projektet avslutas

Projektet avslutas 1 och med att malet ar
uppfyllt, d vs att enheten ir framtagen och
klar med tillhorande dokumentation, leve-
rantorsvalen dr gjorda samt att rutiner ar
overlimnade och implementerade 1 den
Ovriga organisationen, t ex inkop, lager

och service.

Ut med det gamla och in med det nya. Vi ville visa att vi leder utvecklingen
inom tryckhallning genom att ta fram marknadens basta sortiment.
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Avure Technologies ar varldsledande tillverkare av hogteknologiska hog-
tryckpressar. En teknologi som kraver mycket hoga tryck och temperaturer
och dérfor star och faller med ett effektivt kylsystem.

HIP - Varmisostatisk pressning

(Hot Isostatic Processing)
HIP-tekniken gir ut pa att kompaktera
gjutgods eller metallpulver vid hoga tryck
(>1000bar) och hoga temperaturer (typiskt
1150°C). Vid processning av metallpulver si
tylls en form och direfter pressas och virms
materialet tills det blir helt homogent.
Resultatet blir en produkt av mycket hog
kvalitet, helt utan porer. HIPat pulvermate-
rial mojliggor tillverkning av komplicerade
former, fOr tex rostfria ventilkomponenter

till off=shore industrin.

Viktigt med kylsystem

Vid processer med hoga temperaturer maste
det finnas ett effektivt kylsystem for att
undvika problem vid pressningen. For tva
ar sedan levererade Armatec sitt forsta
kylsystem och darefter har Avure kopt ett
antal enheter som har levererats till olika
linder. Kylsystemen levereras pa en skid
som en firdig enhet. Armatec far ett flodes-
schema frin Avure och Armatec ansvarar
ddrefter for val av komponenter och dim-

ensioneringar. Storleken varierar fran

system till system, dels beroende pa floden
och kylkapacitet, samt pd hur gott om plats
det finns for kylsystemet. Systemen kan
vara sd stora som sex meter linga, fyra
meter héga och tre meter breda. Dessutom
firganpassas systemen efter bestillarens

onskemal.

Avure ar nojda med samarbetet
Anders Tengstrand, projektledare pa Avure,
tycker att samarbetet med Armatec fungerar
smidigt och bra.

- Deras kylsystem motsvarar vara hoga
kvalitetskrav och dessutom ligger de ritt
prismissigt. Men bist av allt ar deras
fantastiska personal, alltid suverint enga-
gemang och mycket bra teknisk support,
avrundar Anders.

Avure Technologies har sitt huvudkontor
1 Seattle, USA och ir representerat 1 ett
20-tal linder. Koncernens storsta enhet
med konstruktion, tillverkning, service
och marknadsstod ligger 1 Visterds. Avure
ir specialiserade pa bla isostatiska pressar,
en teknik som kompakterar material med

hjilp av vitska eller gas under vildigt

hoga tryck och temperaturer. En stor fordel
med denna typ av pressar gentemot mek-
aniska pressar, dr att trycket fordelas jaimt
genom hela produkten. Det innebir att
interna porer 1 materialet elimineras utan
att produktens ursprungliga form férindras.
Avure tillverkar dven andra typer av
hogtryckspressar for formning av plit 1 korta
serier inom flyg- och bilindustrin, samt

till livsmedelsindustrin for pastorisering av

virmekinsliga livsmedel.

Anders Tengstrand, projektledare pa Avure,
tycker att samarbetet med Armatec fungerar
smidigt och bra.
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Ny automationsbroschyr.

[ den nya automationsbroschyren resonerar vi om hur viktigt det ir att sitta in de olika

komponenterna 1 ett ssammanhang. Ett enskilt mandverdon ir inte sirskilt spinnande,
men ndr det fyller en funktion 1 ett system blir det vildigt viardetullt. Just darfor vill vi

helst diskutera helhetslosningar istillet for enskilda komponenter. Oavsett om det

£ 48 | huvudet pa var
nya webbmaster.

giller mekaniska delar som ror och ventiler, eller det som ska styras, dvs automationen.
Dessutom redogor vi givetvis for det senaste inom tradlos kommunikation.

G4 in pa armatec.se for att bestilla eller ladda ner broschyren.

Valkommen Martin.

Martin Lagerstedt 31 ar, dr var nya marknads- och produktansvarig inom process
och OEM. Martin ir hogskoleingenjor och med sin industriella bakgrund har
han en bred kunskapsbas och kan dirfor bidra med ett helhetstinkande till gagn
tor vara kunder.

Du nar Martin pi 031-89 02 90 eller martin.lagerstedt@armatec.se

Den nya
produktboken
ar har.

Du hittar den pa var webbplats forstds. Samtidigt vill vi passa

omm t pr era en stor nyhet pa hemsidan. Det handlar
om en ny spinnande funktion som in sa linge fir vara en hemlis.

o .o . . o . ?
pa att be om ursikt for att det strulade under produktionen Hur ndr man dig:

di det inte gick att fi tag pd vissa produktblad. Men nu — Jag ar alltid 6ppen for forslag pa hur vi kan utveckla webbplatsen. Sa sla
fungerar allt som det ska gora och produktboken kommer girna en signal pa 035-212605 eller maila peter.ledin@armatec.se -

att distribueras inom de narmsta veckorna.

ACHEMMN2009 ITHETENEG INE:

Frankfurt am Main/Germany

-H'_.]E' 5. 2009 Achema i Tyskland.

Den 14 maj har vi ett seminarium tillsammans med Leser pa Achema-missan.Vi presenterar

i

W)
Lesers olika produktomraden, diskuterar om provning av sikerhetsventiler 1 anliggningar och 'LI}J ALY (|
hur man viljer optimal sikerhetsventil ur ett ekonomiskt och miljomaissigt perspektiv. I Lesers
monter visas seminariets produkter.

Achema-missan, som arrangeras for 29:e gangen, ir en gigantisk motesplats med 4 000 utstillare
frin 50 linder. Hir letar representanter for processindustrin efter nya tekniska 16sningar. D3 vi pa
Armatec verkar pd den nordiska marknaden stiller vi inte ut pd missan, men vi finns anda pa plats

eftersom de flesta av vara tillverkare ir representerade.




Har du vad som kravs for att knacka

var nya kluring? Vinn en valfri ljudbok.

r- =-=-=-=-=-==-=--=--=--=—-17

Charlotte, Berndt och Torbjorn har som sommarjobb att méla
planket som omger fotbollsplanen dér de bor.

Charlotte klarar av att mala 4 meter per timme, medan Berndt
malar 25 procent snabbare. De tre har bestamt en tid da de ska
traffas for att inleda arbetet, och det ar precis vad Charlotte
och Berndt gor.

I

I

I

I

| De tréffas pa utsatt tid och bérjar méla, medan Torbjérn, som
forsovit sig, dyker upp forst fem timmar senare. Detta gor att

I arbetet tar tva timmar langre dn beraknat.

I

I

I

I

Fragan ar hur snabbt Torbjorn malar och hur mycket skulle
arbetet ha blivit forsenat om istéllet Charlotte hade kommit
fem timmar forsent?

Utslagsfraga: Det nya kraftvirmeverket i Riskulla kommer
att producera 350 GWh varme. Hur manga villor kan man
da varma upp?
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Vi vill ha ritt svar pa frigorna senast den 19 juni 2009.

Maila svaren till info@armatec.se.Vill du hellre skicka

eller faxa in ditt svar sd ar adressen Armatec, Box 9047,
400 91 Goteborg. Fax: 031-45 36 00

Vi sidger stor grattis till vinnarna 1 forra numret som fir

var sin sodastreamer.

- Christer Karlsson, GE Healthcare Bio Sciences AB
- Anders Blomgqvist, Octapharma AB

- Sofie Timotic, VEA AB
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Armatec AB (headoffice)

Box 9047 SE-400 91 Gothenburg Sweden

Visiting address A. Odhners gata 14 421 30 Véstra Frolunda
Phone +46 3189 01 00 Fax +46 31 45 36 00

E-mail info@armatec.se, www.armatec.se

YARMATEC

Kunskap och nyténkande inom vérme, kyla och process.




