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Ny tidning, nya

affarsmo)

Glidjande nog fir allt fler industrikunder
upp 6gonen for vad vi pi Armatec kan
erbjuda. Vi ir en stor aktor som finns 1
hela Norden, vi erbjuder system, produkter
och funktionslésningar som ir exakt
anpassade efter kundernas behov. Vi har en
imponerande produktbredd, egen service-
verkstad och 6verligsen teknisk dokumen-
tation. Och viktigast av allt — en kunnig
och engagerad personal. Men trots detta
finns det fortfarande industrikunder som
inte riktigt vet vad vi kan erbjuda. Och
det dr synd for vi har massor av spannande
16sningar som forenklar och forbittrar bade
effektivitet och 16nsamhet.

Det dr mot denna bakgrund var nya
kundtidning ska ses. Syftet med Aktuell
Teknik dr 1 forsta hand att sprida kunskap
om vdra funktions- och systemlosningar.
Oftast levererar vi inte enskilda produkter,
utan ett flertal olika produkter som sam-
verkar med varandra for att 16sa en viss
funktion 1 kundernas system.

Tanken dr att Aktuell Teknik ska ge
praktiska exempel pa nyttan och nojet
med vara funktionslosningar. Vi kommer
ocksa att bevaka branschen 1 ett bredare
perspektiv t ex gillande nya lagar
och forordningar. Dessutom tar
vi oss friheten att spegla och
tolka trender och tendenser 1
branschen.

Du kommer att fa lisa
om produktnyheter och
vi ska gora regelbundna

nedslag 1 verkligheten.

ligheter.

Vi berittar om spannande projekt och hur
vi gick tillviga for att 16sa ett specifikt
kundproblem.Vi besoker leverantorer och
kunder som berittar om sin vardag.
Och sjilvklart kommer vi att presentera
en rad intressanta manniskor 1 olika
reportage framover.

En tidning ir ingen statisk skapelse.
Vi tar tacksamt emot synpunkter pa hur vi
kan forindra och vitalisera innehillet.

Trevlig lasning.

Lars Ihrfelt
VD
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Serviceverkstaden — kluriga
problemlosare for industrin.

Serviceverkstaden kommer forr eller senare i kontakt med alla produkter som marknadsfors pa Armatec.

Automatisering, installningar, montering och reparationer ar sjalvklara uppgifter. Men aven byggnationer av

specialrack och system. Lar kdnna ganget som skapar vara kundanpassade funktionslosningar for industrin.

W Laget pa serviceverkstaden bestar av
sex personer med mycket hog kompetens
inom olika specialomraden. Att var och
en har sin expertkompetens gor att man

kompletterar varandra perfekt.

Kundanpassade funktionslosningar
Hur ser di en vanlig dag ut pa verkstaden?
Enligt servicechet Mikael Nilsson finns
det inga vanliga dagar.

- Nej, hir kan det mesta hinda. For ett
tag sedan fick vi ett samtal frin ett batvarv
som undrade om vi kunde ta oss an ett
norskt fartyg som lag 1 hamnen. Kunde vi
mojligen gora en akutinsats och fixa nagra
sakerhetsventiler? Men visst har vi rutiner.
Nir vi far de enskilda komponenterna
fran lagret borjar arbetet med att sitta
thop dem till en s k funktionslosning.

En funktionslésning bestar alltsd av olika
produkter som ska samverka for att 16sa
en viss funktion 1 kundernas system och
processer. Vi har t ex byggt funktions-
16sningar till rokgasreningssystem. Och
sjalvklart provkors och dokumenteras

allt innan leverans till kunderna.

Direktkontakt med kunderna
Minga kunder har serviceavtal vilket
innebir att samtliga pa verkstaden har
direktkontakt med kunderna.Vanligtvis
skickar kunderna in ventilerna for kon-
troll, men det hander att vi aker ut och
kollar upp regler- och sikerhetsventiler
pa plats. Den dagliga kundkontakten ar
bade inspirerande och viktig eftersom
vi bygger upp en forstielse for kundens
vardag, vilket ir viktigt for att kunna
utveckla effektiva funktionslosningar.
Mikael tycker att man ir lyhord for
kundernas behov.

- Nir kunden har ventiler frin en

konkurrent anpassar vi automationen

efter dessa. Vi forsoker hela tiden att flytta
fram vara positioner. Ett bra exempel pa
detta dr att vi numera dven kan hjilpa till
med dngmitning for att sikerstilla funk-
tionen pa angfillan. Verkstaden har for vrigt
alltid legat 1 framkant nir det giller produkt-
toradling. Vi insdg snabbt fordelarna med
att lita olika produkter samverka for att

losa en viss funktion ute hos kunderna.

Manga udda uppdrag
Genom dren har det blivit en hel del
uppdrag som skiljer sig frin mangden.

- Vi har t ex tillverkat system for
tomning av spillvatten pa kinesiska flyg-
plan. Och vi har levererat varmvatten-
beredare till forsvarets mobila slakteri.
Men oavsett uppdrag ar det alltid lika
skont nar kunderna dr nojda, da har vi

gjort det vi ska gora.

Rent och snyggt pa verkstaden
Den som gor ett besok pa verkstaden kan
inte lata bli att reagera pa att det ir snyggt
och rent. Dessutom ir ljudnivin behagligt
lag. Arbetsmiljon ar mycket viktig menar
Mikael.

- Vi ir noga med att det ska vara ordning
och reda pa verkstaden. En bra arbetsmiljo
signalerar siakerhet och professionalism,
nagot som jag ir overtygad om att kunderna

uppskattar, saiger Mikael.

Nya utmaningar

Det spelar ingen roll om det handlar om
speciallésningar for ventilmandvrering
och sikerhetsventiler eller prefabricerade
enheter inom VVS och process.

- Alla pa verkstaden gillar nya spinnande
utmaningar, sa det 4r bara att kontakta nigon
sdljare fOr att sitta oss pa prov, avslutar Mikael
med ett skratt.

Arne Karsberger, Hakan.Lindelow, Mikael Nilsson, Mats Guageling, Fredri
och Martin Bandgren har alltid legat i framkant nar det gallegproduktforag
— - —t ) .




Rke Edwall SCA uppskattar att Armatec sig till helheten i
offertforfragan, frén pris till teknisk l6sning och dokumentation.
Till vinster star konsulten UIf Bystrom pa Rimak AB.

soda

W SCA ir ett globalt konsumentvaru- och
pappersforetag som utvecklar, producerar
och marknadsfor personliga hygienpro-
dukter, mjukpapper, forpackningslosningar,
tryckpapper och sigade trivaror. Nigra

av SCAs mest kanda varumairken ar Tena,
Tork, Zewa, Libero och Libresse. Foretag
inom industri, detaljhandel och media ir
stora kopare av SCAs transportforpackningar
som framfor allt anvinds for transporter

av livsmedel, industriprodukter och sillan-
kopsvaror. SCAs virkestorsiljning ir en
viktig del 1 koncernens ravarufléde och
bidrar till en stark koppling mellan de
olika produktsegmenten.

Produktion av gron el

Forutom att ge en 6kad produktions-
kapacitet syftade projektet till att 6ka
Ostrands produktion av grén el, d v s
sadan el som 1 huvudsak 4r producerad
med hjilp av fornyelsebara energislag.
Sodapannan har utformats for att till-
sammans med dngturbinen ge maximal
elproduktion. Brinslet for att tillverka
denna elenergi utgors till mer 4n 98%

av biobranslen, 1 huvudsak svartlut. Med

Jamforelse mellan tillsatshelastade-
och fjaderbelastade sakerhetsventiler

Nedblasningstryck

P6 - 3%
P6-10%

Fullt 6ppen ventil

P6+1%
P6+5%

Maximalt arbetstryck

96% av Po
85% av Po

Tillsatsbelastad
Fiaderbelastad

Nedblasningstryck = stangtryck
Den storsta fordelen med tillsatshelastad jamfért med fjdderbelastad sékerhetsventil ar
den extremt I&ga nedbldsningen och den snabba blasningstiden.

den nya turbinen kan produktionen av
elenergi fordubblas till 500 GWh per ar.
Det motsvarar uppviarmning av 25 000
villor och innebir att sulfatfabriken
producerar mer elenergi 4n den for-
brukar. Och inte minst viktigt — den nya
pannan och turbinen minskar behovet
av att kopa utlindsk “smutsig” elkraft,
frin 236 till 32 GWh per ar.

Tryckavsakring modell storre
Gladjande nog var det Armatec som fick
tortroendet att leverera en komplett funk-
tionslosning 1 syfte att avsikra lig- samt
mellantrycksniten. Tryckavsikringen
bestar av sju sikerhetsventiler, fabrikat
LESER, frin DN 100 till 300, varav tva
med tillsatsbelastning. Tillsammans 4r de
godkinda for en kapacitet pa cirka 485 ton
dnga/timme med en temperatur mellan
150 och 430 °C. Oppningstrycken ir frin
4,0 till 70,0 bar.

Bra helhetslosning
Ake Edwall, projektingenjdr pi SCA
torklarar varfor man valde att samarbeta
med Armatec gillande tryckavsikringen.
- Det som avgjorde valet av leverantor
var att Armatec sdg till helheten 1 offert-
forfragan, fran pris till teknisk 16sning och
dokumentation.V1i fick vildigt bra teknisk
support frin borjan till slut, de kom t ex
med bra synpunkter nir det gillde signa-
lerna till skdpen.Vid idrifttagningen skotte
de instillningarna och holl en utbildning
som var lite djupare in vanligt. Och inte
minst viktigt 1 ett stort projekt som detta,
Armatec holl leveranstiderna pa ett bra sitt,

avslutar Ake.
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panna och turbin
vid Ostrands massafabrik.

Armatec svarade for tryckavsakringen.

Efter tva ars intensivt arbete togs den nya sodapannan och en ny turbin i drift under hosten 2006. Investeringen pa
1,6 miljarder kronor innebér att produktionen av sulfatmassa kan oka med 420 000 ton per ar. Sodapannan &r byggd
for att sulfatfabriken pa sikt ska kunna dka produktionen till 800 000 ton massa per ar.

Tillsatshelastade sdkerhets-
ventiler anvands da:

* arbetstrycket ligger nédra
oppningstrycket

tathet anda upp till 6ppningstrycket
onskas

fluidforluster vid avblasning skall
minimeras

hoga miljokrav galler
(energibesparande)

krav pa lag tryckstegring foreligger

anldggningens verkningsgrad skall
héjas, med befintlig konstruktion

tiden for hog ljudniva vid avblasning
skall hallas nere

tryckavsakringen skall vara
100% optimerad

Principkoppling av tillsats-
belastad sakerhetsventil




v Kiruna som det ser ut i dag. Men hur silhuetten kommer att se ut i framtiden aterstar att se.
4 SID 6 ARTIKEL ’ LKAB:s expansion innebér namligen att man tvingas flytta delar av staden.
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Vi ar med nar
malmfalten ger jarnet.

Just nu pagar ett av Sveriges storsta industriprojekt i Malmfélten, dar LKAB bygger nya anriknings- och pelletsverk
i Kiruna for drygt sex miljarder kronor. Det dr en del i ett omfattande investeringsprogram i syfte att oka produktionen

av jarnmalmsprodukter och bygga bort flaskhalsar i produktions- och logistikflodet. Ett nytt pelletsverk togs i bruk
i Malmberget i december 2006 och malmhamnen i Narvik moderniseras, bland annat byggs lagersilos i berg.
Det handlar om enorma pengar, manga arbetstillfdllen och nagot sa ovanligt som konsten att flytta en stad, om &n pa

lang sikt. Vi pa Armatec dr med pa ett horn i detta historiska projekt.

W Virldens stalproduktion har 6kat kraftigt
under de senaste dren. Kina 4r den stora
motorn 1 utvecklingen och efterfrigan
vintas vara fortsatt stark. Importokningen
av jarnmalm 4r cirka 60 miljoner ton per ér,
vilket motsvarar nistan tre LKAB, som har
kunnat dra férdel av sin nirhet och styrka
pa Europamarknaden nir konkurrenterna
okat sina leveranser till Asien.

For att 6ka LkaB:s produktionskapacitet
genomfors ett omfattande investerings-
program for cirka elva miljarder kronor.
Programmet innefattar nya pellets- och
anrikningsverk 1 Malmberget och Kiruna,
okad kapacitet 1 Kirunagruvan samt
ombyggnad av malmhamnen i Narvik
samt investeringar 1 logistikverksamheten.
Investeringarna ska hdja LkaB:s leverans-
kapacitet av jarnmalmsprodukter frin
nuvarande 23 miljoner ton till 25,5 miljo-
ner ton dr 2007 och 1 en forlingning siktas
mot nirmare 30 miljoner ton per dr.

I takt med utvinningen av malm-
kropparna i de tva jirnmalmsgruvorna
behover nya huvudnivaer anliggas for
att fortsitta brytningen pa djupet. For
Malmbergets del beriknas brytningen
att passera befintlig huvudniva ar 20710,
medan motsvarande 6vergang i Kiruna
berdknas ske dr 2012. Parallellt med plan-
eringen av nya huvudnivier pigdr ytter-
ligare kartliggning av malmreserven genom
omfattande undersdkningsborrningar.
For bada gruvorna giller att utvidgningen
av gruvbrytningen far konsekvenser for

nuvarande stadsbebyggelse.

Mycket néjda med Armatecs insats
Det nya anriknings- och pelletsverket 1
Malmberget invigdes 1 oktober 2006 och

produktionen kom 1 ging under december.

I det hir fallet var det inte konsulten som
forskrev Armatecs produkter, utan LKAB
ventilation, berattar varfor det var natur-
ligt att Armatec blev en av leverantorerna:
—Jag har monterat mycket 1 mina dagar
och kinner dirfér Armatec sedan linge.
[ ett stort projekt som detta hinder det
saker hela tiden och jag idr framfor allt
imponerad av deras snabba service nir
ndgot ofdrutsett intriffade. Dessutom ir
jag nojd med deras hoga leveranssikerhet,
sa det kindes vildigt tryggt och bra att

jobba med Armatec, avslutar Mats.

Omfattande leveranser
For Armatecs del var projektet 1 Malm-
berget en stor utmaning:

—Leveranserna omfattar i princip hela
vart sortiment av ventiler, konstaterar
Roland Sandberg distriktschef pa Armatec.
Hans Vater pa kontoret 1 Goteborg fyller i

—Man brukar ju siga att ingenting ar
omgjligt, men nir jag och servicechefen
Mikael Nilsson stod pa verkstaden undrade
vi ibland vad vi hade gett oss in 1. Vi skulle
bland annat leverera kilslidsventiler PN40
och pN63 med hydraulisk styrcylinder med
tillhorande aggregat och styrenhet. Dessa
vigde Over tvad ton och var tre meter linga.
Den ekonomiska biten ir ju alltid viktig
men jag skulle tro att LKAB uppskattade var

leveranstérmaga allra mest, avslutar Hans.

Manga inblandade

Onsdag 25 oktober invigdes LkaB:s femte
idriftvarande pelletsverk, Mk 3 1 Malmberget,
som ir den forsta av de stora investeringar
tor drygt 11 miljarder kronor som pagar

1 Malmfilten och Narvik. Under anligg-

ningstiden har cirka 800 personer frin en

mingd olika féretag och med olika yrkes-
roller varit involverade med att fardigstalla
miljardbygget. Exempelvis 140 foretag,
varav cirka 40 frain Malmfilten. Totalt har
6 100 transporter levererat nirmare 100 000
ton material. Det finns drygt 2 400 instru-
ment ute 1 anliggningarna som levererar
data till styrsystemen. Dessutom har man
installerat cirka §3 mil kabel upphingt i tre

mil kabelstegar 1 de tre nya anldggningarna.

Konsten att flytta en stad

LKAB:S enorma expansion pagar inte bara
1 gruvorna utan kommer 1 allra hégsta
grad att paverka livet ovan jord ocksa.
Brytningen nirmar sig sakta men sikert
Kirunas stadskirna, vilket innebar att det
blir nédvindigt att flytta delar av staden.
Det beror pa att Malmkroppen under
Kiruna lutar snett nedit och nir den
sprangs loss sd bildas det en sd kallad hing-
vigg pa en av sidorna. Graberget frin
hingviggen ramlar ner pd malmens plats,
vilket innebir att deformationer bildas
och utvecklas till sprickor. Sprickorna nar
sa smaningom anda upp till markytan 1 en
slags kedjereaktion. Tyvirr ar hingviggen
just pa den sidan som vetter mot staden
och det dr dirfor delar av Kiruna nu maste
flyttas. Hur snabbt det gir och hur stora
delar av staden som drabbas ir svart att siga.
Eftersom ingen idag vet hur mycket och
hur ling tid det handlar om vill kommunen
ta ett stort grepp pa en gang. Tanken ar
att det dr biattre att gora en rejal flytt dn
att ta ett kvarter 1 taget. Myndigheter,
politiker, niringslivet och den intresserade
allminheten planerar och diskuterar for

tullt for att hitta de basta 16sningarna.

Pagaende projekt
* Nytt anriknings- och pelletsverk
i Malmberget, klart i december 2006.

Ny pelletskapacitet i Kiruna, genom
okad uppfordringskapacitet, nytt
anriknings- och pelletsverk, lastnings-
terminal, klart i april 2008.

Ny malmhamn i Narvik,
klart i oktober 2008.

Nya 100 tons malmvagnar, forsta
leveranser skedde 2005-2006.

Forprojektering av nya huvudnivaer i
Malmberget och Kiruna for beréknad
drift 2010 respektive 2012.

Kort om LKAB

LKAB ar en internationell hégteknologisk
mineralkoncern, véarldsledande producent
av foradlade jarnmalmsprodukter for stal-
tillverkning och en védxande leverantor av
mineralprodukter till andra industribranscher.
Huvuddelen av jarnmalmsprodukterna
séljs till europeiska stalverk. Andra viktiga
marknader ar Nordafrika, Mellandstern
och Sydostasien. Forséljningen av industri-
mineraler sker framst i Europa, och okar
i Asien och USA. LKAB-koncernen har
drygt 3500 medarbetare och bestar av
ett 30-tal bolag i 15 lander. LKAB &r helagt
av svenska staten.
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Callenberg Flakt Marine
varnar om klimatet ombord.

Valde komplett angcentral
fran Armatec.

Goteborgsforetaget Callenberg Fldkt Marine ar specialister pa att skapa bra inomhusklimat i marina miljoer.
Det gor man genom att leverera och installera komplexa HVAC-system (heating, ventilation, air-conditioning)
pa olika typer av fartyg.

Komplett angcentral
till Baltic Breeze
Baltic Breeze frin Wallenius Lines, ar ett

W Det spelar ingen roll om det handlar

Fakta angcentraler

En angvaxlingsmodul &r en komplett
varmevaxlarenhet som varmer sekundér-
sidans fluid till onskad temperatur med
hjalp av priméarsidans anga. Vi kan

om lyxkryssare, isbrytare, fraktfartyg eller

militira specialfartyg. Callenberg Flikt

Marine har levererat HVAC-system till det relativt gammalt fartyg som bl a fraktar

bilar. Nir det var dags for renovering kon-

mesta som flyter. Diremot jobbar man

L o . .
j.il = " :E - inte med offshore-projekt som olje- och staterades att hela AC/ventilationssystemet erbjuda kompletta &ngvéxlingsmoduler
.-JIP. T Lo #-‘-L gasriggar, det har man Sverlatit till ett maste bytas ut. For Callenberg Flikt fardiga att séttas i drift och dimensione-
A o ¢ . g . . . :
- & ||I - "'.':,_' 4 systerforetag i Norge. Marine var det viktigt att fa prefabricerade rade for att uppfylla just dina behov av
1 LN BRI ) s L=t & 50 effekt, kapacitet, kvalitet och funktion.

enheter eftersom allt skulle monteras pa : : .
Vi tar funktionsansvar for modulen och

garanterar darmed att alla ingdende

>

Speciella krav pa sjon plats 1 Kina. I slutet av december 2006

Jan Klaamas, Armatec tillsammans med Rikard Sjolander,

Callenberg Flakt Marine i Goteborgs Hamn.

Rikard Sjolander pa Callenberg Flikt

Marine forklarar hur arbetsprocessen gar till.

- Det stills speciella krav pa systemen
som ska fungera 1 fuktiga och korrosiva
miljoer. Det finns en rad olika normer
och lagar som maste foljas, bl a (SOLAS
Safety of Life at Sea). Men enkelt uttryckt
gOr vi en analys av kyl- och virmebehovet
pa olika platser ombord, t ex 1 hytter,
lastutrymmen, restauranger och diskotek.
Direfter levererar vi hela anliggningen

gillande virme och kyla.

levererade Armatec en komplett angcentral
pa 150 kw till Callenberg Flikt Marine.

Mangarigt samarbete med Armatec
Rikard borjade samarbeta med Armatec
1999 da han hade projekt 1 Korea.

- Jag fick ett stort fortroende for Jan
Klaamas pa Armatec och sedan dess har
det fungerat bra. Jag kan alltid lita pa
att Armatec har ordning och reda pa
grejerna. En stor fordel dr att de kan ta
ett helhetsgrepp och ta fram kompletta
16sningar, inklusive dimensionering, sa

samarbetet fungerar bra, avslutar Rikard.

komponenter fungerar bra ihop.

Komplett prefabricerad dngvéxlings-
modul med rorvéxlare.

Anvands for varmning av sekundar-
sidans fluid med hjélp av énga i
diverse applikationer.

Effekter fran cirka 100 kW upp
till cirka 5 MW.

Modulen kan skraddarsys efter
speciella 6nskemal. Det finns
manga tillbehor och extra funktioner
till modulerna.

Forses med nddvéndig utrustning
for reglering.

Inkluderar regulatorenhet och intern
elinstallation.

Forses med nodvandig sékerhets-
utrustning, givare och vakter.

Fardigmonterat vid leverans for enkel
installation och idrifttagning.

Modulerna CE-mérks.




Angfillan ir kanske den viktigaste delen
i ett Angsystem. Angfillans funktion ir att
skilja kondensatet fran angan. Det gor den
genom att slippa igenom det kondensat
(vatten) som bildats 1 dngsystemet, och att
stanga inne dngan. Darfor kallas angfillan
dven for kondensatavledare. En dngfilla kan
skilja sig at bade till utseende och konstruk-
tion. Men funktionen ir densamma — att

slippa ut kondensatet och stinga for dngan.

En dngfilla som licker dnga dsamkar
anliggningen stora kostnader. Det beror
pa att angans energi da gar forlorad och
med tanke pd dngans formaga att halla”
mycket energi, sa blir kostnaden for denna
torlust mycket hog. Lat oss ge ett
exempel pa detta:

”En angfilla licker 10 kg/h anga vid
kontinuerlig drift. Det blir 7 000 kg pa
en manad. Om priset pa dngan iar 300 kr/
ton blir angforlusten 2 100 kr per méanad.
I anliggningar med manga lickande
angfillor blir kostnaderna mycket hoga.”
En dngfilla som ir blockerad eller delvis
igensatt ar inte heller bra eftersom konden-
satet da tar dngans plats. Detta leder
exempelvis till:
— Vattenslag som kan forstora

utrustningen 1 systemet
— Effekten/prestandan 1 systemet minskar

— Sidmre fungerande process

i

kontrollerar angfillans funktion.
e
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PORTO BETALT
PORT PAYE

Vinn biobiljetter.

Hjarngympa och tidsfordriv i ett. Alla har vi
val nagon gang forsokt fa ihop siffrorna i
Sudoku. Aktuell Teknik vill givetvis inte vara
samre an andra publikationer och bjuder in
alla lasare att losa vart eget Sudoku.

Skicka in din losning tillsammans med
svaret pa utslagsfragan sa kan du bli en av
manga som vinner biobiljetter.

Utslagsfraga:
Vad ar en funktionslosning?

Vi vill ha den réitta losningen och svaret pa
utslagsfragan senast den 11 ma;.

Skicka eller faxa ditt svar till:
Armatec, Box 9047, 40091 Goteborg
Fax: 031-4536 00
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Varje rad, vagritt och lodritt, ska innehailla alla siffrorna 1—9. Varje liten

markerad ”ldda” pa 3x 3 rutor maste ocksa innehalla alla siftrorna 1—9.

Varje siffra fir bara finnas en ging per rad eller 3x3 ruta.
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