INSTRUKTION IN130
Armatec gummikompensatorer
Installation:

Kompensatoren indbygges med forspanding, sé den aldrig strekkes over den ubelastede leengde.

Undga drejning af gummibaelgen. Kompensatoren skal altid monteres, sa den er let tilgaengelig for
eftersyn og udskiftning.

L= Normal l&engde (ubelastet og ikke indbygget), L2= Indbygningslengde
* Hvis kompensatoren kun skal dempe stej og svingninger : L2 = L minus ca. 10 mm.
* Hvis kompensatoren kun skal optage trykpédvirkninger : L2 = L minus 5 mm.

* Hvis kompensatoren skal udsattes for treekpavirkninger : L2 = L minus max. trekpavirkning.

Serg altid for at forsyne rerledningerne med fixpunkter til optagelse af de reaktionskraefter, der
opstar — og med glidestyr, som tillader rerudvidelserne.

Skruerne forsynes med underlagsskiver og skal krydsspandes gradvist med et moment pa 14 kpm.

Skruehovederne skal vende bort fra gummibalgen, og skruernes anden ende ma ikke ga gennem
kompensatorens flange, da den derved kan beskadige gummibalgen.

Svejsearbejder: ved svejsning i nerhed af kompensatorerne mé der sorges for afdaekning, si
strdlevarme og gnister ikke beskadiger gummibelgen.

Gummibzalgen ma aldrig males, eller indbygges i isoleringen.

Vakuum: ved vakuum skal kompensatorens indbygningsmal formindskes ca. 10 mm., og
kompensatoren skal forsynes med indvendig vakuum-stettering.

Oplagring: kompensatoren skal oplagres i et tort, ventileret rum, og den skal sté pé flangerne.

Det anbefales at checke kompensatorer for defekter min. hvert andet ar.
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