Service- och skotselanvisning IN127 Mi-205SE
Vridspjallventiler typ MTV Utgava: 2000-08

Sékerhetsinformation

Se till att ingen kan skada sig vid provmandvrering av en ventil utanfér rérsystemet.
Om ventilen édr utrustad med stélldon (pneumatiskt, elektriskt eller hydrauliskt)
déller féljande: Inga fingrar, hdnder eller armar far vara inuti ventilen eller vid
tdtningsytor nér stélldonet &r inkopplat.

Innehall

Sékerhetsinformation sid.
Férvaring och hantering

Lyft

Inmontering

Atdragningsmoment, flénsférband
lgangkdrning

Funktion

Underhall och justering
Kilsparsldge

Markering pé spindelédnde
Pafylining av packbox

Montering av stélldon

Byte av séate

Service och reservdelar
Tilldggsinformation (Packningar)
Ventilkodsystem

[}
1
O OINITOIANAIANANQIWIWININININ <




Férvaring och hantering

Kontrollera att ventilen ej skadats under transport eller hante-
ring.

Forvara ventilen med skyddsskivorna pa tills montage av ventilen

sker.

Ventilen skall ej forvaras pa marken och bor i 6vrigt skyddas mot
fororeningar under lagring och i samband med montage.

Ett bra lagringsutrymme dr vanligen torrt, svalt och rent.

Lyft

Lyft aldrig ventilen direkt i stdlldonet. Storre ventiler bor lyftas

med lyftanordning och stroppar som bilden (Fig. 1) visar.

Inmontering

I reglerapplikationer bor ventilen inte monteras omedelbart fore
eller efter en rorkrok. Om ventilen méaste monteras efter en rorkrok
skall ventilens spindel riktas mot krokens diametercentrum (Fig. 2)

for att reducera de dynamiska obalanskrafterna pa spjillet.

Se till att ventilens flodesriktning alltid &r mot den plana sidan av

spjdllet. Pilar pa ventilhuset markerar flodesriktningen.

Vid installation pa trycksidan av en centrifugalpump skall ventilens

spindel monteras vinkelritt mot pumpaxeln, se Fig. 3.
1. Se till att ventilen &r ren och oskadad.
2. Kontrollera att tickbrickans skruvar &r vil atdragna.

3. Se till att réren renspolats och att inga ingrepp skall goras i
roren efter att ventilen monterats.

4. Oppna (om mdjligt) ventilen ca. 5° omedelbart fére montaget.

5. Kontrollera att titningsytorna pa motfldnsarna &r plana och
rena. Tillse att ventil och packningar blir ritt centrerade och
att ritt packningskvalitet anvinds. Ventilens avstingnings-

funktion dr beroende av att packningen pé inloppssidan

overfor trycket fran anslutningsflins till tickbricka (Fig. 4).

Se dven tilldggstexten pa sidan 8.

Om ventilen dr av s.k. "lugged type” dr det viktigt att media-
trycket dr mot den plana sidan av spjdllet.

6. Mandvrera ventilen fullt 6ppen/fullt stingd innan flansbultarna

slutdras. Observera att ventilen i reglerapplikationer skall
oppna 60 - 80° och i on/off-installationer ca. 80°. I ett vil

fungerande flansforband bor brickor anvindas och bultarna
vixeldras med momentnyckel. Atdragningsmomenten varierar

med bultdimension enl. tabell nedan.

Bult M16 M20 M24 M27 M30 M33

Moment (Nm) 90 140 250 380 480 580

7. Lat ventilen vara stingd om den inte skall tas i bruk forrén
senare.

Fig. 3
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Igangkorning
Vid igangkorning av systemet skall ventilen vara stingd.

Se till att systemet &r vil rengjort fore igdngkdrming. Kvarvarande
fororeningar kan snabbt skada sitet och gora ventilen otiit.
Forsok att under igangkorning kora med helt 6ppen ventil for en
sista renspolning.

Kontrollera ventilens packbox och efterdra glandmuttrarna om
packboxen ldcker.

Funktion

SOMAS MT V-ventiler har metallsite som standard. Ventilen har som
standard téithetsklass V for site tillverkat i SS 2377 och klass VI for
sdte i PTFE i ventilens flodesriktning. Pilar pa ventilhuset marke-
rar flodesriktningen.

Anm. For tithet i bada flodesriktningarna rekommenderas
packningar ddr invindiga diametern dr densamma som ventilens
nominella diameter.

Ventilen dr anséttningsbar. Enkelt uttryckt innebér detta att
ventilen blir titare vid okat stingningsmoment (se Fig. 5 - 6).
Spjillet pressas mot sitet lings hela omkretsen tack vare den
unika utformningen av spjéllgeometrin.

Det dubbelexcentriskt lagrade spjéllet sldpper helt kontakten
med sitet nir ventilen borjar dppna och dirmed undviks meka-
niskt slitage mellan spjill och site.

Ventiler for vitskor kriver som regel ett ldgre stingningsmoment
an ventiler for anga och gaser for att bli tita.

Underhall och justering
MTV-ventilen ér i princip underhallsfri.

Flansforband bor efterdras enligt rekommendation av packnings-
leverantoren. Ventilens packbox bor kontrolleras och ev. justeras
efter ndgon manad i drift.

Vid tithetsprovning maste ventilen alltid vara monterad
mellan flénsar.

Ansittningstrycket mellan site och spjill justeras med dndldges-
stoppet pa mandverdonet. Om ventilen ldcker, 6ppna den helt s att
eventuella partiklar pa tdtningsytorna spolas bort Sting ater
ventilen. Kontrollera att ventilen kan stingas, dvs. att inget
ligger i klim mellan séte och spjdll. Om den fortfarande &r otét
Oppnas ventilen nagot.

Lasmuttern for dndldgesstoppet lossas och skruven vrids moturs
ett kvarts varv, varefter ventilen tithetsprovas.

Vid tit ventil dra till lasmuttern. Om tdthet ej uppnatts, upprepas
atgirden till dess att ventilen blir tét.

Om #ndlédgesskruven vridits ut mer 4n tre varv och ventilen fort-
farande 4r otit har troligen sitet skadats och maste bytas.

Se instruktionen for respektive don for mer information om
justering av dndldgesstopp.

Fig. 5
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Kilsparslage (Fig. 7)

Kilspéaret ar vridet 3° fran spjillets centrumlinje for att sidkerstilla
att ventilen i kombination med ett stilldon, utan overrorelse, kan
na stingt lige.

Markering pa spindeldnde (Fig. 8)

En linje pé ventilens spindelidnde markerar spjéllets ldge i ventilen.
Nir ventilen &r stdngd skall markeringen vara parallellt med
ventilhuset och kilsparet peka at hoger i ventilens flodesriktning
(se dven Fig. 7).

Ventilens tdthet dr en funktion av stingningsmomentet. Se
avsnitt “Funktion”.

Pafylining av packbox (Fig. 9)

1. Ta bort kilen (D) och lossa glandmuttrarna (A).
2. Ta bort glanden (B) och fyll pa grafitringar (C).
3. Montera tillbaka glanden och glandmuttrarna.
4

. Dra at muttrarna vixelvis men ej for hart utan efterdra
vid behov.

5. Montera den nya kilen.

OBS! Om ventilen ar forsedd med ett don, som ej dr demonterbart,
kan pafyllning av packboxen ske genom att snitta grafitringen
diagonalt (se Fig. 9 a)och forsiktigt trdda ringen 6ver spindeln och
ner i boxen.

Montering av stalldon
Se dven instruktionen for respektive don.

1. Vrid spjillet 90° fran stangt ldage. Detta for att undvika skador
pa sitet.

2. Anbringa stilldonet i onskat ldge pa spindeln.
OBS! Kilens lédge.

3. Fixera donet i riitt ldge pa ventilen med skruvarna.

Aven vid demontering skall spjillet vridas 90° frin stingt lige.

Kilsparsliage

Fig. 9a




Byte av PTFE-sate (Fig. 10)

Demontering

1. Ldgg ventilen med inloppssidan uppat och 6ppna ventilen
5° (fran stingt ldge).

2. Lossa skruvarna (9) och avldgsna tickbrickan (10).

3. Lyft ut sitet (14) och stodringen (11).

Rengéring, montagesmérjning och montering

4. Rengor sitesldage och tidckbricka samt kontrollera att spjéllets
periferi 4r oskadad. Ev. skador kan snabbt forstora ett nytt séte.
Smirre repor kan avlidgsnas genom litt putsning med fin
smirgelduk.

5. Smorj in tidckbrickans skruvar (9) med montagepasta typ
molybdendisulfid.

6. Montera nytt site och ny stodring. Fasen pa sitets insida skall
vara vind ner mot spjéllet.

7. Atermontera tickbrickan (10).
8. Dra in skruvarna (9) viixelvis och hart.

9. Provmanévrera ventilen.

Byte av metallsate (Fig. 11— 12)

Demontering

1. Lagg ventilen med inloppssidan uppat och oppna ventilen
5° (fran stingt lage).
2. Lossa skruvarna (9) och avlidgsna tidckbrickan (10).

3. Lyft ut sétet (14).
Pa ventiler DN 350 - 500 skall fjdderbrickor (13),
packningar (12) och site (14) lyftas ut.

Rengdring, montagesmorjning och montering

4. Rengor sitesldge och tickbricka samt kontrollera att
spjillets
periferi dr oskadad. Ev. skador kan snabbt forstora ett nytt site.
Smirre repor kan avlidgsnas genom létt putsning med fin
smirgelduk.

5. Smorj in téckbrickans skruvar (9) med montagepasta typ
molybdendisulfid.

6. Montera nytt site (14). Pa ventiler DN 350 - 500 skall fjader-
brickor (13), packningar (12) och site (14) monteras.

7. Atermontera tickbrickan (10).
8. Dra in skruvarna (9) vixelvis och hart.

9. Provmanovrera ventilen.
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Serviceatgarder

MTV-ventilen kridver ingen regelbunden service.

Packboxen bestar som standard av formpressade, expanderande
grafitringar. Ev. lickage vid packboxen atgirdas genom att
vixel-vis dra at glandmuttrarna tills lickaget upphor. Gar det
inte att ansétta packboxen mer beroende pa att glanden bottnar
skall grafitringar fyllas pa enligt instruktionen “Pafyllning av

packbox”.

Firdiga titningssatser for underhéll av ventilerna finns att bestilla

fran Somas eller deras representant.

OBS! Kontrollera dataskylten (Fig. 13) och notera alla data

innan Somas eller representanten kontaktas.

Fig. 13

Reservdels- och materialforteckning

Pos. Detalj MTV - Kod -AAA- MTV - Kod -AAD- MTV - Kod -AAC- ) -Ingér i
DN 80 -500 DN 80 —- 300 DN 350 —-500 titningssatsen
1 [Kil Stal Stal Stal X
2 |Spindel EN 1.4460 EN 1.4460 EN 1.4460
Spindel EN 1.4460 Hardfsrkromad |EN 1.4460 Hardférkromad |EN 1.4460 Hardférkromad
3 |Pinnskruv A4 A4 A4
4 |Mutter Ad Ad Ad
6 |Gland SS 2343 SS 2343 SS 2343
7 |Hus SS 2343 SS 2343 SS 2343
8 |Packboxsats GrafittPTFE Grafit/PTFE Grafit/PTFE X
9 |Skruv Ad Ad A4
10 | Tackbricka SS 2343 SS 2343 SS 2343
11 | Stédring SS 2343 —_— —_— X
12 |Packningssats —_— —_— Grafit X
13 |Fjaderbrickor, sats e e SS 2377 X
14 |Sate PTFE SS 2377 SS 2377 X
15 | Spjall SS 2343 SS 2343 SS 2343
17 | Spindel undre (DN 200 - 500)| EN 1.4460 EN 1.4460 EN 1.4460
Spindel undre (DN 200 - 500)| EN 1.4460 Hardférkromad | EN 1.4460 Hardférkromad |EN 1.4460 Hardférkromad
18 |Packning Grafit Grafit Grafit X
19 |Lock SS 2343 SS 2343 SS 2343
20 |Skruv Ad Ad A4
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Tillaggsinformation

OBS! Anvind alltid packningar med ritt invéndig diameter
for att fa tryck pé ventilens téckbricka.

For montage mellan rorflansar enligt PN 10-25 giller att For montage mellan rorflinsar enligt ANSI 150
invidndig diameter ej far 6verstiga matt enligt standard DIN-  giller matt enligt standard ANSI B 16.21 RF dir
EN 1514 dir foljande matt géller for packningen: foljande matt giller for packningen:
Ventil | Inv. diameter Utv. diameter, dy (mm) Ventil Inv. diameter | Utv. diameter
DN di (mm) PN10 | PN16 PN 25 DN di (mm) dy (mm)
80 89 142 142 142 80 89 136
100 115 162 162 168 100 114 174
125 141 192 192 194 125 141 196
150 169 218 218 224 150 168 222
200 220 273 273 284 200 219 279
250 273 328 329 340 250 273 340
300 324 378 384 400 300 324 410
350 356 438 444 457 350 356 451
400 407 489 495 514 400 406 514
500 508 594 617 624 500 508 606
Ventilkodsystem
1 23 456 789 10 1
1 Ventiltyp 7 Material — spindel
Utférande ventilhus A = EN 1.4460 (max. t = 150°C)
A = Inspanningsutférande enl. SS-EN 558-1, Serie 20 B = EN 1.4460 hardférkromad
F = "Lugs’-utférande enl. DIN 8 Lagring — ventilhus/spindel
3 Konstruktionstryckklass 1 = Utan lager
5 = PN25 9 Packbox
4 Material — ventilhus 1 = Grafit
A = SS 2343 2 = PTFE
5 Material — spjall 10 Ventildimension DN
A = SS 2343 11 Tryckklass motflansar PN
6 Material — séte
A = PTFE

C = S8 2377 (metallsate, 3-delat)
D = SS 2377 (metallsate, Y-typ)

Vi férbehaller oss rétten till &ndringar utan féregaende meddelande.
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