Kulventil AT 35xx-serien (3500, 3505, 3520,3525, 3540, 3545, 3560, 3565)

Ventilen har konstruerats och tillverkats for anvandning i system dar driftsforhallanden ar
lampliga for anordningen enligt tilldmpbara standarder. Brukaren ansvarar for val av
material och konstruktivt utférande med hansyn till gallande driftsforhallande. Ventilen
far anvandas enligt AFS 2016:1 enligt kategori lll, fluidgrupp 1 och 2. Dimensioner upp till
DN 25 uppfyller §8i PED, AFS 2016:1.

Ventilerna ar markta med typnummer, DN, PN och tillverkare, samt med CE-marke.

Vid manovrering av ventil med spak skall man halla pa spakens skydd for att undvika
klamskador mellan spak och ventil. Ventilen har efterdragbar packbox. Ansvaret vilar pa
anvandaren och/eller bestéllaren att kontrollera eventuella lackage. Varning! Nar fluider,
som kan orsaka skador pa manniskors halsa, omgivning eller egendom anvands, skall
nodvandiga forebyggande sakerhetsarrangemang vidtagas!

Kontrollera att ventilen motsvarar bestéllningen och att den ar fri fran skador. Kontrollera
att godset motsvarar bestallningen och att den ar fri fran skador. Eventuella skador ska
rapporteras samt anmalas till transportér omgaende.

Ventilen skall forvaras i lampligt utrymme for att undvika korrosion och nedsmutsning.
Eventuella medlevererade skydd skall sitta kvar. Inga lyft skall géras i spak eller
manodverdon. Vid hantering skall ventilens storlek och vikt beaktas, sa att personskador
undviks.

Innan monteringen pabdrjas skall kontroll utforas, att ventilen 6verensstimmer med
systemets konstruktionsdata och driftsférhallanden. Se till att rérledningen ar fri fran
fororeningar, glodskal och annat som kan stéra ventilens funktion. Avsakring eller annan
atgard bor utféras om risk finns for innestangt media mellan tva ventiler som, vid
expansion, i vissa fall kan orsaka skador pa ventilerna. Eventuellt lackage fran ventil med
brandfarligt media kan férorsaka 6kad brandrisk. Montering av ventil med brandfarligt
media skall darfor ej utforas i anslutning till el-komponenter eller heta féremal.
Ventilerna med spak levereras i 6ppet lage for att skydda kula och satesringar, detta kan
dock avvika nadr tex mandverdon dr monterat pa ventil. Ventilerna kan monteras i valfritt
inbyggnadslage. Motflansar och rérandar skall vara parallella och centrerade mot
varandra. Avstandet mellan flansarna och rordandar skall vara tillrackligt, sa att det gar att
montera ventilen och packningarna utan att ventilen belastas av yttre drag- eller
tryckkrafter. Skyddspropparna skall avlagsnas fore montering och flans- och svetsytor bor
torkas av.



Kulventil AT 35xx-serien (3500, 3505, 3520,3525, 3540, 3545, 3560, 3565)

Montering invandiga gangor

1. Kontrollera att gdngorna ar av samma typ som roret.

2. Anvand gangtejp pa rorets gangor.

3. Hall andstycket pa ventilen med en fast nyckel och réret med en rértang.
4. Kontrollera att inget lackage forekommer.

Montering svetsdnda
1. Lossa pa bultarna och ta av dndstycken/gavlar.
2. Svetsa dndstycken pa roret, var noga med koncentriciteten och parallelliteten
mellan de tva andstycken.
3. Efter att andstycken har svalnat, montera ventilhuset, dra at bultarna
symmetriskt.
4. Kontrollera att inget lackage uppstar.

Svetsinstruktion

Svetsmetod: TIG

Metod for fogberedning och rengéring: | Slipning

Fogtyp: V-fog

Skyddsgas: Argon eller Mison

Gasflode: 8-10l/min vid inomhusmiljo
Tillsatsmaterial: 316L ESAB eller motsvarande
Rormaterial: SS 2333, 2343, 2348

Forhojd arbetstemperatur: Erfordras ej

Efterféljande varmebehandling: Erfordras ej

Starta alltid systemet med stangd ventil. Under uppstart skall rorsystemet renspolas med
fullt 6ppen ventil. Anvand ej andra anordningar for mandévrering an de som
medlevererats. Ventilen ar 6ppen nar handspaken ar i linje med rorledningen. Sakerstall
att eventuella vatskor som anvands vid rengéring fore driftstart ej orsakar skador pa
ventilen.

Nar kulventilen ar i drift skall den befinna sig i 6ppet eller stangt lage. Mellanldgen kan
skada satesringarna. Eventuella tryckslag far ej 6verskrida ventilens tryckklass. Kan
tryckslag befaras maste skyddsatgarder vidtas. Kulventilens tredelade konstruktion
medger enkla service- och underhallsarbeten samt enkelt byte av samtliga delar.
Motionering av ventilen minst var 6:e manad, vilket skall dokumenteras genom férda
journaler, t. ex genom lépande underhallssystem. | samband med forsta
motioneringstillfdllet efter installation skall dven i forekommande fall packbox
efterdras. Vid bestéllning av reservdelar ange artikelnummer enligt férteckning, samt
eventuellt utférande som avviker fran standard.
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Kulventil AT 35xx-serien (3500, 3505, 3520,3525, 3540, 354!%60, 3565)

Funktionskontroll och atgarder

Fore demontering av produkten eller fére reparations- och underhallsarbeten pa
produkten skall hela produkten goéras trycklos och avkylas. Vid farliga media maste
tomning och luftning utforas.

Byte av sate och ventilhuspackningar.
1. Sakerstall att ventilhuset ar trycklost och ej ar utsatt for hog temperatur.
2. Stéll ventilen i 6ppet lage.
3. Lossa bultarna och plockas darefter ut ventilhuset.
4. Ta ur ventilhuspackningarna samt satesringar.

5. Atermontera ventilhuspackningarna samt sitesringar. OBS! satersringarna &r inte
symmetriska och maste monteras at ratt hall. Detta kan vara svart att se,
framforallt pa de mindre dimensionerna men en tydlig indikation pa att de sitter
at ratt hall ar att de ar helt plana i forhallande till ventilhuset.

Lackage fran spindelpackning.
Vid lackage genom spindelpackning, efterdrag packboxmutter. Upprepa detta tills
lackaget upphor. Avhjalper detta inte felet maste spindelpackningen bytas.
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Byte av spindelpackingar
1. Foljinstruktion ovan for demontering av ventilhus. Foljande arbete bor goras pa
arbetsbank.
2. Vid demontering av nedan komponenter var noga med att placera dem i korrekt
ordning for att underlatta atermontering!
Lossa mutter och spak samt plocka ur stédring och lasbricka.
4. Lossa mutter, fjaderbrickor och stodring.
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5. Demontera de dubbla tatningsringarna. OBS! Dessa ar inte symmetriska och
maste monteras precis som de sitter vid demontering. Forhojd del maste laggas i
recess pa motsatt titning. At vilket hall pa spindeln de sedan monteras &r dock
inte relevant.

6. Vrid kulan till stangt lage och plocka ut kulan.

7. Lirka ut spindeln ur ventilhuset.

8. Plocka bort O-ring samt tatningsbricka (11, 12) ifran spindel.




N ARMATEC

Kulventil AT 35xx-serien (3500, 3505, 3520,3525, 3540, 3545, 3560, 3565)

9. Montera ny O-ring (12) samt tatningsbricka (11) pa spindel och arbeta baklanges
genom instruktion ovan.

Numrerade detaljer ingar i reservdelskit och dr de detaljer som byts ut vid underhall.
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FAQ/Troubleshooting
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