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1 Hinweise zur Betriebsanleitung

Diese Betriebsanleitung ist eine wesentliche Hilfe zur sicheren und
einwandfreien Funktion des Gerates.

Fiir Schdden, die durch Nichtbeachtung dieser Betriebsanleitung entstehen,
Uibernimmt die Firma Reflex Winkelmann GmbH keine Haftung. Zusatzlich zu
dieser Betriebsanleitung sind die nationalen gesetzlichen Regelungen und
Bestimmungen im Aufstellungsland einzuhalten (Unfallverhiitung,
Umweltschutz, sicherheits- und fachgerechtes Arbeiten etc.).

Diese Betriebsanleitung beschreibt das Gerat mit einer Grundausriistung und
Schnittstellen fiir eine optionale Zusatzausriistung mit zusatzlichen Funktionen.

Hinweis!

> Diese Anleitung ist von jeder Person, die diese Gerdte montiert oder
andere Arbeiten am Gerat durchfiihrt, vor dem Gebrauch sorgfaltig zu
lesen und anzuwenden. Die Anleitung ist dem Betreiber des Gerdtes
auszuhdndigen und von diesem griffbereit in der Ndhe des Gerates
aufzubewahren.

2 Haftung und Gewéhrleistung

Das Gerét ist nach dem Stand der Technik und anerkannten
sicherheitstechnischen Regeln gebaut. Dennoch kdnnen bei der Verwendung
Gefahren fiir Leib und Leben des Personals bzw. Dritter sowie
Beeintrachtigungen an der Anlage oder an Sachwerten entstehen.

Es duirfen keine Veranderungen, wie zum Beispiel an der Hydraulik oder Eingriffe
in die Verschaltung an dem Gerdt vorgenommen werden.

Die Haftung und Gewahrleistung des Herstellers ist ausgeschlossen, wenn sie auf
eine oder mehrere Ursachen zuriickzufiihren sind:

. Nicht bestimmungsgeméfBe Verwendung des Gerates.

UnsachgemaBe Inbetriebnahme, Bedienung, Wartung, Instandhaltung,
Reparatur und Montage des Gerates.

Nicht Beachten der Sicherheitshinweise in dieser Betriebsanleitung.
Betreiben des Gerates bei defekten oder nicht ordnungsgemafl3
angebrachten Sicherheitseinrichtungen / Schutzvorrichtungen.

Nicht fristgerechte Durchfiihrung der Wartungs- und Inspektionsarbeiten.
Verwendung von nicht freigegebenen Ersatz- und Zubehorteilen.
Voraussetzung fiir Gewahrleistungsanspriiche ist die fachgerechte Montage und
Inbetriebnahme des Gerates.

Hinweis!

> Lassen Sie die erstmalige Inbetriebnahme sowie die jéhrliche Wartung
durch den Reflex-Werkskundendienst durchfiihren, % 13.1 "Reflex-
Werkskundendienst", & 26.

3 Sicherheit

31 Symbolerklérung

3.1.1 Hinweise in der Anleitung

Die folgenden Hinweise werden in der Betriebsanleitung verwendet.

A GEFAHR

Lebensgefahr / Schwere gesundheitliche Schaden

. Der Hinweis in Verbindung mit dem Signalwort ,Gefahr” kennzeichnet
eine unmittelbar drohende Gefahr, die zum Tod oder zu schweren
(irreversiblen) Verletzungen fiihrt.

A\ WARNUNG

Schwere gesundheitliche Schaden

. Der Hinweis in Verbindung mit dem Signalwort ,Warnung”
kennzeichnet eine drohende Gefahr, die zum Tod oder zu schweren
(irreversiblen) Verletzungen fiihren kann.

Hinweis!

> Dieses Symbol in Verbindung mit dem Signalwort ,Hinweis”
kennzeichnet nitzliche Tipps und Empfehlungen fiir den effizienten
Umgang mit dem Produkt.

32 Anforderungen an das Personal

Montage, Inbetriebnahme und Wartung sowie Anschluss der elektrischen
Komponenten nur durch sachkundiges und entsprechend qualifiziertes
Fachpersonal.

33 Personliche Schutzausriistung

®O00@00

Tragen Sie bei allen Arbeiten an der Anlage die vorgeschriebene personliche
Schutzausriistung, z. B. Gehdrschutz, Augenschutz, Sicherheitsschuhe,
Schutzhelm, Schutzkleidung, Schutzhandschuhe.

Angaben tiber die personliche Schutzausriistung befinden sich in den nationalen
Vorschriften des jeweiligen Betreiberlandes.

34 Bestimmungsgeméfe Verwendung

Das Gerat ist eine Druckhaltestation fiir Heiz- und Kiihlwassersysteme. Es dient
zum Halten von Wasserdruck und zum Nachspeisen von Wasser in einem
System. Der Betrieb darf nur in korrosionstechnisch geschlossenen Systemen mit
folgenden Wassern erfolgen:

. Nicht korrosiv

. Chemisch nicht aggressiv

. Nicht giftig

Der Zutritt von Luftsauerstoff durch Permeation in das gesamte Heiz- und
Kiihlwassersystem, Nachspeisewasser usw. ist im Betrieb zuverlassig zu
minimieren.

35 Unzuldssige Betriebsbedingungen

Das Gerét ist fiir die folgenden Bedingungen nicht geeignet:
. In mobilen Anlagenbetrieb.

. Fir den AuBeneinsatz.

. Fiir den Einsatz mit Mineraldlen.

. Fir den Einsatz mit entflammbaren Medien.

. Fiir den Einsatz mit destilliertem Wasser.

> Hinweis!
Verdnderungen an der Hydraulik oder Eingriffe in die Verschaltung sind
unzuldssig.

3.6 Restrisiken

Dieses Gerét ist nach dem aktuellen Stand der Technik hergestellt. Trotzdem
lassen sich Restrisiken nie ausschlieBen.

A VORSICHT

Verbrennungsgefahr an hei3en Oberflachen

In Heizungsanlagen kann es durch hohe Oberfldchentemperaturen zu
Verbrennungen der Haut kommen.

. Tragen Sie Schutzhandschuhe.

. Bringen Sie entsprechende Warnhinweise in der Néhe des Gerates an.

A VORSICHT
Gesundheitliche Schaden
. Der Hinweis in Verbindung mit dem Signalwort ,Vorsicht”
kennzeichnet eine Gefahr, die zu leichten (reversiblen) Verletzungen
fiihren kann.

ACHTUNG

Sachschaden

. Der Hinweis in Verbindung mit dem Signalwort ,Achtung”
kennzeichnet eine Situation, die zu Schaden am Produkt selbst oder an
Gegenstanden in seiner Umgebung fiihren kann.

A VORSICHT

Verletzungsgefahr durch unter Druck austretende Fliissigkeit

An den Anschliissen kann es bei fehlerhafter Montage, Demontage oder

Wartungsarbeiten zu Verbrennungen und Verletzungen kommen, wenn

heiBes Wasser oder heiBer Dampf unter Druck plétzlich herausstromt.

. Stellen Sie eine fachgerechte Montage, Demontage oder
Wartungsarbeit sicher.

. Stellen Sie sicher, dass die Anlage drucklos ist, bevor Sie Montage,
Demontage oder Wartungsarbeiten an den Anschliissen durchfiihren.

A\ WARNUNG

Verletzungsgefahr durch hohes Gewicht

Die Gerate haben ein hohes Gewicht. Dadurch besteht die Gefahr von

korperlichen Schaden und Unféllen.

. Verwenden Sie fiir den Transport und fiir die Montage geeignete
Hebezeuge.
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4 Geratebeschreibung
4.1 Beschreibung

Der Variomat VS 1-1/140 und VS 1-2/140 ist eine pumpengesteuerte Druckhalte-,
Entgasungs- und Nachspeisestation fiir Heiz- und Kiihlwassersysteme. Im
Wesentlichen besteht der Variomat aus einer Steuereinheit mit Pumpen und
mindestens einem AusdehnungsgefaR. Eine Membrane im Ausdehnungsgefa3
trennt es in einen Luft- und einen Wasserraum. So wird das Eindringen von
Luftsauerstoff in das Ausdehnungswasser verhindert.
Der Variomat VS 1-1/140 und VS 1-2/140 bietet folgende Sicherheiten:
. Optimierung aller Abldufe zur Druckhaltung, Entgasung und
Nachspeisung.
- Kein direktes Einsaugen von Luft durch Kontrolle der Druckhaltung
mit automatischer Nachspeisung.
- Keine Zirkulationsprobleme durch freie Blasen im Kreislaufwasser.
- Reduzierung des Korrosionsschadens durch Sauerstoffentzug aus
dem Fiill- und Nachspeisewasser.

42  Ubersichtsdarstellung

(5

5 000306_481_R001

Variomat mit einer Pumpe (VS 1- Variomat mit zwei Pumpen (VS 1-
1/140) 2/140)
1 | Hauptschalter 4 | Entgasungsventil , DV
2 | Steuereinheit 5 FolgegefaB ,VF“

+ Anschlussteil fiir 6 | GrundgefsB ,VF"

Pun.\pe(n.) . 7 | Fill- und Entleerungshahn
. Bedienteil fiir Steuerung D"

,Reflex Control Touch”

8 Niveaumessung ,LIS”

3 | Ausgleichsbogen ,VE”

43 Identifikation
43.1  Typenschild

Dem Typenschild entnehmen Sie Angaben zum Hersteller, zum Baujahr, zur
Herstellnummer sowie zu den technischen Daten.

A A

000043_401_R001

Eintrag auf dem Typenschild Bedeutung
Type Geratebezeichnung
Serial No. Seriennummer

min. / max. allowable pressure P Minimaler / Maximaler zuldssiger Druck

Eintrag auf dem Typenschild Bedeutung

max. continuous operating
temperature

Maximale Dauerbetriebstemperatur

min. / max. allowable temperature  Minimale / maximale zuldssige

/ flow temperature TS Temperatur / Vorlauftemperatur TS
Year built Baujahr
min. operating pressure setupon  Werkseitig eingestellter
shop floor Mindestbetriebsdruck
at site Eingestellter Mindestbetriebsdruck
max. pressure saftey valve Werkseitig eingestellter Ansprechdruck
factory - aline vom Sicherheitsventil
atsite Eingestellter Ansprechdruck vom
Sicherheitsventil

43.2  Typenschliissel

Nr. Typenschliissel (Beispiel)

1 Bezeichnungder
Steuereinheit

2 Pumpenanzahl Variomat VS1- 1 VG 5001, VF 5001
3 GrundgefaB ,vG* 1 2 3 4 5 6
4 Nennvolumen

5  FolgegefaB3 ,VF“

6  Nennvolumen

44 Funktion
1 2
5Ty |
= Q
i <
DV VE DV VE

FD /
7 6 I5 4 3 000135 461_R00*
1 Heizungsanlage WV | Nachspeiseventil
2 Druckausdehnungsgefal3 PIS | Drucksensor
+MAG"

3 Reflex Fillset Impuls PV | Uberstromventil
(Motorkugelhahn)

4 Steuereinheit PU | Pumpe (Druckerhaltung)

5 Hydraulische Zuldufe SV | Sicherheitsventil

6 Luftraum Grundgefal EC | Ausdehnungsleitung

7 Luftraum Folgegefall FD | Fill- und Entleerungshahn

ST Schmutzfénger LIS | Druckmessdose zur Ermittlung
vom Niveau Wasserstand

FQIRA+ | Kontaktwasserzahler DV | Entgasungsventil

wC Nachspeiseleitung VE | Be- und Entliiftung

Ausdehnungsgefal3

Es konnen ein Grundgefal und optional mehrere FolgegeféBe angeschlossen
sein. Eine Membrane trennt die Geféfe in einen Luft- und einem Wasserraum
und verhindert so das Eindringen von Luftsauerstoff in das Ausdehnungswasser.
Der Luftraum steht tiber eine Leitung , VE” mit der Atmosphére in Verbindung.
Das Grundgefal wird mit der Steuereinheit hydraulisch flexibel verbunden. Das
sichert die Funktion der Niveaumessung ,LIS”, die mit einer Druckmessdose
arbeitet.
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Steuereinheit - Verbundschaltung zur Leistungserweiterung und Parallelschaltung

Die Steuereinheit beinhaltet die Hydraulik und die Steuerung. Der Druck wird von 2 hydraulisch direkt verbundenen Anlagen
tiber den Drucksensor ,PIS”, das Niveau iiber die Druckmessdose ,LIS” erfasst - Bus-Module:
und im Display von der Steuerung angezeigt. . Profibus DP
Druck halten * FEthemet
- . . . . . Modbus RTU
Wird das Wasser aufgeheizt, steigt der Druck im Anlagensystem. Bei . BAChet-IP

Uberschreitung des an der Steuerung eingestellten Druckes 6ffnet das
Uberstromventil ,PV* und l4sst Wasser aus der Anlage iiber die
Ausdehnungsleitung ,EC” in das Grundgefa® ab. Der Druck im System fallt

. BACnet MS/TP
. Membranbruchmelder.

wieder. Kiihlt sich das Wasser ab, fallt der Druck im Anlagensystem. Bei Hinweis!
Unterschreitung des eingestellten Drucks wird die Pumpe ,PU” eingeschaltet Mit den Zusatzausriistungen werden separate Betriebsanleitungen
und fordert Wasser aus dem GrundgefaB iiber die Ausdehnungsleitung ,EC” ausgeliefert.
zuriick in die Anlage. Der Druck im Anlagensystem steigt an. Die Druckerhaltung
wird durch die Steuerung gewahrleistet und durch das Druckausdehnungsgefaf3 5 I/0-Modul (optionales Erweiterungsmodul)
+MAG" zusatzlich stabilisiert.
E Das I/0-Modul ist werkseitig angeschlossen und verkabelt.
ntgasen . . . u
L . . ” Es dient zur Erweiterung der Ein- und Ausgénge der Control Touch Steuerung.
Fiir die Entgasung des Anlagenwassers werden zwei Ausdehnungsleitungen ,EC
benstigt. Eine Leitung fiir das gasreiche Wasser von der Anlage und eine Sechs digitale Eingange und sechs digitale Ausgange dienen zur Bearbeitung
Riickleitung fiir das entgaste Wasser zur Anlage. Wahrend der Entgasung von Meldungen und Alarmen:
befinden sich die Pumpe ,PU” und das Uberstrémventil ,PV* in Betrieb. Dadurch —
wird ein gasreicher Teilstrom des Anlagenwassers V iiber das drucklose Eingange
Grundgefal gefiihrt. Hier werden die freien und geldsten Gase iiber den Drei Eingénge als Offner mit 24 V Eigenpotential fiir Standardeinstellungen.
Atmosphdrendruck aus dem Wasser ausgeschieden und tiber das . Externe Temperaturiiberwachung
Entgasungsventil ,DV" abgefihrt. Die Steuerung gewdhrleistet den + Minimum Drucksignal
hydraulischen Abgleich durch die Regelung des Hubes vom Uberstromventil .

Manuelle Nachspeisung von Wasser

,PV* (Motorkugelhahn). Dieser Prozess kann in drei verschiedenen Varianten

(Daer-, Intervall- oder Nachlaufentgasung) angewendet werden. Drei Eingange als SchlieBer mit 230 V externes Potential fiir

. Standardeinstellungen.
Nachspeisen . Not-Aus

Wird der Mindestwasserstand im Grundgefal unterschritten, 6ffnet das

. . u . - . . . . Handbetrieb (z.B. fiir Pumpe oder Kompressor)
Nachspeiseventil ,WV“ so lange bis das gewiinschte Niveau wieder erreicht ist.

. Handbetrieb fiir das Uberstrémventil

Beim Nachspeisen werden die Anzahl der Anforderungen, Zeit und die

Nachspeisezeit wahrend eines Zyklus iiberwacht. In Verbindung mit einem Ausgange
Kontaktwasserzéhler FQIRA+, werden die jeweilige einzelne Nachspeisemenge

und die Gesamtnachspeisemenge iiberwacht. Als Wechsler potentialfrei. Standardeinstellung fiir Meldungen:
. Nachspeisefehler
. Unterschreitung vom minimalen Druck

45 Lieferumfan o
9 . Uberschreitung vom maximalen Druck

Der Lieferumfang wird auf dem Lieferschein beschrieben und der Inhalt auf der . Handbetrieb oder Stoppbetrieb
Verpackung angezeigt. Priifen Sie sofort nach dem Wareneingang die Lieferung
auf Vollstandigkeit und Beschddigungen. Zeigen Sie Transportschaden sofort an. Hinweis!
Grundausriistung zur Druckhaltung: > . Fiir die Standardeinstellungen der I/0-Module, siehe Kapitel 5.2.3
. Das Gerit auf einer Palette. "Standardeinstellungen vom 1/0-Modul" auf Seite 8
- Steuereinheit und Grundgefa ,VG". . Optional sind alle digitalen Ein- und Ausgange frei einstellbar. Die
- GrundgefdB mit Zubehér am Behalterful verpackt. Einstellung erfolgt durch den Reflex-Werkskundendienst, % 13.1
. Be- und Entliiftung ,VE" "Reflex-Werkskundendienst", & 26
. Entgasungsventil ,DV
*  Reduziermuffe 5.1 Technische Daten

. Druckmessdose ,LIS"

- Folientasche mit Bedienungsanleitung.

4.6 Optionale Zusatzausriistung

Folgende Zusatzausriistungen sind fiir das Gerat erhaltlich: H
+  Warmeddmmung fiir das Grundgefal3
. FolgegefaBe
- Mit Zubehor am Behalterfull verpackt
. Be- und Entliiftung , VE”
. Entgasungsventil ,DV
. Reduziermuffe
. Zusatzausriistung mit BOB Rohr fiir Temperaturbegrenzer ,TAZ+" 000740_401_R001
. Fillset fiir die Nachspeisung mit Wasser.

- Mit integriertem Systemtrenner, Wasserzéhler, Schmutzfénger und

Absperrungen fiir die Nachspeiseleitung ,WC". Geh.ause - Kunststoffgehause
. Fillset Impuls mit Kontaktwasserzahler FQIRA+ fiir die Nachspeisung mit Breite (B): 340 mm
Wasser. Hohe (H): 233,6mm
. Servitec fiir die Nachspeisung und Entgasung. Tiefe (T): 77 mm
+  Fillsoft fiir die Enthértung des Nachspeisewassers aus dem Gewicht: 2,0kg
Trinkwassernetz. o~ - - cor o
- DasFillsoft wird zwischen dem Fillset und dem Gerat geschaltet. Die Zul.?ss!ge Betriebstemperatur: > CO % CO
Steuerung des Gerites wertet die Nachspeisemengen aus und Zulassige Lagertemperatur: -40°C-70°C
signalisiert den erforderlichen Wechsel der Enthartungspatronen. Schutzgrad IP: IP 64
* Erweiterungen fiir die Steuerung des Gerétes: Spannungsversorgung: 230V AC, 50 - 60 Hz (IEC 38)
-~ 1/0 Module fiir die klassische Kommunikation, & 5 "I/0-Modul Sicherung (primér): 0,16 A trige

(optionales Erweiterungsmodul)”, B 6.
- Kommunikationsmodul fiir die externe Bedienung der Steuerung
—  Master-Slave-Connect fiir Verbundschaltungen mit maximal 10
Gerdten.
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Ein- / Ausgdnge

. 6 potentialfreie Relaisausgange (Wechsler)

. 3 Digitaleingdnge 230 V AC

. 3 Digitaleingdnge 24 V AC

. 2 Analogausgange (Diese werden nicht benétigt, da sie bereits in der
Control Touch Steuerung enthalten sind.)

Schnittstellen zur Steuerung

. RS-485

. 19,2 kbit/s

. Potentialfrei

. Anschluss tiber Steck- oder Schraubklemmen
. Protokoll RSI-spezifisch

5.2 Einstellungen

Lebensgefahr durch Stromschlag!

Lebensgefdhrliche Verletzungen durch Stromschlag. Auf Teilen der Platine

des Gerates kann trotz Abziehens des Netzsteckers von der

Spannungsversorgung eine Spannung von 230 V anliegen.

. Trennen Sie vor dem Abnehmen der Abdeckungen die Steuerung des
Gerates komplett von der Spannungsversorgung.

. Uberpriifen Sie die Platine auf Spannungsfreiheit.

5.2.1 Einstellungen der Abschlusswiderstande in RS-485-Netzen

Beispiele zum Aktivieren oder Deaktivieren von den Abschlusswiderstanden in
RS-485-Netzen.

. Auf der Grundplatine der Steuerung finden Sie die DIP-Schalter 1 und 2.
. Maximale Lénge von 1000 Meter fiir die RS-485-Verbindung

Gerdtesteuerung mit 1/0 Modul

000755_401_R001

1 | Relaisausgénge des I/O- 4 | Steuerung Control Touch
Moduls* 5 | RS-485-Verbindung
. 6 digitale Ausgdnge

2 | 1/0-Modul 6 | Optionale RS-485-Verbindung

. Master - Slave
. Feldbus

3 | Anschliisse der I/0-Leitungen

* Die 2 analogen Ausgénge werden nicht benétigt, da in der Control Touch
Steuerung bereits zwei Analogausgange fiir die Druck- und Niveaumessung
enthalten sind.

Einstellungen der Abschlusswiderstande
Jumper / Schalter Einstellungen 1/0-Modul Control Touch
JumperJ10 aktiviert X
und J11 deaktiviert
DIP-Schalter 1 aktiviert X
und 2 deaktiviert

Gerédtesteuerungen und 1/0-Modul in der Master-Slave Funktion

000756_401_R001

1 | Steuerung Control Touch in 4 | 1/0-Modul firr die Slave-
der Master-Funktion Funktion

2 | I/0-Modul firr die Master- 5 | I/0-Modul zur Erweiterung
Funktion

3 | Steuerung Control Touch in
der Slave-Funktion

Master-Funktion

Einstellungen der Abschlusswidersténde
Jumper / Schalter Einstellungen 1/0-Modul Control Touch
Jumper J10 aktiviert X
und J11 deaktiviert
DIP-Schalter 1 aktiviert X
und 2 deaktiviert

Slave-Funktion

Einstellungen der Abschlusswiderstédnde
Jumper J10 aktiviert X
und J11 deaktiviert X
DIP-Schalter 1 aktiviert X
und 2 deaktiviert

522  Einstellung der Moduladresse

Einstellung der Moduladresse auf der Grundplatine des 1/0-Moduls

(ELEELEEE

0

000252_001_Roa1

’ 1 ‘ DIP-Schalter

Position der DIP-Schalter

DIP-Schalter 1-4: . Fiir die Einstellung der Moduladresse

. Variable Einstellung auf ON oder OFF
DIP-Schalter 5: . Dauerhaft auf Position ON
DIP-Schalter 6 — 8: . Fiir interne Testzwecke

. Waéhrend des Betriebs auf Position OFF

Stellen Sie mit den DIP-Schaltern 1 - 4 die Moduladresse ein.
Gehen Sie wie folgt vor:

1. Ziehen Sie den Netzstecker vom 1/0-Modul.

2. Offnen Sie den Gehiusedeckel.

3. Stellen Sie die DIP-Schalter 1 — 4 auf die Position ON oder Off.
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Moduladresse DIP-Schalter Verwendung
11213 al56]7] 8 |firdieModule 523  Standardeinstellungen vom |/0-Modul
1 10|00 |1T]O0|O0O]O 1 Die Ein- und Ausgédnge des I/0-Moduls werden mit einer Standardeinstellung
2 o1 [ofo[1[ofo]o 2 versehen.
Die Standardeinstellungen kénnen bei Bedarf verandert und den 6rtlichen
3 1/1]0J0]1)0]0)0 3 Verhdltnissen angepasst werden.
4 ojojrjojrjojojo 4 Das Ansprechen der Eingénge 1 - 6 des I/0-Moduls wird im Fehlerspeicher der
5 Ttfofj1{o|1|[0|0]O 5 Steuerung vom Gerdt angezeigt.
6 0|1 1 0|1 0|j0|0O 6 o
Hinweis!
/ 1y1]1jo0j1j0j0jo0 / > . Die Standardeinstellungen gelten ab der Softwareversion V1.10.
8 0jojoj1rj1jojojo 8 . Optional sind alle digitalen Ein- und Ausgange frei einstellbar. Die
9 10|01 |1]0|O0]O 9 Einstellung erfolgt durch den Reflex-Werkskundendienst, % 13.1
10 ol1 1ol 1 0ololo 10 "Reflex-Werkskundendienst", & 26
Ort | Signalauswertung | Meldetext Storspeicher- | Vorrang vor | Signal auf Eingang bewirkt folgende Aktion
eintrag dem Ablauf
EINGANGE
1 Offner Externe Temperatur- Ja Ja . Magnetventile sind geschlossen.
liberwachung . Magnetventil (2) in Uberstrémleitung (1)
. Magnetventil (3) in Uberstrémleitung (2)
. Ausgangsrelais (1) wird geschaltet.
2 Offner Externes Signal, Ja Nein . Magnetventile sind geschlossen.
Mindestdruck « Magnetventil (2) in Uberstromleitung (1)
. Magnetventil (3) in Uberstrémleitung (2)
. Ausgangsrelais (2) wird geschaltet.
3 Offner Hand-Nachspeisung Ja Ja . Magnetventil (1) in der Nachspeiseleitung wird manuell gedffnet.
. Ausgangsrelais (5) wird geschaltet.
4 SchlieBer Not-Aus Ja Ja . Pumpen (1) und (2) sind abgeschaltet.
. Magnetventile (2) und (3) in den Uberstromleitungen sind geschlossen.
. Magnetventil (1) in der Nachspeiseleitung ist geschlossen.
. Schaltet ,Sammelstdrung” in der Steuerung des Gerates.
5 SchlieBer Hand-Pumpe 1 Ja Ja . Pumpe (1) wird manuell eingeschaltet.
. Ausgangsrelais (5) wird geschaltet.
6 SchlieBer Hand US-1 Ja Ja Magnetventil (1) ist gedffnet.
AUSGANGE
1 Wechsler Siehe Eingang 1
2 Wechsler - - - Siehe Eingang 2
3 Wechsler . Mindestdruck ist unterschritten.
. Meldung ,ER 01”in der Steuerung
4 Wechsler . Maximaler Druck iiberschritten
. Meldung ,ER 10" in der Steuerung
5 Wechsler Schaltet bei Handbetrieb
Schaltet bei Stoppbetrieb
Schaltet bei den aktiven Eingdngen 3,5,6
6 Wechsler Nachspeisefehler . Einstellwerte der Nachspeisung sind Uiberschritten.
. Schaltet folgende Meldungen in der Steuerung des Gerates:
. ,ER 06" Nachspeisezeit
. ,ER 07" Nachspeisezyklen
. ,ER 11" Nachspeisemenge
. ,ER 15" Nachspeiseventil
. ,ER 20" Maximale Nachspeisemenge
53 Auswechseln der Sicherungen

A GEFAHR
Stromschlaggefahr!

Lebensgefahrliche Verletzungen durch Stromschlag. Auf Teilen der Platine

des Gerates kann trotz Abziehens des
Netzsteckers von der Spannungsversorgung eine Spannung von 230 V
anliegen.

. Trennen Sie vor dem Abnehmen der Abdeckungen die Steuerung des

Gerates komplett von der Spannungsversorgung.
. Uberpriifen Sie die Platine auf Spannungsfreiheit.

8 — Deutsch
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Die Sicherung befindet sich auf der Grundplatine des I/0-Moduls.

LN

[

LHRT 11—

000253_401_R001

[ [ [

[A1218] [RRRT K y
I [ -

[ZIET2] [0S [RROR1) [FRTZEE]

| 1 ‘ Feinsicherung F1(250V, 0, 16 A trdge)

Gehen Sie wie folgt vor.

1. Trennen Sie das I/0-Modul von der Spannungsversorgung.
. Ziehen Sie den Netzstecker vom Modul.

Offnen Sie den Klemmenraumdeckel.

Entfernen Sie den Gehdusedeckel.

Wechseln Sie die defekte Sicherung aus.

Bringen Sie den Gehdusedeckel an

SchlieBen Sie den Klemmendeckel.

SchlieBen Sie die Spannungsversorgung fiir das Modul mit dem
Netzstecker.

Das Auswechseln der Sicherung ist abgeschlossen.

NownHwWwN

6 Technische Daten

6.1 Steuereinheit

> Hinweis!
Folgende Werte gelten fiir alle Steuereinheiten:

> Hinweis!
Folgende Werte gelten fiir alle GefaRe:

- Betriebsdruck: 6 bar

- Anschluss: G1"
Typ Durchmesser@  Gewicht[kg] Hdhe ,H*  Hohe ,h*

»D*[mm] [mm] [mm]
200 634 37 1060 146
300 634 54 1360 146
400 740 65 1345 133
500 740 78 1560 133
600 740 94 1810 133
800 740 149 2275 133
1000/740 740 156 2685 133
1000/1000 1000 320 2130 350
1500 1200 465 2130 350
2000 1200 565 2590 350
3000 1500 795 2590 380
4000 1500 1080 3160 380
5000 1500 1115 3695 380
7 Montage

A GEFAHR

Lebensgeféhrliche Verletzungen durch Stromschlag.

Bei Beriihrung stromfiihrender Bauteile entstehen lebensgeféhrliche

Verletzungen.

. Stellen Sie sicher, dass die Anlage, in der das Gerdt montiert wird,
spannungsfrei geschaltet ist.

. Stellen Sie sicher, dass die Anlage durch andere Personen nicht wieder
eingeschaltet werden kann.

. Stellen Sie sicher, dass Montagearbeiten am elektrischen Anschluss des
Gerétes nur durch eine Elektrofachkraft und nach elektrotechnischen
Regeln durchgefiihrt werden.

Verletzungsgefahr durch unter Druck austretende Fliissigkeit

An den Anschliissen kann es bei fehlerhafter Montage, Demontage oder

Wartungsarbeiten zu Verbrennungen und Verletzungen kommen, wenn

heiBes Wasser oder heiRer Dampf unter Druck plotzlich herausstromt.

. Stellen Sie eine fachgerechte Montage, Demontage oder
Wartungsarbeit sicher.

. Stellen Sie sicher, dass die Anlage drucklos ist, bevor Sie Montage,
Demontage oder Wartungsarbeiten an den Anschliissen durchfiihren.

- Zuldssige Vorlauftemperatur: 120°C

- Zuldssige Betriebstemperatur: 70°C

- Zuldssige Umgebungstemperatur: 0°C-45°C

- Schutzgrad: IP 54

- Anzahl Schnittstellen RS-485: 1

- 10-Modul: Optional

- Elektrische Spannung Steuereinheit: 230V;2A

- Schallpegel: 55db
Typ Elektrische Leistung Elektrischer Anschluss Gewicht

(kW) (V/Hz A) (kg)
VS 1-1/140 33 400/ 50; 20 47
VS 1-2/140 6,6 400/ 50; 20 99
6.2 Gefdle
@D
I I
-EI :I 000154_461_R001
Grundgefad Folgegefal

A VORSICHT

Verbrennungsgefahr an hei3en Oberflichen

In Heizungsanlagen kann es durch hohe Oberflachentemperaturen zu
Verbrennungen der Haut kommen.

. Tragen Sie Schutzhandschuhe.

. Bringen Sie entsprechende Warnhinweise in der Nahe des Gerétes an.

A VORSICHT

Verletzungsgefahr durch Stiirze oder St6B8e

Prellungen durch Stiirze oder St6Be an Anlagenteilen wéhrend der Montage.

. Tragen Sie personliche Schutzausriistung (Schutzhelm, Schutzkleidung,
Schutzhandschuhe, Sicherheitsschuhe).

> Hinweis!
Fiir die GrundgeféBe sind optionale Warmedammungen erhéltlich,
% 4.6 "Optionale Zusatzausriistung", B 6.

Hinweis!
> Bestatigen Sie die fachgerechte Montage und Inbetriebnahme in der
Montage- und Inbetriebnahmebescheinigung. Dies ist die
Voraussetzung fiir Gewdhrleistungsanspriiche.
-  Lassen Sie die erstmalige Inbetriebnahme und die jéhrliche
Wartung durch den Reflex-Werkskundendienst durchfiihren.
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7.1 Montagevoraussetzungen
711 Priifung des Lieferzustandes

Das Gerat wird vor der Auslieferung sorgfaltig gepriift und verpackt.
Beschddigungen wéhrend des Transportes konnen nicht ausgeschlossen
werden.

Gehen Sie wie folgt vor:
1. Priifen Sie nach dem Wareneingang die Lieferung.
. Auf Vollstandigkeit.
. Auf mogliche Beschadigungen durch den Transport.
2. Dokumentieren Sie die Beschadigungen.
3. Kontaktieren Sie den Spediteur, um den Schaden zu reklamieren.

7.2 Vorbereitungen

Zustand des angelieferten Gerates:
. Uberpriifen Sie alle Verschraubungen am Gerit auf einen festen Sitz.
Ziehen Sie die Schrauben wenn nétig nach.
Vorbereitungen fiir die Montage des Gerites:
. Kein Zutritt fir Unbefugte.
. Frostfreier, gut durchliifteter Raum.
- Raumtemperatur 0 °C bis 45 °C (32 °F bis 113 °F).
. Ebener, tragfahiger Fuboden.
- Stellen Sie eine ausreichende Tragfahigkeit des Fubodens beim
Befiillen der GefdBe sicher.
- Beachten Sie, dass die Steuereinheit und die GefaB3e auf eine Ebene
gestellt werden.
. Befiillungs— und Entwésserungsmaoglichkeit.
- Stellen Sie einen Fiillanschluss DN 15 nach DIN 1988 - 100 und En
1717 zur Verfigung.
- Stellen Sie eine optionale Kaltwasserzumischung zur Verfiigung.
- Stellen Sie fiir das Entleerungswasser einen Ablauf bereit.
+  Elektroanschluss, % 6 "Technische Daten", B 9.
. Verwenden Sie nur zugelassene Transport- und Hebezeuge.
- Die Anschlagpunkte an den GefédBen dienen ausschlieBlich als
Montagehilfen bei der Aufstellung.

73 Durchfiihrung

ACHTUNG

Schéaden durch unsachgeméfe Montage

durch Anschliisse von Rohrleitungen oder durch Apparate der Anlage

konnen zusatzliche Belastungen des Gerdtes entstehen.

. Stellen Sie eine spannungs- und schwingungsfreie Montage der
Rohranschliisse des Gerdtes zur Anlage sicher.

. Sorgen Sie bei Bedarf fiir eine Abstiitzung der Rohrleitungen oder
Apparate.

Fiihren Sie fir die Montage die folgenden Arbeiten durch:
. Positionieren Sie das Gerat.
. Komplettieren Sie das Grundgefal3 und optional die FolgegefaRe.

. Stellen Sie die wasserseitigen Anschliisse der Steuereinheit zur Anlage her.

. Stellen Sie die Schnittstellen nach dem Klemmenplan her.
. Verbinden Sie optionale Folgegefde wasserseitig untereinander und mit
dem GrundgefaB.

> Hinweis!
Beachten Sie bei der Montage die Bedienung der Armaturen und die
Zufiihrungsmoglichkeiten der Anschlussleitungen.

73.1 Positionierung

. Variomat VS 1-1:
- Die Steuereinheit kann beidseitig neben oder vor dem Grundgefall
aufgestellt werden.

. Variomat VS 1-2:
- Die Steuereinheit kann links oder rechts vom GrundgefaB aufgestellt
werden.

73.2  Montage der Anbauteile fiir die Gefde

Die Anbauteile sind im Folienbeutel verpackt und an einem FuB der GefaBRe
befestigt.

. Druckausgleichsbogen (1).

. Reflex Exvoid mit vormontiertem Riickschlagventil (2)

. Druckmessdose ,LIS"

1 2

/o

@ < 740mm

@ 2 1000mm

000141_461_R002

Fiihren Sie fiir die Anbauteile die folgenden Montagearbeiten durch:

1. Montieren Sie Reflex Exvoid (2) am Anschluss des jeweiligen GeféRes.

2. Entfernen Sie die Schutzkappe aus dem Entgasungsventil.

3. Montieren Sie an den Gefd3en den Druckausgleichsbogen (1) zur Be- und
Entliiftung mit Hilfe der Klemmringverschraubung.

> Hinweis!
Montieren Sie die Druckmessdose ,LIS” erst nach der endgiiltigen
Aufstellung des GrundgeféBes, % 7.3.3 "Aufstellung der GeféRe", B 10.

> Hinweis!
VerschlieBen Sie nicht die Be- und Entliifung, um den stérungsfreien
Betrieb zu gewahrleisten.

733  Aufstellung der GefalRe

ACHTUNG

Schédden durch unsachgeméafe Montage

durch Anschliisse von Rohrleitungen oder durch Apparate der Anlage

konnen zusatzliche Belastungen des Gerétes entstehen.

. Stellen Sie eine spannungs- und schwingungsfreie Montage der
Rohranschliisse des Gerates zur Anlage sicher.

. Sorgen Sie bei Bedarf fiir eine Abstiitzung der Rohrleitungen oder
Apparate.

000153_401_R001

Legen Sie die Position der Steuereinheit, von den Grundgeféden und ggf.
FolgegeféaBen fest. Der Abstand der Steuereinheit zum Grundgefaf ergibt sich
Uber die Lange des mitgelieferten Anschlusssets.

ACHTUNG

Gerateschaden durch Trockenlaufen der Pumpe

Bei unsachgemaBem Anschluss der Pumpe, besteht die Gefahr des

Trockenlaufens.

. Der Anschluss Uberstromsammler und der Anschluss der Pumpe diirfen
nicht vertauscht werden.

. Achten Sie auf den richtigen Anschluss der Pumpe mit dem
Grundgefali.

10 — Deutsch
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Montage

Beachten Sie die folgenden Hinweise bei der Aufstellung des Grundgefal3es und
der Folgegefafe:

o
o
w
Al

=P

000038_401_R001

. Alle Flanschéffnungen der GefdBe sind Besichtigungs- und
Wartungsoffnungen.
- Stellen Sie die GefdBe mit einem ausreichenden Seiten- und

Deckenabstand auf.

. Stellen Sie die GefdR3e auf einer festen Ebene auf.

. Achten Sie auf eine rechtwinklige und freistehende Position der GeféRe.

. Verwenden Sie GefaRe gleicher Bauarten und gleicher Abmessungen beim
Einsatz von Folgegefal3en.

. Gewahrleisten Sie die Funktion der Niveaumessung ,LIS".
ACHTUNG Sachschaden durch Uberdruck. Verbinden Sie die Gefae nicht
fest mit dem Boden.

. Stellen Sie die Steuereinheit mit den GefaBen auf einer Ebene auf.

@ < 740mm )

000146_461_R001

1 Aufkleber 3 Anschlussset ,Pumpe”

2 Anschlussset ,Uberstromsammler” Anschlussset Folgegefall

. Richten Sie das GrundgefdB aus, ¥ 7.3.1 "Positionierung", & 10.

. Montieren Sie das Anschlussset (2) und (3) mit den Verschraubungen und
Dichtungen an den Anschliissen am unteren Behalterflansch des
GrundgefaBes.

- Achten Sie darauf, das Anschlussset fiir den Uberstrdmsammler an
den Anschluss (2) unter dem Aufkleber (1) anzuschlieBen. Wenn Sie
die Anschliisse vertauschen, besteht die Gefahr, dass die Pumpe
trocken lauft.

- BeiGefaBen bis @ 740 mm:

. Das Anschlussset (2) und (3) an den beiden freien 1-Zoll-
Rohrnippel vom Behalterflansch anschlieBen.

. Das Anschlussset (4) vom FolgegefaB mit dem T-Stiick am
Abgang des Behilterflansches anschlieBen.

- BeiGefaBen ab @ 1000 mm:

. Das Anschlussset (2) am 1-Zoll-Rohrnippel des
Behalterflansches anschlieBen.

. Das Anschlussset (3) und (4) mit dem T-Stiick am 1-Zoll-
Rohrnippel des Behélterflansches anschlieBen.

> Hinweis!

Montieren Sie am optionalen FolgegefaR das beiliegende Anschlussset
(4). Verbinden Sie das Anschlussset (4) bauseits mit einer flexiblen
Rohrleitung zum GrundgefaR3.

734  Hydraulischer Anschluss
7341  Ubersicht

Ubersicht der hydraulischen Anschliisse am Beispiel der Variomat VS 1-1/140

000312_481_R001

1 Entgasungsleitung (Pumpenleitung)
. Ausgang entgastes Wasser zur Anlage
. Anschluss Innengewinde Rp 1 Zoll

2 | Uberstrémleitung Rp 1 Zoll
. Eingang gasreiches Wasser von der Anlage
. Anschluss Innengewinde Rp 1 Zoll

3 | Anschluss Grundgefal
. Anschlussset Pumpe
. Aussengewinde 1 Zoll

4 | Anschluss Grundgefa3 G 1Zoll
. Anschlussset Uberstrémsammler
. Anschluss Aussengewinde 1 Zoll

5 | Anschluss Nachspeiseleitung

Anschluss Innengewinde Rp % Zoll

Variomat 140 — 25.09.2020 - Rev. A
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7.3.4.2 Anschluss an das Anlagensystem

Verbrennungen von Haut und Augen durch heiBen Wasserdampf.

Aus dem Sicherheitsventil kann heiBer Wasserdampf austreten. Der heiBe

Wasserdampf fiihrt zu Verbrennungen der Haut und Augen.

. Stellen Sie sicher, dass die Abblasleitung des Sicherheitsventils so
verlegt wird, dass eine Personengefahrdung ausgeschlossen ist.

ACHTUNG

Schédden durch unsachgemafe Montage

durch Anschliisse von Rohrleitungen oder durch Apparate der Anlage

konnen zusétzliche Belastungen des Gerétes entstehen.

. Stellen Sie eine spannungs- und schwingungsfreie Montage der
Rohranschliisse des Gerates zur Anlage sicher.

. Sorgen Sie bei Bedarf fiir eine Abstitzung der Rohrleitungen oder
Apparate.

Anschluss zum Grundgefal

Die Steuereinheit ist entsprechend der gewahlten Aufstellungsvariante zum
Grundgefdl positioniert und wird mit dessen Anschlussset verbunden.

Die Anschliisse zur Anlage sind auf der Steuereinheit durch Aufkleber
gekennzeichnet:

Pumpen Uberstromung Nachspeisung

Zur Anlage Zur Anlage Zum Behalter

Anschluss Pumpe Anschluss Anschluss

zur Anlage Uberstromventil zur Nachspeisung zur
Anlage Anlage

Anschluss zur Anlage

1 2 .3
| t=0°C-70°C___V

ps6bar @wY
(% édl MAG

I
5 4 ooo152 401 R0t

2500

000171_481_R002

Berechnung Po, % 8.2 "Schaltpunkte Variomat", B 16.

Die Anschlussnennweite ,DN“ gilt fir die Lénge einer Ausdehnungsleitung bis
10 m. Dariiber hinaus wahlen Sie eine Dimension groBer. Die Einbindung muss
im Hauptvolumenstrom ,V“ des Anlagensystems erfolgen. In Strémungsrichtung
der Anlage gesehen, ist die gasreiche Ausdehnungsleitung vor der
Ausdehnungsleitung mit dem entgasten Wasser einzubinden.

Vermeiden Sie das Eindringen von Grobschmutz und dadurch eine Uberlastung
des Schmutzféngers ,ST“. SchlieBen Sie die Ausdehnungsleitungen ,EC” nach
den nebenstehenden Einbauvarianten an.

Anschlussnennweite: DN 32

> Hinweis!

Die Wassertemperatur am Einbindepunkt der Ausdehnungsleitungen
,EC” muss im Bereich 0 °C bis 70 °Cliegen. Ein Einsatz von
VorschaltgefaBen erhoht den Einsatzbereich nicht. Durch die
Durchstromung wéhrend der Entgasungsphase ware der
Temperaturschutz nicht gewdhrleistet.

Verbrennungen von Haut und Augen durch heien Wasserdampf.

Aus dem Sicherheitsventil kann heier Wasserdampf austreten. Der hei3e

Wasserdampf fiihrt zu Verbrennungen der Haut und Augen.

. Stellen Sie sicher, dass die Abblasleitung des Sicherheitsventils so
verlegt wird, dass eine Personengefdhrdung ausgeschlossen ist.

Waérmeerzeuger

Optionale Zusatzausriistung

Folgegefa3

Reflex Schnellkupplung R 1x 1

Grundgefad

Anschlussset Grundgefal3

N oo s W IN| =

Beispielhafte Darstellung der Steuereinheit

EC Entgasungsleitung
. gasreiche Wasser von der Anlage
. entgaste Wasser zur Anlage

LIS Niveaumessung ,LIS"

wC Nachspeiseleitung

MAG | Druckausdehnugsgeféal

Installieren Sie bei Bedarf, ein Membran-Druckausdehnungsgefd MAG > 35
Liter (z. B. Reflex N). Es dient zur Reduzierung der Schalthéufigkeit und kann
gleichzeitig zur Einzelabsicherung der Warmeerzeuger genutzt werden. Bei
Heizungsanlagen sind nach DIN / EN 12828 der Einbau von Absperrarmaturen
zwischen dem Gerét und dem Warmeerzeuger erforderlich. Ansonsten sind
gesicherte Absperrungen einzubauen.

Ausdehnungsleitungen ,EC”

Verlegen Sie wegen der Entgasungsfunktion zwei Ausdehnungsleitungen ,EC".
Eine Leitung von der Anlage fiir das gasreiche Wasser.

. Eine Leitung zur Anlage fiir das entgaste Wasser.

Die Anschlussnennweite ,DN“ fiir die Ausdehnungsleitungen ,EC* miissen fiir

den Mindestbetriebsdruck ,Po” ausgelegt werden.

7343 Nachspeiseleitung

Wird die automatische Nachspeisung mit Wasser nicht angeschlossen,
verschlieBen sie den Anschluss der Nachspeiseleitung , WC* mit einem
Blindstopfen R %2 Zoll.
. Vermeiden Sie eine Storung des Gerétes, indem Sie eine manuelle
Nachspeisung mit Wasser sicherstellen.
. Installieren Sie mindestens einen Schmutzfanger ,ST* mit einer
Maschenweite < 0,25 mm nahe vor dem Nachspeisemagnetventil.
- Verlegen Sie eine kurze Leitung zwischen Schmutzfanger ,ST* und
Nachspeisemagnetventil.

> Hinweis!
Verwenden Sie einen Druckminderer in der Nachspeiseleitung ,WC",
wenn der Ruhedruck 6 bar iiberschreitet.

Hinweis!
> Installieren Sie bei einer Nachspeisung aus dem Trinkwassernetz bei
Bedarf das Reflex Fillset fiir die Nachspeiseleitung ,WC", % 4.6
"Optionale Zusatzausriistung”, E 6.
. Reflex Nachspeisesysteme wie zum Beispiel das Reflex Fillset sind
fur Nachspeiseleistungen < 1 m3/h ausgelegt.

12 — Deutsch
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735  Montage der Warmeddammung

74.1.1 Verwendung in einer Einkesselanlage

000044_461_R001

Verlegen Sie die optionale Warmeddmmung (2) um das GrundgefaB (1) und
verschlieBen Sie die Warmedammung mit dem ReiBverschluss.

Hinweis!
> Dammen Sie bei Heizungsanlagen das Grundgefal3 und die
Ausdehnungsleitungen ,EC” gegen einen Warmeverlust.
- Fiirden Deckel des GrundgeféaBes sowie das Folgegefal ist eine
Warmedammung nicht erforderlich.

> Hinweis!
Montieren Sie bauseits eine Warmeddammung bei der Bildung von
Kondenswasser.

73.6  Montage der Niveaumessung

ACHTUNG

Beschddigung der Druckmessdose durch unsachgeméfe Montage
Beschadigungen, Fehlfunktionen und Fehlmessungen der Druckmessdose
fiir die Niveaumessung ,LIS” durch eine unsachgemale Montage.

. Beachten Sie die Hinweise zur Montage von der Druckmessdose.

Die Niveaumessung ,LIS” arbeitet mit einer Druckmessdose. Montieren Sie diese,
wenn das Grundgefa in der endgiiltigen Position steht, & 7.3.3 "Aufstellung
der GeféBe", B 10. Beachten Sie die folgenden Hinweise:
. Entfernen Sie die Transportsicherung (Vierkantholz) am Behélterful vom
Grundgefal.
. Ersetzten Sie die Transportsicherung durch die Druckmessdose.
- Befestigen Sie die Druckmessdose ab einer GefaBgroBe 1000 | (@
1000 mm) mit den mitgelieferten Schrauben am Behélterfuf des
GrundgefalBes.
. Vermeiden Sie stoBartige Belastungen der Druckmessdose durch z. B.
nachtrégliches Ausrichten des GefaRes.
+ SchlieBen Sie das Grundgefa und das erste Folgegefal mit flexiblen
Anschlussschlduchen an.
- Verwenden Sie die mitgelieferten Anschlusssets, & 7.3.3
"Aufstellung der GefaB3e", B 10.
. Fiihren Sie einen Nullabgleich des Fiillstandes durch, wenn das
GrundgefaB ausgerichtet und vollstindig entleert ist, & 8.6 "Steuerung im
Kundenmenii parametrieren”, & 18.

Richtwerte fiir die Niveaumessungen:

Grundgefa Messbereich
2001 0-4bar
300-5001 0-10bar
60010001 0-25bar
1500 - 20001 0-60 bar
3000 - 50001 0-100 bar

7.4 Schaltungs- und Nachspeisevarianten
741 Funktion

Der aktuelle Fiillstand im Grundgeféa® wird tiber den Niveausensor ,LIS" erfasst
und in der Steuerung ausgewertet. Der Wert des Mindestfiillstandes ist im
Kundenmenii der Steuerung eingegeben. Bei der Unterschreitung des
Mindestfiillstandes 6ffnet das Nachspeiseventil ,WV* und fiillt das GrundgefaR.

Hinweis!

Zur Komplettierung der Nachspeisung aus dem Trinkwassernetz bietet
Reflex das Fillset mit integriertem Systemtrenner und die
Enthértungsanlage Fillsoft an, % 4.6 "Optionale Zusatzausriistung", B 6.

3

2
| N
k (S

<

Y@ ST,

4 5 000150 461 ROO1

Warmeerzeuger

Druckausdehnungsgefal ,MAG”

Steuereinheit

1
2
3 Grundgefal
4
5

Reflex Fillset

ST Schmutzféanger

WC | Nachspeiseleitung

PIS Druckmessumformer

WV | Magnetventil fiir die Nachspeisung

EC Entgasungsleitung
. Fiir das gasreiche Wasser von der Anlage.
. Fiir das entgaste Wasser zur Anlage.

LIS Niveaumessung

Einkesselanlage < 350 kW, Wassertemperatur < 100 °C.
. Schalten Sie bei einer Nachspeisung mit Trinkwasser das Reflex Fillset mit
integriertem Systemtrenner vor.
. Wenn Sie kein Reflex Fillset vorschalten, verwenden Sie einen
Schmutzfénger ,ST” mit einer Filtermaschenweite von > 0,25 mm.
Hinweis!
Die Qualitdt des Nachspeisewassers muss den geltenden Vorschriften,
z.B. der VDI 2035, entsprechen.
- Wird die Qualitat nicht erreicht, verwenden Sie fiir das Entharten
des Nachspeisewassers aus dem Trinkwassernetz das Reflex
Fillsoft.

74.1.2 Verwendung in einer Fernwarme-Hausstation

4 5 000151 461_R001
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Fernwarme-Hausstation

Grundgefall

Druckausdehnungsgefa3 ,MAG”

Bauseitige Nachspeiseeinheit

Vi WN =

Steuereinheit

wc Nachspeiseleitung

PIS Druckmessumformer

WV | Magnetventil fiir die Nachspeisung

ST Schmutzfénger

EC Entgasungsleitung
. Fiir das gasreiche Wasser von der Anlage.
. Fiir das entgaste Wasser zur Anlage.

7.5 Elektrischer Anschluss

Lebensgeféhrliche Verletzungen durch Stromschlag.

Bei Beriihrung stromfiihrender Bauteile entstehen lebensgeféhrliche

Verletzungen.

. Stellen Sie sicher, dass die Anlage, in der das Gerdt montiert wird,
spannungsfrei geschaltet ist.

. Stellen Sie sicher, dass die Anlage durch andere Personen nicht wieder
eingeschaltet werden kann.

. Stellen Sie sicher, dass Montagearbeiten am elektrischen Anschluss des
Gerdtes nur durch eine Elektrofachkraft und nach elektrotechnischen
Regeln durchgefiihrt werden.

LIS Niveaumessung

Fernwarmewasser ist besonders als Nachspeisewasser geeignet.
. Die Wasseraufbereitung kann entfallen.
. Verwenden Sie einen Schmutzfénger , ST fiir die Nachspeisung mit einer
Filtermaschenweite von > 0,25 mm.
Hinweis!
Sie benétigen die Zustimmung des Lieferanten des Fernwéarmewassers.

7.4.1.3 Verwendung in einer Anlage mit zentraler Riicklaufbeimischung

EC

Y, WC Fillsoft| |Fillset Impuls|

JA D<HM-E==TEm L TG

6
000149_461_R00*

Waérmeerzeuger

Beim elektrischen Anschluss wird unterschieden zwischen einem Anschlussteil
und einem Bedienteil.

1 2

000159 461 ROO1

1 | Abdeckung Anschlussteil 4 | Touch-Steuerung
(aufklappbar)

2 | Hauptschalter 5 | Riickseite Anschlussteil

3 | Abdeckung Bedienteil 6 | Kabeldurchfiihrungen
(aufklappbar) . Einspeisung und
. RS-485 Schnittstellen Absicherung
. Ausgange Druck und ) Potenzialfreie Kontakte

Niveau . Anschluss Pumpe ,PU”

Druckausdehnungsgefa3 ,MAG”

Grundgefal

Reflex Fillsoft

1
2
3
4 Steuereinheit
5
6

Fillset Impuls

WC | Nachspeiseleitung

PIS Druckmessumformer

WV | Magnetventil fiir die Nachspeisung

ST Schmutzféanger

EC Entgasungsleitung
. Fiir das gasreiche Wasser von der Anlage.
. Fiir das entgaste Wasser zur Anlage.

LIS Niveaumessung

Nachspeisung mit Wasser tiber eine Enthartungsanlage.

. Binden Sie das Gerat immer in den Hauptvolumenstrom ,V* ein, damit die
Entgasung des Anlagenwassers gewahrleistet ist. Bei einer zentralen
Riicklaufbeimischung oder bei hydraulischen Weichen ist das die
Anlagenseite. Der Kessel vom Wéarmeerzeuger erhilt eine
Einzelabsicherung.

. Verwenden Sie bei einer Ausriistung mit Reflex Fillsoft Enthartungsanlagen
das Fillset Impuls.

- Die Steuerung wertet die Nachspeisemenge aus und signalisiert den
erforderlichen Wechsel der Enthartungspatronen.
Hinweis!
Die Qualitdt des Nachspeisewassers muss den geltenden Vorschriften,
z.B. der VDI 2035, entsprechen.

Die nachfolgenden Beschreibungen gelten fiir Standardanlagen und

beschranken sich auf die notwendigen bauseitigen Anschliisse.

1. Schalten Sie die Anlage spannungsfrei und sichern Sie diese gegen
Wiedereinschalten.

2. Nehmen Sie die Abdeckungen ab.

A GEFAHR Lebensgefahrliche Verletzungen durch Stromschlag. Auf
Teilen der Platine des Gerates kann auch nach dem Abziehen des
Netzsteckers von der Spannungsversorgung eine Spannung von 230 V
anliegen. Trennen Sie vor dem Abnehmen der Abdeckungen die Steuerung
des Gerites komplett von der Spannungsversorgung. Uberpriifen Sie die
Platine auf Spannungsfreiheit.

3. Setzen Sie eine geeignete Kabelverschraubung fiir die Kabeldurchfiihrung
auf der Riickseite des Anschlussteil ein. Zum Beispiel M16 oder M20.

4. Fihren Sie alle aufzulegenden Kabel durch die Kabelverschraubungen.

5. SchlieBen Sie alle Kabel gemaR den Klemmenplénen an.
- Beachten Sie zur bauseitigen Absicherung die Anschlussleistungen

des Gerites, & 6 "Technische Daten", B 9.

6. Montieren Sie die Abdeckung.

7. SchlieBen Sie den Netzstecker an die Spannungsversorgung 230 V an.

8.  Schalten Sie die Anlage ein.

Der elektrische Anschluss ist abgeschlossen.

14 — Deutsch

Variomat 140 — 25.09.2020 - Rev. A




75.1 Klemmenplan Anschlussteil Klemmen-
S——— Signal Funktion Verkabelung
‘ 35 +18V (blau)
— 36 GND Analogeingang Niveaumessung
_J 3 LIS bauseits
o 37 AE (braun) am GrundgefiB
, i 38 PE (Schirm)
j 39 +18V (blau)
fe s o 40 GND Analogeingang Druck PIS bauseits,
- 41 AE (braun) am GrundgefiB Option
1 | Druck ‘ 3 ‘ Sicherungen 2 PE (Schirm)
2 | Niveau .
43 +24V - - bauseits,
Digitale Eingdnge -
Option
Klemmen- Signal Funkti Verkabel
nummer and SasLon GLElEM, 44 E1 E1: Kontaktwasserzahler werksseitig
Einspeisung 45 E2 E2: Wassermangelschalter
X0/1 L 51 GND
X0/2 N Egl:\pelsung 230V, maximal Bauseits 52 +24V )
o bE (Versorgung) {jberstrémventil PV 2
53 0-10V (Motorkugelhahn), nur bei werksseitig
X0/1 L1 (StellgréRe) VS1-2
X0/2 L2 54 0-10V
X0/3 13 glon:\pelsung 400 V, maximal Bauseits (Riickmeldung)
X0/4 N 55 GND
X0/5 PE 56 +24V
. (Versorgung) . .
Platine Uberstromventil PV 1 werksseiti
1 PE 57 0-10V (Motorkugelhahn) 9
(StellgroBe)
2 N Spannungsversorgung werksseitig 58 0-10V
3 L (Riickmeldung)
4 Y1
5 N Magnetventil fiir die bauseits, 752  Klemmenplan Bedienteil
Nachspeisung WV Option
6 PE 8 7
IK |
7 Y2 i . . 24 23
Uberstromventil PV 1 olo
8 N (Motorkugelhahn oder - m B
9 PE Magnetventil)
1 i Uberstromventil PV 2 B :EpE:E
1 N (Motorkugelhahn oder f ststfolofofoll fofofofo ﬁ ZER maﬁ
12 PE | | | | HC
13 Meldung Trockenlaufschutz bauseits, e o = = 5 e
14 (potenzialfrei) Option
1 | RS-485 Schnittstellen 6 | Analogausgange fiir Druck
15 M1 und Niveau
16 N Pumpe PU 1 werksseitig 2 | I0-Interface 7 | Batteriefach
17 PE 3 | I0-Interface (Reserve) 8 | Versorgungsspannung Bus
Module
18 M2 -
» 4 | Micro-SD-Karte 9 | DIP-Schalter 2
L ] Flgs 2 werksseitig 5 | Einspeisung 10V 10 | DIP-Schalter 1
20 PE
21 FB1 Spannungsiiberwachun - Klemmen- ; ;
PEmpe ) 9 9 werksseitig nummer Signal Funktion Verkabelung
22a FB2a Spannungsiiberwachung Ksseiti 1 A
Pumpe 2 Werksseitig Schnittstelle RS-485 .
2 B S1Vernetzung Bauseits
22b FB2b Externe Nach§pe|seanforderung e 3 GNDS1
zusammen mit 22a
23 NC 4 & Schnittstelle RS-485
2 oM Sammelmeldung (potenzialfrei] bau;elts, 5 B S2 Modulfe: Erwelterungs- oder  Bauseits
Option Kommunikationsmodul
6 GND S2
25 NO
27 M1 Flachstecker fiir Einspeisung L. 7 o/
werksseitig 8 RxD .
Pumpe 1 2 10-Interface: Schnittstelle zur Kseiti
e i Grundplatine WElEsiny
31 M2 Flachstecker fiir Einspeisung Ksseiti 9 TxD R
a2 werksseitig
10 GND 101
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Klemmen- . .
—— Signal Funktion Verkabelung
n +5V
12 RxD 10-Interface: Schnittstelle zur
Grundplatine
13 TxD (Reserve)
14 GND 102
15
10V~
16 Einspeisung 10 V Werkseitig
17 FE
18 Y2PE
(Schirm)
19 Druck Analogausgéange: Druck und
Niveau Bauseits
20 QDA Standard 4 — 20 mA
21 Niveau
22 GNDA

753 Schnittstelle RS-485

Uber die RS-485 Schnittstellen S1und S2 kénnen alle Informationen der
Steuerung abgefragt und fiir die Kommunikation mit Leitzentralen oder anderen
Gerdten genutzt werden.
. S1 Schnittstelle

- Eskonnen maximal 10 Gerdte in einer Master Slave

Verbundschaltung tber diese Schnittstelle betrieben werden.

. S2 Schnittstelle

- Druck ,PIS” und Niveau ,LIS".

- Betriebszustande der Pumpen ,PU".

- Betriebszustéande von Motorkugelhahn / Magnetventil.

—  Werte des Kontaktwasserzahlers ,FQIRA +".

- Alle Meldungen.

- Alle Eintragungen des Fehlerspeichers.

Fiir die Kommunikation der Schnittstellen stehen Busmodule als optionales
Zubehdr zur Verfiigung.

Hinweis!

> Fordern Sie das Protokoll der Schnittstelle RS-485, Details zu den
Anschliissen sowie Informationen zu dem angebotenen Zubehor bei
Bedarf vom Reflex-Werkskundendienst an.

7.5.3.1 Anschluss der Schnittstelle RS-485

Grundplatine der Steuerung Control Touch.

123456 78910 11121314 151617 1819202122

B R - n mn
EEELRIELLEEE 4 g folole olfefelof
|

| J
2 1 000733 462 R001

1 Anschlussklemmen fiir die RS-485-Verbindung

2 Dip-Schalter 1

Gehen Sie wie folgt vor:
1. SchlieBen Sie die RS-485-Verbindung mit dem abgeschirmten Kabel an die
Grundplatine an.
. S1
- Klemme 1 (A+)
- Klemme 2 (B-)
- Klemme 3 (GND)
2. SchlieBen Sie die Kabelabschirmung einseitig an.
. Klemme 18
3. Aktivieren Sie auf der Grundplatine den Abschlusswiderstand.
. Dip-Schalter 1
Hinweis!
Aktivieren Sie den Abschlusswiderstand, wenn das Gerat am Anfang
oder am Ende eines RS-485-Netzes steht.

76 Montage- und Inbetriebnahmebescheinigung

> Hinweis!
Die Montage- und Inbetriebnahmebescheinigung befindet sich am
Ende der Betriebsanleitung.

8 Erstinbetriebnahme

Hinweis!
> Bestatigen Sie die fachgerechte Montage und Inbetriebnahme in der
Montage-, Inbetriebnahme- und Wartungsbescheinigung. Dies ist die
Voraussetzung fiir Gewdhrleistungsanspriiche.
- Lassen Sie die erstmalige Inbetriebnahme und die jéhrliche
Wartung durch den Reflex-Werkskundendienst durchfiihren.

8.1 Voraussetzungen fiir die Inbetriebnahme priifen

Das Gerat ist fir die Erstinbetriebnahme bereit, wenn die im Kapitel Montage

beschriebenen Arbeiten abgeschlossen sind. Die Inbetriebnahme muss durch

den Ersteller der Anlage oder einen beauftragten Sachkundigen erfolgen. Der

Speicher ist nach der entsprechenden Installationsanleitung in Betrieb zu

nehmen. Beachten Sie die folgenden Hinweise zur Erstinbetriebnahme:

. Die Montage der Steuereinheit mit dem GrundgefaR sowie bei Bedarf die
Folgegefafe ist erfolgt.

. Die wasserseitigen Anschliisse der GeféBe zum Anlagensystem sind
hergestellt.

. Die GefdBe sind nicht mit Wasser gefiillt.

. Die Ventile zur Entleerung der GefaRe sind gedffnet.

. Das Anlagensystem ist mit Wasser gefiillt und von Gasen entliiftet.

. Der elektrische Anschluss ist nach den giiltigen nationalen und drtlichen
Vorschriften hergestellt.

8.2 Schaltpunkte Variomat

Der Mindestbetriebsdruck ,Po” wird tiber den Standort der Druckhaltung
ermittelt. In der Steuerung werden aus dem Mindestbetriebsdruck ,Po” die
Schaltpunkte fiir das Magnetventil ,PV* und fiir die Pumpe ,PU” errechnet.

X Ansprechdruck des Sicherheitsventils ,P.,*
20,5 bar
f} Uberstrémventil AUF = Enddruck ,P_*
0,2 bar
—} Uberstrémventil ZU / Pumpe AUS
0,2 bar
—} Pumpe EIN = Anfangsdruck ,P.*
0,3 bar
7} Mindestbetriebsdruck ,P.*
0...0,2 bar
—}7 Statischer Druck ,P_* O
psv
hst
PO
v I PU
PV
000140_401_R001

Der Mindestbetriebsdruck ,Po” berechnet sich wie folgt:

Po=Ps+ Pp + 0,2 bar* Den berechneten Wert in die Startroutine der
Steuerung eingeben, % 8.3 "Startroutine der
Steuerung bearbeiten", B 17.

Pst = hs/10 hstin Meterangabe
Po=0,0 bar fir Absicherungstemperaturen < 100 °C
Po=0,5 bar fur Absicherungstemperaturen = 110 °C

*Zuschlag von 0,2 bar empfohlen, in Extremfallen ohne Zuschlag

16 — Deutsch
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83

>

Hinweis!

Vermeiden Sie die Unterschreitung des Mindestbetriebsdrucks ,Po”. Ein
Unterdruck, eine Verdampfung und Kavitation werden dadurch
ausgeschlossen.

Startroutine der Steuerung bearbeiten

Hinweis!
Fiir die Handhabung des Bedienfelds % 10.1 "Handhabung des
Bedienfelds", B 20

Die Startroutine dient zur Einstellung der Parameter fiir die Erstinbetriebnahme
des Gerates. Sie beginnt mit dem erstmaligen Einschalten der Steuerung und
wird einmal eingestellt. Nachfolgende Anderungen oder Kontrollen der
Parameter werden im Kundenmenii durchgefiihrt, % 10.3.1 "Kundenmendi",

20.

Den Einstelimdglichkeiten ist ein dreistelliger PM-Code zugeordnet.
Schritt  PM-Code Beschreibung

1
2
3

o N o WU

Beginn der Startroutine
001 Sprache wahlen

Erinnerung: Bedienungsanleitung vor der Montage und
Inbetriebnahme lesen!

005 Mindestbetriebsdruck Po einstellen, & 8.2
"Schaltpunkte Variomat", & 16.

002 Uhrzeit einstellen
003 Datum einstellen
121 Nennvolumen Grundgefaf3 auswahlen

Nullabgleich: Das Grundgefa muss leer sein!
Es wird gepriift, ob das Signal der Niveaumessung mit
dem gewahlten Grundgefal3 Gibereinstimmt

Ende der Startroutine. Der Stoppbetrieb ist aktiv.

Startroutine Schritt 4 o ) [\7
(00X) Min. Betriebsdruck p0 [

1,0 bar {Jo%

Stellen Sie den berechneten Mindestbetriebsdruck ein und bestétigen Sie

die Eingabe mit der Schaltflache ,0K".

- Fir die Berechnung vom Mindestbetriebsdruck, % 8.2 "Schaltpunkte
Variomat", B 16.

Startroutine Schritt 5 ralsvz
(00X) Uhrzeit 12

15 ow

10bar 0%

Stellen Sie die Uhrzeit ein. Die Uhrzeit wird beim Auftreten eines Fehlers im

Fehlerspeicher der Steuerung abgelegt.

—  Wahlen Sie mit den Schaltflachen ,links” und ,rechts” den
Anzeigewert aus.

—  Verandern Sie mit den Schaltflaichen ,hoch” und ,runter” den
Anzeigewert.

- Bestdtigen Sie die Eingaben mit der Schaltflache , 0K".

Startroutine Schritt 1

-

Startroutine zur Inbetriebnahme der
Anlage

Anlagentyp: Variomat-XX

K
(N

1,0 bar {Jo%

Startroutine Schritt 6
(00X) Datum [l

01 .03.18

g%?%

1,0 bar \A‘:{’o %

//\

Beim erstmaligen Einschalten des Gerates wird automatisch die erste Seite der
Startroutine angezeigt:

Stellen Sie das Datum ein. Das Datum wird beim Auftreten eines Fehlers im

Fehlerspelcher der Steuerung abgelegt.
Wahlen Sie mit den Schaltflachen ,links” und ,rechts” den
Anzeigewert aus.

- Verdndern Sie mit den Schaltflichen ,hoch” und ,runter” den
Anzeigewert.

- Bestatigen Sie die Eingaben mit der Schaltflache ,0K".

Startroutine Schritt 7
(XXX) BehaltergroBe [I

Gewicht: 149 kg
Volumen: 800 | 800 I
Durchm.: 740 mm

1,0 bar M

//\

Wahlen Sie die GroBe des GrundgefaBes aus.

—  Verandern Sie mit den Schaltflaichen ,hoch” und ,runter” den
Anzeigewert

- Bestatigen Sie die Eingaben mit der Schaltfliche , 0K".

- Die Angaben zum GrundgefaR finden Sie auf dem Typenschild oder,
% 6 "Technische Daten", B 9.

1. Betatigen Sie die Schaltflache ,0K".
- Die Startroutine wechselt zur néchsten Seite.
Startroutine Schritt 2 o N7
(00X) Sprache s
Deutsch %
English
K
1,0 bar {Jo% (N
2. Wahlen Sie die gewiinschte Sprache und bestétigen Sie die Eingabe mit
der Schaltflache , OK".
Startroutine Schritt 3 NV
1<
Hinweis:
Unbedingt vor Start der Anlage die
Betriebsanleitung lesen!
D ~0K
1,0 bar {Jo%
3. Lesen Sie vor Inbetriebnahme die Betriebsanleitung und tiberpriifen Sie

die ordnungsgeméBe Montage.

Startroutine Schritt 8
Nullabgleich

Der Behalter muss fiir den
Nullabgleich vollstandig entleert sein.

Nullabgleich jetzt durchfiihren?

1,0 bar {Jo%

- Die Steuerung priift, ob das Signal der Niveaumessung mit den
GroBRenangaben vom GrundgefaB tibereinstimmt. Hierzu muss das
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GrundgefaR vollstindig entleert sein, & 7.3.6 "Montage der
Niveaumessung", & 13.
8.  Betdtigen Sie die Schaltflache ,0K".

- Der Nullabgleich wird durchgefiihrt.

- Wird der Nullabgleich nicht erfolgreich beendet, kann die
Inbetriebnahme des Gerdtes nicht erfolgen. Verstandigen Sie in
diesem Fall den Werkskundendienst, & 13.1 "Reflex-
Werkskundendienst", 2 26.

8.5 Pumpe entliiften

Verbrennungsgefahr

Austretendes, heiBBes Medium kann zu Verbrennungen fiihren.

. Halten Sie ausreichend Abstand zum austretenden Medium.

. Tragen Sie eine geeignete personliche Schutzausriistung
(Schutzhandschuhe, Schutzbrille).

Startroutine Schritt 9 Nl N7
10 PAS

Startroutine beenden?

oSk

1,0 bar {Jo%

9. Zum Beenden der Startroutine betétigen Sie die Schaltflache ,0K".
Hinweis!
Sie befinden sich nach der erfolgreichen Beendigung der Startroutine im
Stoppbetrieb. Wechseln Sie noch nicht in den Automatikbetrieb.

84 GefdBBe mit Wasser fiillen

Die folgenden Angaben gelten fiir die Geréte:

. Steuereinheit mit Grundgefas.

. Steuereinheit mit Grundgefa® und einem Folgegefal3.

. Steuereinheit mit Grundgefd® und mehreren FolgegefaRen.

Anlagensystem  Anlagentemperatur Fiillniveau vom Grundgefal3
Heizungsanlage  >50°C(122°F) Ca.30%

Kiihlsystem <50°C(122°F) Ca. 50 %

8.4.1 Fiillen mit einem Schlauch

000023_461_R001

Bevorzugen Sie fiir das Fiillen des GrundgefaBes mit Wasser einen

Wasserschlauch, wenn die automatische Nachspeisung noch nicht

angeschlossen ist.

. Nehmen Sie einen entliifteten, mit Wasser gefiillten Wasserschlauch.

. Verbinden Sie den Wasserschlauch mit der externen Wasserversorgung
und dem Fiill- und Entleerungshahn ,FD” (1) am GrundgefaB.

. Priifen Sie, dass die Absperrhdhne zwischen Steuereinheit und Grundgefa3
gedffnet sind (werksseitig in gedffneter Stellung vormontiert).

. Fiillen Sie das Grundgefa8 mit Wasser, bis das Fiillniveau erreicht ist.

84.2  Fiillen tiber das Magnetventil in der Nachspeisung

1. Wechseln Sie iiber die Schaltflache ,Handbetrieb” in die Betriebsart
,Handbetrieb”.

Entliiften Sie die Pumpen ,PU":

000311_001_R001

l 1 ‘ Entliiftungsschraube

. Losen Sie die Entliftungsschrauben von den Pumpen und entliiften Sie bis
blasenfreies Wasser austritt.

. Drehen Sie die Entliiftungsschrauben wieder ein und ziehen Sie diese fest.

. Priifen Sie die Entliftungsschrauben auf Dichtigkeit.

Hinweis!
> . Wiederholen Sie das Entliiften nach dem ersten Pumpenanlauf.
Eventuell nachfolgende Luft kann bei stehenden Pumpen nicht
entweichen.
. Wiederholen Sie die Entliiftung, wenn die Pumpen keine
Forderleistung erzeugen.

8.6 Steuerung im Kundenmenii parametrieren

Uber das Kundenmenii kénnen anlagenspezifische Werte korrigiert oder

abgefragt werden. Bei der Erstinbetriebnahme miissen zundchst die

Werkseinstellungen den anlagenspezifischen Bedingungen angepasst werden.

- Fiirdas Anpassen der Werkseinstellungen, % 10.3 "Einstellungen in der
Steuerung vornehmen", B 20.

- Fiir Informationen zum Bedienen der Steuerung, & 10.1 "Handhabung des
Bedienfelds", & 20.

8.7 Automatikbetrieb starten

Ist die Anlage mit Wasser gefiillt und von Gasen entliiftet, kann der
Automatikbetrieb gestartet werden.

{}j Variomat
(10001

Variomat

. berstr. Nachsp.
1

System 2,5 bar ¥ System

2. Offnen Sie iiber die entsprechende Schaltfliche das ,Nachspeiseventil WV*
solange, bis das vorgegebene Fiillniveau erreicht ist.
—  Beaufsichtigen Sie diesen Vorgang standig.
—  Bei Hochwasseralarm wird das Nachspeiseventil ,Nachspeiseventil
WV* automatisch geschlossen.

. Betdtigen Sie die Schaltflache ,AUTO".

- Beider Erstinbetriebnahme wird automatisch die Dauerentgasung
aktiviert, um die restlichen freien sowie gelosten Gase aus dem
Anlagensystem zu entfernen. Die Zeit ist im Kundenmenii
entsprechend den Anlagenverhaltnissen einstellbar.
Standardeinstellungen sind 12 Stunden. Nach der Dauerentgasung
erfolgt die automatische Umschaltung in die Intervallentgasung.

Hinweis!
Die Erstinbetriebnahme ist an dieser Stelle abgeschlossen.

v

Hinweis!

Spatestens nach Ablauf der Dauerentgasungszeit muss der
Schmutzfanger ,ST” in der Entgasungsleitung ,DC” gereinigt werden,
% 11.1.1 "Schmutzfanger reinigen", B 24.

v
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9 Betrieb
9.1.1 Automatikbetrieb

Verwendung:
Nach der erfolgreichen Erstinbetriebnahme

Start:
Betatigen Sie die Schaltflache ,AUTO".

Funktionen:

. Der Automatikbetrieb ist fiir den Dauerbetrieb des Gerétes geeignet und
die Steuerung tiberwacht die folgenden Funktionen:

- Druckhalten

- Ausdehnungsvolumen kompensieren
- Entgasen

- automatisch nachspeisen.

. Die Pumpe ,PU” und der Motorkugelhahn ,PV1“ von der Uberstémleitung
werden von der Steuerung geregelt, sodass der Druck bei einer Regelung
von + 0,2 bar konstant bleibt.

. Stérungen werden im Display angezeigt und ausgewertet.

. Wahrend der einstellbaren Entgasungszeit bleibt bei laufender Pumpe
,PU" der Motorkugelhahn ,PV1” von der Uberstémleitung gedffnet.

. Das Anlagenwasser wird tiber das drucklose Grundgefal3 ,VG* entspannt
und dabei entgast.

. Fiir den Automatikbetrieb kénnen im Kundenmenii, & 8.6 "Steuerung im
Kundenmentii parametrieren”, B 18, verschiedene Entgasungsprogramme
eingestellt werden. Die Anzeige erfolgt im Display von der Steuerung.

Dauerentgasung

Nach Inbetriebnahmen und Reparaturen an der angeschlossenen Anlage wéhlen

Sie das Programm Dauerentgasung aus.

In einer einstellbaren Zeit wird permanent entgast. Freie und geldste Gase

werden schnell entfernt.

. Automatischer Start nach dem Durchlaufen der Startroutine bei der
Erstinbetriebnahme.

. Die Aktivierung erfolgt tiber das Kundenmenii.

. Die Entgasungszeit ist anlagenabhéngig einstellbar im Kundenmenii.
- Standardeinstellung sind 12 Stunden. AnschlieBend erfolgt der

automatische Wechsel in die Intervallentgasung.

Intervallentgasung

Fiir den Dauerbetrieb wéhlen Sie das Programm Intervallentgasung. Es ist als
Standardeinstellung im Kundenmenii eingestellt.

Wahrend eines Intervalls wird permanent entgast. Nach einem Intervall folgt
eine Pausenzeit. Die Intervallentgasung kann auf ein einstellbares Zeitfenster
beschrankt werden. Die Zeiteinstellungen sind tiber das Servicemenii maglich.
. Automatische Aktivierung nach Ablauf der Dauerentgasung.

. Entgasungsintervall (Standard 90 s)

. Pausenzeit (Standard: 120 min)

+  Start/Ende (8:00 - 18:00 Uhr)

9.1.2 Handbetrieb

Verwendung:
Fiir Test- und Wartungsarbeiten.

Start:

Variomat

Uberstr.

M)

I

System 2,5 bar ¥ System

1. Betatigen Sie die Schaltflache ,Handbetrieb”.
2. Wahlen Sie die gewiinschte Funktion an.

Funktionen:

Folgende Funktionen konnen Sie im Handbetrieb anwéhlen und einen Testlauf
durchfiihren:

. Die Pumpe ,PU".

. Der Motorkugelhahn in der Uberstrémleitung ,PV1“.

. Das Magnetventil ,WV1“ fiir die Nachspeisung.

Sie haben die Mdglichkeit mehrere Funktionen gleichzeitig zu schalten und
parallel zu testen. Das Ein- und Ausschalten der Funktion erfolgt durch das
Betatigen der jeweiligen Schaltflache:

. Die Schaltflache ist griin hinterlegt. Die Funktion ist ausgeschaltet.
Betdtigen Sie die gewiinschte Schaltflache:
. Die Schaltflache ist blau hinterlegt. Die Funktion ist eingeschaltet.
Die Anderung des Fiillstandes und des Drucks vom GefaR werden am Display
angezeigt.
Hinweis!
Werden die sicherheitsrelevanten Parameter nicht eingehalten, ist der
Handbetrieb nicht durchfiihrbar. Die Schaltung ist dann blockiert.

9.1.3  Stoppbetrieb

Verwendung:
Fiir die Inbetriebnahme des Gerates

Start:

}D Variomat

Betatigen Sie die Schaltflache ,Stop”.

Funktionen:

Im Stoppbetrieb ist das Gerét bis auf die Anzeige im Display ohne Funktion. Es
findet keine Funktionsiiberwachung statt.

Folgende Funktionen sind auBer Betrieb:

. Die Pumpe ,PU" ist abgeschgltet.

. Der Motorkugelhahn in der Uberstromleitung ,PV* ist geschlossen.

. Das Magnetventil in der Nachspeiseleitung ,WV“ ist geschlossen.

Hinweis!

> Ist der Stoppbetrieb langer als 4 Stunden aktiviert, wird eine Meldung
ausgelost.
Istim Kundenmeni ,Potenzialfreier Storkontakt?” mit ,Ja“ eingestellt,
wird die Meldung auf den Sammelstorkontakt ausgegeben.

9.14  Sommerbetrieh

Verwendung:
Im Sommer

Start:
Uber das Kundenmenii die Entgasung ausschalten.

Funktionen:

Wenn Sie die Umwélzpumpen der Anlage im Sommer auB3er Betrieb genommen
haben, ist eine Entgasung nicht notwendig, da kein gasreiches Wasser zum Gerat
gelangt. Es wird Energie gespart.

Nach dem Sommer miissen Sie im Kundenmenii das Entgasungsprogramm
JIntervallentgasung” oder bei Bedarf die ,Dauerentgasung” wieder anwahlen.
Ausfiihrliche Beschreibung der Auswahl der Entgasungsprogramme, % 9.1.1
"Automatikbetrieb”, B 19.

Hinweis!

Die Druckhaltung des Gerdtes muss auch im Sommer betrieben werden.
- Der Automatikbetrieb bleibt aktiv.

9.2 Wiederinbetriebnahme

Verletzungsgefahr durch Pumpenanlauf

Beim Anlaufen der Pumpe kdnnen Verletzungen an der Hand entstehen,

wenn Sie den Pumpenmotor am Liifterrad mit dem Schraubendreher

andrehen.

. Schalten Sie die Pumpe spannungsfrei, bevor Sie den Pumpenmotor
am Liifterrad mit dem Schraubendreher andrehen.

ACHTUNG

Gerateschaden durch Pumpenanlauf

Beim Anlaufen der Pumpe kdnnen Sachschéden an der Pumpe entstehen,

wenn Sie den Pumpenmotor am Liifterrad mit dem Schraubendreher

andrehen.

. Schalten Sie die Pumpe spannungsfrei, bevor Sie den Pumpenmotor
am Liifterrad mit dem Schraubendreher andrehen.
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Nach einer langeren Stillstandszeit (das Gerét ist stromlos oder befindet sich im
Stoppbetrieb) ist ein Festsitzen der Pumpen moglich. Drehen Sie vor der
Wiederinbetriebnahme die Pumpen mit einem Schraubendreher am Liifterrad
der Pumpenmotoren an.

> Hinweis!
Ein Festsitzen der Pumpen wird im Betrieb durch einen Zwangsanlauf
nach 24 Stunden Stillstand vermieden.

10 Steuerung
10.1  Handhabung des Bedienfelds

{

.
]

AUT
] @AD
124& /v OK
@ o)

\
1 2 3 4

. Ziffern einstellen.

000039_461_R001
1 | Meldezeile 8 | Anzeigewert
2 | Schaltflichen , ¥/, A" 9 | Schaltfliche ,Handbetrieb”

. Fiir Funktionspriifungen.

3 | Schaltflachen , €/ ,»>*
. Ziffern wéhlen.

10 | Schaltflache ,Stoppbetrieb”
. Fiir die Inbetriebnahme.

4 | Schaltflache ,OK"
. Eingabe bestdtigen/

11 | Schaltflache ,Automatikbetrieb”
. Fiir den Dauerbetrieb.

quittieren.
. Weiterblattern im
Meni.
5 | Bildlauf ,hoch”/ ,runter” 12 | Schaltflache ,Setup-Meni”
. LScrollen” im Meni. . Fiir die Einstellung von

6 | Schaltflache ,Zuriickblattern”

. Abbrechen.

. Zuriickblattern bis ins
Hauptmenii.

Parametern.
. Fehlerspeicher.
. Parameterspeicher.
. Anzeigeeinstellungen.
. Info zum GrundgefaB.
. Info Softwareversion.

7 | Schaltfliche ,Hilfetexte

anzeigen”
. Anzeigen von
Hilfetexten.

13 | Schaltflache ,Info-Menii”

. Anzeigen von allgemeinen
Informationen.

10.2  Touch-Screen kalibrier

en

Touch-Kalibrierung
Start Application

Diagnostics

R-S-I Update / Diagnostics

Update Application (SD-Card) slow
Update Application (SD-Card) fast

X0

09.04.14
115338

Wenn das Betdtigen der gewiinschten Schaltflachen nicht korrekt ausgefiihrt

wird, lasst sich der Touchscreen kalibrieren.
1. Schalten Sie das Gerat am Hauptschalter aus.
2. Beriihren Sie mit dem Finger dauerhaft das Touchfeld.

3. Schalten Sie den Hauptschalter ein, wahrend Sie das Touchfeld beriihrt
halten.
- Die Steuerung wechselt automatisch beim Programmstart in die
Funktion "Update / Diagnostics".
4. Tippen Sie auf die Schaltflache , Touch-Kalibrierung”.

Bitte auf das rote Kreuz ... tippen...

5. Tippen Sie nacheinander auf die angezeigten Kreuze auf dem Touchscreen.
6.  Schalten Sie das Gerat am Hauptschalter aus und anschlieBend wieder ein.

Der Touchscreen ist vollstandig kalibriert.

103  Einstellungen in der Steuerung vornehmen

Die Einstellungen in der Steuerung lassen sich unabhangig von der jeweils
gewadhlten und aktiven Betriebsart durchfiihren.

10.3.1  Kundenmenii
10.3.1.1 Ubersicht Kundenmenii

Die anlagenspezifischen Werte werden liber das Kundenmenii korrigiert oder
abgefragt. Bei der Erstinbetriebnahme miissen zunéchst die Werkseinstellungen
den anlagenspezifischen Bedingungen angepasst werden.

Hinweis!

Die Beschreibung der Bedienung, % 10.1 "Handhabung des

Bedienfelds", B 20.

Den Einstellméglichkeiten ist ein dreistelliger PM-Code zugeordnet

PM- Beschreibung
Code

001 Sprache wahlen
002 Uhrzeit einstellen
003 Datum einstellen

Nullabgleich druchfiihren

-  Das Grundgefal muss leer sein

- Eswird gepriift, ob das Signal der Niveaumessung plausibel
mit dem gewdhlten Grund ist.

005 Mindestbetriebsdruck Po einstellen, % 8.2 "Schaltpunkte
Variomat", B 16.
Entgasung >
010 0 Entgasungsprogramm
—  Keine Entgasung
—  Dauerentgasung
- Intervallentgasung
- Nachlaufentgasung

011 0

Nachspeisung >

Zeit Dauerentgasung

023 o Maximale Nachspeisezeit ...min
024 . Maximale Nachspeisezyklen ... /2 h
027 . Mit Wasserzahler ,Ja/Nein”

- falls Ja" weiter mit 028

- falls ,Nein” weiter mit 007
028 . Nachspeisemenge (Reset) ,Ja/Nein”

- falls Ja", zuriicksetzen auf den Wert 0"
029 . Maximale Nachspeisemenge ... |
030 . Enthértung ,Ja/Nein”

- falls ,Ja” weiter mit 031

- falls ,Nein” weiter mit 007
007 Wartungsintervall... Monate

008 Pot. frei. Kontakt
0 Meldungsauswahl >
—  Meldungsauswahl: nur mit ,/* gekennzeichneten
Meldungen werden ausgegeben.
- Alle Meldungen: Alle Meldungen werden ausgegeben.

015 Remote Daten andern ,Ja/Nein”
Fehlerspeicher > Historie aller Meldungen

Parameterspeicher > Historie der Parametereingabe
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PM- Beschreibung
Code
Anzeigeeinstellungen > Helligkeit, Schoner
009 o Helligkeit ... %
010 . Helligkeit Schoner ... %
011 0 Schoner Verzogerung ...min
018 . Gesicherter Zugang ,Ja/Nein”

Informationen >

. Behdlter

- Volumen

- Gewicht

—  Durchmesser
. Position

- Position in %
. Softwareversion

10.3.1.2 Kundenmenii einstellen - Beispiel Uhrzeit

Im Folgenden ist das Einstellen der anlagenspezifischen Werte am Beispiel der
Uhrzeit aufgefiihrt.

Fiihren Sie zum Anpassen der anlagenspezifischen Werte die folgenden Punkte
durch:

{}D Variomat

1. Betatigen Sie die Schaltflache ,Einstellungen”.
- Die Steuerung wechselt in den Einstellungsbereich.

Einstellungen N7
)

Kunde SN

Service >

OK
2,5 bar 4%
2. Betdtigen Sie die Schaltflache ,Kunde >“.
- Die Steuerung wechselt in das Kundenmendi.

Einstellungen > Kunde

(001) Sprache !

(002) Uhrzeitex .~ 1121

(003) Datum 01.07.14

Nullabgleich durchfiihren

2,5 bar 4%

3. Betdtigen Sie die den gewiinschten Bereich.
-  Die Steuerung wechselt in den gewéhlten Bereich.
- Mit dem Bildlauf navigieren Sie in der Liste.

Einstellungen > Kunde ﬂ %
(002) Uhrzeit ‘ ‘

= %?Cko
2,5bar ﬁ -

4,  Stellen Sie die anlagenspezifischen Werte der einzelnen Bereiche ein.
. Waéhlen Sie mit den Schaltflachen ,links” und ,rechts” den
Anzeigewert aus.
. Veréandern Sie mit den Schaltflachen ,hoch” und ,runter” den
Anzeigewert
. Bestatigen Sie die Eingaben mit der Schaltflache ,0K".

- Beim Betatigen der Schaltflache ,i” wird ein Hilfetext zum ausgewéhlten
Bereich angezeigt.

- Beim Betdtigen der Schaltflache ,X“ wird die Eingabe ohne Speichern der
Einstellungen abgebrochen. Die Steuerung wechselt automatisch zuriick in
die Liste.

10.3.2  Servicemenii
Dieses Menii ist passwortgeschiitzt. Der Zugang ist nur dem Reflex-
Werkskundendienst moglich.

10.3.3  Standardeinstellungen

Mit folgenden Standardeinstellungen wird die Steuerung des Gerdtes
ausgeliefert. Die Werte konnen im Kundenmenti den értlichen Verhaltnissen
angepasst werden. In speziellen Féllen ist eine weitere Anpassung im
Servicemeni moglich.

Kundenmenii
Parameter Einstellung Bemerkung
Sprache DE Sprache der Meniifiihrung.
Mindestbetriebsdruck 1,8 bar & 8.2 "Schaltpunkte Variomat",
#Po” 16.
Nachste Wartung 12 Monate Standzeit bis zur nachsten
Wartung.
Potenzialfreier Alle
Storkontakt

Nachspeisung

Nur, wenn im Kundenmentii
unter Nachspeisung mit ,Mit
Wasserzahler Ja“ ausgewahlt

Maximale 0 Liter
Nachspeisemenge

wurde.
Maximale Nachspeisezeit 20 Minuten
Maximale 3 Zyklenin
Nachspeisezyklen 2 Stunden
Entgasung
Entgasungsprogramm Dauerentgasung
Zeit Dauerentgasung 12 Stunden Standardeinstellung
Enthartung (nur wenn
»mit Enthartung Ja“)
Nachspeisung sperren Nein Im Falle von Restkapazitat
Weichwasser =0
Hartereduktion 8°dH = Soll - Ist
Maximale 0 Liter

Nachspeisemenge
Kapazitdt Weichwasser 0 Liter

Austausch Patrone 18 Monate Patrone wechseln.

10.34  Entgasungsprogramme einstellen

{}Ij Variomat

1. Betatigen Sie die Schaltflache ,Einstellungen”.
- Die Steuerung wechselt in den Einstellungsbereich.

Einstellungen NV
)

Kunde SN

Service >

OK

2,5 bar 4%
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2.

Betdtigen Sie die Schaltflache ,Kunde >".
- Die Steuerung wechselt in das Kundenmend.

Einstellungen > Kunde

(005) Min. Betriebsdruck p0

Entgasu&,\

Nachspeisu}Q

(007) Wartungsintervall

4%

1,5 bar

12 Monate,

2,5 bar

3.

Betdtigen Sie die Schaltflache ,Entgasung >".
- Die Steuerung wechselt in den gewdhlten Bereich.
- Mit dem Bildlauf ,unten”/ ,oben” navigieren Sie in der Liste.

Einstellungen > Kunde > Entgasung

(012) Entgsungsprograwuerentgasung

(013) Zeit Dauerentgasung 24,0h

2,5 bar 4%

4.

Betdtigen Sie die Schaltflache ,(012) Entgasungsprogramm®.
- Die Steuerung wechselt in die Liste der Entgasungsprogramme.

= m

> Kunde > Er
(010) Entgasungsprogramm

Keine Entgasung O
>

Intervallentgasung O

Pa% ﬁK

Dauerentgasung

2,5 bar

5.

Zum Auswahlen eines Meniipunktes, betétigen Sie den Bildlauf
Lunten”/ ,oben” bis der gewiinschte Meniipunkt sichtbar ist.
. Betdtigen Sie die gewiinschte Schaltflache.
- Indem Beispiel ist ,Dauerentgasung” angewahlt.
- Dielntervallentgasung ist abgewahlt.
- Die Nachspeiseentgasung ist abgewahlt.
. Bestatigen Sie die Auswahl mit ,OK".

Die Dauerentgasung ist eingeschaltet.

Einstellungen > Kunde > Entgasung

(012) Entgasungsprogramm  Dauerentgasung

e

(013) Zeit Dauerentgasung

7. Stellen Sie den Zeitraum der Dauerentgasung ein.
. Wahlen Sie mit den Schaltflachen ,links” und ,rechts” den
Anzeigewert aus.
. Verandern Sie mit den Schaltflachen ,hoch” und ,runter” den
Anzeigewert.
. Bestatigen Sie die Eingaben mit der Schaltflache ,0K".
Der Zeitraum fiir die Dauerentgasung ist eingestellt.

- Beim Betatigen der Schaltflache ,i” wird ein Hilfetext zum ausgewéhlten
Bereich angezeigt.

- Beim Betdtigen der Schaltflache ,X“ wird die Eingabe ohne Speichern der
Einstellungen abgebrochen. Die Steuerung wechselt automatisch zuriick in
die Liste.

1035  Ubersicht Entgasungsprogramme

Keine Entgasung

Dieses Programm wird ausgewahlt, wenn die Temperaturen des zu entgasenden
Mediums iiber der zuldssigen Temperatur des Variomat von 70° C (158° F) liegen
oder der Variomat mit einer Servitec Vakuum-Entgasung kombiniert wird.

Dauerentgasung
Dieses Programm wird ausgewahlt nach Inbetriebnahmen und Reparaturen an
der angeschlossenen Anlage. Es wird in einer einstellbaren Zeit permanent
entgast. Eingeschlossene Luftpolster werden damit schnell entfernt.
Start/Einstellung:
. Automatischer Start nach Durchlaufen der Startroutine bei der
Erstinbetriebnahme.
. Aktivierung erfolgt tiber das Kundenmend.
. Die Entgasungszeit ist anlagenabhangig einstellbar im Kundenmenii.
- Standard sind 12 Stunden. Danach erfolgt automatisch ein Wechsel
in den Modus ,Intervallentgasung”.

Intervallentgasung

Die Intervallentgasung ist fir den Dauerbetrieb als Standardeinstellung im
Kundenmendi hinterlegt. Wéhrend eines Intervalls wird permanent entgast. Nach
einem Intervall folgt eine Pausenzeit. Es besteht die Moglichkeit die
Intervallentgasung auf ein einstellbares Zeitfenster zu beschranken. Die
Zeiteinstellungen sind nur tiber das Servicemenii moglich.
Start/Einstellung:

. Automatischer Aktivierung nach Ablauf der Dauerentgasung.

. Entgasungsintervall, Standard sind 90 Sekunden.

. Pausenzeit, Standard sind 120 Minuten.

. Start/Ende, 8:00 Uhr — 18:00 Uhr.

104  Meldungen

Die Meldungen sind unzuldssige Abweichungen vom Normalzustand. Sie
kénnen entweder tiber die Schnittstelle RS-485 oder tiber zwei potenzialfreie
Meldekontakte ausgegeben werden.

Die Meldungen werden mit einem Hilfetext im Display der Steuerung angezeigt.
Die Ursachen fiir Meldungen werden durch den Betreiber oder einen Fachbetrieb
behoben. Falls dies nicht méglich ist, kontaktieren Sie den Reflex
Werkskundendienst.

>

Hinweis!
Die Behebung der Ursache muss mit der Schaltflache ,0K” am

2ol Y% Bedienfeld der Steuerung bestatigt werden.
6.  Betdtigen Sie die Schaltflache ,(013) Zeit Dauerentgasung”. Hinweis!
= > Potenzialfreie Kontakte, Einstellung im Kundenmenii, & 8.6
Einstellungen > Kunde > Entgasung " A - . .
(013) Zeit Daverentgasung Steuerung im Kundenmenii parametrieren”, & 18.
Fuhren Sie zum Zuriicksetzen einer Fehlermeldung die folgenden Punkte durch:
1. Tippen Sie auf das Display.
: - Die aktuellen Fehlermeldungen werden angezeigt.
% 2. Tippen Sie auf eine Fehlermeldung.
K - Die maglichen Ursachen des Fehlers werden angezeigt.
25 bar I 3. Wennder Fehler behoben ist, bestétigen Sie den Fehler mit ,OK".
ER- Meldung Potenzial-freier Ursachen Behebung Meldung
Code Kontakt zuriicksetzen
01 Minimaldruck JA . Einstellwert unterschritten. . Einstellwert im Kunden- oder Servicementi priifen. ,Quit”
. Wasserverlust in der Anlage. . Wasserstand kontrollieren.
. Stérung Pumpe. . Pumpe kontrollieren.
. Steuerung befindet sich im . Steuerung in den Automatikbetrieb schalten.
Handbetrieb
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ER- Meldung Potenzial-freier Ursachen Behebung Meldung
Code Kontakt zuriicksetzen
02.1 Wassermangel - - Einstellwert unterschritten. - Einstellwert im Kunden- oder Servicementi priifen. -
. Nachspeisung auBer Funktion. . Schmutzfénger reinigen.
. Luftin der Anlage. . Magnetventil ,PV1“ auf Funktion kontrollieren.
. Schmutzfénger verstopft. . Gegebenenfalls von Hand nachspeisen.
03 Hochwasser JA - Einstellwert tiberschritten. - Einstellwert im Kunden- oder Servicementi priifen. -
- Nachspeisung auBer Funktion. - Magnetventil ,WV1“ auf Funktion kontrollieren.
. Zufluss von Wasser iber eine Leckage  * Wasser aus Gefal3 ,VG” ablassen.
im bauseitigen Warmeibertrager. +  Bauseitigen Warmetrager auf eine Leckage
. GefaBe ,VF“ und ,VG" zu klein. Uberprifen.
04.1 Pumpe JA Pumpe auf3er Funktion. . Pumpe mit Schraubendreher andrehen. ,Quit”
. Pumpe fest. . Pumpenmotor auswechseln.
. Pumpenmotor defekt. . Pumpenmotor elektrisch priifen.
. Pumpenmotorschutz ausgelost. . Sicherung wechseln.
. Sicherung defekt.
05 Pumpenlaufzeit - - Einstellwert tiberschritten. - Einstellwert im Kunden- oder Servicementi priifen. -
. GroBer Wasserverlust in der Anlage.  * Wasserverlust priifen und gegebenfalls abstellen.
o Kappenventil saugseitig geschlossen. ~ « Kappenventil 6ffnen.
o Luft in der Pumpe. o Pumpe entliften.
. Magnetventil in der Uberstrémleitung  * Magnetventil ,PV1“ auf Funktion tiberpriifen.
schlieBt nicht.
06 Nachspeisezeit - . Einstellwert Gberschritten. . Einstellwert im Kunden- oder Servicementi priifen. ,Quit”
o Wasserverlust in der Anlage. o Wasserstand kontrollieren.
. Nachspeisung nicht angeschlossen. . Nachspeiseleitung anschlieBen
. Nachspeiseleistung zu klein.
. Nachspeisehysterese zu gering.
07  Nachspeizyklen - Einstellwert tiberschritten. o Einstellwert im Kunden- oder Servicementi priifen. ,Quit”
. Mégliche Leckage in der Anlage abdichten.
08  Druckmessung JA Steuerung erhdlt falsches Signal. . Stecker anschlie3en. ,Quit”
. Drucksensor auf Funktion priifen.
. Kabel auf Beschadigung priifen.
. Drucksensor priifen.
09 Niveaumessung JA Steuerung erhdlt falsches Signal. . Olmessdose auf Funktion priifen. ,»Quit”
. Kabel auf Beschadigung priifen.
o Stecker anschlieBen.
10 Maximaldruck - . Einstellwert tiberschritten. . Einstellwert im Kunden- oder Servicementi priifen. ,»Quit”
o Uberstrémleitung auRer Funktion. o Uberstrémleitung auf Funktion priifen.
+  Schmutzfanger verstopft. +  Schmutzfanger reinigen.
1 Nachspeisemenge - Nur wenn im Kundenmenii ,Mit Wasserzahl.” Einstellwert im Kunden- oder Servicementi priifen. ,Quit”
aktiviert ist. . Wasserverlust in der Anlage priifen und
. Einstellwert tiberschritten. gegebenfalls abstellen.
. GroBer Wasserverlust in der Anlage
15 Nachspeiseventil - Kontaktwasserzahler zahlt ohne Nachspeiseventil auf Dichtheit priifen. ,Quit”
Nachspeiseanforderung.
16 Spannungsausfall - Keine Spannung vorhanden. Spannungsversorgung herstellen. -
19  Stop >4 Stunden - Langer als 4 Stunden im Stop-Modus. Steuerung auf den Automatikbetrieb stellen. =
20 Max. NSP-Menge - Einstellwert Giberschritten. Zahler ,Nachspeisemenge” im Kundenmenii ,Quit”
zuriicksetzen.
21 Wartungsempfehlung - Einstellwert tiberschritten. Wartung durchfiihren und anschlieBend den ,Quit”
Wartungszahler zuriicksetzen.
24 Enthdrtung - o Einstellwert Weichwasserkapazitat Enthértungspatronen auswechseln. ,Quit”
tiberschritten.
. Zeit fiir Austausch der
Enthartungspatrone tiberschritten.
30  Storung EA-Modul - . EA-Modul defekt. Reflex-Werkskundendienst benachrichtigen. -
. Verbindung zwischen Optionskarte
und Steuerung gestort.
. Optionskarte defekt.
31 EEPROM defekt JA . EEPROM defekt. Reflex-Werkskundendienst ,Quit”
. Interner Berechnungsfehler. Benachrichtigen.
32 Unterspannung JA Stérke der Versorgungsspannung Spannungsversorgung liberpriifen. =
unterschritten.
33  Abgleichparameter JA EEPROM-Parameterspeicher defect. Reflex-Werkskundendienst benachrichtigen. -
fehlerhaft
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ER- Meldung Potenzial-freier Ursachen

Code Kontakt

34 Kommunikation - - Verbindungskabel defekt.
Grundplatine gestort . Grundplatine defekt.

35 Digitale Geberspannung - Kurzschluss der Geberspannung.
gestort

36 Analoge Geberspannung - Kurzschluss der Geberspannung.
gestort

37  Geberspannung - Kurzschluss der Geberspannung.
Kugelhahn fehlt

1 Wartung

Lebensgefahrliche Verletzungen durch Stromschlag.

Bei Beriihrung stromfiihrender Bauteile entstehen lebensgefahrliche

Verletzungen.

. Stellen Sie sicher, dass die Anlage, in der das Gerat montiert wird,
spannungsfrei geschaltet ist.

. Stellen Sie sicher, dass die Anlage durch andere Personen nicht wieder
eingeschaltet werden kann.

. Stellen Sie sicher, dass Montagearbeiten am elektrischen Anschluss des
Gerdtes nur durch eine Elektrofachkraft und nach elektrotechnischen
Regeln durchgefiihrt werden.

Verletzungsgefahr durch unter Druck austretende Fliissigkeit

An den Anschliissen kann es bei fehlerhafter Montage, Demontage oder

Wartungsarbeiten zu Verbrennungen und Verletzungen kommen, wenn

heies Wasser oder heiBer Dampf unter Druck plotzlich herausstromt.

. Stellen Sie eine fachgerechte Montage, Demontage oder
Wartungsarbeit sicher.

. Stellen Sie sicher, dass die Anlage drucklos ist, bevor Sie Montage,
Demontage oder Wartungsarbeiten an den Anschliissen durchfiihren.

Das Gerét ist jahrlich zu warten.

- Die Wartungsintervalle sind abhéngig von den Betriebsbedingungen und
von den Entgasungszeiten.

Die jahrlich durchzufiihrende Wartung wird nach Ablauf der eingestellten

Betriebszeit im Display angezeigt. Die Anzeige ,Wartung empf.”, wird am Display

mit ,OK” bestatigt. Im Kundenmenii wird der Wartungszéhler zuriickgestellt.

Hinweis!
Die Wartungsintervalle von den FolgegeféBen konnen bis auf 5 Jahre

erweitert werden, wenn keine Auffélligkeiten wéahrend des Betriebes
festgestellt wurde.

> Hinweis!
Lassen Sie die Wartungsarbeiten nur von Fachpersonal oder vom Reflex
Werkskundendienst durchfiihren.
11.1  Wartungsplan

Der Wartungsplan ist eine Zusammenfassung der regelméBigen Tatigkeiten im
Rahmen der Wartung.

g 52
rp Z 3 2
Tatigkeit 8 & & Intervall
D =
Dichtigkeit priifen.
. Pumpe ,PU". e
. Verschraubungen der Anschliisse. o LI
. Riickschlagventil nach Pumpe ,PU".
Schmutzfénger ,ST* reinigen. Abhéngig von den

- % 11.1.1 "Schmutzfénger reinigen”, X x x Betriebs-
B24. bedingungen

Grundgefal und Folgegefald Abhéngig von den
entschlammen. X X X Betriebs-
- % 11.1.2"GeféRe reinigen”, B 25. bedingungen

Schaltpunkte Nachspeisung priifen.

- % 11.2"Schaltpunkte priifen", B 25. X il

Behebung Meldung

zuriicksetzen

Reflex-Werkskundendienst benachrichtigen. -

Verdrahtung bei den digitalen Eingangen uberpriifen, -
zum Beispiel der Wasserzéhler.

Verdrahtung bei den analogen Eingangen tiberpriifen -
(Druck/Niveau).

Verdrahtung bei Kugelhahn tiberpriifen. -

g§ 572
sgs ) 3 a =
Tétigkeit s 5 § Intenall
o =
Schaltpunkte Automatikbetrieb priifen. Jahrlich

- % 11.2"Schaltpunkte priifen", B 25.

11.1.1  Schmutzfédnger reinigen

Verletzungsgefahr durch unter Druck austretende Fliissigkeit

An den Anschliissen kann es bei fehlerhafter Montage, Demontage oder

Wartungsarbeiten zu Verbrennungen und Verletzungen kommen, wenn

heiBes Wasser oder heiBer Dampf unter Druck plotzlich herausstromt.

. Stellen Sie eine fachgerechte Montage, Demontage oder
Wartungsarbeit sicher.

. Stellen Sie sicher, dass die Anlage drucklos ist, bevor Sie Montage,
Demontage oder Wartungsarbeiten an den Anschliissen durchfiihren.

Spétestens nach Ablauf der Dauerentgasungszeit ist der Schmutzfanger ,ST* zu
reinigen. Eine Uberpriifung ist auch nach langerem Betrieb erforderlich.

000042_461_R002

‘ 1 ‘ Schmutzfanger ,ST” ‘ 2 ‘ Schmutzféngereinsatz

1. Wechseln Sie in den Stoppbetrieb.

2. SchlieBen Sie die Kugelhdhne vor dem Schmutzféanger ,ST (1) und zum
GrundgefaB.

3. Drehen Sie den Schmutzfangereinsatz (2) vom Schmutzfanger langsam ab,
damit der Restdruck im Rohrleitungsstiick entweichen kann.

4. Ziehen Sie das Sieb aus dem Schmutzfangereinsatz heraus und spiilen Sie
es unter klarem Wasser aus. Biirsten Sie es anschlieBend mit einer weichen
Biirste aus.

5. Setzen Sie das Sieb wieder im Schmutzfangereinsatz ein, priifen Sie die
Dichtung auf Beschddigung und drehen Sie den Schmutzféngereinsatz
wieder in das Gehduse des Schmutzféngers ,ST“ (1) ein.

6.  Offnen Sie wieder die Kugelhdhne vor dem Schmutzfanger ,ST* (1) und
zum GrundgefaB.

7. Entliiften Sie die Pumpe ,PU", % 8.5 "Pumpe entliiften”, & 18.

8. Wechseln Sie in den Automatikbetrieb.

> Hinweis!
Reinigen Sie weitere installierte Schmutzféanger (zum Beispiel im
Fillset).
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11.1.2  GefaBe reinigen

Verletzungsgefahr durch unter Druck austretende Fliissigkeit

An den Anschliissen kann es bei fehlerhafter Montage, Demontage oder

Wartungsarbeiten zu Verbrennungen und Verletzungen kommen, wenn

heiBes Wasser oder heier Dampf unter Druck plotzlich herausstromt.

. Stellen Sie eine fachgerechte Montage, Demontage oder
Wartungsarbeit sicher.

. Stellen Sie sicher, dass die Anlage drucklos ist, bevor Sie Montage,
Demontage oder Wartungsarbeiten an den Anschliissen durchfiihren.

Reinigen Sie das Grundgefa® und die Folgegfale von Schlammablagerungen.

1. Wechseln Sie in den Stoppbetrieb.

2. Entleeren Sie die GefaRe.
- Offnen Sie die Fiill- und Entleerungshahne ,FD” und entleeren Sie die

Gefale vollstandig vom Wasser.

3. Losen Sie die Flanschverbindungen vom Grundgefa zum Gerat und bei
Bedarf vom Folgegefal3.

4. Entfernen Sie den unteren Behalterdeckel der GefaRe.

5. Reinigen Sie die Deckel und die Rdume zwischen den Membranen und den
GefaBen vom Schlamm.
. Uberpriifen Sie die Membranen auf einen Bruch.
. Uberpriifen Sie die GefaBinnenwinde auf einen Korrosionsschaden.

6. Montieren Sie die Deckel an den GefaBen.

7. Montieren Sie die Flanschverbindungen vom GrundgefaB mit dem Gerat
und zum FolgegefaR.

8.  SchlieBen Sie den Fiill- und Entleerungshahn ,FD” von den GeféRen.

9.  Fillen Sie das GrundgefaB iber den Fiill- und Entleerungshahn ,FD* mit
Wasser, & 8.4 "GefdBe mit Wasser fiillen", B 18.

10. Wechseln Sie in den Automatikbetrieb.

1.2 Schaltpunkte priifen

Voraussetzung zum Uberpriifen der Schaltpunkte sind die folgenden korrekten
Einstellungen:

. Mindestbetriebsdruck Po, & 8.2 "Schaltpunkte Variomat", B 16.

. Niveaumessung am GrundgefaR3.

Vorbereitung

1. Wechseln Sie in den Automatikbetrieb.

2. SchlieBen Sie die Kappenventile vor den GefaBen und den
Ausdehnungsleitungen ,EC".

3. Notieren Sie den angezeigten Fiillstand (Wert in %) im Display.

4. Lassen Sie das Wasser aus den Gefdl3en ab.

Einschaltdruck priifen

5. Uberpriifen Sie den Einschaltdruck und Ausschaltdruck von der Pumpe
LPU”
- Die Pumpe wird bei Po+ 0,3 bar eingeschaltet.
- Die Pumpe wird bei Po+ 0,5 bar ausgeschaltet.

Nachspeisung ,Ein” priifen
6.  Uberpriifen Sie bei Bedarf den Anzeigewert der Nachspeisung im Display
der Steuerung.
- Die automatische Nachspeisung wird bei einer Fiillstandanzeige von
20 % eingeschaltet.

Wassermangel ,Ein” priifen

7. Schalten Sie die Nachspeisung aus und lassen Sie weiter Wasser aus den
GefdBen ab.

8. Uberpriifen Sie den Anzeigewert der Fiillstandsmeldung ,Wassermangel”.
- Wassermangel ,Ein” wird beim minimalen Fiillstand von 5 % im

Display der Steuerung angezeigt.
9. Wechseln Sie in den Stoppbetrieb.
10.  Schalten Sie den Hauptschalter aus.

Gefale reinigen
Reinigen Sie bei Bedarf die GefdBe von Kondensat, % 11.1.2 "GefaBe reinigen",
25.

Gerdt einschalten
11.  Schalten Sie den Hauptschalter ein.
12.  Schalten Sie die Nachspeisung ein.
13. Wechseln Sie in den Automatikbetrieb.
- Jenach Fiillstand und Druck schalten sich die Pumpe ,PU” und die
automatische Nachspeisung ein.

14.  Offnen Sie langsam die Kappenventile vor den GefaRen und sichern Sie sie
vor unerlaubten SchlieBen.

Wassermangel ,Aus” priifen
15.  Uberpriifen Sie den Anzeigewert der Fiillstandmeldung Wassermangel
»Aus”.
- Wassermangel ,Aus” wird bei einem Fiillstand von 7 % im Display
der Steuerung angezeigt.

Nachspeisung ,Aus” priifen
16.  Uberpriifen Sie bei Bedarf den Anzeigewert der Nachspeisung im Display
der Steuerung.
- Die automatische Nachspeisung wird bei einem Fiillstand von 25 %
ausgeschaltet.

Die Wartung ist beendet.

> Hinweis!
Wenn keine automatische Nachspeisung angeschlossen ist, fiillen Sie
manuell die Gefde mit Wasser bis zum notierten Fiillstand.

> Hinweis!
Die Einstellwerte fiir die Druckhaltung, Fiillstande und Nachspeisung
finden Sie im Kapitel Standardeinstellungen, % 10.3.3
"Standardeinstellungen”, & 21.

11.3  Priifung
11.3.1  Drucktragende Bauteile

Die jeweiligen nationalen Vorschriften fiir den Betrieb von Druckgeréten sind zu
beachten. Vor der Priifung von drucktragenden Teilen sind diese drucklos zu
machen (siehe Demontage).

11.3.2  Priifung vor Inbetriebnahme

In Deutschland gilt die Betriebssicherheitsverordnung § 15 und hier
insbesondere § 15 (3).

11.3.3  Priiffristen

Empfohlene maximale Priiffristen fir den Betrieb in Deutschland nach § 16
Betriebssicherheitsverordnung und Einordnung der GefaBe von dem Gerét in
Diagramm 2 der Richtlinie 2014/68/EU, giltig bei strikter Einhaltung der Reflex
Montage-, Betriebs- und Wartungsanleitung.

AuBere Priifung:
Keine Forderung nach Anhang 2, Abschnitt 4, 5.8.

Innere Priifung:

Hochstfrist nach Anhang 2, Abschnitt 4, 5 und 6; gegebenenfalls sind geeignete
ErsatzmaflBnahmen zu ergreifen (zum Beispiel Wanddickenmessung und
Vergleich mit konstruktiven Vorgaben; diese kdnnen beim Hersteller angefordert
werden).

Festigkeitspriifung:

Hochstfrist nach Anhang 2, Abschnitt 4, 5 und 6.

Dariiber hinaus sind die Betriebssicherheitsverordnung § 16 und hier
insbesondere § 16 (1) in Verbindung mit §15 und insbesondere Anhang 2,
Abschnitt 4, 6.6 sowie Anhang 2, Abschnitt 4, 5.8 zu beachten.

Die tatsachlichen Fristen muss der Betreiber auf Grundlage einer
sicherheitstechnischen Bewertung unter Beachtung der realen
Betriebsverhaltnisse, der Erfahrung mit Betriebsweise und Beschickungsgut und
der nationalen Vorschriften fiir den Betrieb von Druckgeréaten festlegen.
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12 Demontage

Lebensgefahrliche Verletzungen durch Stromschlag.

Bei Beriihrung stromfiihrender Bauteile entstehen lebensgeféhrliche

Verletzungen.

. Stellen Sie sicher, dass die Anlage, in der das Gerdt montiert wird,
spannungsfrei geschaltet ist.

. Stellen Sie sicher, dass die Anlage durch andere Personen nicht wieder
eingeschaltet werden kann.

. Stellen Sie sicher, dass Montagearbeiten am elektrischen Anschluss des
Gerates nur durch eine Elektrofachkraft und nach elektrotechnischen
Regeln durchgefiihrt werden.

Verbrennungsgefahr

Austretendes, heiBes Medium kann zu Verbrennungen fiihren.

. Halten Sie ausreichend Abstand zum austretenden Medium.

. Tragen Sie eine geeignete personliche Schutzausriistung
(Schutzhandschuhe, Schutzbrille).

Verbrennungsgefahr an heiBen Oberflachen

In Heizungsanlagen kann es durch hohe Oberflachentemperaturen zu

Verbrennungen der Haut kommen.

. Warten Sie, bis heil3e Oberflachen abgekihlt sind, oder tragen Sie
Schutzhandschuhe.

. Vom Betreiber sind entsprechende Warnhinweise in der Nahe des
Gerdtes anzubringen.

Verletzungsgefahr durch unter Druck austretende Fliissigkeit

An den Anschliissen kann es bei fehlerhafter Montage oder

Wartungsarbeiten zu Verbrennungen und Verletzungen kommen, wenn

heiBBes Wasser oder Dampf unter Druck plétzlich herausstromt.

. Stellen Sie eine fachgerechte Demontage sicher.

. Stellen Sie sicher, dass die Anlage drucklos ist, bevor Sie die
Demontage durchfiihren.

. Sperren Sie vor der Demontage alle wasserseitigen Anschliisse vom Gerat
ab.
Entltften Sie das Gerat um es drucklos zu machen.

_

Schalten Sie die Anlage frei von elektrischen Spannungen und sichern Sie
die Anlage gegen Wiedereinschalten.

N

Entfernen Sie den Netzstecker des Gerates von der Spannungsversorgung.

3. Klemmen Sie von der Anlage aufgelegte Kabel in der Steuerung des
Gerdtes ab und entfernen Sie diese.

GEFAHR - Lebensgeféhrliche Verletzungen durch Stromschlag. Auf
Teilen der Platine des Gerdtes kann auch nach dem Abziehen des
Netzsteckers von der Spannungsversorgung eine Spannung von 230 V
anliegen. Trennen Sie vor dem Abnehmen der Abdeckungen die Steuerung
des Gerates komplett von der Spannungsversorgung. Uberpriifen Sie die
Platine auf Spannungsfreiheit.

4, Sperren Sie das Folgegefal (falls vorhanden) wasserseitig von der Anlage
und zum GrundgefaR ab.

5. Offnen Sie die Fiill- und Entleerungshahne ,FD” an den GefRen, bis die
GefaRe vollstandig entleert und drucklos sind.

6.  Losen Sie samtliche Schlauch- und Rohrverbindungen von den Geféen
sowie der Steuereinheit des Gerates mit der Anlage und entfernen Sie sie
vollstandig.

7. Entfernen Sie gegebenenfalls die GeféRe sowie das Gerat aus dem
Anlagenbereich.

13 Anhang
13.1  Reflex-Werkskundendienst

Zentraler Werkskundendienst

Zentrale Telefonnummer: +49 (0)2382 7069 - 0
Werkskundendienst Telefonnummer: +49 (0)2382 7069 - 9505
Fax: +49 (0)2382 7069 - 9523

E-Mail: service@reflex.de

Technische Hotline

Fiir Fragen zu unseren Produkten
Telefonnummer: +49 (0)2382 7069-9546
Montag bis Freitag von 8:00 Uhr bis 16:30 Uhr

13.2  Konformitdt / Normen

Konformitétserkldrungen des Gerdtes stehen auf der Homepage von Reflex zur
Verfiigung.
www.reflex-winkelmann.com/konformitaetserklaerungen

Alternativ kénnen Sie auch den QR-
Code scannen:

133  Gewahrleistung

Es gelten die jeweiligen gesetzlichen Gewahrleistungsbedingungen.
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1 Notes on the operating manual

This operating manual is an important aid for ensuring the safe and reliable
functioning of the device.

Reflex Winkelmann GmbH accepts no liability for any damage resulting from
failure to observe the information in this operating manual. In addition to the
requirements set out in this operating manual, national statutory regulations
and provisions in the country of installation must also be complied with
(concerning accident prevention, environment protection, safe and professional
work practices, etc.).

This operating manual describes the device with basic equipment and interfaces
for optional equipment with additional functions.

Notice!

> Every person installing this equipment or performing any other work at
the equipment is required to carefully read this operating manual prior
to commencing work and to comply with its instructions. The manual is
to be provided to the product operator and must be stored near the
product for access at any time.

2 Liability and guarantee

The device has been built according to the state of the art and recognised safety
rules. Nevertheless, its use can pose arisk to life and limb of personnel or third
persons as well as cause damage to the system or other property.

Itis not permitted to make any modifications at the device, such as to the
hydraulic system or the circuitry.

The manufacturer shall not be liable nor shall any warranty be honoured if the
cause of any claim results from one or more of the following causes:

. Improper use of the device.

Unprofessional commissioning, operation, service, maintenance, repair or
installation of the device.

Failure to observe the safety information in this operating manual.
Operation of the device with defective or improperly installed
safety/protective equipment.

Failure to perform maintenance and inspection work according to
schedule.

Use of unapproved spare parts or accessories.

Prerequisite for any warranty claims is the professional installation and
commissioning of the device.

Note!
> Arrange for Reflex Customer Service to carry out commissioning and
annual maintenance, % 13.1 "Reflex Customer Service", B 49.

3 Safety

3.1 Explanation of symbols

3.1.1  Symbols and notes used

The following symbols and signal words are used in this operating manual.

A DANGER

Danger of death and/or serious damage to health

. The sign, in combination with the signal word 'Danger', indicates
imminent danger; failure to observe the safety information will result
in death or severe (irreversible) injuries.

A WARNING

Serious damage to health

. The sign, in combination with the signal word 'Warning', indicates
imminent danger; failure to observe the safety information can result
in death or severe (irreversible) injuries.

A CAUTION

Damage to health

. The sign, in combination with the signal word 'Caution’, indicates
danger; failure to observe the safety information can result in minor
(reversible) injuries.

ATTENTION

Damage to property

. The sign, in combination with the signal word 'Attention’, indicates a
situation where damage to the product itself or objects within its
vicinity can occur.

Note!
> This symbol, in combination with the signal word 'Note', indicates
useful tips and recommendations for efficient handling of the product.
3.2 Personnel requirements

Assembly, commissioning and maintenance as well as connection of the
electrical components may only be carried out by knowledgeable and
appropriately qualified electricians.

33 Personal protective equipment

OO0

Use the prescribed personal protective equipment as required (e.g. ear
protection, eye protection, safety shoes, helmet, protective clothing, protective
gloves) when working on the system.

Information on personal protective equipment requirements is set out in the
relevant national regulations of the respective country of operation.

34 Intended use

The device is a pressure maintaining station for heating and cooling water
systems. It is used to maintain the water pressure and to add water within a
system. The devices may be used only in systems that are sealed against
corrosion and with the following water types:

. Non-corrosive

. Chemically non-aggressive

. Non-toxic

The ingress of atmospheric oxygen by permeation into the entire heating and
cooling water system, make-up water and similar must be reliably minimized
during operation.

35 Inadmissible operating conditions

The device is not suitable for the following applications:
. Mobile system operation.

. Outdoor operation.

. For use with mineral oils.

. For use with flammable media.

. For use with distilled water.

Note!
> It is not permitted to make any modifications to the hydraulic system or
the circuitry.

3.6 Residual risks

This device has been manufactured to the current state of the art. However,
some residual risk cannot be excluded.

Risk of burns on hot surfaces

Hot surfaces in heating systems can cause burns to the skin.

. Wear protective gloves.

. Please place appropriate warning signs in the vicinity of the device.

A CAUTION

Risk of injury due to pressurised liquid

If installation, removal or maintenance work is not carried out correctly, there

is a risk of burns and other injuries at the connection points, if pressurised

hot water or hot steam suddenly escapes.

. Ensure proper installation, removal or maintenance work.

. Ensure that the system is de-pressurised before performing installation,
removal or maintenance work at the connection points.

Risk of injury due to heavy weight

The devices are heavy. Consequently, there is a risk of physical injury and
accidents.

. Use suitable lifting equipment for transportation and installation.
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4 Description of the device
41 Description

The Variomat VS 1-1/140 and VS 1-2/140 is a pump-controlled pressure
maintaining, make-up and degassing station for heating and cooling water
systems. The Variomat is essentially a controller with pumps and at least one
expansion tank. The expansion tank is fitted with a diaphragm to divide the tank
into an air space and a water space. preventing the ingress of atmospheric
oxygen into the expansion water.
The Variomat VS 1-1/140 and VS 1-2/140 provides the following safety features:
. Optimisation of all pressure maintaining, degassing and make-up
processes.
- Nodirect intake of air thanks to a regulation of the pressure
maintenance with automatic make-up.
- Nodirculation issues caused by free bubbles in the circuit water.
- Reduced corrosion damage due to oxygen removal from fill and
make-up water.

42 Overview

\‘I ‘:
'
i
5 876 5
000306_481_R001
Variomat with one pump (VS 1-1/140) | Variomat with two pumps (VS 1-
2/140)
1 | Main switch 4 | Degassing valve "DV"
2 | Control unit 5 | "VF"secondary vessel
. Connecting unit for 6 | "VF"primary vessel
pump(§) . 7 | Feed and drain cock "FD"
+  Operating unit for LIS level
"Reflex Control Touch" 8 LIS" level sensor
controller
3 | "VE" equalisation elbow

43 Identification
43.1 Nameplate

The nameplate provides information about the manufacturer, the year of
manufacture, the manufacturing number and the technical data.

A A

000043_401_R001

Information on the type plate Meaning
Type Device name
Serial No. Serial number

min. / max. allowable pressure P Minimum/maximum permissible

pressure

Information on the type plate Meaning

max. continuous operating
temperature

Maximum temperature for continuous
operation

min. / max. allowable temperature  Minimum / maximum permissible

/ flow temperature TS temperature / TS flow temperature
Year built Year of manufacture
min. operating pressure set up on Factory set minimum operating
shop floor pressure
at site Set minimum operating pressure
max. pressure saftey valve Factory set actuating pressure of the
factory - aline safety valve
atsite Set actuating pressure of the safety
valve

432  Typecode

No. Type code (example)

1 Control unit
designation

2 Numberofpumps  Variomat VS1- 1 VG 5001, VF 5001

3 "VG" primary vessel 1 2 3 4 5 6

4 Nominal volume

5  "VF"secondary
vessel

6 Nominal volume

44 Function

1
|

6 4 3 000135 461_R00*
1 Heating system WV | Make-up valve
2 "MAG" expansion vessel PIS | Pressure sensor
3 Reflex Fillset Impulse PV | Overflow valve (motor ball
valve)
4 Control unit PU | Pump (pressurisation)
5 Hydraulic inlets SV | Safety valve
6 Primary vessel air space EC | Expansion pipe
7 Secondary vessel air FD | Feed and drain cock
space
ST Dirt trap LIS | Pressure load cell
FQIRA+ | Contact water meter DV | Degassing valve
wC Make-up pipe VE | Ventilation
Expansion vessel

One primary vessel and multiple optional secondary vessels may be connected. A
membrane separates the vessels into an air and a water space, preventing the
penetration of atmospheric oxygen into the expansion water. The "VE" line
connects the air space with the atmosphere. The primary vessel is hydraulically
flexibly connected to the control unit. The function of the "LIS" level measuring
using a pressure pick-up is thus ensured.
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Control unit

The control unit contains the hydraulic system and the controller. The "PIS"
pressure transducer records the pressure and the "LIS" pressure pick-up registers
the level; both values are displayed at the controller.

Pressurisation

The pressure in the system rises when the water is heated. When the pressure set
at the controller is exceeded, the "PV" overflow valve opens and drains water
from the system into the primary vessel, using the "EC" expansion line. The
pressure within the system drops. The pressure in the facility system drops when
the water cools. When the pressure drops below the set value, the "PU" pump is
activated and uses the "EC" expansion pipe to transport water from the primary
vessel back into the system. The pressure in the facility system rises. The
controller ensures that the pressure is maintained, further supported by the
stabilisation provided by the "MAG" pressure expansion vessel.

Degassing

Two "EC" expansion lines are required to degas the system water. One pipe is
intended for gas-rich water from the system, while one return pipe returns the
degassed water to the system. During the degassing action, the "PU" pump and
the "PV" overflow valve are in operation. This transports a gas-rich partial flow of
the system water V through the de-pressurised primary vessel. Atmospheric
pressure is used to separate the free and dissolved gases and to discharge them
through the "DV" degassing valve. The controller ensures the hydraulic
equalisation by regulating the stroke of the "PV" overflow valve (motor ball
valve). This process can be applied in three different variants (continuous,
interval or run-on degassing).

Make-up

When the water level in the primary vessel falls below the minimum, the "WV"
make-up valve opens until the set level is again reached. During the make-up
process, the number of requests, the time and the make-up time within a cycle
are monitored. Using a FQIRA+ contact water meter, the system monitors each
individual make-up quantity and the overall make-up quantity.

45 Scope of delivery

The scope of delivery is described in the shipping document and the content is
shown on the packaging. Immediately after receipt of the goods, please check
the shipment for completeness and damage. Please notify us immediately of any
transport damage.

Basic pressurisation equipment:
. The device on a pallet.
- Control unitand "VG" primary tank.
- Primary tank with accessories are packed on the tank base.
. "VE" aeration and de-aeration
. "DV" degassing valve
. Reducing sleeve
. "LIS" pressure pick-up
- Plastic sleeve with operating manual.

4.6 Optional equipment and accessories

The following optional equipment and accessories are available for this device:
. Heat insulation for the primary vessel
. Secondary vessels

- Accessories are packed on the vessel mounting
. "VE" ventilation
. "DV" degassing valve
. Reducing coupling

. Additional equipment with unsupervised-operation BOB-pipe for “TAZ+"
temperature limiter
. Fillset for make-up with water.

- Fillset with integrated system isolator, water meter, dirt trap, and
locking mechanisms for the "WC" make-up pipe.

. Fillset Impulse with FQIRA+ contact water meter for make-up with water.

. Servitec for make-up and degassing.

. Fillsoft for softening the make-up water from the potable water supply
system.

- TheFillsoft is installed between the Fillset and the device. The device
controller evaluates the make-up quantities and signals the required
replacement of the softening cartridges.

. Enhancements for the device controller:

- 1/0 modules for standard communication, % 5 "I/0 module (optional
expansion module)", B 30.

- Communication module for external operation of the controller

- Master-Slave-Connect for master controllers for maximum 10
devices.

- Combined switching to increase capacity and parallel switching of 2
hydraulically directly connected systems

- Busmodules:
. Profibus DP

. Ethernet
. Modbus RTU
. BACnet-IP

. BACnet MS/TP
. Diaphragm rupture monitor.

> Note!
Separate operating instructions are supplied with accessories.

5 I/0 module (optional expansion module)
The I/0 module is connected and wired in the factory.
It is used to expand the inputs and outputs Control Touch controller.

Six digital inputs and six digital outputs are used to process messages and
alarms:

Inputs

Three inputs, N.C. with 24V self potential for standard settings.
. External temperature monitoring

. Minimum pressure signal

. Manual make-up of water

Three inputs, N.O. with 230 V self potential for standard settings.
. Emergency-Off

. Manual operation (e.g. for pump or compressor)

. Manual operation for the overflow

Outputs

Potential-free as changeover contacts. Default settings for messages:
. Make-up fault

. Below minimum pressure

. Above maximum pressure

. Manual or Stop operation

Note!
> . For the default settings of the I/0 modules, see Chapter 5.2.3 "I/0
module default settings" page 32
. All digital inputs and outputs can be set freely as option. Settings
to be made by Reflex Customer Service, & 13.1 "Reflex Customer
Service", £ 49

5.1 Technical data

T
H
(|
000740_401_R001
Housing Plastic housing
Width (W): 340 mm
Height (H): 233.6 mm
Depth (D): 77 mm
Weight: 2.0kg
Permissible operating temperature: | -5°C—-55°C
Permissible storage temperature: -40°C-70°C
Degree of protection IP: IP 64
Power supply: 230V AC, 50 - 60 Hz (IEC 38)
Fuse (primary): 0.16 A time-lag
Inputs, outputs

. 6 floating relay outputs (changeover)

. 3 digital inputs 230 V AC

. 3 digital inputs 24 V AC

. 2 Analogue outputs (these are not required, because they are already
contained in the Control Touch controller).
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Interfaces to the controller 1 | Control Touch controller in 4 | 1/0 module for the Slave
«  RS-485 Master function function
. 19.2 kbit/s 2 | /0 module for the Master 5 | I/0 module for expansion
. Floating function
. connection with plug or screw terminals 3 | Control Touch controller in
+  RSl-specific protocol Slave function
52 Settings Master function
i 9 Terminator settings
A GEFAHR Jumper/switch Se'ftlngs 1/0 module Control Touch
Danger to life from electric shock! Jumper J10 Activated X -
Risk of serious injury or death due to electric shock. Some parts of the main andJ11 Deactivated - -
board may still carry 230 V voltage even with the device physically isolated DIP switch 1 Activated - X
from the 230 V power supply. . ‘ and 2 Deactivated . .
. Before you remove the covers, completely isolate the device controller
from the power supply. Slave function
. Verify that the main circuit board is voltage-free. Terminator settings
Jumper/ Setti 1/0 modul 1/0 module Control
52.1  Terminator settings in RS-485 networks Switch ettings MOAU | for expansion | Touch
Examples for the activation and deactivation of terminators in RS-485 networks. JumperJ10 Activated X
. DIP switches 1 and 2 are located on the main board of the controller. andJ11 Deactivated X
+ Maximum length for an RS-485 connection is 1000 metres DIP switch 1 Activated X
Device controller with /0 module and2 Deactivated
522  Setting the module address

000755_401_R001

Setting of the module address on the /0 module's main circuit board

- .

O T e e

000252 001_Roa1

1 | Relay outputs of the I/O 4 | "Control Touch" controller
module® 5 | RS-485 connection
. 6 digital outputs

2 | I/0module 6 | Optional RS-485 connection

3 | Connections of the I/ O * Master-Slave
conductors . Field bus

*The 2 analogue outputs are not required because the Control Touch controller
already has two analogue outputs for pressure and level measurement.

(1 [ DIPswitch

DIP-switch position

DIP switch 1-4: .
DIP switch 5: .
DIP switch 6 - 8: .

For setting the module address
Variable setting to ON or OFF
Permanently to position ON

For internal testing

To position OFF during operation

Use DIP switches 1 — 4 to set the module address.

Terminator settings Proceed as follows:
Jumper/switch Settings 1/0 module Control Touch 1. Pulloutthe ma'ins plug of the I/0 module.
JumperJ10 Activated X 2. Openthe housmg cover.
3. SetDIP switches 1 -4 to position ON or OFF.
and J11 Deactivated
DIP switch 1 Activated X Module address DIP switch Used for the
and 2 Deactivated 1[2[3[4]5][6]7] 8 |modules
. . X 1 1 0]0]|0]1 0|0]|O0 1
Device controllers and I/0 module in Master-Slave function 5 ol Tolol 1 lololo E
3 1 1 001 0|0]|O0 3
4 001 0|1 0|0]|O0 4
5 1T{0f(1]0[1T]0[0]O0 5
6 0 1 1 0|1 0|0]|O0 6
7 1 1 1 0 1 0(0]O0 7
8 0(0]0 (1 110100 8
9 1 010 1 1 0|0]|O0 9
000756_401_R001 10 oj1jojrjrjojojo 10
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523  1/0 module default settings

The inputs and outputs of the I/0 module each have default settings.
These default settings can be changed, if required, and adjusted to local
conditions.

Responses by the inputs 1 - 6 of the /0 module are recorded and displayed in

the device controller's fault memory.

>

Note!

. Default settings apply to software version V1.10 and higher.

. All digital inputs and outputs can be set freely as option. The
setting is carried out by Reflex Customer Service, & 13.1 "Reflex
Customer Service", B 49

Location | Signal evaluation Message text Fault memory | Priority Signal on the input triggers the following action
entry
INPUTS
1 N.C. External temperature Yes Yes . Solenoid valves are closed.
monitoring «  Solenoid valve (2) in overflow line (1)
. Solenoid valve (3) in overflow line (2)
. Output relay (1) is switched.
2 N.C. External signal, Yes No . Solenoid valves are closed.
Minimum pressure +  Solenoid valve (2) in overflow line (1)
. Solenoid valve (3) in overflow line (2)
. Output relay (2) is switched.
3 N.C. Manual make-up Yes Yes . Solenoid valve (1) in make-up line is manually opened.
. Output relay (5) is switched.
4 N.O. Emergency-Off Yes Yes . Pumps (1) and (2) are switched off.
. Solenoid valves (2) and (3) in the overflow lines are closed.
. Solenoid valve (1) in the make-up line is closed.
. Switches "Group alarm" in the device controller.
5 N.O. Manual pump 1 Yes Yes . Pump (1) is manually switched on.
. Output relay (5) is switched.
6 N.O. Manual OF-1 Yes Yes Solenoid valve (1) is opened.
OUTPUTS
1 Changeover contact Seeinput 1
2 Changeover contact See input 2
3 Changeover contact . Below minimum pressure.
. "ER 01" message in the controller
4 Changeover contact . Maximum pressure exceeded
. "ER 10" message in the controller
5 Changeover contact Switches in manual mode
Switches in stop mode
Switches with inputs 3,5,6 active
6 Changeover contact Make-up fault . Make-up setting values exceeded.
. Switches the following messages in the device controller:
. "ER 06", Make-up time
. "ER 07", Make-up cycles
. "ER 11", Make-up quantity
. "ER 15", Make-up valve
. "ER 20", Maximum make-up quantity
53 Replacing the fuses

Risk of electric shock!

Risk of serious injury or death due to electric shock. Some parts of the main

board may still carry 230 V voltage even with the device physically isolated

from the 230 V power supply.

. Before you remove the covers, completely isolate the device controller

from the power supply.
. Verify that the main circuit board is voltage-free.

Fusing is provided on the 1/0 module's main circuit board.

J10
w0 0% EB

J11
[

EEEEY

000253_401_R001

K

‘ Microfuse F1(250V, 0, 16 A slow)

2.

Proceed as follows:
1.

Disconnect the I/O module from the power supply.
. Pull the power plug from the bus module.
Open the terminal space cover.
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Remove the housing cover.

Replace the defective fuse.

Re-attach the housing cover.

Close the terminal space cover.

Reconnect the power supply for the module.

The fuse replacement is completed.

6
6.1

>

Technical data
Control unit

Note!
The following values apply for all control units:

7 Installation

A\ DANGER

Risk of serious injury or death due to electric shock.

If live parts are touched, there is risk of life-threatening injuries.

. Ensure that the system is voltage-free before installing the device.

. Ensure that the system is secured and cannot be reactivated by other
persons.

. Ensure that installation work for the electric connection of the device is
carried out by an electrician, and in compliance with electrical
engineering regulations.

Risk of injury due to pressurised liquid

If installation, removal or maintenance work is not carried out correctly, there

is a risk of burns and other injuries at the connection points, if pressurised

hot water or hot steam suddenly escapes.

. Ensure proper installation, removal or maintenance work.

. Ensure that the system is de-pressurised before performing installation,
removal or maintenance work at the connection points.

Risk of burns on hot surfaces

Hot surfaces in heating systems can cause burns to the skin.

. Wear protective gloves.

. Please place appropriate warning signs in the vicinity of the device.

- Permissible flow temperature: 120°C

- Permissible operating temperature: 70°C

- Permissible ambient temperature: 0°C-45°C

—  Degree of protection: IP 54

- Number of RS-485 interfaces: 1

- l0Omodule: Optional

- Electrical voltage control unit: 230V;2A

- Noise level: 55db
Type Power output Power supply Weight

(kW) (V/Hz; A) (kg)
VS 1-1/140 33 400/ 50; 20 47
VS 1-2/140 6.6 400/ 50; 20 99
6.2 Tanks
@D
I I
L -:I -CI 000154 _461_R001
Primary tank Secondary tank

Risk of injury due to falls or bumps

Bruising from falls or bumps on system components during installation.

. Wear personal protective equipment (helmet, protective clothing,
gloves, safety boots).

Type

200
300
400
500
600
800
1000
1000
1500
2000
3000
4000
5000

Note!
Optional heat insulation is available for primary tanks, & 4.6 "Optional
equipment and accessories", B 30.

Note!
The following values apply for all vessels:
- Operating pressure: 6 bar
- Connection: Gl
Diameter @ Weight [kg] Height"H"  Height "h"
“D" [mm] [mm] [mm]
634 37 1060 146
634 54 1360 146
740 65 1345 133
740 78 1560 133
740 94 1810 133
740 149 2275 133
/740 740 156 2685 133
/1000 1000 320 2130 350
1200 465 2130 350
1200 565 2590 350
1500 795 2590 380
1500 1080 3160 380
1500 1115 3695 380

Note!
> Confirm that installation and start-up have been carried out correctly
using the installation and commissioning certificate. This actionis a
prerequisite for the making of warranty claims.
- Have the Reflex Customer Service carry out commissioning and
the annual maintenance.

7.1 Installation conditions
714 Incoming inspection

Prior to shipping, this device was carefully inspected and packed. Damages
during transport cannot be excluded.

Proceed as follows:

1. Upon receipt of the goods, check the shipment for

. completeness and

. possible transport damage.

Document any damage.

Contact the forwarding agent to register your complaint.

w N

72 Preparatory work

Condition of the delivered device:

. Check all screw connections of the device for tight seating. Tighten the
screws as necessary.

Preparing the device installation:

. No access by unauthorised personnel.

Frost-free, well-ventilated room.

- Room temperature 0 °C to 45 °C (32 °F to 113 °F).

Level, stable flooring.

- Ensure sufficient bearing strength of the flooring before filling the
tanks.

- Ensure that the control unit and the tanks are installed on the same
level.

Filling and dewatering option.

- Provide a DN 15 filling connection according to DIN 1988 - 100 and
En1717.

- Provide an optional cold water inlet.

- Prepare a drain for the drain water.

Electric connection, & 6 "Technical data", & 33.

Use only approved transport and lifting equipment.

- Theload fastening points at the tanks must be used only as
installation resources.

Variomat 140 — 25.09.2020 - Rev. A

reflex '

English — 33



Installation

7.3 Execution

ATTENTION

Damage due to improper installation

Additional device stresses may arise due to the connection of pipes or system

equipment.

. Ensure that pipes are connected from the device to the system without
them being stressed or strained.

. If necessary, provide support structures for the pipes or equipment.

733  Tankinstallation

ATTENTION

Damage due to improper installation

Additional device stresses may arise due to the connection of pipes or system

equipment.

. Ensure that pipes are connected from the device to the system without
them being stressed or strained.

. If necessary, provide support structures for the pipes or equipment.

For installation, proceed as follows:

. Position the device.

. Complete the primary tank and the optional secondary tanks.

. Create the water-side connections of the control unit to the system.

. Create the interfaces according to the terminal plan.

. Install the water connections between optional secondary tanks to each
other and to the primary tank.

Notice!
> For installation, note the operability of the valves and the inlet options
of the connecting lines.

731 Positioning

ATTENTION

Device damage resulting from dry running of the pump

If the pump is incorrectly connected, there is a risk of dry-running.

. Ensure that the connections for the overflow collector and the pump
are not interchanged.

. Ensure correct connection of the pump to the primary tank.

o
e
ORE;
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Determine the positions for the control unit, primary vessels and secondary
vessels (if used). The distance of the control unit to the primary vessel results
from the connection set supplied.
. Variomat VS 1-1:
- The control unit can be installed on either side or in front of the
primary vessel.
. Variomat VS 1-2:
- The control unit can be installed on either side or in front of the
primary vessel.

73.2  Installation of add-on components for the tanks

The add-on components are packed in plastic bags and attached to the base of
the vessels.

. Pressure compensation elbow (1).

. Reflex Exvoid with pre-fitted check valve (2)

. "LIS" pressure pick-up

1 2

)

@ < 740mm @ 21000mm

000141_461_R002

For add-on components, proceed as follows:

1. Install the Reflex Exvoid (2) at the connection of the corresponding vessel.

2. Remove the protective cap from the degassing valve.

3. Use the compression fitting to install the pressure compensation elbow (1)
for ventilation at the vessels.

Note!
> Install the "LIS" pressure pick-up only after finalising the installation of
the primary vessel, & 7.3.3 "Tank installation", & 34.

Note!
> To ensure fault-free operation, do not seal off the aeration and
ventilation.

Comply with the following notes regarding the installation of the primary vessel
and the secondary vessels:

@E ;

000038_401_R001

. All flange openings at the vessels are viewing and maintenance openings.
- Place the vessels with sufficient distances to sides and ceiling.

. Install the vessels on a level surface.

. Ensure rectangular and free-standing position of the vessels.

. Use only vessels of the same type and dimensions when using secondary
vessels.

. Ensure proper functioning of the "LIS" level sensor.
ATTENTION Property damage caused by overpressure. Do not attach the
vessels firmly to the floor.

. Install the control unit on the same level as the vessels.
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Installation

@ < 740mm

000146 461 R001

1 Adhesive label 3 "Pump" connection set

2 "Overflow collector" connection set | 4 Secondary vessel

connection set

. Align the primary vessel, % 7.3.1 "Positioning", B 34.
. Connect the connection set (2) and (3) with the screw fittings and gaskets
to the connections at the lower vessel flange of the primary vessel.

- Ensure that you connect the connection set for the overflow collector
to the connection (2) below the label (1). If you interchange the
connections, there is a risk that the pump may run dry.

- Forvessels up to 740 mm @:

. Connect the connection set (2) and (3) to the two free 1-inch
barrel nipples at the vessel flange.

. Connect the connection set (4) of the secondary vessel to the T-
joint at the outlet of the vessel flange.

- Forvessels from 1000 mm @:

. Connect the connection set (2) to the 1-inch barrel nipple of
the vessel flange.

. Connect the connection sets (3) and (4) to the T-joint at the 1-
inch barrel nipple of the vessel flange.

Note!
> If necessary, install the supplied connection set (4) at the optional
secondary vessel. Connect the connection set (4) with a user-supplied

1 | Degassing line (pump line)
. Degassed water outlet to the system
. Connection, female thread Rp 1inch

2 | Overflow line Rp 1inch
. Gas-rich water inlet from the system
. Connection, female thread Rp 1inch

3 | Primary vessel connection
. Pump connection set
. Male thread 1inch

4 | Primary vessel connection G 1inch
. Overflow collector connection set
. Connection, male thread 1 inch

5 Connection, make-up line
. Connection, female thread Rp % inch

7.34.2 Connection to the facility system

Hot water vapour can cause burns to skin and eyes.

Hot steam can escape from the safety valve. The hot steam will cause

scalding of the skin and eyes.

. Ensure that the blow-off line of the safety valve is routed so that
injuries are not possible.

ATTENTION

Damage due to improper installation

Additional device stresses may arise due to the connection of pipes or system

equipment.

. Ensure that pipes are connected from the device to the system without
them being stressed or strained.

. If necessary, provide support structures for the pipes or equipment.

Connection to the primary vessel

The control unit is positioned to the primary vessel as determined by the
selected installation variant, and is connected to the vessel using its connection
set.

The connections to the system are identified by adhesive labels on the control
unit:

flexible pipeline to the primary vessel. Pumpen Uberstromung Nachspeisung
734  Hydraulic connection Zur Anlage Zur Anlage Zum Behdlter
. Pump to system Overflow valve to Make-up to system
7341 Overview connection system connection connection
Overview of hydraulic connections, Variomat VS 1-1/140 as example Connection to the system
1 2 3

000312 481 R001

| t=0°C-70°C Vo

ps6bar @mY

51 MAG

M
A @& /
I I
7 6 5 4 000152 401 Ro01
1 Heat generator
2 Optional equipment and accessories
3 Secondary vessel
4 Reflex rapid-action coupling R 1x 1
5 Primary vessel
6 Primary vessel connection set
7 Typical representation of the control unit

EC Degassing line

. Gas-rich water from the system
. Degassed water to the system
LIS "LIS" level sensor

wCcC Make-up pipe

MAG | Pressure expansion vessel
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If required, install a diaphragm expansion vessel MAG > 35 litres (Reflex N, for
example). It reduces the switching frequency and can be also used in the
individual protection of the heat generators. According to DIN / EN 12828, the
installation of valves between the device and the heat generator is required for
heating systems. Otherwise secure locking mechanisms must be fitted.

"EC" expansion lines

Because of the degassing function, you must install two "EC" expansion lines.
. One line to the system for the gas-rich water.

. One line to the system for the degassed water.

The "DN" nominal connection diameter for the "EC" expansion lines must be
designed for the "Po" minimum operating pressure.

2500

[

EC ECE

000171_481_R002

Calculation Po,%% 8.2 "Variomat switching points”, 2 40.

The "DN" nominal connection diameter applies to an expansion line length of up
to 10 m. Beyond this length, select the next larger dimension. Integrate with the
"V" main flow volume of the system. Viewed in the system flow direction, the
gas-rich expansion line must be connected upstream of the expansion line
transporting the degassed water.

Ensure that particulate dirt cannot enter and thus creating an overload of the
"ST" dirt trap. Connect the "EC" expansion lines according to the following
installation variants.

Connection nominal diameter: DN 32

Note!

The water temperature at the connection point of the "EC" expansion
lines must be in the range of 0 °C to 70 °C. The use of auxiliary vessels
does not increase the range of use. Because the thermal protection is
not ensured due to the flow during the degassing phase.

A CAUTION

Hot water vapour can cause burns to skin and eyes.

Hot steam can escape from the safety valve. The hot steam will cause

scalding of the skin and eyes.

. Ensure that the blow-off line of the safety valve is routed so that
injuries are not possible.

735  Fitting the thermal insulation

12

000044 _461_R001

Install the optional thermal insulation (2) around the primary tank (1) and close
the insulation with the zip fastener.

Note!
> For heating systems, insulate the primary tank and the "EC" expansion
lines against heat loss.
- Thermalinsulation is not required for either the primary tank top
or the secondary tank.

> Note!
On-site, install thermal insulation when condensate forms.

73.6  Fitting the level sensor

ATTENTION

Damage to the pressure load cell due to unprofessional installation

Incorrect installation may result in damage to the "LIS" level sensor,

malfunctioning and incorrect measurements from the pressure load cell.

. Comply with the instructions regarding the installation of the pressure
load cell.

7343 Make-up line

If you don't connect the automatic water make-up, you must close the
connection of the "WC" make-up line with a R % " blind plug.
. Prevent a potential device fault by ensuring manual water make-up.
. Install at least one "ST" dirt trap with a mesh size < 0.25 mm close
upstream to the make-up solenoid valve.
- Install a short line between the "ST" dirt trap and the solenoid valve.

Note!
Use a pressure reducer in the "WC" make-up line if the idle pressure
exceeds 6 bar.

Note!
> If you use make-up water from the potable water system, you may need
the Reflex Fillset for the "WC" make-up line, & 4.6 "Optional equipment
and accessories", B 30.
. Reflex make-up systems such as Reflex Fillset are designed for
make-up lines with a flow rate < 1 m3/h.

The "LIS" level sensor uses a pressure load cell. This pressure pick-up is to be

installed after the primary vessel has been placed at its final position, % 7.3.3

"Tank installation", 2 34. Comply with the following instructions:

. Remove the transport securing device (squared timber) at the vessel base
of the primary vessel.

. Replace this transport securing device with the pressure load cell.

- In the case of a vessel volume of 1000 | (@ 1000 mm) or more, use the
supplied screws to attach the pressure load cell at the vessel base of
the primary vessel.

. Avoid shock-type loading of the pressure load cell by, for example,
subsequent alignment of the vessel.

. Use flexible hoses to connect the primary vessel and the first secondary
vessel.

- Use only the supplied connection sets, % 7.3.3 "Tank installation",
B34

. Perform a null balancing of the filling level when the primary vessel is
aligned and fully emptied, % 8.6 "Parametrising the controller in the

Customer menu", 2 42.

Standard values for level measurements:

Primary vessel Measuring range
2001 0-4bar
300-5001 0-10 bar

600 - 1000 | 0- 25 bar

1500 — 2000 | 0- 60 bar

3000 - 5000 | 0- 100 bar

74 Switching and make-up variants
741 Function

The current filling level is recorded in the primary tank by the "LIS" level sensor
and evaluated in the controller. The value for the minimum filling level is
specified in the controller's Customer menu. If the level drops below the defined
minimum, the "WV" make-up valve opens and fills the primary tank.

Note!
To complete the make-up function from the drinking water system,
Reflex offers the Fillset with integrated system separator and Fillsoft
softening equipment, % 4.6 "Optional equipment and accessories",
30.
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Installation

7411 Using asingle-tank system 1 District heating house substation
2 Primary vessel
! T 3 ~ 3 "MAG" expansion vessel
N4 4 Site-provided make-up unit
k 5 Control unit
% () WC | Make-up pipe
@ PIS Pressure transducer
i <t v WV | Make-up solenoid valve
A ST Dirt trap
[ EC Degassing line
. For gas-rich water from the system.
. For degassed water into the system.
LIS Level sensor
" X District heating water is particularly suitable as make-up water.
s . Water treatment is not necessary.
\ | . Use an "ST" dirt trap with a mesh size > 0.25 mm for the make-up.
4 5 000150 461 ROt Note!
You require the approval of the district heating water supplier.
1 Heat generator
2 "MAG" expansion vessel
3 Primary vessel 74.1.3 Use ina system with central return flow admixture
4 Control unit
5 Reflex Fillset
ST Dirt trap
wC Make-up pipe é)
PIS Pressure transducer v
WV | Make-up solenoid valve O
EC Degassing line Ec | i
. For gas-rich water from the system. we ” §n><
. For degassed water into the system
LIS Level sensor

Single boiler system < 350 kW, water temperature < 100 °C.
. Connect the Reflex Fillset with integrated system separator upstream

. Y
when using mains water for make-up. | W
5

. If you don't connect a Reflex Fillset upstream, use an "ST" dirt trap with a 4 000148, 461 01
mesh size > 0.25 mm for the make-up. —
Note! 1 Heat generator
The quality of the make-up water must comply with the applicable P "MAG" expansion vessel
standards such as VDI 2035. 3 Pri I
- Ifyou cannot achieve this quality, use the Reflex Fillsoft to soften rimary ve.sse
the make-up water from the mains water network. 4 Control unit
5 Reflex Fillsoft
74.1.2  Using a district heating substation 6 Fillset Impuls

WC | Make-up pipe

PIS Pressure transducer

WV | Make-up solenoid valve

ST Dirt trap

EC Degassing line

. For gas-rich water from the system.
. For degassed water into the system.
LIS Level sensor

Make-up with water via a softening system.

. Always integrate the device in the "V" main volume flow to ensure
degassing the system water. It is the system side in systems with central
return flow admixture or hydraulic switching points. The vessel of the heat
generator must be fitted with an individual protective device.

. When using Reflex Fillsoft softening systems, always install the Fillset
Impulse.

- The device controller evaluates the make-up quantities and signals a
required replacement of the softening cartridges.

4 5 000151 461_R001 Note!

The quality of the make-up water must comply with the applicable
standards such as VDI 2035.
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7.5 Electrical connection

Risk of serious injury or death due to electric shock.

If live parts are touched, there is risk of life-threatening injuries.

. Ensure that the system is voltage-free before installing the device.

. Ensure that the system is secured and cannot be reactivated by other
persons.

. Ensure that installation work for the electric connection of the device is
carried out by an electrician, and in compliance with electrical
engineering regulations.

For the electrical connection, you must differentiate between a connection
component and an operating component.

1 2 3 4 5

—

é % )
N
000159 461 R001
1 Connection component cover 4 | Touch control
(hinged)
2 | Main switch 5 | Connection component rear
3 | Operating unit cover (hinged) 6 | Cable bushings
. RS-485 interfaces . Supply and fusing
. Pressure and Level . Floating contacts
outputs . Pump connection “PU”

The following descriptions apply to standard systems and are limited to the

necessary user-provided connections.

1. Disconnect the system from the power source and secure it against
unintentional reactivation.

2. Remove the covers.

A DANGER Risk of serious injury or death due to electric shock. Some
parts of the device's circuit board may still be live with 230 V even after the
device has been physically isolated from the power supply by pulling out of
the mains plug. Before you remove the covers, completely isolate the
device controller from the power supply. Verify that the main circuit board
is voltage-free.

3. Inserta suitable screwed cable gland for the cable bushing at the rear of
the connection component. M16 or M20, for example.

4. Thread all cables to be connected through the cable glands.

5. Connectall cables as shown in the terminal diagrams.
- Forinstaller supplied fusing, comply with the connected loads of the

device, & 6 "Technical data", B 33.

6. Install the cover.

7. Connect the mains plug to the 230 V power supply.

8.  Activate the system.

The electrical connection is completed.

75.1 Terminal plan, connection component

g

[
{
{
[
{
¢
L

20040_401_fRoot

1 | Pressure ‘ 3 ‘ Fuses
2 | Level
Terminal . . o
number Signal Function Wiring
Supply
X0/1 L
. User
X0/2 N Supply 230V, maximal 16 A supplied
X0/3 PE
X0/1 L1
X0/2 L2
o3 13 Supply 400V, maximal 20A  U5¢"
PPl ! supplied
X0/4 N
X0/5 PE
Circuit board
1 PE
Factory-
2 N Voltage supply provided
3 L
4 Y1
5 N Make-up solenoid valve WV Use.r,
optional
6 PE
7 Y2
PV 1 overflow valve (motor ball
8 N A -
valve or solenoid valve)
9 PE
10 Y3
PV 2 overflow valve (motor ball
1 N . -
valve or solenoid valve)
12 PE
13 Dry-run protection message User,
14 (floating) optional
15 M1
Factory-
16 N PU 1 pump provided
17 PE
18 M2
Factory-
19 N PU 2 pump provided
20 PE
21 FB1 . Factory-
Pump 1 voltage monitoring provided
22a FB2a N Factory-
Pump 2 voltage monitoring provided
22b FB2b External make-up request Factory-
together with 22a provided
23 NC
. User,
24 oM Group message (floating) aptional
25 NO
27 M1 Factory-
Flat plug for supply, pump 1 provided
31 M2 Factory-
Flat plug for supply, pump 2 provided
35 +18V (blue)
36 GND Analogge input, LIS level User
measuring lied
37 AE (brown) at the primary vessel supplie
38 PE (shield)
39 +18V (blue)
40 GND AnalogL.Je input, "PIS" pressure User
measuring o tic;nal
41 AE (brown) at the primary vessel P
42 PE (shield)
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Terminal

YT Signal Function

= e Digital inputs

44 E1 E1: Contact water meter

45 E2 E2: Insufficient water switch

51 GND

52 +24V (supply)

53 0-10 V. PV 2 overflow valve (motor ball
(correcting valve), only for VS 1-2
variable)

54 0-10V
(feedback)

55 GND

56 +24V (supply)

57 0-10V PV 1 overflow valve (motor ball
(correcting valve)
variable)

58 0-10V
(feedback)

.5.2  Terminal plan, operating unit

Wiring
User,
optional

Factory-
provided

Factory-
provided

Factory-
provided

8 7

= =

~mo| [~mo
~Ez| /oEz
A
o

felededafetofoelelod flelfe] e
'5_6‘\7 89 10\11121314\ = 151617 1819202122
| \ [
i 2 L Z . - 500728 461 ROOS5
1 | RS-485 interfaces 6 | Analogue outputs for Pressure
and Level
2 | I/Ointerface 7 | Battery compartment
3 | I/Qinterface (reserve) 8 | Bus module supply voltage
4 | Micro-SD card 9 | DIP switch 2
5 | 10V supply 10 | DIP switch 1
Vsl Signal Function Wirin,
number 9 g
1 A
B B RS-485 interface User
S1 networking supplied
3 GND S1
4 A RS-485 interface User
5 B S2 modules: Expansion or supplied
6 GNDS2 communication module
7 +5V
8 RxD 1/0 interface: Interface to the Facto
9 TxD main board 3
10 GND 101
1 +5V
12 RxD 1/0 interface: Interface to the
main board

13 TxD (reserve)
14 GND 102
15

10V~
16 10V supply Factory
17 FE

Terminal . . :
i Signal Function Wiring
18 Y2PE
(shielding)
19 Pressure Analogue outputs: Pressure and
20 GNDA Level Eus oplied
Standard 4 - 20 mA PP
21 Level
22 GNDA

753 RS-485 interface

Use the ST and S2 RS-485 interfaces to retrieve all controller data and to enable
the communication with control centres or other devices.
. S1interface
- Amaximum 10 devices can be used in a master-slave linked circuit
via the this interface.
. S2interface
- "PIS" pressure and "LIS" level.
- Operating modes of the "PU" pumps.
- Operating states of the motorised ball valve/solenoid valve.
- Values of the "FQIRA +" contact water meter.
- Allmessages.
- Allentries in the fault memory.

The following bus modules form part of the optional accessories available for
interface communication.

Note!

> If required, please contact the Reflex Customer Service for the protocol
of the RS-485 interface, details of the connections and information about
the accessories offered.

7.5.3.1 Connecting the RS-485 interface

Main circuit board of the Control Touch controller.

2425

!

8 mn
fofofole folofofe] T Smm,. [ofofe] fololefofe]
123456 78910 11121314 . 151617 1819202122
! m—
2 1 000733_462_R001
1 Connection terminals for RS-485 connection

2 Dip switch 1

Proceed as follows:
1. Usea screened cable to connect the RS-485 interface to the main circuit
board.
. S1
- Terminal 1 (A+)
- Terminal 2(B-)
- Terminal 3(GND)
2. Connect the cable screen at one side.
. Terminal 18
3. Activate the terminator on the main circuit board.
. Dip switch 1

Note!
> Activate the terminator when the device is at the beginning or the end
of an RS-485 network.

76 Installation and commissioning certificate

Note!
> The installation and commissioning certificate can be found at the end
of the operating manual.

8 Commissioning

Note!
> Confirm that installation and start-up have been carried out correctly
using the installation, start-up and maintenance certificate. This action
is a prerequisite for the making of warranty claims.
- Have the Reflex Customer Service carry out commissioning and
the annual maintenance.
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8.1 Checking the requirements for commissioning

The device will be ready for commissioning when the tasks described in the

"Installation" chapter have been completed. The system designer or an assigned

expert is responsible for carrying out the commissioning. Commission the

storage tank according to the information in the corresponding installation

manual. Note the following information on commissioning:

. The control unit is connected to the primary tank and the secondary tanks,
if provided.

. The water connections of the tanks to the facility system are established.

. The tanks are not filled with water.

. The valves for emptying the tanks are open.

. The facility system is filled with water and gas-vented.

. The electrical connection has been created according to applicable
national and local regulations.

8.2 Variomat switching points

The "Po" minimum operating pressure is determined by the location of the
pressurisation. The controller calculates the switching points for the solenoid
valve "PV" and the pump "PU"” from the "Po" minimum operating pressure.

& Trigger pressure of the safety valve "P.”
20,5 bar

_}[7 Overflow valve "OPEN" = final pressure "P.”
0,2 bar

_}‘7 Overflow valve "CLOSED" / Pump "OFF”
0,2 bar

_X— Pump "ON" = initial pressure "P,”
0,3 bar

—-4—— Minimum operating pressure "P"
0...0,2 bar

 Static pressure "P.” Q

psv

hst

PO

(&
[

PV

000140_401_R001

The "Po" minimum operating pressure is calculated as follows:
Po=Ps+ Po+ 0.2 bar* Enter the calculated value in the start routine
of the controller, & 8.3 "Modifying the
controller's start routine", B 40.

Pst=hst/10 hstin metres
Pp=0.0 bar for safety temperatures < 100 °C
Po=0.5 bar for safety temperatures = 110 °C

*Addition of 0.2 bar recommended, no addition in extreme cases

Note!
> Avoid dropping below the "Po"minimum operating pressure. Vacuum,
vaporisation and cavitation are thus excluded.

83 Modifying the controller's start routine

Note!
> For handling the operator panel % 10.1 "Operator panel", B 43

The start routine is used to set the parameters for device commissioning. It
commences with the first switching on of the controller and can only be set
once. The following parameter changes or checks are carried out from the
customer menu, % 10.3.1 "Customer menu", & 43.
A three-digit PM code is assigned to the setting options.

Step PMCode Description

1 Start of the start routine

2 001 Select the language

3 Remember: Prior to installation and commissioning,
read the operating manual!

Set the minimum operating pressure Po, % 8.2
"Variomat switching points", B 40.

002 Set the time
003 Set the date

121 Select the primary vessel nominal volume

o N o wn

Null balancing: The primary vessel must be empty!
The system checks whether the signal from the level
sensor matches the selected primary vessel

9 End of the start routine. The stop mode is active.

Start routine Step 1 ) NZ

Start routine for
system commissioning

System type: Variomat-XX

K
|}

1,0 bar {Jo%

The system automatically displays the first page of the start routine when you
switch on the device for the first time:

1. Press"OK".
- The start routine moves to the next page.

Start routine Step 2 o NZ
(00X) Language [ 7\

Deutsch !

P

1,0 bar Pow (N

2. Select the required language and conform your entry with "OK".

Start routine Step 3 o [RV
[

Note:

Always read the operating instructions
prior to starting the system!

sk

1,0 bar {Jo%

3. Prior to commissioning, read the operating manual in full and check for

proper assembly.
Start routine Step 4 o NZ
(00X) Min. operating pressure p0 1] A
1,0 bar

4. Select the calculated minimum operating pressure and conform with "OK".

—  For calculation of the minimum operating pressure, & 8.2 "Variomat
switching points", B 40.
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Start routine Step 5 o N{
(00X) Time 18]

10bar 0%
5. Setthe time. The time of an alarm will be stored in the controller's fault
memory.
- Usethe "Left" and "Right" buttons to select the display value.
- Usethe "Up" and "Down" buttons to change the display value.
- Confirm your entries with "OK".
Start routine Step 6 3 Y
(00X) Date i
.03.18
ﬁ’ﬁ lj %K
10bar 0%
6.  Setthe date. The date of an alarm will be stored in the controller's fault
memory.
- Usethe "Left" and "Right" buttons to select the display value.
- Usethe "Up" and "Down" buttons to change the display value.
- Confirm your entries with "OK".
Start routine Step 7 E]_a
(XXX) Tank size |
Weight: 149 kg
Volume: 800 | 800 I
Diam.: 740 mm
1= ‘
1,0 bar M
7. Select the size of the primary vessel.
- Usethe "Up" and "Down" buttons to change the display value.
- Confirm your entries with "OK".
- For the primary vessel data, see the name plate or % 6 "Technical
data", B 33.
Start routine Step 8
Null balancing
The tank must be completely
emptied for null balancing.
Execute null balancing now?
1,0 bar {Jo%
- The controller checks whether the level measuring signal matches
the dimensional data of the primary vessel. The primary vessel must
be fully emptied, see & 7.3.6 "Fitting the level sensor", 2 36.
8. Press"OK".
- Null'balancing is executed.
- Ifnull balancing is not successfully completed, you cannot
commission the device. In this case, please contact Customer Service,
%, 13.1 "Reflex Customer Service", B 49.
Start routine Step 9 ﬁ ><
Terminate start routine?
3 ~OK
1,0 bar {Jo%
9.  Press"OK" to conclude the start routine.

Note!
After successful conclusion of the start routine, you are in Stop mode. Do
not yet switch to Automatic mode.

84 Filling the tanks with water

The following information applies to the devices:

. Control unit and primary tank.

. Control unit and primary tank and one secondary tank.

. Control unit and primary tank and more than one secondary tanks.

Facility system System temperature Filling level of primary tank
Heating system >50°C(122°F) Approx. 30 %
Cooling system <50°C(122°F) Approx. 50 %

8.4.1 Filling with a hose

000023_461_R001

Preferably use a water hose to fill the primary vessel with water when the

automatic make-up device is not yet connected.

. Use a vented water hose filled with water.

. Connect the water hose to the external water supply and the "FD" feed and
drain cock (1) at the primary vessel.

. Check whether the shut-off valves between control unit and primary vessel
are open (supplied pre-wired in open position).

. Fill the primary vessel with water until the filling level has been reached.

84.2  Filling with the solenoid valve in the make-up

1. Use the "Manual mode" button to switch to "Manual" mode.

Variomat

2. Open the “WV make-up valve” via the corresponding button until the
specified filling level is reached.
- Continuously monitor this process.
- Ifahigh-water alarm is generated, the make-up valve “WV make-up
valve” is automatically closed.

8.5 Venting the pump

A CAUTION

Risk of burns

Escaping hot medium can cause burns.

. Maintain a sufficient distance from the escaping medium.

. Wear suitable personal protective equipment (safety gloves and
goggles).

Vent the "PU" pumps as follows:

000311_001_R001

‘ 1 ‘ Vent screw
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. Remove the vent screws from the pumps and vent the pumps until bubble-
free water escapes.

. Screw the vent screws back in and tighten.

. Check the vent screws for leaks.

Note!
> . Repeat venting after the first starting of the pump. It is possible
that downstream air cannot escape with the pumps stationary.
. Repeat the venting process,, if the delivery rates of the pumps
remain at zero.

8.6 Parametrising the controller in the Customer menu

Use the Customer menu to display or correct system-specific values. In the

course of commissioning, the factory settings must be adjusted for the system-

specific conditions.

- Foradjusting the default settings, % 10.3 "Configuring settings in the
controller", B 43.

- Forinformation about controller operation, % 10.1 "Operator panel", & 43.

87 Starting Automatic mode

Automatic mode can be started as soon as the system is filled with water and the
gases contained have been vented.

{}j Variomat

* Press button "AUTO".

- During commissioning, continuous degassing is automatically
activated to remove any residual free or dissolved gases from the
system. This time can be set in the Customer menu as required by the
system conditions. The default setting is 12 hours. Subsequent to the
continuous degassing, the device automatically switches to interval
degassing.

> Note!
The commissioning process is now concluded.

Notice!

> The "ST" dirt trap in the "DC" degassing line must be cleaned after the
expiry of the continuous degassing time at the latest, & 11.1.1
"Cleaning the dirt trap", B 47.

9 Operation
9.1.1 Automatic mode

Use:
After initial commissioning has been successfully completed

Start:
Press "AUTO".

Functions:

. Automatic mode is suitable for continuous device operation and the
controller monitors the following functions:

—  Pressurisation

- Expansion volume compensation
—  Degassing

- Automatic make-up.

. The "PU" pump and the "PV1" motor ball valve of the overflow line are
regulated by the controller so that the pressure that is being regulated
remains constant to within + 0.2 bar.

. Faults are indicated and evaluated in the display.

+The "PV1" motor ball valve of the overflow line remains open during the
adjustable degassing time as long as the pump “PU” continues to run.

*In the de-pressurised "VG" primary vessel, the system water is expanded and in
this way degassed.

For Automatic mode, you can set various degassing programmes in the
Customer menu, & 8.6 "Parametrising the controller in the Customer
menu", B 42. The controller display supplies the necessary information.

Continuous degassing
After commissioning and repairs to the connected system, select the continuous
degassing program.
The device will continuously degas for a set period of time. Free and dissolved
gases are quickly removed.
. Automatic start after execution of the start routine during commissioning.
. Activated from the Customer menu.
. The degassing time can be set in the Customer menu, dependent on the
actual system.
- Thedefault setting is 12 hours. After expiry of the set time, the device
automatically switches to interval degassing.

Interval degassing

For continuous operation, select the interval degassing program. As the default it
is set in the Customer menu.

Degassing is continuous during an interval. An idling time follows an interval.
The interval degassing mode can be limited to an adjustable time period. Time
settings can be made in the Service menu.

. Automatic activation upon expiry of continuous degassing.

. Degassing interval (default 90 s)

. Break time (default: 120 min)

. Start / end (8:00 a.m. - 6:00 p.m.)

9.1.2 Manual mode

Use:
For testing and maintenance tasks.

Start:

Variomat

@) ;
System 2,5 bar System

1. Press "Manual mode".
2. Select the desired function.

Functions:
Manual mode allows you to select the following functions and to perform a test
run:
. "PU" pump.
. "Motor ball valve in the "PV1" overflow line.
. The solenoid valve “WV1” for makeup.
You have the option to simultaneously switch multiple functions and to test
them in parallel. Switch the function on and off by touching the corresponding
button:
. The button is highlighted green. The function is switched off.
Press the desired button:
. The button is highlighted blue. The function is switched on.
The change in the filling level and the vessel pressure are indicated on the
display.
Note!
Manual operations cannot be performed if safety-relevant parameters
would be exceeded. Switching is then disabled.

9.1.3  Stop mode

Use:
For device commissioning

Start:
@ Variomat
2,5 bar
gystem
Press "STOP”.
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Functions:

Except for the display of information, the device is non-functional in Stop mode.
Function monitoring is stopped.

The following functions are deactivated:

. The "PU" pump is switched off.

. The "PV" motor ball valve in the "PV" overflow line is closed.

. The solenoid valve in the "WV" make-up line is closed.

Note!

> The system returns an alarm if the Stop mode is activated for more than
4 hours.
If "Floating alarm contact?" in the Customer menu is set to "Yes", the
system outputs the alarm to the group alarm contact.

9.14  Summer operation

Use:
In summer

Start:
Switch off degassing via the customer menu.

Functions:

The degassing of the network water is not necessary if the circulating pumps of
the system are shut down during Summer because gas-rich water cannot reach
the device. Energy is saved.

After Summer, select the "Interval degassing" degassing programme in the
Customer menu or "Continuous degassing", if required.

For a detailed description of the selection of degassing programmes, % 9.1.1
"Automatic mode", B 42.

Note!

> The pressurisation feature of the device must remain operative in
Summer.
- Automatic mode remains active.

9.2 Restarting

Risk of injury due to pump start-up

Hand injuries may occur when the pump starts up if you turn the pump

motor at the impeller using a screwdriver.

. Switch the pump to a zero-volts state before turning the pump at the
fan wheel with a screwdriver.

ATTENTION

Device damage due to pump start-up

Pump damage may occur when the pump starts up if you turn the pump

motor at the impeller using a screwdriver.

. Switch the pump to a zero-volts state before turning the pump at the
fan wheel with a screwdriver.

After an extended standstill time (the device is de-energised or in Stop mode),
the pumps may jam. For this reason, use a screwdriver to rotate the pumps at the
fan wheel of the pump motors before restarting.

Note!

A jamming of the pumps is prevented during operation thanks to forced

starting action (after 24 hours).

10 Controller

10.1  Operator panel

| — o
L —~
o

.
]

AUT

 REY

13— @ Rl I/
4

000039_461_R001

1 | Message line 8 | Display value
2 | "W"/"A"buttons "Manual mode" button
+  Setdigits. . For function tests.
3 | "<«"/"»" buttons 10 | "Stop mode" button
. Select digits. . For commissioning.
4 | "OK" button 11 | "Automatic mode" button
. Confirm/acknowledge . For continuous
input. operation.
. Browse in the menu.
5 | "Up"and "Down" scroll bar 12 | "Set-up menu" button
. "Scroll" in the menu. . For setting parameters.
6 | “Scroll back" button + Faultmemory.
. Cancel. . Parameter memory.
+  Page back to the main +  Display settings.
menu. . Primary vessel
information.
. Software version
information.
7 | "Display help texts" button 13 | "Info menu" button
. Opens help texts. . Displays general

information.

10.2  Calibrating the touch screen

R-S-I Update / Diagnostics
Update Application (SD-Card) slow
Update Application (SD-Card) fast
Touch calibration
Start Application %
Diagnostics

09.04.14
1155338

You can calibrate the touch screen when touching the desired buttons does not
work satisfactorily.
1. Switch the device off at the main switch.
2. Touch and hold the touch field with your finger.
3. Switch on the main switch while touching the touch field.
- When starting the program, the controller automatically switches to
the "Update/Diagnostics" function.
4, Touch the "Touch calibration" button.

he =4

Please touch the red cross ...

& N

5. Touch the displayed crosses on the touch screen after each other.
6.  Switch the device off and on again at the main switch.

The touch screen is fully calibrated.

103  Configuring settings in the controller

You can configure the controller settings regardless of the currently selected and
active operating mode.

10.3.1  Customer menu

10.3.1.1 Customer menu — overview

Use the Customer menu to correct or determine system-specific values. In the
course of initial commissioning, the factory settings must be adjusted for the
system-specific conditions.

Note!
> For a description of the operation, & 10.1 "Operator panel", B 43.
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A three-digit PM code is assigned to the setting options
PMCode Description

001
002
003

005

010

011

023
024
027

028

029
030

007
008

015

009
010
011
018

Select the language
Set the time
Set the date

Execute null balancing

- The primary vessel must be empty

- Thesystem checks whether the signal from the level sensor
matches the selected primary vessel.

Set the minimum operating pressure Po, & 8.2 "Variomat
switching points", & 40.

Degassing >
0 Degassing programme
- Nodegassing

- Continuous degassing
- Interval degassing
- Run-on degassing
o Continuous degassing time
Make-up >
. Maximum make-up time ...min
o Maximum make-up cycles ... /2 h
. With water meter "Yes/'No"
- If"Yes", continue with 028
- If "No", continue with 007
o Make-up quantity (Reset) "Yes/No"
- If"Yes", reset to "0"
. Maximum make-up quantity ... |
o Softening "Yes/'No"
- If"Yes", continue with 031
- If "No", continue with 007
Maintenance interval... months
Floating contact
. Message selection >
- Message selection: only messages marked with "v* are
output.
- Allmessages: All messages are output.

Change remote data "Yes/No”
Fault memory > History of all messages
Parameter memory > History of parameter input

Display settings > Brightness, screen saver
. Brightness ... %

0 Screen saver brightness ... %

. Screen saver delay ...min

o Secure access "Yes/No"

Information >

0 Vessel

. Volume

. Weight

. Diameter
. Position

- Positionin %
. Software version

10.3.1.2 Setting the customer menu - "Time" example

The setting of system-specific values is explained below using the setting of the
time as example.
To adjust the system-specific values, proceed as follows:

1. Press"Settings".
- The controller switches to the setting area.

Settings

CustomesR ~~

Service >

OK

2,5 bar {Ja%

2. Press "Customer >".
- The controller opens the Customer menu.

Settings > Customer

(001) Language

(002) Time N 11:21
(003) Date 01.07.14

Execute null balancing

2,5 bar {Ja%

Variomat

@
2,5 bar

System

3. Pressthe required area.
- The controller switches to the selected area.
- Use the scroll bar to navigate through the list.

Settings > Customer ﬂ %
(002) Time ‘ ‘

= %?Cko
2,5 bar ﬁ -

4. Set the system-specific values for the individual areas.
. Use the "Left" and "Right" buttons to select the display value.
. Use the "Up" and "Down" buttons to change the display value.
. Confirm your entries with "OK".

- Press"i" to display a help text for the selected area.

- Press"X"to cancel your input without saving the new settings. The
controller automatically opens again the list.

10.3.2  Service menu

This menu is protected with a password. It can be accessed only by the Reflex
Customer Service.

10.3.3  Default settings

The device controller is shipped with the following default settings. Use the
Customer menu to adjust these values to local conditions. In specific cases, it is
possible to further adjust the values in the Service menu.

Customer menu

Parameter Setting Comment

Language DE Display language.

Minimum operating 1.8 bar & 8.2 "Variomat switching

pressure "Po" points”, & 40.

Next maintenance 12 months Time left to the next due
maintenance.

Volt-free contact All

Make-up

Maximum make-up 0 Litres Only if make-up has been

quantity selected in the customer menu

with “With water meter Yes”.
Maximum make-up time 20 minutes

Maximum make-up 3 cycles within
cycles 2 hours
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Parameter Setting Comment

Degassing

Degassing programme  Continuous
degassing

Continuous degassing 12 hours

time

Softening (Only if "With

softening Yes")

Default setting

Shut off make-up No In the case of soft water residual
capacity =0

Hardness reduction 8°dH =Target - Actual

Maximum make-up 0 Litres

quantity

Soft water capacity 0 Litres

Cartridge replacement 18 months Replace cartridge.

10.3.4  Setting degassing programmes

Settings > Customer > Degassing
(010) Degassing programme

No d i ©
Continuous degassing O
Interval degassing O

T
2,5 bar {Ja%

5. Toselectamenu item, press the "Up" or "Down" scroll bar until this menu
item is displayed.
. Press the desired button.
- "Continuous degassing" is selected in this example.
- Interval degassing is deactivated.
- Make-up degassing is deactivated.
. Confirm your selection with "OK".

Continuous degassing is activated.

{}j Variomat

Settings > Customer > Degassing N\

(012) Degassing programme  Continuous degassing

(013) Time, continuous degassing 24%

2,5 bar 4%

6.  Press"(013) Time, continuous degassing".

1. Press"Settings".
- The controller switches to the setting area.

Settings N7
2N
CustomesR ~~
Service >
OK

2,5 bar {Ja%

Settings > Customer > Degassing N (N\7
. - - 2
(013) Time, continuous degassing LA D

=P ow

2,5 bar 4%

2. Press"Customer >".
- The controller opens the Customer menu.

Settings > Customer N/
I\

(005) Min. operating pressure p0 1,5 bar

Degassir&,\

Make-up >

(007) Maintenance interval 12 month:

2,5 bar 4%

3. Press"Degassing >".
- The controller switches to the selected area.
- Use the scroll bar to navigate "up" and "down" through the list.

Settings > Customer > Degassing /7
I\

(012) Degassing programm\;_ tinuous degassing

(013) Time, continuous degassing 240h

2,5 bar {Ja%

4. Press"(012) Degassing programme".
- The controller opens the list of degassing programmes.

7. Setthe time for continuous degassing.
. Use the "Left" and "Right" buttons to select the display value.
. Use the "Up" and "Down" buttons to change the display value.
. Confirm your entries with "OK".
The time for continuous degassing is set.

- Press"i" to display a help text for the selected area.
- Press"X"to cancel your input without saving the new settings. The
controller automatically opens again the list.

10.3.5 Degassing programmes — overview

No degassing

This programme is selected when the temperatures of the media to be degassed
exceed the permissible Variomat temperature of 70° C (158°F) or the Variomat is
combined with a Servitec vacuum degassing system.

Continuous degassing
This programme is selected after commissioning and repairs of the connected
system. The device will continuously degas for a set period of time. Air bubbles
within the system are quickly removed.
Start/setting:
. Automatic start after execution of the start routine during commissioning.
. Activated from the Customer menu.
. The degassing time can be set in the Customer menu, dependent on the
actual system.
- The default setting is 12 hours. Subsequently, the system
automatically switches to "Interval degassing" mode.

Interval degassing

The interval degassing is stored for continuous operation as default setting in the
Customer menu. Degassing is continuous during an interval. An idling time
follows an interval. You have the option to limit the interval degassing to a
specified time window. You can set the times only in the Service menu.
Start/setting:

. Automatic activation upon expiry of continuous degassing.

. Degassing interval, the default setting is 90 seconds.

. Pause, the default setting is 120 minutes

. Start/End, 8:00 — 18:00 hours.
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10.4

The messages are impermissible deviations from the normal state. They can be
output either via the RS-485 interface or via two floating message contacts.
The controller displays the messages with a help text.

Message causes can be eliminated by the operator or a specialist workshop. If 1.
this is not possible, contact the Reflex Customer Service. -

Messages

Note!

When the cause for the message is eliminated, you must acknowledge
the fault with "OK" at the controller's operator panel.

Note!

>

To reset a fault message, proceed as follows:
Touch the display.
The current fault messages are displayed.

2. Touch afault message.

-  Thesystem displays the possible causes for the fault.
3. When the fault is eliminated, confirm the fault with "OK".

Floating contacts, setting in the Customer menu, & 8.6 "Parametrising
the controller in the Customer menu", B 42.

ER Alarm Floating Causes Remedy Alarm
Code contact reset
01  Minimum pressure YES o Set value not reached. 0 Check set value in the Customer or Service "Quit"

0 Water loss in the system. menu.
o Pump fault. o Check water level.
+  Controller in Manual mode + Checkpump.
. Set the controller to Automatic mode.
02.1 Insufficient water - o Set value not reached. 0 Check set value in the Customer or Service -
o Make-up disabled. menu.
+  Airinthe system. *  Cleanthedirt trap.
0 Dirt trap clogged. *  Checkfunctioning of the "PV1" solenoid valve.
. If necessary, manually add water.
03  High water YES o Set value exceeded. o Check set value in the Customer or Service -
o Make-up disabled. menu.
+  Waterintake through a leak in a thermal transfer +  Checkfunctioning of the "WV1" solenoid
medium of the user. valve.
. "VG" and "VF" tanks too small. o Drain water from the "VG" tank.
o Check site heat transfer medium for leaks.
04.1 Pump YES Pump disabled. o Rotate the pump with screwdriver. "Quit"
o Pump jammed. o Replace the pump motor.
o Pump motor defective. o Electrically test the pump motor.
. Pump motor contactor tripped. . Replace the fuse.
. Fuse defective.
05  Pump runtime - o Set value exceeded. . Check set value in the Customer or Service -
o Severe water loss in the system. menu.
. Cap valve at the intake side closed. 0 Check the water loss and correct, if necessary.
*  Airinthe pump. *  Openthe cap valve.
o Solenoid valve in the overflow line does not close. " Vent the pump.
0 Check functioning of the "PV1" solenoid valve.
06 Make-up time - . Set value exceeded. g Check set value in the Customer or Service "Quit"
o Water loss in the system. menu.
o Make-up line not connected. 0 Check water level.
. Make-up rate insufficient. o Connect make-up pipe
. Make-up hysteresis too low.
07  Make-up cycles - Set value exceeded. o Check set value in the Customer or Service "Quit"
menu.
. Seal any leak in the system.
08  Pressure measurement YES Controller receives incorrect signal. . Connect the plug. "Quit"
. Check functioning of the pressure sensor.
. Check the cable for damage.
. Check the pressure sensor.
09 Levelsensor YES Controller receives incorrect signal. o Check functioning of the load cell. "Quit"
. Check the cable for damage.
. Connect the plug.
10  Maximum pressure - . Set value exceeded. . Check set value in the Customer or Service "Quit"
o Pressure relief pipe not functioning. menu.
. Dirt trap clogged. o Check functioning of the pressure relief pipe.
. Clean the dirt trap.
11 Make-up quantity - "With water meter" must be activated in the Customer menu. Check set value in the Customer or Service "Quit"
o Set value exceeded. menu.
o Severe water loss in the system. g Check water loss in the system and repair, if
necessary.
15  Make-up valve - Contact water meter measures without make-up request. Check the make-up valve for leaks. "Quit"
16  Power failure = No power. Connect to power supply. -
19  Stop >4 hours - Device is in Stop mode for more than 4 hours. Set the controller to Automatic mode. -
20 Max. Make-up volume - Set value exceeded. Reset the "Make-up quantity" meter in the Customer ~ "Quit"
menu.
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ER Alarm Floating Causes Remedy Alarm
Code contact reset
21  Maintenance = Set value exceeded. Perform maintenance and reset the maintenance "Quit"

recommended counter upon completion.
24 Softening - . Set value for soft water capacity exceeded. Replace the softening cartridges. "Quit"
. Time interval for replacement of the softening cartridge
exceeded.
30 1/0 module fault - o 1/0 module defective. Inform Reflex Customer Service. -

. Connection between option card and controller faulty.

. Option card defective.

31  EEPROM defective YES o EEPROM defective.
o Internal calculation error.
32  Undervoltage YES Supply voltage not achieved.
33  Adjustment parameter YES EEPROM parameter memory defective.
faulty
34 Communication = 0 Connecting cable defective.
Main board faulty . Main board defective.

35 Digital input voltage -
faulty

Short-circuit of input voltage.

36 Analogueinputvoltage -
faulty

Short-circuit of input voltage.

37 Inputvoltage -
Ball valve missing

Short-circuit of input voltage.

11 Maintenance

Risk of serious injury or death due to electric shock.

If live parts are touched, there is risk of life-threatening injuries.

. Ensure that the system is voltage-free before installing the device.

. Ensure that the system is secured and cannot be reactivated by other
persons.

. Ensure that installation work for the electric connection of the device is
carried out by an electrician, and in compliance with electrical
engineering regulations.

Risk of injury due to pressurised liquid

If installation, removal or maintenance work is not carried out correctly, there

is a risk of burns and other injuries at the connection points, if pressurised

hot water or hot steam suddenly escapes.

. Ensure proper installation, removal or maintenance work.

. Ensure that the system is de-pressurised before performing installation,
removal or maintenance work at the connection points.

The device is to be maintained annually.

- The maintenance intervals depend on the operating conditions and the
degassing times.

The annual maintenance is displayed upon expiry of the set operating time. Use

"OK" to acknowledge the "Maintenance recommended" message. Reset the

maintenance counter in the Customer menu.

Note!
> The maintenance intervals of the secondary vessels can be extended up
to 5 years, if no abnormalities have been detected during operation.

Note!
> Arrange for maintenance tasks must be carried out only by specialist
personnel or Reflex Customer Service.

Inform Reflex Customer Service. "Quit"

Check power supply. -

Inform Reflex Customer Service. -

Inform Reflex Customer Service. -

Check the wiring at the digital inputs (water meter, -
for example).

Check the wiring at the analogue inputs -
(pressure/level).

Check wiring of the ball valve. =

11.1 Maintenance schedule

The maintenance schedule is a summary of maintenance tasks to be carried out
regularly.

o 2 =2
Activity 2 2 § Interval
Check for leaks.
0 "PU" pump.
° Screw connections. X X Annually
. Check valve downstream of "PU"

pump.

Clean "ST" dirt trap. Depending on the

- % 11.1.1 "Cleaning the dirt trap", X X X operating
B47. conditions

Clear sludge from the primary tank and the Depending on the
secondary tanks. X X X operating
- % 11.1.2 "Cleaning the tanks", B 48. conditions

Check the make-up switching points.

- % 11.2"Checking switching points", ~ x
B4s.

Check the Automatic mode switching

points.

- % 11.2 "Checking switching points",
™ 48.

Annually

X Annually

11.1.1  Cleaning the dirt trap

Risk of injury due to pressurised liquid

If installation, removal or maintenance work is not carried out correctly, there

is a risk of burns and other injuries at the connection points, if pressurised

hot water or hot steam suddenly escapes.

. Ensure proper installation, removal or maintenance work.

. Ensure that the system is de-pressurised before performing installation,
removal or maintenance work at the connection points.

The "ST" dirt trap must be cleaned after the expiry of the continuous degassing
time at the latest. An inspection is also required after longer lasting operation.
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000042 461 R002

| 1 ‘ "ST" dirt trap ‘ 2 ‘ Dirt trap insert

1. Switch to Stop mode.

2. Close the ball vales upstream of the "ST" dirt trap (1) and the primary
vessel.

3. Slowly unscrew the dirt trap insert (2) from the dirt trap in order for the
residual pressure to escape from the pipeline segment.

4. Pullthe mesh from the dirt trap insert and rinse it with clear water. Use a
soft brush for cleaning.

5. Re-insert the mesh into the dirt trap insert, check the gasket for damage,
and screw the dirt trap insert back into the housing of the "ST" (1) dirt trap.

6.  Open the ball valve upstream of the "ST" dirt trap (1) and ball valve to the
primary vessel.

7. Ventthe "PU” pump, & 8.5 "Venting the pump", B 41.

8.  Switch to Automatic mode.

Note!
Clean all other installed dirt traps (in the Fillset, for example).

11.1.2  Cleaning the tanks

Risk of injury due to pressurised liquid

If installation, removal or maintenance work is not carried out correctly, there

is a risk of burns and other injuries at the connection points, if pressurised

hot water or hot steam suddenly escapes.

. Ensure proper installation, removal or maintenance work.

. Ensure that the system is de-pressurised before performing installation,
removal or maintenance work at the connection points.

Clean the primary tank and the secondary tanks from sludge deposits.

1. Switch to Stop mode.

2. Empty the tanks.
- Openthe "FD" feed and drain cocks and empty the tanks completely

from water.

3. Remove the hose connection between the primary tank and the device and
the secondary tank, if provided.

4. Remove the lower vessel covers from the tanks.

5. Remove any sludge from the covers and the spaces between the
diaphragms and the tanks.
. Check the diaphragm:s for tearing.
. Check the tank interior walls for corrosion.

6.  Reinstall the covers on the tanks.

7. Reinstall the flange connection betweens the primary tank and the device
and the secondary tank, if provided.

8.  Close the "FD" feed and drain cocks at the tanks.

9. Usethe "FD" feed and drain cock to fill the primary tank with water, & 8.4
"Filling the tanks with water", & 41.

10.  Switch to Automatic mode.

11.2  Checking switching points

Prerequisite for checking the switching points are the following correct settings:
. Minimum operating pressure Po, % 8.2 "Variomat switching points", B 40.
. Level sensor at the primary tank.

Preparation

1. Switch to Automatic mode.

2. Close the cap valves upstream of the tanks and the "EC" expansion lines.
3. Record the displayed filling level (value in %).

4. Drain the water from the tanks.

Checking the cut-in pressure

5. Check the cut-in and cut-out pressure of the "PU" pump.
—  The pump cutsin at Po+ 0.3 bar.
—  The pump cuts out at Po+ 0.5 bar.

Checking the Make-up "On"
6.  If necessary, check the make-up value displayed at the controller.
- The automatic make-up is activated at a level display of 20 %.

Checking Insufficient water "On"
7. Switch off the make-up and continue to drain water from the tanks.
8. Check the displayed value for the "Insufficient water" filling level message.
- Insufficient water "On" is displayed at the controller at a minimum
filling level of 5 %.
. Switch to Stop mode.
10.  Switch off the main switch.

Cleaning the tanks

If necessary, remove condensate from the tanks, % 11.1.2 "Cleaning the tanks",
48,

Activating the device

11, Switch on the main switch.

12.  Activate the make-up.

13.  Switch to Automatic mode.
- Depending on the filling level and pressure, the "PU" pump and the

automatic make-up will be switched on.

14.  Slowly open the cap valves upstream of the tanks and secure them against

unintended closing.

Checking Insufficient water "Off"
15.  Check the displayed value for the Insufficient water "OFF" filling level
message.
- Insufficient water "Off" is displayed at the controller at a minimum
filling level of 7 %.

Checking Make-up "Off"
16.  If necessary, check the make-up value displayed at the controller.
- Automatic make-up is deactivated at a level display of 25 %.

Maintenance is completed.

Note!
> If automatic make-up is not connected, you must manually fill the tanks
with water to the recorded filling level.

Note!

> The setting values for pressure maintenance, filling levels and make-up
are provided in the chapter Standard settings, % 10.3.3 "Default
settings", & 44.

113 Inspection
11.3.1  Pressure-bearing components

Comply with all applicable national regulations for the operation of pressure
equipment. De-pressurise all pressurised components prior to inspection (see
disassembly information).

11.3.2  Inspection prior to commissioning

In Germany, follow the Industrial Safety Regulation
[Betriebssicherheitsverordnung] Section 15 and Section 15 (3) in particular.

11.3.3  Inspection intervals

Recommended maximum inspection intervals for operation in Germany
pursuant to Section 16 of the Industrial Safety Regulation
[Betriebssicherheitsverordnung] and the vessel classification of the device in
diagram 2 of the Directive 2014/68/EC, applicable in strict compliance with the
Reflex Installation, Operation and Maintenance Manual.

External inspection:
No requirement according to Annex 2, Section 4, 5.8.

Internal inspection:

Maximum interval according to Annex 2, Section 4, 5 and 6; if necessary, suitable
replacement actions are to be taken (such as wall thickness measurement and
comparison with the design specification which may be requested from the
manufacturer).

Strength test:
Maximum interval according to Annex 2, Section 4, 5 and 6.
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Furthermore, compliance with Section 16 of the Industrial Safety Regulation and
Section 16 (1) in particular, in conjunction with Annex 2, Section 4, 6.6 and
Annex 2, Section 4, 5.8, must be ensured.

The actual intervals must be specified by the operating company based on a
safety evaluation taking into consideration the actual operating conditions,
experience with the mode of operation and charging material and the applicable
national regulations for the operation of pressure equipment.

12 Disassembly

Risk of serious injury or death due to electric shock.

If live parts are touched, there is risk of life-threatening injuries.

. Ensure that the system is voltage-free before installing the device.

. Ensure that the system is secured and cannot be reactivated by other
persons.

. Ensure that installation work for the electric connection of the device is
carried out by an electrician, and in compliance with electrical
engineering regulations.

A CAUTION

Risk of burns

Escaping hot medium can cause burns.

. Maintain a sufficient distance from the escaping medium.

. Wear suitable personal protective equipment (safety gloves and

goggles).

Risk of burns on hot surfaces

Hot surfaces in heating systems can cause burns to the skin.

. Wait until hot surfaces have cooled down or wear protective safety
gloves.

. The operating authority is required to place appropriate warning signs
in the vicinity of the device.

Risk of injury due to pressurised liquid

If installation or maintenance work is not carried out correctly, there is a risk

of burns and other injuries at the connection points, if pressurised hot water

or steam suddenly escapes.

. Ensure proper disassembly.

. Ensure that the system is de-pressurised before performing the
disassembly.

Prior to dismantling, block off all "water"-side connections to the device.
Vent the device to de-pressurise it.

_

Disconnect the system from the power supply and secure it against
unintended reactivation.

2. Disconnect the power cable of the device from the power supply.
3. Disconnect all cables from the terminals of the device control unit and
remove them.

DANGER - Risk of serious injury or death due to electric shock. Some
parts of the device's circuit board may still carry 230 V voltage even with
the device physically isolated from the power supply. Before you remove
the covers, completely isolate the device controller from the power supply.
Verify that the main circuit board is voltage-free.

4. Disconnect the secondary tank (if provided) on the water side from the
system and the primary tank.

5. Openthe "FD" feed and drain cocks at the tanks until they are completely
empty and de-pressurised.

6. Undo all hose and pipe connections to the tanks and the control unit of the
device to the system and remove them completely.

7. If necessary, remove the tanks and the control unit from the system area.

13 Annex
13.1 Reflex Customer Service

Central customer service

Central telephone number: +49 (0)2382 7069 - 0
Customer Service extension: +49 (0)2382 7069 - 9505
Fax: +49 (0)2382 7069 - 9523

E-mail: service@reflex.de

Technical Hotline

For questions about our products
Telephone number: +49 (0)2382 7069-9546
Monday to Friday 8:00 to 16:30

13.2  Conformity and standards

Device conformity declarations are available on the Reflex homepage.
www.reflex-winkelmann.com/konformitaetserklaerungen

Alternatively, scan the QR code:

13.3  Guarantee

The respective statutory guarantee regulations apply.
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1 Remarques a propos du mode d’emploi

Le présent mode d’emploi contribue au fonctionnement irréprochable et en
toute sécurité de I'appareil.

L’entreprise Reflex Winkelmann GmbH décline toute responsabilité pour les
dommages consécutifs au non-respect du présent mode d’emploi. En plus du
présent mode d’emploi, observer les réglementations et dispositions nationales
en vigueur dans le pays d'installation (prévention des accidents, protection de
I'environnement, sécurité au travail et conformité des travaux, etc.).

Le présent mode d’emploi décrit I'appareil avec un équipement de base et des
interfaces pour I'équipement supplémentaire optionnel avec des fonctions
supplémentaires.

Remarque!

> Avant I'utilisation, le présent mode d’emploi doit étre lu attentivement
et observé scrupuleusement par toutes les personnes chargées du
montage de ces appareils ou d’autres travaux sur les appareils. Il doit
étre remis a I'exploitant de I'appareil et conservé a portée de main pres
de I'appareil.

2 Responsabilité et garantie légale

L'appareil a été construit selon I'état actuel de la technique et conformément aux
régles techniques reconnues en matiere de sécurité. Des dangers pour la vie et la
santé du personnel ou de tiers ainsi que des dysfonctionnements de I'installation
ou des dommages sur les biens matériels peuvent toutefois survenir.

Il est interdit de modifier I'appareil, par exemple son systéme hydraulique ou son
cablage.

La responsabilité et la garantie légale du fabricant sont exclues dans les cas
suivants :

Utilisation non conforme de I'appareil.

Mise en service, utilisation, maintenance, entretien, réparation et montage
incorrects de I'appareil.

Non-observation des consignes de sécurité dans le présent mode d’emploi.
Exploitation de I'appareil avec des équipements de sécurité ou des
dispositifs de protection défectueux ou montés de maniére incorrecte.
Absence de réalisation des travaux de maintenance et d'inspection dans
les délais prévus.

. Utilisation de piéces de rechange et d'accessoires non agréés.

Les conditions préalables a un recours a la garantie sont un montage et une mise
en service dans les régles de I'art de I'appareil.

Remarque!

> Confiez la premiére mise en service ainsi que la maintenance annuelle
au service aprés-vente du fabricant Reflex, & 13.1 "Service aprés-vente
du fabricant Reflex", & 73.

3 Sécurité

3.1 Explication des symboles

3.1 Consignes du mode d'emploi

Les remarques suivantes sont employées dans le mode d’emploi.

A DANGER

Danger de mort / Graves dommages pour la santé

. Le symbole correspondant a la mention « Danger » indique un danger
imminent, pouvant entrainer la mort ou de graves blessures
(irréversibles).

A AVERTISSEMENT

Graves dommages pour la santé

. Le symbole correspondant a la mention « Avertissement » indique un
danger, pouvant entrainer la mort ou de graves blessures
(irréversibles).

Remarque!

> Ce symbole correspondant a la mention « Remarque » indique des
conseils et recommandations a suivre pour une utilisation efficace du
produit.

3.2 Exigences pour le personnel

Le montage, la mise en service et la maintenance ainsi que le raccordement des
composants électriques sont strictement réservés au personnel qualifié
compétent.

33 Equipement de protection individuelle

®O00@00

Durant tous les travaux sur I'installation, portez I'équipement de protection
individuelle obligatoire, par ex. une protection auditive, une protection des yeux,
des chaussures de sécurité, un casque de protection, des vétements de
protection, des gants de protection.

L'équipement de protection individuelle requis est défini dans les consignes
nationales du pays respectif de I'exploitant.

34 Utilisation conforme

L'appareil est une station de maintien de pression pour systemes d’eau de
refroidissement et de chauffage. Il a été congu en vue du maintien de la pression
de I'eau et de la réalimentation de I'eau au sein d'un systéme. L'exploitation est
uniquement autorisée dans les systémes fermés a la corrosion avec les eaux
suivantes :

. non corrosives

. non agressives chimiquement

. non toxiques

L'entrée de I'oxygéne contenu dans I'air par perméation dans |'ensemble du
systeme d'eau de chauffage, de refroidissement, de réalimentation, etc. doit étre
minimisée de maniére fiable durant I'exploitation.

35 Conditions d'exploitation interdites

L'appareil ne convient pas aux applications suivantes :
. Exploitation itinérante de I'installation.

. Utilisation en plein air.

. Utilisation avec des huiles minérales.

. Utilisation avec des liquides inflammables.

. Utilisation avec de I'eau distillée.

> Remarque!
Il est interdit de modifier le systéme hydraulique ou le cablage.

3.6 Risques résiduels

Cet appareil est fabriqué selon I'état actuel de la technique. Cependant, des
risques résiduels ne peuvent jamais étre exclus.

A PRUDENCE

Risque de brdlures sur les surfaces bralantes

Les températures de surface des installations de chauffage peuvent étre tres

élevées et entrainer des brilures.

. Porter des gants de protection.

. Apposer les panneaux d’avertissement correspondants a proximité de
I'appareil.

A PRUDENCE

Dommages pour la santé

. Le symbole correspondant a la mention « Prudence » indique un
danger, pouvant entrainer de légéres blessures (réversibles).

A PRUDENCE

Risque de blessures di au liquide sortant sous pression

En cas de montage, de démontage ou d'entretien erroné, il existe un risque

de bralures et de blessures au niveau des raccords du a la sortie soudaine

d’eau ou de vapeur chaudes sous pression.

. Assurez-vous que le montage, le démontage et les travaux d'entretien
sont conformes.

. Assurez-vous que l'installation est dépressurisée avant d'effectuer le
montage, le démontage et les travaux d'entretien sur les raccords.

ATTENTION

Dommages matériels

. Le symbole correspondant a la mention « Attention » indique une
situation, pouvant entrainer des dommages sur le produit ou sur
d'autres objets a proximité.

A AVERTISSEMENT

Risque de blessures dii au poids élevé

Les appareils sont trés lourds. Il existe un risque de blessures corporelles et

d'accidents.

. Utiliser pour le transport et le montage uniquement des dispositifs de
levage adaptés.
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4 Description de I'appareil
41 Description

Le Variomat VS 140 est une station de maintien de pression, de dégazage et de
réalimentation commandée par pompe pour les systémes d’eau de
refroidissement et de chauffage. Dans I'ensemble, le Variomat se compose d'une
unité de commande avec pompes et d’au moins un vase d’expansion. Une
membrane a I'intérieur du vase d’expansion le divise en deux, un espace pour
I'eau et un pour I'air. Cela empéche la pénétration de I'oxygéne de I'air dans I'eau
d’expansion.
Le Variomat VS 140 est équipé des protections suivantes :
. Optimisation de tous les déroulements de maintien de pression, de
dégazage et de réalimentation.
- Aucune aspiration d'air directe grace au contrdle du maintien de la
pression avec réalimentation automatique.
- Aucun probléme de circulation d(i a des bulles libres dans I'eau du
circuit.
- Réduction des dommages dus a la corrosion par désoxydation a
partir de I'eau de remplissage et de réalimentation.

4.2 Synoptique

5 000306_481_R001

Variomat avec une pompe (VS 1- Variomat avec deux pompes (VS 1-
1/140) 2/140)

1 | Interrupteur principal Soupape de dégazage « DV »

2 | Unité de commande Vase secondaire « VF »

+  Piece deraccordement Vase primaire « VF »

pour pompe(s)
+  Elément de commande

N o v | b

Robinet de remplissage et de
vidange « FD »

«Reflex Control Touch »

8 Mesure du niveau « LIS »

Inscription sur la plaque
signalétique

Serial No.

min. / max. allowable pressure P

max. continuous operating
temperature

min. / max. allowable temperature
/ flow temperature TS

Year built

min. operating pressure set up on
shop floor

at site

max. pressure saftey valve
factory - aline

at site

432  Code type
NO

1  Désignation de l'unité
de commande

2 Nombre de pompes
3 Vase primaire « VG »

4 Volume nominal

5 Vase secondaire
«VF »

6  Volume nominal

44 Fonction

Signification

N° de série

Pression minimale / maximale
admissible

Température de service maximale
continue

Température / température aller TS
minimale / maximale admissible

Année de fabrication

Pression de service minimale réglée en

usine

Pression de service minimale réglée

Pression de déclenchement réglée en
usine pour la soupape de stireté

Pression de déclenchement réglée pour
la soupape de sareté

Code type (exemple)

Variomat VS 1-

1

1 VG 5001, VF 5001

2 3 4 5 6

3 | Coude de compensation « VE »

43 Identification
43.1 Plaque signalétique

Vous trouverez sur la plaque signalétique les informations concernant le
fabricant, I'année de fabrication et le numéro de fabrication, ainsi que les
caractéristiques techniques.

A A

000043_401_R001

Inscription sur la plaque Signification
signalétique
Type Désignation de I'appareil

4 3 000135 461 ROO1

1 Installation de chauffage WV | Soupape de réalimentation

2 Vase d’expansion de PIS | Capteur de pression
pression « MAG »

3 Reflex Fillset Impuls PV | Soupape de décharge (robinet a

boisseau sphérique motorisé)

4 Unité de commande PU | Pompe (maintien de pression)
Alimentations SV | Soupape de strreté
hydrauliques

6 Espace pour I'air de la EC | Conduite d'expansion
cuve de base

7 Espace pour l'air dela FD | Robinet de remplissage et de
cuveenaval vidange

ST Collecteur d'impuretés LIS | Dynamometre pour la

détection du niveau d’eau

FQIRA+ | Compteur d’eau a DV | Soupape de dégazage
impulsions

wcC Conduite de VE | Aération et dépressurisation
réalimentation

52 — Frangais

Variomat 140 — 25.09.2020 - Rev. A




Vase d'expansion

Une cuve de base et, en option, plusieurs cuves en aval peuvent étre raccordées.
Une membrane la sépare en deux espaces, un pour I'eau et un pour l'air, ce qui
empéche la pénétration de |'oxygéne de I'air dans I'eau d’expansion. L'espace
pour l'air est relié a I'atmospheére par une conduite « VE ». La cuve de base est
reliée hydrauliquement de maniére flexible a I'unité de commande. Cela assure
la fonction de mesure de niveau « LIS » qui fonctionne avec un dynamomeétre.

Unité de commande

L'unité de commande comprend le systéme hydraulique et la commande. La
pression est détectée par le capteur de pression « PIS », le niveau par le
dynamometre « LIS » et s'affichent sur I'écran de la commande.

Maintien de pression

Si I'eau est chauffée, la pression augmente dans le systéme de 'installation. En
cas de dépassement de la pression réglée sur la commande, la soupape de
décharge « PV » s'ouvre et fait s’écouler I'eau hors de I'installation via la conduite
d’expansion « EC » dans la cuve de base. La pression dans le systéme chute a
nouveau. Si I'eau refroidit, la pression diminue dans le systéme de I'installation.
En cas de passage sous la pression définie, la pompe « PU » est activée et améne
I'eau de la cuve de base a I'installation via la conduite d’expansion « EC ». La
pression augmente dans le systéme. Le maintien de la pression est assuré par la
commande et stabilisée par le vase d’expansion de pression « MAG ».

Dégazage

Deux conduites d’expansion « EC » sont nécessaires pour le dégazage de I'eau de
I'installation. Une conduite pour I'eau riche en gaz en provenance de
I'installation et une conduite de retour pour I'eau dégazée vers I'installation.
Pendant le dégazage, la pompe « PU » et la soupape de décharge « PV » sont en
service. Une partie du flux riche en gaz de I'eau de I'installation V est ainsi
amenée via la cuve dépressurisée. Les gaz libres et dissous sont séparés de I'eau
par la pression atmosphérique et évacués par la soupape de dégazage « DV ». La
commande assure une compensation hydraulique par le réglage de la course de
la soupape de décharge « PV » (robinet a boisseau sphérique motorisé). Ce
processus peut étre appliqué en trois variantes (dégazage continu, intermittent
ou de chasse).

Réalimentation

Si le niveau minimum d’eau n’est pas atteint dans la cuve, la soupape de
réalimentation « WV » s'ouvre jusqu’a I'atteindre. Lors de la réalimentation, le
nombre de demandes, la durée et la durée de réalimentation pendant un cycle
sont surveillés. En liaison avec un compteur d’eau a impulsions FQIRA+, le débit

de réalimentation individuelle et le débit de réalimentation totale sont surveillés.

45 Etendue de la livraison

L'étendue de la livraison est détaillée sur le bordereau de livraison et le contenu
est indiqué sur I'emballage. Aprés la réception des marchandises, contrélez
I'exhaustivité et I'état irréprochable de la livraison. Déclarezimmédiatement les
avaries de transport.

Equipement de base pour le maintien de pression :
. Appareil sur une palette.
- Unité de commande et cuve de base « VG ».
- Cuve de base emballée avec accessoires sur le pied du réservoir.
. Aération et dépressurisation « VE »
. Soupape de dégazage « DV »
. Embout de réduction
. Dynamométre « LIS »
- Sachetavecles instructions de service.

46 Equipement supplémentaire en option

Les équipements supplémentaires suivants sont disponibles pour I'appareil :
. Isolation thermique pour le vase primaire
. Vases secondaires
- Emballé avecles accessoires sur le pied du réservoir
. Aération et purge « VE »
. Soupape de dégazage « DV »
. Embout de réduction
. Equipement supplémentaire avec tuyau BoB pour le limiteur de
température « TAZ+ »
. Fillset pour la réalimentation en eau.
- Avecséparateur intégré, compteur d’eau, collecteur d'impuretés et
sectionnements pour la conduite de réalimentation « WC».
. Fillset Impuls avec compteur d’eau a impulsions FQIRA+ pour la
réalimentation en eau.
. Servitec pour la réalimentation et le dégazage.

. Fillsoft pour I'adoucissement de I'eau de réalimentation a partir du réseau
d’eau potable.

- LeFillsoft se monte entre le Fillset et I'appareil. La commande de
I'appareil évalue les débits de réalimentation et signalise
I'indispensable remplacement des cartouches d’adoucissement.

. Extensions pour la commande de I'appareil :

- Modules E/S pour la communication classique, % 5 "Module E/S
(module d’extension optionnel)", B 53.

- Module de communication pour la commande externe de la
commande

. Master-Slave-Connect pour la commutation interconnectée avec
maximum 10 appareils.

- Circuit combiné en vue de I'extension de puissance et montage en
paralléle de 2 installations hydrauliques a connexion directe

- Modules bus:
. Profibus DP
. Ethernet
. Modbus RTU
. BACnet-IP

. BACnet MS/TP
. Capteur de rupture de membrane.

> Remarque!
Des instructions de service séparées sont livrées avec les équipements
complémentaires.

5 Module E/S (module d’extension optionnel)

Le module E/S est raccordé et cablé en usine.

Il permet d’étendre les entrées et sorties de la commande Control Touch.
Six entrées numériques et six sorties numériques traitent les messages et
alarmes:

Entrées

Trois entrées comme contacts a ouverture avec un potentiel propre de 24 V
pour les réglages par défaut.

. Surveillance externe de la température

. Signal de pression minimal

. Réalimentation manuelle en eau

Trois entrées comme contacts a fermeture avec un potentiel externe de 230 V
pour les réglages par défaut.

. Arrét d'urgence

. Fonctionnement manuel (par ex. pour la pompe ou le compresseur)

. Fonctionnement manuel pour la soupape de décharge

Sorties

Sans potentiel comme inverseur. Réglage par défaut pour les messages :
. Erreur de réalimentation

. Sous-dépassement de la pression minimale

. Dépassement de la pression maximale

. Mode manuel ou d'arrét

Remarque!
> . Pour les réglages par défaut des modules E/S, voir chapitre 5.2.3
«Réglages par défaut du module E/S » en page 55
. En option, toutes les entrées et sorties numériques sont
librement configurables. Le réglage est effectué par le service
aprés-vente du fabricant Reflex, & 13.1 "Service aprés-vente du
fabricant Reflex", B 73

5.1 Caractéristiques techniques

T 4
H
000740_401_R001
Boitier Boitier en plastique
Largeur (1) : 340 mm
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Hauteur (h) : 233,6 mm Cavalier J10 activé X
Profondeur (p) : 77 mm etJ11 désactivé
Poids : 2,0kg Commutateur DIP 1 activé X
Température de service admissible: | -5°C-55°C et2 désactivé
Température de stockage admissible : | -40°C - 70 °C

Degré de protection IP: Poa Commandes d’appareil et modules E/S dans la fonction Maitre-Esclave
Alimentation en tension : 230V AC, 50 — 60 Hz (CEI 38)

Fusible (primaire) : 0,16 A a action retardée

Entrées/sorties

. 6 sorties de relais sans potentiel (inverseur)

. 3 entrées numériques 230 V AC

. 3 entrées numériques 24 V AC

. 2 sorties analogiques (celles-ci ne sont pas requises, car elles sont déja
comprises dans la commande Control Touch.)

4 5
s aén

000756_401_R001

Interfaces avec la commande

. RS-485 1 | Commande Control Touch 4 | Module E/S pour la fonction

. 19.2 kbit/s dans la fonction Maitre Esclave

. Sa;\s potentiel 2 | Module E/S pour la fonction 5 | Module E/S pour I'extension
Maitre

. Raccordement au moyen de bornes a fiches ou a vis

3 | Commande Control Touch
dans la fonction Esclave

. Protocole spécifique aux RSI

5.2 Paramétres Fonction Mattre
_ﬂ Réglages des résistances terminales
DANGER Cavalier / commutateur | Parametres Module E/S Control Touch
" -
Danger de mort par électrocution v ) A ) ) Cavalier J10 activé X
Danger de blessures mortelles par électrocution. Méme aprés avoir ———
débranché la fiche de secteur, certains composants de la carte de I'appareil et désactivé
peuvent rester sous tension 230 V. Commutateur DIP 1 activé X
. Avant de retirer les couvercles, débranchez completement la et2 désactivé
commande de I'appareil de I'alimentation électrique.
. S'assurer que la carte est hors tension. Fonction Esclave
Réglages des résistances terminales
5.2.1 Réglages des résistances terminales dans les réseaux RS-485 Cavalier / R Module E/S pour | Control
Paramétres | Module E/S , .
. L . . i Commutateur I'extension Touch
Exemples pour activer ou désactiver les résistances terminales dans les réseaux N —
RS-485. Cavalier J10 activé X
+  Les commutateurs DIP 1 et 2 se trouvent sur la carte-mére de la etJn désactivé X
commande. Commutateur activé X
. Longueur maximale de 1 000 métres pour la connexion RS-485 DIP1
Commande de I'appareil avec module E/S et2 désactivé

52.2  Réglage de I'adresse du module

Définition de I'adresse du module sur la carte-mére du module E/S

L

WELEELITT

/

i)
...,

o e

000755_401_R001 et

1 | Sorties du relais du module 4 | Commande Control Touch ‘ 1 ‘ Commutateur DIP

E/S* i -

) . 5 | Connexion RS-485 Position des commutateurs DIP

+  6sorties numériques
2| ModuleE/s 6 | Connexion RS5-485 CommutateurDIP144:  +  Pourla configuration de I'adresse du
3 | Raccords des lignes E/S optlonneJIe module

* Maitre/esclave +  Réglage variable sur ON ou OFF

. Bus de terrain

Commutateur DIP5: . En permanence en position ON
Commutateur DIP6a8: - A des fins de testinterne
. Pendant le fonctionnement en position OFF

* Les 2 sorties analogiques ne sont pas requises, car la commande Control Touch
comprend déja deux sorties analogiques pour la mesure de la pression et du

niveau.
- - - Configurez I'adresse du module avec les commutateur DIP 1a 4.
Réglages des résistances terminales Procédez comme suit :
Cavalier / commutateur Parametres Module E/S | Control Touch 1. Débranchez la fiche de secteur du module E/S.
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2. Ouvrezle couvercle du boitier.
3. Basculezles commutateurs DIP 1 a 4 en position ON ou OFF.

Adresse du
module

Commutateur DIP

Utilisation pour

5

les modules

V| oI N[(faojn|D|[wW|IN| =

W o|N|laojunn|h|wW|N| =

—_
o

o|l=|lo|=|lol=|lco|=|lco|=|—

—|Oo|O|=|=|OC|CO|=|=|O|N

o|lo|O|=m|(=|—=|m|lO|C(OC|W

= |=|=|lOlO|lOCO|OCO|OC|OC|O|N

o|lo|o|o|o|o|o|o|oco(o|

o|lOo|Oo|0O|O|O|O|O|OC|O|N

JRN RN N [ [ [N (Y [N [N RN
oO|o|lOo|Oo|Oo|Oo|OO|O|OC|OC |G

—_
o

523

Réglages par défaut du module E/S

Les entrées et sorties du module E/S sont configurées en usine avec des réglages
par défaut.
Si nécessaire, les réglages par défaut peuvent étre modifiés et adaptés aux
conditions locales.

Le déclenchement des entrées 1 a 6 du module E/S est indiqué dans la mémoire
des erreurs de la commande de I'appareil.

>

Remarque!

Les réglages par défaut s'appliquent a partir de la version V1.10
du logiciel.

En option, toutes les entrées et sorties numériques sont librement
configurables. Le réglage est effectué par le service aprés-vente
du fabricant Reflex, & 13.1 "Service aprés-vente du fabricant
Reflex", B 73

Emplacement

Evaluation du signal

Texte du message

Entrée dans la
mémoire des
défauts

Priorité
avantle
déroulement

Le signal sur I'entrée provoque l'action suivante

ENTREES

1

Contact a ouverture

Surveillance externe
de la température

Oui

Oui

Les électrovannes sont fermées.

. Electrovanne (2) dans conduite de décharge (1)
. Electrovanne (3) dans conduite de décharge (2)
Le relais de sortie (1) est commuté.

Contact a ouverture

Signal externe,
pression minimale

Oui

Non

Les électrovannes sont fermées.

. Electrovanne (2) dans conduite de décharge (1)
. Electrovanne (3) dans conduite de décharge (2)
Le relais de sortie (2) est commuté.

Contact a ouverture

Réalimentation
manuelle

Oui

Oui

L'électrovanne (1) dans la conduite de réalimentation s'ouvre
manuellement.
Le relais de sortie (5) est commuté.

Contact a fermeture

Arrét d'urgence

Oui

Oui

Les pompes (1) et (2) sont éteintes.

Les électrovannes (2) et (3) dans la conduite de décharge sont
fermées.

L'électrovanne (1) dans la conduite de réalimentation est
fermée.

Active un « Défaut collectif » sur la commande de I'appareil.

Contact a fermeture

Pompe manuelle 1

Oui

Oui

La pompe (1) s’enclenche manuellement.
Le relais de sortie (5) est commuté.

6

Contact a fermeture

Décharge manuelle 1

Oui

Oui

L'électrovanne (1) est ouverte.

SORTIES

1

Changeur

Voir Entrée 1

2

Changeur

Voir Entrée 2

3

Changeur

Passage sous la pression minimale.
Message « ER 01 » sur la commande

Changeur

Dépassement de la pression maximale
Message « ER 10 » sur la commande

Changeur

Bascule en cas de mode manuel
Bascule en cas de mode d'arrét
Bascule avec les entrées actives 3,5,6

Changeur

Erreur de
réalimentation

Dépassement des valeurs de consigne de la réalimentation.
Active les messages suivants sur la commande de I'appareil :
. «ER 06 » Durée de réalimentation

* «ER07» Cycles de réalimentation

. «ER 11 » Débit de réalimentation

. «ER 15 » Vanne de réalimentation

. «ER 20 » Débit de réalimentation maximale
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53 Remplacement des fusibles

Danger d'électrocution !

Danger de blessures mortelles par électrocution. Méme apres avoir

débranché la fiche de secteur, certains

composants de la carte de I'appareil peuvent rester sous tension 230 V.

. Avant de retirer les couvercles, débranchez complétement la
commande de I'appareil de I'alimentation électrique.

. S'assurer que la carte est hors tension.

Le fusible se trouve sur la carte-mére du module E/S.

[

LN

L]
- ...

[ [ [
EEAE)
[, (Y [y,

[ERE
8

‘ 1 ‘ Fusible pour courant faible F1 (250V, 0, 16 A a action retardée)

Procédez comme suit.

1. Débranchez le module E/S de I'alimentation électrique.

. Débranchez la fiche de secteur du module.

Ouvrez le couvercle de la boite de bornes.

Retirez le couvercle du boitier.

Remplacez le fusible défectueux.

Mettez en place le couvercle du boitier

Fermez le couvercle de la boite de bornes.

Branchez I'alimentation électrique du module avec la fiche secteur.
Le remplacement du fusible est terminé.

NownswN

6 Caractéristiques techniques

6.1 Unité de commande

> Remarque!
Les valeurs suivantes s'appliquent a toutes les unités de commande :

> Remarque!
Pour les cuves de base, des isolations thermiques sont disponibles en
option, & 4.6 "Equipement supplémentaire en option", & 53.

> Remarque!
Les valeurs suivantes s'appliquent a tous les vases :

- Pression de service: 6 bar
- Raccord: G1"
Type Diametre @ Poids [kg]  Hauteur«H» Hauteur«h»
«D»[mm] [mm] [mm]
200 634 37 1060 146
300 634 54 1360 146
400 740 65 1345 133
500 740 78 1560 133
600 740 94 1810 133
800 740 149 2275 133
1000/740 740 156 2685 133
1000/1000 1000 320 2130 350
= 1500 1200 465 2130 350
= ;l 2000 1200 565 2590 350
él 3000 1500 795 2590 380
S
3 4000 1500 1080 3160 380
5000 1500 1115 3695 380
7 Montage

Danger de blessures mortelles par choc électrique.

Il existe un risque de blessures mortelles en cas de contact avec des

composants conducteurs de courant.

. S'assurer que I'installation dans laquelle I'appareil est monté est hors
tension.

. S'assurer que I'installation ne peut pas étre remise en marche par
d'autres personnes.

. Les travaux de montage sur le raccordement électrique de I'appareil
sont strictement réservés a un électricien qualifié et doivent étre
réalisés conformément aux régles électrotechniques.

Risque de blessures dii au liquide sortant sous pression
En cas de montage, de démontage ou d'entretien erroné, il existe un risque

- Température aller admissible : 120°C " . s - -
~ Température de service admissible : 70°C de brilures et de blessures au niveau des raccords dd a la sortie soudaine
- Température ambiante admissible : 0°C-45°C d'eau ou de vapeur chaudes sous pression. , )
~ Degré de protection: P54 . Assurez-vous que le montage, le démontage et les travaux d'entretien
- Nombre d'interfaces RS-485 : 1 sont conformes. " . . . ,
~ ModuleE/S: En option . Assurez-vous que l'installation est dépressurisée avant d'effectuer le
— Tension élec.trique unité de commande : 230V:2A montage, le démontage et les travaux d'entretien sur les raccords.
- Niveau sonore: 55dB A
_ _ _ ‘ A PRUDENCE
Type Pulssanc(:vsl)ectnque Raccord&r;\ilnt.é:)ectnque P(zld)s Risque de brilures sur les surfaces briilantes
& 9 Les températures de surface des installations de chauffage peuvent étre trés
VS 1-1/140 33 400/50;20 47 élevées et entrainer des bralures.
VST P ETETT e . Porter des gants de protection.
g b ! . Apposer les panneaux d’avertissement correspondants a proximité de
6.2 Cuves I'appareil.

|

Danger de blessures par chutes ou coups

Contusions par chutes ou coups au niveau des piéces de I'installation durant

le montage.

. Portez I'équipement de protection individuelle (casque de protection,
vétements de protection, gants de protection, chaussures de sécurité).

Cuve de base

Cuve en aval

000154_461_R001
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> Remarque!

Confirmez le montage et la mise en service dans les regles de I'art sur le
certificat de montage et de mise en service. Cette condition doit étre
remplie afin de pouvoir recourir a la garantie.

- Confiez la premiére mise en service ainsi que la maintenance
annuelle au service aprés-vente du fabricant Reflex.

71 Conditions préalables au montage
7.1.1  Controle de I'état a la livraison

Avant la livraison, I'appareil est minutieusement contrdlé et emballé. Durant le
transport, il n’est pas possible d’exclure des détériorations.

Procédez comme suit :
1. Contrélez la livraison a l'arrivée.
. Exhaustivité
. Dommages dus au transport.
2. Documentez les dommages.
3. Contactez le transporteur afin de signaler les dommages.

7.2 Préparatifs

Etat de l'appareil livré :
. Controlez le serrage correct de tous les raccords vissés de I'appareil. Serrez
les vis le cas échéant.
Préparatifs pour le montage de I'appareil :
. Accés interdit aux personnes non autorisées.
. Local bien aéré a I'abri du gel.
- Température ambiante entre 0 °C et 45 °C (32 °Fa 113 °F).
. Sol plan et solide.
- Assurez-vous que la capacité portante du sol est suffisante lors du
remplissage des cuves.
- Veillez a ce que I'unité de commande et les cuves soient installées au
méme niveau.
. Possibilité de remplissage et de purge d'eau.
- Mettez a disposition un raccord de remplissage DN 15 selon
DIN 1988 - 100 et EN 1717.
- Mettez a disposition un ajout d'eau froide en option.
- Préparez un écoulement pour I'eau vidangée.
. Raccordement électrique, © 6 "Caractéristiques techniques", B 56.
. Utilisez uniquement des dispositifs de transport et de levage autorisés.
- Lespoints de butée sur les cuves servent uniquement d'aide au
montage lors de I'installation.

7.3 Réalisation

ATTENTION

Dommages en cas de montage incorrect

L'appareil peut étre exposé a des charges supplémentaires au niveau des

raccords de conduites ou des appareils de I'installation.

. Veillez a un montage sans tension et sans oscillations des
raccordements tubulaires de I'appareil en direction de I'installation.

. Si nécessaire, prévoyez un appui pour les conduites ou appareils.

Lors du montage, procédez aux travaux suivants :

. Positionnez I'appareil.

. Complétez la cuve de base et les cuves en aval en option.

. Etablissez les raccordements coté eau de I'unité de commande sur
I'installation.

. Réalisez les interfaces conformément au schéma des bornes.

. Raccordez les cuves en aval en option entre elles c6té eau avec la cuve de
base.

> Remarque!
Lors du montage, veillez a ce que les robinets puissent étre actionnés et
a ce que les conduites puissent étre raccordées.

7.3.1 Positionnement

000153_401_R001

Fixez la position de |'unité de commande, des vases primaires et, le cas échéant,
des vases secondaires. La distance entre I'unité de commande et le vase primaire
est liée a la longueur du kit de raccordement fourni.
. Variomat VS 1-1:
- L'unité de commande peut étre installée des deux cotés a coté ou
avant le vase primaire.
. Variomat VS 1-2:
- L'unité de commande peut étre installée a gauche ou a droite du
vase primaire.

7.3.2 Montage des piéces rapportées pour les cuves

Les pieces rapportées sont emballées dans des sachets et fixées sur un pied des

cuves.

. Coude de compensation de pression (1).

. Reflex Exvoid avec clapet antiretour prémonté (2)

. Boite dynamométrique « LIS »
1 2

/o

@ < 740mm

@ 21000mm

000141 461 R002

Procédez aux travaux de montage suivants pour les piéces rapportées :

1. Montez le Reflex Exvoid (2) sur le raccordement de la cuve concernée.

2. Retirez le capuchon de protection de la soupape de dégazage.

3. Montez le coude de compensation de pression (1) sur les cuves pour
I'aération et la purge a I'aide du raccord de collier de serrage.

Remarque!
' Ne montez le dynamomeétre « LIS » qu‘aprés I'installation définitive de
la cuve de base, & 7.3.3 "Installation des cuves", B 57.

Remarque!
' N'obstruez pas I'aération et la purge afin de garantir un
fonctionnement sans dysfonctionnement.

733 Installation des cuves

ATTENTION

Dommages en cas de montage incorrect

L'appareil peut étre exposé a des charges supplémentaires au niveau des

raccords de conduites ou des appareils de I'installation.

. Veillez a un montage sans tension et sans oscillations des
raccordements tubulaires de I'appareil en direction de I'installation.

. Si nécessaire, prévoyez un appui pour les conduites ou appareils.

ATTENTION

Détérioration de I'appareil en cas de marche a vide de la pompe

En cas de raccordement incorrect de la pompe, il existe un danger de marche

a vide.

. Le raccordement du collecteur de décharge et celui de la pompe ne
doivent pas étre permutés.

. Veillez au raccordement correct de la pompe avec la cuve de base.
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Montage

Lors de I'installation de la cuve de base et des cuves en aval, observez les
remarques suivantes :

y=N;

000038_401_R001

. Toutes les ouvertures a brides des cuves sont des ouvertures de regard et
d'entretien.
- Placer les cuves avec une distance suffisante aux murs et au plafond.

. Installez les cuves sur une surface ferme.

. Veillez a ce que les cuves soient placées a la verticale et dégagées.

. Utilisez des cuves de méme type et de mémes dimensions lors de
I'utilisation de cuves en aval.

. Assurez le fonctionnement de la mesure de niveau « LIS ».
ATTENTION : dommages matériels dus a une surpression. Ne fixez pas les
cuves définitivement au sol.

. Installez I'unité de commande et les cuves au méme niveau.

000146 461 R001

Kit de raccordement
«Pompe »

1 Autocollant 3

Kit de raccordement de la
cuve en aval

2 Kit de raccordement « Collecteur de | 4
décharge »

. Alignez la cuve de base, & 7.3.1 "Positionnement", B 57.
. Montez le kit de raccordement (2) et (3) avec les raccords vissés et les joints
sur les raccordements de la bride inférieure du réservoir de la cuve de base.
- Veillez a bien raccorder le kit de raccordement pour le collecteur de
décharge sur le raccord (2) au-dessous de l'autocollant (1). Si vous
permutez les raccordements, la pompe risque de fonctionner a sec.
- Pourles cuves jusqu'a @ 740 mm:
. Raccorder le kit de raccordement (2) et (3) sur les deux
mamelons libres 1" de la bride du réservoir.

. Raccorder le kit de raccordement (4) de la cuve en aval avecla
piéce en T sur la sortie de la bride du réservoir.
- Pourles cuves a partirde @ 1000 mm:
. Raccorder le kit de raccordement (2) sur le mamelon 1" de la
bride du réservoir.
. Raccorder le kit de raccordement (3) et (4) avec la piéce en T sur
le mamelon 1" de la bride du réservoir.

> Remarque!

Montez le kit de raccordement (4) joint sur la cuve en aval en option.
Raccordez le kit de raccordement (4) coté client avec une conduite
flexible sur la cuve de base.

734  Raccordement hydraulique
7.34.1 Apercu

Apercu des raccords hydrauliques a I'exemple du Variomat VS 1-1/140

000312 481_R001

1 | Conduite de dégazage (conduite de pompe)

. Sortie de I'eau dégazée vers l'installation

. Raccord filet femelle Rp 1 pouce

2 | Conduite de décharge Rp 1 pouce

. Entrée eau riche en gaz depuis I'installation
. Raccord filet femelle Rp 1 pouce

3 | Raccord vase primaire

. Kit de raccordement Pompe

. Filet male 1 pouce

4 | Raccord vase primaire G 1 pouce

. Kit de raccordement Collecteur de décharge
. Raccord filet male 1 pouce

5 | Raccord conduite de réalimentation

. Raccord filet femelle Rp % pouce

7.34.2 Raccordement au systéme de I'installation

Bradlures de la peau et des yeux dues a la vapeur d’eau brilante.

De la vapeur d’eau brdlante peut s'échapper de la soupape de strreté. La

vapeur d’eau brdlante provoque des brilures de la peau et des yeux.

. Assurez-vous que la conduite d'écoulement de la soupape de siireté de
I'unité de commande est posée de sorte que personne ne puisse étre
mis en danger.
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ATTENTION

Dommages en cas de montage incorrect

L'appareil peut étre exposé a des charges supplémentaires au niveau des

raccords de conduites ou des appareils de I'installation.

. Veillez a un montage sans tension et sans oscillations des
raccordements tubulaires de I'appareil en direction de I'installation.

. Si nécessaire, prévoyez un appui pour les conduites ou appareils.

Raccordement au vase primaire

L'unité de commande est placée sur le vase primaire en fonction de la variante
d'installation choisie et est reliée avec son kit de raccordement.

Les raccordements sur l'installation sont identifiés par un autocollant sur l'unité
de commande:

Pumpen Uberstrdmung Nachspeisung
Zur Anlage Zur Anlage Zum Behélter
Raccordement de Raccordement de la Raccordement de la

la pompe a soupape de décharge a réalimentation a
I'installation I'installation l'installation
Raccordement a I'installation

1 2 3

| t=0°C-70°C v

T |

I
5 4 ooo152 401 Roo1

Générateur de chaleur

Equipement supplémentaire en option

Vase secondaire

000171_481_R002

Calcul Po, & 8.2 "Points de commutation Variomat", & 63.

La dimension nominale « DN » est valable pour la longueur d’une conduite
d’expansion jusqu’a 10 m. Au-dela, la dimension doit étre supérieure.
L'intégration doit étre réalisée dans le débit volumétrique principal « V» du
systeme de l'installation. Vu dans le sens de circulation de I'installation, intégrer
la conduite d’expansion de I'eau riche en gaz avant la conduite d’eau dégazée.
Evitez la pénétration d'impuretés grossiéres et ainsi une surcharge du collecteur
d'impuretés « ST ». Raccordez les conduites d’expansion « EC » selon les variantes
de montages adjacentes.

Diamétre nominal de raccordement : DN 32

> Remarque!

La température de I'eau sur le point d'intégration des conduites
d’expansion « EC » doit étre comprise entre 0 °C et 70 °C. Une utilisation
de vases d'alimentation n‘augmente pas le domaine d’utilisation. La
protection de température ne serait pas garantie par le débit pendant
la phase de dégazage.

Brdlures de la peau et des yeux dues a la vapeur d’eau brilante.

De la vapeur d’eau bralante peut s'échapper de la soupape de sireté. La

vapeur d’eau brdlante provoque des bralures de la peau et des yeux.

. Assurez-vous que la conduite d'écoulement de la soupape de siireté de
I'unité de commande est posée de sorte que personne ne puisse étre
mis en danger.

Vase primaire

Kit de raccordement du vase primaire

1
2
3
4 Couplage rapide ReflexR 1x 1
5
6
7

Représentation non contractuelle de I'unité de commande

EC Conduite de dégazage
. Eau riche en gaz depuis I'installation
. Eau dégazée vers I'installation

LIS Mesure du niveau « LIS »

wC Conduite de réalimentation

MAG | Vase d'expansion de pression

Sinécessaire, installez un vase d’expansion de pression a membrane MAG >

35 litres (par ex. Reflex N). Il sert a réduire la fréquence de commutation et peut
simultanément étre utilisé comme protection individuelle par fusibles du
générateur de chaleur. Pour les installations de chauffage, le montage de
robinetteries d'arrét entre I'appareil et le générateur de chaleur est nécessaire
selon DIN / EN 12828. Dans le cas contraire, monter des arréts sécurisés.

Conduites d'expansion « EC »

Installez deux conduites d’expansion « EC » en raison de la fonction de dégazage.
. Une conduite depuis I'installation pour I'eau riche en gaz.

. Une conduite vers I'installation pour I'eau dégazée.

La dimension nominale de raccordement « DN » pour les conduites d’expansion
«EC» doit étre définie pour une pression de service minimale « Pg ».

7343 Conduite de réalimentation

Lorsque la réalimentation automatique avec de I'eau n’est pas raccordée, le
raccord de la conduite de réalimentation « WC » doit étre obturé a I'aide d’'un
faux capuchon R %2 pouce.
. Evitez un défaut de I'appareil en garantissant une réalimentation manuelle
avec de |'eau.
. Installez au moins un collecteur d'impuretés « ST » avec un crible
< 0,25 mm a proximité de |'électrovanne de réalimentation.
- Posez une conduite courte entre le collecteur d'impuretés « ST » et
I'électrovanne de réalimentation.

> Remarque!
Employez un réducteur de pression dans la conduite de réalimentation
«WC» lorsque la pression au repos est supérieure a 6 bars.

Remarque!
> Installez si nécessaire pour une réalimentation depuis le réseau d'eau
potable le Reflex Fillset pour la conduite de réalimentation « WC», & 4.6
"Equipement supplémentaire en option", & 53.
. Les systémes de réalimentation Reflex comme par exemple le
Reflex Fillset sont prévus pour des conduites de réalimentation
<1m3/h.
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735  Montage de l'isolation thermique

74.1.1 Utilisation dans une installation a alimentation incorporée

000044_461_R001

Posez I'isolation thermique (2) disponible en option autour de la cuve de base (1)
puis fermez l'isolation thermique avec la fermeture a glissiére.

Remarque!
> Isolez la cuve de base sur les installations de chauffage et les conduites
d’expansion « EC + » contre une perte de chaleur.
- Pour le couvercle de la cuve de base ainsi que la cuve en aval, une
isolation thermique n’est pas requise.

> Remarque!
En cas de formation d’eau de condensation, montez une isolation
thermique coté client.

7.3.6 Montage de la mesure de niveau

ATTENTION

Dommages du dynamométre en cas de montage incorrect

Dommages, dysfonctionnements et mesures erronées du dynamomeétre pour
la mesure de niveau « LIS » en cas de montage incorrect.

. Respectez les remarques pour le montage du dynamomeétre.

La mesure du niveau « LIS » fonctionne avec un dynamometre. Montez-le lorsque
la cuve de base se trouve dans sa position définitive, & 7.3.3 "Installation des
cuves", B 57. Observez les remarques suivantes :
. Retirez la protection de transport (bois équarri) sur le pied du réservoir de
la cuve de base.
. Remplacez la protection de transport par le dynamométre.
- Fixez le dynamomeétre pour une taille de cuve a partir de 1 000 | (@
1000 mm) avec les vis fournies sur le pied du réservoir de la cuve.
. Evitez les impacts du dynamométre, par ex. en cas d’alignement ultérieur
dela cuve.
. Raccordez la cuve de base et la premiére cuve en aval avec des flexibles de
raccordement.
- Employez les kits de raccordement fournis, % 7.3.3 "Installation des
cuves", B 57.
. Effectuez une mise a zéro du niveau de remplissage lorsque la cuve de base
est alignée et complétement purgée, % 8.6 "Paramétrage de I'unité de
commande dans le menu client", B 65.

Valeurs de référence pour les mesures de niveau :

Cuve de base Plage de mesure
2001 0-4bar
300-5001 0-10bar
60010001 0-25bar

1500 - 20001 0-60 bar

3000 - 50001 0-100 bar

74 Variantes de commutation et de réalimentation
741 Fonction

Le niveau de remplissage actuel dans la cuve de base est enregistré par le
capteur de niveau « LIS » et analysé par I'unité de commande. La valeur du
niveau de remplissage minimal a été saisie dans le menu client de la commande.
En cas de sous-dépassement du niveau de remplissage minimal, la soupape de
réalimentation « WV » s'ouvre et remplit la cuve de base.

Remarque!

> Pour compléter la réalimentation depuis le réseau d’eau potable, Reflex
propose le Fillset avec séparateur systéme intégré et installation
d’adoucissement Fillsoft, & 4.6 "Equipement supplémentaire en
option", B 53.

N

|

4 5 000150 461 ROO1

Générateur de chaleur

Vase d’expansion de pression « MAG »

Cuve de base

Unité de commande

v s Wi N|=—=

Reflex Fillset

ST Collecteur d'impuretés

WC Conduite de réalimentation

PIS Transducteur de pression

wv Electrovanne pour la réalimentation

EC Conduite de dégazage
. Pour I'eau riche en gaz depuis I'installation.
. Pour I'eau dégazée vers I'installation.

LIS Mesure du niveau

Installation a alimentation incorporée < 350 kW, Température de I'eau < 100 °C.

. Montez en aval pour une réalimentation avec eau potable le Reflex Fillset
avec séparateur systeme intégré.

. Si vous ne montez pas de Reflex Fillset en amont, employez un collecteur
d'impuretés « ST » avec un crible de filtre > 0,25 mm.

Remarque!
> La qualité de I'eau de réalimentation doit satisfaire aux exigences des
consignes applicables, par ex. VDI 2035.
- Silaqualité n'est pas atteinte, employez Reflex Fillsoft pour
I'adoucissement de I'eau de réalimentation du réseau d’eau
potable.

74.1.2 Utilisation dans un poste de raccordement de chauffage a distance

4 5 000151 461_R001

Poste de raccordement de chauffage a distance

Cuve de base

Vase d’expansion de pression « MAG »

Unité de réalimentation c6té client

Vs W N =

Unité de commande
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wC Conduite de réalimentation

PIS Transducteur de pression

WV | Electrovanne pour la réalimentation

ST Collecteur d'impuretés

EC Conduite de dégazage
. Pour I'eau riche en gaz depuis I'installation.
. Pour I'eau dégazée vers l'installation.

LIS Mesure du niveau

L'eau de chauffage a distance est particuliéerement adaptée comme eau de

réalimentation.

. La préparation de I'eau n’est plus nécessaire.

- Utilisez un collecteur d'impuretés « ST » pour la réalimentation avec un
crible de filtre > 0,25 mm.

> Remarque!
Il vous faut I'autorisation du fournisseur de I'eau de chauffage a
distance.

74.1.3 Utilisation d'une installation avec mélange de retour centralisé

Danger de blessures mortelles par choc électrique.

Il existe un risque de blessures mortelles en cas de contact avec des

composants conducteurs de courant.

. S'assurer que I'installation dans laquelle I'appareil est monté est hors
tension.

. S’assurer que I'installation ne peut pas étre remise en marche par
d’autres personnes.

. Les travaux de montage sur le raccordement électrique de I'appareil
sont strictement réservés a un électricien qualifié et doivent étre
réalisés conformément aux régles électrotechniques.

1 2 3
+></' F——O
é
= 0]
[N S, R AR—— DNe|
PIS
EC

A

we Fillsoft| |Fillset Impuls|

D<HM-E=TEm LT

6
000149_461_R00"

Générateur de chaleur

Vase d’expansion de pression « MAG »

Cuve de base

«Reflex Fillsoft »

1
2
3
4 Unité de commande
5
6

Fillset Impuls

wc Conduite de réalimentation

PIS Transducteur de pression

WV | Electrovanne pour la réalimentation

ST Collecteur d'impuretés

EC Conduite de dégazage
. Pour I'eau riche en gaz depuis I'installation.
. Pour I'eau dégazée vers I'installation.

LIS Mesure du niveau

Réalimentation avec de I'eau via une installation d'adoucissement.

. Intégrez toujours I'appareil dans le débit principal « V » pour que le
dégazage de I'eau de I'installation soit garanti. Pour un mélange de retour
centralisé ou aiguillages hydrauliques, c'est le c6té de I'installation. La cuve
du générateur de chaleur comprend une protection individuelle par
fusibles.

. Utilisez pour un équipement avec des installations d’adoucissement Reflex
Fillsoft le Fillset Impuls.

- Lacommande analyse le débit de réalimentation et signalise le
remplacement nécessaire des cartouches d’adoucissement.

> Remarque!
La qualité de I'eau de réalimentation doit satisfaire aux exigences des
consignes applicables, par ex. VDI 2035.

7.5 Raccordement électrique

Lors du raccordement électrique, on distingue entre I'élément de raccordement
et I'élément de commande.

12 5
-
N
000159_461_R00*
1 Capot de la piéce de 4 | Commande tactile
raccordement (rabattable)
2 | Interrupteur principal 5 | Arriere de la piece de
raccordement
3 | Capotdel'élément de 6 | Passages de cable
commande (rabattable) . Alimentation et
. Interfaces RS-485 protection par fusible
. Sorties de pression et de . Contacts sans potentiel
niveau . Raccordement de la
pompe « PU »

Les descriptions suivantes sont valables pour les installations standard et se

limitent aux indispensables raccords a la charge du client.

1. Mettezl'installation hors tension et verrouillez-la afin d’exclure toute
remise en marche.

2. Démontez les capots.

A DANGER : danger de blessures mortelles par choc électrique. Méme
apres avoir débranché la fiche de secteur, certains composants de la carte
de I'appareil peuvent rester sous tension 230 V. Avant de retirer les
couvercles, débranchez complétement I'unité de commande de I'appareil
de I'alimentation électrique. Assurez-vous que la platine est hors tension.

3. Installez un passe-cable a vis adapté pour le passage des cables a I'arriére
de la piéce de raccordement. Par exemple M16 ou M20.

Faites passer tous les cables a travers les passe-cables a vis.

5. Raccordez tous les cables conformément aux schémas des bornes.

- Pour la protection par fusibles a la charge du client, observez les
puissances connectées de I'appareil, & 6 "Caractéristiques
techniques”, & 56.

6.  Montezle couvercle.

7. Raccordez la prise secteur a I'alimentation en tension 230 V.
8. Mettez l'installation en marche.

Le raccordement électrique est terminé.
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75.1 Schéma des bornes de la partie de raccordement N°de
Signal Fonction Cablage
borne
35 +18V (bleu)
- 36 GND Entrée analogique de mesure du
niveau LIS sur site
37 AE (brun) sur le vase primaire
38 PE (blindage)
39 +18V (bleu)
. 40 GND Entrée analogique pression PIS  sur site, en
‘ 4 AE (brun) sur le vase primaire option
1 | Pression ‘ 3 ‘ Fusibles 2 PE (blindage)
2 | Niveau .
43 +24V . - sur site, en
Entrées numériques :
N° de option
borne R Cablage E1:Compteur d'eau a
44 E1 S en usine
impulsions
Alimentation
45 E2 E2 : Contacteur de manque
X0/1 L . . . d’eau -
X022 N /1\I6|r/1\1entat|on 230V, maximum Sur site = T
X0/3 PE 52 +24V
xo1 Ui (alimentation) Soupape de décharge PV 2
(robinet a boisseau sphérique en usine
X022 L2 53 0-10V(grandeur  motorisé), uniquement avec
Alimentation 400 V, maximum . de réglage) VS 1-2
X0/3 L3 Sur site
20A 54 0-10V (retour
X0/4 N d’information)
X0/5 PE 55 GND
Platine 56 +24V
1 PE (alimentation) Soupape de décharge PV 1
2 N Tension d'alimentation en usine 57 o= Tyt | el bk e
] ] de réglage) motorisé)
58 0-10V (retour
4 Y1 ’ X d’information)
5 N Electrovanne pour la sur site, en
réalimentation WV option
6 PE 752  Schéma des bornes de la partie de commande
y 2 Soupape de décharge PV 1 8 7
8 N (robinet a boisseau sphérique - IK% 23 '
motorisé ou électrovanne) @
9 PE r(@ o
[ e Soupape de décharge PV 2
1 N (robinet a boisseau sphérique _ _
1 PE motorisé ou électrovanne) ( @l
. Aoooooo ccooo nn ofofo maﬁ
13 Message de protection contre la sursite, en 55 mm T Ems, mﬁmﬂ
14 marche a vide (libre de poe | | [ I
pOtentleI) g 2 L = = & 500728 461 R0016
15 M1 - -
. 1 | Interfaces RS-485 6 | Sorties analogiques pour la
16 N PompePU 1 en usine pression et le niveau
17 PE 2 | Interface E/S 7 | Compartiment de la batterie
18 M2 3 | Interface E/S (réserve) 8 | Tension d'alimentation des
™ v p PU2 : modules bus
ompe en usine
. 4 | Carte microSD 9 | Commutateur DIP 2
20 PE Alimentation 10V 10 | Commutateur DIP 1
21 FB1 Surveillance de tension de la .
P en usine N°de
. . b Signal Fonction Céablage
22a FB2a Surveillance de tension de la . orne
en usine
pompe 2 1 A
' intd’ Interface RS-4 .
22b  FB2b Demande d'appoint d'eau en usine ) B nFer = S-485 Coté client
externe avec 22a Mise en réseau S1
23 NC 3 GND S1
2 oM Messag_elcollectif (libre de sur§ite, en 4 A Interface RS-485
2% NO potentiel) CRlol 5 B Modules S2 : Module d'extension  C6té client
6 GNDS2 ou de communication
27 M1 Fiche plate pour I'alimentation .
en usine
de la pompe 1
31 M2 Fiche plate pour I'alimentation .
en usine

de la pompe 2
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N°de

P~ Signal Fonction Cablage
7 +5V
8 RxD Interface E/S : Interface de la .

N En usine
9 TxD carte meére
10 GND 01
n +5V
12 RxD Interfacg E/S : Interface de la

carte meére
13 TxD (Réserve)
14 GND 102
15
10V~

16 Alimentation 10V En usine
17 FE
18 Y2PE (blindage)
19 Pression Sorties analogiques : Pression et
20 GNDA niveau Coté client

21 Niveau Standard 4 — 20 mA

22 GNDA

753 Interface RS-485

Les interfaces RS-485 S1 et S2 permettent d'interroger toutes les informations de
la commande et sont employées pour la communication avec les postes de
commande ou d'autres appareils.
. Interface S1
- Avec cette interface, maximum 10 appareils peuvent étre utilisés
dans un circuit combiné maitre / esclave.
. Interface S2
- Pression «PIS » et niveau « LIS ».
. Etats de service des pompes « PU ».
- Ftats de service du robinet & boisseau sphérique motorisé / de
I'électrovanne.
- Valeurs du compteur d’eau a impulsions « FQIRA+ ».
- Tous les messages.
- Toutes les entrées de la mémoire des erreurs.

Pour la communication entre les interfaces, des modules de bus sont disponibles
comme accessoires en option.

> Remarque!
Si nécessaire, demandez le protocole de I'interface RS-485, les détails a
propos des raccords ainsi que des informations a propos des accessoires
disponibles auprés du service aprés-vente du fabricant Reflex.

7.5.3.1 Raccordement de l'interface RS-485

Carte mére de la commande Control Touch.

2425

\ J

ﬂ
e 1)
2 1 000733 462 R001
1 Bornes de raccordement pour la connexion RS-485
2 Commutateur DIP 1

Procédez comme suit :
1. Branchezle raccordement RS-485 sur la carte mére avec le cable blindé.

. S1
- Borne 1 (A+)
- Borne 2 (B-)
- Borne 3 (GND)
2. Raccordez le blindage de cable d’un seul coté.
. Borne 18

3. Activez 'impédance de terminaison sur la carte mere.
. Commutateur DIP 1
Remarque!
Activez I'impédance de terminaison lorsque I'appareil se trouve a une
extrémité du réseau RS-485.

7.6 Certificat de montage et de mise en service

> Remarque!
Le certificat de montage et de mise en service se trouve a la fin du mode
d’emploi.

8 Premiére mise en service

Remarque!
> Confirmez le montage et la mise en service dans les régles de I'art sur le
certificat de montage, de mise en service et de maintenance. Cette
condition doit étre remplie afin de pouvoir recourir a la garantie.
- Confiez la premiére mise en service ainsi que la maintenance
annuelle au service aprés-vente du fabricant Reflex.

8.1 Controle des conditions préalables pour la mise en service

Aprés avoir réalisé les travaux décrits dans le chapitre Montage, 'appareil est

prét pour la premiére mise en service. La mise en service peut étre effectuée par

le fabricant de I'installation ou un expert mandaté. Le réservoir doit étre mis en

service selon les instructions d'installation correspondantes. Observez les

remarques suivantes pour la premiére mise en service :

. Le montage de 'unité de commande avec la cuve de base et le cas
échéant, les cuves en amont a été effectué.

. Les raccordements c6té eau des cuves sont établis sur le systéme de
l'installation.

. Les cuves ne sont pas remplies d’eau.

. Les soupapes de vidange des cuves sont ouvertes.

. Le systeme de I'installation est rempli d’eau et dégazé.

. Le raccordement électrique est réalisé conformément aux consignes
nationales et locales en vigueur.

8.2 Points de commutation Variomat

La pression de service minimale « Py » est déterminée par le biais de
I'emplacement du maintien de pression. Sur l'unité de commande, les points de
commutation pour I'électrovanne « PV » et la pompe « PU » sont calculés en se
basant sur la pression de service minimale « Po ».

41 Pression de déclenchement de la soupape
de sdreté «P,,»
20,5 bar
—}[7 Soupape de décharge OUVERTE
0.2 bar = pression finale «P.»
—}7 Soupape de décharge FERMEE /

0.2 bar pompe ARRET
Pompe MARCHE = pression initiale «P,»

0,3 bar
—}'7 Pression de service minimale «P»
0...0,2 bar
—}' Pression statique «P_»,
hst
PO
y I PU

PV

000140_401_R001
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La pression de service minimale « Py » se calcule a I'aide de la formule suivante :
Po=Pst+Po+0,2bar*  Saisir la valeur calculée dans la routine de démarrage

de la commande, % 8.3 "Programmation de la
routine de démarrage de I'unité de commande",

64.

Psi=hs/10 hsten metres

Po=0,0 bar pour des températures de protection par fusibles <
100 °C

Po=0,5 bar pour des températures de protection par fusibles =
110°C

*Supplément de 0,2 bar recommandé, sans supplément dans des cas extrémes

> Remarque!
Evitez tout sous-dépassement de la pression de service minimale « Po ».
Une sous-pression, une évaporation et une cavitation sont ainsi évitées.

83 Programmation de la routine de démarrage de l'unité de
commande

> Remarque!
Pour la manipulation du panneau de commande % 10.1 "Manipulation

du panneau de commande", B 67

La routine de démarrage permet de configurer les paramétres pour la premiére
mise en service de I'appareil. Elle débute avec la premiére mise en marche de la
commande et se configure une seule fois. Les modifications et contréles suivants

des paramétres se configurent dans le menu client, % 10.3.1 "Menu client",
67.
Un code PM a trois caractéres est assigné aux possibilités de réglage.

Etape  CodePM Description

Routine de démarrage étape 3 o ) [\7

Remarque :

Avant le démarrage de l'installation,
lire impérativement les instructions de service !

sk

1,0 bar {Jo%

Avant la mise en service, lisez le mode d’emploi et contrélez le montage
dans les régles de l'art.

Routine de démarrage étape 4 o ) [\7
(00X) Pression service min. p0 D

1,0 bar {Jo%

Réglez la pression de service minimale calculée et confirmez la saisie en

appuyant sur le bouton « OK ».

- Pourle calcul de la pression de service minimale, & 8.2 "Points de
commutation Variomat", & 63.

Routine de démarrage étape 5 ﬁ <>w<”
(00X) Heure 2
%K

1,0 bar 0%

Réglez I'heure. En présence d'une erreur, I'heure est enregistrée dans la

mémoire des erreurs de la commande.

- Sélectionnez la valeur d'affichage a I'aide des boutons « gauche » et
«droite ».

- Modifiez la valeur d'affichage avec les boutons « haut » et « bas ».

- Validez les saisies en appuyant sur le bouton « OK ».

1 Début de la routine de démarrage
2 001 Choisir la langue
3 Rappel : Lire les instructions de service avant le
montage et la mise en service !
4 005 Régler la pression de service minimale Po, & 8.2 "Points
de commutation Variomat", B 63.
5 002 Régler I'heure
6 003 Régler la date
7 121 Sélectionner le volume nominal de la cuve de base
8 Mise a zéro : La cuve de base doit étre vide !
Un controle de correspondance entre le signal de la
mesure du niveau et la cuve de base sélectionnée est
effectué
9 Fin de la routine de démarrage. Le mode arrét est actif.
Routine de démarrage étape 1 o ) [\7
; i

Routine de démarrage pour la mise en service de
l'installation

Type d'installation: Variomat-XX

ﬁDK
1,0 bar {Jo%

Routine de démarrage étape 6 o [N/
[ {28
(00X) Date =

1,0 bar 0%

Réglez la date. En présence d’une erreur, la date est enregistrée dans la

mémoire des erreurs de la commande.

- Sélectionnez la valeur d'affichage a I'aide des boutons « gauche » et
«droite ».

- Modifiez la valeur d'affichage avec les boutons « haut » et « bas ».

- Validez les saisies en appuyant sur le bouton « OK ».

Lors de la premiére mise sous tension de I'appareil, la premiére page de la
routine de démarrage s'affiche automatiquement :

1. Appuyezsurle bouton « OK ».
- Laroutine de démarrage passe a la page suivante.

Routine de démarrage étape 2 o
(00X) Langue [

Francais %

English K
1,0 bar {Jo% ij

Routine démarrage étape 7
(XXX) Taille de la cuve
Poids: 149 kg

Volume: 800 | 800 I

Diamétre: 740 mm

K
1,0 bar At

I~
152

2. Choisissez la langue souhaitée et confirmez la saisie en appuyant sur le

bouton « OK ».

Sélectionnez la taille de la cuve de base.

- Modifiez la valeur d'affichage a I'aide des boutons « haut » et « bas »

- Validez les saisies en appuyant sur le bouton « OK ».

- Vous trouverez les informations concernant la cuve sur la plaque
signalétique ou, & 6 "Caractéristiques techniques", B 56.
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Routine démarrage étape 8
Mise a zéro

La cuve doit étre complétement vidée
pour la mise a zéro.

Effectuer la mise a zéro ?

1,0 bar {Jo%

- Lacommande contrdle si le signal de la mesure du niveau
correspond aux grandeurs de la cuve de base. Pour cela, la cuve doit
étre complétement vidée, % 7.3.6 "Montage de la mesure de
niveau", B 60.

8. Appuyez sur le bouton « OK ».

- Lamisea zéro est effectuée.

- Si la mise & zéro n’est pas terminée avec succes, la mise en service de
I'appareil ne peut pas étre effectuée. Dans ce cas, informez-en le
service aprés-vente du fabricant, & 13.1 "Service aprés-vente du
fabricant Reflex", B 73.

Routine de démarrage étape 9 NN

Quitter la routine de démarrage ?

oSk

1,0 bar {Jo%

84.2  Remplissage par I'électrovanne dans la réalimentation

1. Basculez dans le mode de fonctionnement « Mode manuel » en appuyant
sur le bouton « Mode manuel ».

Variomat

Systéme 25bar ¥ Systeme

2. Ouvrez la « Soupape de réalimentation WV » en appuyant sur le bouton
correspondant jusqu’a ce que le niveau de remplissage indiqué soit atteint.
- Surveillez cette procédure en permanence.
- Encas d’alarme de niveau d’eau élevé, la « Soupape de
réalimentation WV » est automatiquement fermée.

8.5 Purge de la pompe

Risque de brilures

La sortie du liquide bralant peut causer des brilures.

. Observez une distance suffisante par rapport au fluide évacué.

. Portez un équipement de protection individuelle adéquat (gants et
lunettes de protection).

Purgez les pompe « PU » :

9.  Pour terminer la routine de démarrage, appuyez sur le bouton « OK ».

Remarque!
Vous vous trouvez aprés la réussite de I'arrét de la routine de démarrage
en mode arrét. Ne passez pas encore en mode automatique.

84 Remplissage des cuves avec de |'eau

Les informations suivantes s'appliquent aux appareils :

. Unité de commande avec cuve de base.

. Unité de commande avec cuve de base et une cuve en aval.

. Unité de commande avec cuve de base et plusieurs cuves en aval.

Systéme de l'installation Température de Niveau de remplissage
I'installation de la cuve de base

Installation de chauffage >50°C(122°F) Env. 30 %

Systéeme de refroidissement < 50°C (122°F) Env. 50 %

8.4.1 Remplissage avec un flexible

000023_461_R001

Préférez le remplissage de la cuve de base avec un tuyau d’eau lorsque la

réalimentation automatique n’est pas encore raccordée.

. Prenez un tuyau d’eau rempli d’eau et exempt d'air.

. Raccordez le tuyau d’eau avec I'alimentation en eau externe et le robinet
de remplissage et de vidage « FD » (1) sur la cuve de base.

. Assurez-vous que les robinets d'arrét entre I'unité de commande et la cuve
de base sont ouverts (prémontés en position ouverte en usine).

. Remplissez la cuve de base d'eau jusqu'a ce que le niveau de remplissage
soit atteint.

000311_001_R001

l 1 ‘ Vis de purge

. Desserrez les vis de purge des pompes et purgez jusqu’a ce que de I'eau
sans bulle s'échappe.

. Vissez a nouveau les vis de purge et serrez-les a fond.

. Controlez I'étanchéité des vis de purge.

> Remarque!

. Répétez la purge aprés le premier démarrage des pompes. L'air
éventuellement en aval ne peut pas s'échapper avec les pompes
alarrét.

* Répétez la purge lorsque les pompes ne générent plus de pression de
refoulement.

8.6 Paramétrage de I'unité de commande dans le menu client

Le menu client permet de corriger ou d'interroger les valeurs spécifiques a

I'installation. Lors de la premiére mise en service, les réglages en usine doivent

d'abord étre adaptés aux conditions spécifiques de l'installation.

- Pour l'adaptation des réglages en usine, & 10.3 "Réglages a effectuer dans
la commande", 2 67.

- Pour les informations d'utilisation de la commande, % 10.1 "Manipulation
du panneau de commande", & 67.
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87 Démarrage du mode automatique

Lorsque l'installation est remplie d’eau et que les gaz ont été purgés, le mode
automatique peut étre démarré.

{}j Variomat
(10001

. Appuyez sur le bouton « AUTO ».

- Lors dela premiére mise en service, le dégazage continu est
automatiquement activé afin d'éliminer les gaz libres et dissolus
restants du systéme de l'installation. L'heure peut étre configurée
dans le menu client en fonction des conditions de I'installation. Le
réglage par défaut est 12 heures. Aprés le dégazage continu, le
systéme bascule automatiquement en dégazage intermittent.

> Remarque!
La premiére mise en service est maintenant terminée.

Remarque!

> Au plus tard aprés écoulement de la durée de dégazage continu, le
collecteur d'impuretés « ST » doit étre nettoyé dans la conduite de
dégazage « DC», & 11.1.1 "Nettoyage du collecteur d'impuretés",
72.

9 Exploitation
9.1.1 Mode automatique

Utilisation :
Apreés le succes de la premiére mise en service

Démarrage :
Appuyez sur le bouton « AUTO ».

Fonctions :

. Le mode automatique est adapté au fonctionnement continu de I'appareil
et la commande surveille les fonctions suivantes :

—  maintien de pression

—  compensation du volume d’expansion
- dégazage

- réalimentation automatique.

. La pompe « PU » et le robinet a boisseau sphérique « PV1 » de la conduite
de décharge sont régulés par la commande de sorte que la pression reste
constante a + 0,2 bar.

. Les défauts sont affichés et analysés sur I'écran.

. Pendant la durée de dégazage réglable, le robinet a boisseau sphérique
motorisé « PV1 » de la conduite de décharge reste ouvert lorsque la pompe
«PU » fonctionne.

. L'eau de I'installation est dépressurisée et ainsi dégazée via la cuve VG sans
pression.

. Différents programmes de dégazage peuvent étre configurés pour le mode
automatique dans le menu client, & 8.6 "Paramétrage de I'unité de
commande dans le menu client", B 65. L'affichage se trouve sur I'écran de
la commande.

Dégazage continu

Apreés la mise en service et les réparations de I'installation raccordée,

sélectionnez le programme Dégazage continu.

Un dégazage continu est activé pendant la durée programmable. Les gaz libres

et dissous sont rapidement éliminés.

. Démarrage automatique aprés exécution de la routine de démarrage lors
de la premiére mise en service.

. Activation a partir du menu client.

. Le temps de dégazage se configure dans le menu client en fonction de
I'installation.
- Leréglage par défaut est 12 heures. Le dégazage intermittent est

ensuite automatiquement activé.

Dégazage intermittent

Pour un fonctionnement continu, sélectionnez le programme Dégazage
intermittent. Il est configuré par défaut dans le menu client.

Le dégazage est continu pendant I'intervalle. Chaque intervalle est suivi d'un
temps de pause. Le dégazage intermittent peut étre limité a une durée réglable.
Les réglages de temps sont possibles a partir du menu de service.

. Activation automatique aprés I'écoulement du dégazage continu.
. Intervalle de dégazage (90 s par défaut)

. Temps de pause (par défaut : 120 min)

. Début / fin (8h00 a 18h00)

9.1.2 Mode manuel

Utilisation :
Aux fins de test et de maintenance.

Démarrage :

Variomat

1. Appuyez sur le bouton « Mode manuel ».
2. Sélectionnez la fonction souhaitée.

Fonctions :

Les fonctions suivantes peuvent étre sélectionnées en mode manuel et une
marche d’essai peut étre effectuée :

. Pompe « PU ».

. Robinet a boisseau sphérique dans la conduite de décharge « PV1 ».

. Electrovanne « WV1 » pour la réalimentation.

Vous avez la possibilité de commuter simultanément plusieurs fonctions et de
les tester en paralléle. L'activation et la désactivation de la fonction s'effectuent
en appuyant sur le bouton correspondant :

. Le bouton s'affiche sur fond vert. La fonction est désactivée.

Appuyez sur le bouton souhaité :

. Le bouton s'affiche sur fond bleu. La fonction est activée.

La modification du niveau de remplissage et de la pression de la cuve est affichée
sur I'écran.

> Remarque!
Lorsque les paramétres de sécurité ne sont pas respectés, le mode
manuel ne peut pas étre activé. La commutation est alors bloquée.

9.13 Mode arrét

Utilisation :
Pour la mise en service de I'appareil

Démarrage :

@ Variomat

Appuyez sur le bouton « Stop ».

Fonctions :

Exception faite de I'écran, I'appareil ne fonctionne pas en mode arrét. Les

fonctions ne sont pas surveillées.

Les fonctions suivantes sont désactivées :

. La pompe « PU » est désactivée.

. Le robinet a boisseau sphérique dans la conduite de décharge « PV » est
fermé.

. L'électrovanne de la conduite de réalimentation « WV » est fermée.

> Remarque!
Lorsque le mode arrét est activé pendant plus de 4 heures, un message
s'affiche.
Lorsque I'option « Oui » a été sélectionnée pour I'option « Contact de
défaut sans potentiel ? », le message s'affiche sur le contact de défaut
groupé.

9.14 Mode été

Utilisation :
En été
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Démarrage :
Désactiver le dégazage via le menu client.

Fonctions :

Lorsque les pompes de circulation de I'installation sont éteintes en été, le
dégazage n’est pas nécessaire étant donné que I'appareil n’est pas alimenté en
eau riche en gaz. De I'énergie est économisée.

Aprés I'été, vous devez sélectionner a nouveau dans le menu client le
programme de dégazage « Dégazage intermittent » ou si besoin « Dégazage
continu ».

Description détaillée de la sélection des programmes de dégazage, & 9.1.1
"Mode automatique", & 66.

> Remarque!
Le maintien de pression de I'appareil doit également étre utilisé en été.
- Lemode automatique reste actif.

9.2 Remise en service

Danger de blessures en cas de démarrage de la pompe

Lors du démarrage de la pompe, vous pouvez vous blesser aux mains si vous

tournez le moteur de pompe avec le tournevis au niveau de I'hélice.

. Mettez la pompe hors tension avant de tourner le moteur de la pompe
a l'aide du tournevis au niveau de I'hélice.

6 | Bouton « Retour » . Mémoire des erreurs.
. Annuler. . Mémoire des parametres.
. Retourner au menu . Réglages d’afﬁchage.
principal. . Infos concernant la cuve
de base.
. Infos concernant la version
du logiciel.
7 | Bouton « Afficher les textes 13 | Bouton « Menu info »
d'aide » +  Affichage des
. Affichage des textes informations générales.
d'aide.

10.2  Calibrage de I'écran tactile

R-S-I Update / Diagnostics
Update Application (SD-Card) slow
Update Application (SD-Card) fast
Calibrage tactile
Start Application %
Diagnostics

09.04.14

ATTENTION

Dommages matériels dus au démarrage de la pompe

Lors du démarrage de la pompe, vous pouvez I'endommager si vous tournez

le moteur de pompe avec le tournevis au niveau de I'hélice.

. Mettez la pompe hors tension avant de tourner le moteur de la pompe
a l'aide du tournevis au niveau de I'hélice.

Apres un arrét prolongé (I'appareil est hors tension ou se trouve en mode arrét),
il est possible que les pompes se grippent. Avant la remise en service, mettez en
marche les pompes en tournant la roue du ventilateur des moteurs de pompes a
I'aide d'un tournevis.

Remarque!

Durant I'exploitation, le démarrage forcé (au bout de 24 heures) permet

d'éviter une immobilisation des pompes.

10 Commande

10.1  Manipulation du panneau de commande

N X
{ i
o> [ ]
] AUT aN
e 9P «
e (- /| |/

\
1 2 3 4

000039 461 R001
1 | Ligne d'état 8 Valeur d'affichage
2 | Boutons« VW »/« A » Bouton « Mode manuel »
. Régler les chiffres. . Pour les controles du
fonctionnement.
3 | Boutons« A »/« P » 10 | Bouton « Mode arrét »
. Sélectionner les . Pour la mise en service.
chiffres.
4 | Bouton «OK» 11 | Bouton « Mode automatique »
. Confirmer / acquitter la . Pour le fonctionnement
saisie. continu.
. Faire défiler le menu.
5 | Défilement « haut » / « bas » 12 | Bouton « Menu Setup »
. «Faire défiler » le . Pour le réglage des
menu. parametres.

1155338

Si les boutons ne réagissent pas correctement en cas de pression, I'écran tactile
peut étre calibré.

1. Désactivez I'appareil au niveau de l'interrupteur principal.
2. Effleurez longuement le panneau tactile avec le doigt.
3. Enclenchezl'interrupteur principal tout en maintenant votre doigt sur le
panneau tactile.
- Lors du démarrage du programme, la commande bascule
automatiquement vers la fonction « Update / Diagnostics ».
4, Appuyez sur le bouton « Calibrage tactile ».

he =4

Veuillez appuyer sur la croix rouge

& N

5. Appuyez consécutivement sur les croix affichées sur I'écran tactile.
6.  Désactivez I'appareil au niveau de I'interrupteur principal puis remettez
sous tension.

L'écran tactile est entierement calibré.

10.3  Réglages a effectuer dans la commande

Les réglages de la commande peuvent étre effectués indépendamment du mode
de service actif et sélectionné.

10.3.1  Menuclient

10.3.1.1 Apercu du menu dlient

Les valeurs spécifiques a I'installation sont corrigées ou interrogées via le menu
client. Lors de la premiére mise en service, les réglages en usine doivent d'abord
étre adaptés aux conditions spécifiques de l'installation.

> Remarque!
Pour la description de la commande, % 10.1 "Manipulation du panneau
de commande", E 67.

Un code PM a trois caractéres est assigné aux possibilités de réglage
CodePM  Description

001 Choisir la langue
002 Régler I'heure
003 Régler la date

Effectuer la mise a zéro

- Lacuve de base doit étre vide

- Uncontrole de plausibilité entre le signal de la mesure du
niveau et la cuve de base sélectionnée est effectué.
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CodePM Description

005 Régler la pression de service minimale Po, % 8.2 "Points de
commutation Variomat", B 63.
Dégazage >

010 . Programme de dégazage

—  Aucun dégazage

—  Dégazage continu

—  Dégazage intermittent
-  Dégazage de chasse

Réglages

Client > Q~~

Service >

OK

2,5 bar {Ja%

011 0

Durée dégazage continu

Appuyez sur le bouton « Client > ».
- Lacommande bascule dans le menu client.

Réalimentation >

023 . Durée de réalimentation maximum...min
024 . Cycles de réalimentation maximum ... /2h
027 +  Aveccompteur d’eau « Oui/Non »
- Si « Oui », poursuivre avec 028
- Si «Non », poursuivre avec 007
028 . Débit de réalimentation (reset) « Oui/Non »
—  Si«Oui», remettre la valeura «0»
029 © Débit de réalimentation maximum ... |
030 . Adoucissement « Oui/Non »
- Si « Oui », poursuivre avec 031
- Si « Non », poursuivre avec 007
007 Intervalle de maintenance ... mois
008 Contact ss potentiel

0 Sélection message >

- Sélection message : seuls les messages avec «+/ » sont

indiqués.
—  Tous les messages : tous les messages sont affiches.
015 Modifier données a distance « Oui/Non »
Mémoire des erreurs > Historique de tous les messages
Mémoire des parameétres > Historique des saisies de parametres

Réglages d'affichage > Luminosité éco

009 0 Luminosité ... %
010 . Luminosité éco ... %
011 0 Temporisation éco ...min
018 0 Acces sécurisé « Oui/Non »
Informations >
. Cuve
- Volume
- Poids
—  Diametre
. Position

—  Position en %
0 Version du logiciel

10.3.1.2 Réglage du menu client - Exemple pour I'heure

Le réglage des valeurs spécifiques a I'installation est expliqué ci-dessous, en
prenant I'exemple du réglage de I'heure.

Effectuez les étapes suivantes pour I'adaptation des valeurs spécifiques a
I'installation :

@ Variomat

1. Appuyez sur le bouton « Réglages ».
—  Lacommande bascule dans la plage de réglage.

Réglages > Client

(001) Langue

il

(002) Heure [N

11:21

(003) Date

01.07.14

Effectuer la mise a zéro

2,5 bar

4%

3. Appuyez sur la plage souhaitée.
- Lacommande bascule dans la plage sélectionnée.
- Ledéfilement vous permet de naviguer dans la liste.

Réglages > Client
(002) Heure

2,5 bar

%

o

4, Réglezles valeurs spécifiques a I'installation pour chaque plage.
. Sélectionnez la valeur d'affichage a I'aide des boutons « gauche » et

«droite ».

. Modifiez la valeur d'affichage a I'aide des boutons « haut » et « bas »
. Validez la saisie en appuyant sur le bouton « OK ».

- Encasde pression sur le bouton «i », un texte d'aide s'affiche pour la plage

sélectionnée.

- En cas de pression sur le bouton « X », la saisie est annulée sans enregistrer
les réglages. La commande repasse automatiquement a la liste.

10.3.2  Menu de service

Ce menu est protégé par un mot de passe. L'acces est réservé au service apres-

vente du fabricant Reflex.

10.3.3  Réglages par défaut

La commande de I'appareil est livrée avec les réglages par défaut suivants. Les
valeurs peuvent étre adaptées aux conditions locales dans le menu client. Dans
certains cas particuliers, les valeurs peuvent également étre adaptées dans le

menu de service.

Menu client
Paramétre
Langue

Pression de service
minimale « Po»

Proch. maintenance

Contact de défaut sans
potentiel

Réalimentation

Débit maximal de
réalimentation

Durée maximale de
réalimentation

Nombre maximal de
cycles de réalimentation

Réglage
FR
1,8 bar

12 mois

Tous

0 litre

20 minutes

3 cyclesen
2 heures

Remarque
Langue du guidage par menus.

% 8.2 "Points de commutation
Variomat", B 63.

Durée jusqu'a la prochaine
opération de maintenance.

Uniquement lorsque « Oui » a été
sélectionné dans le menu client
pour la réalimentation « Avec
compt. d’eau ».
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Parametre Réglage Remarque
Dégazage
Programme de dégazage Dégazage
continu
Durée dégazage continu 12 heures Réglage par défaut
Adoucissement
(uniquement si « oui avec
adoucissement »)

En cas de capacité restante eau
adoucie=0

Bloquer réalimentation ~ Non

Réduction de la dureté 8°dH = Consigne — Réel

Débit maximal de 0 litre
réalimentation

Capacité de I'eau adoucie 0 litre

Remplacement de la 18 mois
cartouche

Remplacer la cartouche.

10.3.4  Réglage des programmes de dégazage

Réglages > Client > Dégazage
(010) Programme de dégazage

Pas de dégazage ©
Dégazage continu O
Dégazage intermittent o

4% (fl(

2,5 bar

{}j Variomat
(10001

1. Appuyez sur le bouton « Réglages ».
- Lacommande bascule dans la plage de réglage.

Réglages

Client > Q~~

Service >

OK

2,5 bar {Ja%

2. Appuyez sur le bouton « Client > ».
- Lacommande bascule dans le menu client.

Réglages > Client

(005) Pression service min. p0 1,5 bar
Dégazag&,\

RéalimenM

(007) Intervalle d'entretien 12 moi

2,5 bar {Ja%

3. Appuyez sur le bouton « Dégazage > ».
- Lacommande bascule dans la plage sélectionnée.
- Ledéfilement « bas » / « haut » vous permet de naviguer dans la liste.

Réglages > Client > Dégazage

(012) Programme de déga@g:rﬁégazage continu

(013) Durée dégazage continu 240h

2,5 bar {Ja%

4. Appuyez sur le bouton « (012) Programme de dégazage ».
- Lacommande bascule dans la liste des programmes de dégazage.

5. Pour sélectionner un point de menu, actionnez « bas » / « haut » jusqu’a
I'affichage du point souhaité.
. Appuyez sur le bouton souhaité.
- Dansl'exemple, « Dégazage continu » est sélectionné.
- Ledégazage intermittent n'est pas sélectionné.
- Ledégazage de réalimentation n'est pas sélectionné.
. Confirmez la sélection avec « OK ».
Le dégazage continu est activé.

Réglages > Client > Dégazage

(012) Programme de dégazage Dégazage continu

0

(013) Durée dégazage continu

2,5 bar 4%

6.  Appuyez sur le bouton « (013) Durée dégazage continu ».

N/
Z

Réglages > Client > Dégazage
(013) Durée dégazage continu

VAN

oSk

2,5 bar 4%

7. Réglezla durée du dégazage continu.

. Sélectionnez la valeur d'affichage a I'aide des boutons « gauche » et
«droite ».

. Modifiez la valeur d'affichage a I'aide des boutons « haut » et « bas ».
. Validez la saisie en appuyant sur le bouton « OK ».
La durée du dégazage continu est réglée.

- Encasde pression sur le bouton «i», un texte d'aide s'affiche pour la plage
sélectionnée.

- En cas de pression sur le bouton « X », la saisie est annulée sans enregistrer
les réglages. La commande repasse automatiquement a la liste.

10.3.5  Apergu des programmes de dégazage

Pas de dégazage

Ce programme est sélectionné lorsque les températures du fluide a dégazer sont
supérieures aux 70° C (158° F) autorisées pour le Variomat ou si ce dernier est
combiné avec un dégazage a vide Servitec.

Dégazage continu

Ce programme est sélectionné aprés les mises en service et réparations sur

I'installation raccordée. Un dégazage continu est activé pendant la durée

programmable. Les coussins d'air intégrés sont rapidement retirés.

Démarrage / réglage :

. Démarrage automatique aprés exécution de la routine de démarrage lors
de la premiére mise en service.

. Activation a partir du menu client.

. Le temps de dégazage se configure dans le menu client en fonction de
I'installation.
- Leréglage par défaut est 12 heures. Un passage en mode « Dégazage

intermittent » s'effectue automatiquement.

Dégazage intermittent

Le dégazage intermittent est enregistré dans le menu client comme réglage
standard pour le mode continu. Le dégazage est continu pendant l'intervalle.
Chaque intervalle est suivi d'un temps de pause. Il existe la possibilité de limiter
le dégazage intermittent sur une période réglable. Les réglages de temps ne sont
accessibles que dans le menu service.

Démarrage / réglage :

. Activation automatique apres le dégazage continu.
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. L'intervalle de dégazage par défaut est de 90 secondes.
. Le temps de pause par défaut est de 120 minutes.
. Début / Fin, 8h00 — 18h00.

104

Messages

Les messages résultent de divergences non autorisées par rapport a I'état

normal. lls peuvent étre générés soit via l'interface RS-485 soit via les deux
contacts sans potentiel.
Les messages sont affichés sur I'écran de I'unité de commande avec un texte

d‘aide.

Les problémes a I'origine des messages sont a éliminer par I'exploitant ou par

une entreprise spécialisée. Lorsque cela s'avére impossible, contactez le service

aprés-vente du fabricant Reflex.

Code
ER

01

03

04.1

05

06

07

08

09

Message

Pression minimale

Manque d’eau

Niveau d'eau élevé

Pompe

Durée de fonctionnement
de la pompe

Durée de réalimentation

Cycles de réalimentation

Mesure de la pression

Mesure du niveau

Pression maximale

Débit de réalimentation

Contact sans
potentiel

oul

oul

oul

oul

oul

Causes

>
>

Remarque!
L'élimination du probléme doit étre confirmée en appuyant sur le
bouton « OK » sur le panneau de I'unité de commande.

Remarque!
Contacts sans potentiel, réglage dans le menu client, & 8.6
"Paramétrage de I'unité de commande dans le menu client”, £ 65.

Effectuez les étapes suivantes pour réinitialiser un message d'erreur :

1.

. Passage sous la valeur de consigne.

. Perte d’eau dans l'installation.

. Défaut de la pompe.

. La commande se trouve en mode manuel -«

0 Passage sous la valeur de consigne.

. Réalimentation hors service.
. Air dans l'installation.
o Collecteur d'impuretés bouché.

. Dépassement de la valeur de consigne. .
. Réalimentation hors service.

. Entrée d'eau par une fuite dans le
transmetteur de chaleur c6té client.
. Cuves « VF » et « VG » trop petites.

Pompe hors service.
. Pompe grippée.

. Moteur de la pompe défectueux.

. Déclenchement du disjoncteur-protecteur

de la pompe.
. Fusible défectueux.

. Dépassement de la valeur de consigne. .
. Pertes d'eau élevées dans I'installation.
. Vanne fermée c6té aspiration.

. Air dans la pompe.

. L'électrovanne de la conduite de décharge -+

ne se ferme pas.

Effleurez I'écran.

- Les messages d’erreur actuels sont affichés.

Effleurez un message d’erreur.

- Lescauses possibles de I'erreur sont indiquées.
Lorsque I'erreur est éliminée, confirmez I'erreur avec « OK ».

Solution

. Contrdler la valeur de consigne dans le menu
client ou service.

. Contréler le niveau d’eau.

Contréler la pompe.

. Basculer I'unité de commande en mode
automatique.

0 Controler la valeur de consigne dans le menu
client ou service.

0 Nettoyer le collecteur d'impuretés.

o Contrdler le fonctionnement de I'électrovanne
« PV1 »,

o Réalimenter manuellement si besoin.

Contrdler la valeur de consigne dans le menu

client ou service.

. Contrdler le fonctionnement de I'électrovanne
«WV1 ».

. Purger I'eau de la cuve « VG ».

. Vérifier s'il y a une fuite sur le convecteur coté

client.

0 Démarrer la pompe a l'aide d’un tournevis.

. Remplacer le moteur de la pompe.

. Réaliser un controle électrique du moteur de la
pompe.

. Remplacer le fusible.

Contrdler la valeur de consigne dans le menu
client ou service.

. Rechercher et éliminer la cause des pertes d’eau
le cas échéant.

Ouvrir la vanne.

. Purge de la pompe.

. Contréler le fonctionnement de I'électrovanne
«PV1».

Réinitialiser
message
« Quit »

« Quit »

0 Dépassement de la valeur de consigne.
o Perte d’eau dans I'installation.
. Réalimentation pas raccordée.
o Capacité de réalimentation trop faible.

o Hystérése de réalimentation trop faible.

Dépassement de la valeur de consigne.

La commande recoit un signal incorrect.

La commande recoit un signal incorrect.

. Dépassement de la valeur de consigne.
. Conduite de décharge hors service.
. Collecteur d'impuretés bouché.

Uniquement lorsque « Avec compteur d’eau » est  *

activé dans le menu client.
. Dépassement de la valeur de consigne.
. Pertes d’eau élevées dans l'installation

Contrdler la valeur de consigne dans le menu

client ou service.
Controler le niveau d'eau.
Raccorder la conduite de réalimentation

Contrdler la valeur de consigne dans le menu

client ou service.

Colmater les fuites éventuelles de I'installation.

Raccorder le connecteur.

Contrdler le fonctionnement du capteur de
pression.

S'assurer que le cable n'est pas endommagé.
Contrdler le capteur de pression.

Contrdler le fonctionnement du dynamomeétre

d'huile.
S'assurer que le cable n'est pas endommagé.
Raccorder le connecteur.

Contrdler la valeur de consigne dans le menu

client ou service.

Contréler le fonctionnement de la conduite de

décharge.
Nettoyer le collecteur d'impuretés.

Controéler la valeur de consigne dans le menu

client ou service.
Controéler la perte d'eau dans I'installation et
éliminer le cas échéant.

« Quit »

«Quit»

«Quit»

« Quit »

«Quit»

« Quit »

70 — Frangais

Variomat 140 — 25.09.2020 - Rev. A



Code Message Contact sans Causes Solution Réinitialiser

ER potentiel message
15 Soupape de réalimentation - Le compteur d’eau a impulsions compte sans Contréler I'étanchéité de la soupape de « Quit »
demande de réalimentation. réalimentation.
16 Panne de secteur - Aucune tension présente. Etablir I'alimentation électrique. -
19 Arrét > 4 heures B Pendant plus de 4 heures en mode arrét. Basculer I'unité de commande en mode automatique. -
20 Débit max. réalim. - Dépassement de la valeur de consigne. Réinitialiser le compteur « Débit de réalimentation » « Quit »
dans le menu client.
21 Recommandation pourla - Dépassement de la valeur de consigne. Effectuer I'entretien puis réinitialiser le compteur « Quit »
maintenance d’entretien.
24 Adoucissement - - Dépassement de la valeur de consigne pour Remplacer les cartouches d’adoucissement. « Quit »

la capacité de I'eau adoucie.

- Dépassement de la durée pour le
remplacement de la cartouche
d'adoucissement.

30 Défaut module E/S - o Module E/S défectueux. Informer le service aprés-vente du fabricant Reflex. -
. Connexion entre la carte d’extension et la
commande perturbée.
. Carte d’extension défectueuse.

31 Mémoire EEPROM oul . Mémoire EEPROM défectueuse. Service aprés-vente du fabricant Reflex «Quit »
défectueuse o Erreur de calcul interne. Informer.

32 Sous-tension oul Passage sous l'intensité de la tension Contrdler I'alimentation en tension. -

d'alimentation.

33 Parameétre de mise a niveau OUI Mémoire des paramétres EEPROM défectueuse.  Informer le service aprés-vente du fabricant Reflex. -
défectueux

34  Communication - o Cable de raccordement défectueux. Informer le service aprés-vente du fabricant Reflex. -
de la carte mere o Carte mere défectueuse.

35 Perturbation de la tension - Court-circuit de la tension du capteur. Contrdler le cablage des entrées numériques, par -
numérique exemple des compteurs d’eau.
du capteur

36 Perturbation de la tension - Court-circuit de la tension du capteur. Controéler le cablage des entrées analogiques -
analogique (pression / niveau).
du capteur

37 Absence de tension du - Court-circuit de la tension du capteur. Contrdler le cablage du robinet a boisseau sphérique. -
capteur du

robinet a boisseau
sphérique motorisé

1 Entretien > Remarque!
Les travaux de maintenance sont strictement réservés au personnel

A DANGER spécialisé ou au service aprés-vente Reflex.
Danger de blessures mortelles par choc électrique. 111 Calendrier de maintenance
Il existe un risque de blessures mortelles en cas de contact avec des . ) o » o
composants conducteurs de courant. Le calendrier de maintenance est un récapitulatif des activités qui doivent étre
«  Sassurer que l'installation dans laquelle 'appareil est monté est hors régulierement effectuées dans le cadre de la maintenance.

tension. 5 = =z
. S'assurer que I'installation ne peut pas étre remise en marche par 3 2 g:

d'autres personnes. Activité =4 8 S Intervalle
. Les travaux de montage sur le raccordement électrique de I'appareil § e

m

sont strictement réservés a un électricien qualifié et doivent étre
réalisés conformément aux régles électrotechniques.

Controler I'étanchéité.

A PRUDENCE © Pompe P> x x  Annuel
. Raccords vissés des raccords.

Risque de blessures dii au liquide sortant sous pression . - Clapetantiretour aprés la pompe « PU ».

En cas de montage, de démontage ou d’entretien erroné, il existe un risque = ; )

de bralures et de blessures au niveau des raccords da a la sortie soudaine Nettoyer le collecteur d'impuretés « ST ». En fo.n.ctlon des

d’eau ou de vapeur chaudes sous pression. - % 11.1.1 "Nettoyage du collecteur X x x conditions

+ Assurez-vous que le montage, le démontage et les travaux d'entretien d'impuretés", B 72. d’exploitation
sAont conformes. linstallati e L, deff | Curer les cuves de base et en aval. En fonction des

ssurez-vous que linstallation est epressurisée avant d'effectuer le = % 11.1.2"Nettoyage des cuves”, B 72. o | s b Keaniiions

montage, le démontage et les travaux d'entretien sur les raccords. d'exploitation

Controéler les points de commutation de la

L'appareil doit étre entretenu une fois par an. o -
réalimentation.

- Lesintervalles de maintenance dépendent des conditions d'exploitation et . . X Annuel
des temps de dégazage. - % 11.2"Contréle des points de
La maintenance a réaliser tous les ans est affichée sur I'écran aprés écoulement commutation®, 8 72.
de la durée de service définie. Le message « Maintenance recomm. » est acquitté Controler les points de commutation du mode
sur I'écran par « OK ». Dans le menu client, le compteur d’entretien est remis a automatique. A |
§ o . X nnue
zero. - % 11.2"Controle des points de
Remarque! commutation”, B 72.
’ Les intervalles d’entretien des cuves en aval peuvent étre allongés a 5

ans si aucun probléme n'a été constaté pendant I'exploitation.
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11.1.1  Nettoyage du collecteur d'impuretés

Risque de blessures di au liquide sortant sous pression

En cas de montage, de démontage ou d’entretien erroné, il existe un risque

de brilures et de blessures au niveau des raccords d a la sortie soudaine

d’eau ou de vapeur chaudes sous pression.

. Assurez-vous que le montage, le démontage et les travaux d'entretien
sont conformes.

. Assurez-vous que l'installation est dépressurisée avant d'effectuer le
montage, le démontage et les travaux d'entretien sur les raccords.

Au plus tard apres écoulement de la durée de dégazage continu, le collecteur
d'impuretés « ST » doit étre nettoyé. Un contréle est également nécessaire apres
un fonctionnement prolongé.

000042_461_R002

1 Collecteur d'impuretés «ST» | 2 | Cartouche du collecteur
d'impuretés

1. Basculezen mode arrét.

2. Fermezles robinets a boisseau sphérique avant le collecteur d'impuretés
«ST» (1) et de la cuve de base.

3. Desserrez lentement la cartouche du collecteur d'impuretés (2) dans le
collecteur, afin que la pression résiduelle puisse s'échapper du morceau de
tuyau.

4. Sortez le crible de la cartouche du collecteur d'impuretés et rincez-le sous
I'eau claire. Brossez-le a I'aide d’une brosse souple.

5. Remettez en place le crible dans la cartouche du collecteur d'impuretés,
assurez-vous que le joint n’est pas endommagé, vissez-la ensuite a
nouveau dans le boitier du collecteur d'impuretés « ST » (1).

6.  Ouvrez a nouveau les robinets a boisseau sphérique avant le collecteur
d'impuretés « ST » (1) et de la cuve de base.

7. Purgez la pompe « PU », & 8.5 "Purge de la pompe",
B 65.
8.  Basculez en mode automatique.
Remarque!

Nettoyez les autres collecteurs d'impuretés installés (par exemple dans
le « Fillset »).

11.1.2  Nettoyage des cuves

A PRUDENCE

Risque de blessures di au liquide sortant sous pression

En cas de montage, de démontage ou d’entretien erroné, il existe un risque

de brilures et de blessures au niveau des raccords du a la sortie soudaine

d’eau ou de vapeur chaudes sous pression.

. Assurez-vous que le montage, le démontage et les travaux d'entretien
sont conformes.

. Assurez-vous que l'installation est dépressurisée avant d'effectuer le
montage, le démontage et les travaux d'entretien sur les raccords.

Nettoyez les dépots de boue de la cuve de base et des cuves en aval.
1. Basculez en mode arrét.
2. Purgezles cuves.
- Ouvrezles robinets de remplissage et de purge FD et purgez
complétement les cuves de leur eau.
3. Desserrez les raccord a brides de la cuve de base a I'appareil et a la cuve en
aval éventuelle.
4. Retirez le couvercle inférieur du réservoir des cuves.
5. Enlevezla boue du couvercle et des espaces entre les membranes et les
cuves.
. S'assurer que les membranes ne sont pas abimées.
. S'assurer que les parois internes de la cuve ne présentent pas de
dommages dus a la corrosion.
6.  Montezles couvercles sur les cuves.

7. Montez les raccords a brides de la cuve de base avec I'appareil et la cuve en
aval.

8.  Fermezle robinet de remplissage et de purge FD sur les cuves.

9.  Remplissez d'eau la cuve de base avec le robinet de remplissage et de
purge FD, & 8.4 "Remplissage des cuves avec de I'eau”, B 65.

10.  Basculez en mode automatique.

11.2  Controle des points de commutation

Les réglages suivants sont nécessaires pour le contréle des points de
commutation :

. Pression minimale de service Po, & 8.2 "Points de commutation Variomat",

63.
. Mesure du niveau sur la cuve de base.
Préparatifs

1. Basculez en mode automatique.

2. Fermezlesvannes a capuchon avant les cuves et les conduites d’expansion
«EC».

3. Notezle niveau de remplissage affiché (valeur en %) sur I'écran.

4, Vidangez I'eau contenue dans les cuves.

Contrdlez la pression d'activation

5. Contrdlez la pression d'activation et la pression de désactivation de la
pompe « PU».
- Lapompe est activée lorsque Po+ 0,3 bar.
- Lapompe est désactivée lorsque Po+ 0,5 bar.

Contrdler I'option Réalimentation « Marche »

6. Lecaséchéant, controlez la valeur affichée pour la réalimentation sur
I'écran de I'unité de commande.
- Laréalimentation automatique est activée a partir d'un niveau de

remplissage de 20 %.

Contrdler I'option Manque d’eau « Marche »

7. Désactivez la réalimentation puis vidangez I'eau contenue dans les cuves.

8.  Contrdlez la valeur affichée pour le niveau de remplissage « Manque
d’eau».
- Manque d’eau « Marche » est affiché sur I'écran de I'unité de

commande en présence d’un niveau de remplissage minimal de 5 %.

9.  Basculez en mode arrét.

10. Déconnectez I'interrupteur principal.

Nettoyage des cuves

Le cas échéant, nettoyez le condensat contenu dans les cuves, & 11.1.2

"Nettoyage des cuves", B 72.

Mise en marche de I'appareil
11.  Enclenchez l'interrupteur principal.
12.  Activez la réalimentation.
13.  Basculez en mode automatique.
- Enfonction du niveau de remplissage et de la pression, la pompe
«PU » et la réalimentation automatique sont activés.
14.  Ouvrez lentement les vannes a capuchon en amont des cuves puis
verrouillez-les afin d'éviter toute fermeture non autorisée.
Contréler I'option Manque d’eau « Arrét »
15.  Controlez la valeur affichée pour le niveau de remplissage Manque d’eau
«Arrét».
- Manque d’eau « Arrét » est affiché sur I'écran de I'unité de
commande en présence d'un niveau de remplissage de 7 %.

Contrdler I'option Réalimentation « Arrét »
16. Le cas échéant, contrdlez la valeur affichée pour la réalimentation sur
I'écran de I'unité de commande.
- Laréalimentation automatique est désactivée a partir d'un niveau de
remplissage de 25 %.

L'entretien est terminé.

> Remarque!
Lorsqu'aucune réalimentation automatique n’est raccordée, remplissez
les cuves a la main jusqu’au niveau de remplissage noté.

Remarque!

> Les valeurs de réglage pour le maintien de pression, les niveaux de
remplissage et la réalimentation sont indiquées dans le chapitre
Réglages par défaut, & 10.3.3 "Réglages par défaut", & 68.

11.3  Contrdle
11.3.1  Composants sous pression

Observer les consignes nationales en vigueur pour I'exploitation d’équipements
sous pression. Avant le contrdle des composants sous pression, ceux-ci doivent
étre dépressurisés (voir Démontage).
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11.3.2  Contrdle avant la mise en service

En Allemagne, observer I'art. 15 de I'ordonnance relative a la sécurité
d’exploitation, et en particulier I'art 15 (3).

11.3.3 Intervalles de controle

Intervalles de controle max. recommandés pour I'exploitation en Allemagne
selon I'art. 16 de I'ordonnance relative a la sécurité d'exploitation et classification
des récipients de I'appareil sur le diagramme 2 de la directive 2014/68/UE,
valables a condition de respecter a la lettre la notice de montage, d'utilisation et
de maintenance Reflex.

Contréle externe :
Aucune exigence selon I'annexe 2, section 4, 5.8.

Controle interne::

Intervalle maximal selon I'annexe 2, sections 4, 5 et 6 ; le cas échéant, prendre
des mesures de substitution (par exemple mesure de |'épaisseur des parois et
comparaison avec les exigences spécifiques a la construction ; celles-ci sont
disponibles aupreés du fabricant).

Contréle de la résistance :

Intervalle maximal selon I'annexe 2, sections 4, 5 et 6.

De plus, I'art. 16 de I'ordonnance relative a la sécurité d’exploitation, et en
particulier I'art. 16 (1) en liaison avec I'art. 15 et notamment I'annexe 2 section 4,
6.6 ainsi que I'annexe 2 section 4, 5.8 doivent étre observés.

Ilincombe a I'exploitant de définir les intervalles réels sur la base de I'évaluation
de la sécurité technique en tenant compte des conditions d’exploitation réelles,
de I'expérience avec le mode de fonctionnement, les produits alimentés et les
consignes nationales en vigueur pour I'exploitation d'équipements sous
pression.

12 Démontage

Danger de blessures mortelles par choc électrique.

Il existe un risque de blessures mortelles en cas de contact avec des

composants conducteurs de courant.

. S'assurer que I'installation dans laquelle I'appareil est monté est hors
tension.

. S'assurer que I'installation ne peut pas étre remise en marche par
d'autres personnes.

. Les travaux de montage sur le raccordement électrique de I'appareil
sont strictement réservés a un électricien qualifié et doivent étre
réalisés conformément aux régles électrotechniques.

Danger de blessures dii au liquide sortant sous pression

En cas de montage ou d’entretien erroné, il existe un danger de bralures et
de blessures au niveau des raccords d a la sortie soudaine d’eau chaude ou
de vapeur sous pression.

. Assurez-vous que le démontage est conforme.

. Assurez-vous que l'installation est dépressurisée avant de la démonter.

A PRUDENCE

Risque de briilures

La sortie du liquide bralant peut causer des brdlures.

. Observez une distance suffisante par rapport au fluide évacué.

. Portez un équipement de protection individuelle adéquat (gants et
lunettes de protection).

A PRUDENCE

Danger de brilures au niveau des surfaces brdlantes

Les températures de surface des installations de chauffage peuvent étre trés

élevées et entrainer des brilures.

. Attendez le refroidissement des surfaces chaudes ou portez des gants
de protection.

. L'exploitant doit apposer des panneaux d'avertissement
correspondants a proximité de I'appareil.

. Avant le démontage, fermez tous les raccordements coté eau de I'appareil.
. Purgez I'appareil afin de le dépressuriser.

1. Commutez l'installation hors tension et verrouillez-la afin d’exclure toute
remise en marche.

2. Débranchez la fiche de secteur de I'appareil de I'alimentation électrique.

3. Débranchez puis retirez les cables raccordés a I'installation dans I'unité de
commande de |'appareil.

A DANGER — Danger de blessures mortelles par choc électrique. Méme
aprés avoir débranché la fiche de secteur, certains composants de la carte
de I'appareil peuvent rester sous tension 230 V. Avant de retirer les
couvercles, débranchez complétement la commande de I'appareil de
I'alimentation électrique. Assurez-vous que la platine est hors tension.

4. Bloquez la cuve en aval (le cas échéant) du coté eau de I'installation et vers
la cuve de base.

5. Ouvrez les robinets de remplissage et de purge « FD » sur les cuves jusqu’a
ce qu'elles soient complétement vides et dépressurisées.

6.  Desserrez et retirez complétement tous les raccords de flexibles et de
tuyaux des cuves ainsi que de I'unité de commande de I'appareil avec
I'installation.

7. Lecas échéant, retirez les cuves ainsi que I'appareil de la zone de
I'installation.

13 Annexe

13.1  Service aprés-vente du fabricant Reflex

Service aprés-vente central du fabricant

N° de téléphone central : +49 (0)2382 7069 - 0

N° de téléphone du service aprés-vente du fabricant : +49 (0)2382 7069 - 9505
Fax:+49 (0)2382 7069 - 9523

E-mail : service@reflex.de

Hotline technique

Pour toute question concernant nos produits
N° de téléphone : +49 (0)2382 7069-9546

Du lundi au vendredi de 8h00 a 16h30

13.2  Conformité / Normes

Les déclarations de conformité de I'appareil sont disponibles sur la page
d'accueil de Reflex.
www.reflex-winkelmann.com/konformitaetserklaerungen

Vous pouvez également scanner le -
QR code:

133  Garantie

Les conditions de garantie légales s'appliquent.
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1 Indicaciones acerca del manual de instrucciones

Este manual de instrucciones es una ayuda esencial para un funcionamiento
seguroy correcto del dispositivo.

La empresa Reflex Winkelmann GmbH no asumird ningun tipo de
responsabilidad por los dafos derivados del incumplimiento de este manual de
instrucciones. Ademds de este manual de instrucciones deben cumplirse las
normas y disposiciones legales nacionales en el pais de instalacién (prevencién
de accidentes, proteccion del medio ambiente, trabajo de acuerdo con la
seguridad y profesional, etc.).

Este manual de instrucciones describe el dispositivo con un equipamiento basico
e interfaces para un equipamiento adicional opcional con funciones adicionales.

iNota!

> Toda persona encargada del montaje de estos dispositivos o de realizar
otros trabajos en los mismos debe haber leido cuidadosamente este
manual antes del uso y aplicarlo. El manual debe entregarse al
explotador del dispositivo y el explotador debe guardarlo en un lugar
accesible cerca del dispositivo.

2 Responsabilidad y garantia

El dispositivo se ha montado teniendo en cuenta el progreso técnico y las
normas técnicas de seguridad reconocidas. Sin embargo, al utilizarse pueden
surgir riesgos para la vida del personal y/o terceros asi como mermas en la
instalacion o valores materiales.

Se prohibe realizar modificaciones en el dispositivo, p. ej., en el sistema
hidréulico o intervenciones en el cableado del dispositivo.

Se excluyen la responsabilidad y garantia del fabricante en caso de que se deban
a una o varias de las siguientes causas:

. Uso no adecuado del dispositivo.

Puesta en servicio, manejo, mantenimiento, conservacion, reparacion y
montaje del dispositivo incorrectos.

Incumplimiento de las indicaciones de seguridad de este manual de
instrucciones.

Operacién del dispositivo con equipos de sequridad/proteccion
defectuosos o mal instalados.

Ejecucion fuera de plazo de los trabajos de mantenimiento e inspeccion.
. Uso de piezas de recambio y accesorios no autorizados.

Como requisito para los derechos de garantia es necesario que el dispositivo se
haya montado y puesto en servicio de forma profesional.

iNota!

> Encargue la primera puesta en servicio y el mantenimiento anual al
servicio de atencién al cliente de Reflex, & 13.1 "Servicio de atencién al
cliente de Reflex", & 98.

3 Seguridad
3.1 Explicacién de los simbolos

3.1.1 Indicaciones del manual

En el manual de instrucciones se utilizan las siguientes indicaciones.

Peligro de muerte/dafos graves para la salud

. La indicacién en combinacion con la palabra de sefal "Peligro” sefala
un peligro inminente que provoca la muerte o lesiones graves
(irreversibles).

A\ ADVERTENCIA

Dafios graves para la salud

. La indicacién en combinacion con la palabra de seial "Advertencia"
sefala un peligro inminente que puede provocar la muerte o lesiones
graves (irreversibles).

iNota!

> Este simbolo en combinacién con la palabra de sefial "Indicacién"
sefiala consejos y recomendaciones Utiles para un manejo eficiente del
producto.

3.2 Requisitos en cuanto al personal

Los trabajos de montaje, puesta en servicio y mantenimiento, asi como la
conexion de los componentes eléctricos deben realizarse exclusivamente por
personal técnico cualificado.

33 Equipamiento de proteccién personal

®O00@00

Al realizar cualquier trabajo en la instalacién utilice el equipamiento de
proteccion personal prescrito, p. ej. proteccién auditiva, proteccién de los ojos,
zapatos de seguridad, casco de proteccidn, ropa de proteccion, guantes de
proteccion.

Encontrard indicaciones sobre el equipamiento de proteccion personal en las
disposiciones nacionales del respectivo pais del explotador.

34 Uso adecuado

El dispositivo es una estacién de mantenimiento de la presion para sistemas de
agua de calefaccion y refrigeracion. Sirve para el mantenimiento de la presién de
agua y para la realimentacién de agua en un sistema. El funcionamiento solo
debe producirse en sistemas cerrados resistentes a la corrosion con las siguientes
aguas:

. no corrosivas

. quimicamente no agresivas

. no téxicas

La entrada de oxigeno atmosférico mediante permeabilidad en todo el sistema
de agua de calefaccion y refrigeracion, agua de realimentacion, etc. debe
minimizarse de forma fiable durante el servicio.

35 Condiciones de servicio no admisibles

El dispositivo no es adecuado para las siguientes condiciones:
. En servicio de la instalacion portatil.

. Para uso en exteriores.

. Para el uso con aceites minerales.

. Para el uso con medios inflamables.

. Para el uso con agua destilada.

> iNota!
Se prohiben las modificaciones en el sistema hidraulico o
intervenciones en el cableado.

3.6 Riesgos residuales

Este dispositivo se ha fabricado teniendo en cuenta el progreso técnico. Sin
embargo, no pueden excluirse riesgos residuales.

Peligro de quemaduras en superficies calientes

En instalaciones de calefaccién pueden producirse quemaduras en la piel a

causa de temperaturas de la superficie demasiado elevadas.

. Utilice guantes de proteccion.

. Disponga las correspondientes indicaciones de advertencia cerca del
equipo.

A CUIDADO
Dafos para la salud
. La indicacién en combinacion con la palabra de seial "Cuidado” sefala
un peligro inminente que puede provocar lesiones leves (reversibles).

ATENCION

Daios materiales

. La indicacidn en combinacién con la palabra de sefal "Atencion" sefiala
una situacion que puede provocar dafios en el propio producto o en
objetos de su entorno.

Peligro de sufrir heridas a causa de la salida a presién de liquido

En caso de un montaje o desmontaje defectuosos o trabajos de

mantenimiento en las conexiones, pueden producirse quemadurasy lesiones

si hay una salida repentina de agua caliente o vapor bajo presion.

. Asegurese de que el montaje, el desmontaje o los trabajos de
mantenimiento se realizan correctamente.

. Asegurese de que la instalacién se halla sin presion antes de realizar el
montaje, el desmontaje o trabajos de mantenimiento en las
conexiones.
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AADVERTENCIA

Peligro de lesiones debido a un elevado peso

Los dispositivos pesan mucho. A causa de ello, existe peligro de dafos fisicos
y accidentes.

. Utilice para el transporte y para el montaje los equipos de elevacién

adecuados.
4 Descripcion del dispositivo
4.1 Descripcion

El Variomat VS 140 es una estacion de mantenimiento de la presién, de
desgasificacion y realimentacion controlada por bomba para sistemas de agua
de calefaccion y refrigeracién. Fundamentalmente, el Variomat esta formado por
un control con bomba y como minimo un recipiente de expansion. Una
membrana en el recipiente de expansion lo separa en una cdmara de aire y una
camara de agua. De este modo, se evita la penetracion de oxigeno atmosférico
en el agua de expansion.
El Variomat VS 140 ofrece las siguientes seguridades:
. Optimizacién de todos los procesos para el mantenimiento de presion,
desgasificacion y realimentacion.
- nose produce absorcion directa de aire mediante control del
mantenimiento de presion con realimentacién automatica.
- nose producen problemas de circulacién a causa de burbujas libres
en el agua de circulacién.
- reduccién de los dafios de corrosion a causa de desoxidacion del
agua de llenado y realimentacion.

4.2 Representacion esquematica

A A

000043_401_R001

1 4 3 2 1 4 3 2

|

6 ()
5 000306 481 R001
Variomat con una bomba (VS 1- Variomat con dos bombas (VS 1-
1/140) 2/140)
1 | Interruptor general 4 | Vélvula de desgasificacion

«DV»

2 | Unidad de control Recipiente secundario «VF»

+ Elemento de conexion Recipiente bésico «VF»

para bombafs) Grifo de llenado y vaciado «FD»

(N ||,

. Elemento de mando
para control «Reflex
Control Touch»

Medidor de nivel «LIS»

3 | Arco de compensacion «VE»

43 Identificacion
43.1 Placa de caracteristicas

En la placa de caracteristicas puede consultar indicaciones sobre el fabricante, el
ano de construccion, el nimero de fabricacion, asi como los datos técnicos.

Entrada en la placa de
caracteristicas

Type

Serial No.

min. / max. allowable pressure P

max. continuous operating
temperature

min. / max. allowable temperature
/ flow temperature TS

Year built

min. operating pressure set up on
shop floor

at site

max. pressure saftey valve
factory - aline

at site

432  Designaci6n de tipo
N.

1 Denominacién de la
unidad de control

2 Ndmero de bombas

3 Recipiente bésico
((VG))

4 Volumen nominal

5  Recipiente
secundario «VF»

6  Volumen nominal

Variomat VS1- 1

Significado

Denominacion del equipo

Numero de serie

Presion admisible minima/maxima
Temperatura en servicio continuo maxima

Temperatura admisible minima/méxima /
Temperatura de avance TS

Afo de construccion

Presion de servicio minima ajustada de
fabrica

Presion de servicio minima ajustada

Presion de respuesta ajustada de fabrica de
la vélvula de seguridad

Presion de respuesta ajustada de la valvula
de seguridad

designacion de tipo (ejemplo)

VG 5001, VF 5001
1 2 3 4 5 6

44 Funcién
1 2
) /I
%ﬁ
DV
FD
7 4 3 000135 461 ROO1

1 Instalacién de WV | Vélvula de realimentacion
calefaccion

2 Recipiente de expansion PIS | Sensor de presion
de presion "MAG"

3 Reflex Fillset Impuls PV | Vélvula de rebose (llave esférica

motorizada)
4 Unidad de control PU | Bomba (mantenimiento de la
presion)

Entradas hidraulicas SV | Valvula de seguridad

6 Camara de aire Depésito EC | Tuberia de expansion
basico

7 Cémara de aire Depoésito FD | Grifo de llenado y vaciado
secundario
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ST Colector de suciedad LIS | Captor de presion para
determinar el nivel de agua
FQIRA+ | Contador de agua de DV | Valvula de desgasificacion
contacto
wcC Tuberia de VE | Ventilacién y desaireacion
realimentacion

Depésito de expansion

Pueden conectarse un depdsito basico y opcionalmente varios depdsitos
secundarios. Una membrana divide los depésitos en una cdmara de aire y una de
agua evitando asi la penetracién de oxigeno atmosférico en el agua de
expansion. La cdmara de aire esta conectada a través de una tuberia "VE" con la
atmasfera. El depdsito bésico se conecta de forma flexible hidraulicamente a la
unidad de control. Esto garantiza el funcionamiento del medidor de nivel "LIS"
que funciona con un captor de presion.

Unidad de control

La unidad de control incluye el sistema hidrdulico y el control. La presion se
registra mediante el sensor de presion "PIS" y el nivel mediante el captor de
presion "LIS"y se muestra en la pantalla del control.

Mantenimiento de la presién

Si el agua se calienta, la presién aumenta en el sistema de la instalacién. En caso
de excederse la presion ajustada en el control, la valvula de rebose "PV" se abre
para evacuar el agua de la instalacion, transporténdolo a través de la tuberia de
expansion "EC" al depdsito basico. La presion en el sistema vuelve a descender. Si
el agua se refrigera, la presion desciende en el sistema de la instalacion. En caso
de no alcanzarse la presion ajustada, se conecta la bomba "PU" y transporta de
nuevo a la instalacion el agua del depésito bésico a través de la tuberia de
expansion "EC". La presion del sistema de la instalacién aumenta. El
mantenimiento de la presion se garantiza mediante el control y se estabiliza
adicionalmente mediante el recipiente de expansion de presion "MAG".

Desgasificacion

Para la desgasificacion del agua de la instalacion se necesitan dos tuberias de
expansion "EC". Una tuberia para el agua rica en gases que sale de la instalacion
y una para el agua desgasificada que entra en la instalacion. Durante la
desgasificacion, la bomba "PU"y la vélvula de rebose "PV" estan en
funcionamiento. De este modo se conduce un corriente parcial rica en gases del
agua de la instalacion V a través del depdsito basico sin presion. Aqui, los gases
libres y disueltos se separan del agua mediante la presion atmosférica y se
conducen a través de la valvula de desgasificacion "DV". El control garantiza la
compensacion hidrdulica mediante la regulacién de la carrera de la vélvula de
rebose "PV" (llave esférica motorizada). Este proceso puede utilizarse en tres
variantes distintas (desgasificacion permanente, a intervalos o de
realimentacion).

Realimentacién

En caso de no alcanzarse el nivel de agua minimo en el depésito basico, la
vélvula de realimentacion "WV" se abre hasta que se alcanza el nivel deseado. Al
realimentar, se controlan durante un ciclo el nimero de solicitudes, el tiempo y
el tiempo de realimentacién. En combinacion con un contador de agua de
contacto FQIRA+, se controla el volumen de realimentacién individual
correspondiente y el volumen total de realimentacion.

45 Volumen de suministro

El volumen de suministro se describe en el albardn de entrega y el contenido se
muestra en el embalaje. Compruebe inmediatamente tras la entrada de la
mercancia que el suministro esté completo y no presente dafios. En caso de
dafios producidos durante el transporte indiquelos inmediatamente.

Equipamiento bésico para mantenimiento de la presion:
. El dispositivo sobre una paleta.
- Unidad de control y recipiente basico "VG".
- Recipiente basico embalado con accesorios en la base del recipiente.
. Ventilacién y desaireacion "VE"
. Vélvula de desgasificacion "DV"
. Manguito reductor
. Captor de presion "LIS"
- Funda de plastico con manual de instrucciones.

46 Equipamiento adicional opcional

Para el equipo se suministran los siguientes equipamientos adicionales:
. Aislamiento térmico para el recipiente basico
. Recipientes secundarios
- Embalados con accesorios en la base del depdsito
. Ventilacién y desaireacion «VE»
. Vélvula de desgasificacion «DV»

. Manguito reductor
. Equipamiento adicional con tubo BOB para el limitador de temperatura
«TAZ+»
. Fillset para la realimentacién con agua.

- Con separador de sistema integrado, contador de agua, colector de
suciedad y bloqueos para la tuberia de realimentacion «<WC.

. Fillset Impuls con contador de agua de contacto FQIRA+ para la
realimentacién con agua.

. Servitec para la realimentacion y desgasificacion.

. Fillsoft para la descalcificacion del agua de realimentacion de la red de
agua potable.

- Fillsoft se conecta entre Fillset y el dispositivo. El control del equipo
evalla las cantidades de realimentacion y sefiala el cambio necesario
de los cartuchos descalcificadores.

. Ampliaciones para el control del dispositivo:

- Méddulos I/0 para comunicacion clasica, % 5 "Médulo de I/0 (médulo
de ampliacién opcional)", B 77.

- Mébdulo de comunicacién para mando externo del equipo de control

- Master-Slave-Connect para conexiones combinadas con un maximo
de 10 aparatos.

- Conexién combinada para la ampliacién de potencia y la conexién en
paralelo de 2 instalaciones hidraulicas conectadas directamente

- Médulos de bus:
. Profibus DP
. Ethernet
. Modbus RTU
. BACnet-IP

. BACnet MS/TP
. detectores de rotura de membrana.

> iNota!
Los equipos adicionales se entregan acompafiados de los manuales de
instrucciones correspondientes.

5 Médulo de I/0 (médulo de ampliacién opcional)

El mddulo de E/S viene conectado y cableado de fabrica.
El médulo sirve para ampliar las entradas y salidas del equipo de mando Control
Touch.

Existen seis entrada digitales y seis salidas digitales para el procesamiento de
mensajes y alarmas:

Entradas

Tres entradas sirven de contacto de reposo con potencial espontdneo de 24V
para los ajustes por defecto.

. Control de temperatura externa

. Minimo Sefal de presion

. Realimentacién manual de agua

Tres entradas sirven de contacto de trabajo con potencial externo de 230 V
para los ajustes por defecto.

. Parada de emergencia

. Modo manual (p. ej.: para la bomba y el compresor)

. Modo manual para la vélvula de rebose

Salidas

Como contacto inversor sin potencial Ajuste por defecto para mensajes:
. Fallo de realimentacion

. Presion < valor limite inferior

. Presién > valor limite superior

. Modo manual o modo de parada

iNota!
> . Para ajustes por defecto de los mddulos 1/0, véase el capitulo
5.2.3 "Ajustes estdndar del médulo de E/S" en pégina 79
. Opcionalmente, todas las entradas y salida pueden ajustarse
libremente. El ajuste se realiza por el servicio posventa de Reflex,
%, 13.1 "Servicio de atencion al cliente de Reflex", & 98
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5.1 Datos técnicos

<

000740_401_R001

Carcasa Carcasa de pléstico
Anchura (anch.): 340 mm

Altura (alt.): 233,6 mm
Profundidad (pro.): 77 mm

Peso: 2,0kg
Temperatura de servicio permitida: -5°C-55°C
;:rrnn[:ittairj:lra de almacenamiento 40°C = 70°C
Grado de proteccién IP: IP 64

Suministro de tension: 230V AC, 50 — 60 Hz (IEC 38)

Proteccion por fusible (primario): 0,16 A de accion lenta

Entradas/salidas

. 6 salidas de relé sin potencial (inversor)

. 3 entradas digitales 230 V AC

. 3 entradas digitales 24 V AC

. 2 salidas analégicas (estas no se necesitan, porque ya estan incluidas en
la unidad de control Control Touch.)

Interfaces de control

. RS-485

. 19,2 kbit/s

. sin potencial

. Conexién mediante bornes de enchufe terminales roscados
. Protocolo especifico RSI

5.2 Ajustes

iPeligro de muerte por choque eléctrico!

Lesiones mortales por choque eléctrico. Algunas partes de la placa

electrénica pueden estar conectadas a la fuente de tension de 230 V después

de haberse desenchufado la clavija de red.

. Antes de quitar las cubiertas, desconecte la unidad de control
completamente para aislarla de la fuente de alimentacion de corriente.

. Compruebe que la placa electrénica esta sin tension.

52.1  Ajuste de terminadores en las redes RS-485

Ejemplos para la activacion o desactivacion de los terminadores de las redes RS-

485.

. En la placa base de la unidad de control se encuentran los conmutadores
DIP1y2

. Longitud maxima 1000 metros para la conexién RS-485

Unidad de control con médulo de E/S

000755_401_R001

1 | Salidas de relé del médulo de 4 | Unidad de control Control
E/S* Touch
. 6 Salidas digitales 5 | Conexion RS-485

2 | Mddulo de E/S 6 | Conexion RS-485 opcional

3 | Conexiones de las lineas de . Maestro-Esclavo
E/S . Bus de campo

* Las 2 salidas analdgicas no se necesitan, porque en la unidad de control Control
Touch ya hay incluidas dos salidas analdgicas para la medicion de presién y nivel.

Ajustes de terminadores
Jumper/Interruptores Ajustes Médulode E/S | Control Touch
Jumper J10 activado X
yJn desactivado
Conmutador DIP 1 activado X
y2 desactivado

Unidades de control y médulo de E/S en la funcién Maestro-Esclavo

4 5
s

000756_401_R001

1 | Unidad de control Control 4 | Mddulo de E/S para la funcién
Touch en la funcién Maestro Esclavo.

2 | Mddulo de E/S para la funcién 5 | Mddulo de E/S de ampliacion
Maestro

3 | Unidad de control Control
Touch en la funcién Esclavo

Funcién Maestro
Ajuste de terminadores
Jumper/Interruptores Ajustes Médulode E/S | Control Touch
JumperJ10 activado X
yJn desactivado
Conmutador DIP 1 activado X
y2 desactivado
Funcién Esclavo
Ajustes de terminadores
Jumper/ Ajustes Médulode | Mddulo Qe E/S Control
Interruptores E/S de ampliacion Touch
Jumper J10 activado X
yJ1 desactivado X
g?: r1nutador activado X
y2 desactivado
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5.22

Ajuste de la direccion del médulo en la placa base del médulo de E/S

Ajuste de la direccién del médulo

T

o
[

000252_001_R001

‘ 1 ‘ Conmutadores DIP

Posicién de los conmutadores DIP
Conmutadores DIP 1-4:

Conmutador DIP 5:
Conmutadores DIP 6-8:

. Para direccionar el médulo
. Ajuste variable a ON u OFF
. Permanentemente en la posicion ON
. Para ensayos internos
. Durante el funcionamiento en posicion OFF

Utilice los conmutadores DIP 1-4 para direccionar el médulo.
Proceda como sigue:
1. Desenchufe la clavija de red del mddulo de E/S.
2. Abralatapa de la carcasa.
3. Ponga los conmutadores DIP 1-4 en la posicién ON u OFF.

Direccién del Conmutadores DIP Uso para los

médulo 1 2 3 4 5 6 7 8 mddulos
1 1Tj]o0|o0f[0|1T]0|0]O 1
2 o(1|0)J0|1]0]|O0]0O 2
3 1 Tt{o0(0|1[0]O0]|O 3
4 001 of(1]0|0f(0O 4
5 1{o0f(1f{o0of1|[0|0]0O 5
6 0|1 1 of(1]0|0f|0O 6
7 1 1 1 oj1j0]0]oO 7
8 o(o0o|o0|1|1]0]|O0]O 8
9 1101011 11010]0 9
10 o(1|0|1]|1]0]|0]0O 10

523  Ajustes estidndar del médulo de E/S

Las entradas y salidas del médulo de E/S estan ajustadas de fébrica (ajuste por
defecto)

Los ajustes estandar pueden modificarse para adaptarlos a las condiciones
locales correspondientes, si es necesario.

La reaccion de las entradas 1- 6 del mddulo de E/S se indica en la memoria de
errores del equipo de control del aparato.

iNota!
> . Los ajustes estdndar rigen a partir de la version V1.10 del
software.
. Opcionalmente, todas las entradas y salida pueden ajustarse
libremente. Los ajustes se realizan por el servicio posventa de
Reflex, ©& 13.1 "Servicio de atencion al cliente de Reflex", B 98

Lugar | Evaluacionde | Textodeaviso |Entradadela Prioridad antes | La sefial a entrada produce la siguiente accién
sefiales memoria de fallos | del proceso
ENTRADAS
1 Contacto de Control externo Si Si . Las electrovalvulas estan cerradas.
apertura dela . Electrovélvula (2) en la tuberia de paso (1)
temperatura . Electrovalvula (3) en la tuberia de paso (2)
. El relé de salida (1) se conmutara.
2 Contacto de Sefal externa, Si No . Las electrovalvulas estan cerradas.
apertura presion minima +  Electrovalvula (2) en la tuberia de paso (1)
. Electrovélvula (3) en la tuberia de paso (2)
. El relé de salida (2) se conmutara.
3 Contacto de Realimentacion Si Si . La electrovélvula (1) de la tuberia de realimentacién se abre manualmente.
apertura manual . El relé de salida (5) se conmutara.
4 Contacto de Parada de Si Si . Las bombas (1) (2) estan desactivadas.
cierre emergencia . Las electrovalvulas (2) y (3) de las tuberias de paso estan cerradas.
. La electrovalvula (1) de la tuberia de realimentacion esté cerrada.
. Conmuta "Averia colectiva" en la unidad de control del aparato.
5 Contacto de Bomba manual 1 Si Si . La bomba (1) se activard manualmente.
cierre . El relé de salida (5) se conmutara.
6 Contacto de Mano Tub.paso Si Si La electrovélvula (1) esta abierta.
cierre 1
SALIDAS
1 Inversor Véase Entrada 1
2 Inversor Véase Entrada 2
3 Inversor . La presion ha caido debajo del valor limite inferior.
. Mensaje "ER 01" en la pantalla de la unidad de control
4 Inversor . La presion sobrepasa el valor limite superior.
. Mensaje "ER 10" en la pantalla de la unidad de control
5 Inversor Conmuta en caso de funcionamiento manual
Conmuta en caso de modo de parada
Conmuta cuando las entradas 3,5,6 estan activas
6 Inversor Fallo de . Se han sobrepasado los valores ajustados para la realimentacion.
realimentacion «  Conmuta las siguientes mensajes en la unidad de control del aparato:
. "ER 06" Tiempo de realimentacién
. "ER 07" Ciclos de realimentacion
. "ER 11" Volumen de realimentacion
. "ER 15" Valvula de realimentacion
. "ER 20" Volumen méximo de realimentacion
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53 Cambio de fusible

iPeligro de choque eléctrico!

Lesiones mortales por choque eléctrico. Algunas partes de la placa

electrénica pueden estar conectadas

ala fuente de tension de 230 V después de haberse desenchufado la clavija

dered.

. Antes de quitar las cubiertas, desconecte la unidad de control
completamente para aislarla de la fuente de alimentacién de corriente.

. Compruebe que la placa electrénica esta sin tension.

El fusible se encuentra en la placa base del médulo de E/S.
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(1| Fusible sensible F1 (250 V, 0, 16 A de accion lenta)

Proceda como sigue.

1. Desconecte el médulo de E/S para aislarlo de la alimentaci6n corriente.
. Desenchufe la clavija de red del médulo.

Abra la tapa de la caja de bornes.

Desmonte la tapa de la carcasa.

Sustituya el fusible defectuoso.

Monte la tapa de la carcasa.

Cierre la tapa de la caja de bornes.

Enchufe la clavija de red para restablecer la alimentacion eléctrica del
mddulo.

El cambio de fusible ha terminado.

NowurwN

6 Datos técnicos
6.1 Unidad de control

> iNota!
Los siguientes valores son validos para todas las unidades de control:

- Temperatura de salida admisible: 120°C

- Temperatura de servicio admisible: 70°C

- Temperatura ambiente admisible: 0°C-45°C

- Grado de proteccion: IP 54

- Ndmero de interfaces RS-485: 1

- MobdulodeE/S Opcional

- Tension eléctrica de la unidad de control: 230V;2A

- Nivel de ruido: 55db
Tipo Potencia eléctrica Conexion eléctrica Peso

(kw) (V/Hz; A) (kg)

VS 1-1/140 3,3 400/50; 20 47
VS 1-2/140 6,6 400/50; 20 99

6.2 Recipientes

Depésito bésico

’ ‘ ‘ 000154_461_R001

Depésito secundario

> iNota!
Para los depésitos basicos se suministran aislamientos térmicos
opcionales, % 4.6 "Equipamiento adicional opcional", B 77.

> |N0ta|
Los siguientes valores son validos para todos los depdsitos:

- Presion de servicio: 6 bar

- Conexidn: G1"
Tipo Didmetro@"D" Peso [kq] Altura "H" Altura "h"

[mm] [mm] [mm]
200 634 37 1060 146
300 634 54 1360 146
400 740 65 1345 133
500 740 78 1560 133
600 740 94 1810 133
800 740 149 2275 133
1000/740 740 156 2685 133
1000/1000 1000 320 2130 350
1500 1200 465 2130 350
2000 1200 565 2590 350
3000 1500 795 2590 380
4000 1500 1080 3160 380
5000 1500 1115 3695 380
7 Montaje

A PELIGRO

Lesiones mortales a causa de descarga eléctrica.

En caso de contacto con componentes bajo corriente se producen lesiones

mortales.

. Asegurese de que la instalacion en la que se monta el equipo esté
desconectada de la tension.

. Asegurese de que la instalacion no pueda volver a ser conectada por
otras personas.

. Asegurese de que los trabajos de montaje en la conexion eléctrica del
equipo solo los lleven a cabo técnicos electricistas y segun las normas
electrotécnicas.

Peligro de sufrir heridas a causa de la salida a presién de liquido

En caso de un montaje o desmontaje defectuosos o trabajos de

mantenimiento en las conexiones, pueden producirse quemadurasy lesiones

si hay una salida repentina de agua caliente o vapor bajo presion.

. Asegurese de que el montaje, el desmontaje o los trabajos de
mantenimiento se realizan correctamente.

. Asegurese de que la instalacién se halla sin presion antes de realizar el
montaje, el desmontaje o trabajos de mantenimiento en las
conexiones.

A CUIDADO
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Peligro de quemaduras en superficies calientes

En instalaciones de calefaccién pueden producirse quemaduras en la piel a

causa de temperaturas de la superficie demasiado elevadas.

. Utilice guantes de proteccion.

. Disponga las correspondientes indicaciones de advertencia cerca del
equipo.

Peligro de lesiones a causa de caidas o golpes

Rebotes a causa de caidas o golpes en partes de la instalacion durante el

montaje.

Utilice el equipamiento de proteccion personal (casco de proteccion, ropa de
proteccion, guantes de proteccion, zapatos de seguridad).

iNota!
> Confirme en el Certificado de Montaje y Puesta en servicio que el
montaje y la puesta en servicio se han ejecutado de forma profesional.
Esto constituye un requisito de garantia obligatorio.
- Encargue la primera puesta en servicio y el mantenimiento anual
al servicio posventa de Reflex.

71 Requisitos para el montaje
711 Comprobacion del estado de suministro

El dispositivo se comprueba y embala cuidadosamente antes del envio. Sin
embargo, no pueden excluirse dafios durante el transporte.

Proceda segun sigue:
1. Compruebe la entrega tras la entrada de la mercancia.
. Si esta completa.
. Si presenta dafios debidos al transporte.
2. Documente los dafios.
3. Pdngase en contacto con el transportista para reclamar los dafios.

7.2 Preparativos

Estado del dispositivo suministrado:
. Compruebe que todas las uniones atornilladas del dispositivo estén bien
apretadas. Reapriete los tornillos si fuera necesario.
Preparativos para el montaje del dispositivo:
. Prohibido el acceso a personas no autorizadas.
. Espacio protegido contra las heladas y bien ventilado.
-  Temperatura ambiental 0°Ca 45 °C(32°Fa 113 °F).
. Suelo liso, con capacidad portante.
- Garantice una capacidad portante suficiente del suelo al llenar los
recipientes.
- Procure que la unidad de control y los recipientes se coloquen en un
nivel.
. Opcion de llenado y evacuacion.
- Ponga a disposicién una conexién de llenado DN 15 seguin DIN 1988 -
100y EnT 1717.
- Ponga a disposicién una mezcla de agua fria opcional.
- Prepare una salida para el agua de vaciado.
. Conexion eléctrica, & 6 "Datos técnicos", B 80.
. Utilice solo equipos de transporte y elevacion autorizados.
- Los puntos de tope de los recipientes sirven exclusivamente como
ayudas para el montaje durante la instalacion.

73 Ejecucion

ATENCION

Dafios a causa de un montaje inadecuado

Debido a las conexiones de tuberias o aparatos de la instalacién pueden

generarse cargas adicionales del dispositivo.

. Garantice un montaje libre de tension y oscilaciones de las conexiones
de tuberia del dispositivo a la instalacién.

. En caso necesario, facilite un apoyo para las tuberias o aparatos.

Para el montaje lleve a cabo los siguientes trabajos:

. Posicione el dispositivo.

. Complete el recipiente bésico y opcionalmente los recipientes secundarios.

. Establezca las conexiones del lado del agua de la unidad de control a la
instalacion.

. Establezca las interfaces segtin el esquema de bornes.

. Conecte entre si los recipientes secundarios opcionales en el lado del agua
y con el recipiente basico.

> iNota!
Al realizar el montaje, tenga en cuenta el manejo de las guarniciones y
las opciones de alimentacién de las tuberias de conexion.

7.3.1 Posicionamiento

000153_401_R001

Determine la posicion de la unidad de control, de los recipientes basicos y dado
el caso de los recipientes secundarios. La distancia de la unidad de control al
recipiente basico depende de la longitud del juego de conexién suministrado.
. Variomat VS 1-1:
- Launidad de control puede instalarse en ambos lados delante o
junto al recipiente bésico.

. Variomat VS 1-2:
- Launidad de control puede instalarse a la derecha o a la izquierda del
recipiente bésico.

73.2  Montaje de los componentes para los recipientes

Los componentes montables vienen embalados en una bolsa de plastico y

fijados en un pie de los depdsitos suministrados.

. Codo compensador de presién (1).

. Reflex Exvoid con vélvula de retencién premontada (2)

. Captor de presién "LIS"
1 2

/o

@ < 740mm

2 21000mm

000141_461_R002

Para montar los componentes, realice los siguientes trabajos:

1. Conecte el Reflex Exvoid (2) al racor del depésito correspondiente.

2. Retire la caperuza protectora de la vélvula de desgasificacion.

3. Monte en los depdsitos el codo compensador de presién (1) para la
ventilacion y purga de aire a través del racor de anillo opresor.

iNota!

i

> Monte el captor de presién "LIS" una vez se haya instalado de forma
definitiva el depdsito basico, & 7.3.3 "Instalacion de los recipientes",
B 81.

> iNota!
No cierre la ventilacion ni la purga de aire, para garantizar el
funcionamiento correcto.

733  Instalacion de los recipientes

ATENCION

Darios a causa de un montaje inadecuado

Debido a las conexiones de tuberias o aparatos de la instalacién pueden

generarse cargas adicionales del dispositivo.

. Garantice un montaje libre de tensién y oscilaciones de las conexiones
de tuberia del dispositivo a la instalacion.

. En caso necesario, facilite un apoyo para las tuberias o aparatos.

ATENCION
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Montaje

Daiios en el aparato debido a la marcha en seco de la bomba etiqueta adhesiva (1). No intercambie las conexiones, para evitar el
En caso de conexion incorrecta de la bomba existe peligro de marcha en riesgo de que la bomba marche en seco.
seco. - Enrecipientes de hasta @ 740 mm:
« Laconexion del colector de sobrecorriente y la conexién de la bomba + Conecte el juego de conexion (2) y (3) a las dos boquillas de
no pueden cambiarse. tubo libres de 1 pulgada de la brida de depésito.
+  Asegtrese de que la conexién de la bomba con el recipiente bésico sea + Utilicela pieza en T para conectar el juego de conexi6n (4) del
correcta. deposito secundario a la salida de la brida del depdsito.
- Endepésitos a partir de @ 1000 mm:
Tenga en cuenta las siguientes indicaciones al instalar el depésito bésico y los . Conecte el juego de conexion (2) a la boquilla de tubo de 1
depésitos secundarios: pulgada de la brida del depésito.

. Utilice la pieza en T para conectar el juego de conexion (3) y (4)
a la boquilla de tubo de 1 pulgada de la brida del depésito.

2500

iNota!

> Monte el juego de conexién adjunto (4) al depésito secundario
opcional. Conecte el juego de conexién (4) mediante una tuberia
flexible al depdsito bésico (trabajo a cargo del propietario).

734 Conexion hidraulica

7.34.1 Vistageneral

Vista general de las conexiones hidraulicas mediante el ejemplo de un Variomat
VS 1-1/140

=N

. Todas las aberturas de bridas de los depésitos son aberturas para la
inspeccion y el mantenimiento.

- Coloque los depésitos de manera que las distancias al muro y al
techo sean suficientes.

. Coloque los depdsitos sobre una superficie fija.

. Asegurese de que los depositos se hallen en una posicion en dngulo recto y
vertical.

. Utilice depésitos del mismo tipo de construccién y dimensiones al utilizar
depésitos secundarios.

. Asegurese que el medidor de nivel "LIS" funciona correctamente.
ATENCION Darios materiales debidos a sobrepresién. No conecte los
depésitos de forma fija al suelo.

. Coloque la unidad de control y los depésitos en una superficie bien
nivelada.

000038_401_R001

@ < 740mm

000312 481_R001

1 Tuberia de desgasificacion (tuberia de la bomba)
. Salida del agua desgasificada a la instalacion
. Conexion rosca interior Rp 1 pulgada

2 | Tuberia de sobrecorriente Rp 1 pulgada
. Entrada de agua rica en gases de la instalacién
. Conexidn rosca interior Rp 1 pulgada

3 | Conexidn recipiente basico
. Set de conexiones bomba
. Rosca exterior 1 pulgada

000146 461 RO01 4 | Conexion recipiente basico G 1 pulgada
. Set de conexiones colector de sobrecorriente

1 Etiqueta adhesiva 3 Juego de conexion - .
"Bomba" . Conexidn rosca exterior 1 pulgada
2 Juego de conexién "Colector de 4 | Juego de conexion 5 | Conexin tu.blena de rfeahrr.\entac:on
sobrecorriente” "Dep6sito secundario” + Conexion rosca interior Rp 2 pulgada
. Posicione el depdsito basico, & 7.3.1 "Posicionamiento”, B 81. 7342 Conexién al sistema de la instalacién

. Monte el juego de conexidn (2) y (3) con las roscas y juntas conectandolas a
la brida inferior del depdsito basico. A CUIDADO
- Asegurese durante el montaje de que el juego de conexion para el

colector de rebose se conecta al racor (2) situado debajo de la
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Quemaduras de la piel y los ojos a causa de vapor de agua caliente.

La vélvula de seguridad puede expulsar vapor de agua caliente. El vapor de

agua caliente provoca quemaduras en la piel y los ojos.

. Asegurese de que la tuberia de descarga de la valvula de seguridad se
tienda de forma que no revista ningtn peligro para las personas.

ATENCION

Daiios a causa de un montaje inadecuado

Debido a las conexiones de tuberias o aparatos de la instalacién pueden

generarse cargas adicionales del dispositivo.

. Garantice un montaje libre de tensién y oscilaciones de las conexiones
de tuberia del dispositivo a la instalacién.

. En caso necesario, facilite un apoyo para las tuberias o aparatos.

Conexion al recipiente basico

La unidad de control se conecta al juego de conexidn del recipiente basico. Su
posicion respecto al recipiente depende del tipo de montaje elegido.

Las conexiones a la instalacion estdn marcadas mediante etiquetas adhesivas en
la unidad de control:

Pumpen Uberstrémung
Zur Anlage Zur Anlage

Nachspeisung
Zum Behdlter

Conexiondela Conexion de la vélvula Conexion de la tuberia

bomba ala derebose a la de realimentacion ala
instalacion instalacion instalacion
Conexién a la instalacion

1 2 3

| t=0°C-70°C \

EC

T3 |

p <6 bar

461 MAG {
A 7 i
6

LIS

|
5 4 000152 401 Roo1

000171_481_R002

Calculo Po, % 8.2 "Puntos de conmutacion del Variomat", E 88.

El didmetro nominal de conexidn «DN» se refiere a la longitud de una tuberia de
expansion de hasta 10 m. En otro caso, elija un didmetro més grande. La
integracion debe realizarse en el flujo volumétrico principal «V» del sistema.
Visto en el sentido del flujo de la instalacion, la tuberia de expansion rica en
gases debe integrarse delante de la tuberia de expansion con el agua
desgasificada.

Evite la penetracion de suciedad gruesa y con ello al sobrecarga del colector de
suciedad «ST». Conecte las tuberias de expansion «EC» procediendo segun las
variantes de montaje adjuntas.

Ancho nominal de conexién: DN 32

iNota!

> La temperatura del agua en el punto de integracion de las tuberias de
expansion «EC» debe estar dentro del rango de 0 °Ca 70 °C. El uso de
recipientes preconectados no aumenta el drea de aplicacion. La
circulacion durante la fase de desgasificacion no garantizaria la
proteccién térmica.

Quemaduras de la piel y los ojos a causa de vapor de agua caliente.

La vélvula de seguridad puede expulsar vapor de agua caliente. El vapor de

agua caliente provoca quemaduras en la piel y los ojos.

. Asegurese de que la tuberia de descarga de la valvula de seguridad se
tienda de forma que no revista ningun peligro para las personas.

Generador de calor

Equipamiento adicional opcional

Recipiente secundario

Acoplamiento rapido ReflexR 1x 1

Recipiente bésico

Juego de conexion del recipiente basico

N oojun|bs W (IN|=

Representacion a modo de ejemplo de la unidad de control

EC Tuberia de desgasificacion
. agua rica en gases de la instalacion
. agua desgasificada a la instalacion

LIS Medidor de nivel «LIS»

WC Tuberia de realimentacion

MAG | Recipiente de expansion de presion

En caso necesario, instale un recipiente de expansion de presién con membrana
MAG = 35 litros (p. ej. Reflex N). Sirve para reducir la frecuencia de conmutacién
y al mismo tiempo puede utilizarse para la proteccién por fusible individual del
generador de calor. En instalaciones de calefaccion, segtin DIN/EN 12828 es
necesario montar dispositivos de cierre entre el dispositivo y el generador de
calor. De lo contrario, tendrdn que montarse bloqueos asegurados.

Tuberias de expansion «<EC»

Debido a la funcién de desgasificacion, coloque dos tuberias de expansion «EC».
. Una tuberia desde la instalacion para el agua rica en gases.

. Una tuberia hacia la instalacion para el agua desgasificada.

El didmetro nominal de conexion «DN» para las tuberias de expansion «EC» se
dimensionara en funcién de la presion minima de servicio «Po».

7343 Tuberia de realimentacién

Si la realimentacion automatica con agua no se conecta, cierre la conexion de la

tuberia de realimentacién "WC" con un tapon ciego R %2 pulg.

. Evite averias en el dispositivo garantizando una realimentacién manual
con agua.

. Instale como minimo un colector de suciedad "ST" con un ancho de malla
< 0,25 mm cerca de la valvula magnética de realimentacion.
- Tienda una tuberia corta entre el colector de suciedad "ST"y la

valvula magnética de realimentacion.

> iNota!
Utilice un manorreductor en la tuberia de realimentacion "WC" sila
presion de reposo excede los 6 bar.

iNota!
> En caso necesario, con una realimentacion de la red de agua potable
instale el Reflex Fillset para la tuberia de realimentacién "WC", % 4.6
"Equipamiento adicional opcional", & 77.
. Los sistemas de realimentacion Reflex, por ejemplo el Reflex Fillset,
estan disefiados para rendimientos de realimentacién < 1 m3/h.
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73.5  Montaje del aislamiento térmico

74.1.1  Uso en una instalacién de cuba (inica

000044_461_R001

Coloque el aislamiento térmico opcional (2) alrededor del recipiente bésico (1) y
cierre el aislamiento con el cierre de cremallera.

iNota!
> En instalaciones de calefaccion aisle el depésito bésico y las tuberias de
expansion "EC" para protegerlos contra la pérdida de calor.
- Noes necesario instalar un aislamiento térmico para las tapas del
depésito basico y depésito secundario.

iNota!
> Instale un aislamiento térmico en el caso de que se forme agua
condensada (trabajo a cargo del propietario).

7.3.6 Montaje de la medicién de nivel

ATENCION

Dafios en el captor de presién debido a un montaje inadecuado

Darios, funcionamientos incorrectos y mediciones incorrectas del captor de
presion para la medicion del nivel "LIS" a causa de un montaje incorrecto.

. Tenga en cuenta las indicaciones para el montaje del captor de presion.

La medicién del nivel "LIS" funciona con un captor de presion. Méntelo cuando el
depésito bésico se halle en la posicion definitiva, & 7.3.3 "Instalacién de los
recipientes”, B 81. Tenga en cuenta las siguientes indicaciones:
. Desmonte el bloqueo de transporte (madera cuadrada) en la base del
depésito del depdsito basico.
. Sustituya el bloqueo de transporte por el captor de presion.
- Fije el captor de presion a partir de un tamafio de depdsito de 1000 |
(@ 1000 mm), utilizando los tornillos suministrados (en el pie
deposito basico).
. Evite cargas de tipo choque del captor de presién a causa p. ej. de una
alineacion posterior del depésito.
. Conecte el depdsito bésico y el primer depésito secundario utilizando
tubos flexibles de conexion.
- Utilice los juegos de conexi6én suministrados, & 7.3.3 "Instalacion de
los recipientes"”, B 81.
. Realice un ajuste a cero del nivel de relleno una vez que el depésito basico
esté alineado y completamente vacio, © 8.6 "Parametrizar el control en el
mend del cliente", B 90.

Valores orientativos para mediciones del nivel:
Depésito basico  Rango de medicién

2001 0-4 bar
300-5001 0-10 bar
600-1000 | 0-25 bar
1500-2000 | 0-60 bar
3000-5000 | 0-100 bar

74 Variantes de conmutacién y realimentacién
741 Funcién

El nivel de llenado actual se registra en el recipiente basico a través del sensor de
nivel "LIS"y se evalta en el control. El valor del nivel de llenado minimo se entra
en el men del cliente del control. En caso de no alcanzarse el nivel de llenado
minimo se abre la vélvula de realimentacién "WV"y llena el recipiente basico.

iNota!

> Para completar la realimentacion de la red de agua potable, Reflex
ofrece el Fillset con separador de sistema integrado y la instalacion de
descalcificacion Fillsoft, & 4.6 "Equipamiento adicional opcional", & 77

N

|

4 5 000150 461 ROO1

Generador de calor

Recipiente de expansion de presiéon "MAG"

Depésito bésico

Unidad de control

v s Wi N|=—=

Reflex Fillset

ST Colector de suciedad

WC Tuberia de realimentacion

PIS Transductor de presion

wv Electrovélvula para la realimentacion

EC Tuberia de desgasificacion
. para el agua rica en gases de la instalacion
. para el agua desgasificada hacia la instalacién.

LIS Medicién del nivel

Instalacion de caldera Unica < 350 kW, temperatura del agua < 100 °C.

. En caso de realimentacion con agua potable, conecte el Reflex Fillset con
separador de sistema integrado.

. En el caso de que no conecte previamente ningun Reflex Fillset, utilice un
colector de suciedad "ST" con ancho de malla filtrante > 0,25 mm.

iNota!
> La calidad del agua de realimentacién debe cumplir las disposiciones
vigentes, p. €j. la norma VDI 2035.
- Sinose alcanza la calidad prevista, utilice el Reflex Fillsoft para
desendurecer el agua de realimentacion de la red de agua
potable.

74.1.2  Uso en una estacién doméstica de calor a distancia

ST @

4 5 000151 461 ROO1

Estacion doméstica de calor a distancia

Depésito bésico

Recipiente de expansion de presion "MAG"

Unidad de realimentacion a cargo del propietario

v s WIN| =

Unidad de control
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WC | Tuberia de realimentacion
PIS Transductor de presion
WV | Electrovélvula para la realimentacion
ST Colector de suciedad
EC Tuberia de desgasificacion
. para el agua rica en gases de la instalacion
. para el agua desgasificada hacia la instalacion.
LIS Medicién del nivel

El agua de calefaccién urbana es muy apropiada para ser utilizada como agua de

realimentacion.

>

El agua no requiere tratamiento.
Utilice un colector de suciedad "ST" para la realimentacion con ancho de
malla filtrante > 0,25 mm.
iNota!
Es necesario que solicite autorizacién al proveedor de agua de
calefaccion urbana.

7.4.13 Uso en una instalacién con mezcla de retorno central

Lesiones mortales a causa de descarga eléctrica.
En caso de contacto con componentes bajo corriente se producen lesiones
mortales.

Asegurese de que la instalacion en la que se monta el equipo esté
desconectada de la tension.

Asegurese de que la instalacién no pueda volver a ser conectada por
otras personas.

Asegurese de que los trabajos de montaje en la conexion eléctrica del
equipo solo los lleven a cabo técnicos electricistas y segun las normas
electrotécnicas.

we Fillsoft| |Fillset Impuls|

D<HM-E=TEm LT

6
000149_461_R00"

1 Generador de calor

2 Recipiente de expansion de presion "MAG"

3 Depésito bésico

4 Unidad de control

5 Reflex Fillsoft

6 Fillset Impuls

WC | Tuberia de realimentacién

PIS Transductor de presion

WV | Electrovélvula para la realimentacion

ST Colector de suciedad

EC Tuberia de desgasificacion
. para el agua rica en gases de la instalacién
. para el agua desgasificada hacia la instalacion.

LIS Medicién del nivel

Realimentacién con agua mediante una instalacion de descalcificacion.

>

7.5

Integre siempre el dispositivo en el flujo volumétrico principal "V" para
garantizar la desgasificacion del agua de la instalacion. En caso de una
mezcla de retorno central o separadores hidraulicos este es el lado de la
instalacion. La caldera del generador de calor dispone de un fusible
individual.

En caso de un reequipamiento con instalaciones de descalcificacion Fillsoft

de Reflex utilice Fillset Impuls.
- Elcontrol evalta el volumen de realimentacién y sefializa el cambio
necesario de los cartuchos de descalcificacion.
iNota!
La calidad del agua de realimentacién debe cumplir las disposiciones
vigentes, p. €j. la norma VDI 2035.

Conexién eléctrica

A PELIGRO

En la conexion eléctrica se distingue entre un elemento de conexién y un
elemento de mando.

12 5
| =
N
000159_461_R001
1 Cubierta del elemento de 4 | Control tactil
conexion (plegable)
2 | Interruptor general 5 | Parte posterior del elemento de
conexion
3 | Cubierta del elemento de 6 | Pasamuros
mando (plegable) . Alimentacién y proteccion
. Interfaces RS-485 por fusible
. Salidas presion y nivel . Contactos libres de
potencial
. Conexion de la bomba "PU"

Las siguientes descripciones son validas solo para instalaciones estdndar y se
limitan a las conexiones necesarias por parte del propietario.

1.
2.

6.
7.
8.

Desconecte la instalacién de la tension y asegurela contra reconexion.
Retire las cubiertas.

A PELIGRO Lesiones mortales a causa de descarga eléctrica. En algunas

partes de la placa base del equipo, incluso después de haber extraido el

conector de red de la alimentacién de tensidn, es posible que haya una

tension de 230 V. Antes de retirar las cubiertas, desconecte completamente

el control del equipo de la alimentacién de tensién. Verifique que la placa

base esta libre de tension.

Utilice un prensaestopas adecuado para el pasamuros en la parte posterior

del elemento de conexién. Por ejemplo M16 o M20.

Haga pasar todos los cables que deben tenderse a través de los

prensaestopas.

Conecte todos los cables segtn los esquemas de bornes.

- Para una proteccidn por parte del cliente, observe las potencias de
conexion del equipo, © 6 "Datos técnicos", £ 80.

Monte la cubierta.

Conecte el conector de red a la alimentacién de tensién de 230 V.

Conecte la instalacion.

La conexion eléctrica ha finalizado.

7.5.1

Esquema de bornes elemento de conexion

000040 401_R001
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1 | Presién ‘ 3 ‘ Fusibles
2 | Nivel
Elumero e Senal Funcién Cableado
orne
Alimentacion
X0/1 L
X0/2 N Alimentacién 230V, méximo 16 A 1 cargo del
propietario
X0/3 PE
X0/1 L1
X0/2 L2
X0/3 13 Alimentacién 400V, méximo20A A cargo del
propietario
X0/4 N
X0/5 PE
Placa electrénica
1 PE
2 N Alimentacion de tension en fabrica
3 L
4 Y1
5 N Vélvula magnética para la arc:rigec;;ietl)
realimentacion WV prop | !
6 PE opciona
7 Y2 Valvula de sobrecorriente PV 1 (llave
8 N esférica para motor o valvula -
9 PE magnética)
2 2 Vélvula de sobrecorriente PV 2 (llave
1 N esférica para motor o valvula
1 PE magnética)
5 Mensaje proteccién de marcha en acargo d?l
: . propietario,
14 seco (libre de potencial) :
opcional
15 M1
16 N Bomba PU 1 en fabrica
17 PE
18 M2
19 N Bomba PU 2 en fabrica
20 PE
21 FB1 Supervisién de tensién bomba 1 en fabrica
22a FB2a Supervision de tension bomba 2 en fabrica
22b FB2b Solicitud de realimentacion externa o
: en fabrica
junto con 22a
z e a cargo del
24 oM Mensaje colectivo (libre de potencial) propietario,
% NA opcional
27 M1 Conector plano para alimentacion s
en fabrica
bomba 1
31 M2 Conector plano para alimentacion .
en fabrica
bomba 2
35 +18V (azul)
36 GND Elnstrada anal6gica medicion del nivel L it
37 AE (marrén) en el recipiente bésico propietario
38 PE (blindaje)
39 +18V (azul)
40 GND Entrada analdgica presion PIS ;rc:;;ige(;:rietl)
41 AE (marrén) en el recipiente bésico opcional '
42 PE (blindaje)

Nimero de

i Sefial Funcién Cableado
43 +24V acargo del
Entradas digitales propietario,
opcional
44 E1 E1: Contador de agua de contacto en fabrica
45 E2 E2: Interruptor de falta de agua -—
51 GND
52 +24V
(alimentacion)
53 0-10V Val\!qla de sobrecorriente PV 2 (llave en fibrica
(magnitud de esférica para motor), solo en VS 1-2
ajuste)
54 0-10V (control
de ejecucién)
55 GND
56 +24V
(alimentacion)
57 0-10V Val\!qla de sobrecorriente PV 1 (llave en fabrica
(magnitud de esférica para motor)
ajuste)
58 0-10V (control
de ejecucién)
752  Esquema de bornes elemento de mando
8

-~

BB
~EZ| /eEZ
A
o

OOOO

78910

11121314

FS .

e

e
mgz

ofofe] ffofoofe]

151617 11819202122

10

9

1 2

S

5 6
00728 _461_R001

1 | Interfaces RS-485

6 | Salidas anal

6gicas para

presion y nivel

2 | Interfazde E/S

Compartimento de baterias

3 | Interfaz de E/S (reserva)

mddulos de

Tension de alimentacion

bus

4 | Tarjeta micro SD

9 | Conmutador DIP 2

Alimentacién 10V

10 | Conmutador DIP 1

Nimero
de borne

1

QA AW N

~

Senal

GND S2
+5V
RxD
TxD
GND101
+5V
RxD
TxD
GND 102

10V~

Funcién

Interfaz RS-485
Interconexion en redes S1

Interfaz RS-485
Médulos S2: Médulo de
ampliacion o médulo de
comunicacion

Interfaz de E/S: Interfaz para la
placa base

Interfaz de E/S: Interfaz para la
placa base
(Reserva)

Alimentacién 10V

Cableado

A cargo del
propietario

A cargo del

propietario

En fabrica

En fabrica
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Ntimero

G e Sefial Funcién Cableado
17 FE

18 Y2PE (blindaje)

19 Presion . » - "

n e e e
21 Nivel

22 GNDA

753 Interfaz RS-485

Através de las RS-485 interfaces S1y S2 pueden consultarse todos los datos de
control necesarios para la comunicacién con centros de control u otros aparatos
conectados.
. Interfaz S1
- Estainterfaz permite controlar hasta 10 aparatos interconectados en
una red maestro-esclavo.
. Interfaz S2
- Presion "PIS"y nivel "LIS".
- Estados de servicio de las bombas "PU".
- Estados de funcionamiento de la llave esférica motorizada /
electrovélvula.
- Valores del contador de agua de contacto "FQIRA +".
- Todos los mensajes.
- Todos los registros de la memoria de errores.

Para la comunicacion de las interfaces estan disponibles los siguientes médulos
de bus como accesorios opcionales.

iNota!

> En caso necesario, solicite el protocolo de la interfaz RS-485, detalles
sobre las conexiones asi como informacion sobre los accesorios
disponibles. Dirijase para ello al servicio posventa de Reflex.
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75.3.1 Conexién de la interfaz RS-485

Placa base de la unidad de control Control Touch.

2425

B . G " mn
folololofolo] fololololfolololof T % jero [ofololfololofofe]
123456 78910 11121314 — 151617 1819202122
——J
2 1 000733 462 R001
1 Bornes de conexién para la conexion RS-485
2 Conmutador DIP 1

Proceda como sigue:
1. Conecte ala placa base el cable blindado de la linea RS-485.

. S1
- Borne1(A+)
- Borne2(B-)
- Borne 3 (GND)
2. Conecte en un lado el blindaje de cable.
. Borne 18

3. Active enla placa base la resistencia de terminacion.
. Conmutador DIP 1

iNota!

i

> Active el terminador cuando el aparato se halla al principio o final de
una red RS-485.

76 Certificado de montaje y puesta en servicio

> iNota!
El certificado de montaje y puesta en servicio se encuentra al final del
manual de instrucciones.

8 Primera puesta en servicio

iNota!
> Confirme que se ha realizado un montaje y una puesta en servicio
correctos en el certificado de montaje, puesta en servicio y
mantenimiento. Este es un requisito indispensable para los derechos de
garantia.
- Encargue la primera puesta en servicio y el mantenimiento anual
al servicio de atencion al cliente de Reflex.

8.1 Comprobar los requisitos para la puesta en servicio

El dispositivo esta listo para la primera puesta en servicio una vez han finalizado

los trabajos descritos en el capitulo Montaje. La puesta en servicio debe realizarla

el constructor de la instalacién o un técnico competente. El acumulador debe

ponerse en servicio segun el correspondiente manual de instalacién. Tenga en

cuenta las siguientes indicaciones para la primera puesta en servicio:

. Se ha realizado el montaje de la unidad de control con el recipiente basico
asi como, dado el caso, los recipientes secundarios.

. Se han establecido las conexiones en el lado de agua de los recipientes
para el sistema de la instalacion.

. Los recipientes no estan llenos de agua.

. Las valvulas para el vaciado de los recipientes estan abiertas.

. El sistema de la instalacion se ha llenado con agua y se ha purgado de
gases.

. La conexidn eléctrica se ha establecido segun las disposiciones validas
nacionales y locales.

8.2 Puntos de conmutacién del Variomat

La presion de servicio minima "Po" se determina a través del emplazamiento del
mantenimiento de presion. En la unidad de control, a partir de la presion de
servicio minima "Po" se calculan los puntos de conmutacion para la vélvula
magnética "PV"y para el compresor "PU".

Presion de respuesta de la valvula
de seguridad P, “

20,5 bar
—}‘7 Valvula de sobrecorriente ABIERTA
02 bar = presién final ,P.“
 U— Valvula de sobrecorriente CERRADA/
0.2 bar bomba OFF
71— Bomba ON = presién inicial ,P_*
0,3 bar

Presién de servicio minima ,P

Presién estatica ,P_“ O

psv

0...0,2 bar

[®
[—C—

PV

000140_401_R001

La presién minima de servicio "Po" se calcula como sigue:

Po="Ps + Po + 0,2 bar* Entre el valor calculado en la rutina de inicio
del control, & 8.3 "Procesamiento de la rutina

de arranque del control", & 88.

Pste=hs/10 hsten metros
Po=0,0 bar para temperaturas de proteccion < 100 °C
Po=0,5 bar para temperaturas de proteccion =110 °C

*Se recomienda un suplemento de 0,2 bar, en casos extremos sin suplemento

> iNota!
Evite quedarse por debajo de la presion de servicio minima "Po". De este
modo, se evitara una subpresion, una evaporacion y una cavitacion.

83 Procesamiento de la rutina de arranque del control

iNota!
> Para el manejo del panel de mando % 10.1 "Manejo del panel de
mando", & 92
La rutina de arranque sirve para ajustar los pardmetros para la primera puesta en
funcionamiento del aparato. Comienza con la primera conexion del control y se
ajusta una vez. Las siguientes modificaciones o controles de los parametros se
realizan en el mend del cliente, & 10.3.1 "Mend del cliente”, & 92.
A las opciones de ajuste se les ha asignado un c6digo PM de tres cifras.

Paso Cédigo  Descripcién
PM

1 Comienzo de la rutina de inicio

2 001 Seleccionar el idioma

3 Recordatorio: jAntes del montaje y la puesta en servicio
lea el manual de instrucciones!

4 005 Ajustar la presion de servicio minima Po, % 8.2 "Puntos
de conmutacion del Variomat", B 88.

5 002 Ajustar la hora

6 003 Ajustar la fecha

7 121 Seleccionar el volumen nominal del recipiente basico

8 Ajuste a cero: jEl recipiente basico debe estar vacio!
Se comprueba si la seial de la medicién de nivel
coincide con el recipiente bésico seleccionado

9 Fin de la rutina de inicio. El modo de parada esta

activado.
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Rutina de inicio paso 1 )

:
N

Rutina de inicio para la puesta
en servicio de la instalacion

Tipo equip.: Variomat-XX
K

1,0 bar Pow (N

Al conectar por primera vez el dispositivo, automaticamente se mostrara la
primera pégina de la rutina de inicio:

1. Accione el botén "OK".
- Larutina de inicio cambia a la pagina siguiente.

Rutina de inicio paso 2 )
(00X) Idioma [

Espanol

English ’,?DK

1,0 bar Pow (N

N/

s

2. Seleccione el idioma deseado y confirme la entrada con el boton "OK".

Rutina de inicio paso 3 oI\
10 A

Nota:

iLea el manual de instrucciones antes
de arrancar la instalacion!

Sk

1,0 bar {Jo%

3. Antesde la puesta en servicio lea el manual de instrucciones y compruebe
que el montaje se haya realizado correctamente.

Rutina de inicio paso 4 o NZ
(00X) Presion de servicio min. p0 2N

1,0 bar

4. Ajuste la presion de servicio minima calculada y confirme la entrada con el
boton "OK"..
- Para el calculo de la presion de servicio minima, % 8.2 "Puntos de
conmutacion del Variomat", & 88.

Rutina de inicio paso 5 o
(00X) Hora 1 /(

10bar  \_J0%

5. Ajuste la hora. Al producirse un fallo, la hora se fija en la memoria de
errores de la unidad de control.
- Con los botones "izquierda" y "derecha" seleccione el valor de
indicacion.
- Conlos botones "arriba" y "abajo" modifique el valor de indicacion.
- Confirme las entradas con el botén "OK".

Rutina de inicio paso 6 o NZ

(00X) Fecha
AN %7
ﬁ’ﬁ %K

10bar 0%

6.  Ajuste lafecha. La fecha se fija en la memoria de fallos de la unidad control
al producirse un fallo.
- Conlos botones "izquierda" y "derecha" seleccione el valor de
indicacion.
- Conlos botones "arriba" y "abajo" modifique el valor de indicacion.
- Confirme las entradas con el botén "OK".

Rutina de inicio paso 7 SV,
d [

(XXX) Tamario del recipiente

Peso: 149 kg
Volumen: 800 | 800 I

Didm.: 740 mm
I
1,0 bar M

<§ :
7. Seleccione el tamaiio del recipiente basico.

- Conlos botones "arriba" y "abajo" modifique el valor de indicacion.

- Confirme las entradas con el botén "OK".

- Encontrara los datos sobre el recipiente basico en la placa de
caracteristicas 0 & 6 "Datos técnicos", B 80.

Rutina de inicio paso 8
Ajuste a cero

El depdsito debe estar completamente
vacio para el ajuste a cero.

;Ejecutar ahora el ajuste a cero?

1,0 bar {Jo%

- Launidad de control comprueba si la sefial de la medicion del nivel
coincide con los datos de tamaiio del recipiente basico. Para ello,
debe haberse vaciado completamente el recipiente basico, & 7.3.6
"Montaje de la medicién de nivel", & 84.

8. Accione el botén "OK".

- Seejecutard el ajuste a cero.

- Encaso de que el ajuste a cero no finalice correctamente, no puede
producirse la puesta en servicio del dispositivo. En este caso, informe
al servicio de atencion al cliente, % 13.1 "Servicio de atencién al
cliente de Reflex", B 98.

Rutina de inicio paso 9 o NZ

;Finalizar rut. arranque?

oSk

1,0 bar {Jo%

9.  Parafinalizar la rutina de inicio, pulse el botén "OK".

iNota!
Una vez finalizada correctamente la rutina de arranque, el sistema esta
modo de parada. No cambie todavia al servicio automatico.

84 Llenar los recipientes con agua

Las siguientes indicaciones se refieren a los aparatos:

. Unidad de control con depédsito basico.

. Unidad de control con depdsito basico y un depdsito secundario.

. Unidad de control con depdsito basico y varios depésitos secundarios.

Sistema de aparatos  Temperatura del Nivel de relleno del depésito

disponibles sistema basico
Instalacion de >50°C(122°F) aprox. 30 %
calefaccion

Sistema de <50°C(122°F) aprox. 50 %

enfriamiento
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8.4.1 Llenado con una manguera

000023_461_R001

Para el llenado del recipiente bésico con agua es preferible que utilice una
manguera de agua si la realimentacién automética todavia no esta conectada.
. Tome una manguera de agua purgada de aire y llena de agua.

. Conecte la manguera de agua al suministro de agua externo y al grifo de
llenado y vaciado "FD" (1) del recipiente basico.

. Compruebe que los grifos de cierre entre la unidad de control y el
recipiente bdsico estén abiertos (en fabrica se montan previamente en
posicion abierta).

. Llene el recipiente basico con agua hasta alcanzar el nivel de llenado.

842  Llenado através de la vélvula magnética en la realimentacién

1. Através del boton "Modo manual” cambie al modo de funcionamiento
"Modo manual".

@ S Variomat
@)
Sor.

Sistema 2,5 bar " Sistema

2. Mediante el correspondiente botén abra la "Vélvula de realimentacién WV"
hasta que se alcance el nivel de llenado predeterminado.
- Controle este proceso en todo momento.
-  Encaso de alarma de exceso de agua se cerrard automaticamente la
vélvula de realimentacion "Vélvula de realimentacién WV".

85 Purgado de aire de la bomba

A CUIDADO

Peligro de quemaduras

La salida de medio caliente puede causar quemaduras.

. Mantenga una distancia suficiente respecto al medio que fluye hacia el
exterior.

. Utilice equipamiento de proteccion personal adecuado (guantes y
gafas de proteccion).

Purgue de aire las bombas «PU»:

000311_001_R001

| 1 ‘ Tornillo de purga de aire

. Suelte los tornillos de purga de aire de las bombas y pirguelas hasta que
salga agua sin burbujas.

. Vuelva a girar los tornillos de purga de aire y apriételos.

. Compruebe la estanqueidad de los tornillos de purga de aire.

iNota!
> . Repita la purga tras el primer arranque de la bomba. Es posible
que el aire siguiente no pueda salir si las bombas estén paradas.
. Repita la purga de aire si las bombas no generas capacidad de
transporte.

8.6 Parametrizar el control en el menu del cliente

A través del mend del cliente pueden corregirse o consultarse valores especificos

de la instalacion. Durante la primera puesta en servicio, en primer lugar deben

adaptarse los ajustes de fabrica a las condiciones especificas de la instalacion.

- Parala adaptacion de los ajustes de fabrica, % 10.3 "Realizacién de los
ajustes en el control", 2 92.

- Parainformacion sobre el manejo del control, % 10.1 "Manejo del panel de
mando", £ 92.

8.7 Iniciar el modo automético

Silainstalacion se ha llenado con agua y se ha purgado de gases, puede iniciarse
el modo automatico.

{}j Variomat
—

- Sistema

. Accione el botén "AUTO".

- Durante la primera puesta en servicio se activa automaticamente la
desgasificacion permanente para eliminar los gases libres residuales
asi como los gases disueltos del sistema de la instalacion. El tiempo
puede ajustarse en el menu del cliente segun las condiciones de la
instalacion. Los ajustes estandar son 12 horas. Tras la desgasificacion
permanente se produce la conmutacién automatica de la
desgasificacion a intervalos.

> iNota!
En este punto, la primera puesta en servicio ha finalizado.

iNota!

i

> Como maximo una vez haya transcurrido el tiempo de desgasificacion
permanente, debe limpiarse el colector de suciedad "ST" en la tuberia
de desgasificacion "DC", & 11.1.1 "Limpiar el colector de suciedad",
97.

9 Funcionamiento
9.1.1 Modo automatico

Uso:
Después de la primera puesta en funcionamiento

Inicio:
Accione el boton "AUTO".

Funciones:

. El modo automatico es capaz de controlar el servicio continuo del aparato
y el equipo de mando controlara las siguientes funciones:

- Mantenimiento de la presion

- Compensacién del volumen de expansién
- Desgasificacion

- Realimentacién automatica

. La bomba "PU"y la llave esférica motorizada "PV1" de la tuberia de paso se
regulan por la unidad de control de manera que la presién se mantendra
constante con una regulacion de £ 0,2 bar.

. Las averias se muestran en la pantalla y se evaltan autométicamente.

. Durante el tiempo de desgasificacion ajustable, con la bomba "PU" en
marcha la llave esférica motorizada "PV1" de la tuberia de sobrecorriente
se mantiene abierta.

. El agua de sistema se expande, desgasificindose automaticamente a
través del deposito basico "VG" despresurizado.

. En el mend de cliente pueden ajustarse programas de desgasificacion
diferentes, & 8.6 "Parametrizar el control en el ment del cliente”, B 90,
para el funcionamiento automatico. La visualizacion se realiza en la
pantalla del control.
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Desgasificacién permanente

Después de la puesta en funcionamiento y las reparaciones realizadas en la

instalacion conectada, seleccione el programa Desgasificacion permanente.

El tiempo ajustado determina el intervalo de desgasificacion permanente. Los

gases libres y disueltos se evacuan rapidamente.

. Inicio automatico una vez ejecutada la rutina de arranque durante la
primera puesta en servicio.

. La activacion se realiza a través del mend de cliente.

. El tiempo de desgasificacion ajustado depende del sistema seleccionado
en el menu de cliente.
- Elajuste de fabrica es 12 horas. A continuacion, el programa activara

automaticamente la desgasificacion en intervalos.

Desgasificacion en intervalos

Seleccione para el funcionamiento continuo el programa Desgasificacion en
intervalos. El programa va ajustado de fabrica en el ment de cliente.
Durante un intervalo se desgasifica de forma permanente. Después de cada
intervalo sigue un intervalo de pausa. La desgasificacion en intervalos puede
limitarse a un plazo de tiempo ajustable. Los ajustes de tiempo pueden
efectuarse a través del men de servicio.

. Activacién automética una vez transcurrida la desgasificacion permanente.
. Intervalo de gasificacion (estandar: 90 s)

. Intervalo de pausa (estandar: 120 min)

. Inicio/fin (8:00-18:00 horas)

9.1.2 Modo manual

Uso:
Para trabajos de prueba y mantenimiento.

Inicio:

Variomat

L ®

Sistema 2,5 bar Sistema

1. Accione el boton "Modo manual".
2. Seleccione la funcién que desee.

Funciones:

En el modo manual puede seleccionar las siguientes funciones e iniciar un ciclo
de prueba:

. Bomba "PU"

. Llave esférica motorizada en la tuberia de paso "PV1".

. la valvula magnética "WV 1" para la realimentacion.

Tiene la posibilidad de conectar varias funciones simultaneamente y probarlas
paralelamente. La conexion y desconexion de la funcion se realiza accionando el
correspondiente botdn:

. el botdn se muestra en verde. La funcién esta desconectada.

Accione el botén que desee:

. el boton se muestra en azul. La funcion esta conectada.

La modificacion del nivel de llenado y de la presion del recipiente se muestran en
la pantalla.

iNota!

> En caso de no cumplirse los parametros relevantes para la seguridad, no
podrd llevarse a cabo el modo manual. La conmutacién quedara
bloqueada.

9.1.3  Modo de parada

Uso:
Para la puesta en servicio del dispositivo

Inicio:

Accione el botén "Stop".

Funciones:

En modo de parada, el aparato queda sin funcionar, con excepcion de la
visualizacién en pantalla. El control de funcionamiento esta desactivado.
Las siguientes funciones estan fuera de servicio:

. La bomba "PU" esta desconectada.

. La llave esférica motorizada de la tuberia de paso "PV" esté cerrada.
. La electrovélvula en la tuberia de realimentacion "WV" esta cerrada.

iNota!

> En caso de que el modo de parada se mantenga activado durante mas
de 4 segundos, se activard un mensaje.
Si en el menu de cliente se ha seleccionado "Si" para ";Contacto de fallo
sin potencial"?, el mensaje se visualizara a través del contacto de fallo
colectivo.

9.14  Modo de verano

Uso:
En verano

Inicio:
Desactivacion de la desgasificacion, mediante el menu de cliente.

Funciones

Cuando las bombas de circulacion del sistema se ponen fuera de servicio durante
el verano, la desgasificacion no es necesaria debido a que en el sistema no puede
entrar agua rica en gases, por lo que se ahorra energia.

Después del verano, en el menu del cliente debe seleccionar el programa de
desgasificacion "Desgasificacion en intervalos” o en caso necesario la
"Desgasificacién permanente”.

Descripcién detallada de la seleccion de los programas de desgasificacion,

% 9.1.1 "Modo automético", & 90.

iNota!

> El mantenimiento de presion del sistema también debe ser activo
durante el verano.
- Elmodo automatico permanecera activado.

9.2 Nueva puesta en servicio

Peligro de lesiones a causa del arranque de la bomba

Al arrancar la bomba pueden producirse lesiones en la mano en caso de que

gire el motor de la bomba en la rueda del ventilador con un destornillador.

. Conecte sin tension la bomba antes de apretar con un destornillador el
motor de la bomba en la rueda del ventilador.

ATENCION

Darios en el dispositivo debidos al arranque de la bomba

Al arrancar la bomba pueden producirse dafios materiales en la bomba en

caso de que gire el motor de la bomba en la rueda del ventilador con un

destornillador.

. Conecte sin tension la bomba antes de apretar con un destornillador el
motor de la bomba en la rueda del ventilador.

@ Variomat

Tras un tiempo de pausa prolongado (el dispositivo no tiene corriente o se halla
en el modo de parada) es posible una inmovilizacién de la bomba. Antes de la
nueva puesta en marcha apriete las bombas con un destornillador en la rueda
del ventilador de los motores de la bomba.

> iNota!
La inmovilizacién de las bombas se evita durante el servicio mediante un
arranque forzoso tras 24 horas.
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10 Control

10.1  Manejo del panel de mando

{

-l
— ]

o AUT q 2\ ’>
124& /v OK
.. /)

\
1 2 3 4

000039_461_R001
1 | Linea de mensajes 8 | Valor deindicacion
2 | Botones"V"/"A” Botén "Modo manual”
. Ajustar cifras. . Para comprobaciones de
funcionamiento.
3 | Botones"<«"/"p>" 10 | Boton "Modo de parada”
. Seleccionar cifras. . Para la puesta en servicio.
4 | Bot6on "OK" 11 | Botén "Modo automatico"
. Confirmar/autorizar . Para uso continuo.
entrada.
. Seguir hojeando en el
mend.
5 | Desplazamiento "hacia 12 | Boton "Mend de configuracion”
arriba"/"hacia abajo" . Para el ajuste de
. Avanzar (scroll) en el pardmetros.
mend. . Memoria de fallos.
6 | Boton "Hojear hacia atras" . Memoria de pardmetros.
. Cancelar. . Ajustes de visualizacion.
. Hojear hacia atrds hasta . Informacion sobre el
el mend principal. recipiente basico.
. Informacion de la version
de software.
7 | Boton "Mostrar textos de 13 | Boton "Menu de informacion"
ayuda" +  Visualizacion de
. Visualizacion de textos informacion general.
de ayuda.

10.2  Calibrado de la pantalla tactil

R-S-I Update / Diagnostics
Update Application (SD-Card) slow
Update Application (SD-Card) fast
Calibrado tactil
Start Application %
Diagnostics

09.04.14
1155338

En caso de que no se haya ejecutado correctamente el accionamiento de los

botones deseados, puede calibrarse la pantalla tactil.

1. Desconecte el dispositivo a través del interruptor general.

2. Toque con el dedo de forma continua el campo tactil.

3. Conecte el interruptor general mientras mantiene el contacto con el campo
tactil.
- Launidad de control cambia automaticamente al iniciar el programa

a la funcién "Update/Diagnostics".
4. Pulse el boton "Calibrado tactil".

he =4

Pulselacruz ... roja...

& N

5. Pulse de forma consecutiva las cruces mostradas en la pantalla tactil.

6.  Desconecte el dispositivo a través del interruptor general y, a continuacion,
vuelva a conectarlo.

La pantalla tactil esta completamente calibrada.

10.3  Realizacion de los ajustes en el control

Los ajustes en el control pueden realizarse independientemente del modo de
funcionamiento seleccionado respectivamente.

10.3.1  Menu del diente
10.3.1.1 Vista general del men del cliente

Los valores especificos de la instalacion se corrigen y consultan a través del menu
del cliente. Durante la primera puesta en servicio, en primer lugar deben
adaptarse los ajustes de fabrica a las condiciones especificas de la instalacion.

iNota!
Descripcion del control, % 10.1 "Manejo del panel de mando", & 92.

A las opciones de ajuste se les ha asignado un cédigo PM de tres cifras
Cédigo Descripcién

PM
001 Seleccionar el idioma
002 Ajustar la hora
003 Ajustar la fecha
Ejecutar ajuste a cero
- Elrecipiente basico debe estar vacio
- Secomprueba sila seial de la medicién de nivel es viable
con el recipiente basico seleccionado.
005 Ajustar la presion de servicio minima Po, % 8.2 "Puntos de
conmutacion del Variomat", E 88.
Desgasific.>
010 o Programa de desgasificacion
- Sindesgasificacion
- Desgasificacion permanente
- Desgasificacion a intervalos
= Desgasificacion de seguimiento
011 . Tiempo de la desgasificacion permanente
Realimentacion >
023 . Tiempo de realimentacién maximo ...min
024 . Ciclos de realimentaciéon maximos ... /2 h
027 . Con contador de agua "Si/No"
- encasode"Si" seguir con 028
- encasode "No" seguir con 007
028 o Cantidad de realimentacion (reinicio) "Si/No"
—  encasode"Si", restaurar al valor "0"
029 . Cantidad de realimentacion maxima ... |
030 . Descalcificacién "Si/No"
- encasode"Si" sequir con 031
- encasode "No" sequir con 007
007 Intervalo mantenimiento.... meses
008 Contacto libr. pot.

. Seleccién del mensaje >
- Seleccién del mensaje: solo se indican los mensajes
marcados con """
-  Todos los mensajes: Se emiten todos los mensajes.

015 Modificar datos remotos "Si/No"
Memoria de fallos > Historial de todos los mensajes
Memoria de pardmetros > Historial de la entrada de pardmetros

Ajustes de visualizacion > Claridad, protector

009 o Claridad ... %

010 . Claridad protector ... %
011 O Retraso protector ...min
018 o Acceso asegurado "Si/No"
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Cédigo
PM

Descripciéon

Informaciones >
. Recipiente
- Volumen
- Peso
- Didmetro
. Posicion
- Posicién en %
. Version software

10.3.1.2 Ajuste del men del cliente - Ejemplo hora

A continuacion, se ejecuta el ajuste de los valores especificos de la instalacion en
el ejemplo de la hora.
Para adaptar los valores especificos de la instalacion ejecute los siguientes

puntos:
@ Variomat

v
Sistema

1. Accione el boton "Ajustes".
-  Elcontrol cambia al rango de ajuste.

Ajustes

Cliente >Xx_~~

Servicio >

OK

2,5 bar 4%

2. Accione el botdn "Cliente >".
- Elcontrol cambia al mend del cliente.

Ajustes > Cliente

(001) Idioma
(002) Hora N 11:21
(003) Fecha 01.07.14

Ejecutar ajuste a cero

2,5 bar 4%

3. Accione el rango deseado.
- Elcontrol cambia al rango seleccionado.
- Con lafuncién de desplazamiento puede navegar por la lista.

Ajustes > Cliente
(002) Hora
ISP Ty
K
2,5 bar ﬁ

4. Ajuste los valores especificos de la instalacion de los distintos rangos.
. Con los botones "izquierda" y "derecha" seleccione el valor de
indicacion.
. Con los botones "arriba" y "abajo" modifique el valor de indicacion.
. Confirme las entradas con el boton "OK".

- Al pulsar el boton "i" se muestra un texto de ayuda para el rango
seleccionado.

- Al accionar el botén "X" se cancela la entrada sin guardar los ajustes. La
unidad de control cambia autométicamente de nuevo a la lista.

10.3.2  Ment de servicio

Este menU esta protegido por contrasea. El acceso solo es posible por parte del
servicio de atencion al cliente de Reflex.

10.3.3  Ajustes estandar

La unidad de control del dispositivo se suministra con los siguientes ajustes
estdndar. El menu de cliente permite ajustar los valores para adaptarlos a las
condiciones locales. En casos especiales, puede realizarse una nueva adaptacion

en el menu de servicio.

Men de cliente
Parametro

Idioma

Presién minima de
servicio "Po"

Préximo mantenimiento

Contacto de fallo sin
potencial

Realimentacion

Volumen maximo de
realimentacion

Tiempo méximo de
realimentacion

Méximo de ciclos de
realimentacion

Desgasificacion

Programa de
desgasificacion

Tiempo de la
desgasificacion
permanente

Descalcificacion (solo
cuando se ha
seleccionado "Si, con
descalcificacion")

Bloquear realimentacién

Reduccion de la dureza

Volumen méaximo de
realimentacion

Capacidad Agua blanda

Sustitucion del cartucho

Ajuste Observacion

ES Idioma de la guia de mend.

1,8 bar & 8.2 "Puntos de conmutacion
del Variomat", & 88.

12 meses Intervalo de tiempo hasta el
préximo mantenimiento.

Todos

0 litros Solo si en el menu de servicio,
bajo Realimentacion, se ha
seleccionado "Si, con contador
de agua".

20 minutos

3 ciclos durante

2 horas

Desgasificacion

permanente

12 horas Ajuste de fabrica

No En caso de capacidad residual de
agua blanda=0

8°dH = nominal — actual

0 litros

0 litros

18 meses Cambiar el cartucho.

10.3.4  Ajuste de los programas de desgasificacién

Variomat

1. Accione el boton "Ajustes".
- Elcontrol cambia al rango de ajuste.

Ajustes

Cliente N

Servicio >

2,5 bar

OK

4%
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2. Accione el botén "Cliente >".
—  Elcontrol cambia al mend del cliente.

Ajustes > Cliente N7
ZAN
(005) Presion de servicio min. p0 1,5 bar
Desgasiﬁ\g@,\

Realimen%&

(007) Intervalo de mantenimiento 12 mese

2,5 bar 4%

3. Accione el botdn "Desgasific.>".
- Elcontrol cambia al rango seleccionado.
- Conlafuncién de desplazamiento "abajo"/"arriba" puede navegar
por la lista.

Ajustes>Cliente>Desgasific. N/
N

(012) Programa de desgasificacion Ng- ssificacion permanente

(013) Tiempo desg. permanente 24,0h

2,5 bar 4%

4. Accione el boton "(012) Programa de desgasificacion".
- Elcontrol cambia a la lista de los programas de desgasificacion.

Ajustes>Cliente>Desgasific.
(010) Programa de desgasificacion
Sin desgasific. ®©
Desg. permanente O
Desg. a intervalos O

T
2,5 bar 4%

5. Paraseleccionar una opcion de mend, accione la tecla de desplazamiento
"abajo"/"arriba" hasta que se visualice la opcién de mend.
. Accione el botdn que desee.
- Enelejemplo se ha seleccionado "Desgasificacion
permanente”.
- Ladesgasificacion a intervalos esta deseleccionada.
- Ladesgasificacion de realimentacion esta deseleccionada.
. Confirme la seleccion con "OK".
La desgasificacion permanente esta conectada.

Ajustes>Cliente>Desgasific. N/
I\
(012) Programa de desgasificacion Desgasificacion permanente

(013) Tiempo desg. permanente 2&%

2,5 bar {Ja%

6.  Accione el boton "(013) Tiempo desgasificacion permanente”.

Ajustes>Cliente>Desgasific. oNlINZ
112

(013) Tiempo desg. permanente

25bar  \n 4%

7. Ajuste el periodo de la desgasificacion permanente.
. Con los botones "izquierda" y "derecha" seleccione el valor de
indicacion.
. Con los botones "arriba" y "abajo" modifique el valor de indicacion.
. Confirme las entradas con el boton "OK".
El periodo para la desgasificacién permanente esta ajustado.

- Alpulsar el boton
seleccionado.

- Alaccionar el botén "X" se cancela la entrada sin guardar los ajustes. La
unidad de control cambia automaticamente de nuevo a la lista.

se muestra un texto de ayuda para el rango

10.3.5 Vista general de los programas de desgasificacion

Sin desgasificacion

Este programa se selecciona cuando las temperaturas del medio a desgasificar se
hallan por encima de la temperatura admisible del Variomat de 70 °C (158° F) o si
el Variomat se combina con una desgasificacién de vacio Servitec.

Desgasificacion permanente

Este programa se selecciona tras puestas en servicio y reparaciones en la

instalacion conectada. En un tiempo ajustable se desgasifica de forma

permanente. De este modo, los colchones neumaticos conectados se eliminan

rapidamente.

Inicio/ajuste:

. Inicio automético una vez ejecutada la rutina de arranque durante la
primera puesta en servicio.

. La activacion se produce a través del menu del cliente.

. El tiempo de desgasificacion puede ajustarse segun la instalacion en el
menu del cliente.
- Elajuste estandar son 12 horas. A continuacion, se produce un

cambio en el modo "Desgasificacion a intervalos".

Desgasificacion a intervalos

La desgasificacion a intervalos se marca como ajuste estandar en el menu del
cliente para el servicio continuo. Durante un intervalo se desgasifica de forma
permanente. Tras un intervalo se produce un tiempo de pausa. Existe la
posibilidad de limitar la desgasificacion a intervalos a un plazo de tiempo
ajustable. Los ajustes de tiempo solo son posibles mediante el menu de servicio.
Inicio/ajuste:

. Activacién automatica una vez transcurrida la desgasificacion permanente.
. Intervalo de desgasificacion, el ajuste estandar son 90 segundos.

. Tiempo de pausa, el ajuste estandar son 120 minutos.

. Inicio/fin, 8:00 horas-18:00 horas.

104  Mensajes

Los mensajes indican divergencias no admisibles del estado normal. Estos
pueden emitirse a través de la interfaz RS-485 o mediante dos contactos de
sefializacion libres de potencial.

Los mensajes se muestran con un texto de ayuda en la pantalla del control.
Las causas de los mensajes se solucionan a través del explotador o un servicio
técnico. En caso de que no sea posible, pdngase en contacto con el servicio de
atencion al cliente de Reflex.

> iNota!
La solucion de la causa debe confirmarse con el boton "OK" en el panel
de mando del control.

iNota!
> Contactos libres de potencial, ajuste en el mend del cliente, & 8.6
"Parametrizar el control en el mend del cliente", & 90.

Para restaurar un mensaje de fallo, lleve a cabo los siguientes puntos:
1. Pulsela pantalla.
- Semuestran los mensajes de fallo actuales.
2. Pulse un mensaje de fallo.
- Semuestran las posibles causas del fallo.
3. Unavezsolucionado el fallo, confirme el fallo con "OK".
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Cédigo
ER

01

03

04,1

05

06

07

08

09

10

1

15

16
19
20

21

Mensaje

Presion minima

Falta de agua

Exceso de agua

Bomba

Tiempo de funcionamiento de
la bomba

Tiempo de realimentacion

Ciclos de realimentacion

Medidicon de presion

Medicién del nivel

Presion maxima

Volumen de realimentacién

Valvula de realimentacion

Interrupcién de tension
Stop > 4 horas

Volumen max. NSP

Recomendacién de
mantenimiento

Contacto sin

SI

Sl

Si

S|

Si

potencial

Causas

. La presién ha caido por debajo del valor
limite inferior ajustado.

. Pérdida de agua dentro del sistema

. Averia de la bomba.

. La unidad de control estd en modo
manual.

. La presién ha caido por debajo del valor
limite inferior ajustado.

. La realimentacién no funciona.

. Aire en el sistema.

. Colector de suciedad atascado.

. Se ha sobrepasado el valor ajustado.
. La realimentacién no funciona.

. Salida de agua por inestanqueidad del
intercambiador térmico del cliente.

. Depésitos "VF"y "VG" demasiado
pequefios.

La bomba no funciona.

. Bloqueo de la bomba

g Defecto del motor de la bomba

0 Disparo del guardamotor de la bomba
. Fusible defectuoso.

g Se ha sobrepasado el valor ajustado.

g Pérdida considerable de agua dentro del
sistema

. Vélvula de caperuza cerrada en el lado
de aspiracion.

. Aire en la bomba.

. La electrovélvula de la tuberia de paso
no se cierra.

. Se ha sobrepasado el valor ajustado.

. Pérdida de agua dentro del sistema

. Realimentacién no conectada

. Potencia de realimentacion insuficiente
. Histéresis de realimentacion insuficiente

Se ha sobrepasado el valor ajustado.

El control recibe una sefial incorrecta.

El control recibe una sefal incorrecta.

. Se ha sobrepasado el valor ajustado.
. La tuberia de paso no funciona.
- Colector de suciedad atascado.

Sélo cuando en el menu Cliente se ha activado

"Con contador de agua".

. Se ha sobrepasado el valor ajustado.

. Pérdida considerable de agua dentro del
sistema

El contador de agua de contacto cuenta sin
solicitud de realimentacion.

No hay tension.
Més de 4 horas en modo de parada.

Se ha sobrepasado el valor ajustado.

Se ha sobrepasado el valor ajustado.

Solucion

Consultar el ment Cliente o Servicio para
comprobar el valor ajustado.

Controlar el nivel de agua.

Controlar la bomba.

Conmutar el control al modo automatico.

Consultar el ment Cliente o Servicio para
comprobar el valor ajustado.

Limpiar el colector de suciedad.

Controlar electrovalvula "PV1".
Realimentar manualmente, si es necesario.

Consultar el mend Cliente o Servicio para
comprobar el valor ajustado.

Comprobar el funcionamiento de la
electrovélvula "WV1".

Evacuar agua del depésito "VG".
Comprobar el intercambiador térmico en
busca de fugas.

Fijar la bomba con un destornillador.
Sustituir el motor de la bomba.

Comprobar el sistema eléctrico del motor de
la bomba.

Cambiar el fusible.

Consultar el ment Cliente o Servicio para
comprobar el valor ajustado.

Comprobar la pérdida de agua y reparar el
fallo.

Abrir la vélvula de caperuza.

Desairear la bomba.

Comprobar el funcionamiento de la
electrovélvula "PV1".

Consultar el menu Cliente o Servicio para
comprobar el valor ajustado.

Controlar el nivel de agua.

Conectar la tuberia de realimentacion.

Consultar el ment Cliente o Servicio para
comprobar el valor ajustado.
Eliminar fugas en el sistema, si es necesario.

Conectar el enchufe.

Comprobar el funcionamiento del sensor de
presion.

Comprobar el cable en busca de dafios.
Comprobar el sensor de presion.

Comprobar el funcionamiento de la boquilla
de medicion de aceite.

Comprobar el cable en busca de dafios.
Conectar el enchufe.

Consultar el menu Cliente o Servicio para
comprobar el valor ajustado.

Comprobar el funcionamiento de la tuberia
de paso.

Limpiar el colector de suciedad.

Consultar el menu Cliente o Servicio para
comprobar el valor ajustado.

Comprobar la pérdida de agua en el sistema
y reparar el fallo, si es necesario.

Comprobar la estanqueidad de la valvula de
realimentacion.

Establecer la alimentacion de tension.

Conmutar el control al modo automatico.

Poner a cero el contador "Volumen de
realimentacion" en el mend Cliente.

Realizar al mantenimiento y, a continuacion,
poner a cero el contador de mantenimiento.

Resetear el
mensaje

"Quit"

"Quit’

"Quit"

"Quit’

"Quit’

"Quit"

"Quit"

"Quit"

"Quit"

"Quit"

"Quit"
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Cédigo

ER
24

30

31

32

33

34

35

36

37

1

Mensaje

Descalcificacion

Averia Médulo 1/0

EEPROM defectuoso

Subtensién

Parémetros de compensacion
incorrectos

Comunicacién
Placa base averiada

Fallo de tension del transductor
digital

Fallo de tension del transductor
analdgico

Tension del transductor
Falta la llave esférica

Mantenimiento

Lesiones mortales a causa de descarga eléctrica.
En caso de contacto con componentes bajo corriente se producen lesiones
mortales.
Asegurese de que la instalacién en la que se monta el equipo esté

desconectada de la tension.

Contacto sin

Sl

Sl

S

potencial

Causas

. Se ha sobrepasado el valor ajustado para
la descalcificacion del agua.

. Se ha sobrepasado el tiempo fijado para
la sustitucion del cartucho de
descalcificacion.

. Médulo I/0 defectuoso

. Fallo en la conexion entre la tarjeta
opcional y el control.

. Defecto de la tarjeta opcional

. EEPROM defectuoso.

. Fallo de célculo interno.

Intensidad insuficiente de la tension de
alimentacion

Defecto de la memoria de parametros
EEPROM.

. Cable de conexion defectuoso.
. Placa base defectuosa

Cortocircuito de tension en el transductor.

Cortocircuito de tension en el transductor.

Cortocircuito de tension en el transductor.

1.1

Solucion

Sustituir los cartuchos de descalcificacion.

Informe al servicio posventa de Reflex.

Informe al servicio posventa de Reflex.

Comprobar la alimentacién de tension.

Informe al servicio posventa de Reflex.

Informe al servicio posventa de Reflex.

Comprobar el cableado en las entradas digitales,
p. j. del contador de agua.

Resetear el
mensaje

"Quit"

"Quit"

Comprobar el cableado en las entradas analdgicas -

(presion/nivel).

Comprobar el cableado de la llave esférica.

Esquema de mantenimiento

El plan de mantenimiento es un resumen de las actividades periddicas
efectuadas dentro del marco del mantenimiento.

Asegurese de que la instalacién no pueda volver a ser conectada por

otras personas.

Asegurese de que los trabajos de montaje en la conexién eléctrica del
equipo solo los lleven a cabo técnicos electricistas y segtin las normas

electrotécnicas.

n =
2 3 3
S @ o
Actividad = g B
2
=
5
Comprobar la estanqueidad.
. Bomba "PU"
. Uniones roscadas de las conexiones X X

A CUIDADO

Peligro de sufrir heridas a causa de la salida a presién de liquido

En caso de un montaje o desmontaje defectuosos o trabajos de
mantenimiento en las conexiones, pueden producirse quemaduras y lesiones
si hay una salida repentina de agua caliente o vapor bajo presion.

Asegurese de que el montaje, el desmontaje o los trabajos de

mantenimiento se realizan correctamente.

Asegurese de que la instalacion se halla sin presion antes de realizar el
montaje, el desmontaje o trabajos de mantenimiento en las

conexiones.

. Vélvula antirretorno en la tuberia de

salida de la Bomba "PU".

Limpieza del colector de suciedad "ST".

- % 11.1.1 "Limpiar el colector de X X X
suciedad", B 97.

Eliminacion de lodos contenidos en el depdsito

bésico y el depésito secundario. X X X

- % 11.1.2 "Limpiar los recipientes", B 97.

El mantenimiento del dispositivo debe realizarse anualmente.

Los intervalos de mantenimiento dependen de las condiciones de servicio
y de los intervalos de desgasificacion.
El mantenimiento que debe realizarse anualmente se visualizaré en la pantalla -
una vez transcurrido el tiempo de servicio ajustado. La indicacion

Comprobar los puntos de conmutacién del
sistema de realimentacion.

X

- % 11.2"Comprobar los puntos de
conmutacion", B 97.

Control de los puntos de conmutacién del

modo automdtico. «

"Mantenimiento recom." se confirma en la pantalla con la tecla "Quit". En el
menu del cliente se pone a cero el contador de mantenimiento.

>

>

iNota!

Los intervalos de mantenimiento de los recipientes secundarios pueden
ampliarse hasta 5 afios siempre que no se detecten irregularidades

durante el funcionamiento.

iNota!

Los trabajos de mantenimiento deben realizarse exclusivamente por
personal técnico cualificado o el servicio posventa de Reflex.

% 11.2 "Comprobar los puntos de
conmutacion", B 97.

Intervalo

Cada ano

Depende de las
condiciones de
servicio

Depende de las
condiciones de
servicio

Cada afo

Cada ano
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11.1.1  Limpiar el colector de suciedad

Peligro de suftrir heridas a causa de la salida a presion de liquido

En caso de un montaje o desmontaje defectuosos o trabajos de

mantenimiento en las conexiones, pueden producirse quemadurasy lesiones

si hay una salida repentina de agua caliente o vapor bajo presion.

. Asegurese de que el montaje, el desmontaje o los trabajos de
mantenimiento se realizan correctamente.

. Asegurese de que la instalacién se halla sin presién antes de realizar el
montaje, el desmontaje o trabajos de mantenimiento en las
conexiones.

Como méximo una vez haya transcurrido el tiempo de desgasificacion
permanente, debe limpiarse el colector de suciedad "ST". Estos controles deben
realizarse también en caso de funcionamiento prolongado.

000042 461 R002

‘ 1 ‘ Colector de suciedad "ST" ‘ 2 ‘ Inserto del colector de suciedad

1. Cambie al modo de parada.

2. Cierre las llaves esféricas de la tuberia de entrada al colector de suciedad
"ST" (1) y de la tuberia de entrada al depsito bésico.

3. Girelentamente el inserto del colector de suciedad (2) para que la presién
residual pueda salir de la tuberia.

4.  Extraiga el inserto de tamiz del colector de suciedad y ldvelo con agua
limpia. A continuacidn, cepillelo con un cepillo suave.

5. Introduzca el tamiz limpiado en el inserto del colector de suciedad,
compruebe la junta en busca de dafos y reinstale el inserto del colector de
suciedad enroscédndolo en la carcasa del colector de suciedad "ST" (1).

6.  Abralas llaves esféricas de la tuberia de entrada al colector de suciedad
"ST" (1) y la tuberia de entrada al depdsito bésico.

7. Purgue de aire labomba "PU", & 8.5 "Purgado de aire de la bomba", 2 90.

8.  Cambie al modo automdtico.

iNota!

i

> Limpie otros colectores de suciedad instalados (por ejemplo en el
Fillset).

11.1.2  Limpiar los recipientes

Peligro de sufrir heridas a causa de la salida a presién de liquido

En caso de un montaje o desmontaje defectuosos o trabajos de

mantenimiento en las conexiones, pueden producirse quemaduras y lesiones

si hay una salida repentina de agua caliente o vapor bajo presion.

. Asegurese de que el montaje, el desmontaje o los trabajos de
mantenimiento se realizan correctamente.

. Asegurese de que la instalacion se halla sin presion antes de realizar el
montaje, el desmontaje o trabajos de mantenimiento en las
conexiones.

Limpie los depdsitos de lodos del recipiente basico y de los recipientes
secundarios.
1. Cambie al modo de parada.
2. Vacie los recipientes.
- Abralos grifos de llenado y vaciado "FD" y vacie todo el agua de los
recipientes.
3. Suelte las conexiones de brida del recipiente basico hacia el dispositivo y,
dado el caso, del recipiente secundario.
4.  Extraiga la tapa del depésito inferior de los recipientes.
5. Limpie el lodo de la tapa y los espacios entre las membranas y los
recipientes.
. Compruebe si las membranas presentan alguna rotura.
. Compruebe si las paredes interiores de los recipientes presentan
dafios por corrosion.
6.  Monte latapa en los recipientes.

7. Monte las conexiones por brida del recipiente basico con el dispositivo y
hacia el recipiente secundario.

8.  Cierre el grifo de llenado y vaciado "FD" de los recipientes.

9.  Llene con agua el recipiente basico a través del grifo de llenado y vaciado
"FD", % 8.4 "Llenar los recipientes con agua", B 89.

10. Cambie al modo automatico.

11.2  Comprobar los puntos de conmutacién

Como requisito para comprobar los puntos de conmutacidn, los siguientes

ajustes deben ser correctos:

. presion de servicio minima Po, & 8.2 "Puntos de conmutacion del
Variomat", & 88.

. medicion de nivel en el recipiente basico.

Preparacion

1. Cambie al modo automético.

2. Cierrelas valvulas de caperuzén delante de los recipientes y las tuberias de
expansion "EC".

3. Anote el nivel de llenado mostrado (valor en %) en la pantalla.

4. Evacue el agua de los recipientes.

Comprobar la presion de conexion

5. Compruebe la presion de conexion y la presion de desconexion de la
bomba "PU".
- Labomba se conecta con Po+ 0,3 bar.
- Labomba se desconecta con Po+ 0,5 bar.

Comprobar la realimentacién "On"
6.  En caso necesario, compruebe el valor de indicacion de la realimentacion
en la pantalla del control.
- Larealimentacion automdtica se conecta con una indicacion del nivel
de llenado del 20 %.

Comprobar la falta de agua "On"

7. Desconecte la realimentacion y siga evacuando agua de los recipientes.

8. Compruebe el valor de indicacion del mensaje de nivel de llenado "Falta de
agua”.
- Enlapantalla del control se muestra falta de agua "On" en caso de un

nivel de llenado minimo del 5 %.
9.  Cambie al modo de parada.
10.  Desconecte el interruptor general.

Limpiar los recipientes
En caso necesario, limpie los recipientes de condensado, % 11.1.2 "Limpiar los

IEN

recipientes", & 97.

Conectar el dispositivo

11.  Conecte el interruptor general.

12.  Conecte la realimentacion.

13.  Cambie al modo automético.
- Segun el nivel de llenado y la presion se conectan la bomba "PU" y la

realimentacién automética.

14.  Abra despacio las valvulas de caperuzon situadas delante de los recipientes

y asegurelas frente a un cierre no permitido.

Comprobar la falta de agua "Off"
15.  Compruebe el valor de indicacién del mensaje de nivel de llenado de falta
de agua "Off".
- Enlapantalla del control se muestra falta de agua "Off" en caso de un
nivel de llenado del 7 %.

Comprobar la realimentacién "Off"
16.  En caso necesario, compruebe el valor de indicacion de la realimentacion
en la pantalla del control.
- Larealimentacion automdtica se desconecta con un nivel de llenado
del 25 %.

El mantenimiento ha finalizado.

> iNota!
Sino se ha conectado ninguna realimentacion automatica, llene
manualmente los recipientes con agua hasta el nivel de llenado anotado.

iNota!

> Encontrara los valores de ajuste para el mantenimiento de presion,
niveles de llenado y realimentacion en el capitulo Ajustes estandar,
% 10.3.3 "Ajustes estandar”, B 93.
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113 Comprobacién
11.3.1  Componentes sometidos a presion

Deben observarse las respectivas disposiciones nacionales para el servicio de
dispositivos de presion. Antes de comprobar piezas sometidas a presion, estas
deben despresurizarse (véase desmontaje).

11.3.2  Comprobacion antes de la puesta en servicio

En Alemania se aplica el Reglamento de seguridad durante el funcionamiento §
15y en este caso concretamente § 15 (3).

11.3.3  Plazos de comprobacién

Plazos de comprobacion maximos recomendados para el funcionamiento en
Alemania segun § 16 del Reglamento de seguridad durante el funcionamiento y
clasificacion de los recipientes del dispositivo en el diagrama 2 de la directiva
2014/68/UE, vélidos siempre que se cumplan estrictamente el manual de
montaje, funcionamiento y mantenimiento de Reflex.

Comprobacidn exterior:
Ningun requisito segun el anexo 2, apartado 4, 5.8.

Comprobacién interior:

Plazo maximo seguin 2, apartado 4, 5y 6; dado el caso, pueden tomarse medidas
de sustitucién adecuadas (p. ej. medicién del grosor de la pared y comparacién
con especificacion constructivas; estas pueden solicitarse al fabricante).

Comprobacién de la resistencia:

Plazo maximo seguin 2, apartado 4, 5 y 6.

Ademds, debe tenerse en cuenta el Reglamento de seguridad durante el
funcionamiento § 16 y en este caso concretamente § 16 (1) en combinacién con
§ 15y especialmente el anexo 2 apartado 4, 6.6 asi como el anexo 2, apartado 4,
5.8.

Los plazos reales debe determinarlos el explotador sobre la base de una
valoracién técnica de seguridad teniendo en cuenta las condiciones de servicio
reales, la experiencia con el modo de funcionamiento y el producto de carga asi
como las disposiciones nacionales para el servicio de dispositivos de presion.

12 Desmontaje

A PELIGRO

Lesiones mortales a causa de descarga eléctrica.

En caso de contacto con componentes bajo corriente se producen lesiones

mortales.

. Asegurese de que la instalacién en la que se monta el equipo esté
desconectada de la tension.

. Asegurese de que la instalacién no pueda volver a ser conectada por
otras personas.

. Asegurese de que los trabajos de montaje en la conexidn eléctrica del
equipo solo los lleven a cabo técnicos electricistas y segtin las normas
electrotécnicas.

Peligro de sufrir heridas a causa de la salida a presién de liquido

En caso de un montaje defectuoso o trabajos de mantenimiento en las

conexiones, pueden producirse quemaduras y lesiones si hay una salida

repentina de agua caliente o vapor bajo presion.

. Asegurese de que el desmontaje se realiza correctamente.

. Asegurese de que la instalacion se halla sin presion antes de realizar el
desmontaje.

A CUIDADO

Peligro de quemaduras

La salida de medio caliente puede causar quemaduras.

. Mantenga una distancia suficiente respecto al medio que fluye hacia el
exterior.

. Utilice equipamiento de proteccion personal adecuado (guantes y
gafas de proteccion).

Peligro de quemaduras en superficies calientes

En instalaciones de calefaccién pueden producirse quemaduras en la piel a

causa de temperaturas de la superficie demasiado elevadas.

. Espere a que las superficies calientes se hayan enfriado o utilice
guantes de proteccion.

. El explotador debe colocar las correspondientes indicaciones de
advertencia cerca del equipo.

. Antes del desmontaje, bloquee todas las conexiones del lado del agua del
dispositivo.
. Purgue de aire el dispositivo para dejarlo sin presion.

1. Desconecte la instalacion de tensiones eléctricas y asegurela contra
reconexion.

2. Extraiga el conector de red del dispositivo de la alimentacion de tension.

3. Desemborne los cables tendidos de la instalacion en el control del
dispositivo y retirelos.

PELIGRO: lesiones mortales a causa de descarga eléctrica. En algunas
partes de la pletina del dispositivo, incluso después de haber extraido el
conector de red de la alimentacién de tensién, es posible que haya una
tension de 230 V. Antes de retirar las cubiertas, desconecte completamente
el control del dispositivo de la alimentacion de tension. Verifique que la
pletina esta libre de tension.

4. Bloquee el recipiente secundario (si esta disponible) en el lado del agua de
la instalacion y hacia el recipiente bésico.

5. Abra los grifos de llenado y vaciado "FD" en los recipientes hasta que estén
completamente vacios y sin presion.

6.  Suelte todas las conexiones de manguera y tuberia de los recipientes asi
como de la unidad de control del dispositivo con la instalacién y quitelas
completamente.

7. Encaso necesario, retire los recipientes asi como el dispositivo de la zona
de la instalacion.

13 Anexo

13.1  Servicio de atencion al cliente de Reflex

Central del servicio de atencién al cliente

Numero de teléfono de la central: +49 (0)2382 7069 - 0

N.c teléfono del servicio de atencidn al cliente: +49 (0)2382 7069 - 9505
Fax: +49 (0)2382 7069 - 9523

Correo electrénico: service@reflex.de

Linea directa de asistencia técnica

Para preguntas sobre nuestros productos
N.c teléfono: +49 (0)2382 7069-9546
Lunes a viernes de 8:00 horas a 16:30 horas

13.2  Conformidad/normas

Encontrara las declaraciones de conformidad del equipo en la pagina web de
Reflex.
www.reflex-winkelmann.com/konformitaetserklaerungen

Alternativamente, también puede p—
escanear el cédigo QR:

13.3  Garantia

Se aplican las respectivas condiciones de garantia legales.
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1 Informagdes sobre 0 manual de instrugdes

0 presente manual de instrugdes é um instrumento essencial para garantir o
funcionamento seguro e sem problemas do aparelho.

A empresa Reflex Winkelmann GmbH declina qualquer responsabilidade por
danos decorrentes da inobservancia deste manual de instrugdes. Para além deste
manual de instrucdes, devem ser observadas as regulamentacdes e disposicdes
legais nacionais, em vigor no pais de instalagdo (prevencdo de acidentes,
protecdo do ambiente, procedimentos de trabalho seguros e corretos, etc.).

0 presente manual de instrugdes descreve o aparelho com o equipamento
basico e as interfaces utilizadas para o equipamento opcional com fungées
adicionais.

Nota!

> As presentes instrucdes devem ser lidas atentamente e aplicadas por
todas as pessoas encarregues da montagem ou de outros trabalhos no
aparelho, antes da utilizagdo do mesmo. As instru¢des devem ser
entregues a entidade exploradora do aparelho, a qual deve guardé-lo,
de forma permanentemente acessivel, perto do aparelho.

2 Responsabilidade e garantia

0 aparelho foi construido de acordo com o estado da arte e as regras técnicas de
seguranca reconhecidas. Ndo obstante, ao ser utilizado, podem ocorrer perigos
para a integridade fisica do pessoal ou terceiros, assim como danifica¢des na
instalagdo ou bens materiais.

Séo proibidas alteragdes como, por exemplo, no sistema hidrdulico ou
intervengdes nos circuitos do aparelho.

0 fabricante declina qualquer responsabilidade e prestacao de garantia, se os
danos tiverem sido provocados por uma ou mais das seguintes causas:

. Ma utilizagao do aparelho.

. Colocagdo em servico, operagdo, manutencdo, conservagao, reparacao e
montagem incorretas do aparelho.

Inobservancia das instrucdes de seguranca deste manual de instrugoes.
Operacdo do aparelho com os equipamentos de seguranca/dispositivos de
protecdo avariados ou nao instalados corretamente.

Realizagdo dos trabalhos de manutengéo e inspecao fora do prazo
prescrito.

. Utilizacdo de pecas sobresselentes e acessdrios ndo aprovados.

A correta montagem e colocagdo em servico do aparelho é essencial para
salvaguardar os direitos de garantia.

Nota!

> A primeira colocagdo em servico e a manutencao anual devem ser
confiadas ao servico de assisténcia da Reflex, & 13.1 "Servico de
assisténcia da Reflex", B 122.

3 Seguranca
3.1 Explica¢do dos simbolos
3.1.1 Avisos no manual

No presente manual de instrucdes sdo utilizados os seguintes avisos.

A PERIGO
Perigo de vida / Graves perigos para a satide
. Este aviso, em conjunto com a palavra-sinal "Perigo", indica um perigo
iminente que pode causar a morte ou lesdes graves (irreversiveis).

A ADVERTENCIA

Graves perigos para a saude
. Este aviso, em conjunto com a palavra-sinal "Adverténcia", indica um
perigo que pode causar a morte ou lesées graves (irreversiveis).

32 Requisitos a cumprir pelo pessoal

A montagem, colocagao em servi¢o e manutengao, bem como a ligacdo dos
componentes elétricos devem ser efetuadas, exclusivamente, por profissionais
competentes devidamente qualificados.

33 Equipamento de protegdo individual

®O00@00

Para realizacdo de todos os trabalhos na instalacdo deve ser usado o
equipamento de protecdo individual obrigatério, por exemplo, protecao
auricular, protecdo ocular, calcado de seguranca, capacete de protecdo, vestuario
de protecao, luvas de protegéo.

0s dados sobre o equipamento de prote¢ao individual podem ser consultados
nas normas nacionais do pais de exploracao.

34 Utilizagdo prevista

0 aparelho é uma estacdo de pressurizagdo para sistemas de dgua de
aquecimento e refrigeragao. Destina-se a pressurizagao e realimentacao de agua
num sistema. A operagéo so pode ser realizada em sistemas fechados resistentes
a corrosdo com dgua do tipo:

. N&o corrosiva

. Quimicamente ndo agressiva

. Néo toxica

A entrada de oxigénio atmosférico, através de permeacao, no sistema completo
de 4gua de aquecimento e de refrigeracao, 4gua de realimentacdo, etc. deve ser
minimizada, de forma fidvel, durante a operagao.

35 Condicoes de operagao inadmissiveis

0 aparelho nao ¢ adequado para operagdo nas seguintes condigdes:
. Na operacao de instala¢des moveis.

. Utilizagdo no exterior.

. Utilizacdo com éleos minerais.

. Utilizacdo com fluidos inflaméveis.

. Utilizacdo com dgua destilada.

> Nota!
N&o sdo autorizadas alteragdes no sistema hidraulico nem intervengdes
nos circuitos do aparelho.

3.6 Riscos residuais

0 aparelho foi construido de acordo com o estado da arte. Apesar disso,
persistem sempre alguns riscos residuais, que ndo é possivel eliminar.

A CUIDADO

Perigo de queimadura em superficies quentes

As elevadas temperaturas na superficie dos sistemas de aquecimento podem

causar queimaduras na pele.

. Usar luvas de protecao.

. Afixar avisos nas proximidades do aparelho que alertem para estes
perigos.

A CUIDADO
Perigos para a satide
. Este aviso, em conjunto com a palavra-sinal "Cuidado", indica um
perigo que pode causar lesdes ligeiras (reversiveis).

ATENGC

Danos materiais

. Este aviso, em conjunto com a palavra-sinal "Atencdo", indica uma
situacdo que pode causar danos no produto em si ou em objetos nas
imediagoes.

A CUIDADO

Perigo de ferimentos devido a saida de fluidos sob pressdo

No caso de trabalhos de montagem, desmontagem ou manutencao

realizados de forma incorreta, existe o perigo de queimaduras e ferimentos

nas ligacdes, se a dgua ou o vapor quente sob pressdo forem subitamente

expelidos.

. Garantir que os trabalhos de montagem, desmontagem ou
manutencao sejam realizados de forma correta.

. Garantir que a instalacdo é despressurizada, antes de realizar trabalhos
de montagem, desmontagem ou manutencéo nas ligagdes.

> Nota!
Este simbolo, em conjunto com a palavra-sinal "Nota", indica
recomendacdes e conselhos Uteis para a utilizacdo eficiente do produto.

A ADVERTENCIA

Perigo de ferimentos devido ao peso elevado

Os aparelhos sdo muito pesados, o que pode dar origem a acidentes e lesdes.

. Utilizar dispositivos de elevacao adequados para o transporte e a
montagem.
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4 Descrigao do aparelho
41 Descri¢ao

0 Variomat VS 140 é uma estacdo de pressurizacao, desgaseificacao e
realimenta¢do comandada por bomba para sistemas de dgua de aquecimento e
refrigeracdo. O Variomat é essencialmente composto por uma unidade de
comando com bombas e, pelo menos, um depdsito de expanséo. Uma
membrana divide o depésito de expansao num compartimento de ar e num
compartimento de dgua. Tal impede a penetragao de oxigénio atmosférico na
4gua de expansao.
0 Variomat VS 140 oferece as seguintes segurangas:
. Otimizacao de todos os processos de pressurizacao, desgaseificacdo e
realimentagdo.
- Evita a aspiracao direta de ar através do controlo da pressurizacao
com realimentagdo automatica.
- Evita problemas de circulagdo causados por bolhas de ar livres na
agua de recirculagéo.
- Reduz os danos de corroséao mediante a extragao do oxigénio da
agua de enchimento e realimentagao.

42 Visdo geral

5 000306_481_R001
Variomat com uma bomba (VS 1- Variomat com duas bombas (VS 1-
1/140) 2/140)
1 | Interruptor principal 4 | Vélvula de desgaseificagéo
"Dy
2 | Unidade de controlo 5 | Vaso secundario "VF"
. Peca de ligacdo para Vaso basico "VF"

bomba(s)
. Unidade de comando

Valvula de enchimento e de
esvaziamento "FD"

para o controlador

"Reflex Control Touch” 8 | Medicao de nivel "LIS"

3 | Curva de compensacao "VE"

43 Identificagdo
43.1 Placa de caracteristicas

A placa de caracteristicas contém os dados relativos ao fabricante, ano de
construcdo, numero de fabrico, assim como os dados técnicos.

A A

000043_401_R001

Inscricdo na placa de caracteristicas  Significado
Type Designacao do aparelho

Inscricdo na placa de caracteristicas  Significado
Serial No. Ntmero de série
min. / max. allowable pressure P Pressao minima/méxima admissivel

max. continuous operating Temperatura maxima de operagao
temperature continua

min. / max. allowable temperature  Temperatura minima/maxima

/ flow temperature TS admissivel / Temperatura de
alimentagao TS

Year built Ano de fabrico

min. operating pressure setupon  Pressao de servico minima ajustada de

shop floor fabrica

at site Pressao de servico minima ajustada

max. pressure saftey valve
factory - aline

Pressao de reacao da valvula de
seguranca ajustada de fabrica

at site Pressao de reagao da valvula de
seguranca ajustada
432  (édigo tipo

N.° Cédigo de tipo (exemplo)

1 Designacao da
unidade de controlo

2 Numerodebombas  Variomat VS1- 1 VG 5001, VF 5001
3 Vaso basico "VG" 1 2 3 4 5 6
4 Volume nominal

5  Vasosecundario "VF"

6  Volume nominal

44 Fungao

4 3 000135 461 ROO!
1 Sistema de aquecimento WV | Vélvula de realimentacao
2 Vaso de expansdo "MAG" PIS | Sensor de pressao
3 Reflex Fillset Impuls PV | Valvula de extravasamento
(valvula esférica motorizada)
4 Unidade de comando PU | Bomba (pressurizagao)
5 Entradas hidraulicas SV | Vélvula de seguranca
Compartimento de ar do EC | Tubagem de expansdo
vaso basico
7 Compartimento de ar do FD | Torneira de enchimento e de
vaso secundario esvaziamento
ST Filtro de sujidade LIS | Caixa de medicao da pressao
para determinar o nivel de dgua
FQIRA+ | Contador de d4gua por DV | Valvula de desgaseificacao
contacto
wcC Tubagem de VE | Ventilagdo e purga
realimentacdo

Vaso de expansédo

E possivel ligar um vaso bésico e, opcionalmente, vérios vasos secundarios. Uma
membrana divide os vasos num compartimento de ar e num compartimento de
4gua, impedindo a penetracao de oxigénio atmosférico na dgua de expansao. O
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compartimento de ar estd em contacto com a atmosfera através de uma
tubagem "VE". O vaso bésico tem uma ligacao hidraulica flexivel a unidade de
comando. Esta ligacao assegura o funcionamento da medicéo de nivel "LIS", que
trabalha com uma caixa de medicdo da presséo.

Unidade de comando

A unidade de comando integra o sistema hidraulico e o comando. A pressao é
registada pelo sensor de pressao "PIS" e o nivel pela caixa de medicdo da pressdo
"LIS", e ambos os valores sdo indicados no visor da unidade de comando.

Pressurizagao

Quando a dgua é aquecida, a presséo aumenta no sistema da instalacao. Se a
pressdo ajustada na unidade de comando for excedida, a valvula de
extravasamento "PV" é aberta, drenando dgua da instalagdo para o vaso bésico
através da tubagem de expanséo "EC". Desta forma, a pressdo no sistema volta a
descer. Quando a dgua é arrefecida, a pressao desce no sistema da instalagéo. Se
a pressao descer abaixo do valor ajustado, a bomba "PU" é ligada, transportando
4gua do vaso basico de volta para a instalacdo através da tubagem de expansao
"EC". Desta forma, a pressao no sistema volta a subir. A pressurizacéo é
assegurada pela unidade de comando e adicionalmente estabilizada pelo vaso
de expansao "MAG".

Desgaseificacdo

Para a desgaseificacdo da agua da instalagao sao necessarias duas tubagens de
expansdo "EC". Uma tubagem para a 4gua rica em gds que vem da instalacdo e
uma tubagem de retorno para a dgua desgaseificada que é fornecida a
instalacdo. Durante a desgaseificacdo, a bomba "PU" e a vélvula de
extravasamento "PV" estao em funcionamento. Isto faz com que uma parte do
caudal de dgua da instalacdo rica em gas V seja conduzida através do vaso basico
despressurizado. Nele, os gases livres e dissolvidos séo separados da 4gua
através da pressao atmosférica e purgados através da valvula de desgaseificacao
"DV". A unidade de comando garante o equilibrio hidraulico através da regulacao
do curso da valvula de extravasamento "PV" (vélvula esférica motorizada). Este
processo pode ser aplicado em trés variantes (desgaseificacdo continua,
intermitente ou subsequente).

Realimentacao

Se o nivel de 4gua minimo nao for atingido no vaso basico, a vélvula de
realimentacdo "WV" é aberta até o nivel desejado ser novamente atingido.
Durante a realimentacao, o niumero de pedidos, o tempo e o tempo de
realimentacdo sao monitorizados durante um ciclo. Em conjunto com um
contador de dgua por contacto FQIRA+, sdo monitorizadas as respetivas
quantidades de realimentacéo individuais e a quantidade de realimentacéo
total.

45 Itens incluidos no fornecimento

Os itens incluidos no fornecimento constam da guia de remessa e o contetido é
indicado na embalagem. Verificar, imediatamente apds a rece¢ao da mercadoria,
se 0 equipamento estd completo ou apresenta danos. Os danos de transporte
devem ser imediatamente notificados.

Equipamento basico de pressurizacao:
. 0 aparelho numa palete.
- Unidade de comando e depésito base "VG".
—  Deposito base com acessérios acondicionados no pé do depdsito.
. Ventilagdo e purga "VE"
. Vélvula de desgaseificacdo "DV"
. Reducdo fémea-fémea
. Caixa de medicéo da presséo "LIS"
-  Bolsa plastica com manual de instrugdes.

4.6 Equipamento opcional

Esta disponivel o seguinte equipamento opcional para o aparelho:
. Isolamento térmico para o vaso bésico
. Vasos secundarios
- Inclui acessérios acondicionados no pé do depdsito
. Ventilagdo e purga "VE"
. Vélvula de desgaseificacdo "DV"
. Redugao fémea-fémea
. Equipamento opcional com tubo BOB para o limitador da temperatura
"TAZ+"
. Fillset para a reposicéo de dgua.
-  Com separador do sistema, contador de &gua, filtro de impurezas e
dispositivos de corte integrados para a linha de reposicdo "WC".
Fillset Impuls com contador de dgua por contacto FQIRA+ para a reposicao
de dgua.
Servitec para a reposicdo e desgaseificagdo.

. Fillsoft para a descalcificacdo da agua de reposicéo proveniente da rede de
4gua potével.

- OfFillsoft é conectado entre o Fillset e o aparelho. O controlador do
aparelho avalia as quantidades de reposicéo e indica quando é
necessario substituir os cartuchos de descalcificacao.

. Expansdes para o controlador do aparelho:

- Modulos E/S para comunicagdo convencional, % 5 "Médulo E/S
(mddulo de extensao opcional)”, B 102.

- Mobdulo de comunicagao para o comando externo do controlador

- Ligacdo mestre/escravo com 10 aparelhos, no maximo.

- Interconexdo para ampliagéo de poténcia e conexdo paralela de 2
sistemas hidraulicos diretamente ligados

- Modulos bus:
. Profibus DP
. Ethernet
. Modbus RTU
. BACnet-IP

. BACnet MS/TP
. Detetor de rotura de membrana.

Nota!
0 equipamento opcional é fornecido com manual de instrugdes proprio.

5 Mddulo E/S (mddulo de extensao opcional)
0 médulo E/S vem ligado e cablado de fabrica.
Serve como extensao das entradas e saidas do comando "Control Touch".

Seis entradas digitais e seis saidas digitais servem para processar mensagens e
alarmes:

Entradas

Trés entradas sob a forma de contactos normalmente fechados com potencial
préprio de 24V, para predefini¢oes.

. Monitorizagdo externa da temperatura

. Sinal de pressao minima

. Realimentacao manual de dgua

Trés saidas sob a forma de contactos normalmente abertos com potencial
externo de 230V, para predefinigoes.

. Paragem de emergéncia

. Modo manual (p. ex., para a bomba ou o compressor)

. Modo manual para a valvula de extravasamento

Safdas

Como contactos bidirecionais sem potencial. Predefinicdo para mensagens:
. Erro de realimentagéo

. Pressao minima ndo atingida

. Pressdo maxima excedida

. Modo manual ou modo de paragem

Nota!
> . Para as predefini¢des dos médulos E/S, ver capitulo 5.2.3
"Predefini¢des do mddulo E/S" na pagina 104
. Como op¢ao, todas as entradas e saidas podem ser configuradas
livremente. A configuragéo é efetuada pelo servico de assisténcia
da Reflex, % 13.1 "Servico de assisténcia da Reflex", & 122

5.1 Dados técnicos

000740_401_R001

Caixa Caixa de plastico
Largura (B): 340 mm

Altura (H): 233,6 mm
Profundidade (T): 77 mm

Peso: 2,0kg
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Temperatura de servi¢o admissivel: -5°C-55°C

zzmiisgﬁra de armazenamento 40°C—70°C

Grau de protecdo IP: IP 64

Alimentacao elétrica: 230V AC, 50 — 60 Hz (IEC 38)
Fusivel (primario): 0,16 A de acao retardada

Entradas / Saidas

. 3 entradas digitais de 230 V AC
. 3 entradas digitais de 24 V AC

. 6 saidas de relé sem potencial (contacto bidirecional)

. 2 saidas analdgicas (estas ndo sdo necessarias, uma vez que ja estao
integradas no comando "Control Touch".)

Interfaces da unidade de comando

. RS-485
. 19,2 kbit/s
. Sem potencial

. Protocolo especifico RSI

. Ligacdo por meio de terminais de encaixe ou de rosca

5.2 Configuragdes

Perigo de vida por choque elétrico!

Lesdes fatais causadas por choque elétrico. Em certas partes da placa de

circuitos do aparelho pode estar presente uma tensao de 230V, apesar de a

ficha ter sido desligada da alimentacao elétrica.

. Antes de remover as coberturas, desligar a unidade de comando do
aparelho completamente da alimentacdo elétrica.

. Certificar-se de que a placa de circuitos ndo esta sob tensao.

5.2.1 Configuragdes das resisténcias de terminagdo em redes RS-485

Exemplos para ativar ou desativar resisténcias de terminacao em redes RS-485.
. Na placa de circuitos principal da unidade de comando encontram-se os

interruptores DIP 1 e 2.

. Comprimento maximo de 1 000 metros para a ligacao RS-485

Comando do aparelho com mdédulo E/S

000755_401_R001

1 | Saidas de relé do médulo E/S*
. 6 saidas digitais

4 | Comando "Control Touch"

5 | Ligacao RS-485

2 | Médulo E/S
3 | Ligagoes dos fios de E/S

6 | Ligacdo RS-485 opcional
. Mestre - Escravo
. Bus de campo

* As 2 saidas analdgicas nao séo necessarias, uma vez que no comando "Control
Touch" ja estdo integradas duas saidas analdgicas para a medicao da pressao e

do nivel.
Configuragées das resisténcias de terminacao
Jumper /interruptor |  Configuragoes Médulo E/S Control Touch
Jumper J10 ativado X
el desativado
Interruptor DIP 1 ativado X
e2 desativado

Unidades de comando do aparelho e médulo E/S na fungao Mestre/ Escravo

3

000756_401_R001

1 | Comando "Control Touch" na 4 | Médulo E/S para a funcao
funcdo Mestre Escravo

2 | Médulo E/S para a funcao 5 | Médulo E/S de extensdo
Mestre

3 | Comando "Control Touch" na
funcao Escravo

Fungéo Mestre
Configuragdes das resisténcias de terminacdo
Jumper/interruptor |  Configuragoes Médulo E/S Control Touch
Jumper J10 ativado X
eJN desativado
Interruptor DIP 1 ativado X
e2 desativado

Funcéo Escravo

Configuragdes das resisténcias de terminacdo
imemapror | Confinacoes| MoauoBss | S0 SR
Jumper J10 ativado X
el desativado X
Interruptor DIP 1 ativado X
e2 desativado

522  Configuragao do enderego do médulo

Configuracao do endereco do mddulo na placa de circuitos principal do médulo
E/S

iy

E‘HN FETEE EEEE]

B

000252 001_Roa1

’ 1 ‘ Interruptores DIP

Posicdo dos interruptores DIP
Interruptores DIP 1 - 4: . Para a configuragéo do endereco do
mddulo
. Posicao varidvel em ON ou OFF
Interruptor DIP 5: . Permanente na posicdo ON
Interruptores DIP 6 — 8: . Para fins de teste internos
. Durante o funcionamento, na posicédo OFF

Configurar o endereco do médulo com os interruptores DIP 1 - 4.
Proceder como se segue:

1. Retirar aficha de alimentacao do médulo E/S.

2. Abrir a tampa da caixa.

3. Colocar os interruptores DIP 1 — 4 na posicao ON ou OFF.
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Endereco do Interruptores DIP Utilizagao para
médulo 1121312151 6] 7] 8 |0smédulos 523  Predefini¢des do médulo E/S
1 1{o0f[f0|O0O|1T]|]0|O0]O 1 As entradas e saidas do médulo E/S vém programadas com uma predefinicéo.
2 ol1lolol1lololo 2 Se necessario, as predefini¢des podem ser alteradas e adaptadas as condi¢oes
locais.
3 11]110/0]110/0)0 3 A atuacao das entradas 1 - 6 do médulo E/S é indicada na meméria de erros da
4 ojojrjojrjojojo 4 unidade de comando do aparelho.
5 1101 (0]1|0]|0]|0O0 5 Notal
6 0|1 |1{0]1T|0]|0]O 6 > « As predefini¢bes sao validas a partir da versao de software V1.10.
7 11111]10]1]0]0]0 7 . Como op¢ao, todas as entradas e saidas podem ser configuradas
) ololol1lilololo ) liviemente. A configuracdo é efetuada pelo servico de assisténcia
da Reflex, & 13.1 "Servico de assisténcia da Reflex", B 122
9 1 001 1 0]0]0 9
10 o(1|0|1T[1]0(f0]0O0 10
Local | Avaliagéo do Texto da mensagem Registo de Prioridade em Sinal na entrada produz a agao seguinte
sinal memoériade | relacdo ao
erros processamento
ENTRADAS
1 Contacto Monitorizagdo externa da Sim Sim . As eletrovalvulas estao fechadas.
normalmente temperatura . Eletrovélvula (2) na tubagem de extravasamento (1)
fechado . Eletrovdlvula (3) na tubagem de extravasamento (2)
. O relé de saida (1) é ativado.
2 Contacto Sinal externo, pressao Sim Nao . As eletrovalvulas estao fechadas.
normalmente minima . Eletrovalvula (2) na tubagem de extravasamento (1)
fechado . Eletrovdlvula (3) na tubagem de extravasamento (2)
. O relé de saida (2) é ativado.
3 Contacto Realimentacao manual Sim Sim . A eletrovdlvula (1) na tubagem de realimentacao é aberta
normalmente manualmente.
fechado . O relé de saida (5) é ativado.
4 Contacto Paragem de emergéncia Sim Sim . As bombas (1) e (2) estdo desligadas.
normalmente . As eletrovélvulas (2) e (3) nas tubagens de extravasamento estao
aberto fechadas.
. A eletrovélvula (1) na tubagem de realimentacao esta fechada.
. Ativa uma "Falha geral" na unidade de comando do aparelho.
5 Contacto Bomba manual 1 Sim Sim *  Abomba (1) é ligada manualmente.
normalmente . O relé de saida (5) é ativado.
aberto
6 Contacto US-1 manual Sim Sim A eletrovalvula (1) estd aberta.
normalmente
aberto
SAIDAS
1 Contacto Ver entrada 1
bidirecional
2 Contacto Ver entrada 2
bidirecional
3 Contacto . Pressdo minima ndo atingida
bidirecional . Mensagem "ER 01" na unidade de comando
4 Contacto . Pressao maxima excedida
bidirecional +  Mensagem "ER 10" na unidade de comando
5 Contacto Comuta no modo manual
bidirecional Comuta no modo de paragem
Comuta com as entradas ativas 3,5,6
6 Contacto Erro de realimentagéo *  Valores de ajuste da realimentacao excedidos
bidirecional . Ativa as mensagens seguintes na unidade de comando do aparelho:
. "ER 06" Tempo de realimentacao
. "ER 07" Ciclos de realimentacao
. "ER 11" Quantidade de realimentacdo
. "ER 15" Valvula de realimentacao
. "ER 20" Quantidade méxima de realimentacao
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53 Substituicao dos fusiveis

Perigo de choque elétrico!

Lesoes fatais causadas por choque elétrico. Em certas partes da placa de

circuitos do aparelho pode estar presente

uma tensdo de 230V, apesar de a ficha ter sido desligada da alimentagéo

elétrica.

. Antes de remover as coberturas, desligar a unidade de comando do
aparelho completamente da alimentacdo elétrica.

. Certificar-se de que a placa de circuitos ndo esta sob tensao.

O fusivel encontra-se na placa de circuitos principal do médulo E/S.

T
NI

...

[ [ [
EXEAE)
[,

000253_401_R001

| 1 ‘ Fusivel fino F1(250V, 0, 16 A de acéo retardada)

Proceder como se segue.

1. Desligar o médulo E/S da alimentacéo elétrica.

. Retirar a ficha de alimentagao do médulo.

Abrir a tampa da caixa de terminais.

Retirar a tampa da caixa.

Substituir o fusivel queimado.

Colocar a tampa da caixa.

Fechar a tampa da caixa de terminais.

. Ligara alimentacao elétrica do modulo com a ficha de alimentagao.
substituicdo do fusivel esta concluida.

> N AW

6 Dados técnicos

6.1 Unidade de comando

> Nota!
Os valores seguintes séo vélidos para todas as unidades de comando:

- Temperatura de alimentagdo admissivel: 120°C

- Temperatura de servico admissivel: 70°C

- Temperatura ambiente admissivel: 0°C-45°C

- Tipo de protecao: IP54

- N.odeinterfaces RS-485: 1

- MéduloE/S: Opcional

—  Tensao elétrica da unidade de comando: 230V;2A

- Nivel de ruido: 55db
Tipo Poténcia elétrica  Ligagdo elétrica Peso

(kw) (V/Hz A) (kg)

VS 1-1/140 33 400/ 50; 20 47
VS 1-2/140 6,6 400/ 50; 20 929

6.2 Depésitos
oD
I
&
000154 461 RO
Vaso bésico Vaso secundério
Nota!
Opcionalmente, estdo disponiveis isolamentos térmicos para os vasos
bésicos, & 4.6 "Equipamento opcional”, B 102.

Nota!

Os valores seguintes séo vélidos para todos os vasos:

- Pressédo de servico: 6 bar

- Ligacao: G1"
Tipo Diametro @ "D" Peso [kg] Altura"H"  Altura "h"

[mm] [mm] [mm]
200 634 37 1060 146
300 634 54 1360 146
400 740 65 1345 133
500 740 78 1560 133
600 740 94 1810 133
800 740 149 2275 133
1000/740 740 156 2685 133
1000/1000 1000 320 2130 350
1500 1200 465 2130 350
2000 1200 565 2590 350
3000 1500 795 2590 380
4000 1500 1080 3160 380
5000 1500 1115 3695 380
7 Montagem

A

PERIGO

Lesoes fatais causadas por choque elétrico.
0 contacto com componentes sob tensdo provoca lesoes fatais.
Assegurar que a instalacao onde o aparelho vai ser montado esta

desligada da corrente.

Assegurar que a instalagdo nao possa voltar a ser ligada por terceiros.
Assegurar que os trabalhos de montagem na ligacéo elétrica do
aparelho sejam realizados exclusivamente por um eletricista e de
acordo com as regras eletrotécnicas.

Perigo de ferimentos devido a saida de fluidos sob pressdo
No caso de trabalhos de montagem, desmontagem ou manutencéo
realizados de forma incorreta, existe o perigo de queimaduras e ferimentos
nas ligacdes, se a dgua ou o vapor quente sob pressdo forem subitamente
expelidos.
Garantir que os trabalhos de montagem, desmontagem ou
manutencao sejam realizados de forma correta.
Garantir que a instalagdo é despressurizada, antes de realizar trabalhos
de montagem, desmontagem ou manutencao nas ligagoes.

A CUIDADO

Perigo de queimadura em superficies quentes
As elevadas temperaturas na superficie dos sistemas de aquecimento podem
causar queimaduras na pele.

Usar luvas de protecao.

Afixar avisos nas proximidades do aparelho que alertem para estes

perigos.
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Perigo de ferimentos devido a quedas ou pancadas

Podem ocorrer contusdes devido a quedas ou pancadas em partes da

instalacao durante a montagem.

. Usar equipamento de protegao individual (capacete de protecao,
vestuario de protecéo, luvas de protecdo, calcado de seguranca).

Nota!
> Confirmar a correta realizacdo da montagem e colocagao em servico no
certificado de montagem e colocagdo em servico. Esta € uma condi¢ao
indispensével para poder acionar a garantia.
- Contratar o servio de assisténcia da Reflex para realizar a
primeira colocagao em servico e a manutencao.

7.1 Condigdes de montagem
7.1.1  Verificagdo do estado de fornecimento

0 aparelho é cuidadosamente verificado e embalado antes do fornecimento. No
entanto, podem ocorrer danos durante o transporte.

Proceder como se segue:

1. Verificar, apds a rececao da mercadoria, se o equipamento
. estd completo
. apresenta eventuais danos de transporte.

2. Documentar os danos.

3. Contactar a empresa de transporte para reclamar os danos.

7.2 Preparativos

Estado do aparelho fornecido:
. Verificar se todas as unioes roscadas do aparelho estao firmes. Se
necessario, apertar os parafusos.
Preparativos para montagem do aparelho:
. Impedir o acesso de pessoas ndo autorizadas.
. Espaco bem ventilado e abrigado da geada.
—  Temperatura ambiente 0°Ca 45 °C(32 °Fa 113 °F).
. Piso plano com capacidade de carga.
- Assegurar que o piso tem capacidade de carga suficiente durante o
enchimento dos depdsitos.
- Assegurar que a unidade de comando e os depdsitos sdo colocados
numa superficie plana.
. Possibilidade de enchimento e escoamento de dgua.
- Disponibilizar uma ligagéo de enchimento DN 15 segundo
DIN 1988 - 100 e En 1717.
- Disponibilizar um dispositivo de adicao de dgua fria opcional.
- Disponibilizar um ponto de escoamento para a dgua de
esvaziamento.
. Ligagdo elétrica, & 6 "Dados técnicos", B 105.
. Utilizar exclusivamente dispositivos de transporte e elevacdo autorizados.
- Os pontos de fixacdo nos depdsitos destinam-se exclusivamente a ser
utilizados como meios auxiliares de montagem durante a instalagéo.

73 Procedimento

ATENCAO

Danos causados por uma montagem inadequada

Devido as ligagdes das tubagens ou as aparelhagens do sistema podem

produzir-se cargas adicionais no aparelho.

. Assegurar uma montagem das ligagdes dos tubos entre o aparelho e a
instalacdo isenta de tensdes e vibragdes.

. Se necessario, providenciar um suporte para as tubagens ou
aparelhagens.

Realizar os seguintes trabalhos para a montagem:
. Posicionar o aparelho.

. Instalar o depésito base e, opcionalmente, os depésitos secundarios.
. Estabelecer as ligacdes de entrada de dgua entre a unidade de comando e
ainstalagao.

. Realizar as interfaces de acordo com os esquema de terminais.
. Ligar os depésitos secundarios opcionais, no lado de entrada de dgua,
entre si e ao depdsito base.

Nota!
> Durante a montagem, ter em atencdo a operagdo dos acessorios e as
possibilidades de alimentacao das tubagens de ligagéo.

7.3.1 Posicionamento

000153_401_R001

Definir a posi¢ao da unidade de controlo, dos vasos basicos e, se for caso disso,
dos vasos secundarios. A distancia entre a unidade de controlo e o vaso basico é
determinada pelo comprimento do conjunto de ligagéo fornecido com o
equipamento.
. Variomat VS 1-1:
- Aunidade de controlo pode ser colocada de ambos os lados, ao lado
ou a frente do vaso basico.

. Variomat VS 1-2:
- Aunidade de controlo pode ser colocada a esquerda ou a direita do
vaso basico.

7.3.2 Montagem dos componentes acessérios para os dep6sitos

Os componentes acessorios estao acondicionados num saco de plastico fixado
num dos pés dos vasos.

. Cotovelo de compensagdo da presséo (1).

. Reflex Exvoid com vélvula de retengao pré-montada (2)

. Caixa de medicao da pressao "LIS"

1 2

/o

@ < 740mm

@ =1000mm

000141_461_R002

Realizar os seguintes trabalhos para a montagem dos componentes acessorios:

1. Montar o Reflex Exvoid (2) na ligacao do respetivo vaso.

2. Remover a tampa de protecao da vélvula de desgaseificacéo.

3. Com aajuda da unido de compresséo, montar o cotovelo de compensacéo
da pressao (1) nos vasos para ventilacdo e purga de ar.

Nota!
> Montar a caixa de medicdo da presséo "LIS" apenas apés a montagem
definitiva do vaso basico, % 7.3.3 "Montagem dos depésitos", & 106.

Nota!
> Nao fechar a ventilagao e purga de ar, para garantir uma operagao sem
problemas.

733  Montagem dos depésitos

ATENCAO

Danos causados por uma montagem inadequada

Devido as ligagdes das tubagens ou as aparelhagens do sistema podem

produzir-se cargas adicionais no aparelho.

. Assegurar uma montagem das ligacoes dos tubos entre o aparelho e a
instalacdo isenta de tensdes e vibragdes.

. Se necessdrio, providenciar um suporte para as tubagens ou
aparelhagens.

ATENCAO

Danos no aparelho devido ao funcionamento em seco da bomba

No caso de abomba ser ligada incorretamente, existe o perigo de

funcionamento em seco.

. Aligagdo do coletor de extravasamento e a ligagao da bomba néo
podem ser trocadas.

. Certificar-se de que a bomba estd ligada corretamente ao depdsito
base.
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Montagem

Ter em atencdo as instrugdes seguintes para a montagem do vaso bésico e dos
vasos secunddrios:

Y=FaRira

000038_401_R001

. Todas as aberturas flangeadas dos vasos sdo aberturas de inspecdo e de
manutencgao.
- Instalar os vasos com espaco livre suficiente dos lados e

relativamente ao teto.

. Instalar os vasos numa superficie plana e resistente.

. Assegurar um posicionamento em angulo reto e sem apoio dos vasos.

. Utilizar vasos do mesmo modelo e com as mesmas dimensoes, se forem
utilizados vasos secundarios.

. Assegurar o funcionamento da medicao de nivel "LIS".
ATENCAO Danos materiais causados por sobrepressdo. — Nao
fixar os vasos ao piso.

. Instalar a unidade de comando com os vasos numa superficie plana.

@ < 740mm

000146_461_R001

- Nocaso de vasos até @ 740 mm:
. Ligar os conjuntos de ligacéo (2) e (3) as duas roscas fémeas
livres de 1 pol. do flange do vaso.
. Ligar o conjunto de ligacéo (4) do vaso secunddrio ao conector
em T na saida do flange do vaso.
- Nocaso de vasos a partir de @ 1000 mm:
. Ligar o conjunto de ligacéo (2) a rosca fémea de 1 pol. do
flange do vaso.
. Ligar os conjuntos de ligacéo (3) e (4) ao conector em T na
rosca fémea de 1 pol. do flange do vaso.

Nota!

> Montar o conjunto de ligacao (4) fornecido no vaso secundario
opcional. Ligar o conjunto de ligacdo (4) ao vaso basico no local através
de uma tubagem flexivel.

734  Ligagdo hidraulica

7.34.1 Visdo geral

Visao geral das ligagdes hidraulicas com base no exemplo do Variomat VS 1-
1/140

000312 481_R0O1

1 | Tubagem de desgaseificacao (tubagem da bomba)
. Saida de d4gua desgaseificada para o sistema
. Ligacao rosca interna Rp 1 polegada

2 | Tubagem de transbordo Rp 1 polegada
. Entrada de dgua rica em gés vinda do sistema
. Ligagdo rosca interna Rp 1 polegada

3 | Ligacdo ao vaso basico
. Conjunto de ligacdo da bomba
. Rosca externa 1 polegada

1 Autocolante 3 Conjunto de ligagao
"Bomba"
2 Conjunto de ligagdo "Coletor de 4 Conjunto de ligagdo para o
extravasamento” vaso secundario

4 | Ligagdo ao vaso bésico G 1 polegada
. Conjunto de ligacao do coletor de transbordo
. Ligacao rosca externa 1 polegada

. Alinhar o vaso bésico, & 7.3.1 "Posicionamento”, 2 106.
. Montar os conjuntos de ligacéo (2) e (3) com as unides roscadas e juntas
nas ligacdes do flange inferior do vaso bésico.

- Terem atencéo que o conjunto de ligagdo para o coletor de
extravasamento deve ser ligado a ligagéo (2) por baixo do
autocolante (1). Se as ligagdes forem trocadas, existe o risco de a
bomba desferrar.

5 | Ligacdo de linha de reposicao
. Ligagao rosca interna Rp % polegada
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7.3.4.2 Ligacdo ao sistema da instalagdo

Queimaduras na pele e nos olhos causadas por vapor de 4gua quente.

Pode sair vapor de d4gua quente da vélvula de seguranca. O vapor de dgua

quente causa queimaduras na pele e nos olhos.

. Assegurar que a tubagem de descarga da vélvula de seguranca é
instalada de forma a excluir a possibilidade de ferimentos.

ATENCAO

Danos causados por uma montagem inadequada

Devido as ligagbes das tubagens ou as aparelhagens do sistema podem

produzir-se cargas adicionais no aparelho.

. Assegurar uma montagem das ligagdes dos tubos entre o aparelho e a
instalacdo isenta de tensdes e vibragoes.

. Se necessario, providenciar um suporte para as tubagens ou
aparelhagens.

Ligagao ao vaso bésico

A unidade de controlo estd posicionada em relagdo ao vaso basico de acordo
com a variante de instalacdo escolhida e ¢ ligada com o respetivo conjunto de
ligacdo.

As ligacdes ao sistema estao identificadas na unidade de controlo com
autocolantes:

Pumpen Uberstromung Nachspeisung
Zur Anlage Zur Anlage Zum Behalter
Ligacao da Ligacao da valvula de Ligacéo da reposicéo
bomba ao transbordo ao sistema ao sistema
sistema
Ligagao ao sistema

1 2 3

| t=0°C-70°C v

<]~
p<6bar

MAG

LIS

Tl i

I
5 4 ooo152 401 R0t

Os diametros nominais de ligagdo "DN" para as tubagens de expansdo "EC" tém
de ser projetados para a pressao de servigo minima "Po".

=500

000171_481_R002

Calculo de Po, % 8.2 "Pontos de comutagao do Variomat", B 112.

0 diametro nominal de ligacdo "DN" é vélido para tubagens de expansdo com
comprimento maximo de 10 m. Para comprimentos superiores deve ser
escolhido um tamanho acima. A ligagéo tem de ser feita no caudal volumico
principal "V" do sistema. A tubagem de expansdo rica em gds deve ser ligada a
montante da tubagem de expansao da dgua desgaseificada, visto no sentido de
fluxo do sistema.

Evitar a penetragdo de sujidade grosseira, que sobrecarrega o filtro de impurezas
"ST" do aparelho. Ligar as tubagens de expanséao "EC" de acordo com as variantes
de montagem indicadas ao lado.

Didmetro nominal de ligagao: DN 32

Nota!

> A temperatura da 4gua no ponto de ligagéo das tubagens de expansao
"EC" tem de situar-se no intervalo de 0 °C - 70 °C. A utilizacdo de vasos
intermédios ndo aumenta o intervalo de utilizagdo. A protecdo térmica
nao seria garantida devido ao fluxo durante a fase de desgaseificacao.

Queimaduras na pele e nos olhos causadas por vapor de 4gua quente.

Pode sair vapor de dgua quente da valvula de seguranca. O vapor de dgua

quente causa queimaduras na pele e nos olhos.

. Assegurar que a tubagem de descarga da valvula de seguranca é
instalada de forma a excluir a possibilidade de ferimentos.

Gerador térmico

Equipamento opcional e acessérios

Vaso secundario

Vaso basico

Conjunto de ligagdo do vaso basico

1
2
3
4 Acoplamento rapido ReflexR 1x 1
5
6
7

Representacao exemplificativa da unidade de controlo

EC Tubagem de desgaseificacdo
. agua rica em gds vinda do sistema
. agua desgaseificada fornecida ao sistema

LIS Medicéo de nivel "LIS"

wC Linha de reposicéo

MAG | Vaso de expansao

Se necessario, instalar um vaso de expansao com membrana MAG 2 35 litros (p.
ex., Reflex N). Este destina-se a reduzir a frequéncia de ligagdo, podendo ser
simultaneamente utilizado para protecao individual dos geradores térmicos. Nos
sistemas de aquecimento é necessaria a montagem de valvulas de corte entre o
aparelho e o gerador térmico, em conformidade com a norma DIN/EN 12828.
Caso contrario, tém de ser montados dispositivos de corte seguros.

Tubagens de expansao "EC"

Devido a funcao de desgaseificacdo, devem ser instaladas duas tubagens de
expansao "EC".

. Uma tubagem de saida do sistema para a dgua rica em gas.

. Uma tubagem de entrada no sistema para a 4gua desgaseificada.

7343 Tubagem de realimentagio

Se a realimentacdo automatica com agua nao for ligada, a ligacao da tubagem

de realimentacdo "WC" deve ser tapada com um bujdo R 2"

. Evitar falhas no aparelho, assegurando uma realimentacdo manual com
4qua.

. Instalar pelo menos um coletor de sujidade "ST" com uma abertura de
malha < 0,25 mm perto da electrovélvula de realimentacéo.
- Instalar uma tubagem curta entre o coletor de sujidade "ST" e a

electrovélvula.

Nota!
> Utilizar um redutor de pressdo na tubagem de realimentacdo "WC", se a
pressao em repouso exceder 6 bar.

> Nota!
Em caso de realimentacao a partir da rede de dgua potdvel, instalar, se
necessario, o Reflex Fillset para a tubagem de realimentagéo "WC",
% 4.6 "Equipamento opcional", & 102.
. Os sistemas de realimentacao da Reflex como, por exemplo, o
Reflex Fillset foram concebidos para capacidades de
realimentagdo < 1 m3/h.
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735  Montagem do isolamento térmico

000044_461_R001

Colocar o isolamento térmico opcional (2) em volta do vaso basico (1) e fecha-lo
com o fecho de correr.

Nota!
> Nos sistemas de aquecimento, isolar o vaso basico e as tubagens de
expansao "EC" contra perdas térmicas.
- Atampa do vaso bésico e 0 vaso secundério nao necessitam de
isolamento térmico.

> Nota!
Montar um isolamento térmico no local no caso de formacéo de agua
de condensacdo.

73.6  Montagem da medigao de nivel

ATENCAO

Danificagéo da caixa de medi¢do da pressao devido a montagem incorreta
Danificagdes, anomalias de funcionamento e medicdes incorretas da caixa de
medicdo da pressdo para a medicéo de nivel LIS” devido a montagem
incorreta.

. Observar as instru¢des de montagem da caixa de medicdo da pressdo.

A medicéo de nivel "LIS" funciona com uma caixa de medi¢do da pressao. Esta

deve ser montada quando o vaso basico se encontrar na sua posicao definitiva,

% 7.3.3 "Montagem dos depésitos", 2 106. Observar as seguintes instruges:

. Remover a fixacao de transporte (barrote de madeira) do pé do vaso
basico.

. Substituir a fixagao de transporte pela caixa de medicao da pressao.

- Emvasos com capacidade superior a 1000 | (@ 1000 mm), fixar a
caixa de medicdo da pressao no pé do vaso basico com os parafusos
fornecidos.

- Evitar cargas bruscas na caixa de medicdo da presséo provocados, p. ex.,
pelo alinhamento posterior do vaso.

. Ligar o vaso basico e primeiro vaso secunddrio com tubagens de ligacao
flexiveis.

- Utilizar os conjuntos de ligacdo fornecidos com o equipamento,

% 7.3.3 "Montagem dos depésitos", 2 106.
. Realizar um ajuste a zero do nivel de enchimento quando o vaso bésico
estiver alinhado e totalmente vazio, & 8.6 "Parametrizar o comando no

menu do cliente", B 114.

Valores de referéncia para as medigées de nivel:

Vaso bésico Intervalo de medicdo
2001 0-4bar

300-5001 0-10bar
60010001 0- 25 bar

1500 - 20001 0-60 bar

3000 - 50001 0-100 bar

7.4 Variantes de comutagdo e de realimentagéo
741 Fungédo

0 nivel de enchimento no depdsito base é registado pelo sensor de nivel "LIS" e
avaliado na unidade de comando. O valor do nivel de enchimento minimo esta
inserido no menu do cliente da unidade de comando. No caso de o nivel minimo
de enchimento néo ser atingido, a vélvula de realimentacao “WV* abre e enche o
deposito base.

Nota!

Para completar a realimentacéo a partir da rede de dgua potavel, a
Reflex disponibiliza o Fillset com separador de sistema integrado e o
sistema de descalcificagao "Fillsoft, & 4.6 "Equipamento opcional”,
102.

7.4.1.1 Utilizagdo numa instalagdo de caldeira tnica

-

@
! \Y
L >
Y@ ST,
LI‘S
I
4 5 000150_461_R001
1 Gerador de calor
2 Vaso de expansdo "MAG"
3 Vaso basico
4 Unidade de comando
5 Reflex Fillset

ST Filtro de sujidade

WC | Tubagem de realimentagéo

PIS Transdutor de pressao

WV | Eletrovalvula para a realimentacéo

EC Tubagem de desgaseificagao
. Para a 4gua rica em gas vinda da instalagéo.
. Para a 4gua desgaseificada fornecida a instalacéo.

LIS Medicdo do nivel

Sistema de caldeira Unica < 350 kW, temperatura da d4gua < 100 °C.
. Se a realimentacao for realizada com dgua potavel, ligar a montante o
Fillset da Reflex com separador integrado.
. Se o Fillset da Reflex nao for ligado a montante, utilizar um filtro de
sujidade "ST" com uma abertura de malha > 0,25 mm.
Nota!
A qualidade da dgua de realimentacao tem de estar em conformidade
com as normas aplicaveis, por exemplo, VDI 2035.
- Seaqualidade ndo for suficiente, usar o Fillsoft da Reflex para
descalcificar a dgua de realimentacéo proveniente da rede de
agua potével.

7.4.1.2 Utilizagdo numa subestagdo de aquecimento urbano

4 5 000151 461 ROO1
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Subestacao de aquecimento urbano

Vaso basico

Vaso de expansédo "MAG"

Unidade de realimentacdo local

Vi WN =

Unidade de comando

WC | Tubagem de realimentagéo

PIS Transdutor de pressao

WV | Eletrovélvula para a realimentagéo

ST Filtro de sujidade

EC Tubagem de desgaseificacao
. Para a d4gua rica em gas vinda da instalacéo.
. Para a 4gua desgaseificada fornecida a instalagéo.

75 Ligacdo elétrica

Lesoes fatais causadas por choque elétrico.

0 contacto com componentes sob tenséo provoca lesoes fatais.

. Assegurar que a instalacao onde o aparelho vai ser montado estd
desligada da corrente.

. Assegurar que a instalacao nao possa voltar a ser ligada por terceiros.

. Assegurar que os trabalhos de montagem na ligacao elétrica do
aparelho sejam realizados exclusivamente por um eletricista e de
acordo com as regras eletrotécnicas.

Na ligagdo elétrica distingue-se entre um médulo de ligagdo e um médulo de
comando.

LIS Medicéo do nivel

A dgua de aquecimento urbano é especialmente adequada como dgua de

realimentacdo.

. Pode prescindir-se do tratamento da dgua.

. Utilizar um filtro de sujidade "ST" para a realimentagdo com uma abertura
de malha > 0,25 mm.

> Nota!
E necessaria a aprovacao do fornecedor da agua de aquecimento
urbano.

7413 Utilizacdo numa instalacdo com adigao no fluxo de retorno central

we Fillsoft| |Fillset Impuls|

<M== LT

6
000149_461_R00'

Gerador de calor

Vaso de expanséo "MAG"

Vaso bésico

Reflex Fillsoft

1
2
3
4 Unidade de comando
5
6

Fillset Impuls

WC | Tubagem de realimentacgéo

PIS Transdutor de pressao

WV | Eletrovalvula para a realimentacéo

ST Filtro de sujidade

EC Tubagem de desgaseificacao
. Para a 4gua rica em gas vinda da instalagéo.
. Para a 4gua desgaseificada fornecida a instalacao.

LIS Medic&o do nivel

Realimentacao de dgua através de um sistema de descalcificacdo.

. Ligar o aparelho sempre no caudal volimico principal "V", de modo a
assegurar a desgaseificacdo da dgua da instalacéo. No caso de adicéo no
fluxo de retorno central ou utilizacdo de separadores hidraulicos, esse é o
lado da instalacdo. A caldeira do gerador de calor tem uma protecao
individual.

. Se o sistema estiver equipado com instalacdes de descalcificacao Fillsoft da
Reflex, utilizar o Fillset Impuls.
- Aunidade de comando avalia a quantidade de realimentacéo e

indica quando é necessario substituir os cartuchos de descalcificagdo.

Nota!
A qualidade da dgua de realimentagdo tem de estar em conformidade
com as normas aplicaveis, por exemplo, VDI 2035.

000159_461_R001

1 Cobertura do médulo de 4 | Comando Touch
ligacao (rebativel)
2 | Interruptor principal 5 | Lado de trés do médulo de
ligacdo
3 | Cobertura do médulo de 6 | Passa-cabos
operacdo (rebativel) . Alimentagao e protecao
. Interfaces RS-485 por fusivel
. Saidas Presséo e Nivel . Contactos sem
potencial

. Ligacdo da bomba "PU"

As descriges a seguir sdo aplicaveis as instalagdes padrao e limitam-se as
ligagdes necessérias da responsabilidade do cliente.

1. Desligar a instalacao da corrente e bloqueé-la para nao voltar a ser ligada.
2. Remover as coberturas.

A PERIGO Lesoes fatais causadas por choque elétrico. Em certas partes
da placa de circuitos do aparelho pode estar presente uma tenséo de 230
V, mesmo depois de desligar a ficha da corrente. Antes de remover as
coberturas, desligar a unidade de comando do aparelho completamente
da corrente. Certificar-se de que a placa de circuitos nao esta sob tensao.

3. Instalar um bucim adequado para o passa-cabos no lado de tras do médulo
de ligacao. Por exemplo, M16 ou M20.

4. Passar todos os cabos que vao ser instalados através dos bucins.

Ligar todos os cabos de acordo com o esquema de terminais.

- Terem atencdo a poténcia de ligacao do aparelho para instalar a
protegao por fusivel no local, & 6 "Dados técnicos", B 105.

Montar a cobertura.

Ligar a ficha a corrente 230 V.

. Ligarainstalacdo.

ligacéo elétrica esta concluida.

w

> 0N
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7.5.1 Esquema de terminais do médulo de liga¢ao Nimero

de Sinal Funcao Cablagem
terminal
35 +18V (azul)
‘ : 36 GND Entrada analdgica da medicao de
l— 1 37 AE (castanho)  NivelLIS Em obra
i 1 y no vaso basico
N tal = 38 PE
(X0 _ (blindagem)
et SRl el 39 +18V (azul)
‘ 40 GND o )
1 | Pressao ‘ 3 ‘ Fusiveis " AE m Entrada analdgica da pressaoPIS  Em ?bra,
> | Nivel (castanho) 4 yaso bésico op¢ao
42 PE
Niimero (blindagem)
de Sinal Funcéo Cablagem 43 +24V . Em obra,
terminal Entradas digitais .
Alimentagao E1: Contador de 4gua por P
o | 44 E1 . De fébrica
X0/2 N A'ﬂ“?"”fg‘;\de 230V, no Em obra 45 E2 E2:Interruptor de faltadedgua -
méximo
X0/3 PE 51 GND
X0/1 L1 52 +24V
X0/2 L2 (alimentacao)  vglvula de transbordo PV 2
Alimentacio de 400 V. no 53 0-10V (valvula esférica motorizada), De fébrica
X0/3 L3 S ;0 A ' Em obra (variavel) apenasno VS 1-2
X0/4 N 54 0-10V
X0/5 PE (retorno)
Placa do circuito 55 GND
1 PE 56 +24V
. . _ (alimentagdo) ’
2 N Alimentacdo elétrica De fabrica Vélvula de transbordo PV 1 De fabrica
3 L 57 0-10V (valvula esférica motorizada)
(variavel)
4 Y1 . o 58 0-10V
5 N Eletrovalvula para a reposicao Em ?bra, (retorno)
Wwv opgao
6 PE
7 Y2 752  Esquema de terminais do médulo de operacdo
Vélvula de transbordo PV 1
8 N (valvula esférica motorizadaou - fli T
9 PE eletrovalvula) ﬁ
(o] [o} 3 A
1 e Vélvula de transbordo PV 2
1 N (valvula esférica motorizadaou ~ ---
1 PE eletrovalvula) =
13 Mensagem de protegao contra f f—ﬁ]m m W m
Emobra, °°°°OO o|ofo|o, o|ofofo, (o] [o} maa
14 desferragem da bomba (sem = W\ 789 1(%11 121314\ T msz 151617\1819202122
potencial) opgdo | | | I |
10 9 1 2 3 4 5 6
15 M1 00728_461_R001
16 N Bomba PU1 De fabrica 1 | Interfaces RS-485 6 | Saidas analdgicas para
17 PE pressao e nivel
18 M2 2 | Interface ES 7 | Compartimento da bateria
. 3 | Interface ES (reserva) 8 | Tensao de alimentacao
19 N Bomba PU 2 De fébrica médulos Bus
20 PE 4 | Cartao Micro SD 9 | Interruptor DIP 2
21 FB1 Controlo da tensdo Bomba 1 De fabrica 5 | Alimentagdo 10V 10 | Interruptor DIP 1
22a FB2a Controlo da tensdo Bomba 2 De fébrica Nimero
22b FB2b Pedido externo de reposicao de De fabrica de Sinal Fungédo Cablagem
agua juntamente com 22a terminal
23 NC 1 A Da
2 oM Mensagem coletiva (sem Em obra, ) B Interface RS-485 responsabilidade
potencial) opgao Ligagcao em rede S1 do Fc,liente
25 NO 3 GND S1
27 M1 Terminal para alimentagéo da De fabrica 4 A Interface RS-485 Da
bomba 1 5 B Z(‘:g;‘lg;?lj I(;/leodulo de responsabilidade
31 M2 Terminal para alimentacdo da s i
bomba 2 P ¢ De fabrica 6 GND S2 comunicagao do cliente
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Ntimero

de Sinal Funcédo Cablagem
terminal
7 +5V
8 RxD Interface ES: interface -

De fabrica
9 TxD para a placa base
10 GNDI01
1" +5V
12 Rx D Interface ES: interface

para a placa base
13 TxD (reserva)
14 GND 102
15
10V~
16 Alimentagéo 10V De fabrica
17 FE
18 Y2PE
(blindagem)
19 Pressao Saidas analdgicas: pressao  Da
e nivel responsabilidade

2 GNDA Padréo 4 - 20 mA do cliente
21 Nivel
22 GNDA

753 Interface RS-485

Através das interfaces RS-485 S1 e S2 é possivel consultar todas as informacoes
da unidade de comando e utiliza-las para a comunicagao com centrais de
comando ou outros aparelhos.
. Interface S1

—  Através desta interface podem ser operados, no maximo,

10 aparelhos num circuito misto Mestre Escravo.

. Interface S2

- Pressdo "PIS" e nivel "LIS".

- Estados operacionais das bombas "PU".

- Estados operacionais da valvula esférica motorizada / electrovélvula.

- Valores do contador de agua por contacto "FQIRA +".
- Todas as mensagens.
- Todas as entradas da memodria de erros.

Para a comunicacdo das interfaces estao disponiveis médulos bus como
acessorios opcionais.
Nota!
0 protocolo da interface RS-485, os dados pormenorizados sobre as
ligagoes e informagoes sobre os acessorios disponiveis podem ser
solicitados, se necessario, ao servio de assisténcia da Reflex.

753.1 Ligagdo da interface RS-485

Placa de circuitos principal do comando "Control Touch".

P e - z mn
folfololfoleolo] T %mg_, fofeo][ololofole]
78910 11121314 o 151617 1819202122
——J
000733_462_R001
1 Terminais de liga¢do para a ligagdo de RS-485
2 Interruptor DIP 1
Proceder como se segue:
1. Ligar a linha RS-485 com o cabo blindado a placa de circuitos principal.
+ S1

- Terminal 1 (A+)
- Terminal 2 (B-)
- Terminal 3 (GND)
2. Ligarablindagem do cabo de um dos lados.
+  Terminal 18
3. Ativararesisténcia de terminagdo na placa de circuitos principal.
. Interruptor DIP 1

Nota!
> Ativar a resisténcia de terminagdo quando o aparelho se encontra no
inicio ou no fim de uma rede RS-485.

76 Certificado de montagem e colocagdo em servigo

> Nota!
0 certificado de montagem e coloca¢do em servico encontra-se no fim
do manual de instrucoes.

8 Primeira colocacdao em servico

Nota!
> Confirmar a correta realizacdo da montagem e colocagao em servico no
certificado de montagem, colocagdo em servigo e manutengao. Este é o
pressuposto para as reclamagdes de garantia.
- Aprimeira colocagdo em servico e a manutencédo anual devem ser
confiadas ao servico de assisténcia da Reflex.

8.1 Verificar as condigbes de colocagdo em servigo

0 aparelho esta pronto a ser colocado em servico quando os trabalhos descritos

no capitulo "Montagem" tiverem sido concluidos. A colocacdo em servico deve

ser efetuada pelo fabricante da instalacao ou um perito encarregado. O

acumulador deve ser colocado em funcionamento em conformidade com o

manual de instalacdo. Observar as seguintes instrugdes para a primeira colocacao

em servico:

. A montagem da unidade de comando com o depdsito base e, se for caso
disso, com depdsitos secundarios foi realizada.

. As ligagdes de entrada de d4gua dos depdsitos para o sistema da instalacdo
foram estabelecidas.

. Os depdsitos nao estdo cheios de dgua.

. As valvulas para esvaziar os depdsitos estdo abertas.

. 0O sistema da instalacao foi enchido com dgua e os gases foram purgados.

. A ligacao elétrica foi estabelecida de acordo com as normas nacionais e
locais aplicéveis.

8.2 Pontos de comutagao do Variomat

A presséo de servico minima "Po" é determinada com base na localizagdo do
sistema de pressurizacdo. Com base na pressao de servico minima "Po", a
unidade de comando calcula os pontos de comutacdo para a eletrovalvula "PV" e
abomba "PU".

4+ Presséo de reacédo da valvula
de seguran¢a "P."
20,5 bar
—}[7 Vélvula de extravasamento "ABERTA"
0.2 bar = pressao final "P."
4 Valvula de extravasamento "FECH." /
0.2 bar Bomba "DESL."
—X— Bomba "LIG." = pressé&o inicial "P,"
0,3 bar

Presséo de servigco minima "P,"

0...0,2 bar
—}'7 Presséo estatica "P."

hst

000140_401_R001
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A pressio de servico minima "Py" é calculada como se segue: Rotina de arranque Passo 3 i %
. . N\
Po=Pest + Pp + 0,2 bar* Introduzir o valor calculado na rotina de
arranque do comando, % 8.3 "Editar a rotina Nota:
de arranque do comando”, B 113. )
E obrigatdrio ler o manual de instrugoes
Pest = hest/10 hest, indicacdo em metros antes de ligar a instalagao
Po=0,0 bar para temperaturas de seguranca < 100 °C %K
Po=0,5 bar para temperaturas de seqguranga < 110 °C 1.0bar Jo%

*Recomenda-se a adicdo de 0,2 bar; em casos extremos, sem adicao
3. Antesda colocacao em servico, ler o manual de instrugdes e verificar se a

> Notal montagem foi realizada corretamente.
Evitar que os valores descam abaixo da pressao minima de servico "Po".
Esta é uma forma de prevenir a ocorréncia de vacuo, vaporizagao e Rotina de arranque Passo 4

cavitacao (00X) Pressao servico min. p0

83 Editar a rotina de arranque do comando

| ey NED o
Para o manejo do painel de comando % 10.1 "Utilizagao do painel de V% K

comando”, & 116 1,0 bar

A rotina de arranque permite a definicdo dos pardmetros para a primeira
colocacdo em servico do aparelho. Tem inicio aquando da primeira ligacdo do
comando e é ajustada uma vez. As alteragdes ou os controlos posteriores dos
parametros efetuam-se no menu Cliente, & 10.3.1 "Menu do cliente", B 116.
A cada opgao de configuragéo esta associado um cédigo PM de trés digitos.

4. Ajustar a presséao de servico minima calculada e confirmar a introducéo
com o botdo "OK".
- Relativamente ao célculo da pressdo de servico minima, & 8.2
"Pontos de comutacao do Variomat", B 112.

Passo Cédigo Descricdo Rotina de arranque Passo 5 o
PM (00X) Hora
1 Inicio da rotina de arranque
2 001 Selecionar o idioma
3 Lembrete: Ler o manual de instrugdes antes da &
montagem e colocagdo em servico! %K
4 005 Ajustar a pressao de servico minima Po, % 8.2 "Pontos 1,0 bar 0%

de comutacao do Variomat", 5 112.
5. Acertar a hora. A hora é gravada na memdria de erros da unidade de

5 002 Acertar a hora
comando quando ocorre um erro.
6 003 Acertar a data - Premir os botdes "esquerda” e "direita" para selecionar o valor
7 121 Selecionar o volume nominal do vaso basico EXIbIC.lO. . . . -
- Premir os botdes "cima" e "baixo" para alterar o valor exibido.
8 Ajuste a zero: O vaso basico tem de estar vazio! —  Confirmar os valores introduzidos com o botao "OK".
E verificado se o sinal da medicao de nivel corresponde
a0 vaso basico selecionado Rotina de arranque Passo 6 2
(00X) Data 1A

©

9 Fim da rotina de arranque. O modo de paragem esta
ativo. 01.03.1

VAN

Rotina de arranque Passo 1 ﬁ
2

Sk

Rotina de arranque para a colocagao em

servico da instalagao 1,0 bar 0%
Tipo de instalagdo: Variomat-XX 6.  Acertar a data. A data é gravada na memoria de erros da unidade de
K comando quando ocorre um erro.
- Premir os botdes "esquerda" e "direita" para selecionar o valor
1,0 bar {Jo% exibido

- Premir os botdes "cima" e "baixo" para alterar o valor exibido.

n relho é li la primeira vez, é maticamente exibi X K X <
Quando o aparelho é ligado pela primeira vez, é automaticamente exibida a - Confirmar os valores introduzidos com o botdo "OK".

primeira pagina da rotina de arranque:

Rotina de arranque Passo 7
1. Premiro bgtao OK". . . (XXX) Tamanho do depdsito 152
- Arotina de arranque avanca para a pagina seguinte. Peso: 149 kg
Volume: 800 | 800 I
Rotina de arranque Passo 2 ﬁ Didmetro: 740 mm
(00X) Idioma 2
h % <| K
Portugués
1,0 bar At
English . -
CfDK 7. Selecionar o tamanho do vaso basico.
. = nar " " H " ihi
T Do Premir os botdes "cima" e "baixo" para alterar o valor exibido.

- Confirmar os valores introduzidos com o botdo "OK".
- Osdados do vaso basico podem ser consultados na placa de
caracteristicas ou & 6 "Dados técnicos", B 105.

2. Selecionar o idioma pretendido e confirmar a selecdo com o botdo "OK".
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Rotina de arranque Passo 8 o NZ
Ajuste a zero

0 depdsito tem de estar completamente
vazio para efetuar o ajuste a zero.

Efetuar ajuste a zero agora?

1,0 bar {Jo%

- Aunidade de comando verifica se o sinal da medicéo de nivel
corresponde as especificagdes de tamanho do vaso bésico. Para o
efeito, 0 vaso basico tem de estar completamente vazio, % 7.3.6
"Montagem da medicdo de nivel", 5 109.

8. Premir o botdo "OK".

—  Oajuste a zero é efetuado.

—  Seoajuste a zero ndo for concluido com sucesso, nao sera possivel
proceder a colocagao em servigo do aparelho. Neste caso, entrar em
contacto com o servico de assisténcia da Reflex, & 13.1 "Servico de
assisténcia da Reflex", B 122.

Rotina de arranque Passo 9 o NZ
10 AN

Terminar rotina arranque?

oSk

1,0 bar {Jo%

84.2  Enchimento através da electrovdlvula na realimenta¢ao

1. Premir o botdo "Modo manual" para mudar para o modo de operacao
"Modo manual".

Variomat

Sistema 2,5 bar " Sistema

2. Abrira"Vélvula de realimentacdo WV" premindo o botdo correspondente,
até ser atingido o nivel de enchimento predefinido.
- Supervisionar este processo em permanéncia.
- Emcaso de alarme de nivel alto de dgua, a valvula de realimentacéo
"WV" é fechada automaticamente.

85 Purgar a bomba

Perigo de queimadura

A saida de fluidos quentes pode causar queimaduras.

. Manter uma distancia suficiente em relacao ao fluido de saida.

. Usar equipamento de protecao individual adequado (luvas de
protecdo, 6culos de protecao).

9.  Para concluir arotina de arranque, premir o botéo "OK".

Nota!

> Uma vez concluida com sucesso a rotina de arranque, a instalacao
encontra-se no modo de paragem. Ndo mudar ainda para o modo
automético.

84 Encher o aparelho com dgua

Os dados seguintes séo validos para os aparelhos:

. Unidade de comando com vaso basico.

. Unidade de comando com vaso basico e um vaso secundario.

. Unidade de comando com vaso basico e varios vasos secunddrios.

Sistema da instalacao Temperatura da Nivel de enchimento do
instalacao vaso bésico

Sistema de aquecimento > 50°C(122°F) aprox. 30 %

Sistema de refrigeracao <50°C(122°F) aprox. 50 %

8.4.1 Enchimento com mangueira

000023_461_R001

Para o enchimento do vaso basico com dgua deve ser utilizada

preferencialmente uma mangueira de dgua, se a realimentagdo automatica

ainda ndo estiver ligada.

. Utilizar uma mangueira purgada e cheia de dgua.

. Ligar a mangueira ao abastecimento externo de dgua e a torneira de
enchimento e de esvaziamento "FD" (1) do vaso basico.

. Verificar se as valvulas de isolamento entre a unidade de comando e o vaso
basico estdo abertas (montadas de fébrica na posicao aberta).

. Encher o vaso basico com dgua até ser atingido o nivel de enchimento.

Purgar as bombas "PU"™:

000311_001_R001

l 1 ‘ Parafuso de purga

. Desapertar os parafusos de purga das bombas e purgar a bomba até
comegar a sair 4gua sem bolhas.

. Voltar a enroscar e a apertar firmemente os parafusos de purga.

. Verificar a estanqueidade dos parafusos de purga.

Nota!
> . Repetir a purga apds o primeiro arranque da bomba. Com as
bombas paradas, o ar eventualmente existente ndo consegue
escapar.
. Repetir o procedimento de purga, se as bombas ndo gerar débito.

8.6 Parametrizar o comando no menu do cliente

Os valores especificos da instalagdo podem ser corrigidos ou consultados no

menu Cliente. Aquando da primeira colocacdo em servico, antes de mais, é

necessdrio adaptar os ajustes de fébrica as condi¢des especificas da instalagéo.

- Paraadaptar os ajustes de fabrica, % 10.3 "Realizar defini¢ées na unidade
de comando", B 116.

- Parainformagbes sobre a operacao do comando, % 10.1 "Utilizagao do
painel de comando”, & 116.
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8.7 Iniciar o modo automatico

Quando a instalacdo estiver cheia com dgua e os gases tiverem sido purgados, o
modo automatico pode ser iniciado.

{}j Variomat
(10001

. Premir o botéo "AUTO".
- Durante a primeira colocagdo em servico, a desgaseificacdo continua
é automaticamente ativada para remover o resto dos gases livres e
dissolvidos do sistema da instalagdo. O tempo pode ser ajustado no
menu Cliente, de acordo com as condi¢des da instalagao. O tempo
predefinido é de 12 horas. Apds a desgaseificado continua ocorre a
comutagao automatica para a desgaseificacao intermitente.

Nota!
A primeira colocacao em servico fica concluida neste ponto.

v

Nota!

> 0 mais tardar apés o fim do tempo de desgaseificagdo continua, é
necessario limpar o filtro de sujidade "ST" na tubagem de
desgaseificagao "DC", & 11.1.1 "Limpar o filtro de sujidade", B 121.

9 Operagdo
9.1.1 Modo automitico

Utilizagdo:
Apos a primeira colocagdo em servico com éxito

Iniciar:
Premir o botao "AUTO".

Fungdes:

. 0 modo automatico é indicado para a operacao continua do aparelho,
sendo que o comando monitoriza as seguintes fungoes:

- Pressurizacao

- Compensacao do volume de expansao
- Desgaseificacao

- Realimentagao automatica.

. A bomba "PU" e a valvula esférica motorizada "PV1" da tubagem de
extravasamento sdo reguladas pela unidade de comando, de modo a que a
pressao se mantenha constante com uma regulacao de + 0,2 bar.

. As anomalias séo indicadas no visor e avaliadas.

. Durante o tempo de desgaseificagao ajustavel, a valvula esférica
motorizada "PV1" da tubagem de extravasamento permanece aberta, com
abomba "PU" em funcionamento.

. A dgua da instalacao é descomprimida e, simultaneamente, desgaseificada
através do vaso bésico "VG" despressurizado.

. Para 0 modo automético, é possivel ajustar diferentes programas de
desgaseificagao no menu Cliente, & 8.6 "Parametrizar o comando no
menu do cliente", B 114. A indicagao é apresentada no visor da unidade de
comando.

Desgaseificagdo continua

Apds operagdes de colocacao em servico e reparagdes na instalacdo ligada, deve

ser selecionado o programa de desgaseificacao continua.

Durante um periodo ajustével é efetuada a desgaseificacao continua. Os gases

livres e dissolvidos sao rapidamente removidos.

. Arranque automdtico ap6s o fim da rotina de arranque aquando da
primeira colocagao em servico.

. Ativacdo através do menu Cliente.

. Dependendo do sistema, o tempo de desgaseificacao € ajustdvel no menu
Cliente.
- Otempo predefinido é de 12 horas. No fim, ocorre a comutagéo

automatica para a desgaseificacao intermitente.

Desgaseificagao intermitente

Para a operacdo continua, deve ser selecionado o programa de desgaseificacdo
intermitente. Esta predefinido no menu Cliente.

Durante um determinado periodo ¢ efetuada a desgaseificagdo continua. Cada
periodo de desgaseificacdo é seguido de um intervalo. A desgaseificacao

intermitente pode ser limitada a uma janela hordria ajustével. As defini¢coes de
tempo sé podem ser efetuadas no menu Servico.

. Ativagdo automatica ap6s o fim da desgaseificacao continua.

. Periodo de desgaseificacéao (predefinicao: 90 s)

. Intervalo entre periodos (predefinicao: 120 min)

. Inicio / Fim (8 h 00 - 18 h 00)

9.1.2 Modo manual

Utilizagdo:
Para trabalhos de teste e manutencdo.

Iniciar:

Variomat

T

Sistema 2,5 bar " Sistema

1. Premir o botdo "Modo manual".
2. Selecionar a fungao pretendida.

Fungdes:

As seguintes funcdes podem ser selecionadas e testadas no modo manual:
. Abomba "PU".

. A valvula esférica motorizada na tubagem de extravasamento "PV1".
. A eletrovalvula "WV1" para a realimentacéo.

Tem a possibilidade de ligar e testar, em paralelo, vérias fun¢des ao mesmo
tempo. Para ligar e desligar a fungéo, basta premir o botao correspondente:
. 0 botao tem fundo verde. A funcao esta desligada.

Premir o botéo pretendido:

. 0 botdo tem fundo azul. A funcdo esta ligada.

No visor é indicada a alteracéo do nivel de enchimento e da pressao do vaso.

> Nota!

Se os parametros relevantes para a seguranga nao forem cumpridos, o
modo manual ndo pode ser ativado. Nesse caso, 0 comando fica
bloqueado.

9.1.3  Modo de paragem

Utilizagéo:
Para a colocagdo em servico do aparelho

Iniciar:

@ Variomat
(10007
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/

Sistema

Premir o botao "Stop".

Funcdes:

No modo de paragem, o aparelho esté inoperacional, com excecéo das

indicagdes no visor. As fung¢des nao sao monitorizadas.

As seguintes fungdes estao fora de servico:

. A bomba "PU" estd desligada.

. A valvula esférica motorizada na tubagem de extravasamento "PV" estd
fechada.

. A eletrovalvula na tubagem de realimentacao "WV" esté fechada.

Nota!

> Se 0 modo de paragem estiver ativado durante mais de 4 horas, é
apresentada uma mensagem.
Se, no menu Cliente, a op¢ao "Contacto de falha sem potencial?" estiver
definida para "Sim", a mensagem é emitida através do contacto de falha
geral.
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9.14 Modo de verdo

Utilizagdo:
No verdo

Iniciar:
Desligar a desgaseificacao através do menu Cliente.

Fungdes:

Se as bombas de recirculagdo da instalagdo tiverem sido desligadas durante o
verao, nao sera necessario efetuar uma desgaseificacao, pois ndo chega agua rica
em gés ao aparelho. Assim, poupa-se energia.

Apos o verao, deve voltar a selecionar-se no menu Cliente o programa de
desgaseificacdo "Desgaseificacao intermitente" ou, se necessario, a
"Desgaseificacao continua".

Descricao detalhada da selecdo dos programas de desgaseificacdo, & 9.1.1
"Modo automatico", B 115.

Notal!

A pressurizacao do aparelho também tem de ser feita durante o verdo.
- 0 modo automatico permanece ativo.

9.2 Nova colocagdo em servico

Perigo de ferimento devido ao arranque da bomba

No arranque da bomba, podem ocorrer lesdes na mao, se rodar o motor da

bomba na roda do ventilador com a chave de fendas.

. Antes de rodar o motor da bomba na roda do ventilador com uma
chave de fendas, desligar a bomba da corrente.

ATENCAO

Danos no aparelho causados pelo arranque da bomba

No arranque da bomba, podem ocorrer danos materiais na bomba, se rodar o

motor da bomba na roda do ventilador com a chave de fendas.

. Antes de rodar o motor da bomba na roda do ventilador com uma
chave de fendas, desligar a bomba da corrente.

Apds uma paragem prolongada (aparelho desligado da corrente ou no modo de
paragem), as bombas podem estar perras. Antes da nova colocacéo servico,
rodar a roda do ventilador dos motores das bombas com uma chave de fendas.
Nota!
0 emperramento das bombas é impedido durante a operacdo através de
um arranque forgado, apds 24 horas de paragem.

10 Comando

10.1  Utiliza¢do do painel de comando

Xt

B
]

AUT N N5
11— & q ’>
O / OK
o
oD 2 |/
1 2 3 4 000039_461_R001
1 | Linha de mensagens 8 Valor exibido
2 | Botdes"VW"/"A" Botdo "Modo manual"
+  Ajustar algarismos. +  Paraensaios de
funcionamento.
3 | Botoes"<«"/"p" 10 | Botdo "Modo de paragem"
. Selecionar algarismos. . Para a colocagdo em
servico.
4 | Botao "OK" 11 | Botdo "Modo automatico"
. Confirmar introdugéo. . Para operacéo continua.
. Avancar no menu.

5 | Barra de deslocamento 12 | Botdo "Menu Setup"
"cima"/"baixo" +  Paradefinicdo de
. Deslocar-se no menu. parametros.
6 | Botdo "Retroceder” *  Memoria de erros.
. Cancelar. . Meméria de pardmetros.
. Retroceder até ao . Defini¢des do visor.
menu principal. . Informacéo sobre o vaso
basico.
. Informagéo sobre a versao
de software.
7 | Botdo "Exibir textos de 13 | Botdo "Menu Info"
ajuda” Exibirinformacdes gerais.
. Exibir textos de ajuda.

10.2  Calibrar o ecra tactil

R-S-I Update / Diagnostics
Update Application (SD-Card) slow
Update Application (SD-Card) fast
Calibragao téctil
Start Application %
Diagnostics

09.04.14
1155338

Quando, ao premir um determinado botao, a fungdo correspondente nao é
executada corretamente, é possivel calibrar o ecrd tactil.
1. Desligar o aparelho no interruptor principal.
2. Tocar prolongadamente com o dedo no painel tactil.
3. Ligar o interruptor principal, mantendo o dedo no painel tactil.
- Durante o arranque do programa, a unidade de comando muda
automaticamente para a funcdo "Update/Diagnostics".
4, Tocar no botdo "Calibracao tactil".

he =4

Favor tocar ... na cruz vermelha. ..

& N

5. Tocar sucessivamente nas cruzes indicadas no ecra tctil.
6.  Desligar e voltar a ligar o aparelho no interruptor principal.

A calibragdo do ecra tatil estd concluida.

10.3  Realizar defini¢des na unidade de comando

E possivel realizar definicdes na unidade de comando, independentemente do
modo de operacdo que tiver sido selecionado e estiver ativo.

10.3.1  Menu do cliente
10.3.1.1 Sinopse do menu Cliente

Os valores especificos da instalagao sao corrigidos ou consultados através do

menu Cliente. Aquando da primeira colocagdo em servico, antes de mais, é

necessdrio adaptar os ajustes de fabrica as condi¢des especificas da instalacao.
Nota!

Descri¢do da operagao, & 10.1 "Utilizagao do painel de comando”,
116.

A cada opgéo de ajuste estd associado um cédigo PM de trés digitos
Cédigo Descrigdo

PM

001 Selecionar o idioma
002 Acertar a hora

003 Acertar a data

Efetuar ajuste a zero
- 0vaso basico tem de estar vazio

- Everificado se o sinal da medicéo de nivel é compativel com
0 vaso basico selecionado.
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Cédigo

PM
005

010

011

023
024
027

028

029
030

007
008

015

009
010
011
018

Descrigao

Ajustar a pressdo de servico minima Po, & 8.2 "Pontos de
comutagéo do Variomat", B 112.
Desgaseificacao >
. Programa de desgaseificacao
—  Sem desgaseificacao
—  Desgaseificacdo continua
- Desgaseificacdo intermitente
-  Desgaseificacdo subsequente
0 Tempo de desgaseificagao continua

Realimentagao >
o Tempo de realimentagdo max. ...min
. Ciclos de realimentacao méaximos ... /2 h
o Com contador de dgua "Sim/Nao"
- se"Sim", continuar com 028
- se "Nao", continuar com 007
. (Repor) quantidade de realimentacao "Sim/Nao"
—  se"Sim", repor para o valor "0"
0 Quantidade méxima de realimentacdo ... |
. Descalcificagao "Sim/Nao"
- se "Sim", continuar com 031
- se "Nao", continuar com 007
Intervalo de manutencéo. ... meses

Contacto sem potencial
0 Selecdo de mensagens >

—  Selecdo de mensagens: s6 sdo emitidas mensagens

marcadas com "V".
—  Todas as mensagens: Sao emitidas todas as
mensagens.

Alterar dados remotos “Sim/Nao”

Memodria de erros > Histdrico de todas as mensagens

Memoéria de parametros > Histérico dos parametros introduzidos

Defini¢oes do visor > Luminosidade, Protetor de ecra
. Luminosidade ... %

. Luminosidade do protetor de ecra ... %

0 Atraso do protetor de ecra ...min

0 Acesso protegido "Sim/Nao"

Informagoes >

0 Depésito
- Volume
- Peso
—  Diametro
° Posicao

—  Posicdoem %
. Versao do software

10.3.1.2 Ajustar o menu Cliente - Exemplo: Hora

Segue-se uma descricdo do ajuste dos valores especificos da instalacdo com base

no exemplo da hora.

Para adaptar os valores especificos da instalagao, proceder como se segue:

{h_.,] Variomat
(10001

Sistema

1.

Premir o botdo "Definicdes".

A unidade de comando muda para a drea das defini¢des.

Definicoes

Cliente >~

Servico >

OK

2,5 bar 4%

2. Premirobotéo "Cliente >".
- Aunidade de comando muda para o menu Cliente.

Definicoes > Cliente

(001) Idioma

(002) Hora [N 11:21
(003) Data 01.07.14

Efetuar ajuste a zero

2,5 bar 4%

3. Tocar nadrea pretendida.
- Aunidade de comando muda para a drea selecionada.
- Abarra de deslocamento permite a navegacao na lista.

o L)
:

2,5 bar %

4, Ajustar os valores especificos da instalagao de cada uma das éareas.
. Com os botdes "esquerda” e "direita", selecionar o valor a exibir.
. Com os botdes "cima" e "baixo", alterar o valor a exibir.
. Confirmar os valores introduzidos com o botdo "OK".

- Premindo o botédo "i", é exibido um texto de ajuda sobre a drea
selecionada.

- Premindo o botdo "X", a introducdo é cancelada sem gravar as definicoes.
A unidade de comando retorna automaticamente a lista.

10.3.2  Menu de assisténcia

Este menu estd protegido por palavra-passe. O acesso estd reservado ao servico
de assisténcia da Reflex.

10.3.3  Predefini¢oes

A unidade de comando do aparelho é fornecida com as seguintes predefinicoes.
Os valores podem ser adaptados as condi¢des locais no menu Cliente. Em casos
especiais, pode ser realizada uma adaptacéo adicional no menu Servico.

Menu Cliente
Parametro Definicao Observagao
Idioma PT Idioma do menu navegacéo.
Pressao de servico 1,8 bar & 8.2 "Pontos de comutacdo do
minima "Po" Variomat", B 112.
Préxima manutencao 12 meses Tempo até a préxima
manutencao.
Contacto de falha sem Todos
potencial
Realimentacao
Quantidade de 0 litros Apenas se, no menu Cliente,
realimenta¢do méxima tiver sido selecionada a opgdo

"Com contador de agua Sim"
para a realimentacao.

Tempo de realimentagdo 20 minutos
méximo

Ciclos de realimentagdo 3 ciclos em
maximos 2 horas
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Parametro Definicao Observagao
Desgaseificacao

Programa de Desgaseificacao
desgaseificacao continua

Tempo de 12 horas Predefinicao
desgaseificagdo continua

Descalcificagao (s6 se
estiver definido "com
descalcificagdo Sim")

Bloquear a Nao
realimentacao

Caso a capacidade residual de

4gua descalcificada =0
Diminuicéo da dureza 8°dH = nominal - real

Quantidade de 0 litros
realimentagdo maxima

Capacidade de dgua 0 litros
descalcificada

Substituicdo de cartucho 18 meses Substituir cartucho.

10.3.4  Definicdo de programas de desgaseificacao

{}j Variomat

Sistema

1. Premir o botdo "Defini¢des".
- Aunidade de comando muda para a drea das definigdes.

Defini¢oes <>7
N\
Cliente >~

Servico >

OK

2,5 bar 4%

2. Premir o botéo "Cliente >".
—  Aunidade de comando muda para o menu Cliente.

Definicoes > Cliente N/
N

(005) Pressao servico min. p0 1,5 bar
Desgas%,\

RealimenM

(007) Intervalo manutengao 12 mese

2,5 bar {Ja%

3. Premir o botdo "Desgaseif. >".
- Aunidade de comando muda para a area selecionada.
- Abarra de deslocamento "cima" / "baixo" permite a navegacdo na
lista.

Definigdes > Cliente > Desgaseificacdo

(012) Programa desgaseificacéc \vgeﬂ!aseiﬁ(a(éo continua

(013) Tempo Desgaseif. continua 24,0h

2,5 bar 4%

4. Premir o botdo "(012) Programa desgaseificacao”.
- 0comando muda para a lista dos programas de desgaseificacao.

Defini¢des > Cliente > Desgaseificacao
(010) Programa desgaseificagao

Sem desgaseificagdo ©
Desgaseificacdo continua O
Desgaseificacao intermitente O

T
2,5 bar {Ja%

5. Paraselecionar um ponto do menu, deslocar a barra para "cima" / "baixo"
até ficar visivel o ponto desejado do menu.
. Premir o botdo pretendido.
- Noexemplo esta selecionado o ponto "Desgaseificacao
continua".
- Adesgaseificacdo intermitente ndo esta selecionada.
- Adesgaseificacdo de realimentagdo ndo estd selecionada.
. Confirmar a selecao com "OK".
A desgaseificacdo continua esta ligada.

Definigdes > Cliente > Desgaseificacdo \V/Z
I\
(012) Programa ificaca Desgaseificagdo continua

(013) Tempo Desgaseif. continua 24‘%

2,5 bar 4%

6.  Premir o botdo "(013) Tempo Desgaseif. continua".

Definigdes > Cliente > Desgaseificacdo o |IN/
(013) Tempo Desgaseif. continua I 2N

N
: VK
2,5 bar ﬁ

7. Ajustar o tempo da desgaseificagao continua.
. Com os botdes "esquerda” e "direita", selecionar o valor a exibir.
. Com os botdes "cima" e "baixo", alterar o valor a exibir.
. Confirmar os valores introduzidos com o botao "OK".
0 tempo de desgaseificacao continua estd ajustado.

- Premindo o botédo "i", é exibido um texto de ajuda sobre a drea
selecionada.

- Premindo o botdo "X", a introducdo é cancelada sem gravar as definicées.
A unidade de comando retorna automaticamente a lista.

10.3.5  Sinopse dos programas de desgaseificacdo

Sem desgaseificacdo

Este programa é selecionado, quando as temperaturas do fluido a desgaseificar
sao superiores a temperatura admissivel do Variomat de 70° C (158°F) ou
quando o Variomat é combinado com uma desgaseificagéo a vacuo Servitec.

Desgaseificagdo continua

Este programa é selecionado apds operagdes de colocacéo em servigo e

reparacées da instalacdo ligada. Durante um periodo ajustavel é feita a

desgaseificacdo continua. Assim, as bolsas de ar retidas sdo removidas

rapidamente.

Arranque/ajuste:

. Arranque automético ap6s o fim da rotina de arranque aquando da
primeira colocagao em servico.

. Ativacdo através do menu Cliente.

. Dependendo do sistema, o tempo de desgaseificacdo € ajustavel no menu
Cliente.
- Otempo predefinido é de 12 horas. Em seguida, ocorre uma

mudanga automatica para o modo "Desgaseifica¢do intermitente".

Desgaseificagdo intermitente

A desgaseificacao intermitente esta predefinida no menu Cliente para o modo de
operacdo continua. Durante um determinado periodo é feita a desgaseificacao
continua. A cada periodo de desgaseificacio segue-se um tempo de pausa. E
possivel limitar a desgaseificacao intermitente a uma janela horéria ajustavel. As
defini¢oes de tempo sé podem ser efetuadas no menu Servico.
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Arranque/ajuste:

. Ativagdo automatica ap6s o fim da desgaseificacao continua.
. Tempo de desgaseificagao, o tempo predefinido é de 90 sequndos.

>

. Tempo de pausa, o tempo predefinido é de 120 minutos.
. Inicio/Fim, 8:00 horas — 18:00 horas.

10.4

As mensagens indicam desvios nao autorizados do estado normal. Podem ser
emitidas através da interface RS-485 ou através de dois contactos sem potencial. 1.
As mensagens sdo exibidas no visor do comando juntamente com um texto de

ajuda.

As causas das mensagens sao eliminadas pela entidade exploradora ou por uma
empresa especializada. Se tal ndo for possivel, entrar em contacto com o servi¢o

Mensagens

de assisténcia da Reflex.

Codigo
ER
01

03

04,1

05

06

07

08

09

Mensagem

Pressao minima

Falta de dgua

Nivel alto dgua

Bomba

Horas servico da bomba

Tempo de realimentacao

Ciclos de realimentacao

Medicéo da pressdo

Medicéo de nivel

Contacto sem
potencial

SIM

SIM

SIM

SIM

SIM

>

Nota!
A eliminagéo da causa tem de ser confirmada com o botéo "OK" no
painel de comando.

Nota!
Contactos sem potencial, ajuste no menu Cliente, % 8.6 "Parametrizar

o comando no menu do cliente", & 114.

Para repor uma mensagem de erro, proceder como se segue:
Tocar no visor.
Sao exibidas as mensagens de erro atuais.

2. Tocar na mensagem de erro.

Causas

Valor de ajuste ndo atingido.
Perda de d4gua no sistema.
Falha da bomba.

Comando encontra-se no modo
manual

Valor de ajuste ndo atingido.
Realimentacao ndo funciona.
Ar no sistema.

Filtro de sujidade entupido.

Valor de ajuste excedido.
Realimentagdo nao funciona.
Entrada de dgua através de fuga no
permutador de calor local.

Vasos "VF" e "VG" demasiado
pequenos.

Bomba nao funciona.

Bomba perra.

Motor da bomba avariado.
Protecao do motor da bomba
ativada.

Fusivel queimado.

Valor de ajuste excedido.

Elevada perda de d4gua no sistema.
Vélvula fechada do lado da succao.
Ar na bomba.

Electrovalvula na tubagem de
extravasamento nao fecha.

Valor de ajuste excedido.
Perda de d4gua no sistema.
Realimentagdo nao ligada.
Capacidade de realimentacdo
insuficiente.

Histerese de realimentacao
demasiado pequena.

0 valor ajustado foi excedido.

Comando recebe sinal errado.

Comando recebe sinal errado.

S&o exibidas as causas possiveis do erro.
3. Depois de eliminar o erro, confirmar com "OK".

Solugdo

Verificar o valor ajustado no menu Cliente ou
Servico.

Verificar o nivel da dgua.

Verificar a bomba.

Comutar o comando para modo automatico.

Verificar o valor ajustado no menu Cliente ou
Servico.
Limpar o filtro de sujidade.

Controlar o funcionamento da eletrovélvula
"PV1".

Se necessario, realimentar manualmente.

Verificar o valor ajustado no menu Cliente ou
Servico.

Controlar o funcionamento da eletrovélvula
"WV1".

Drenar dgua do vaso "VG".

Verificar se o permutador de calor local
apresenta fugas.

Rodar a bomba com uma chave de fendas.
Substituir o motor da bomba.

Verificar o sistema elétrico do motor da bomba.
Substituir o fusivel.

Verificar o valor ajustado no menu Cliente ou
Servico.

Verificar a perda de dgua e, se necessario,
estancd-la.

Abrir a vélvula.

Purgar a bomba.

Controlar o funcionamento da eletrovélvula
"PV1".

Verificar o valor ajustado no menu Cliente ou
Servico.

Verificar o nivel da dgua.

Ligar a tubagem de realimentacéo

Verificar o valor ajustado no menu Cliente ou
Servico.
Estancar a eventual fuga no sistema.

Ligar a ficha.

Verificar o funcionamento do sensor de pressao.
Verificar se o cabo estd danificado.

Verificar o sensor de pressao.

Verificar o funcionamento da caixa de medicao a
6leo.

Verificar se o cabo esta danificado.
Ligar a ficha.

Repora
mensagem
"Quit"
(Confirmar)

"Quit”
(Confirmar)

"Quit"
(Confirmar)

"Quit"
(Confirmar)

"Quit"

(Confirmar)

"Quit"
(Confirmar)
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Cédigo Mensagem Contacto sem Causas Solugdo Repora
ER potencial mensagem
10 Pressao maxima - . Valor de ajuste excedido. . Verificar o valor ajustado no menu Cliente ou "Quit"
0 Tubagem de extravasamento fora de Servico. (Confirmar)
Servico. . Verificar o funcionamento da tubagem de
2 Filtro de sujidade entupido. extravasamento.
. Limpar o filtro de sujidade.
1 Quantidade de - S6 se a opgao "Com contador de 4gua” . Verificar o valor ajustado no menu Cliente ou "Quit"
realimentagao estiver ativada no menu Cliente. Servico. (Confirmar)
g Valor de ajuste excedido. g Verificar e, se necessario, estancar perda de dgua
2 Elevada perda de d4gua no sistema no sistema.
15 Vélvula de realimentacdo - 0 contador de dgua por contacto conta Verificar estanqueidade da valvula de realimentacao. "Quit"
sem pedido de realimentacéo. (Confirmar)
16 Falha de energia - Alimentacdo elétrica indisponivel. Restabelecer a alimentacéo elétrica. -
19 Paragem >4 horas - Mais de 4 horas no modo de paragem. Comutar a unidade de comando para o modo -
automético.
20 Qtd. méx. RAL - 0 valor ajustado foi excedido. Repor o contador "Quantidade de realimentacéo” no "Quit"
menu Cliente. (Confirmar)
21 Recomendacao de - 0 valor ajustado foi excedido. Realizar manutencéo e, de seguida, repor o contador "Quit"
manutencao de manutencao. (Confirmar)
24 Descalcificacdo - +  Valor de ajuste de capacidade de Substituir cartuchos de descalcificagao. "Quit"
agua descalcificada excedido. (Confirmar)
. Tempo de substituicao dos cartuchos
de descalcificagdo excedido.
30 Falha do médulo E/S - 0 Médulo E/S avariado. Contactar o servico de assisténcia da Reflex. -
. Ligacdo entre a placa opcional e a
unidade de comando com falhas.
0 Placa opcional com defeito.
31 EEPROM com defeito SIM g EEPROM com defeito. Contactar o servico de assisténcia "Quit"
+  Errode calculo interno. da Reflex. (Confirmar)
32 Baixa tensao SIM Intensidade da tenséo de alimentacao ndo Verificar a alimentacao elétrica. -
atingida.
33 Parametros de compensacéo SIM Memoéria de parametros EEPROM com Contactar o servico de assisténcia da Reflex. -
com erros defeito.
34 Comunicagéo - . Cabo de ligacdo com defeito. Contactar o servico de assisténcia da Reflex. -
da placa base com falhas . Placa base com defeito.
35 Tensao do detetor digital - Curto-circuito da tensao do detetor. Verificar a cablagem das entradas digitais, por -
com falhas exemplo, do contador de dgua.
36 Tensao do detetor analégico - Curto-circuito da tensao do detetor. Verificar a cablagem das entradas analdgicas -
com falhas (pressao/nivel).

37 Tenséo do detetor - Curto-circuito da tensao do detetor. Verificar a cablagem da valvula esférica. -

valvula esférica falta

11 Manutencgéo

A PERIGO

Lesoes fatais causadas por choque elétrico.

0 contacto com componentes sob tensdo provoca lesdes fatais.

. Assegurar que a instalacao onde o aparelho vai ser montado esta
desligada da corrente.

. Assegurar que a instalagdo nao possa voltar a ser ligada por terceiros.

. Assegurar que os trabalhos de montagem na ligacéo elétrica do
aparelho sejam realizados exclusivamente por um eletricista e de
acordo com as regras eletrotécnicas.

A CUIDADO

Perigo de ferimentos devido a saida de fluidos sob pressdo

No caso de trabalhos de montagem, desmontagem ou manutencao

realizados de forma incorreta, existe o perigo de queimaduras e ferimentos

nas ligagdes, se a dgua ou o vapor quente sob pressdo forem subitamente

expelidos.

. Garantir que os trabalhos de montagem, desmontagem ou
manutencao sejam realizados de forma correta.

. Garantir que a instalacao é despressurizada, antes de realizar trabalhos
de montagem, desmontagem ou manutengéo nas ligagdes.

0 aparelho deve ser sujeito a uma manutencao anual.
- Osintervalos de manutencdo dependem das condi¢des de operacéo e dos
tempos de desgaseificacdo.

A necessidade de proceder a manutencéo anual é indicada no visor quando o
tempo de operacdo ajustado se tiver esgotado. A indicacdo "Rec. manutengéo" é
confirmada no visor com "OK". No menu Cliente, o contador de manutencao é
reposto.

> Nota!
Os intervalos de manutencéo dos vasos secundarios podem ser
alargados para 5 anos, se nao se verificarem anomalias durante a
operagao.

> Nota!
Mandar realizar os trabalhos de manutencao, exclusivamente, a pessoal
especializado ou ao servico de assisténcia da Reflex.
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11.1  Plano de manutengao

0 plano de manutengdo é um resumo das tarefas de manutencao regulares no
ambito da manutengao.

0 = —
s g 3
S £
Tarefa g 8 § Periodicidade
B
Verificar a estanqueidade.
. Bomba "PU".
. Unides roscadas das ligagdes. X X Anual
. Valvula de retencdo a jusante da bomba
P
Limpar o filtro de sujidade "ST". Em funcao
- % 11.1.1 "Limpar o filtro de sujidade", X x x dascondicbes
121. de operagao
Remover os sedimentos do vaso basico e do vaso Em funcao
secundario. X x x dascondicbes
- % 11.1.2 "Limpar depésitos”, & 121. de operagao
Verificar os pontos de comutacéo da
realimentacdo. . Anual
- % 11.2 "Verificar os pontos de comutacdo”,
121.
Verificar os pontos de comutagao do modo
automatico. X Anual
- & 11.2 "Verificar os pontos de comutagao”,
121.

11.1.1  Limpar o filtro de sujidade

Perigo de ferimentos devido a saida de fluidos sob pressdo

No caso de trabalhos de montagem, desmontagem ou manutencéo

realizados de forma incorreta, existe o perigo de queimaduras e ferimentos

nas ligagoes, se a dgua ou o vapor quente sob pressao forem subitamente

expelidos.

. Garantir que os trabalhos de montagem, desmontagem ou
manutencao sejam realizados de forma correta.

. Garantir que a instalacdo é despressurizada, antes de realizar trabalhos
de montagem, desmontagem ou manutencdo nas ligacoes.

11.1.2  Limpar depdsitos

Perigo de ferimentos devido a saida de fluidos sob pressao

No caso de trabalhos de montagem, desmontagem ou manutencdo

realizados de forma incorreta, existe o perigo de queimaduras e ferimentos

nas ligacdes, se a dgua ou o vapor quente sob pressao forem subitamente

expelidos.

. Garantir que os trabalhos de montagem, desmontagem ou
manutencao sejam realizados de forma correta.

. Garantir que a instalacdo é despressurizada, antes de realizar trabalhos
de montagem, desmontagem ou manutencéo nas ligacdes.

0 mais tardar apds o fim do tempo de desgaseificacdo continua, é necessario
limpar o filtro de sujidade "ST". Ap6s um longo funcionamento também é
necessario realizar um controlo.

2

i@

000042_461_R002

‘ 1 ‘ Filtro de sujidade "ST"

‘ 2 ‘ Elemento do coletor de sujidade ‘

1. Mudar para o modo de paragem.

2. Fechar as vélvulas esféricas a montante do filtro de sujidade "ST" (1) e
conducentes ao vaso basico.

3. Desapertar lentamente o elemento coletor de sujidade (2) no coletor de
sujidade, a fim de aliviar a pressao residual na tubagem.

4,  Retirar o crivo do elemento coletor de sujidade e lavé-lo em dgua limpa.
Escové-lo com uma escova macia.

5. Voltara colocar o crivo no elemento coletor de sujidade, verificar se a
vedacdo estd danificada e enroscar o elemento coletor de sujidade
novamente no corpo do coletor de sujidade "ST" (1).

6.  Voltar aabrir as valvulas esféricas a montante do filtro de sujidade "ST" (1)
e conducentes ao vaso basico.

7. Purgarabomba"PU", % 8.5 "Purgar a bomba", B 114.

8. Mudar para o modo automatico.

Nota!
> Limpar eventuais outros filtros de sujidade instalados (por exemplo, no
Fillset).

Limpar os sedimentos do depésito base e dos depdsitos secundérios.

1. Mudar para o modo de paragem.

2. Esvaziar os depdsitos.
- Abrir as torneiras de enchimento e de esvaziamento "FD" e esvaziar

completamente os depdsitos de dgua.

Desapertar as unides flangeadas do depdsito base ao aparelho e, se for
caso disso, do depdsito secundério.

4. Retirar as tampas inferiores dos depositos.

5. Limpar os sedimentos das tampas e dos compartimentos entre as
membranas e os depdsitos.
. Verificar se as membranas apresentam sinais de rotura.
. Verificar se as paredes internas do depdsito apresentam danos

causados por corrosao.

6.  Montar as tampas nos depdsitos.

7. Montar as uniées flangeadas do depésito base ao aparelho e ao depdsito
secundario.

8.  Fechar a torneira de enchimento e de esvaziamento "FD" dos depdsitos.

9. Encher o depdsito base com dgua através da torneira de enchimento e de
esvaziamento "FD", % 8.4 "Encher o aparelho com dgua", & 114.

10.  Mudar para o modo automatico.

11.2  Verificar os pontos de comutagdo

Condicdo essencial para o controlo dos pontos de comutacao sdo os seguintes
ajustes corretos:
. Pressao de servico minima Po, & 8.2 "Pontos de comutacéo do Variomat",

B112.
. Medigéo do nivel no depésito base.
Preparacdo

1. Mudar para o modo automatico.

2. Fechar as vélvulas com tampa de protecdo a montante dos depdsitos e das
tubagem de expansao "EC".

3. Tomar nota do nivel de enchimento (valor em %) indicado no visor.

4. Drenaraagua dos depdsitos.

Verificar a pressao de ligacdo

5. Verificar a presséo de ligacao e a pressao de desligacao da bomba "PU".
- Abomba é ligada a uma presséo de Po+ 0,3 bar.
- Abomba é desligada a uma presséo de Po+ 0,5 bar.

Verificar realimentacao "Lig."

6.  Senecessario, verificar o valor da realimentacdo indicado no visor da
unidade de comando.
- Arealimentacdo automatica é ligada quando for indicado um nivel

de enchimento de 20 %.

Verificar falta de 4gua "Lig."

7. Desligar a realimentacdo e continuar a drenar agua dos depésitos.

8. Verificar o valor indicado pela mensagem do nivel de enchimento "Falta de
agua".
- Com um nivel de enchimento minimo de 5 %, é apresentada a

mensagem Falta de dgua "Lig." no visor da unidade de comando.

9. Mudar para o modo de paragem.

10. Desligar o interruptor principal.

Limpar depésitos

Se necessario, limpar o condensado dos depésitos, & 11.1.2 "Limpar depdsitos",

B121.

Ligar o aparelho

11.  Ligar o interruptor principal.

12.  Ligar a realimentacao.

13. Mudar para o modo automatico.
- Dependendo do nivel de enchimento e da pressao, a bomba "PU" e a

realimenta¢do automatica ligam-se.

14.  Abrir lentamente as valvulas com tampa de prote¢do a montante dos
depositos e bloquea-las contra fecho ndo autorizado.

Verificar falta de 4gua "Desl."
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15.  Verificar o valor indicado pela mensagem do nivel de enchimento falta de
4gua "Desl.".
—  Com um nivel de enchimento de 7 %, é apresentada a mensagem
Falta de 4gua "Desl." no visor da unidade de comando.
Verificar realimentagao "Desl."
16.  Se necessario, verificar o valor da realimentacao indicado no visor da
unidade de comando.
- Arealimentacdo automdtica é desligada quando for atingido um
nivel de enchimento de 25 %.

A manutencao esta concluida.

> Nota!
Se néo estiver ligada nenhuma realimentacao automética, encher os
depésitos manualmente com dgua até ao nivel de enchimento anotado.

Nota!

> Os valores de ajuste para pressurizacao, niveis de enchimento e
realimentagao sao indicados no capitulo "Predefinicoes”, & 10.3.3
"Predefinicées", B 117.

113 Inspegao
11.3.1  Componentes sob pressao

Devem ser observadas as normas nacionais relativas a operacao de
equipamentos sob pressao. Antes da inspecao de componentes sob pressao,
estes devem ser despressurizados (ver o capitulo "Desmontagem").

11.3.2  Inspegdo antes da colocagdo em servico

Na Alemanha, aplica-se o artigo § 15 do regulamento de seguranca operacional
("Betriebssicherheitsverordnung"), designadamente 0 § 15 (3).

11.3.3  Prazos de inspecdo

Os prazos de inspecdo maximos recomendados para a operacdo na Alemanha
estdo em conformidade com o artigo 16.° do regulamento de seguranca
operacional ("Betriebssicherheitsverordnung") e a classificacao dos recipientes
do aparelho na tabela 2 da Diretiva 2014/68/CE é vélida em caso de
cumprimento rigoroso dos manuais de instru¢des, montagem e manutencéo da
Reflex.

Inspecdo externa:
Sem exigéncia conforme anexo 2, seccao 4, 5.8.

Inspegao interna:

Prazo maximo nos termos do artigo 2.2, seccdo 4, 5 e 6; pode ser necessario
tomar medidas alternativas (por exemplo, medicdo da espessura das paredes e
comparacdo com as especificacdes de construcao; estas ultimas podem ser
solicitadas ao fabricante).

Ensaio de resisténcia:

Prazo maximo conforme anexo 2, sec¢do 4, 5 e 6.

Adicionalmente, deve ser observado o artigo 16.° do regulamento de seguranca
operacional ("Betriebssicherheitsverordnung") e, designadamente, o artigo 16.°,
n.° 1, em conjugacdo com o artigo 15.° e, em especial, 0 anexo 2, seccao 4, ponto
6.6, assim como 0 anexo 2, seccao 4, ponto 5.8.

Os prazos efetivos tém de ser estabelecidos pela entidade exploradora com base
numa avaliagdo técnica de seguranca que tenha em consideragéo as condigdes
de operacao reais, a experiéncia com o modo de funcionamento e o material
transportado, bem como as normas nacionais relativas a operacdo de
equipamentos sob pressao.

12 Desmontagem

Lesoes fatais causadas por choque elétrico.

0 contacto com componentes sob tensdo provoca lesoes fatais.

. Assegurar que a instalacao onde o aparelho vai ser montado esta
desligada da corrente.

. Assegurar que a instalagdo nao possa voltar a ser ligada por terceiros.

. Assegurar que os trabalhos de montagem na ligacéo elétrica do
aparelho sejam realizados exclusivamente por um eletricista e de
acordo com as regras eletrotécnicas.

Perigo de queimadura em superficies quentes

As elevadas temperaturas na superficie dos sistemas de aquecimento podem

causar queimaduras na pele.

. Aguardar até que as superficies quentes arrefecam ou usar luvas de
protecao.

. A entidade exploradora deve afixar avisos nas proximidades do
aparelho que alertem para estes perigos.

A CUIDADO

Perigo de ferimentos devido a saida de fluidos sob pressao

No caso de trabalhos de montagem ou manutencdo realizados de forma

incorreta, existe o perigo de queimaduras e ferimentos nas ligagdes, se a

agua ou o vapor quente sob pressao forem subitamente expelidos.

. Garantir que os trabalhos de desmontagem sejam realizados de forma
correta.

. Garantir que a instalacdo é despressurizada, antes de realizar os
trabalhos de desmontagem.

A CUIDADO

Perigo de queimadura

A saida de fluidos quentes pode causar queimaduras.

. Manter uma distancia suficiente em relagdo ao fluido de saida.

. Usar equipamento de protegao individual adequado (luvas de
protecdo, 6culos de protecéo).

. Antes de proceder a desmontagem, fechar todas as ligagoes de entrada de
4gua no aparelho.
. Purgar o aparelho para que fique despressurizado.

—_

Desligar a instalacdo da corrente elétrica e bloqueé-la para nao voltar a ser
ligada.

Desligar a ficha do aparelho da corrente elétrica.

Desligar e remover os cabos da instalacdo colocados no comando do
aparelho.

w N

PERIGO - Lesdes fatais causadas por choque elétrico. Em certas
partes da placa de circuitos do aparelho pode estar presente uma tenséo
de 230V, mesmo depois de desligar a ficha da corrente. Antes de remover
as coberturas, desligar a unidade de comando do aparelho completamente
da corrente. Certificar-se de que a placa de circuitos nao esté sob tensao.

4. lsolar o deposito secundario (se instalado) da ligagdo de entrada de dgua
da instalacdo e do depdsito base.

5. Abrir as torneiras de enchimento e esvaziamento "FD" nos depdsitos até
estes estarem totalmente vazios e despressurizados.

6.  Desapertar todas as unides de mangueiras e tubagens dos depésitos e da
unidade de comando do aparelho com a instalacao e retira-las
completamente.

7. Senecessario, retirar os depdsitos e o aparelho da drea da instalagéo.

13 Anexo

13.1  Servico de assisténcia da Reflex

Servico de assisténcia central

Ndmero de telefone central: +49 (0)2382 7069 - 0

Telefone do servigo de assisténcia: +49 (0)2382 7069 - 9505
Fax: +49 (0)2382 7069 - 9523

E-mail: service@reflex.de

Linha direta de assisténcia técnica

Para qualquer questdo sobre os nossos produtos
Telefone: +49 (0)2382 7069-9546

De segunda a sexta-feira, das 8h00 as 16h30

13.2  Conformidade / Normas

As declaragdes de conformidade do aparelho estao disponiveis na homepage da
Reflex.

www.reflex-winkelmann.com/konformitaetserklaerungen

Em alternativa, também pode p—
digitalizar o cédigo QR:

133  Garantia

Aplicam-se as condicbes da garantia legal em vigor.
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1 Avvertenze sul manuale d'uso

I presente manuale d'uso & un ausilio essenziale per il funzionamento in
sicurezza e senza anomalie dell'apparecchio.

La societa Reflex Winkelmann GmbH non si assume alcuna responsabilita per
danni originati dalla mancata osservanza del presente manuale d'uso. Oltre al
presente manuale, € obbligatoria I'osservanza delle norme e delle
regolamentazioni di legge nazionali vigenti nel paese d'installazione
(antinfortunistiche, ambientali, sull'esecuzione a regola d'arte dei lavori nel
rispetto delle norme di sicurezza, ecc.).

Il presente manuale d'uso descrive I'apparecchio dotato di un equipaggiamento
di base e di interfacce predisposte per un equipaggiamento aggiuntivo optional
dotato di funzioni extra.

Avvertenza!

> Queste istruzioni devono essere lette attentamente prima dell'utilizzo e
applicate da qualsiasi persona incaricata del montaggio di questi
apparecchi o di altre operazioni sul dispositivo. Le istruzioni devono
essere consegnate al gestore dell'apparecchio e devono essere
conservate nelle vicinanze dello stesso in modo facilmente accessibile.

2 Responsabilita e garanzia per vizi e difetti

L'apparecchio & costruito conformemente allo stato dell'arte e a regole di
sicurezza tecnica approvate. Ciononostante, I'uso pud comportare rischi per
I'incolumita fisica del personale o di terzi e danni all'impianto o a beni materiali.
E vietato apportare alterazioni, ad esempio alla parte idraulica, o eseguire
interventi sulle interconnessioni elettriche dell'apparecchio.

E esclusa ogni responsabilita e garanzia del costruttore per vizi e difetti se causati
da una o piu delle seqguenti cause:

Utilizzo dell'apparecchio non conforme alla destinazione d'uso.

Messa in servizio, utilizzo, manutenzione ordinaria, manutenzione
straordinaria, riparazione e montaggio impropri.

Mancata osservanza delle avvertenze di sicurezza contenute nel presente
manuale d'uso.

Esercizio dell'apparecchio con dispositivi di sicurezza e protezioni
danneggiati o non in regola.

Esecuzione delle attivita di manutenzione e ispezione oltre le scadenze
previste.

Uso di ricambi e accessori non autorizzati.

Condizioni preliminari per la validita della garanzia contro vizi e difetti sono il
montaggio e la messa in servizio a regola d'arte dell'apparecchio.

Avvertenza!

> Fare eseguire la prima messa in servizio e la manutenzione annuale al
servizio di assistenza tecnica Reflex, & 13.1"Servizio di assistenza
tecnica Reflex", & 146.

3 Sicurezza
3.1 Spiegazione dei simboli
3.1.1 Avvertenze contenute nelle istruzioni

Nel manuale d'uso vengono utilizzate le seguenti avvertenze.

A\ pPERICOLO

Pericolo di morte/Gravi danni per la salute

. L'avvertenza in combinazione con la parola chiave "Pericolo" indica un
pericolo incombente e immediato che comporta la morte o lesioni
gravi.(irreversibili).

Avvertenza!
Questo simbolo in combinazione con la parola chiave "Avvertenza"
indica consigli e suggerimenti utili per |'utilizzo efficiente del prodotto.

3.2 Requisiti del personale

L'installazione, la messa in servizio, la manutenzione e il collegamento dei
componenti elettrici devono essere effettuati solo da personale competente e
adeguatamente qualificato.

33 Dispositivi di protezione individuale

®O00®00

Per tutti gli interventi sull'impianto indossare i dispositivi di protezione
individuale prescritti, ad esempio protezione auricolare, protezione oculare,
calzature protettive, elmetto di protezione, abbigliamento di protezione, guanti
di protezione.

Per informazioni sui dispositivi di protezione individuale, consultare le norme
nazionali del rispettivo paese di gestione.

34 Utilizzo conforme alle disposizioni

L'apparecchio & una stazione di mantenimento della pressione per circuiti di
riscaldamento e raffreddamento ad acqua, e serve a mantenere la pressione
dell'acqua e a rabboccare I'acqua in un circuito. L'esercizio & previsto
esclusivamente in sistemi chiusi, protetti con tecniche anti-corrosione e
funzionanti con i seguenti tipi di acqua:

. non corrosiva

. chimica non aggressiva

. non tossica

Durante il funzionamento, ridurre al minimo e in sicurezza |'adduzione di
ossigeno atmosferico mediante permeazione in tutto il sistema dell'acqua di
riscaldamento e raffreddamento.

35 Condizioni di funzionamento non ammesse

L'apparecchio non é adatto per le condizioni indicate di seguito:
Per I'utilizzo in impianti mobili.

. Per I'impiego in ambienti esterni.

. Per I'impiego con oli minerali.

. Per I'impiego con fluidi infiammabili.

. Per I'impiego con acqua distillata.

> Avvertenza!
Sono vietate alterazioni idrauliche o interventi sulle interconnessioni
elettriche.

3.6 Rischi residui

Questo dispositivo é stato costruito allo stato dell'arte attuale. Tuttavia non & mai
possibile escludere rischi residui.

Pericolo di ustione a contatto con le superfici incandescenti

Negli impianti di riscaldamento possono verificarsi ustioni della pelle a causa
delle temperature elevate delle superfici.

. Indossare guanti di protezione.

. Applicare le corrispondenti avvertenze in prossimita dell'apparecchio.

A Avviso

Gravi danni per la salute

. L'avvertenza in combinazione con la parola chiave "Avviso" indica un
pericolo incombente che pud comportare la morte o lesioni gravi
(irreversibili).

A PRUDENZA

Danni per la salute

. L'avvertenza in combinazione con la parola chiave "Prudenza" indica
un pericolo che puo comportare lesioni lievi (reversibili).

A PRUDENZA

Pericolo di lesioni a causa della pressione dell'acqua in uscita

In caso di operazioni errate di montaggio, smontaggio o di manutenzione

sugli attacchi possono verificarsi ustioni e lesioni dovute a fuoriuscita

improvvisa di acqua calda o vapore caldo sotto pressione.

. Assicurarsi della corretta esecuzione delle operazioni di montaggio,
smontaggio 0 manutenzione.

. Prima di effettuare operazioni di montaggio, smontaggio o
manutenzione sugli attacchi, assicurarsi che I'impianto non sia in
pressione.

ATTENZIONE

Danni materiali

. L'avvertenza in combinazione con la parola chiave "Attenzione" indica
una situazione che puo causare danni al prodotto stesso o a oggetti
nell'ambiente circostante.

A AVVISO

Pericolo di lesioni per peso eccessivo

I dispositivi hanno un peso elevato che comporta il pericolo di danni fisici e
incidenti.

. Utilizzare elevatori adeguati per il trasporto e il montaggio.
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4 Descrizione dei dispositivi
41 Descrizione

Variomat VS 140 & una stazione di mantenimento della pressione, di degasaggio
e rabbocco per circuiti di riscaldamento e raffreddamento ad acqua, composta
essenzialmente da una centralina corredata di pompe e da almeno un vaso di
espansione. |l vaso di espansione & diviso da una membrana in un vano aria e in
un vano acqua per impedire la penetrazione di ossigeno atmosferico nell'acqua
in espansione.
Variomat VS 140 offre le seguenti sicurezze:
. ottimizzazione di tutte le procedure di mantenimento della pressione,
degasaggio e rabbocco.
- Nessuna aspirazione diretta di aria grazie al mantenimento
controllato della pressione, con rabbocco automatico.
- Nessun problema di circolazione dovuto alla presenza di bolle libere
nell'acqua del circuito.
- Riduzione del danno da corrosione dovuto alla sottrazione di
ossigeno all'acqua di riempimento e rabbocco.

42 Rappresentazione d'insieme

(5

5 000306_481_R001
Variomat con una pompa (VS 1- ‘ Variomat con due pompe (VS 1-

1/140) 2/140)

1 | Interruttore principale

Valvola di degasaggio "DV"

2 | Centralina
. Parte di attacco per

Vaso di base "VF"

Indicazione sulla targhetta

max. continuous operating
temperature

min. / max. allowable temperature
/ flow temperature TS

Year built

min. operating pressure set up on
shop floor

at site

max. pressure saftey valve
factory - aline

at site

43.2 Chiave di lettura modello

N.

1 Denominazione
della centralina

2 Numero di pompe
3 Vasodibase"VG"

4 Volume nominale
5 Vasoin serie "VF"

6  Volume nominale

44 Funzionamento

Significato

Temperatura massima in esercizio
continuo

Temperatura minima/massima
consentita/Temperatura di mandata TS

Anno di costruzione

Pressione minima di esercizio impostata
in fabbrica

Pressione minima di esercizio impostata

Pressione d'intervento della valvola di
sicurezza impostata in fabbrica

Pressione impostata per l'intervento
della valvola di sicurezza

Chiave di lettura modello (esempio)

Variomat VS1- 1 VG 5001, VF 5001

1 2 3 4 5 6

DV VE DV

pompal(e)
. Parte di servizio per

4
5 Vaso in serie "VF"
6
7

Rubinetto di riempimento e
svuotamento "FD"

unita di controllo "Reflex

Control Touch” 8 Misurazione del livello "LIS"

3 | Curva di compensazione "VE"

43 Identificazione
43.1  Targhetta

Sulla targhetta sono riportate le informazioni su produttore, anno di costruzione,
matricola di fabbricazione e dati tecnici.

A A

000043_401_R001

Indicazione sulla targhetta Significato
Type Denominazione dell'apparecchio
Serial No. Numero di serie

min. / max. allowable pressure P Pressione minima/massima consentita

FD /
7 6 I5 4 3 000135 461_R00*
1 Impianto di WV | Valvola di rabbocco
riscaldamento
2 Vaso di espansione sotto PIS | Sensore di pressione
pressione "MAG"
3 Reflex Fillset Impuls PV | Valvola di troppo pieno (valvola
a sfera motorizzata)
4 Centralina PU | Pompa (mantenimento della
pressione)
5 Alimentazioni idrauliche SV | Valvola di sicurezza
Vano aria vaso di base EC | Tubazione di espansione
Vano aria vaso in serie FD | Rubinetto di riempimento e
svuotamento
ST Filtro LIS | Cella di carico per il rilevamento
del livello dell'acqua
FQIRA+ | Contatore d'acqua a DV | Valvola di degasaggio
contatto
wcC Tubazione di rabbocco VE | Aerazione e sfiatamento

Vaso di espansione

Possono essere allacciati un vaso di base e, opzionalmente, piui vasi in serie. Una
membrana separa i vasi in un vano aria e in un vano acqua, impedendo cosi la
penetrazione di ossigeno atmosferico nell'acqua in espansione. Il vano aria & in
collegamento con I'atmosfera tramite una tubazione "VE". Il vaso di base viene
collegato in modo idraulicamente flessibile con la centralina, assicurando il
funzionamento della misurazione del livello "LIS", che lavora con una cella di
carico.
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Centralina

La centralina comprende i comandi idraulici e I'unita di controllo. La pressione
viene rilevata mediante il sensore di pressione "PIS", il livello mediante la cella di
carico "LIS", visualizzati nel display dell'unita di controllo.

Mantenimento della pressione

I riscaldamento dell'acqua fa salire la pressione nel circuito dell'impianto. Al
superamento della pressione impostata sull'unita di controllo, la valvola di
troppopieno "PV" apre e scarica acqua dall'impianto nel vaso di base tramite la
tubazione di espansione "EC", facendo riabbassare la pressione nel circuito. Il
raffreddamento dell'acqua fa scendere la pressione nel circuito dell'impianto.
Quando la pressione scende al di sotto del valore impostato, viene attivata la
pompa "PU" per riconvogliare acqua nell'impianto dal vaso di base tramite la
tubazione di espansione "EC", facendo salire la pressione nel circuito
dell'impianto. Il mantenimento della pressione € assicurato dall'unita di controllo
e ulteriormente stabilizzato mediante il vaso di espansione sotto pressione
"MAG".

Degasaggio

Per il degasaggio dell'acqua dell'impianto servono due tubazioni di espansione
"EC". una per I'acqua ricca di gas proveniente dall'impianto e una per I'acqua
degasata di ritorno all'impianto. Durante il degasaggio, sono in funzione la
pompa "PU" e la valvola di troppopieno "PV", per guidare un flusso parziale ricco
di gas dell'acqua d'impianto V attraverso il vaso di base in assenza di pressione.
Qui, i gas liberi e disciolti vengono separati dall'acqua mediante la pressione
atmosferica e allontanati mediante la valvola di degasaggio "DV". L'unita di
controllo assicura la messa a zero idraulica grazie alla regolazione della corsa
della valvola di troppopieno "PV" (valvola a sfera motorizzata). Questo processo
puo essere applicato in tre diverse varianti (degasaggio continuo, periodico o del
prodotto di coda).

Rabbocco

Se I'acqua nel vaso di base scende al di sotto del livello minimo, la valvola di
rabbocco "WV" apre fino a raggiungere nuovamente il livello desiderato. Nella
fase di rabbocco, il numero delle richieste, il tempo e il tempo di rabbocco
vengono monitorati durante un ciclo. In combinazione con un contatore d'acqua
a contatto FQIRA+, vengono monitorate la rispettiva portata di rabbocco singola
e la portata di rabbocco totale.

45 Entita della fornitura

L'entita della fornitura viene descritta sul documento di trasporto e il contenuto
e indicato sull'imballo. Verificare la completezza della fornitura e I'eventuale
presenza di danni subito dopo l'arrivo della merce. segnalando immediatamente
eventuali danni dovuti al trasporto.

Equipaggiamento di base per il mantenimento della pressione:
) I'apparecchio su un bancale
- centralina e vaso di base "VG".
- Vaso di base fornito con accessori sul serbatoio.
. Aerazione e sfiatamento "VE"
. Valvola di degasaggio "DV"
. Manicotto di riduzione
. Cella di carico "LIS"
—  Custodia in plastica contenente le istruzioni per l'uso.

4.6 Equipaggiamento aggiuntivo opzionale

Per I'apparecchio sono disponibili i seguenti equipaggiamenti aggiuntivi:
. Isolamento termico per il vaso di base
. Vasi in serie
-  Fornito con accessori sul serbatoio
. Aerazione e sfiatamento "VE"
. Valvola di degasaggio "DV"
. Manicotto di riduzione
. Attrezzatura aggiuntiva con tubo FsS per limitatore di temperatura "TAZ+"
. Dispositivo Fillset per il rabbocco di acqua.
- Dotato di sezionatore di circuito integrato, contatore d'acqua, filtro
ed elementi di chiusura per la tubazione di rabbocco "WC".
. Fillset a impulso con contatore d'acqua a contatto FQIRA+ per il rabbocco
con acqua.
. Dispositivo Servitec per il rabbocco e il degasaggio.
. Dispositivo Fillsoft per I'addolcimento dell'acqua di rabbocco proveniente
dalla rete dell'acqua potabile.
— Il dispositivo Fillsoft viene collegato fra il dispositivo Fillset e
I'apparecchio. L'unita di controllo dell'apparecchio analizza le portate
di rabbocco e segnala il cambio obbligatorio delle cartucce di
addolcimento.
. Ampliamenti dell'unita di controllo dell'apparecchio:

- Moduli I/0 per la comunicazione classica, % 5 "Modulo I/0 (modulo
di espansione opzionale)", B 126.

- Modulo di comunicazione per il comando dell'unita di controllo
dall'esterno

- Dispositivo Master-Slave-Connect per associare al circuito massimo
10 apparecchi.

- Circuito interconnesso per potenziare la prestazione e circuito
parallelo di 2 impianti collegati direttamente in modo idraulico

- Modulibus:
. Profibus DP
. Ethernet
. Modbus RTU
. BACnet-IP

. BACnet MS/TP
. Rilevatore di rottura membrana.

> Avvertenza!
Gli equipaggiamenti aggiuntivi vengono forniti con manuali d'uso
separati a corredo.

5 Modulo I/0 (modulo di espansione opzionale)

Ilmodulo 1/0 & collegato e cablato in fabbrica.
Viene utilizzato per I'espansione di ingressi e uscite dell'unita di controllo Control
Touch.

Sei ingressi digitali e sei uscite digitali vengono utilizzati per I'elaborazione di
messaggi e allarmi:

Ingressi

Tre ingressi come contatti normalmente chiusi con potenziale interno da 24 V
per le impostazioni standard.

. Monitoraggio della temperatura esterna

. Segnale di pressione minima

. Rabbocco manuale di acqua

Tre ingressi come contatti normalmente aperti con potenziale esterno da 230
V per le impostazioni standard.

. Arresto di emergenza

. Modalita manuale (ad es. per pompa o compressore)

. Modalita manuale per la valvola di troppopieno

Uscite

Come commutatore a potenziale libero. Impostazione predefinita per i
messaggi:

. Errore rabbocco

. Pressione al di sotto del valore minimo

. Pressione oltre il valore massimo

. Modalita manuale o modalita di arresto

Avvertenza!
> . Per le impostazioni standard dei moduli I/0, vedere il capitolo
5.2.3 "Impostazioni standard del modulo 1/0" a pagina 128
. Opzionalmente, tutti gli ingressi e le uscite digitali sono
liberamente regolabili. L'impostazione viene effettuata dal
servizio di assistenza tecnica Reflex, & 13.1 "Servizio di assistenza

N

tecnica Reflex", 2 146

5.1 Dati tecnici

000740_401_R001

Scatola Scatola in plastica
Larghezza (L): 340 mm

Altezza (H): 233,6 mm
Profondita (P): 77 mm

Peso: 2,0kg
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Ingressi/uscite

. 6 uscite relé a potenziale libero (commutatore)

. 3ingressi digitali 230 V CA

. 3ingressi digitali 24 V CA

. 2 uscite analogiche (non necessarie in quanto gia contenute nell'unita di
controllo Control Touch.)

Temperatura di esercizio consentita: -5°C-55°C - . X
—— - Comandi dell'apparecchio e modulo I/0 nella funzione master-slave
Temperatura ammissibile del cuscinetto: | -40°C—70°C
Grado di protezione IP: IP 64 /— 3
Alimentazione di tensione: 230V AC, 50 - 60 Hz (IEC 38) &-@
Fusibile (primario): 0,16 A ritardato

000756_401_R001

. Potenziale libero
. Collegamento tramite terminali a innesto o a vite
. Protocollo specifico per RS

Interf [unita di m 1 Unita di controllo Control 4 | Modulo I/0 per la funzione
s o2 U el LD Touch nella funzione master slave

) RS'485, 2 | Modulo I/0 per la funzione 5 | Modulo I/0 per I'espansione
. 19,2 kbit/s master

3 | Unita di controllo Control
Touch nella funzione slave

52 | L. Funzione master
- mpostazioni Impostazioni delle resistenze terminali
Jumper/Interruttore |  Impostazioni Modulo I/0 Control Touch
A pericoLo P R
" n . Jumper J10 attivato X
Pericolo di morte per scossa elettrica! —
Lesioni mortali provocate da scosse elettriche. Su parti della scheda e disattivato
dell'apparecchio pud permanere una tensione di 230 V pur avendo staccato Interruttori DIP 1 attivato X
la spina .daII a!nﬁentazwnt.e di ten5|.one. . e2 disattivato
. Prima di rimuovere i carter di copertura, sezionare completamente
I'unita di controllo dell'apparecchio dall'alimentazione di tensione. Funzione slave
+  Verificare I'assenza di tensione sulla scheda. Impostazioni delle resistenze terminali
Jumper/Interruttore Impostazioni | Modulo /0 Modulo I/0 per | Control
5.2.1 Impostazione delle resistenze di terminali nelle reti RS-485 P I'espansione Touch
Esempi di attivazione o disattivazione delle resistenze terminali nelle reti RS-485. Jumper J10 attivato X
. Sulla scheda madre dell'unita di controllo si trovano gliinterruttori DIP 1 e eln disattivato X
2. Interruttori DIP 1 attivato X
. Lunghezza massima di 1000 metri per il collegamento RS-485 e2 disattivato

Comando dell'apparecchio con modulo I/0

522

Impostazione dell'indirizzo del modulo

Impostazione dell'indirizzo del modulo sulla scheda madre del modulo 1/0

CLEFLEFT])

0

-

i

000252 001_Roa1

000755_401_R001 ’ 1 ‘ Interruttori DIP

Posizione degli interruttori DIP

1 | Uscite rele del modulo I/0* 4 | Unita di controllo Control ; . . oo
-+ 6uscite digitali Touch Interruttori DIP 1 - 4: . Per I'|mp<.)sta2|on.e dfell'lndlrlzzo del modulo
5 | Collegamento RS-485 | o . IPmpostazmne variabile su ONo(Z)F'\I;
nterruttore DIP 5: . ermanentemente in posizione
2 | Modulol/0 6 | Collegamento RS-485 ! ) ) ) N posizi
Interruttori DIP 6 - 8: . Per test interni

opzionale

. Master - Slave

. Bus di campo

* Le 2 uscite analogiche non sono necessarie, in quanto nell'unita di controllo

3| Collegamenti delle linee I/0 . Durante il funzionamento in posizione OFF

Impostare l'indirizzo del modulo con gli interruttori DIP 1 - 4.
Procedere come segue:

Control Touch sono contenute gia due uscite analogiche per la misura di 1. Scollegare la spina di alimentazione dal modulo 1/0.
pressione e livello. 2. Aprireil coperchio della scatola.
3. Impostare gli interruttori DIP 1 - 4 sulla posizione ON o OFF.
Impostazioni delle resistenze terminali

Jumper/Interruttore |  Impostazioni Modulo 1/0 Control Touch

Jumper J10 attivato X

el disattivato

Interruttori DIP 1 attivato X

e2 disattivato
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Indirizzo del Interruttori DIP Utilizzo per i 523  Impostazioni standard del modulo I/0
e 1]2[3]4]5]6] 78 |modl Gli ingressi e le uscite del modulo I/0 sono preimpostati.
1 1T]1]0[0[O0O[1T|[0|O0O]|0O 1 Le impostazioni predefinite possono essere modificate, se necessario, e adattate
2 ol1lolol1lololo 2 alle condizioni locali.
3 111 lolol1l0lo0lo0 3 La risposta degli ingressi 1- 6 del modulo I/0 ¢ visualizzata nella memoria errori
dell'unita di controllo dell'apparecchio.
4 001 0|1 0|0]O0 4
Avvertenzal
> 1(0)1]0]1]0J0]}0O > > . Le impostazioni standard sono valide a partire dalla versione
6 oO|1|1rjoj1]O0]O0]oO 6 software V1.10.
7 1{11l0fl1]|]0]l0]0O 7 . Opzionalmente, tutti gli ingressi e le uscite digitali sono
) olololil1lololo ) liberamente regolabili. L'impostazione viene effettuata dal
servizio di assistenza tecnica Reflex, & 13.1 "Servizio di assistenza
9 T]o0jo0]n T10J0]o0 9 tecnica Reflex", B 146
10 oj1|o0of1|1[0]|]O0]|0O 10
Luogo | Valutazione del Testo del messaggio | Voce della Priorita prima | Il segnale in ingresso provoca la seguente reazione
segnale memoria errori | dello scarico
INGRESSI
1 Dispositivo di apertura | Monitoraggio della Si Si . Le elettrovalvole sono chiuse.
temperatura esterna . Elettrovalvola (2) nella tubazione di troppo pieno (1)
. Elettrovalvola (3) nella tubazione di troppo pieno (2)
. Il relé di uscita (1) viene commutato.
2 Dispositivo di apertura Segnale esterno, Si No . Le elettrovalvole sono chiuse.
pressione minima +  Elettrovalvola (2) nella tubazione di troppo pieno (1)
. Elettrovalvola (3) nella tubazione di troppo pieno (2)
. Il relé di uscita (2) viene commutato.
3 Dispositivo di apertura | Rabbocco manuale Si Si . L'elettrovalvola (1) nella tubazione di rabbocco viene aperta
manualmente.
. Il relé di uscita (5) viene commutato.
4 Dispositivo di chiusura | Arresto di emergenza Si Si . Le pompe (1) e (2) sono spente.
. Le elettrovalvole (2) e (3) nelle tubazioni di troppopieno sono chiuse.
. L'elettrovalvola (1) nella tubazione di rabbocco € chiusa.
. Commuta "Errore cumulativo” nell'unita di controllo
dell'apparecchio.
5 Dispositivo di chiusura | Pompa manuale 1 Si Si . La pompa (1) viene attivata manualmente.
. Il relé di uscita (5) viene commutato.
6 Dispositivo di chiusura | Troppo pieno man. 1 Si Si Elettrovalvola (1) aperta.
USCITE
1 Dispositivo di cambio Vedere Ingresso 1
2 Dispositivo di cambio Vedere Ingresso 2
3 Dispositivo di cambio . La pressione é scesa al di sotto del valore minimo.
. Messaggio "ER 01" nell'unita di controllo
4 Dispositivo di cambio . Pressione massima superata
. Messaggio "ER 10" nell'unita di controllo
5 Dispositivo di cambio Commutazione durante la modalita manuale
Commutazione durante la modalita di arresto
Commutazione con gli ingressi 3,5,6 attivi
6 Dispositivo di cambio Errore rabbocco . Valori di impostazione del rabbocco superati.
. Commuta i seguenti messaggi nell'unita di controllo
dell'apparecchio:
. "ER 06" Tempo di reintegro
. "ER 07" Cicli di reintegro
. "ER 11" Quantita di reintegro
. "ER 15" Valvola di rabbocco
. "ER 20" Max quantita rabbocco
53 Sostituzione dei fusibili I fusibile si trova sulla scheda madre del modulo I/0.

Pericolo di scosse elettriche!
Lesioni mortali provocate da scosse elettriche. Una tensione di 230 V puo
essere presente su parti del circuito stampato

dell'apparecchio, nonostante la spina di alimentazione sia scollegata dalla

rete elettrica.
. Prima di rimuovere i carter di copertura, sezionare completamente

I'unita di controllo dell'apparecchio dall'alimentazione di tensione.
. Verificare |'assenza di tensione sulla scheda.
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| 1 ‘ Fusibile per correnti deboli F1 (250 V, 0, 16 A ritardato)

Procedere come segue.

1. Scollegare il modulo I/0 dall'alimentazione di tensione.
. Scollegare la spina di alimentazione dal modulo.
Aprire il coperchio del vano morsettiera.

Rimuovere il coperchio della scatola.

Sostituire il fusibile difettoso.

Fissare il coperchio dell'alloggiamento

Chiudere il coperchio del vano morsettiera.

Collegare |'alimentazione di tensione del modulo con la spina di
alimentazione.

La sostituzione del fusibile & completa.

NouwukswnN

6 Dati tecnici

6.1 Centralina

> Avvertenzal
Rispettare i seguenti valori per tutte le centraline:

- Temperatura di mandata consentita: 120°C

- Temperatura di esercizio consentita: 70°C

- Temperatura ambiente consentita: 0°C-45°C

- Grado di protezione: IP 54

- Numero di interfacce RS-485: 1

- ModulolO: Opzionalmente

- Tensione elettrica centralina: 230V;2A

- Livello sonoro: 55db
Tipo Potenza elettrica Allacciamento elettrico Peso

(kW) (V/Hz; A) (kg)

VS 1-1/140 33 400/50; 20 47
VS 1-2/140 6,6 400/50; 20 99
6.2 Vasi

Tipo Diametro @ Peso[kg]  Altezza“H”  Altezza “h”

“D” [mm] [mm] [mm]
200 634 37 1060 146
300 634 54 1360 146
400 740 65 1345 133
500 740 78 1560 133
600 740 94 1810 133
800 740 149 2275 133
1000/740 740 156 2685 133
1000/1000 1000 320 2130 350
1500 1200 465 2130 350
2000 1200 565 2590 350
3000 1500 795 2590 380
4000 1500 1080 3160 380
5000 1500 1115 3695 380

7 Montaggio

Lesioni mortali provocate da scosse elettriche.

Il contatto con componenti sotto tensione provoca lesioni mortali.

. Assicurarsi che I'impianto in cui va montato I'apparecchio sia stato
messo fuori tensione.

. Assicurarsi che I'impianto non possa essere riattivato da altre persone.

. Assicurarsi che le operazioni di montaggio in corrispondenza
dell'allacciamento elettrico dell'apparecchio vengano eseguite solo da
un elettricista qualificato e in conformita con le norme elettrotecniche.

A PRUDENZA

Pericolo di lesioni a causa della pressione dell'acqua in uscita

In caso di operazioni errate di montaggio, smontaggio o di manutenzione

sugli attacchi possono verificarsi ustioni e lesioni dovute a fuoriuscita

improvvisa di acqua calda o vapore caldo sotto pressione.

. Assicurarsi della corretta esecuzione delle operazioni di montaggio,
smontaggio 0 manutenzione.

. Prima di effettuare operazioni di montaggio, smontaggio o
manutenzione sugli attacchi, assicurarsi che I'impianto non sia in
pressione.

A PRUDENZA

Pericolo di ustione a contatto con le superfici incandescenti

Negli impianti di riscaldamento possono verificarsi ustioni della pelle a causa
delle temperature elevate delle superfici.

. Indossare guanti di protezione.

. Applicare le corrispondenti avvertenze in prossimita dell'apparecchio.

|

Vaso di base

& |

Vaso in serie

-CI
000154 461 ROO1

Pericolo di lesioni dovute a cadute o urti

Contusioni dovute a cadute o urti contro parti d'impianto durante il

montaggio.

. Indossare i dispositivi di protezione individuale (elmetto di protezione,
abbigliamento di protezione, guanti di protezione, calzature
protettive).

> Avvertenzal
Per i vasi di base sono disponibili isolamenti termici optional, & 4.6
"Equipaggiamento aggiuntivo opzionale", B 126.

Avvertenza!

> Rispettare i seguenti valori per tutti i vasi:
- Pressione d'esercizio: 6 bar
- Collegamento: G1"

Avvertenza!
> Confermare I'esecuzione a regola d'arte del montaggio e della messa in
servizio nella certificazione di montaggio e messa in servizio. Da cid
dipendera il riconoscimento dei diritti alla garanzia contro vizi e difetti.
- Fare eseguire la prima messa in servizio e la manutenzione
annuale al servizio di assistenza tecnica Reflex.

7.1 Requisiti di montaggio

711 Verifica dello stato della fornitura

Prima della consegna, I'apparecchio viene controllato e imballato con cura;
tuttavia non é possibile escludere danneggiamenti durante il trasporto.
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Procedere come segue:
1. Alricevimento della merce, verificare:
. la completezza della consegna;
. eventuali danni subiti durante il trasporto.
2. Documentare i danni.
3. Contattare lo spedizioniere per presentare reclamo contro il danno.

7.2 Predisposizioni

Stato dell'apparecchio consegnato:
. Verificare la stabilita in sede di tutti i raccordi a vite dell'apparecchio. Se
necessario, stringere le viti.
Predisposizioni per il montaggio dell'apparecchio:
. Vietare I'accesso ai non autorizzati.
. Ambiente ben aerato e al riparo dal gelo.
—  Temperatura ambiente da 0°C a 45°C (da 32°F a 113°F).
. Pavimento piano e solido.
—  Assicurarsi che il pavimento sia abbastanza resistente da sopportare
il peso dei vasi riempiti.
—  Fare attenzione a collocare la centralina e i vasi sullo stesso piano.
. Possibilita di riempimento e drenaggio.
—  Predisporre un attacco di riempimento DN 15 conforme alle norme
DIN 1988 - 100 ed EN 1717.
- Predisporre un miscelatore aggiuntivo opzionale di acqua fredda.
—  Predisporre uno scarico per I'acqua di svuotamento.
. Allacciamento elettrico, % 6 "Dati tecnici”, B 129.
. Utilizzare esclusivamente elevatori e mezzi di trasporto consentiti.
— I punti di sollevamento sui vasi servono esclusivamente quali ausili
per il montaggio durante la posa in opera.

73 Esecuzione

ATTENZIONE

Danni causati da montaggio improprio

Fare attenzione a sollecitazioni aggiuntive dell'apparecchio provocate da

allacciamenti di tubazioni o da apparecchiature dell'impianto.

. Assicurarsi che non vengano a crearsi tensioni e vibrazioni sui tubi
allacciati tra 'apparecchio e I'impianto.

. All'occorrenza provvedere ad un adeguato sostegno delle tubazioni o
apparecchiature.

Per il montaggio, eseguire le seguenti operazioni:

. posizionare l'apparecchio.

. Completare I'equipaggiamento del vaso di base e, opzionalmente, dei vasi
in serie.

. Realizzare gli attacchi lato acqua dalla centralina all'impianto.

. Realizzare le interfacce secondo lo schema dei morsetti.

. Collegare fra loro i vasi in serie opzionali sul lato acqua e con il vaso di base.

> Avvertenza!
In fase di montaggio, fare attenzione al comando delle valvole e alle
possibilita di alimentazione delle tubazioni allacciate.

731 Posizionamento

73.2  Montaggio dei componenti annessi per i vasi

| componenti annessi sono imballati nella busta di plastica e fissati ad un piede
dei vasi.

. Curva di compensazione della pressione (1).

. Reflex Exvoid con valvola di ritegno preassemblata (2)

. Cella di carico "LIS"

1 2

)

@ 21000mm

@ < 740mm

000141_461_R002

Per montare i componenti annessi, eseguire le seguenti operazioni:

1. Montare Reflex Exvoid (2) in corrispondenza dell'attacco del rispettivo
vaso.

Rimuovere il cappuccio di protezione dalla valvola di degasaggio.
Montare sui vasi la curva di compensazione della pressione (1) per
I'aerazione e lo sfiatamento mediante il raccordo con anello di bloccaggio.

w N

> Avvertenzal
Montare la cella di carico "LIS" solo al termine dell'installazione del vaso
dibase, & 7.3.3 "Posa in opera dei vasi", & 130.

> Avvertenza!
Non ostruire la ventilazione e lo sfiato per garantire un funzionamento
senza problemi.

733  Posain opera deivasi

ATTENZIONE

Danni causati da montaggio improprio

Fare attenzione a sollecitazioni aggiuntive dell'apparecchio provocate da

allacciamenti di tubazioni o da apparecchiature dell'impianto.

. Assicurarsi che non vengano a crearsi tensioni e vibrazioni sui tubi
allacciati tra I'apparecchio e l'impianto.

. All'occorrenza provvedere ad un adeguato sostegno delle tubazioni o
apparecchiature.

ATTENZIONE

Danni all'apparecchio provocati dalla marcia a secco della pompa

In caso di collegamento inadeguato della pompa, esiste il pericolo che marci

a secco.

. Non invertire I'attacco del collettore di troppo pieno con I'attacco della
pompa.

. Far attenzione al corretto allacciamento della pompa con il vaso di
base.

000153_401_R001

Stabilire la posizione della centralina, dei vasi di base ed eventualmente dei vasi
in serie. La distanza della centralina dal vaso di base si determina dalla lunghezza
del set di allacciamento in dotazione.
. Variomat VS 1-1:
- lacentralina puo essere posizionata su entrambi i lati, accanto o
davanti al vaso di base.
. Variomat VS 1-2:
- lacentralina puo essere posizionata a sinistra o a destra del vaso di
base.
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Montaggio

Durante la posa in opera del vaso di base e dei vasi in serie, osservare le sequenti
indicazioni:

y=N

000038_401_R001

. Tutte le aperture flangiate dei vasi sono aperture di ispezione e
manutenzione.

- |Installare i vasi a una distanza laterale e dal soffitto sufficiente.

. Posizionare i vasi su un piano solido.

. Fare attenzione alla posizione perpendicolare e indipendente dei vasi.

. In caso di utilizzo di vasi in serie, impiegare vasi dello stesso tipo e
dimensioni.

. Garantire la funzione della misurazione del livello "LIS".
ATTENZIONE Danni materiali dovuti alla sovrapressione. Non
collegare i vasi fissi al pavimento.

. Posizionare la centralina sullo stesso piano dei vasi.

@ < 740mm

000146_461_R001

Set di allacciamento
"oompa"

1 Etichetta adesiva 3

2 Set di allacciamento "collettore di 4 Set di allacciamento vaso

troppo pieno" in serie

. Allineare il vaso di base, & 7.3.1 "Posizionamento", & 130.
. Montare i set di allacciamento (2) e (3) mediante i raccordi a vite e le tenute
sugli attacchi della flangia del serbatoio inferiore del vaso di base.

- Fareattenzione ad allacciare il set di allacciamento per il collettore di
troppo pieno all'attacco (2) sotto all'etichetta adesiva (1). Se si
confondono gli attacchi, esiste il pericolo che la pompa marci a secco.

- Convasifinoa @ 740 mm:

. allacciare i set di allacciamento (2) e (3) ad entrambi i raccordi
filettati per tubi da 1 pollice liberi della flangia del serbatoio.

. Allacciare il set di allacciamento (4) del vaso in serie con il

raccordo a T allo scarico della flangia del serbatoio.
- Convasia partire da @ 1000 mm:

. Allacciare il set di allacciamento (2) al raccordo filettato per tubi
da 1 pollice della flangia del serbatoio.

. Allacciare i set di allacciamento (3) e (4) conil raccordoa T al
raccordo filettato per tubi da 1 pollice della flangia del
serbatoio.

Avvertenza!

> Montare il set di allacciamento (4) di corredo sul vaso in serie
opzionale. Collegare il set di allacciamento (4) in sede d'opera con una
tubazione flessibile diretta al vaso di base.

734  Allacciamento idraulico
7.34.1 Panoramica

Panoramica degli allacciamenti idraulici sull'esempio di Variomat VS 1-1/140

000312 481_R001

1 | Tubazione di degasaggio (tubazione pompa)

. Uscita acqua degasata diretta all'impianto
. Attacco filettatura interna Rp da 1 pollice
2 | Tubazione di troppo pieno Rp da 1 pollice

. Entrata acqua ricca di gas dall'impianto

. Attacco filettatura interna Rp da 1 pollice
3 | Attacco vaso di base

. Set di allacciamento pompa

. Filettatura esterna da 1 pollice

4 | Attacco vaso di base Gda 1 pollice

. Set di allacciamento collettore di troppo pieno
. Attacco filettatura esterna da 1 pollice

5 | Attacco tubazione di reintegro

. Attacco filettatura interna Rp da pollice

7.34.2 Allacciamento al circuito dell'impianto

Ustioni cutanee e oculari prodotte da vapore acqueo bollente.

Dalla valvola di sicurezza puo fuoriuscire vapore acqueo bollente che causa

ustioni cutanee e oculari.

. Assicurarsi che la tubazione di sfiato della valvola di sicurezza venga
installata in modo che sia escluso un rischio per le persone.
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ATTENZIONE

Danni causati da montaggio improprio

Fare attenzione a sollecitazioni aggiuntive dell'apparecchio provocate da

allacciamenti di tubazioni o da apparecchiature dell'impianto.

. Assicurarsi che non vengano a crearsi tensioni e vibrazioni sui tubi
allacciati tra I'apparecchio e I'impianto.

. All'occorrenza provvedere ad un adeguato sostegno delle tubazioni o
apparecchiature.

Allacciamento al vaso di base

La centralina deve essere posizionata rispetto al vaso di base secondo la variante
di posa in opera scelta e collegata con il relativo set di allacciamento.

Gli allacciamenti con I'impianto sono contrassegnati sulla centralina mediante
etichette adesive:

Pumpen Uberstrdmung Nachspeisung

Zur Anlage Zur Anlage Zum Behdlter
allacciamento allacciamento della allacciamento del
della pompa valvola di troppo pieno rabbocco all'impianto
all'impianto all'impianto

Allacciamento all'impianto

1 2 .3
| t=0°C-70°C_ V.

EC

T |

p <6 bar

MAG 1

._U
D T~
i s

|
5 4 00152 401 R001

Generatore di calore

Equipaggiamento aggiuntivo opzionale

Vaso in serie

000171_481_R002

Calcolo Po, & 8.2 "Punti di commutazione Variomat", B 136.

Il diametro nominale di attacco "DN" vale per una lunghezza della tubazione di
espansione fino a 10 m. Per lunghezze superiori, sceglierlo maggiore di una
dimensione. Il montaggio deve avvenire nel volume principale di flusso "V" del
circuito dell'impianto. Vista nel senso di flusso dell'impianto, la tubazione di
espansione ricca di gas deve essere montata a monte della tubazione di
espansione contenente l'acqua degasata.

Evitare la penetrazione di sporco grossolano per non sovraccaricare il filtro "ST".
Allacciare le tubazioni di espansione "EC" secondo le varianti di montaggio
riportate accanto.

Diametro nominale di attacco: DN 32

Avvertenza!

Nel punto di montaggio delle tubazioni di espansione "EC", la
temperatura dell'acqua deve rientrare nell'intervallo da 0 °Ca 70 °C.
L'impiego di vasi preliminari non aumenta il campo d'impiego, poiché il
flusso passante durante la fase di degasaggio non assicurerebbe la
protezione della temperatura.

Ustioni cutanee e oculari prodotte da vapore acqueo bollente.

Dalla valvola di sicurezza puo fuoriuscire vapore acqueo bollente che causa

ustioni cutanee e oculari.

. Assicurarsi che la tubazione di sfiato della valvola di sicurezza venga
installata in modo che sia escluso un rischio per le persone.

Vaso di base

Set di allacciamento vaso di base

1
2
3
4 Innesto rapido Reflex R 1x 1
5
6
7

Rappresentazione esemplificativa della centralina

EC Tubazione di degasaggio
. acqua ricca di gas dall'impianto
. acqua degasata all'impianto

LIS Misurazione del livello "LIS"

WC Tubazione di rabbocco

MAG | Vaso di espansione sotto pressione

All'occorrenza, installare un vaso di espansione sotto pressione con membrana
MAG > 35 litri (ad es. Reflex N). Esso serve a ridurre la frequenza di
commutazione e puo essere usato allo stesso tempo per la messa in sicurezza
singola dei generatori di calore. Secondo DIN/EN 12828, negli impianti di
riscaldamento & necessario il montaggio di valvole di chiusura fra I'apparecchio e
il generatore di calore, altrimenti vanno montati elementi di chiusura dotati di
sicura.

Tubazioni di espansione "EC"

A causa della funzione di degasaggio, posare due tubazioni di espansione "EC".
. Una tubazione proveniente dall'impianto per I'acqua ricca di gas.

. Una tubazione diretta all'impianto per l'acqua degasata.

Il diametro nominale di attacco "DN" delle tubazioni di espansione deve essere
progettato per la pressione minima di esercizio "Po".

7343 Tubazione direintegro

Se non si allaccia I'apparecchio al sistema di rabbocco automatico con acqua,
chiudere I'attacco della tubazione di rabbocco "WC" con un tappo cieco R da %2
pollice.
. Per evitare che I'apparecchio si guasti, assicurare il rabbocco manuale di
acqua.
. Installare almeno un filtro "ST" con maglie di larghezza < 0,25 mm a
ridosso dell'elettrovalvola di rabbocco.
. Posare una tubazione corta fra il filtro "ST" e I'elettrovalvola di
rabbocco.

' Avvertenza!
Quando la pressione statica supera i 6 bar, utilizzare un riduttore di
pressione nella tubazione di reintegro "WC".

Avvertenza!
> Installare in un rabbocco del sistema di acqua potabile, se necessario, il
Fillset Reflex per il rabbocco "WC", % 4.6 "Equipaggiamento aggiuntivo
opzionale", & 126.
. I sistemi di rabbocco Reflex come ad esempio il Reflex Fillset sono
progettati per quantita di rabbocco < 1 m3/h.
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735  Montaggio dell'isolamento termico

000044_461_R001

Posare l'isolamento termico (2) opzionale intorno al vaso di base (1) e chiuderlo
con la cerniera lampo.

Avvertenzal
> Sugliimpianti di riscaldamento, coibentare il vaso di base e le tubazioni
di espansione "EC" contro perdite di calore.
—  Peril coperchio del vaso di base e il vaso in serie non & necessario
I'isolamento termico.

> Avvertenza!
Montare in sede d'opera un isolamento termico per la formazione
dell'acqua di condensa.

73.6  Montaggio della misurazione del livello

ATTENZIONE

Danni alla cella di carico dovuti a montaggio improprio

Danni, funzioni e misurazioni errate della cella di carico per la misurazione
del livello "LIS" dovuti a montaggio improprio.

. Seguire le indicazioni per il montaggio della cella di carico.

Il dispositivo di misurazione del livello "LIS" lavora con una cella di carico. Questa

va montata quando il vaso di base si trova nella posizione definitiva, % 7.3.3

"Posa in opera dei vasi", B 130. Osservare le seguenti indicazioni:

. Rimuovere il fermo di sicurezza utilizzato per il trasporto (elemento in
legno quadrato) dal basamento del serbatoio del vaso di base.

. Sostituire il fermo di sicurezza utilizzato per il trasporto con la cella di
carico.

- Apartire da vasi di base con capacita di 1000 | (@ 1000 mm), fissare la
cella di carico al basamento del serbatoio del vaso di base mediante
le viti in dotazione.

. Evitare brusche sollecitazioni alla cella di carico prodotte ad es. da
successivi allineamenti del vaso.

. Allacciare il vaso di base e il primo vaso in serie con tubazioni di raccordo
flessibili.

- Utilizzare i set di allacciamento in dotazione, & 7.3.3 "Posa in opera
deivasi", B 130.

. Eseguire una taratura a zero del livello di riempimento quando il vaso di
base ¢ allineato e completamente svuotato, & 8.6 "Parametrizzazione

dell'unita di controllo nel menu del cliente", & 138.

Valori indicativi per le misurazioni di livello:

Vaso di base Campo di misura
2001 0-4bar
300-5001 0- 10 bar

600 - 1000 | 0- 25 bar

1500 - 2000 | 0- 60 bar
3000-50001 0- 100 bar

7.4 Varianti di collegamento e reintegro
74.1 Funzionamento

Illivello di riempimento attuale viene rilevato nel vaso di base tramite il sensore
dilivello "LIS" e analizzato nell'unita di controllo. Il valore del livello minimo &
indicato nel menu Cliente dell'unita di controllo. Se non si raggiunge il livello di
riempimento minimo, la valvola di rabbocco "WV" si apre e riempie il vaso di
base.

Avvertenza!

> A completamento del rabbocco di acqua dalla rete dell'acqua potabile,
Reflex offre il dispositivo Fillset con sezionatore di circuito integrato e
impianto di addolcimento Fillsoft % 4.6 "Equipaggiamento aggiuntivo
opzionale", B 126.

7.4.1.1  Utilizzo in un impianto monocaldaia

-

|

@

4 5 000150_461_R001

Generatore di calore

Vaso di espansione sotto pressione "MAG"

Vaso di base

Centralina

v s W N =

Reflex Fillset

ST Filtro

WC Tubazione di rabbocco

PIS Trasduttore di pressione

wv Elettrovalvola per il rabbocco

EC Tubazione di degasaggio
. Per I'acqua ricca di gas proveniente dall'impianto.
. Per l'acqua degasata diretta all'impianto.

LIS Misurazione del livello

Impianto monocaldaia < 350 kW, temperatura acqua < 100 °C.

. Se il rabbocco avviene con acqua potabile, collegare a monte il dispositivo
Reflex Fillset con sezionatore di circuito integrato.

. Se non si collega a monte alcun dispositivo Reflex Fillset, utilizzare un filtro
"ST" con maglie filtranti di larghezza > 0,25 mm.

Avvertenza!
> La qualita dell'acqua di rabbocco deve rispettare le norme vigenti, ad
esempio VDI 2035.
- Qualora detta qualita sia insufficiente, per addolcire I'acqua di
rabbocco proveniente dalla rete dell'acqua potabile adoperare
I'addolcitore Reflex Fillsoft.

74.1.2 Utilizzo in una stazione domestica di teleriscaldamento

4 5 000151 461 R001
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Stazione domestica di teleriscaldamento

Vaso di base

Vaso di espansione sotto pressione "MAG"

Unita di rabbocco in sede d'opera

Vi WN =

Centralina

WC Tubazione di rabbocco

PIS Trasduttore di pressione

WV | Elettrovalvola per il rabbocco

ST Filtro

EC Tubazione di degasaggio
. Per I'acqua ricca di gas proveniente dall'impianto.
. Per I'acqua degasata diretta all'impianto.

7.5 Allacciamento elettrico

Lesioni mortali provocate da scosse elettriche.

Il contatto con componenti sotto tensione provoca lesioni mortali.

. Assicurarsi che I'impianto in cui va montato I'apparecchio sia stato
messo fuori tensione.

. Assicurarsi che I'impianto non possa essere riattivato da altre persone.

. Assicurarsi che le operazioni di montaggio in corrispondenza
dell'allacciamento elettrico dell'apparecchio vengano eseguite solo da
un elettricista qualificato e in conformita con le norme elettrotecniche.

Nell'allacciamento elettrico si fa distinzione fra una parte di attacco e una parte
di servizio.

LIS Misurazione del livello

L'acqua teleriscaldata é particolarmente indicata come acqua di rabbocco,

perché:

. & possibile omettere la fase di preparazione dell'acqua.

. Per il rabbocco, utilizzare un filtro "ST" con maglie filtranti di larghezza
20,25 mm.

> Avvertenza!
E necessario il consenso del fornitore dell'acqua teleriscaldata.

74.1.3  Utilizzo in un impianto dotato di miscelazione di ritorno centrale

Y
EC

wC Fillsoft| |Fillset Impuls|

D<Mz L TG

6
000149_461_R00'

Generatore di calore

Vaso di espansione sotto pressione "MAG"

Vaso di base

Reflex Fillsoft

1
2
3
4 Centralina
5
6

Fillset Impuls

wC Tubazione di rabbocco

PIS Trasduttore di pressione

WV | Elettrovalvola per il rabbocco

ST Filtro

EC Tubazione di degasaggio
. Per l'acqua ricca di gas proveniente dall'impianto.
. Per 'acqua degasata diretta all'impianto.

LIS Misurazione del livello

Rabbocco mediante acqua tramite un impianto di addolcimento.

. Per garantire il degasaggio dell'acqua dell'impianto, inserire sempre
I'apparecchio nel volume principale di flusso "V". In presenza di una
miscelazione di ritorno centrale oppure di deviatori idraulici, questo & il
lato impianto. E necessario dotare la caldaia del generatore di calore di un
fusibile separato.

. Seil circuito e equipaggiato con impianti di addolcimento Reflex Fillsoft,
utilizzare il dispositivo Fillset Impuls.

- L'unita di controllo analizza la portata di rabbocco e segnala la
riuscita del cambio obbligatorio delle cartucce di addolcimento.

> Avvertenza!
La qualita dell'acqua di rabbocco deve rispettare le norme vigenti, ad
esempio VDI 2035.

000159_461_R001

1 Carter parte di attacco (a 4 | Unita di controllo Touch
cerniera)
2 | Interruttore principale 5 | Retro parte di attacco
3 | Carter parte di servizio (a 6 | Passaggi dei cavi
cerniera) . Alimentazione e
. Interfacce RS-485 protezione
. Uscite pressione e ) Contatti a potenziale zero
livello . Allacciamento pompe

“py”

Le seqguenti descrizioni valgono per impianti standard e si limitano agli
allacciamenti necessari in sede d'opera.

1. Togliere tensione all'impianto e bloccarlo per impedirne la riattivazione.
2. Smontare i carter di copertura.

A PERICOLO Lesioni mortali provocate da scosse elettriche. Su parti
della scheda dell'apparecchio puod permanere una tensione di 230 V anche
dopo aver staccato la spina dall'alimentazione di tensione. Prima di
rimuovere i carter di copertura, sezionare completamente |'unita di
controllo dell'apparecchio dall'alimentazione di tensione. Verificare
I'assenza di tensione sulla scheda.

3. Inserire unidoneo passacavo a vite per il passaggio del relativo cavo sul
retro della parte di attacco. Ad esempio, M16 o M20.

4. Farpassare tuttii cavi da posare in opera attraverso i passacavi a vite.

5. Allacciare tutti i cavi secondo gli schemi dei morsetti.
- Perlasicurezza in sede d'opera, fare attenzione alle potenze
allacciate dell'apparecchio, % 6 "Dati tecnici", B 129.
6. Montare il carter.
7. Collegare la spina di alimentazione all'alimentazione di tensione a 230 V.
8. Accendere l'impianto.
L'allacciamento elettrico & concluso.
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75.1 Schema dei morsetti, parte di attacco Numero
—— Segnale Funzione Cablaggio
31 M2 Spina piatta per in fabbrica
: alimentazione pompa 2
_\ ; 35 +18V (blu)
il f: 36 GND Ingressq analoglc'o in sede
R @l misurazione del livello LIS dlopera
(X) 37 AE (marrone) sul vaso di base P
b e dFTFTERR te ] 38 PE (schermo)
— 39 +18V (blu)
1 | Pressione ‘ 3 ‘ Fusibili 40 GND Ingresso analogico della in sede
- pressione PIS d'opera,
2| Livello 4 AE (marrone) sul vaso di base optional
42 PE (schermo)
Numero Segnale Funzione Cablaggio
morsetto 9 99 43 +24V in sede
Ingressi digitali d'opera,
Alimentazione optional
X0/1 L El:Contatored'acquaa . )
X0/2 N Alimentazione 230V, max  In sede 44 E1 Gariaiie in fabbrica
16 A d'opera
X0/3 PE 45 E2 E2:Interruttore mancanza
acqua
X0/1 L1
X0/2 L2 ! GND
Alimentazione 400V, max In sede 52 +24V (alimentazione) Valvola ditroppo pieno PV
X0/3 L3 20A ! d'onera 2 (valvola a sfera A
X0/4 N P 53 0- 10V (grandezza motorizzata), solo su
regolante) VS 1-2
X0/5 PE 54 0-10V (riscontro)
Scheda 55 GND
! hE 56 +24V (alimentazione)  valyola di troppo pieno PV
2 N Alimentazione di tensione in fabbrica 57 0-10V (grandezza 1 (valvola a sfera in fabbrica
3 L regolante) motorizzata)
4 Y1 . 58 0-10V (riscontro)
. in sede
5 N Elettrovalvola per il d
rabbocco WV e 7.5.2  Schema dei morsetti parte di servizio
optional
6 PE
8 7
7 Y2 Valvola di troppo pieno PV | |
8 N 1 (valvola a sfera B : 2
motorizzata o {@ o
9 PE elettrovalvola)
10 Y3 Valvola di troppo pieno PV
noo plaoaasta i =
12 PE elettrovalvola) olololol °[N[[°]°[°]°, w T o m
‘5—6‘\7 8 91&11121314\ mss 1516 171819202122
13 Messaggio protezione in sede | | | | =
o contro il funzionamentoa  d'opera, 10 N e 3 e 5 o125 461 Ron®
secco (a potenziale zero) optional
15 M1 1 | Interfacce RS-485 6 | Uscite analogiche per
pressione e livello
16 N Pompa PU 1 in fabbrica 2 | Interfaccia 0 7 | Vano batteria
17 PE 3 | Interfaccia IO (riserva) 8 | Tensione di alimentazione
18 M2 moduli bus
4 | Scheda micro SD 9 | Interruttori DIP 2
19 N Pompa PU 2 in fabbrica C. eda ml.cro nterry or!
5 | Alimentazione 10V 10 | Interruttori DIP 1
20 PE
21 FB1 Monitoraggio della . . Numero . .
L R | in fabbrica morsetto Segnale Funzione Cablaggio
22a FB2a Monitoraggio della 7 ] 1 A
tensione pompa 2 L) 5 B Interfaccia RS-485 In sede
22b FB2b Richiesta esterna di . . 51 collegamento in rete d'opera
s in fabbrica 3 GND S1
rabbocco insieme a 22a
4 A | ;
3 NC ) nterfaccia RS-485 In sede
2 oM Messaggio cumulativo (a 'd" sede 5 B Moduli S2: Modulo di dhara
potenziale zero) opera, 6 GND S2 estensione o comunicazione
2% NO optional
7 +5V
27 M1 Spina piatta per . .
aﬁmenptazionpe ] in fabbrica 8 RxD Interfaccia 10: interfaccia verso In fabbrica
9 TxD la scheda madre
10 GND 101
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Numero . .
e Segnale Funzione Cablaggio
1" +5V
12 RxD Interfaccia |0: interfaccia verso
la scheda madre

13 TxD (riserva)
14 GND 102
15

10V~
16 Alimentazione 10V In fabbrica
17 FE
18 Y2PE (schermo)
19 Pressione Uscite analogiche: pressione e In sed
20 GNDA livello J‘,osee;
21 Livello Standard 4 - 20 mA P
22 GNDA

753 Interfaccia RS-485

Le interfacce RS-485 S1 e S2 consentono d'interrogare I'unita di controllo per
avere tutte le informazioni e per comunicare con centrali di comando o altri
apparecchi.
. Interfaccia S1

- Questa interfaccia consente di gestire massimo 10 apparecchiin un

circuito interconnesso master-slave.

. Interfaccia S2

- Pressione "PIS" e livello "LIS".

- Stati di esercizio delle pompe "PU".

- Stati di esercizio della valvola a sfera motorizzata/elettrovalvola.

- Valori del contatore d'acqua a contatto "FQIRA +".

- Tuttii messaggi.

- Tutte le voci inserite nella memoria dei guasti.
Per la comunicazione delle interfacce sono disponibili come accessori opzionali i
seguenti moduli bus.

Avvertenzal

> In caso di necessita, richiedere al servizio di assistenza tecnica Reflex il
protocollo dell'interfaccia RS-485, dettagli sugli allacciamenti e
informazioni sugli accessori offerti.

7.5.3.1 Allacciamento dell'interfaccia RS-485

Scheda madre dell'unita di controllo Control Touch.

2425

B R " mn
folololofolo] folololofolololof T %mg; [ofole]
123456 78910 11121314 151617 1819202122
——J
1 000733 462 R001
1 Morsetti per il collegamento RS-485

2 Interruttori DIP 1

Procedere come segue:

1. Allacciare il collegamento RS-485 alla scheda madre con il cavo schermato.

. S1
- Morsetto 1 (A+)
- Morsetto 2 (B-)
- Morsetto 3 (GND)
2. Collegare la schermatura del cavo su un solo lato.
. Morsetto 18
3. Attivare la resistenza terminale sulla scheda madre.
. Interruttore DIP 1

> Avvertenza!
Attivare la resistenza terminale se |'apparecchio si trova all'inizio o alla
fine di una rete RS-485.

7.6 Certificazione di montaggio e messa in servizio

> Avvertenzal
La certificazione di montaggio e messa in servizio si trova alla fine del
manuale d'uso.

8 Prima messa in servizio

Avvertenzal
> Confermare |'esecuzione a regola d'arte del montaggio e della messa in
servizio nella certificazione di montaggio, messa in servizio e
manutenzione. Da cio dipendera il riconoscimento dei diritti alla
garanzia contro vizi e difetti.
- Fare eseguire la prima messa in servizio e la manutenzione
annuale al servizio di assistenza tecnica Reflex.

8.1 Verificare i requisiti preliminari per la messa in servizio

L'apparecchio & pronto per la prima messa in servizio quando sono concluse le

attivita descritte nel capitolo Montaggio. La messa in servizio deve essere

realizzata dal costruttore dell'impianto o dal personale specializzato incaricato.

Mettere in servizio I'accumulatore secondo le relative istruzioni di installazione.

Per la prima messa in servizio, verificare quanto segue:

. L'avvenuto montaggio della centralina con il vaso di base e, all'occorrenza,
dei vasiin serie.

. La realizzazione degli allacciamenti lato acqua dei vasi con il circuito

dell'impianto.
. Il non avvenuto riempimento con acqua dei vasi.
. L'apertura delle valvole per lo svuotamento dei vasi.
. Il iempimento con acqua e lo sfiato dei gas dal circuito dell'impianto.

. La realizzazione dell'allacciamento elettrico é stata eseguita secondo le
norme nazionali e locali vigenti.

8.2 Punti di commutazione Variomat

La pressione minima di esercizio "Po" viene rilevata dalla sede del dispositivo di
mantenimento della pressione. L'unita di controllo calcola dalla pressione
minima di esercizio "Po" i punti di commutazione della pompa "PV" e del
compressore "PU".

X Pressione d'intervento della valvola
di sicurezza P “
20,5 bar

—}[7 Valvola di troppo pieno ON

0.2 bar = pressione finale ,P.*
—}‘7 Valvola di troppo pieno OFF/Pompa OFF

0,2 bar
—X— Pompa ON = pressione iniziale ,P.*

0,3 bar
%7 Pressione minima di esercizio ,P

0...0,2 bar
—}'7 Pressione statica ,P.*

hst

PO
y I PU
PV
000140_401_R001

La pressione minima di esercizio "Po" si calcola come segue:

Po=Pst+ Pp+ 0,2 bar* Immettere il valore calcolato nella routine di
awvio dell'unita di controllo, & 8.3 "Procedura
iniziale per I'avvio dell'unita di controllo",
137.

Pst = hst/10 hstindicata in metri
Po=0,0 bar per temperature di protezione < 100 °C
Po=0,5 bar per temperature di protezione < 110 °C

*Consigliati 0,2 bar supplementari, in casi estremi senza supplemento
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>

83

>

Avvertenza!
Evitare che la pressione scenda al di sotto del valore minimo di esercizio
"Py", per evitare eventuale depressione, evaporazione e cavitazione.

Procedura iniziale per I'avvio dell'unita di controllo

Avvertenza!
Per I'uso del pannello di comando % 10.1 "Uso del pannello di
comando", & 140

La routine di avvio serve a impostare i parametri per la prima messa in servizio
dell'apparecchio. Essa comincia con la prima accensione dell'unita di controllo e
viene impostata solo una volta. Le seguenti modifiche o verifiche dei parametri
vengono effettuate nel menu Cliente, & 10.3.1 "Menu del cliente”, B 140.

Alle impostazioni possibili & assegnato un codice PM a tre cifre.

Routine di avvio fase 4 o ) [\7
(00X) Min. pressione di eserc. p0

Fase Codice Descrizione
PM

1 Inizio della routine di avvio

2 001 Consente di selezionare la lingua

3 Ricorda di leggere il manuale d'istruzione prima del
montaggio e la messa in servizio!

4 005 Consente di impostare la pressione di esercizio minima
Po, & 8.2 "Punti di commutazione Variomat", B 136.

5 002 Consente diimpostare |'ora

6 003 Consente di impostare la data

7 121 Consente di selezionare il volume nominale del vaso di
base

8 Taratura a zero: il vaso di base deve essere vuoto!
Viene verificato se il segnale del dispositivo di
misurazione del livello coincide con il vaso di base
scelto

9 Fine della routine di avvio. La modalita di arresto &
attiva.

Routine di avvio fase 1 o

Routine di avvio per la messa in servizio
dell'impianto

Tipo impianto: Variomat-XX

K
1,0 bar Pow (N

Accendendo I'apparecchio la prima volta, automaticamente viene mostrata la
prima schermata della routine di avvio:

1. Azionare il pulsante "OK".
- Laroutine di avvio passa alla schermata successiva.
Routine di avvio fase 2 o
(00X) Lingua [
Italiano %
English
K
1,0 bar {Jo%
2. Scegliere lalingua desiderata e confermare mediante il pulsante "OK".
Routine di avvio fase 2 o N7
128
Avvertenza:
prima di avviare l'impianto, leggere
le istruzioni per I'uso
D ~0K
1,0 bar {Jo%
3. Primadella messa in servizio, leggere il manuale d'uso e verificare la

regolare esecuzione del montaggio.

1,0 bar {Jo%
4. Impostare la pressione minima di esercizio calcolata e confermare il dato
immesso mediante il pulsante "OK".
- Per il calcolo della pressione minima di esercizio, % 8.2 "Punti di
commutazione Variomat", B 136.
Routine di avvio fase 5 o <>y7
(00X) Ora 1] A
ﬁ,ﬁ Ij Csek
10bar 0%
5. Impostare I'ora. Al verificarsi di un guasto, I'ora sara archiviata nella
memoria dei guasti dell'unita di controllo.
Selezionare il valore indicato sul display mediante i pulsanti di
scorrimento a "sinistra” e a "destra".
- Permodificare il valore indicato sul display, usare i pulsanti di
scorrimento "in alto" e "in basso".
- Confermare i dati immessi con il pulsante "OK".
Routine di avvio fase 6 ﬁ <>y<”
(00X) Data 2\
1,0 bar \A‘:{’o %
6.  Impostare la data. Al verificarsi di un guasto, la data sara archiviata nella
memoria dei guasti dell'unita di controllo.
Selezionare il valore indicato sul display mediante i pulsanti di
scorrimento a "sinistra” e a "destra".
- Permodificare il valore indicato sul display, usare i pulsanti di
scorrimento "in alto" e "in basso".
- Confermare i dati immessi con il pulsante "OK".
Routine di avvio fase 7 o [\ 7
(XXX) Dimensione serbatoio 1)
Peso: 149 kg
Volume: 800 | 800 I
Diam.: 740 mm
q ’
1,0 bar M
7. Selezionare la dimensione del vaso di base.

- Permodificare il valore indicato sul display, usare i pulsanti di
scorrimento "in alto" e "in basso"

- Confermare i dati immessi con il pulsante "OK".

- Idatisul vaso di base si trovano sulla targhetta, oppure % 6 "Dati
tecnici", & 129.

Routine di avvio fase 8
Taratura a zero

Per la taratura a zero, il serbatoio deve
essere completamente svuotato.

Eseguire ora la taratura a zero?

1,0 bar {Jo%

- L'unita di controllo verifica se il segnale della misurazione del livello
coincide con la dimensione del vaso di base indicata. A tal scopo, il
vaso di base deve essere completamente svuotato, & 7.3.6
"Montaggio della misurazione del livello", & 133.
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8.  Azionareil pulsante "OK".
—  Viene eseguita la taratura a zero.
- Selataratura a zero non viene conclusa con successo, la messa in
servizio dell'apparecchio non puo avere luogo. In questo caso,
informare il servizio di assistenza tecnica, & 13.1 "Servizio di
assistenza tecnica Reflex", & 146.

Routine di avvio fase 9 ol N7
s

Annullare routine avvio?

oSk

1,0 bar {Jo%

8.5 Sfiatamento pompa

Pericolo di ustione

Il fluido bollente in uscita pué comportare ustioni.

. Mantenere una distanza sufficiente dal fluido che fuoriesce.

. Indossare dispositivi di protezione individuale idonei (guanti di
protezione, occhiali di protezione).

9.  Peruscire dalla routine di avvio, azionare il pulsante "OK".

Avvertenza!
Una volta terminata con successo la routine di avvio, ci si trova nella
modalita di arresto. Non passare ancora alla modalita automatica.

84 Riempimento dei vasi con acqua

Per gli apparecchi valgono i seguenti dati:

. centralina con vaso di base.

. Centralina con vaso di base e un vaso in serie.

. Centralina con vaso di base e piu vasi in serie.
Circuito dell'impianto Temperatura

dell'impianto

>50°C(122°F) Ca.30%
<50°C(122°F) Ca. 50 %

Livello di riempimento
del vaso di base

Impianto di riscaldamento

Circuito di raffreddamento

8.4.1 Riempimento con una manichetta

000023_461_R001

Per riempire il vaso di base con acqua é preferibile utilizzare una manichetta per

acqua, se il rabbocco automatico non é ancora allacciato.

. Prendere una manichetta per acqua sfiatata e riempita di acqua.

. Collegare la manichetta per acqua con I'alimentazione di acqua esterna e
con il rubinetto di riempimento e svuotamento "FD" (1) posto sul vaso di
base.

. Verificare che i rubinetti di chiusura posti fra la centralina e il vaso di base
siano aperti (in fabbrica vengono premontati in posizione aperta).

. Riempire il vaso di base con acqua fino a raggiungere il livello di
riempimento.

84.2  Riempimento tramite I'elettrovalvola nel rabbocco

1. Agendo sul pulsante "Modalita manuale", passare alla "modalita manuale".

Sfiatare le pompe "PU":

000311_001_R001

l 1 ‘ Vite di sfiato

. allentare le viti di sfiato delle pompe e sfiatare le pompe fino alla
fuoriuscita di acqua priva di bolle.

. Avvitare nuovamente le viti di sfiato e stringerle.

. Verificare I'ermeticita delle viti di sfiato.

Avvertenza!
> . Ripetere lo sfiatamento dopo il primo avviamento delle pompe.
L'eventuale aria successiva non riesce a fuoriuscire se le pompe
sono ferme.
. Ripetere lo sfiatamento se le pompe non creano alcuna mandata.

8.6 Parametrizzazione dell'unita di controllo nel menu del cliente

Il menu Cliente consente di correggere o richiamare valori specifici dell'impianto.

Alla prima messa in servizio & necessario innanzi tutto adeguare le impostazioni

di fabbrica alle condizioni specifiche dell'impianto.

- Per I'adeguamento delle impostazioni di fabbrica, & 10.3 "Esecuzione di
impostazioni nell'unita di controllo”, & 140.

- Perinformazioni sull'uso dell'unita di controllo, % 10.1 "Uso del pannello
di comando", 2 140.

8.7 Awvio della modalita automatica

Una volta riempito I'impianto con acqua e sfiatati i gas, & possibile avviare la
modalita automatica.

{}j Variomat

/\ 4 v
Circuito

Variomat

Circuito 2,5 bar " Circuito

2. Agendo sul relativo pulsante, aprire la "valvola di rabbocco WV" fino a
raggiungere il livello di riempimento prefissato.
- Sorvegliare costantemente questa operazione.
- Incaso diallarme per acqua alta, la valvola di rabbocco "Valvola di
rabbocco WV" viene chiusa in automatico.

. Azionare il pulsante "AUTO".

- Alla prima messa in servizio viene attivato in automatico il
degasaggio continuo, per rimuovere dal circuito dell'impianto i
rimanenti gas liberi e disciolti. Il tempo é regolabile nel menu Cliente
secondo la situazione dell'impianto. Le impostazioni standard sono
12 ore. Dopo il degasaggio continuo avviene la commutazione
automatica al degasaggio periodico.

Avvertenza!
A questo punto la prima messa in servizio & conclusa.

v

Avvertenza!

> Entro e non oltre la scadenza del tempo di degasaggio in continuo &
necessario pulire il filtro "ST" nella tubazione di degasaggio "DC",
% 11.1.1 "Pulizia del filtro", & 145.
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9 Funzionamento
9.1.1 Modalita automatica

Uso:
Una volta riuscita la prima messa in servizio

Start:
Azionare il pulsante "AUTO".

Funzioni:

. La modalita automatica e indicata per I'esercizio in continuo
dell'apparecchio e I'unita di controllo monitora le seguenti funzioni:

- mantenimento della pressione

- compensazione del volume di espansione
- degasaggio

- rabbocco automatico.

. La pompa "PU" e la valvola a sfera motorizzata "PV1" della tubazione di
troppo pieno vengono regolate dall'unita di controllo in modo da
mantenere la pressione costante entro + 0,2 bar.

. Eventuali anomalie verranno visualizzate e analizzate nel display.

. Durante il tempo di degasaggio regolabile, mentre la pompa "PU" & in
funzione, la valvola a sfera motorizzata "PV1" della tubazione di troppo
pieno resta aperta.

. Espandendo e in tal modo degassando I'acqua dell'impianto passante nel
vaso di base "VG" in assenza di pressione.

. La modalita automatica consente di impostare diversi programmi di
degasaggio nel menu Cliente, % 8.6 "Parametrizzazione dell'unita di
controllo nel menu del cliente”, B 138. Visualizzati nel display dell'unita di
controllo.

Degasaggio continuo

Dopo la messa in servizio e la riparazione dell'impianto collegato, selezionare il

programma di degasaggio continuo.

Il degasaggio viene eseguito in permanenza in un tempo regolabile, imuovendo

rapidamente gas liberi e disciolti.

. Avvio automatico dopo lo svolgimento della routine di avvio alla prima
messa in servizio.

. L'attivazione avviene tramite il menu Cliente.

. Il tempo di degasaggio € impostabile nel menu Cliente in funzione
dell'impianto.
- L'impostazione standard e di 12 ore. Successivamente avviene il

passaggio automatico al degasaggio periodico.

Degasaggio periodico

Per I'esercizio in continuo, selezionare il programma Degasaggio periodico. E
impostato come standard nel menu.

Il degasaggio viene eseguito in permanenza durante un periodo di tempo,
seguito da un tempo di pausa. E possibile limitare il degasaggio periodico ad un
lasso di tempo impostabile. Le impostazioni temporali sono possibili dal menu
Assistenza.

. si attiva in automatico una volta terminato il degasaggio continuo.

. Intervallo di degasaggio (standard 90 s)

. Tempo di pausa (standard: 120 min)

. Inizio/Fine (ore 8:00 - 18:00)

9.1.2 Modalita manuale

Uso:
Per prove e interventi di manutenzione.

Start:
{“ > Variomat
&)

Troppop. Pompa

B

Circuito 2,5 bar Circuito

1. azionare il pulsante "Modalita manuale".

2. Selezionare la funzione desiderata.

Funzioni:

Nella modalita manuale & possibile selezionare e testare il funzionamento dei
seguenti componenti:

. la pompa "PU".

. La valvola a sfera motorizzata nella tubazione di troppo pieno "PV1".

. L'elettrovalvola "WV1" per il rabbocco.

E prevista la possibilita di commutare contemporaneamente piti funzioni e
testarle in parallelo. Per attivare e disattivare la funzione, agire sul rispettivo
pulsante:

. il pulsante ha uno sfondo verde. Indica che la funzione é disattivata.
Azionare il pulsante desiderato:
. il pulsante ha uno sfondo blu. Indica che la funzione ¢ attivata.

La variazione del livello di riempimento e della pressione del recipiente viene
indicata sul display.

> Avvertenza!
In caso di inosservanza dei parametri rilevanti per la sicurezza, la
modalita manuale non & eseguibile. La manovra & quindi bloccata.

9.13 Modalita di arresto

Uso:
per la messa in funzione dell'apparecchio

Start:

@ Variomat

Circuito

azionare il pulsante "Stop".

Funzioni:

in modalita di arresto, I'apparecchio smette di funzionare, tranne che per le

indicazioni sul display. Non avviene alcun monitoraggio del funzionamento.

Sono fuori servizio le sequenti funzioni:

. la pompa "PU" & disinserita.

. La valvola a sfera motorizzata nella tubazione di troppo pieno "PV" &
chiusa.

. L'elettrovalvola nella tubazione di rabbocco "WV" & chiusa.

Avvertenza!

> Se la modalita di arresto resta attiva per piu di 4 ore, viene attivato un
messaggio.
Se nel menu del cliente la voce "Contatto di guasto a potenziale zero?" &
impostata su "Si", il messaggio viene inviato al contatto di guasto
cumulativo.

9.14  Modalita estate

Uso:
In estate

Start:
Disattivare il degasaggio tramite il menu Cliente.

Funzioni:

Se in estate si sono messe fuori uso le pompe di circolazione dell'impianto, non &
necessario il degasaggio, poiché all'apparecchio non arriva acqua ricca di gas. Si
risparmia energia.

Dopo l'estate, & necessario selezionare nel menu Cliente il programma di
degasaggio "Degasaggio periodico" o, all'occorrenza, "Degasaggio continuo".
Per la descrizione particolareggiata della selezione del programma di
degasaggio, % 9.1.1 "Modalita automatica", B 139.

Avvertenza!

Anche in estate & necessario far funzionare il mantenimento della
pressione dell'apparecchio.

- Ilfunzionamento automatico resta attivo.

9.2 Rimessa in servizio

A PRUDENZA

Pericolo di lesioni provocate dall'avvio della pompa

Se, per I'avvio della pompa, si avvia la ventola del motore della pompa con il

cacciavite, possono verificarsi lesioni alla mano.

. Togliere tensione alla pompa prima di avviare la ventola del motore
della pompa con il cacciavite.
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ATTENZIONE

Danni all'apparecchio provocati dall'avvio della pompa

Se, per I'avvio della pompa, si avvia la ventola del motore della pompa con il

cacciavite possono verificarsi danni alla pompa.

. Togliere tensione alla pompa prima di avviare la ventola del motore
della pompa con il cacciavite.

Dopo un periodo di fermo prolungato (I'apparecchio si trova in assenza di
corrente oppure in modalita di arresto), & possibile che le pompe si blocchino.
Prima della rimessa in servizio avviare le pompe agendo con un cacciavite sulla
ventola del motore della stessa.

> Avvertenza!
Per evitare il blocco delle pompe, durante I'esercizio & previsto un
avviamento forzato della stessa dopo 24 ore di fermo.

10 Unita di controllo

10.1  Uso del pannello di comando

{

B
]

o AUT <]&’>
o MY /v o
e /] /

\
1 2 3 4

000039_461_R001

1 | Riga dei messaggi Valore indicato

2 | Pulsanti di scorrimento 9 Pulsante "Modalita manuale"
"V/A" . Consente verifiche di
. Consentono di regolare funzionamento.
cifre.
3 | Pulsanti"<"/"p>" 10 | Pulsante "Modalita di arresto"
. Consentono di . Consente la messa in
selezionare cifre. servizio.
4 | Pulsante "OK" 11 | Pulsante "Modalita automatica"
. Consente di . Consente di attivare
confermare/accettare I'esercizio continuo.
I'immissione.

. Consente di continuare
a sfogliare il menu.

5 | Barra discorrimento "in 12 | Pulsante "Menu Setup"
alto"/"in basso" . Consente I'impostazione

. Consente lo "scrolling", di parametri.
cioé lo scorrimento del . Memoria dei guasti.
menu. . Memoria dei parametri.

6 | Pulsante “Indietro” . Impostazioni display.

. Consente di annullare . Informazioni sul vaso di
I'operazione. base.

. Consente di tornare . Informazioni sulla
indietro fino al menu versione software.
principale.

7 | Pulsante "Mostra guida" 13 | Pulsante "Menu Info"

. Consente di visualizzare . Consente di visualizzare

la guida. informazioni generali.

10.2  Calibratura del touch screen

RS-l Update / Diagnostics
Update Application (SD-Card) slow
Update Application (SD-Card) fast
Calibrage tactile
Start Application h
Diagnostics

09.04.14
115338

Quando, azionando i pulsanti desiderati, il relativo comando non viene
correttamente eseguito, & possibile calibrare il touch screen.

1. Spegnere I'apparecchio dall'interruttore principale.
2. Toccare il pannello touch col dito in modo duraturo.
3. Attivare l'interruttore principale, continuando a toccare il pannello touch.
- All'avvio del programma, l'unita di controllo passa in automatico alla
funzione "Update/Diagnostics".
4. Battere leggermente col dito sul pulsante "Calibrazione touch".

he =4

Battere leggermente col dito sulla croce rossa

& N

5. Battere leggermente col dito in successione sulle croci mostrate sul touch
screen.

6.  Spegnere e poi riaccendere |'apparecchio dall'interruttore principale.
Il touch screen & completamente calibrato.

10.3  Esecuzione di impostazioni nell'unita di controllo

Le impostazioni nell'unita di controllo si possono eseguire indipendentemente
dalla modalita operativa di volta in volta selezionata e attiva.

10.3.1  Menu del diente

10.3.1.1 Panoramica del menu Cliente

Il menu Cliente consente di correggere o richiamare i valori specifici
dell'impianto. Alla prima messa in servizio & necessario innanzi tutto adeguare le
impostazioni di fabbrica alle condizioni specifiche dell'impianto.

> Avvertenza!
Per la descrizione della conduzione dell'apparecchio, & 10.1"Uso del
pannello di comando", B 140.

Alle impostazioni possibili & assegnato un codice PM a tre cifre
Codice Descrizione

PM
001 Consente di selezionare la lingua
002 Consente diimpostare I'ora
003 Consente di impostare la data
Consente di eseguire la taratura a zero
- llvaso di base deve essere vuoto
- Viene verificato se il segnale del dispositivo di misurazione
del livello & plausibile con il vaso di base scelto.
005 Consente di impostare la pressione di esercizio minima Po, & 8.2
"Punti di commutazione Variomat", B 136.
Degasaggio >
010 . Programma di degasaggio
- Nessun degasaggio
—  Degasaggio continuo
- Degasaggio periodico
- Degasaggio del prodotto di coda
011 . Tempo degas. continuo
Rabbocco >
023 . Tempo max rabbocco ...min
024 0 Max cicli di rabbocco ... /2 h
027 o Con contatore d'acqua "Si/No"
- se"Si", proseguire al codice 028
- se"No", proseguire al codice 007
028 . Quantita rabbocco (reset) "Si/No"
- se"Si", tornare al valore "0"
029 . Max quantita rabbocco ... |
030 . Con addolcimento "Si/No"

- se"Si", proseguire al codice 031
- se"No", proseguire al codice 007
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Codice Descrizione

PM
007 Intervallo di manutenzione. .. mesi
008 Contatto pot. zero

0 Selezione messaggi >
- Selezione messaggi: vengono mostrati solo i messaggi
contrassegnati con "v/".
- Tuttii messaggi: vengono mostrati tutti i messaggi.

015 Modificare i dati remoti "Si/No"
Memoria difetti > Cronologia di tutti i messaggi
Memoria parametri > Cronologia dei parametri immessi

Impostazioni display > Luminosita, salvaschermo

009 . Luminosita ... %

010 . Luminosita salvaschermo ... %
011 . Ritardo salvaschermo ... min
018 . Accesso sicuro "Si/No"

Informazioni >
o Serbatoio

- Volume

- Peso

- Diametro
. Posizione

- Posizione in %
. Versione software

10.3.1.2 Impostazione del menu Cliente - esempio: orario

Successivamente ¢ illustrata I'impostazione dei valori specifici dell'impianto
sull'esempio dell'orario.
Per adeguare i valori specifici dell'impianto eseguire le seguenti operazioni:

{Ij Variomat

1. Azionare il pulsante "Impostazioni".
- L'unita di controllo passa all'area d'impostazione.

Impostazioni

Cliente >~

Assistenza >

OK

2,5 bar {Ja%

2. Azionareil pulsante "Cliente >".
- L'unita di controllo passa al menu Cliente.

Impostazioni > Cliente

(001) Lingua l]

(002) Ora N 11:21
T 01.07.14

Esegui taratura a zero

2,5 bar {Ja%

3. Azionare |'area desiderata.
- L'unita di controllo passa all'area scelta.
- Navigare nell'elenco mediante la barra di scorrimento.

Impostazioni > Cliente ﬂ %
(002) Ora ‘ ‘

= %?Cko
2,5bar ﬁ -

4. Impostare i valori specifici dell'impianto nelle singole aree.
. Selezionare il valore indicato sul display mediante i pulsanti di
scorrimento a "sinistra” e a "destra".
. Per modificare il valore indicato sul display, usare i pulsanti di
scorrimento "in alto" e "in basso"
. Confermare i dati immessi con il pulsante "OK".
- Azionando il pulsante "i" viene mostrato un testo di guida relativo all'area
selezionata.
- Azionando il pulsante "X", 'immissione viene interrotta senza memorizzare
le impostazioni. L'unita di controllo torna automaticamente indietro
nell'elenco.

10.3.2  Menudiassistenza
Questo menu é protetto da password. & accessibile solo al servizio di assistenza
tecnica Reflex.

10.3.3  Impostazioni standard

L'unita di controllo dell'apparecchio viene consegnata con le seguenti
impostazioni standard. Nel menu Cliente, & possibile modificare i valori per
adeguarli alla situazione locale. In casi speciali & possibile una ulteriore
personalizzazione nel menu Assistenza.

Menu Cliente
Parametri Impostazione  Nota
Lingua IT Lingua della guida menu.
Pressione minima di 1,8 bar % 8.2 "Punti di commutazione
esercizio "Po" Variomat", & 136.

Prossima manutenzione 12 mesi Tempo fino alla prossima

manutenzione.

Contatto diguastoa Tutti
potenziale zero

Rabbocco

Solo se nel menu Cliente, sotto
Rabbocco, & stato selezionato
"Si" alla voce "Con contatore

Max quantita rabbocco  0litri

d'acqua".
Tempo di rabbocco 20 minuti
massimo
Max cicli di rabbocco 3cicliin2 ore
Degasaggio
Programma di Degasaggio
degasaggio continuo

Tempo di degasaggio 12 ore
continuo

Impostazione standard

Addolcimento (solo se
"con addolcimento” &
impostato a Si)

Blocca rabbocco No Nel caso di capacita residua di
acqua addolcita=0
Riduzione durezza 8°dH =Teorica - reale

Max quantita rabbocco  0litri
Capacita acqua addolcita 0 litri

Sostituzione cartuccia 18 mesi Indica quando eseguire il cambio

cartuccia.
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10.3.4  Impostazione dei programmi di degasaggio

6.  Azionareil pulsante "(013) Tempo degas. continuo".

{}j Variomat

Impostazioni > Cliente > Degasaggio o
(013) Tempo degas. continuo

25bar  \a 4%

1. Azionare il pulsante "Impostazioni".
—  L'unita di controllo passa all'area d'impostazione.

Impostazioni N7
7\

Cliente >~

Assistenza >

OK
2,5 bar {Ja%
2. Azionareil pulsante "Cliente >".
—  L'unita di controllo passa al menu Cliente.
Impostazioni > Cliente ><
(005) Min. pressione di eserc. p0 1,5 bar
Degasaggi{;,,\
Rabbocco >
(007) Intervallo di manutenzione 12 mesj

2,5 bar 4%

3. Azionareil pulsante "Degasaggio >".
- L'unita di controllo passa all'area scelta.
- Navigare nell'elenco mediante la barra di scorrimento "in basso" / "in
alto".

Impostazioni > Cliente > Degasaggio 3&7
IAN

(012) P di jo D io continuo

Y
(013) Tempo degas. continuo 240h

2,5 bar {Ja%

4. Azionare il pulsante "(012) Programma di degasaggio".
- L'unita di controllo passa all'elenco dei programmi di degasaggio.

Impostazioni > Cliente > Degasaggio
(010) Programma di degasaggio
Nessun degasaggio ®©
Degasaggio continuo O
Degasaggio periodico O

C?K

2,5 bar 4%

5. Per selezionare una voce menu, azionare la barra di scorrimento "in
basso"/"in alto" fino a vedere la voce menu desiderata.
. Azionare il pulsante desiderato.
- Nell'esempio é selezionato "Degasaggio continuo".
- Il degasaggio periodico é deselezionato.
- Il degasaggio di rabbocco & deselezionato.
. Confermare la selezione con "OK".
Il degasaggio continuo ¢ inserito.

Impostazioni > Cliente > Degasaggio N/
2N
(012) P di jo D io continuo

(013) Tempo degas. continuo 24%

2,5 bar {Ja%

7. Impostare il periodo del degasaggio continuo.
. Selezionare il valore indicato sul display mediante i pulsanti di
scorrimento a "sinistra” e a "destra".
. Per modificare il valore indicato sul display, usare i pulsanti di
scorrimento "in alto" e "in basso".
. Confermare i dati immessi con il pulsante "OK".
I periodo del degasaggio continuo € impostato.

- Azionando il pulsante "i" viene mostrato un testo di guida relativo all'area
selezionata.

- Azionando il pulsante "X", 'immissione viene interrotta senza memorizzare
le impostazioni. L'unita di controllo torna automaticamente indietro
nell'elenco.

10.3.5 Panoramica dei programmi di degasaggio

Nessun degasaggio

Questo programma viene selezionato quando le temperature del fluido da
degasare si trovano al di sopra della temperatura consentita dal Variomat, C 70
°C(158°F) oppure in cui il Variomat viene combinato con un sistema di
degasaggio sotto vuoto Servitec.

Degasaggio continuo

Questo programma viene selezionato in special modo dopo messe in servizio e

riparazioni sull'impianto allacciato. Il degasaggio viene eseguito in permanenza

in un tempo regolabile, cosi da rimuovere velocemente le bolle d'aria racchiuse

all'interno.

Avvio/impostazione:

. avvio automatico dopo lo svolgimento della routine di avvio alla prima
messa in servizio.

. L'attivazione avviene tramite il menu Cliente.

. Il tempo di degasaggio & impostabile nel menu Cliente in funzione
dell'impianto.
- L'impostazione standard e di 12 ore. Successivamente avviene

automaticamente il campo nella modalita "Degasaggio periodico ".

Degasaggio periodico

Il degasaggio periodico @ memorizzato nel menu Cliente come impostazione
standard per |'esercizio in continuo. Il degasaggio viene eseguito in permanenza
durante un periodo di tempo, seguito da un tempo di pausa. Esiste la possibilita
di limitare il degasaggio periodico ad un lasso di tempo regolabile. Le
impostazioni temporali sono possibili solo dal menu Assistenza.
Avvio/impostazione:

. si attiva in automatico una volta terminato il degasaggio continuo.

. intervallo di degasaggio, 90 secondi sono lo standard.

. tempo pausa, 120 minuti sono lo standard.

. inizio/fine, ore 8:00 - 18:00.

104  Messaggi

I messaggi segnalano deviazioni non consentite dallo stato normale e possono
essere emessi o tramite I'interfaccia RS-485 o tramite due contatti di
segnalazione a potenziale zero.

I messaggi vengono visualizzati con un testo di guida nel display dell'unita di
controllo.

Ad eliminare le cause dei messaggi puo provvedere il gestore oppure un'azienda
specializzata. Qualora cio non sia possibile, contattare il servizio di assistenza
tecnica Reflex.

' Avvertenza!
L'eliminazione della causa deve essere confermata premendo il
pulsante "OK" sul pannello di comando dell'unita di controllo.

> Avvertenza!
Perimpostare i contatti a potenziale zero, agire nel menu Cliente,
&, 8.6 "Parametrizzazione dell'unita di controllo nel menu del cliente",
138.
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Per azzerare un messaggio di errore, eseguire le seguenti operazioni: 2.

1. Battere col dito sul display.

Battere col dito su un messaggio di errore.

- Vengono mostrate le possibili cause dell'errore.

- Vengono mostrati i messaggi di errore attuali. 3. Una volta eliminato I'errore, confermarlo con "OK".
Codice Messaggio Contatto a Cause Rimedio Azzeramento
ER potenziale messaggio
zero
01 Pressione minima Sl . Valore inferiore a quello impostato. g Verificare il valore impostato nel menu "Quit"
. Perdita d'acqua nell'impianto. Cliente o nel menu Assistenza.
0 Anomalia pompa. 0 Controllare il livello dell'acqua.
. L'unita di controllo si trova in modalita  * Controllare la pompa.
manuale g Commutare I'unita di controllo nella
modalita automatica.
02.1  Mancanzad'acqua - . Valore inferiore a quello impostato. . Verificare il valore impostato nel menu -
. Rabbocco fuori uso. Cliente o nel menu Assistenza.
+  Arianell'impianto. +  Pulireilfiltro.
. Filtro intasato. . Controllare il funzionamento
dell'elettrovalvola "PV1".
g Eventualmente rabboccare a mano.
03 Acqua alta Si o Valore impostato superato. 0 Verificare il valore impostato nel menu -
. Rabbocco fuori uso. Cliente o nel menu Assistenza.
Afflusso di acqua nel fluido termovettore *  Controllare il funzionamento
fornito dal cliente, dovuto a una perdita. dell'elettrovalvola "WV1".
i Vasi "VF" e "VG" troppo piccoli. . Scaricare acqua dal vaso "VG".
. Verificare la presenza di una perdita nel
termovettore fornito dal cliente.
04.1 Pompa Sl Pompa fuori uso. C Avviare la pompa con un cacciavite. "Quit"
. Pompa bloccata. . Sostituire il motore della pompa.
. Motore della pompa danneggiato. . Verificare elettricamente il motore della
. Intervento salvamotore pompa. pompa.
o Fusibile danneggiato. : Cambiare il fusibile.
05 Tempo funzionamento pompa - o Valore impostato superato. 0 Verificare il valore impostato nel menu -
+  Grossa perdita d'acqua nell'impianto. Cliente o nel menu Assistenza.
+  Valvola con cappuccio lato aspirazione  * Verificare la perdita d'acqua ed
chiusa. eventualmente arrestare il funzionamento.
*  Arianella pompa. *  Aprire valvola con cappuccio.
+  Elettrovalvola nella tubazione ditroppo *  Sfiatare la pompa.
pieno non chiude. . Verificare il funzionamento
dell'elettrovalvola "PV1".
06 Tempo di rabbocco - . Valore impostato superato. . Verificare il valore impostato nel menu "Quit"
. Perdita d'acqua nell'impianto. Cliente o nel menu Assistenza.
. Rabbocco non allacciato. o Controllare il livello dell'acqua.
. Portata di rabbocco insufficiente. . Allacciare la tubazione di rabbocco
. Isteresi di rabbocco troppo bassa.
07 Cicli di rabbocco - Valore impostato superato. 0 Verificare il valore impostato nel menu "Quit"
Cliente o nel menu Assistenza.
. Tamponare l'eventuale perdita
nell'impianto.
08 Misurazione della pressione Si L'unita di controllo riceve un falso segnale. . Collegare il connettore a spina. "Quit"
. Verificare il funzionamento del sensore di
pressione.
. Verificare il danneggiamento dei cavi.
. Verificare il sensore di pressione.
09 Misurazione del livello Si L'unita di controllo riceve un falso segnale. 0 Verificare il funzionamento della cella di "Quit"
carico a olio.
. Verificare il danneggiamento dei cavi.
. Collegare il connettore a spina.
10 Pressione massima - . Valore impostato superato. . Verificare il valore impostato nel menu "Quit"
+  Tubazione di troppo pieno fuori uso. Cliente o nel menu Assistenza.
. Filtro intasato. . Verificare il funzionamento della tubazione
di troppo pieno.
. Pulire il filtro.
1 Quantita rabbocco - Solo se nel menu Cliente é attivato "Con cont.  * Verificare il valore impostato nel menu "Quit"
acqua". Cliente o nel menu Assistenza.
. Valore impostato superato. . Verificare la perdita d'acqua nell'impianto
+  Grossa perdita d'acqua nell'impianto ed eventualmente arrestarlo.
15 Valvola di rabbocco - Il contatore d'acqua a contatto conta senza Verificare 'ermeticita della valvola di rabbocco. "Quit"
richiesta di rabbocco.
16 Guasto di tensione - Alimentazione di tensione assente. Ristabilire I'alimentazione di tensione. -
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Codice
ER

Messaggio

19 Stop >4 ore
20 Portata max RAB
21 Manutenzione consigliata

24 Addolcimento
30 Guasto Modulo I/0

31 EEPROM danneggiata
32 Sottotensione

33 Parametri di taratura a zero
errati

34 Comunicazione
Anomalia scheda madre

35 Anomalia tensione trasduttore
analogico

36 Anomalia tensione trasduttore
analogico

37 Assenza tensione trasduttore
valvola a sfera

1 Manutenzione

Contattoa
potenziale
zero

Si

Sl

Sl

Lesioni mortali provocate da scosse elettriche.
Il contatto con componenti sotto tensione provoca lesioni mortali.

. Assicurarsi che I'impianto in cui va montato I'apparecchio sia stato

messo fuori tensione.

Cause

Modalita Stop attiva da oltre 4 ore.

Valore impostato superato.

Valore impostato superato.

Valore impostato di capacita di acqua
addolcita superato.

Superato il tempo per la sostituzione
delle cartucce di addolcimento.

Modulo I/0 danneggiato.

Anomalia di connessione fra la scheda di
opzione e |'unita di controllo.

Scheda di opzione danneggiata.

EEPROM danneggiata.
Errore di calcolo interno.

Intensita della tensione di alimentazione
inferiore al valore previsto.

Memoria dei parametri EEPROM danneggiata.

Cavo di connessione danneggiato.
Scheda madre danneggiata.

Cortocircuito della tensione trasduttore.

Cortocircuito della tensione trasduttore.

Cortocircuito della tensione trasduttore.

Rimedio

Mettere l'unita di controllo in modalita
automatica.

Azzerare il contatore "Quant. rabbocco" nel menu
Cliente.

Eseguire la manutenzione e successivamente
azzerare il contatore di manutenzione.

Sostituire le cartucce di addolcimento.

Avvisare il servizio di assistenza tecnica Reflex.

Avvisare il servizio di assistenza tecnica
Reflex.

Verificare |'alimentazione di tensione.

Avvisare il servizio di assistenza tecnica Reflex.

Avvisare il servizio di assistenza tecnica Reflex.

Verificare il cablaggio degli ingressi digitali, ad
esempio dei contatori d'acqua.

Verificare il cablaggio degli ingressi analogici
(pressione/livello).

Verificare il cablaggio della valvola a sfera.

Avvertenzal
Gli interventi di manutenzione devono essere effettuati solo da
personale specializzato o dal servizio di assistenza tecnica Reflex.

1.1

Piano di manutenzione

nell'ambito della manutenzione.

. Assicurarsi che I'impianto non possa essere riattivato da altre persone.
. Assicurarsi che le operazioni di montaggio in corrispondenza

Azzeramento
messaggio

"Quit"

"Quit"

"Quit"

"Quit"

I piano di manutenzione & un riepilogo delle regolari attivita richieste

n » D
dell'allacciamento elettrico dell'apparecchio vengano eseguite solo da S & £
P v ; i ; Attivita g g B Intervallo
un elettricista qualificato e in conformita con le norme elettrotecniche. g v o
o
1 i .
A PRUDENZA Verifica della tenuta ermetica.
Pericolo di lesioni a causa della pressione dell'acqua in uscita . Pompa "PU".
In caso di operazioni errate di montaggio, smontaggio o di manutenzione . Raccordi a vite degli attacchi. X X Annuale
sugli attacchi possono verificarsi ustioni e lesioni dovute a fuoriuscita . Valvola antiritorno a valle della

improvvisa di acqua calda o vapore caldo sotto pressione.
. Assicurarsi della corretta esecuzione delle operazioni di montaggio,

smontaggio o manutenzione.

. Prima di effettuare operazioni di montaggio, smontaggio o

pompa "PU".

manutenzione sugli attacchi, assicurarsi che I'impianto non sia in

pressione.

Sfangamento del vaso di base e vaso in

L'apparecchio deve essere sottoposto a manutenzione annuale.

- Gli intervalli di manutenzione sono in funzione delle condizioni di esercizio

e dei tempi di degasaggio.

La manutenzione da eseguire con periodicita annuale viene visualizzata nel
display una volta scaduto il tempo di esercizio impostato. Confermare con "OK"
I'indicazione "Manutenzione cons." sul display, per azzerare il contatore di

manutenzione nel menu Cliente.

>

Avvertenza!

funzionamento.

Gliintervalli di manutenzione dei vasi secondari possono essere estesi
fino a cinque anni, se non é stata rilevata alcuna anomalia durante il

Pulizia del filtro "ST".
- % 11.1.1 "Pulizia del filtro", B 145. X X X

In funzione delle
condizioni di

esercizio

In funzione delle

serie. X X x condizionidi
- % 11.1.2 "Pulizia dei vasi", B 145. esercizio
Verifica dei punti di commutazione del
rabbocco. « Annuale
- % 11.2"Verifica dei punti di
commutazione", 2 145.
Verifica dei punti di commutazione della
modalita automatica.
X Annuale

- % 11.2"Verifica dei punti di
commutazione", 2 145.
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11.1.1  Pulizia delfiltro

Pericolo di lesioni a causa della pressione dell'acqua in uscita

In caso di operazioni errate di montaggio, smontaggio o di manutenzione

sugli attacchi possono verificarsi ustioni e lesioni dovute a fuoriuscita

improvvisa di acqua calda o vapore caldo sotto pressione.

. Assicurarsi della corretta esecuzione delle operazioni di montaggio,
smontaggio o manutenzione.

. Prima di effettuare operazioni di montaggio, smontaggio o
manutenzione sugli attacchi, assicurarsi che I'impianto non sia in
pressione.

Entro e non oltre la scadenza del tempo di degasaggio continuo & necessario
pulire il filtro "ST". E necessaria una verifica anche dopo un esercizio prolungato.

000042 461 R002

‘ 1 ‘ Filtro "ST" ‘ 2 ‘ Cartuccia filtro

1. Passare alla modalita di arresto.

2. Chiudere i rubinetti a sfera a monte del filtro "ST" (1) e verso il vaso di base.

3. Svitare lentamente la cartuccia (2) dal filtro, per far fuoriuscire la pressione
residua nel pezzo di tubazione.

4,  Estrarre il setaccio dalla cartuccia filtro e sciacquarlo in acqua chiara,
ripulendolo infine con una spazzola morbida.

5. Introdurre nuovamente il setaccio nella cartuccia filtro, verificare
I'eventuale danneggiamento della guarnizione e avvitare nuovamente la
cartuccia nel corpo del filtro "ST" (1).

6.  Aprire di nuovo i rubinetti a sfera a monte del filtro "ST" (1) e verso il vaso
di base.

7. Sfiatare la pompa "PU", & 8.5 "Sfiatamento pompa", B 138.

8.  Passare alla modalita automatica.

> Avvertenza!
Procedere alla pulizia di altri filtri installati (ad esempio nel Fillset).

11.1.2  Pulizia dei vasi

Pericolo di lesioni a causa della pressione dell'acqua in uscita

In caso di operazioni errate di montaggio, smontaggio o di manutenzione

sugli attacchi possono verificarsi ustioni e lesioni dovute a fuoriuscita

improvvisa di acqua calda o vapore caldo sotto pressione.

. Assicurarsi della corretta esecuzione delle operazioni di montaggio,
smontaggio 0 manutenzione.

. Prima di effettuare operazioni di montaggio, smontaggio o
manutenzione sugli attacchi, assicurarsi che I'impianto non sia in
pressione.

Ripulire il vaso di base e i vasi in serie da sedimentazioni fangose.
1. Passare alla modalita di arresto.
2. Svuotareivasi.
- Aprireirubinetti di riempimento e svuotamento "FD" e svuotare
completamente I'acqua dai vasi.
3. Staccareil raccordo della flangia dal vaso di base all'apparecchio ed
eventualmente dal vaso in serie.
4. Rimuovere il coperchio inferiore dei serbatoi dei vasi.
5. Ripulire dal fango i coperchi e i vani fra le membrane e i vasi.
. Verificare se le membrane sono intatte.
. Verificare se le pareti interne dei vasi sono danneggiate dalla
corrosione.
6.  Montare i coperchi sui vasi.
7. Montareil raccordo della flangia dal vaso di base all'apparecchio e al vaso
in serie.
8.  Chiudereil rubinetto di riempimento e svuotamento "FD" dei vasi.

9.  Riempireil vaso di base con acqua mediante il rubinetto di riempimento e
svuotamento "FD", & 8.4 "Riempimento dei vasi con acqua", B 138.
10. Passare alla modalita automatica.

11.2  Verifica dei punti di commutazione

Per verificare i punti di commutazione, & necessario che le seguenti impostazioni

siano corrette:

. Pressione minima di esercizio Po, & 8.2 "Punti di commutazione Variomat",
136.

. Misurazione del livello del vaso di base.

Preparazione

1. Passare alla modalita automatica.

2. Chiudere le valvole con cappuccio prima dei vasi e delle tubazioni di
espansione"EC".

3. Prendere nota del livello di riempimento indicato nel display (valore in %).

4, Scaricare l'acqua dai vasi.

Verificare la pressione di attivazione

5. Verificare la pressione di attivazione e la pressione di disattivazione della
pompa "PU".
-  Lapompa viene attivata a Po+ 0,3 bar.
- Lapompa viene disattivata a Po+ 0,5 bar.

Verifica dell'attivazione del rabbocco ("On")
6.  All'occorrenza, verificare il valore del rabbocco indicato nel display
dell'unita di controllo.
- llrabbocco automatico viene attivato quando ¢ indicato un livello di
riempimento pari al 20%.

Verifica dell'attivazione di mancanza di acqua ("On")
7. Disattivare il rabbocco e continuare a scaricare acqua dai vasi.
8.  Verificare il valore indicato dal messaggio sul livello di riempimento
"Mancanza di acqua".
- IImessaggio Mancanza di acqua ,On” appare sul display dell'unita di
controllo quando il livello di riempimento raggiunge il valore minimo
del 5%.
9.  Passarealla modalita di arresto.
10.  Spegnere l'interruttore principale.

Pulizia dei vasi
All'occorrenza, ripulire i vasi dalla condensa, © 11.1.2 "Pulizia dei vasi", B 145.

Attivazione dell'apparecchio

11.  Inserire l'interruttore principale.

12.  Attivare il rabbocco.

13.  Passare alla modalita automatica.
- Aseconda del livello di riempimento e della pressione, si attivano la

pompa "PU" e il rabbocco automatico.

14.  Aprire lentamente le valvole con cappuccio a monte dei vasi e fissarle

contro la chiusura non autorizzata.

Verifica della disattivazione della mancanza di acqua ("Off")
15. Verificare il valore indicato dal messaggio sul livello di riempimento
Mancanza di acqua "off".
- IImessaggio Mancanza di acqua "Off" appare sul display dell'unita di
controllo quando il livello di riempimento raggiunge il valore del 7%.

Verifica della disattivazione del rabbocco ("Off")
16.  All'occorrenza, verificare il valore del rabbocco indicato nel display
dell'unita di controllo.
- llrabbocco automatico viene disattivato quando ¢ indicato un livello
di riempimento pari al 25%.

La manutenzione é terminata.

> Avvertenza!
Se non é allacciato un rabbocco automatico, riempire i vasi
manualmente con acqua fino al livello precedentemente annotato.

Avvertenza!

> Per i valori d'impostazione del mantenimento della pressione, livelli di
riempimento e rabbocco, consultare il capitolo Impostazioni standard,
% 10.3.3 "Impostazioni standard", & 141.
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11.3  Prova
11.3.1  Componenti pressurizzati

Rispettare le rispettive norme nazionali per il funzionamento di apparecchi a
pressione. Prima della prova di componenti pressurizzati, & necessario
depressurizzarli (si veda lo Smontaggio).

11.3.2  Verifica prima della messa in servizio

In Germania & in vigore il § 15 del Decreto sulla sicurezza degli impianti, e qui in
particolare § 15 (3).

11.3.3  Termini per la verifica

Termini massimi raccomandati per il funzionamento in Germania ai sensi del §
16 del Decreto sulla sicurezza degli impianti e la classificazione dei recipienti
dell'apparecchio nel Diagramma 2 della Direttiva 2014/68/UE, validi in caso di
stretta osservanza delle istruzioni di montaggio, esercizio e manutenzione della
societa Reflex.

Verifica esterna:
Non richiesta ai sensi dell'Allegato 2, paragrafo 4, 5.8.

Verifica interna:

Termine massimo ai sensi del Allegato 2, paragrafo 4, 5 e 6; eventualmente,
adottare provvedimenti sostitutivi idonei (ad esempio, la misurazione dello
spessore delle pareti, confrontandolo con le specifiche costruttive; queste
possono essere richieste al fabbricante).

Verifica di resistenza:

Termine massimo ai sensi del Allegato 2, paragrafo 4, 5 e 6.

Inoltre, & necessario osservare il Decreto sulla sicurezza degli impianti, § 16, e qui
in special modo il § 16 (1) in abbinamento al § 15 e in particolare I'Allegato 2,
paragrafo 4, 6.6 nonché I'Allegato 2, paragrafo 4, 5.8.

E dovere del gestore stabilire i termini effettivi in base ad un'analisi dei rischi
condotta osservando le reali condizioni di esercizio, I'esperienza con la modalita
di esercizio, il materiale alimentato e le norme nazionali per il funzionamento di
apparecchi a pressione.

12 Smontaggio

Lesioni mortali provocate da scosse elettriche.

Il contatto con componenti sotto tensione provoca lesioni mortali.

. Assicurarsi che I'impianto in cui va montato I'apparecchio sia stato
messo fuori tensione.

. Assicurarsi che I'impianto non possa essere riattivato da altre persone.

. Assicurarsi che le operazioni di montaggio in corrispondenza
dell'allacciamento elettrico dell'apparecchio vengano eseguite solo da
un elettricista qualificato e in conformita con le norme elettrotecniche.

Pericolo di lesioni a causa della pressione dell'acqua in uscita

In caso di montaggio errato o di operazioni di manutenzione sugli attacchi

possono verificarsi ustioni o lesioni in presenza di fuoriuscita improvvisa di

acqua calda o vapore sotto pressione.

. Assicurarsi che lo smontaggio sia stato eseguito correttamente.

. Prima di eseguire lo smontaggio, assicurarsi che I'impianto non sia in
pressione.

A PRUDENZA

Pericolo di ustione

Il fluido bollente in uscita pud comportare ustioni.

. Mantenere una distanza sufficiente dal fluido che fuoriesce.

. Indossare dispositivi di protezione individuale idonei (guanti di
protezione, occhiali di protezione).

Pericolo di ustione a contatto con le superfici incandescenti

Negli impianti di riscaldamento possono verificarsi ustioni della pelle a causa

delle temperature elevate delle superfici.

. Attendere che le superfici si siano raffreddate o indossare guanti
protettivi.

. L'operatore é tenuto ad affiggere le corrispondenti avvertenze in
prossimita del dispositivo.

. Prima dello smontaggio, bloccare tutti gli attacchi lato acqua
dell'apparecchio.
. Sfiatare I'apparecchio per depressurizzarlo.

1. Togliere completamente ogni tensione elettrica all'impianto e bloccarlo in
modo che non possa essere riattivato.

2. Rimuovere la spina dell'apparecchio dall'alimentazione di tensione.

3. Nell'unita di controllo dell'apparecchio, staccare dai morsetti i cavi in opera
provenienti dall'impianto e allontanarli.

PERICOLO Lesioni mortali provocate da scosse elettriche. Su parti
della scheda dell'apparecchio pud permanere una tensione di 230 V anche
dopo aver staccato la spina dall'alimentazione di tensione. Prima di
rimuovere i carter di copertura, sezionare completamente |'unita di
controllo dell'apparecchio dall'alimentazione di tensione. Verificare
I'assenza di tensione sulla scheda.

4.  Bloccare il vaso in serie (se presente) sul lato acqua dell'impianto e verso il
vaso di base.

5. Aprirei rubinetti di riempimento e svuotamento "FD" sui vasi fino a
svuotarli e depressurizzarli completamente.

6.  Staccare tuttii raccordi per tubi e tubi flessibili che collegano i vasi nonché
la centralina dell'apparecchio con I'impianto e rimuoverli completamente.

7. Eventualmente, rimuovere i vasi e I'apparecchio dall'area dell'impianto.

13 Allegato

13.1  Servizio di assistenza tecnica Reflex

Servizio di assistenza tecnica centrale

Numero telefonico centrale: +49 (0)2382 7069 - 0

Numero telefonico del servizio di assistenza tecnica: +49 (0)2382 7069 - 9505
Fax: +49 (0)2382 7069 - 9523

E-mail: service@reflex.de

Assistenza telefonica tecnica

Per domande relative ai nostri prodotti
Numero telefonico: +49 (0)2382 7069-9546
Da lunedi a venerdi dalle 8:00 alle 16:30

13.2  Conformita/ Norme

Le dichiarazioni di conformita del dispositivo sono disponibili sulla homepage di
Reflex (in lingua tedesca).
www.reflex-winkelmann.com/konformitaetserklaerungen

In alternativa, si puo anche p—
scansionare il codice QR:

133  Garanzia

Valgono le condizioni di garanzia stabilite dalla rispettiva normativa.
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1 Tudnival6k az tizemeltetési utasitasrl

A jelen haszndlati utasitds a késziilék biztonsagos és tokéletes miikodését
szolgalja.

A Reflex Winkelmann GmbH nem véllal felelGsséget a jelen hasznalati utasitds be
nem tartasabol eredd kérokért. A jelen haszndlati utasitason kiviil be kell tartani
a felallitas helyének nemzeti torvényes szabalyozésait és rendelkezéseit (baleset-
megel6zés, kdrnyezetvédelem, biztonsdgos és szakszeri munka stb.).

A jelen haszndlati utasitds a késziiléket alapfelszereléssel és a kiegészit6
funkcidkat biztosit6 opciondlis felszereltséghez vald interfésszel irja le.

Tudnivalé!

> Ajelen utasitast minden olyan személynek gondosan el kell olvasnia és
alkalmaznia kell hasznalat el6tt, aki a késziiléken szerelési vagy egyéb
munkat végez. Az utasitast at kell adni a késziilék lizemeltet6jének,
akinek ezt a késziilék kozelében, hozzaférhetd helyen kell térolnia.

2 Garancia és jotallas

A késziilék a technika mai szinvonalanak megfelelGen és elismert
biztonségtechnikai szabélyok alapjan késziilt. Ennek ellenére hasznélata kdzben
a felhaszndl6t vagy harmadik személyt testi és életveszély fenyegetheti, vagy
negativ hatdssal lehet a berendezésre, illetve mas anyag értékekre.

Nem szabad mddositast végrehajtani a késziiléken, mint példaul a hidraulikdn
vagy a kapcsoldson.

A gyart6 jotallasa ki van zérva, ha egy vagy tobb alabbi okra vezethetd vissza:
a berendezés nem rendeltetésszer(i hasznalata.

a késziilék szakszer(itlen lizembe helyezése, kezelése, karbantartdsa,
fenntartasa, szerelése.

a jelen lizemeltetési utasitds biztonsagi utasitasainak be nem tartdsa.

a késziilék Gizemeltetése, ha a biztonségi és védéberendezések hibasak
vagy nincsenek megfelelGen felszerelve.

a karbantartasi és fenntartdsi munkak nem idében torténd elvégzése.
nem engedélyezett pétalkatrészek és tartozékok hasznalata.

Ajotallasi igények feltétele a késziilék szakszer(i beszerelése és tizembe
helyezése.

> Tudnivalé!
A belizemeléssel és az éves karbantartassal a Reflex tigyfélszolgalatat
bizza meg, ® 13.1 "Reflex ligyfélszolgalat", B 169.

3 Biztonsag

31 Jelmagyaréazat
3.1 Az utasitasban szerepl6 tudnivalok
Az alabbi jelz6szavak fordulnak el az utasitasban.
A\ VESZELY
Eletveszély / sdlyos egészségkarosodas
. Ez a szimbdlum a ,Veszély” jelz6szdval egyiitt olyan kdzvetlendl

fenyeget6 veszélyre utal, amely halalt vagy sulyos (maradandd)
sériilést okoz.

33 Személyes véddfelszerelés

®O00@00

A berendezésen végzett munka kozben viselje az elirt személyes
véddfelszerelést, pl. hallisvédelmet, védszemiiveget, biztonsagi ldbbelit,
fejvédot, védéruhdzatot, védokeszty(it.

A személyes védéfelszerelésre vonatkozé adatok az adott lizemeltetd orszdg
nemzeti eléirasaiban szerepelnek.

34 Rendeltetésszer(i hasznalat

A késziilék f(it6- és hitdrendszerekhez valé nyomastarté dllomds. Egy
rendszeren beliil a viznyomas tartasara és viz utdntoltésére valo. A miikodtetés
csak korrézidtechnikailag zart rendszerekben, az aldbbi vizfajtdkkal torténhet:
. nem rozsdasodé

. kémiailag nem agressziv

. nem mérgezd

Megbizhatéan csokkenteni kell iizemelés kézben a levegdbél szarmazé oxigén
bejutését az egész f(it6- és hiitGrendszerbe, az utantolts vizbe stb.

35 Tiltott lizemi feltételek

A késziilék nem alkalmas az aldbbi feltételek mellett:
. mobil Gizemeltetésre,

. kultéri hasznélatra,

. asvanyi olajokkal valé hasznalatra,

. gyulékony kozegekkel valé hasznalatra,

. desztillalt vizzel valé hasznélatra.

> Tudnivalé!
Nem szabad megvaltoztatni hidraulikat vagy a kapcsoldst.

3.6 Fennmaradé kockazat

A késziilék a technika mai szinvonala alapjan késziilt. Ennek ellenére nem
zarhat6 ki a fennmaradé kockézat.

A VIGYAZAT

Egési sériilés veszélye a forr6 feliiletek miatt

Aflitési berendezés feliiletei felforrésodhatnak és égési sériiléseket
okozhatnak a béron.

. Viseljiink véddkeszty(it.

. Tegyiik ki a késziilék kozelébe a megfeleld figyelmeztetd utasitasokat.

A\ FIGYELMEZTETES

Sulyos egészségi karok

. Eza szimbélum a ,Figyelmeztetés” jelzdszéval egyiitt olyan fenyegetd
veszélyre utal, amely halalt vagy sulyos (maradandd) sériilést okozhat.

A VIGYAZAT
Egészségi karok
. Eza szimbdlum a ,Vigyazat” jelz6szdval egyiitt olyan veszélyre utal,
amely enyhe (reverzibilis) sériilést okozhat.

Sériilésveszély a nyomads alatt kilépd folyadék miatt

A csatlakozasokon végzett hibds szerelési, szétszerelési vagy karbantartasi

munkdk miatt megégethetjiik vagy megsérthetjiik magunkat, ha hirtelen

forré viz vagy nyomas alatt allé g6z dramlik ki.

. Gondoskodjunk a szakszer(i szerelésrél, szétszerelésrél és karbantartdsi
munkardl.

. Gy6z6djiink meg arrdl, hogy a berendezés nyomasmentes, miel6tt
elvégeznénk a csatlakozasokon a szerelést, szétszerelést vagy
karbantartési munkakat.

FIGYELEM

Anyagi kérok

. Ez a szimbdlum a ,Figyelem” jelzészéval egyiitt olyan helyzetre utal,
amely magaban a termékben vagy annak kornyezetében lévé
targyakban kért okozhat.

A FIGYELMEZTETES

Sériilésveszély nagy suly miatt

A késziilékek nagy sullyal rendelkeznek. Ezaltal testi sériilés veszélye és

balesetveszély all fenn.

. A széllitdshoz és szereléshez csak megfeleld emeldszerszamokat
hasznéljon.

> Tudnivalé!
Ez a szimbdlum a ,Tudnivald” jelzészéval egyiitt hasznos tippekre és
javaslatokra utal a termék hatékony kezeléséhez.
3.2 A személyzettel szembeni kévetelmények

Az elektromos alkatrészek szerelését, izembe helyezését és karbantartasat csak
szakember és megfelelGen szakképzett személyzet végezze.

4 A késziilék lefrdsa
4.1 Leiras

A Variomat VS 2-1/140 és VS2-2/140 egy szivattyuval vezérelt nyomastarto,
géztalanitd és utantolts dllomas fit6- és hiitévizrendszerekhez. A Variomat
lényegében egy szivattyus vezérléshol és legaldbb egy taguldsi tartalybol all. A
tagulasi tartalyban lévé membrén lég- és viztérbe valasztja szét. igy
megakadalyozza, hogy a leveg6 oxigénje behatoljon a tégulasi vizbe.
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A Variomat VS 2-1/140 és VVS2-2/140 az albbi biztonségot nyujtja:
- Optimalizélja valamennyi folyamatot a nyomastartéshoz, gaztalanitashoz

és utantoltéshez.

- Nem szivja be a levegét kdzvetleniil, mert automatikus utantoltéssel

ellendrzi a nyomds tartasat.

- Nem fordul el6 keringési probléma, mert nincsenek szabad
buborékok a keringési vizben.
- Csokken a korr6zi6 okozta kar, mert kivonja a t6lt6 és utantdlté

vizb6l az oxigént.

42 Attekintés dbrézoldsa

1132

i

000306 481 R001

A tipustablan Iévé bejegyzés Jelentése

max. pressure saftey valve
factory - aline

A biztonsagi szelep gyarilag bedllitott
bekapcsoldsi nyomasa

atsite A biztonsagi szelep beallitott
bekapcsoldsi nyomasa
43.2  Tipuskulcsok

Sz. Tipuskulcs (példa)

1 Avezérléegység
megnevezése

2 Szivattydk szdma Variomat VS1- 1 VG 5001, VF 5001
3, VG"alaptartély 1 2 3 4 5 6
4 Névleges térfogat

5 ,VF"kiegészito tartaly

6  Névleges térfogat

44 Makadés

DV DV
VE

Variomat egy szivattyaval (VS 1- Variomat két szivattyaval (VS 1- FD
1/140) 2/140)
7 6 5 4 3 1
1 | Fékapcsold 4 ,DV" géztalanité szelep 01 oLRO
2 | Vezérlegység 5 |, VF"kiegészitd tartaly 1 Fiitési berendezés WV | Uténtélt6 szelep
» Csatlakozorész 6 |,VF”alaptartaly 2 MAG” tagulasi tartaly PIS | Nyomasérzékeld
SZ'Vat,tly‘,J(k)hoz 7 | ,FD"tolt6- és uritécsap 3 Reflex Fillset Impuls PV | Tuldramlé szelep (motoros
. Kezel6rész ,Reflex P - Iv6
Control Touch” 8 | ,LIS” szintmérés golydscsap)
vezérléshez 4 Vezérl6egység PU | Szivattyu (nyomdstartds)
3| ,VE" kiegyenlité konyok 5 Hidraulikus befolyok SV | Biztonségi szelep
6 Alaptartély légtere EC | Tagulasi vezeték
43 Azonositas 7 Kiegészito tartaly légtere FD | T6lt6- és iirit6esap
43.1 Tipusjelzs tébla ST Szennyfog6 LIS Nyomésméré dobo’z a vll'z§zint
szintjének meghatdrozdsahoz
Atipusjelzésben taldlhatdak a gydrtora, gyartési évre, gyartasi szdmra, valamint FQIRA+ | Kontaktvizora DV | Gaztalanité szelep
a miszaki adatokra vonatkozd tudnivaldk. P . PR P
wcC Utantolt6 vezeték VE | Szelloztetés és légtelenités
= Tégulasi tartdly

A A

000043_401_R001

A tipustablan lévé bejegyzés
Type

Serial No.

min. / max. allowable pressure P

max. continuous operating
temperature

min. / max. allowable temperature
/ flow temperature TS

Year built

min. operating pressure set up on
shop floor

at site

Jelentése

A késziilék megnevezése
Sorozatszam

Min./max. megengedett nyomas

Max. folyamatos tizemi hmérséklet

Min./max. megengedett
hémérséklet/TS eléremené hémérséklet

Gyartasi év

Gyarilag beéllitott min. Gizemi nyomas

Beallitott min. iizemi nyomds

Egy alaptartdlyt és vélaszthatéan tobb kiegészitd tartalyt lehet csatlakoztatni.
Egy membran vélasztja szét a tartélyokat egy lég- és egy viztérre, és igy
megakadalyozza a levegd oxigénjének behatoldsat a taguldsi vizbe. A 1égtér egy
4VE" vezetékkel marad 6sszekapcsolva az atmoszféraval. Az alaptartély
hidraulikusan rugalmasan kapcsolodik a vezérléegységhez. Ez biztositja a , LIS”
szintmérésének miikodését, mely egy nyoméasméré dobozzal miikodik.

Vezérlbegység

A vezérl6egység tartalmazza a hidraulikat és a vezérlést. A nyomdst a ,PIS”
nyomdasérzékeld, a szintet a ,LIS” nyomasmérd doboz méri, és a vezérlés
kijelz6jén jeleniti meg.

A nyomés tartésa

Ha felmelegszik a viz, akkor a géprendszerben névekszik a nyomas. A vezérlésen
beéllitott nyomds tullépése esetén megnyilik a ,PV” tilaramld szelep, és
leengedi a vizet a berendezéshél az ,EC” tdgulasi vezetéken at az alaptartalyba. A
rendszerben lévd nyomds visszaesik. Ha leh(il a viz, akkor a géprendszerben
leesik a nyomds. Ha nem érjiik el a bedllitott nyomast, a ,PU” szivattyd
bekapcsol, és az alaptartalybdl az ,EC” tégulasi vezetéken keresztiil a
berendezésbe jut a viz. A berendezésrendszerben 1évé nyomas emelkedik. A
nyomdstartast a vezérlés garantlja, és a ,MAG" nyomaskiegyenlité tartaly altal
még jobban stabilizalodik.
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Gaztalanits

A berendezésviz gaztalanitasahoz két ,EC" tagulasi vezetékre van sziikség. Egy
vezetékre a gazban dus vizhez a berendezéstdl és egy visszatérd vezetékre a
gdzban szegény vizhez vissza a berendezéshez. Gaztalanitas kozben a ,PU”
szivattyd és a ,PV” tildramlé szelep tovabb lizemel. gy a V berendezésviz
gdzban gazdag részérama a nyomasmentes alaptartalyon megy &t. Itt valnak ki a
szabad és kioldott gazok az atmoszféranyomason keresztiil a vizbél és a ,DV”
gaztalanitd szelepen keresztiil tdvoznak. A vezérlés a hidraulikus kiegyenlitést
egy motoros golydscsap emelésének szabélyozésaval ,PV” tuldramlé szelepként
szavatolja (motoros golyéscsap). Ezt a folyamatot hdrom kiilonb6z6 véltozatban
(folyamatos, intervallum vagy utédnfutdsi gaztalanitds) lehet alkalmazni.

Uténtoltés

Ha az alaptartélyban nem érjiik el a min. vizszintet, akkor megnyilik a ,WV”,
amig a kivant szintet el nem éri. Utdntoltéskor a lekérések szamat, az id6t és az
utantoltési id6t feltigyelik egy cikluson beliil. A FQIRA+ kontaktvizdraval egyiitt
feltigyeli az egyes adott utantoltési mennyiséget és a teljes utantoltési
mennyiséget.

45 A szallitas

A széllitas tartalma a fuvarlevélen és a csomagoldson szerepel. Az aru
megérkezése utan azonnal ellendrizziik, hogy hidnytalan és sértetlen-e. A
szallitasi kdrt azonnal jelezziik.
A géztalanitashoz sziikséges alapfelszerelés:
. a raklapon lévé késziilék

- vezérléegység és ,VG" alaptartaly

- alaptartdly tartozékokkal a tartély labdhoz csomagolva.

. ,VE” |égbevezetés és szell6ztetés
. DV szell6ztetd szelep

. sz(ikité karmantyu

. LIS nyomédsméré doboz

- féliatasak hasznélati itmutatdval.

4.6 Opciondlis kiegészito felszerelés

Az alabbi kiegészitd felszerelések kaphatok a késziilékhez:
. alaptartély hdszigetelése
) kiegészito tartalyok

- Tartozékkal a tartaly [dban becsomagolva
. ,VE” szell6ztetés és [égtelenités
. ,DV” gédztalanitd szelep
. sz(ikité karmantyu

) kiegészitd felszerelés BOB csGvel a ,TAZ+" hdmérséklet-hatarolohoz
. Fillset a vizzel valé utantéltéshez.

- Beépitett rendszervalasztéval, vizéraval, szennyfogdval ésa ,WC”
utantoltd vezeték elzaréival.

. Fillset Impuls FQIRA+ kontaktvizoraval a vizzel val6 utantoltéshez.
. Servitec az utdntoltéshez és gaztalanitashoz.
. Fillsoft az ivovizhaldzathdl szarmazo uténtoltd viz lagyitasara.

- AFillsoft késziiléket a Fillset és a késziilék kozé kapcsoljuk. A késziilék
vezérlése kiértékeli az utantoltési mennyiségeket, és jelzi a lagyitd
patronok sziikséges cseréjét.

. A késziilék vezérlésének bovitésére:

- 1/0 modulok a klasszikus kommunikacichoz, % 5 "I/0 modul
(opcionalis bévitémodul)", B 150.

- Kommunikaciés modul a vezérlés kiils6 kezeléséhez

- Master-Slave-Connect legfeljebb 10 késziiléket magaba foglalé
oOsszekapcsoldshoz.

- Osszekapcsolas a teljesitmény bévitéséhez és 2 hidraulikusan
kozvetlentil 6sszekapcsolt berendezés parhuzamos kapcsoldsa

- Buszmodulok:

. Profibus DP

. Ethernet
. Modbus RTU
. BACnet-IP

*  BACnet MS/TP
. Membran torésjelzé

> Tudnival6!
A kiegészitd felszerelésekhez kiilon haszndlati utasitds van mellékelve.

5 I/0 modul (opcionalis bgvitémodul)
Az 1/0 modul gyérilag csatlakoztatott és huzalozott.
A Control Touch vezérlés bemeneteinek és kimeneteinek bdvitésére szolgal.

Hat digitalis bemenet és hat digitélis kimenet lizenetek és riasztdsok
feldolgozasara szolgalnak:

Bemenetek

Harom bemenet nyit6érintkez6ként 24 V-os sajat potenciéllal az
alapbedllitdsokhoz.

. Kiils6 homérséklet-feliigyelet

. Min. nyomasjel

. Viz kézi utantdltése

Harom bemenet zaréérintkezéként 230 V-os kiilsé potencidllal az
alapbedllitdsokhoz.

. Vész-Ki

. Kézi izemmod (pl. szivattyukhoz vagy kompresszorhoz)

. Kézi izemmdd tuldramlé szelephez

Kimenetek

Véltoérintkezéként potencidimentes. Uzenetek alapbeallitasai:
+ Utantoltési hiba

. Min. nyomas alsé hatareltérése

. Max. nyomas tullépése

. Kézi izemmod vagy Stop lizemmaéd

Tudnivalé!
> . Az1/0 modul alapbeéllitdsaihoz, lasd 5.2.3 ,1/0 modul
alapbedllitdsa” fejezet, 151. oldal
. Opcionalisan minden digitélis be- és kimenet szabadon
bedllithato. A bedllitést a Reflex iigyfélszolgalata végzi, & 13.1
"Reflex tigyfélszolgalat", & 169

5.1 Mdszaki adatok

T/
H
[l
000740_401_R001

Héz Miianyag haz
Szélesség (B): 340 mm
Magassag (H): 233,6 mm
Mélység (T): 77 mm
Saly: 2,0kg
Megengedett tizemi hémérséklet: -5°Cés 55 °C kozott
Megengedett taroldsi hémérséklet: -40 °C és 70 °C kozott
IP védettségi fokozat: IP 64
Fesziiltségellatas: 230V AC, 50 - 60 Hz (IEC 38)
Biztositék (primer): 0,16 Alomha

Be-/kimenetek

. 6 potencidlmentes relékimenet (valtok)

. 3 digitélis bemenetek 230 V AC

. 3 digitélis bemenetek 24 V AC

. 2 analdg kimenet (Ezekre nincs sziikség, mert a Control Touch vezérlés
mar tartalmazza.)

Interfészek a vezérléshez

. RS-485

. 19,2 kbit/s

. Potencidlmentes

. Csatlakoztatds dugds vagy csavaros sorkapoccsal
. RS specifikus protokoll
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5.2 Beallitasok

Eletveszély dramiités miatt!

Eletveszélyes sériilés aramiités miatt. A késziilék alaplapjénak részein még

230 V-os fesziiltség lehet akkor is, ha a haldzati csatlakozodugd ki van hizva.

. Mielétt levennénk a burkolatokat a késziilékrdl, teljesen valasszuk le a
fesziiltségellatasrol.

. Ellendrizziik, hogy az alaplap fesziiltségmentes-e.

5.2.1 A zar6 ellenallasok beallitasai az RS-485 halézatbhan

Példak az RS-485 haldzat zard ellenalldsanak be- vagy kikapcsoldsara
. A vezérlés alaplapjan az 1. és a 2. DIP kapcsolok talalhatok.
. Az RS-485 0sszekottetés 1000 méteres max. hosszéhoz

Késziilékvezérlés I/0 modullal

000755_401_R001

1 | I/0 modul relékimenete* 4 | Control Touch vezérlés
+  6digitalis kimenet 5 | RS-485 Gsszekottetés
2 | I/0modul 6 | Opcionalisan RS-485

Osszekottetés
. Master - Slave
. Terepi busz

3 | Az1/O vezetékek csatlakozdi

*A 2 analég kimenetre nincs sziikség, mivel a Control Touch vezérlés mar két
analég kimenetet tartalmaz a nyomds- és szintméréshez.

A z4r6 ellenéllasok bedllitésai
Jumper/kapcsold Beallitasok 1/0 modul Control Touch
Jumper J10 aktivalt X
ésJ11 kikapcsolva
1. DIP kapcsol6 aktivalt X
és2, kikapcsolva

Késziilékvezérlés és I/0 modul a Master-Slave funkciéban

000756_401_R001

Master funkcié

A z4r6 ellendlldsok bedllitasai

Jumper/kapcsol6 Bedllitasok 1/0 modul Control Touch

Jumper J10 aktivalt X

ésJ11 kikapcsolva

1. DIP kapcsol6 aktivalt X

és2. kikapcsolva

Slave funkcié
A zér6 ellenélldsok beallitasai

Jumper/kapcsol6 Besllitasok 1/0 modul I/(B n)gdul a Control
bévitéshez Touch

Jumper J10 aktivalt X

ésJ11 kikapcsolva X

1. DIP kapcsolé aktivalt X

és2. kikapcsolva

522 A modulcim beillitasa

A modulcim beéllitdsa az I/0 modul alaplapjén

LD ...

B 6T AN e o

000252 001_Roa1

‘ 1 ‘ DIP kapcsold

A DIP kapcsol6 helyzete
1-4. DIP kapcsolo: . A modulcim bedllitdsahoz
. Véltozé beallitds az ON vagy OFF helyzetbe
5. DIP kapcsolé: . Folyamatosan az ON helyzetbe
6-8. DIP kapcsolo: . Belsd tesztelési célokra
+ Uzem kdzben az OFF helyzetbe

Az 1.-4. DIP kapcsoldkkal allitsuk be a modulcimet.

Az alabbiak szerint jarjunk el:

1. Huzzuk ki a hélézati csatlakozédugét az /0 modulbdl.
2. Nyissuk meg a hazfedelet.

3. Allitsuk az 1.-4. DIP kapcsoldt az ON vagy OFF helyzetbe.

Modulcim DIP kapcsold Hasznélat a
1 2 3 4 5 6 7 8 modulokhoz
1 1 ofofoj1rfo0oj0]|O0 1
2 of1]0j0f[1|0]0]|O 2
3 1{1({0|0|1[0|0]|0O 3
4 001 o|1({0]0]|O 4
5 1j]o0f(1|]0|1[0|O0]|0O 5
6 01 1 o|1({0]0]|O 6
7 1 1 1 o|1{o0j0]O0 7
8 ofoj|o|1|[1|0]0]|O 8
9 1 00 (1 110]0]0 9
10 of1]0|1|[1|0]0]|O 10

1 | Control Touch vezérlés Master 4 | 1/0 modul a Slave funkciohoz
funkciéban

2 | I/0 modul a Master funkciohoz 5 | I/0 modul a bévitéshez

3 | Control Touch vezérlés Slave
funkciéban

523  |/0 modul alapbedllitésa

Az1/0 modul be- és kimenetei alapbedllitdssal vannak ellatva.

Az alapbeallitdsokat igény szerint lehet valtoztatni és a helyi viszonyokhoz
igazitani.

Az1/0 modul1-6. bemeneteinek bekapcsoldsa a késziilékvezérlés
hibatéroldjaban jelenik meg.
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Tudnival6!
> . Az alapbeillitésok a V1.10 szoftververziétol kezdve érvényesek.
. Opciondlisan minden digitalis be- és kimenet szabadon
bedllithato. A beallitast a Reflex tigyfélszolgalat végzi, & 13.1
"Reflex tigyfélszolgélat", & 169

Hely | Jel kiértékelése | Jelentés szovege Hibameméria | Lefolyds el6tti A jel a bemeneten a kovetkez6 miiveletet valtja ki
bejegyzés elény
BEMENETEK
1 Nyit6érintkez6 Kiils6 hémérséklet- Igen Igen . A magnesszelepek zarva vannak.
feltgyelet . Mégnesszelep (2) a tuldramlé vezetékben (1)
. Mégnesszelep (3) a tuldramld vezetékben (2)
. A kimeneti relé (1) kapcsol.
2 Nyitéérintkezd Kilsé jel, min. nyomas Igen Nem . A mégnesszelepek zérva vannak.
. Mégnesszelep (2) a tuldramlé vezetékben (1)
. Mégnesszelep (3) a tuldramld vezetékben (2)
. A kimeneti relé (2) kapcsol.
3 Nyit6érintkez6 Kézi utantoltés Igen Igen . Az utantoltd vezetékben lévé magnesszelep (1) nyitasa kézzel
torténik.
. A kimeneti relé (5) kapcsol.
4 Zar6érintkez6 Vész-Ki Igen Igen . A szivattyuk (1) és (2) ki vannak kapcsolva.
. A tdldraml6 vezetékben 1évé magnesszelepek (2) és (3) zarva vannak.
. Az utantoltd vezetékben lévé magnesszelep (1) zarva van.
. ,Qytjtézavarra” kapcsol a késziilékvezérlésben.
5 Zarbérintkezd 1. kézi szivattyu Igen Igen . A szivattyu (1) bekapcsoldsa kézzel torténik.
. A kimeneti relé (5) kapcsol.
6 Zarbérintkezd Kézi TA-1 Igen Igen Mégnesszelep (1) nyitva.
KIMENETEK
1 Véltéérintkez6 Lasd 1. bemenetet
2 Valtéérintkezd Lasd 2. bemenetet
3 Véltéérintkezd -— -— . A min. nyomast nem érte el.
. ,ER 01" lizenet a vezérlésben
4 Véltéérintkezd . A maximalis nyomast tdllépte.
. ,ER 10" (izenet a vezérlésben
5 Véltéérintkez6 Kézi izemmddnal kapcsol
Stop lizemmédnal kapcsol
Az aktiv 3., 5., 6. bemeneteknél kapcsol
6 Véltéérintkez6 Utantoltési hiba . Az utantoltés bedllitasi értékeit tullépte.
. Az alébbi tizeneteket kapcsolja a késziilékvezérlésben:
. L,ER 06" Utantoltési idé
. ,ER 07" Uténtoltési ciklus
. ,ER 11" Utantoltési mennyiség
. ,ER 15" Utantoltd szelep
. ,ER 20" Maximalis utantoltési mennyiség

53 Biztositékcsere

A VESZELY

Aramiités veszélye!
Eletveszélyes sériilés dramiités miatt. A késziilék alaplapjanak részein még

230 V-os fesziiltség lehet akkor is, ha a halézati csatlakozodugo ki van hdzva.

. Miel6tt levennénk a burkolatokat a késziilékrdl, teljesen valasszuk le a
fesziiltségellatasrol.
. Ellendrizziik, hogy az alaplap fesziiltségmentes-e.

A biztositék az I/0 modul alaplapjan talélhato.
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Az alébbiak szerint jarjunk el:

1. Vélasszuk le az 1/0 modult a fesziiltségellatasrol.

. Huzzuk ki a haldzati csatlakozddugét a modulbol.

Nyissuk meg a sorkapocs hazfedelét.

Tavolitsuk el a hazfedelet.

Cseréljuik ki a hibés biztositékot.

Helyezziik vissza a hézfedelet.

Zarjuk a sorkapocs fedelét.

. Zarjuk a modul fesziiltségellatasat a haldzati csatlakozédugdval.
biztositékcsere befejez6dott.

>N LA WwN

6 Miszaki adatok
6.1 Vezérléegység

> Tudnivalé!
Az 6sszes vezérlbegységre az aldbbi értékek vonatkoznak:

- megengedett eléremend hdmérséklet: 120°C

- megengedett (izemi hdmérséklet: 70°C

- megengedett kornyezeti hémérséklet: 0°C és 45 °C kozott

- védettségi fokozat: IP 54

- RS-485interfészek szama: 1

- 1/0 modul: Opciondlis

- vezérl6egység elektromos fesziiltsége: 230V;2A

- zajszint: 55db
Tipus Elektromos teljesitmény Elektromos csatlakozas Sily

(kW) (V/Hz; A) (kg)

VS 1-1/140 33 400/ 50; 20 47
VS 1-2/140 6,6 400/ 50; 20 99

6.2 Tartalyok

7 Osszeszerelés

Eletveszélyes sériilés dramiités miatt

Afesziiltség alatt all6 komponensek megérintése életveszélyes sériiléseket

okoz.

. Gy6zbdjiink meg arrdl, hogy fesziiltségmentes az a berendezés,
amelybe beszereljiik a késziiléket.

. Gy6z6djiink meg arrél, hogy a berendezést mas nem kapcsolhatja be.

. Gy6z6djiink meg arrdl, hogy a késziilék villamos csatlakozését csak
villanyszerel6 szakember végezze az elektrotechnika szabalyai szerint.

A\ VIGYAZAT

Sériilésveszély a nyomas alatt kilépd folyadék miatt

A csatlakozasokon végzett hibds szerelési, szétszerelési vagy karbantartasi

munkdk miatt megégethetjiik vagy megsérthetjiik magunkat, ha hirtelen

forré viz vagy nyomas alatt allé g6z dramlik ki.

. Gondoskodjunk a szakszer( szerelésrdl, szétszerelésrél és karbantartdsi
munkdrol.

. Gy6zddjiink meg arrél, hogy a berendezés nyomasmentes, miel6tt
elvégeznénk a csatlakozasokon a szerelést, szétszerelést vagy
karbantartasi munkakat.

A VIGYAZAT

Aflitési berendezés feliiletei felforrdsodhatnak és égési sériiléseket
okozhatnak a b6ron.

. Viseljiink véddkeszty(it.

. Tegyiik ki a késziilék kozelébe a megfeleld figyelmeztetd utasitasokat.

Alaptartély Kiegészitd tartaly

-CI
000154_461_R001

Sériilésveszély leesés vagy iités miatt

A szerelés sordn a leesés vagy a berendezésrészekkel valé litkozés

zUzéddasokat okozhat.

+  Viseljiink személyes védofelszerelést (fejvédét, védéruhazatot,
védbkesztyiit, biztonsagi labbelit).

> Tudnivalé!
Az alaptartélyokhoz vélaszthato hészigetelés érheté el, & 4.6
"Opcionalis kiegészité felszerelés", B 150.

> Tudnival6!
Az Osszes tartélyra az alabbi értékek vonatkoznak:

- lizeminyomas: 6 bar
- csatlakozas: G1"
Tipus Atmérs @ Sdly[kg] ~ Magassdg ,H” ,h” magassag
D" [mm] [mm] [mm]
200 634 37 1060
300 634 54 1360
400 740 65 1345
500 740 78 1560
600 740 94 1810
800 740 149 2275
1000/740 740 156 2685
1000/1000 1000 320 2130
1500 1200 465 2130
2000 1200 565 2590
3000 1500 795 2590
4000 1500 1080 3160
5000 1500 1115 3695

146
146
133
133
133
133
133
350
350
350
380
380
380

Tudnivalé!
> Igazoljuk a szakszeri szerelést és iizembe helyezést a szerelési és
lizembehelyezési igazolassal. Ez a jotllasi igények feltétele.
- Abelizemeléssel és az éves karbantartassal a Reflex
igyfélszolgélatat bizza meg.

7.1 Szerelési feltételek
7.1 A széllitasi allapot ellenérzése
A késziiléket kiszallitas el6tt gondosan ellendrizziik és becsomagoljuk. Nem lehet
kizarni, hogy szallitas kozben ne sériiljon meg.
Az alébbiak szerint jarjunk el:
1. Azéru beérkezése utdn ellendrizziik a szallitmanyt.
. teljességre.
. széllitds kozben megsériilt-e.
2. Dokumentdljuk a kdrokat.
3. Vegyik fel a kapcsolatot a szallitoval és reklamaljuk a kart.

7.2 El6készitések

A szdllitott késziilék &llapota:
. Ellendrizziik a késziilék valamennyi csavarkdtését, hogy szorosan
illeszkednek-e. Sziikség esetén hizza utana a csavarokat.
Akésziilék 6sszeszereléséhez sziikséges elokésziiletek:
. Idegeneknek tilos a belépés.
. Fagymentes, jol szell6ztetett helyiség.
- Helyiségh6mérséklet 0 °C ... 45 °C (32 °F ... 113 °F).
. Sik, teherbiré padlo.
- Atartélyok feltdltésekor biztositsuk a padlé megfelel6 teherbirdsat.
- Vegyiik figyelembe, hogy a vezérl6egység és a tartalyok egy szintre
legyenek dllitva.
. Betoltési és vizelvezetési lehet6ség.
- DIN 1988 - 100 és En 1717 szabvanyoknak megfelel DN 15
toltécsatlakozast llitsunk rendelkezésre.
-  Opciondlis hidegviz bekeverést allitsunk rendelkezésre.
- Készitsiink lefolyot a kidiritett vizhez.
. Villamos csatlakoztatds, & 6 "Mszaki adatok", B 153.
. Csak engedélyezett szallitd- és emeldeszkozoket haszndljunk.
- Atartalyokon lévé csatlakoztatasi pontok kizérélag szerelési
segitségként szolgalnak felallitaskor.
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Osszeszerelés

73 Elvégzése

FIGYELEM

Szakszer(itlen szerelés éltal okozott kar

A csévezetékek vagy a berendezés appardatusainak csatlakoztatasa tovabbi

igénybevételnek teheti ki az késziiléket.

. Biztositsuk, hogy a késziilék berendezéshez vezetd cs6csatlakozésait
fesziiltség- és rezgésmentesen szereljiik.

. Sziikség esetén gondoskodjunk a csévezetékek megtdmasztasardl.

733  Atartalyok felallitisa

FIGYELEM

Szakszeriitlen szerelés altal okozott kar

A csévezetékek vagy a berendezés appardatusainak csatlakoztatasa tovabbi

igénybevételnek teheti ki az késziiléket.

. Biztositsuk, hogy a késziilék berendezéshez vezetd csécsatlakozésait
fesziiltség- és rezgésmentesen szereljiik.

. Sziikség esetén gondoskodjunk a csévezetékek megtdmasztasardl.

Az dsszeszereléshez az aldbbi munkékat végezziik el:

«  Allftsuk be a késziiléket.

. Toltstik ki az alaptartélyt és esetleg ha vannak, a kovetd tartalyokat.

. Hozzuk létre a vezérl6egyséqg viz oldali csatlakozasait a berendezés felé.

. A sorkapocs bekotési terv szerint hozzuk létre az interfészeket.

. Egymds kozott csatlakoztassuk az opciondlis kovetd tartalyokat és az
alaptartélyt.

> Tudnivalé!
Szereléskor vegyiik figyelembe a szerelvények kezelését és a csatlakozd
vezetékek befolyasi lehet6ségeit.

73.1 Elhelyezés

FIGYELEM

Késziilékkarok a szivattyu szdrazonfutédsa kovetkeztében

A szivattyu szakszerditlen csatlakoztatédsakor fenndll a szarazonfutas veszélye.

. A taldramgy(ijté és a szivattyu csatlakozésat nem szabad 6sszecserélni.

. Ugyeljiink arra, hogy a szivatty(i megfeleléen legyen csatlakoztatva az
alaptartélyhoz.

000153_401_R001

Hatérozzuk meg a vezérléegység, az alaptartalyok és adott esetben a kiegészité
tartalyok helyzetét. A vezérl6egységnek az alaptartalyhoz képest mért tavolsaga
a csomagban taldlhatd csatlakozdkészlet hosszabdl adddik.
. Variomat VS 1-1:
- Avezérléegységet az alaptartaly mindkét oldalan vagy el6tt lehet
felallitani.

. Variomat VS 1-2:
- AvezérlGegységet az alaptartaly jobb és bal oldalan lehet felallitani.

73.2  Aztartélyokhoz val6 raszerelhetd részek szerelése

A felszerelheté komponensek foliatasakba vannak csomagolva és a tartélyok
egyik ldbdhoz vannak régzitve.

. Nyomaskiegyenlité konyok (1).

. Reflex Exvoid elGszerelt visszacsapo szeleppel (2)

. ,LIS” nyomasméré doboz

Az alaptartaly és a kiegészitd tartdlyok feldllitdsakor Gigyeljiink az aldbbi
utasitésokra:

1=l . S

000038_401_R001

1 2 1 2

@ < 740mm

3
@2 1000mm 000141_461_R002

. A tartélyok valamennyi karimanyildsa betekintd és karbantartasi nyilasok.

- Atartélyokat ugy allitsuk fel, hogy elegendé tavolsagra legyen oldalt
és a mennyezethez képest.

. A tartalyokat sik feliletre allitsuk.
. Ugyeljiink arra, hogy a tartalyok merélegesen és szabadon alljanak.
. Azonos gyartmanyu és méret(i tartalyokat hasznaljunk, ha kiegészité

tartalyokat hasznalunk.

. Biztositsuk a ,LIS” szintmérés miikodését.

FIGYELEM Anyagi kérok tilnyomas miatt. Ne kossiik 6ssze az edényeket
fixen a talajjal.

. A vezérlbegységet a tartalyokkal egyiitt egy szintre allitsuk.

A felszerelheté komponensek esetén az alabbi munkakat végezziik el:

1. Szereljiik fel a Reflex Exvoid (2) késziiléket a mindenkori tartly
csatlakozéjéra.

2. Tavolitsuk el a védésapkat a gaztalanito szeleprdl.

3. Szereljiik fel a tartalyokra a nyomaskiegyenlité konyokot (1) szoritogy(rts
csavarzattal a szell6ztetés és a légtelenités felé.

> Tudnival6!
A LIS" nyomasmérd dobozt csak az alaptartaly végleges felllitasa utdn
szereljiik fel, & 7.3.3 "A tartalyok feldllitdsa", B 154.

> Tudnival6!
Ne zarjuk el a szell6ztet6t és légtelenitét, hogy a miikodés zavartalan
legyen.

@ < 740mm

000146_461_R001
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1 Ontapadé 3 | ,Szivattyd”

csatlakozdkészlet

2 ,Tuldramgy(jté” csatlakozokészlet | 4 Kiegészitd tartaly

csatlakozdkészlet

. Allitsuk be az alaptartélyt, & 7.3.1 "Elhelyezés", B 154,

Szereljiik a (2) és (3) csatlakozékészletet a csatlakozadsokon lévé csavarkotésekkel
és tomitésekkel az alaptartély alsé tartdlykarimajanak csatlakozdira.
Ugyeljiink arra, hogy a taldramgy(ijtshoz valé csatlakozokészletet a cimke

alatt taldlhatd (1) csatlakozora (2) kossik. Ha felcseréljiik a
csatlakozasokat, fennall annak a veszélye, hogy a szivattyu szarazon
fut.
- Max. @740 mm atmérdjli tartalyoknal:
. Csatlakoztassuk a (2) és (3) csatlakozdkészletet a tartalykarima
1 colos csédugéjéra.
. Csatlakoztassuk a kiegészit6 tartaly csatlakozokészletét (4) a
tartalykarima lemenetének T-darabjaval.
- Max. @ 1000 mm &tméréj(i tartalyoknal:
. Csatlakoztassuk a cs6dugon 1évo csatlakozokészletet (2) a
tartalykarima 1 colos csédugdjdra.
. Csatlakoztassuk a kiegészitd tartaly (3) és (4)
csatlakozdkészletét a tartalykarima 1 colos cs6dugdjan léve T-
darabra.

Tudnivalé!

> Igény esetén szereljiik az opcionlis kiegészitd tartalyra a mellékelt
csatlakozokészletet (4). Az épitkezésen csatlakoztassuk a
csatlakozdkészletet (4) egy flexibilis csvezetékkel az alaptartélyhoz.

734 Hidarulikus csatlakozés
73.4.1 Attekintés

A hidraulikus csatlakozék attekintése a Variomat VS 1-1/140 példajan

4 | Alaptartaly G csatlakozasa 1 col
. Csatlakozdkészlet tularamgyijté
. Csatlakozés kiilsé menet 1 col

5 | Utdntoltd vezeték csatlakozasa
. Csatlakozds belsé menet Rp % col

7.34.2 Agéprendszerhez vald csatlakoztatas

A vic
YAZAT

A forré vizg6z megégetheti a boriinket és szemiinket.

A biztonsagi szelepbdl forré vizg6z léphet ki. A forrd vizg6z égési szem- és

bérégést okoz.

. Biztositsuk, hogy a biztonséagi szelep leflivé vezetéke tgy legyen
fektetve, hogy senkit se veszélyeztessen.

FIGYELEM

Szakszeriitlen szerelés altal okozott kar

A csévezetékek vagy a berendezés appardatusainak csatlakoztatdsa tovabbi

igénybevételnek teheti ki az késziiléket.

. Biztositsuk, hogy a késziilék berendezéshez vezet6 csécsatlakozasait
fesziiltség- és rezgésmentesen szereljiik.

. Sziikség esetén gondoskodjunk a csévezetékek megtdmasztasardl.

000312_481_R001

Csatlakozas az alaptartalyhoz

A vezérlbegységet kivalasztott felllitasi valtozatnak megfelelGen kell elhelyezni
az alaptartalyhoz képest, majd dssze kell kétni annak csatlakozdkészletével.

A berendezéshez vezetd csatlakozasok a vezérl6egységen éntapadds cimkékkel
vannak megjeldlve:

Pumpen Uberstrémung
Zur Anlage Zur Anlage

Nachspeisung
Zum Behélter

a berendezéshez
vezetd utantoltd

a berendezéshez a berendezéshez vezet6
vezet6 szivattyu tuldramlé szelep

csatlakozas csatlakozas csatlakozas
Aberendezéshez vezetd csatlakozas
1 2 3

| t=0°C-70°C Vo

p <6 bar

l%’l MAG

LIS

Tk dasiaa

|
5 4 000152 401 Ro01

Hétermeld

Opcionalis kiegészité felszerelés

Kiegészitd tartaly

Alaptartély

Alaptartély csatlakozdkészlet

1
2
3
4 R 1x 1 Reflex gyorscsatlakozo
5
6
7

Vezérl6egység példadbraja

1 Gaztalanit6 vezeték (szivattylvezeték)
. Gaztalanitott viz kimenete a berendezés felé
. Csatlakozés belsé menet Rp 1 col

EC Gaztalanit6 vezeték
. a berendezéstél géazban dus viz
. géztalanitott viz a berendezéshez

LIS ,LIS” szintmérés

2 | Taldramlé vezeték Rp 1 col
. Gazzal dusitott viz bemenete a berendezés feldl
. Csatlakozés belsé menet Rp 1 col

wcC Utantolt6 vezeték

MAG | Nyomaskiegyenlitd tartaly

3 | Alaptartdly csatlakozésa
. Szivattyu csatlakozokészlet
. Kiilsé menet 1 col

Sziikség szerint telepitsiink MAG > 35 | membréanos taguldsi tartalyt (pl. Reflex
N). Ez a kapcsoldsi gyakorisag csokkentésére és egyben a hétermeld kiilon
biztositédsara szolgdl. A DIN/EN 12828 szerinti f(itési rendszereknél a késziilék és a
hétermeld kozott elzard szerelvényeket kell beszerelni. Ellenkezé esetben
biztositott elzarasokat kell beszerelni.
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»EC” taguldsi vezetékek

A géztalanito funkcié miatt két ,EC” tagulasi vezetéket rakjunk le.
. Egy vezetéket a berendezéstdl a gdzban dus vizhez.

. Egy vezetéket a berendezéshez a géztalanitott vizhez.

Az ,EC" tagulasi vezetékekhez tartozé ,DN” csatlakozasi névleges atmérét a ,Po”
min. lizemi nyomashoz kell méretezni.

2500

[

000171_481_R002

Po kiszamitasa, & 8.2 "A Variomat kapcsolasi pontjai", B 160.

A ,DN” csatlakozasi névleges 4tméré 10 m-es taguldsi vezeték hosszara
vonatkozik. Ezenkiviil egy dimenziéval nagyobbat vélasszunk. A bekotés a
berendezésrendszer V" fotérfogataramaban torténik. A berendezés dramlasi
irdnyabol nézve a gazban dus tagulasi vezetéket gdztalanitott vizes téguldsi
vezeték elé kell bekdtni.

Vigyazzunk, hogy ne keriiljon be durva szennyezddés, és igy a késziilék ,ST”
szennyfogdja ne legyen tulterhelve. Az ,EC” taguldsi vezetékeket a mellette lévé
beszerelési véltozatba csatlakoztassuk.

Csatlakozasi névleges atméré: DN 32

Tudnival6!

Az EC" tagulasi vezetékek bekdtépontjan [évé viz hémérséklete 0 °C és
70 °C kozott legyen. Az el6tét tartdlyok hasznélata nem noveli az
alkalmazasi tartomanyt. A géztalanité szakasz alatti dtdramldssal nem
szavatolhat6 a hémérsékletvédelem.

A VIGYAZAT

A forré vizg6z megégetheti a bdriinket és szemiinket.

A biztonsagi szelepbdl forrd vizg6z Iéphet ki. A forrd vizg6z égési szem- és

bérégést okoz.

. Biztositsuk, hogy a biztonsagi szelep leftivé vezetéke tgy legyen
fektetve, hogy senkit se veszélyeztessen.

7.35 Ardszerelt részek szerelése

000044_461_R001

Tegyiik le az opciondlis hészigetelést (2) az alaptartély (1) koré, és a hdszigetelést
a cipzarral zérjuk le.

Tudnivalé!
> Flit6berendezéseknél az alaptartélyt és az ,EC” taguldsi vezetéket
szigeteljiik a héveszteség miatt.
- Azalaptartély fedeléhez, valamint a kiegészitd tartdlyhoz nincs
sziikség hdszigetelésre.

> Tudnival6!
Kondenzviz keletkezése esetén szereljen fel a helyszinen hdszigetelést.

736 Ardaszerelt részek szerelése

FIGYELEM

A nyomdsmér6 doboz kdrosodasa szakszer(itlen felszerelés miatt

A szakszer(itlen szerelés miatt a ,LIS” szintmérés nyomasméré doboza

karosodhat, hibasan mikddhet és hibdsan mérhet.

. Vegyiik figyelembe a nyomasméré doboz szerelésére vonatkozd
tudnivalékat.

7343 Utantoltd vezeték

Ha az automatikus utdntoltést nem a késziilékre csatlakoztatjuk, akkora a ,WC”

utantoltd vezeték csatlakozasat R V2 " vakdugéval kell lezarni.

) Elkeriilhetjiik a késziilék meghibasodasat, ha vizzel torténé kézi utantoltést
biztositunk.

) Legalabb egy < 0,25 mm lyukbéségii ,ST” szennyfogét szereljiink be kozel
az utantoltési magneses szelep elé.
—  Rovid vezetéket rakjunk le az ,ST” szennyfogd és az utantolté

mégneses szelep kozé.

> Tudnival6!
Haszndljunk nyoméscsokkentdt a ,WC" utantoltd vezetékben, ha a
nyugalmi nyomas nem éri el a 6 bart.

Tudnivalé!
> Ha azivévizrend halézatbdl torténik az utantoltés, szereljiik be igény
esetén a Reflex Fillsetet a , WC utantoltési vezetékéhez, & 4.6
"Opcionalis kiegészité felszerelés", B 150.
. A Reflex utantoltd rendszerei, mint pl. a Reflex Fillset < 1 m3/h
utantoltési teljesitményre van szabva.

A LIS” szintmérés nyomasméré dobozzal mikadik. Ezt akkor szereljiik be, ha az
alaptartaly végleges helyzetben van, & 7.3.3 "A tartélyok felallitdsa", B 154.
Tartsuk be az aldbbi utasitasokat:

. Vegytik le a szallitasi biztositot (négyszogletes fa) az alaptartély talpardl.

. Cseréljiik ki a szallitasi biztositot a nyomasmérd dobozra.

- Rdgzitsiik a nyomasmérét 1000 | (@ 1000 mm) nagyobb méreti
tartaly esetén a csomagban taldlhatd csavarokkal az alaptartaly
talpén.

. Keriljik a nyomasméré doboz hirtelen terhelését, pl. a tartély utélagos
beéllitésaval.

. Csatlakoztassuk az alaptartélyt és az els6 kiegészité tartalyt a rugalmas
csatlakozotomlidkkel.

- Hasznaljuk a mellékelt csatlakozokészleteket, & 7.3.3 "A tartélyok
felallitasa", & 154.

. Végezziik el a toltési szint nulla beallitasat, ha az alaptartaly be van éllitva
és teljesen ki van tiritve, % 8.6 "A vezérlés iigyfélmentiben valé

parametrizalasa", & 162.

A szintmérések iranyértékei:

Alaptartaly Mérési tartomény
2001 0-4 bar
300-5001 0-10 bar
600-1000 | 0-25 bar
1500-2000 | 0-60 bar
3000-50001 0-100 bar

74 Kapcsoldsi és uténtoltési valtozatok
741 Mikodés

Az alaptartaly aktualis toltésszintjét a ,LIS” szintérzékel6 méri és a vezérléshen
értékeli ki. A minimalis toltésszint az vezérlés Ugyfél meniijében adhaté meg. A
minimalis toltésszint alsé hatareltérése esetén a , WV* utantolté szelep nyit és
feltolti az alaptartalyt.

Tudnival6!

> Az ivovizhalézatbdl torténd utantoltés teljessé tételéhez a Reflex
beépitett rendszerlevalasztéval rendelkezd Fillset-et és Fillsoft lagyitd
berendezést kinalja,% 4.6 "Opciondlis kiegészitd felszerelés", B 150.
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Osszeszerelés

74.1.1  Azegyiistds berendezés hasznélata

-

2 3
|

I\
I

¥

4 5 000150 461 ROt

Hétermeld

,MAG" taguldsi tartaly

Vezérl6egység

1
2
3 Alaptartély
4
5

Reflex Fillset

ST Szennyfogd

wC Utantolté vezeték

PIS Nyomasmér atalakitd

WV | Utdntoltéshez sziikséges magnesszelep

EC Géztalanité vezeték
. a berendezéstdl gézban dus vizhez
. a berendezéshez a gaztalanitott vizhez

LIS Szintmérés

Egykazanos berendezés < 350 kW, vizhémérséklet < 100 °C.
. Ivévizes utantoltés esetén javasolt beépitett rendszerelvalasztd Reflex
Fillset el6kapcsolasa.
. Ha nem kapcsolunk elé Reflex Fillsetet, hasznéljunk ,ST” szennyfogét a
> 0,25 mm sziirémérettel.
Tudnival6!
Az utantolt6 viz minségének meg kell felelni az érvényes elgirasoknak,
pl. a VDI 2035-nek.
- Hanem érjiik el a minéséget, akkor az ivévizhalézatbdl nyert
utantoltési viz lagyitdsara hasznaljunk Reflex Fillsoftot.

74.1.2  Atdvhd hézi dllomésban tortén6 haszndlat

4 5 000151 461_R001

Tavhé hézi allomas

Alaptartély

+MAG” tagulasi tartaly

Epitkezésen utdntoltd egység
Vezérléegység

wcC Utantoltd vezeték

PIS Nyomdsmérd atalakitd

wv Utantoltéshez sziikséges magnesszelep
ST Szennyfogd

EC Géztalanit6 vezeték

. a berendezést6l gdzban dus vizhez
. a berendezéshez a gaztalanitott vizhez
LIS Szintmérés

Vi W=

A tavhé viz kiilonosképpen utantolté vizként alkalmas.
. A vizel6készités feleslegessé valhat.
. Hasznéljunk ,ST” szennyfogét a > 0,25 mm sziirémérettel valo
utantoltéshez.
Tudnival6!
A tavhéviz beszéllitéjanak beleegyezésére van sziikségiink.

74.1.3  Kézponti visszafoly6 bekeveréses berendezésben torténé hasznalat

wc (Fillsoft] [Fillset Impuls

O<HIM=E==TEm LT

6
000149_461_R001

1 Hétermeld

2 ,MAG" taguldsi tartaly
3 Alaptartély

4 Vezérléegység
5

6

Reflex Fillsoft

Fillset Impuls

WC | Utantolto vezeték

PIS Nyomdsméré atalakitd

WV | Uténtoltéshez sziikséges magnesszelep
ST Szennyfogd

EC Géztalanito vezeték

. a berendezést6l gazban dus vizhez

. a berendezéshez a gaztalanitott vizhez
LIS Szintmérés

Vizzel vald utantoltés lagyitd berendezéssel.

. A késziiléket mindig a ,V” fétérfogataramra kapcsoljuk be, hogy szavatolva
legyen a berendezésviz géztalanitasa. Kézponti visszafolyas bekeverés
vagy hidraulikus véltok esetén ez a berendezés oldala. A hétermeld iist
kiilon biztositékot tartalmaz.

. A Reflex Fillsoft lagyito berendezés hasznélata esetén a Fillset Impulsot
hasznéljuk.

- Akésziilék vezérlése kiértékeli az utantoltési mennyiségeket, és jelzi
a lagyitd patronok sziikséges cseréjét.
Tudnival6!
Az utantolté viz minéségének meg kell felelni az érvényes elirasoknak,
pl. a VDI 2035-nek.
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75 Elektromos csatlakozas 75.1  Csatlakozdrész kapcsoldsi terv
A\ veszELY
Eletveszélyes sériilés sramiités miatt o
A fesziiltség alatt all6 komponensek megérintése életveszélyes sériiléseket (
okoz. H
. Gy6zddjiink meg arrdl, hogy fesziiltségmentes az a berendezés, g
amelybe beszereljiik a késziléket. {s
. Gy6zddjiink meg arrdl, hogy a berendezést mas nem kapcsolhatja be. )
. Gy6zddjlink meg arrdl, hogy a késziilék villamos csatlakozasat csak i
villanyszerel§ szakember végezze az elektrotechnika szabalyai szerint. -
Elektromos csatlakoztatdskor megkiilonboztetjiik a csatlakozorészt és a 1 | Nyomés ‘ 3 ‘ Biztositékok
kezel6részt. -
2 | Szint
1 5
Sorkapocs g
zAma Jel Miikadés
Betépldlas
X0/1 L
X0/2 N i30 V betdpldlas, maximum 16
X0/3 PE
X0/1 L1
X0/2 L2
—/ﬂ/ X073 13 400 V betépldlas, maximum
20A
X0/4 N
é X0/5 PE
\ Alaplap
000159_461_R001 1 PE
1 | Csatlakozérész burkolata 4 | Erint6képernyds vezérlés 2 N Feszilltségellatas
(felhajthato) 3 L
2 | Fékapcsolo 5 | Csatlakozorész hatoldala 4 i
3 Kezelc’?rész purkolata 6 | Kabelatvezetok = N WV utantoltéshez sziikséges
(felhajthato) . Betdplalds és biztositék mégnesszelep
+  RS-485interfészek +  Potencidlmentes 6 PE
. Nyomads és szint érintkez6k 7 Y2
kimenetek . ,PU” szivatty( PV 1 tdldramlo szelep (motoros
csatlakozasa 8 N golydscsap vagy
9 PE mégnesszelep)
Az aldbbi leirdsok standard berendezésekre vonatkoznak, és a sziikséges
helyszini csatlakozasokra korlatozodnak. 10 Y3 PV 2 tléramlo szelep (motoros
1. Kapcsoljuk fesziiltségmentes dllapotba a berendezést, és biztositsuk a 1 N golyéscsap vagy
visszakapcsolas ellen. 1 PE mégnesszelep)
2. Vegyik le a burkolatokat.
. ’|3 Z z oy
A VESZELY Eletveszélyes sériilések aramiités miatt. A késziilék Szarazoplflutas eIIenJ védelem
alaplapjanak részein még 230 V-os fesziiltség allhat fenn akkor is, ha a 14 (potencialmentes) izenet
halézati csatlakozédugé ki van hizva a dugaljbél. Mielétt levennénk a 15 M1
burkolatokat a késziilékrdl, teljesen vélasszuk le a késziilék vezérlését a . ’
fesziiltségellatasrol. Ellendrizziik, hogy az alaplap fesziiltségmentes-e. 16 N PU 1 szivattyd
3. Helyezziink be megfelelé tomszelencét a csatlakozdrész hatoldalan 17 PE
taldlhato kabeldtvezet6hoz. Példaul M16 vagy M20. 18 M2
4. Vezessiink at minden beszerelendd kabelt a tdmszelencéken.
5. Valamennyi kébelt a sorkapocs bekotési tervek szerint csatlakoztassunk. 19 N PU 2 szivattyu
- Ahelyszini biztositas végett vegyiik figyelembe a késziilék 20 PE
csatlakozasi teljesitményét, & 6 "Mliszaki adatok", B 153. R -
6.  Szereljiik fel a burkolatot. 2l il 1 sz'l.vatFyu .
7. Dugjuk a haldzati csatlakozédugét a 230 V-os fesziiltségellatasra. fesziltségfeligyelete
8. Kapcsoljuk be a berendezést. 22a FB2a 2. szivattyd
Az elektromos csatlakoztatas lezérult. fesziiltségfeliigyelete
22b FB2b Kiilsé utantoltés kérése a 22a-
val egyiitt
23 NC
2% oM Gydjtélizenet
(potencialmentes)
25 NO
27 M1 Lapos csatlakoz6 az 1. szivattyu
betéplaldsahoz
31 M2 Lapos csatlakoz6 az 2. szivattyu

betaplaldsdhoz

Kabelezés

Helyszini

Helyszini

Gyarilag

Helyszini,
opcié

Helyszini,
opcié

Gyarilag

Gyarilag

Gyarilag

Gyarilag

Gyarilag

Helyszini,
opcié

Gyarilag

Gyarilag
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Sorkapocs

T Jel Miikodés Kébelezés
35 +18V (kék)
36 GND LIS szintmérés analog bemenet -
) Helyszini
37 AE (barna) az alaptartalyon
38 PE (drnyékolas)
39 +18V (kék)
PIS nyomdsmérés
40 GND b -
analég bemenet geggzml’
41 AE (barna) az alaptartalyon P
42 PE (drnyékolas)
o 24V Digitalis bemenetek He|¥§z|n|,
opcidé
44 E1 E1: Kontaktvizéra Gyarilag
45 E2 E2: Vizhiany kapcsold
51 GND
52 +24V (ellatas)
53 0-10V PV 2 tldraml6 szelep (motoros Gvérila
(beavatkozéjel) ~ golydscsap), csak VS 1-2 esetén yartag
54 0-10V
(visszajelzés)
55 GND
56 +24V (ellatas)
57 0-10V PV1 tilaramlé szelep (motoros Gyarilag

(beavatkozé jel) ~ golydscsap)

58 0-10V
(visszajelzés)

752  Kezel6rész kapcsolasi terve

8 7
|

e a—

‘5—6‘\ \mzmle T msz2

Kapocs Dz a A
o, s Jel Mikodés Kabelezés
n +5V
12 RxD 1/0 interfész: interfész az
alaplaphoz

2 D (tartalék)
14 GND 102
15

10V~
16 10V betaplalas Gyarilag
17 FE
18 Y2PE (arnyékolas)
19 Nyomas

Analég kimenetek: nyomas és
20 GNDA szint Helyszini
21 Szint Alapbeallitds 4-20 mA

22 GNDA

753 RS-485 interfész

Az S1 és S2 RS-485 interfészen keresztiil a vezérlés valamennyi informacidjét le
lehet kérdezni, és az irdnyitokdzponttal vagy mas késziilékekkel val6
kommunikécidra lehet haszndIni.
. S1interfész

- Legfeljebb egy Master Slave dsszekotott kapcsolasanak 10 késziilékét

lehet ezen az interfészen keresztiil izemeltetni.

. S2 interfész

- ,PIS” nyomds és ,LIS” szint.

- a,PU"vakuumszivattyu tizemi dllapotait

- Motoros golyéscsap/mégnesszelep lizemi allapotai.

- ,FQIRA +” kontaktvizora értékei.

- Minden iizenet.

- Ahibamemdria minden bejegyzése.
Az interfészek kommunikaciéjahoz opcionalis tartozékként buszmodulok
érheték el.

Tudnivalé!

> Igény esetén kérje el a Reflex tigyfélszolgalatatdl az RS-485 interfészt, a
csatlakozasokra vonatkozd részleteket, valamint a felkinalt tartozékokra
vonatkozd informaciokat.

7.53.1 Az RS-485 interfész csatlakoztatdsa

A Control Touch vezérlés alaplapja.

2425

78910 = 151617 1819202122
| | e |
10 9 1 2 3 4 5 6
00728_461_R001
1 | RS-485 interfészek 6 | Nyomas és szint analdg -
kimenetei T mm [ofofe] fofofofof]
/ 7 8910 1 12 31 4 151617 1819202122
2 1/0 interfész Elemrekesz 2 000733 462 R001
3 | I/Ointerfész (tartalék) Buszmodulok
feszilltségellétésa 1 Az RS-485 csatlakozas csatlakozokapcsa
4 | Micro SD-kértya 9 | 2.DIP kapcsolé 2 1. DIP kapcsold
5 | 10V betaplalas 10 | 1. DIP kapcsold Az alabbiak szerint jarjunk el:
1. Csatlakoztassuk az RS-485 csatlakozast az alaplap drnyékolt kdbelével.
Kapocs Jel Mksdés Kabelezés ©osa
AN - 1. sorkapocs (A+)
1 A - 2.sorkapocs (B-)
RS-485 interfész - - 3.sorkapocs (GND)
2 B 1 halézat Helyszini 2. Azegyik oldalon csatlakoztassuk a kabel drnyékolasat.
3 GND S1 . 18. sorkapocs
4 A ) ) 3. Aktivalja az alaplapon a zar6 ellendllst.
RS-485 |nterfes”z o » +  1.DIPkapcsold
—1 e P o
6 GND 52 Aktivéljuk a zaré ellendlldst, ha a késziilék az RS-485 halézat elején vagy
7 15V végén van.
8 RxD 1/0 interfész: interfész az - 76 Szerelési és karbantartasi igazolds
arila
9 TxD alaplaphoz e Tudnival6!
10 GND 01 > A szerelési és karbantartdsi igazolas a hasznalati utasitds végén

talalhato.
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8 Beilizemelés

Tudnivalé!
> lgazoljuk a szakszer( szerelést és belizemelést a szerelési, izembe
helyezési és karbantartdsi igazolassal. Ez a jotallasi igények feltétele.
- Abelizemeléssel és az éves karbantartdssal a Reflex
ligyfélszolgélatat bizza meg.

8.1 A belizemelés feltételeinek ellendrzése

A késziilék akkor all készen a belizemelésre, ha a Szerelés cim(i fejezetben leirt

munkdk lezérultak. Az elsé belizemelést a berendezés gyartéja vagy megbizott

szakember végezze. A tarol6t a megfeleld szerelési leiras alapjan kell

beiizemelni. Belizemeléskor tartsuk be az alédbbi utasitasokat:

. A vezérlbegyséqg alaptartallyal val6 dsszeszerelése, valamint adott esetben
a kovetd tartaly megtortént.

. A tartélyok viz oldali csatlakozasai a berendezés rendszerhez létre vannak
hozva.

. A tartalyok nincsenek vizzel toltve.

. A tartélyok viztelenitd szelepei nyitva vannak.

. A berendezés rendszere vizzel van toltve és gaztalanitva van.

. Az elektromos csatlakoztatas az érvényes nemzeti és helyi eldirasok szerint
tortént.

8.2 A Variomat kapcsolasi pontjai

A ,Po” min. lizemi nyomdst a nyomastarté helyén keresztiil hatdrozzuk meg. A
vezérlésben a ,Po” min. lizemi nyomasbdl szamoljuk ki a ,PV” tildraml¢ szelep és
,PU” kompresszor kapcsolasi pontjait.

3 A, P, “biztonsagi szelep
bekapcsolasi nyomasa
20,5 bar

—}[7 Talaramlé szelep NYIT = ,P.“ végsé nyomas

0,2 bar
—}‘7 TUlaramlé szelep ZAR/szivatty( ,KI”

0,2 bar
7{— Szivattyu BE = ,P.“ kezdeti nyomas

0,3 bar
S S P, min. Gzemi nyomas

0...0,2 bar
—}'7 P statikus nyomas Q

psv
hst
PO
vy I PU
PV
000140_401_R001

A ,Po" min. lizemi nyomast az aldbbi médon szamoljuk ki:
Po=Pst+ Pp+ 0,2 bar* A kiszamolt értéket beadjuk a vezérlés inditési
rutinjaba, % 8.3 "A vezérlés kezd§ rutinjanak
modositasa”, B 160.

Pst=hs/10 hst méterben megadva
Po=0,0 bar < 100°C biztositasi hémérséklethez
Po=0,5 bar =110 °C biztositasi hémérséklethez

*0,2 bar hozzdadasat javasoljuk, rendkiviili esetekben hozzdadds nélkl

Tudnivalo!
Vigyéazzunk, hogy ne essiink a ,Po” min. lizemi nyomas ala. A vakuum, az
elparolgas és a kavitacio ezzel nincsen kizarva.

83 A vezérlés kezdd rutinjanak médositasa

Tudnivalé!
A kezeldmez6 kezelése & 10.1"A kezel6mezé hasznalata", B 163

Az inditdsi rutin a készlék elsé izembe helyezéséhez sziikséges paraméterek
beallitasara szolgal. Ez a vezérlés legelsé bekapcsolasakor veszi kezdetét, és csak
egyszer dllithato be. A paraméterek aldbbi modositasait és ellendrzéseit az
Ugyfél meniiben hajtsuk végre, & 10.3.1 "Ugyfélmenii®, B 164.
Abedllitasi lehetoségekhez haromjegyi PM kéd van rendelve.

Lépés PMkod  Leirds

1 Az inditdsi rutin kezdete

2 001

3 Emlékeztetd: Osszeszerelés és beiizemelés el6tt
olvassuk el a hasznélati utasitast!

Nyelv kivalasztasa

4 005 ,Po” min. lizemi nyomés beallitasa, % 8.2 "A Variomat

kapcsolasi pontjai", B 160.
002 Pontos id6 beallitasa
003 Datum beadllitasa

121 Alaptartély névleges térfogatanak kivalasztasa

o N o un

Nulla bedllitas: Az alaptartaly ures legyen!
Ellendrizziik, hogy a szintmérés jele megegyezik-e a
kivalasztott alaptartallyal

9 Az inditési rutin befejezése. Stop tizemmad aktiv.

Inditési rutin 1. 1épés o [N/
128

A berendezés belizemeléséhez sziikséges
inditasi rutin

Berendezés tipusa: Variomat-XX

1,0 bar Pow (N

A késziilék belizemelésekor automatikusan az elsé inditdsi rutin jelenik meg:

1. Nyomjuk meg az ,OK" kapcsoldfeliiletet.
- Azinditasi rutin a kdvetkez6 oldalra valt at.

Inditdsi rutin 2. [épés o [N/
(00X) nyelv IS

English K

{Jo% (N

1,0 bar

2. Valasszuk ki a kivant nyelvet, és igazoljuk az ,OK" kapcsoldfeliilettel.

Inditasi rutin 3. Iépés Y
? i X
Tudnivalé:

A berendezés inditsa el6tt mindenképpen
el kell olvasni a hasznélati utasitast

sk

1,0 bar {Jo%

3. Uzembe helyezés el6tt olvassuk el az egész hasznalati utasitast, és
ellendrizziik, hogy a szerelés megfeleléen zajlott-e.

Inditési rutin 4. |épés ) NZ
(00X) kotelez6 legkisebb tizemi nyomés p0 s

1,0 bar
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4.

Vélasszuk ki a kiszamolt min. tizemi nyomdst, és igazoljuk az ,OK”

kapcsoldfeliilettel.

- Amin. iizemi nyomds kiszdmitasahoz, % 8.2 "A Variomat kapcsoldsi
pontjai", B 160.

Inditasi rutin 5. [épés [
(00X) Pontos idé <

10bar 0%

Allitsuk be az idét. Hiba esetén a pontos id6 a vezérlés hibamemérigjaban

tarolodik.

- Valasszuk ki a ,balra” és ,jobbra” kapcsoldfeliiletekkel a kijelzett
értéket.

- Modositsuk a ,fel” és ,le” kapcsoldfelilettel a kijelzett értéket.

- Nyugtazzuk az ,OK” kapcsoldfeliilettel a beviteleket.

Inditasi rutin 6. |épés ° [~
,, i

(00X) Datum
AN %7
o0 O

0%

1,0 bar

Allitsuk be a datumot. — Hiba esetén a datum a vezérlés

hibameméridjaban tarolédik el.

- Valasszuk ki a ,balra” és ,jobbra” kapcsolofeliiletekkel a kijelzett
értéket.

- Modositsuk a ,fel” és ,le” kapcsoldfeliilettel a kijelzett értéket.

- Nyugtézzuk az ,OK" kapcsoldfeliilettel a beviteleket.

Inditési rutin 7. [épés
(XXX) Tartalyméret
Gewicht: 149 kg
Térfogat: 800 |
Atm.: 740 mm

800
VAN

ﬂ’ﬁ
1,0 bar I

<fj :
Valasszuk ki az alaptartaly méretét.

- Modositsuk a ,fel” és ,le” kapcsoldfeliilettel a kijelzett értéket.

- Nyugtézzuk az ,OK" kapcsoléfeliilettel a beviteleket.

- Azalaptartélyra vonatkozo adatok a tipustablan taldlhatéak vagy,
% 6 "Miszaki adatok", B 153.

Inditési rutin 8. [épés
Nulla konfigurdcié

Atartalyt a nulla konfiguraciéhoz
teljesen ki kell tiriteni.

Most nulla konfigurdcié?

1,0 bar {Jo%

- Avezérlés ellendrzi, hogy a szintmérés jelzése megegyezik-e az
alaptartaly méretadataival. Enhez teljesen ki kell tiriteni az
alaptartalyt, & 7.3.6 "A raszerelt részek szerelése", B 156.

Nyomjuk meg az,0K” kapcsoldfeliiletet.

- Anulla bedllitas zajlik.

- Haa nulla bedllités nem fejezédik be sikeresen, akkor nem lehet
betizemelni a késziiléket. Ebben az esetben értesitsiik az
ligyfélszolgalatot, & 13.1 "Reflex tigyfélszolgélat”, & 169.

Inditési rutin 9. [épés o NZ

Befejezi az inditdsi rutint?

oSk

1,0 bar {Jo%

9.  Azinditasi rutin befejezéséhez nyomjuk meg az ,OK” kapcsoléfeliiletet.

Tudnivalé!
Az inditdsi rutin sikeres befejezése utan Stop lizemmédban vagyunk.
Még ne valtsunk at automatikus izemmadba.

84 A tartalyok vizzel valé feltéltése

Az alabbi adatok vonatkoznak a késziilékekre:

. vezérl6egység és alaptartaly

. vezérl6egység, alaptartély és kiegészitd tartaly

. vezérl6egység, alaptartély és tobb kiegészit tartaly

Berendezés Berendezés Alaptartaly toltési szintje
rendszer hémérséklet

Fitési >50°C(122°F) Kb. 30 %

berendezés

H(itérendszer <50°C(122°F) Kb. 50%

8.4.1 Tomlovel toltés

000023 _461_R00*

Az alaptartaly vizzel val6 feltoltéséhez viztoml6t hasznéljunk, ha az automatikus

utantoltés még nincsen csatlakoztatva.

. Vegyiink egy szelléztetett, vizzel toltott viztomlot.

. Csatlakoztassuk a viztoml6t a kiils6 vizellatassal és az alaptartélyon Iévé
,FD” (1) tolt6- és ritécsappal.

. Ellendrizziik, hogy a vezérlGegyséqg és az alaptartaly kozotti zardcsapok
nyitva vannak-e (gydrilag nyitott helyzetben vannak eldszerelve).

. Toltsik meg az alaptartélyt vizzel, mig el nem érte a telitettségi szintet.

84.2  Amagnesszelepen val6 bet6ltés az utantoltésben

1. A,Kéziizemmadd” kapcsoldfelilettel valtunk at ,Kézi izemmod”
lizemmodba.

Variomat

Szivattyu

Rendszer 2,5 bar " Rendszer

2. Amegfelel§ kapcsoldfeliilettel addig nyissuk meg a ,WV utantoltd
szelepet”, mig el nem értiik az elirt toltési szintet.
- Mindig feliigyeljiink erre a folyamatra.
- Vizemelkedés riasztas esetén magatol bezar a ,WV utantolt6 szelep”.

85 A szivattyu szell6ztetése:

Egési sériilés veszélye

Akilépd forrd kozeg égési sériilést okozhat.

. Tartsunk megfelel6 tavolsagot a kilép6 kozeghez.

. Viseljiink megfelelé személyes védéfelszerelést (védGkesztyiit,
véddszemiiveget).
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Légtelenitsiik a ,PU" szivattytkat:

000311_001_R001

| 1 ‘ Légtelenitd csavar

. Lazitsuk meg a légtelenité csavart a szivattytkon és légtelenitsiik azokat,
mig buborékmentes viz nem tavozik.

. Csavarjuk be a [égtelenitd csavarokat és hiizzuk meg szorosan.

. Ellendrizziik a Iégtelenitd csavarokat, hogy nem szivarognak-e.

> Tudnivalo!
. Ismételjik meg a szivattyu elsé induldsa utan a légtelenitést.

Adott esetben az all6 szivattytkbdl nem képes eltavozni a levegd.

. Ismételjik meg a légtelenitést, ha a szivattyd nem széllit.

8.6 A vezérlés tigyfélmeniiben valé parametrizalasa

Az tigyfélmeniin keresztiil lehet javitani vagy lekérdezni a berendezésre

vonatkozo értéket. Belizemelés el6tt eldszor be az lizemi bedllitdsokat be kell

allitani a berendezésre vonatkozo feltételekhez.

- agyari bedllitasok igazitdsahoz, % 10.3 "A vezérlés beallitdsai", 2 164.

—  avezérlés kezelésére vonatkozd informaciokhoz, & 10.1"A kezel6mezé
hasznélata", @ 163.

8.7 Automata lizemméd inditasa

Ha a berendezést feltoltottiik vizzel, és elvégeztiik a gaztalanitast, az
automatikus Gizemmdd elindithatd.

{}j Variomat

Nyomjuk meg az ,AUTO" kapcsoldfeliiletet.
- Belizemeléskor automatikusan folyamatos gaztalanitds kapcsol be,
hogy a maradék szabad, valamint oldott gaz tdvozhasson a
berendezés rendszerébél. Az Ugyfél meniiben a berendezés

viszonyainak megfeleléen lehet bedllitani az id6t. Az alapbedllitas 12

ora. A folyamatos gaztalanitas utan automatikusan szakaszos
gaztalanitdsra kapcsol ét.

> Tudnivalo!
A betizemelés ezen a ponton befejez6dott.

> Tudnivalo!
Legkésdbb a folyamatos gaztalanitasi id6 letelte utdn meg kell tisztitani

a,DC” gaztalanito vezetékben lévé ST szennyfogot, & 11.1.1"A
szennyfogd tisztitasa", B 168.

9 Uzemeltetés

9.1.1 Automata tizemméd

Hasznélat:
A sikeres elsG lizembe helyezés utan

Indités:
Nyomjuk meg az ,AUTO" kapcsoléfeliiletet.

Funkcidk:

. Az automatikus tizemmdd a késziilék folyamatos lizemeltetéséhez
alkalmas, és a vezérlés az alabbi funkcidkat feltgyeli:
- anyomas tartasa
- atagulasi térfogat kompenzélasa
- géztalanitas
- automatikus utdntéltés

. A ,PU” szivattyu és a tuldramlé vezeték ,PV1” motoros golydscsapjat ugy
szabélyozza a vezérlés, hogy a nyomas + 0,2 bar szabalyozasnal &llandé
marad.

. A hibdk megjelennek a kijelz6n és kiértékelésre keriilnek.

. A beéllitott gaztalanitasi id6 alatt m(ikodé ,PU” szivattyd mellett a
taldramlé vezeték ,PV1” motoros golydscsapja nyitva marad.

. A berendezésviz a ,VG” nyomas nélkiili alaptartallyal lazul el és kozben
géztalanitodik.

. Avezérlés Ugyfél meniiben, & 8.6 "A vezérlés ligyfélmeniiben valé
parametrizilasa”, B 162, kiilonb6z6 gaztalanitasi programok allithatdk be.
A kijelzés a vezérlés kijelz6jén torténik.

Folyamatos géztalanitas

A csatlakoztatott berendezés lizembe helyezése és javitdsa utdn valasszuk ki a

Folyamatos gaztalanitas programot.

A bedllitott id6ben folyamatosan géztalanit. A szabad és oldott gazok hamar

tavoznak.

. Automatikus inditas belizemeléskor az inditasi rutin lefolydsa utén.

. Az Ugyfél meniin keresztiil torténé bekapcsolasa.

. A gaztalanitési idét a berendezéstél fiiggéen az Ugyfél meniiben lehet
beéllitani.
- Azalapbeéllitds 12 6ra. Ezutdn automatikusan atvélt a szakaszos

gdztalanitsra.

Szakaszos géztalanitas
A folyamatos {izemhez vélassza ki a Szakaszos géztalanitas programot. Az Ugyfél
meniiben ez van alapbeillitasban bedllitva.

Intervallum kézben folyamatosan gaztalanit. Egy intervallum utén sziinet
kovetkezik. A szakaszos gaztalanitast bedllithat6 id6szakaszra lehet korlatozni.
Aziddbedllitdsok a Szerviz meniin keresztiil lehetségesek.

. A folyamatos géztalanitas lejarta utan automatikusan bekapcsol.

. Gaztalanitési id6koz (alapbeallités 90 's)

. Sziinetidd (alapbedllitas: 120 min)

. Kezdés/vége (8:00 - 18:00 6ra)

9.1.2 Kézi izemmé6d

Hasznélat:
Teszthez és karbantartdsi munkakhoz.

Indités:

“ Variomat

Rendszer 2,5 bar " Rendszer

1. Nyomjuk meg a ,Kézi izemméd” kapcsoléfeliiletet.
2. Valasszuk ki a kivant funkciét.

Funkciék:

Az alabbi funkcidkat lehet kézi izemmddban kivalasztani és tesztmenetet
végezni:

. ,PU” szivattyd

. a ,PV1” tdlaramld vezetékben lévé motoros golydscsap

. ,WV1” magnesszelep az utdntoltéshez

Egyszerre tobb funkciot is kapcsolhatunk és parhuzamosan tesztelhetiink. A
funkciokat az adott kapcsoléfeliilet megnyomaséval kapcsolhatjuk be és ki.
. A kapcsoldfeliiletnek zold a hattere. A funkci6 ki van kapcsolva.
Valasszuk ki a kivant kapcsolasi feliiletet.

- Akapcsoldfeliiletnek kék a héttere. A funkci6 be van kapcsolva.

A telitettségi szint és a tartdly nyomdasanak modositésa a kijelzon jelenik meg.

Tudnivalé!
Ha nem tartjuk be a biztonsagi paramétereket, akkor nem lehet kézi
tizemmaodban dolgozni. A kapcsolas blokkolva van.
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9.1.3  Stop lizemméd

Hasznélat:
A késziilék izembe helyezéséhez

Inditas:

@ Variomat
(10007

v
Rendszer

Nyomjuk meg a ,Stop” kapcsoldfeliiletet.

Funkci6k:

Stop tizemmddban a késziilékfunkcidk a kijelz6 kijelzéseire korlatozodnak.
Nincsen funkciéfeliigyelet.

Az alabbi funkcidk vannak tizemen kiviil:

. A ,PU" szivattyu ki van kapcsolva.

. A PV tularamlé vezetékben lévé motoros golydscsap zdrva van.

. A, WV" utantolté vezetékben lévé magnesszelep zarva van.

Tudnivalo!

> Ha a Stop tizem 4 6ranél tovabb van bekapcsolva, akkor tizenet érkezik.
Ha az Ugyfél meniiben a ,Potencialmentes hibakapcsolat” ,Igen”-re van
allitva, akkor a gy(ijt6 hibaérintkezére lesz kiadva az lizenet.

9.1.4  Nyéri izemméd

Haszndlat:
Nyéron

Indftés:
Az Ugyfél meniiben kapcsolja ki a gaztalanitést.

Funkciék:

Ha a berendezés forgatoszivattyujat nyaron tizemen kiviil kell helyezni, akkor a
gdztalanitds mar nem sziikséges, mivel nem jut gdzban dus viz a késziilékhez.
Energiat takarit meg.

Nyér utan az tigyfélmeniiben valasszuk ki a ,Szakaszos géztalanitas”
gaztalanitdsi programot vagy igény esetén a ,Folyamatos géztalanitast”.

A géztalanité programok kivélasztasanak részletes leirasa, % 9.1.1 "Automata
lizemmad", 2 162.

Tudnival6!
A késziilék nyomdstartasat nydron is lizemeltetni kell.
- Azautomata iizemmdd aktiv marad.

9.2  Ujboli beiizemelés

A\ VIGYAZAT

Sériilésveszély allhat fenn, ha beindul a szivattyu

Az elinduld szivattyu kézsériiléseket okozhat, ha a szivattyimotort a

ventildtorkeréken csavarhuzéval hiizza meg.

. Tegyiik a szivattyut fesziiltségmentessé, miel6tt a szell6ztet6keréken
Iévé szivattyimotort elforditjuk a csavarhtizval.

FIGYELEM

Késziilékkarok a szivattyu elindulasakor

Az elinduld szivattyu anyagi karokat okozhat, ha a szivattyimotort a

ventildtorkeréken csavarhuzéval hiizza meg.

. Tegyiik a szivattyut fesziiltségmentessé, miel6tt a szell6ztetGkeréken
Iévé szivattyimotort elforditjuk a csavarhtizdval.

10 Vezérlés

10.1  Akezelémez6 hasznalata

{

-l
— ]

o AUT <| as D
o MY /v o
. /] /

|
1 2 3 4

>S5

000039_461_R001
1 | Jelentési sor 8 Kijelzett érték
2 |, v’ /A ,Kézi izemmod” kapcsolofeliilet
kapcsoldfeliiletek . A m(ikodés ellenérzésére.
+  Allitsuk be a szamokat.
3 |, 4"/, »" kapcsoldfeliiletek 10 | ,Stop lizemmod”

kapcsolofeliilet
+  Uzembe helyezéshez.

. Szamok kivalasztasa.

4 | ,OK" kapcsoldfeliilet 11 | ,Automatikus izemmdd”

. Bevitel kapcsoldfeliilet
igazoldsa/nyugtazasa. . Folyamatos lizemmédhoz.
. Tovébblapozas a
meniiben.
5 | .fel"/,le" képlapozas 12 | ,Setup meni” kapcsoldfeliilet
. ,GOrgetés” a meniiben. . a paraméterek

6 | ,Visszalapozés” bedllitdsdhoz

kapcsoldfeliilet . hibamemoria

. megszakitas . paramétertdrolé

. visszalapozas a . kijelz6 bedllitasok
fémeniibe . alaptartalyra vonatkoz6

informacidk
. szoftver véltozatra
vonatkozd informaciok

7 | ,Sugoszoveg kijelzése” 13 | ,Infé meni” kapcsolofeliilet
kapcsolofeliilet . az ltaldnos informaciok
. stigd szovegek kijelzése kijelzése

102 Erint6képernyd kalibralasa

R-S-I Update / Diagnostics
Update Application (SD-Card) slow
Update Application (SD-Card) fast
Erintés kalibralds
Start Application %
Diagnostics

09.04.14
1155338

Ha a kivant kapcsoléfeliiletet nem megfelel6en nyomjuk meg, akkor az
érint6képernyét kalibralni lehet.
1. Kapcsoljuk ki a késziiléket a fékapcsoléval.
2. Hosszan nyomjuk meg az ujjunkkal az érintéfeliiletet.
3. Kapcsoljuk be a fékapcsolot, mikozben az érintéfeliiletet nyomva tartjuk.
- Avezérlés a program inditasakor magatdl az ,Update/Diagnostics”
funkcidba vélt at.

4, Erintsiik meg az ,Erint6 kalibralés” kapcsolofeliiletet.

Hosszabb lizemsziinet utéan (a késziilék nincsen dram alatt vagy megallitott
izemmaodban van) eléfordulhat, hogy a vakuumszivattyd beragad. A
vakuumszivattyt Ujboli izembe helyezése el6tt ezért csavarhtzéval forditsuk el
a szivattyumotor szell6ztetd kerekét.

Tudnivalé!

A szivattyu beragadasat tizemelés kdzben a kényszerszeri beinditassal
24 6ra elteltével akadalyozza meg.

he =4

Kérjik... érintse meg... a piros keresztet

& N

5. Egymas utan érintsiik meg az érint6képernydn kijelzett kereszteket.
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6.

Kapcsoljuk ki, majd tjra be a késziiléket a fékapcsoldval.

Az érintGképernyd teljesen kalibralddik.

10.3

A vezérlésben az adott kivalaszott és aktiv izemmodtdl fiiggetlentil lehet

A vezérlés bedllitasai

beallitasokat megtenni.

10.3.1

Ugyfélmenii

10.3.1.1 Ugyfélmenii attekintése

A berendezés-specifikus értékeket az Ugyfél meniin keresztiil lehet helyesbiteni 103.1.2 Ugyfélment bedllitasa - pontos id6 példaja

vagy lekérdezni. Belizemelés el6tt el6szor 6ssze kell hangolni a gyari

beallitasokat a berendezésre vonatkozd feltételekkel.

Tudnivalé!
A kezelés leirasa, & 10.1 "A kezeldmez6 hasznélata”, 2 163.

A beillitasi lehetségekhez haromjegyi PM kéd van rendelve.
PMkéd Leirds

001
002
003

005

010

011

023
024
027

028

029
030

007
008

015

009
010
011
018

Nyelv kivélasztasa
Pontos id6 beéllitasa
Datum bedllitasa

Nulla bedllitas elvégzése
- Azalaptartélynak tresnek kell lennie.

PMkéd Leiras

Informacidk >

. Tartély
- Térfogat
- Saly
- Atméré
© Pozicié

- Helyzet %-ban
+  Szoftvervéltozat

Az aldbbiakban a pontos idd példajan keresztiil a berendezésre vonatkozé
értékek bedllitdsat mutatjuk be.
A berendezésre vonatkozo értékek bedllitdsdhoz az alabbi pontokat végezziik el:

{]:,J Variomat

!
Rendszer

1. Nyomjuk meg a ,Beallitasok” kapcsoléfeliiletet.

- Ellendrizziik, hogy a szintmérés jelzése megegyezik-e a e Niesos . e <
L gyas ) 9e9y - Avezérlés a bedllitasi tartomanyba valt at.
kivalasztott alaptartallyal.
Po min. iizemi nyomas bedllitdsa, & 8.2 "A Variomat kapcsolasi Bedllitasok
pontjai", £ 160. .
Ugyfél N
Gaztalan. >
Szerviz >

0 Gaztalanitsi program
- Nincsen géztalanitas
- Folyamatos gaztalanitas
- Szakaszos géztalanitas
Uténfutési gaztalanitas

. Folyamatos gaztalanitas ideje
Utantoltés >
. Max. utantoltési idg ...min
. Max. utantoltési ciklusok ... /2 h
. Vizéraval ,Igen/Nem”
- ha ,lgen”, tovabb 028-cal
- amennyiben ,nem”, tovdbb 007-tel
0 Utantoltési mennyiség (visszadllitas) ,Igen/Nem”

- amennyiben ,lgen”, az érték visszaallitasa ,0"-ra

. Max. utdntoltési mennyiség ... |
. Vizlagyités ,Igen/Nem”

- ha ,lgen”, tovdbb 031-cal

- amennyiben ,nem”, tovabb 007-tel
Karbantartasi id6koz... hdnap

Pot.mentes érintkez6
+  Uzenet kivdlasztasa >

. Uzenet kivalasztasa: csak a /" jellel jelzett lizenetek

jelennek meg.

- Minden iizenet: Minden iizenet megjelenik.
Tavoli adatok médositasa ,Igen/Nem”
Hibatérold > valamennyi jelentés felsoroldsa
Paraméter memoria > Paraméteradat el6zmények
Kijelz6 beallitasok > Fényerd, képerny6kimélo
0 Fényer6 ... %
. Képerny6kimélé fényer6 ... %
0 Képernydkiméld késleltetés ...min
. Biztonsagi hozzaférés ,Igen/Nem”

OK

2,5 bar 4%

2. Nyomjuk meg az,Ugyfél >" kapcsoléfeliiletet.
- Avezérlés az Ugyfél meniire valt at.

Beallitasok > tigyfél

(001) Nyelv =

(002) Pontos dov,«\ 11:21

003 Ditum = 01.07.14

Nulla konfigurdcié elvégzése

2,5 bar {Ja%

3. Nyomjuk meg a kivant tartomanyt.
- Avezérlés a kivélasztott tartomanyba valt at.
- Akép gorgetésével lehet a listdban navigalni.

Beallitasok > tigyfél ﬂ %
(002) Pontos idé ‘ ‘

= %?Cko
2,5 bar ﬁ -

4. Allitsuk be az egyes tartomanyok berendezésre vonatkoz6 értékeit.
. Vélasszuk ki a ,balra” és ,jobbra” kapcsoldfeliilettel a kijelzett
értéket.
. Mddositsuk a ,fel” és ,le” kapcsolofeliilettel a kijelzett értéket.
. Nyugtazzuk az ,OK” kapcsoléfeliilettel a beviteleket.

Az ,i" kapcsoléfeliilet megnyomdsaval a kivélasztott tartomanyhoz jelenik meg
sugdszoveg.

Az X" kapcsoléfeliilet megnyomdsaval a bevitel a bedllitdésok mentése nélkiil
megszakad. A vezérlés automatikusan visszavalt a listédhoz.
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10.3.2  Szervizmenii

Ez a menii jelszéval van védve. Hozzaférni csak a Reflex tigyfélszolgalataval
lehetséges.

10.3.3  Alapbedllitasok

A késziilékvezérlést az alabbi alapbeallitasokkal szallitjuk ki. Az értékeket az
Ugyfél meniiben lehet 6sszehangolni a helyi koriilményekkel. Speciélis
esetekben a Szerviz meniiben tovébbi beallitasok lehetségesek.

Ugyfél menii
Paraméter Bedllitds Megjegyzés
Nyelv HU A menii nyelve.

,Po” min. izeminyomds 1,8 bar &, 8.2 "A Variomat kapcsolasi

pontjai”, B 160.

Kovetkez6 karbantartas 12 hdnap Allasidé a kovetkezd

karbantartasig.
Potencidlmentes Mindenki
hibaérintkezé
Utantoltés
Max. uténtoltési 0 liter Csak ha az Ugyfél meniiben
mennyiség utantoltés utan ,lgen, vizéraval”
van kivélasztva.
Max. uténtoltési idé 20 perc
Max. uténtoltési ciklusok 3 ciklus 2 6ra
alatt
Gaztalanitas
Géztalanitasi program Folyamatos
géztalanitds
Folyamatos géztalanitasi 12 ora Alapbeéllités
idé
Lagyitas (csak ha ,Igen,

lagyitas” van kivalasztva)

Utantoltés zarolasa Nem Légyitott viz maradék kapacitésa

=0esetén
Keménység csokkentés  8°dH = eldirt — tényleges

Max. utdntoltési 0 liter
mennyiség

Légyitott viz kapacitdsa O liter

Patroncsere 18 hénap Cseréljuk ki a patront.

1034  Gaztalanitasi programok bedllitasa

{}j Variomat

¥ 4
Rendszer

1. Nyomjuk meg a ,Beallitdsok” kapcsoléfeliiletet.
- Avezérlés a bedllitasi tartoméanyba valt at.

Beallitasok

Ugyfél RN

Szerviz >

OK

2,5 bar 4%

2. Nyomjuk meg az ,,U.gyfél >" kapcsolofeliiletet.
- Avezérlés az Ugyfél meniire valt at.

Beallitasok > tigyfél

(005) min. izemi nyomas p0 1,5 bar

Géztala%

Utantoltés >

(007) Karbantartasi intervallum 12 hg,

2,5 bar {Ja%

3. Nyomjuk meg a ,Géztalanitds>" kapcsolofeliiletet.
- Avezérlés a kivélasztott tartomdnyba vélt at.
- A, lent"/"fent” képlapozassal lehet a listaban navigalni.

Beallitasok > tigyfél > gaztalanitds

(012) Ga ita 'program(\Ll_

(013) Foly. ga: itasi idd 240h

2,5 bar 4%

4. Nyomjuk meg a ,(012) Gaztalanité program” kapcsoldfeliiletet.
- Avezérlés a gaztalanité programok listajdba valt at.

Beallitdsok > ligyfél > gaztalanités
(010) Gaztalanitasi program 2\

Nincsen géztalanitas ®©
Folyamatos géztalanitds O
Intervallum gdztalanitas O

T
2,5 bar {Ja%

5. Amenipont kivélasztdséhoz nyomjuk meg a ,fel"/,le" képlapozast, mig el
nem érjiik a kivint meniipontot.
. Valasszuk ki a kivant kapcsoldfeliiletet.
- Apéldaban ,Folyamatos gdztalanitds” van kivalasztva.
- Aszakaszos gdztalanités nincs kivélasztva.
- Azutantoltés gaztalanitds nincs kivélasztva.
- Nyugtézzuk az értéket ,OK" kapcsoldfelilettel.
A folyamatos gaztalanitas be van kapcsolva.

Beallitasok > tigyfél > gaztalanitds

(012) Ga itasi program  Fe

(013) Foly. ga: itasi idd 24%

2,5 bar 4%

6.  Nyomjuk mega ,(013) Tartés gdztalanitas ideje” kapcsoldfeliiletet.

Bedllitasok > ligyfél > géztalanitas
(013) Foly. gaztalanitasi id6 2\
%K

2,5 bar 4%

7. Allitsuk be a folyamatos gaztalanités idejét.
. Vélasszuk ki a ,balra” és ,jobbra” kapcsoldfeliilettel a kijelzett
értéket.
. Mddositsuk a ,fel” és ,le” kapcsoldfeliilettel a kijelzett értéket.
. Nyugtazzuk az ,OK” kapcsoléfeliilettel a beviteleket.
A folyamatos géztalanitas ideje be van éllitva.

Az ,i" kapcsoldfeliilet megnyomasaval a kivalasztott tartomanyhoz jelenik meg
stigoszoveg.

Az X" kapcsoldfeliilet megnyomasaval a bevitel a bedllitdsok mentése nélkiil
megszakad. A vezérlés automatikusan visszavalt a listahoz.
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10.3.5 Géztalanit6 programok attekintése Inditas/bellitas:
. a folyamatos gaztalanitas lejarta utan automatikusan bekapcsol

Nincsen géztalan. . PO Al1ins
oo . P . +  gaztalanitasi intervallum, az alapbeallités 90 mp
Ezt a programot akkor vélasztjuk, ha a géztalanitandé elegy hémérséklete a . sziinet, az alapbeallitas 120 perc

Variomat engedélyezett 70°C-os (158° F) hémérséklete felett van vagy ha a . kezdés/vége, 8.00-18.00
Variomatot Servitec vdkuum gaztalanitassal kombinaljuk. '

Folyamatos gaztalanitas 104 Jelentések
Eza program kiléndsen izem behelyezés és a csatlakoztatott gép javitasa utan
javasolt. A bedllitott id6ben folyamatosan gdztalanit. Igy gyorsan eltdvozik a
bezart légparna.

Inditds/bedllitas:

. Automatikus inditas belizemeléskor a kezd§ rutin lefolyasa utan.

. Az tigyfélmeniin keresztil torténd bekapcsolasa.

Az lizenetek a normal allapottdl valé nem megengedett eltérések. Kiadas az RS-
485 interfészen vagy a két potencidlmentes jelz6érintkez6n keresztiil lehetséges.
Az lizenetek a vezérlés kijelz6jén sugdszéveggel jelennek meg.

Az lizenetek okat az lizemeltetd vagy szakvallalat tudja megsziintetni. Ha ez nem
lehetséges, vegyiik fel a kapcsolatot a Reflex tigyfélszolgalataval.

«  Aberendezéstél fiiggéen az iigyfélmentiiben lehet beallitani. > Tudnival6!

- Azalapbeallitas 12 éra. Ezutén automatikusan az ,Intervallum Az ok megsziintetését a vezérld kezelémezgjén lévé ,OK”

gdztalanitas” iizemmodba valt at. kapcsoléfeliilettel lehet megerdsiteni.

Szakaszos gaztalanitas > Tudnivalé!
Az intervallum gaztalanités tartds izemmaédhoz az tigyfélmeniiben talalhat6 Potencialmentes érintkezdk, az Ugyfél menii beallitésa, & 8.6 "A
meg szabvény bedllitésként. Intervallum kézben folyamatosan géztalanit. Egy vezérlés tigyfélmentiiben valé parametrizalasa”, B 162.
intervallum utén sziinet kdvetkezik. Lehetdség van arra, hogy az intervallum o o . ) o
gaztalanitast beallitott idére korlatozzuk be. Az idébeallitasok csak a A hibaiizenet visszaallitasahoz az alabbi pontokat kell végrehajtani:
szervizmeniin keresztiil lehetségesek. 1. Koppintsunk a kijelz6re.

- Azaktudlis hibaiizenetek jelennek meg.
2. Koppintsunk egy hibaiizenetre.
- Alehetséges hibaokok jelennek meg.
3. Hamegsziintettik a hibat, erdsitsiik meg a hibat az,,0K" gombbal.

ER- Uzenet Potencidlmentes Okok Elharitds Uzenet
kéd érintkez6 visszaallitasa
01 Minimalis nyomds IGEN . Bedllitasi érték also hatareltérése.  « Ellendrizziik a bedllitasi értéket az Ugyfél vagy ,Quit”
o A berendezés vizet veszit. Szerviz meniiben.
+  Szivattyd zavar. *  Ellendrizziik a vizszintet.
+  Kézi lizemmodban hiba lép fel. * Ellendrizziik a szivattyut.
. Allitsuk a vezérlést automata tizemmddba.
02,1  Vizhiany - o Bedllitasi érték alsé hatareltérése. Ellendrizziik a bedllitasi értéket az Ugyfél vagy -
+ Nem mikédik az uténtéltés. Szerviz meniiben.
. Leveg6 a berendezésben. 0 Tisztitsuk meg a szennyfogot.
. Eltombdott a szennyfogo. 0 Ellendrizziik a ,PV1” magnesszelep mikodését.
. Esetleg kézi utantoltés.
03  Aradas IGEN o Beallitasi érték felsd hatareltérése.  + Ellendrizziik a beallitasi értéket az Ugyfél vagy -
+  Nem mikédik az utantoltés. Szerviz meniben.
*  Avizhozzéfolyésa szivargason +  Ellendrizziik a ,WV1” mégnesszelep miikodését.

keresztiil a helyszini héatadéban. - Engedjiik le a vizet a ,VG” tartélybol.
. A VF” és ,VG" tartalyok tul kicsik. . Ellendrizziik a helyszini héatadot, hogy szivarog-

e.
04.1 Szivattyd IGEN Nem m(ikodik a szivattya. . Inditsuk be a szivattyut egy csavarhizoval. ,Quit”
. Szorul a szivattyu. . Cseréljiik ki a szivattydmotort.

. Meghibasodott a szivattyimotor. -« Ellendrizziik elektromosan a szivattyimotort.
. A szivatty( motorvédelme (Klixon) ki « Cseréljik ki a biztositékot.
van oldédva.

. Hibas biztositék.

05  Szivattyl futamideje - . Beallitasi érték fels6 hatdreltérése. -« Ellendrizziik a beallitasi értéket az Ugyfél vagy -
. A berendezés sok vizet veszit. Szerviz meniiben.
. A csappantyds szelep zarva van a 0 Ellendrizziik a vizveszteséget, és sziikség esetén
beszivé oldalon. kapcsoljuk le.
. Levegd van a szivattyuban. . Nyissuk ki a csappantyus szelepet.
«  Azétéramlasvezetékbennemzéra *  Szell6ztessiik a szivattyut.
magnesszelep. . Ellendrizzik a ,PV1” magnesszelep miikodését.
06 Uténtoltési id6 - . Beallitasi érték felsé hatdreltérése.  « Ellenérizziik a beallitasi értéket az Ugyfél vagy ,Quit”
. A berendezés vizet veszit. Szerviz meniiben.
+  Nincsen csatlakoztatva az uténtoltés. ©  Ellendrizziik a vizszintet.
o Tul kicsi az utantoltés. o Csatlakoztassuk az utantolté vezetéket.

. Tul kicsi az utantoltési hiszterézis.

07 Utantoltési ciklusok - Tullépte a beallitasi értéket. o Ellendrizziik a beallitasi értéket az Ugyfél vagy ,Quit”
Szerviz mentiben.
. Tomitstik be a berendezésben 1évé lehetséges
szivargo részt.
08 Nyomdsmérés IGEN A vezérlés rossz jelzést kap. . Csatlakoztassuk a dugét. ,Quit”
. Ellendrizziik a nyomésérzékel6 miikodését.
. Ellenérizziik, hogy nem sériilt-e meg a kabel.
. Ellendrizziik a nyomdsérzékel6t.
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ER-
kéd
09

10

1

15

16
19

20

21

24

30

31

32
33

1

Uzenet

Szintmérés

Max. nyomas

Utantoltési mennyiség

Utantoltd szelep

Fesziiltségkimaradds

Stop >4 6dra

Max. utént. mennyiség

Karbantartasi javaslat

Légyitds

1/0 modul hiba

EEPROM hiba

Fesziiltséghidny

Osszehasonlitasi paraméter

hibés
Kommunikacié

Hiba van az alaplap
kommunikéciéjaban

Digitalis jelad¢ fesziiltség

Zavarva van

Analég jeladé fesziiltség
zavarva van

Jelado fesziiltség
Golyéscsap hidnyzik

Karbantartas

A VESZELY

Eletveszélyes sériilés dramiités miatt

Afesziiltség alatt all6 komponensek megérintése életveszélyes sériiléseket
okoz.

Gy6z6djiink meg arrdl, hogy fesziiltségmentes az a berendezés,

Potencidlmentes
érintkez6

IGEN

IGEN

IGEN
IGEN

amelybe beszereljiik a késziiléket.

Gy6z6djiink meg arrdl, hogy a berendezést mas nem kapcsolhatja be.
Gy6z6djiink meg arrdl, hogy a késziilék villamos csatlakozasat csak
villanyszerel6 szakember végezze az elektrotechnika szabalyai szerint.

Okok

A vezérlés rossz jelzést kap.

. Nem miikodik a tdldramlé vezeték.
. Eltomddott a szennyfogo.

Csak ha aktivélva van az tigyfélmeniiben a
JVizéraval” pont.

. Bedllitasi érték felsé hatdreltérése.
. A berendezés sok vizet veszit.

A kontaktvizora utantoltés kérése nélkiil
szamlal.

Nincs fesziiltség.

4 6randl hosszabb ideig stop
tlizemmédban.

. A lagyitott vizkapacitds bedllitasi
értékének felsé hatéreltérése.

. Vizldgyitd patron csereid6koz
tallépve.

o Meghibasodott az /0 modul.

. Hiba az opciés kértya és a vezérlés
kozotti kapcsolatban.

o Meghibéasodott az opcids kértya.

. Hibas EEPROM.
. Belsd szamitasi hiba.

A tapfesziiltség also hatareltérése.

Meghibasodott az EEPROM paraméter
memodria.

. Meghibasodott az 6sszekotd kabel.
. Meghibasodott az alaplap.
A jeladé fesziiltségének rovidzarlata.

A jeladé fesziiltségének rovidzarlata.

A jelado fesziiltségének rovidzarlata.

Elharitas

g Ellendrizziik az olajméré doboz mikodését.
. Ellendrizziik, hogy nem sériilt-e meg a kabel.
g Csatlakoztassuk a dugét.

Szerviz meniiben.
. Ellendrizziik az tularamvezeték miikodését.
g Tisztitsuk meg a szennyfogot.

Szerviz meniiben.

g Ellendrizziik a berendezés vizveszteségét és
adott esetben dllitsuk le.

szivarog-e.

Ellendrizziik az utantolté szelepet, hogy

Allitsuk helyre a fesziiltségellatast.

Allitsuk a vezérlést automatikus izemmaédba.

Allitsuk vissza az ,Utantoltési mennyiség” szamlalét az

Ugyfél meniiben.

Végezziik el a karbantartast, majd helyezziik vissza a

karbantartdsi szamlalot.

Cseréljiik ki a Iagyité patront.

Ertesitsiik a Reflex ligyfélszolgalatat.

Ertesitsiik a Reflex
ugyfélszolgélatat.

Ellendrizziik a fesziiltségellatast.

Ertesitsiik a Reflex ligyfélszolgalatat.

Ertesitsiik a Reflex ligyfélszolgalatat.

Ellendrizziik a kabeleket a digitalis bemeneteknél pl.

vizéranal.

Ellendrizziik a kabeleket az analég bemeneteknél
(nyomas/szint).

Ellendrizziik a golyécsap huzalozésat.

A késziiléket évente kell karbantartani.
- Akarbantartasi intervallumok fiiggnek az tizemi feltételektél és a
gaztalanitési idoktdl.

Az évente elvégzend6 karbantartds a bedllitott lizemi idd lejarta utan a kijelz6n

Ugyfél meniiben visszaallitodik a karbantartas szamlalo.

>

A VIGYAZAT

Sériilésveszély a nyomds alatt kilép6 folyadék miatt
A csatlakozasokon végzett hibés szerelési, szétszerelési vagy karbantartasi
munkak miatt megégethetjiik vagy megsérthetjiik magunkat, ha hirtelen
forrd viz vagy nyomas alatt &ll6 g6z aramlik ki.
Gondoskodjunk a szakszer( szerelésrél, szétszerelésrél és karbantartdsi

munkardl.

>

Tudnival6!
A kiegészitd tartalyok karbantartdsi idokozeit 5 évre ki lehet terjeszteni,
ha az tizemelés kdzben semmi felt{in6t nem tapasztalunk.

Tudnival6!
Csak szakembert vagy a Reflex tigyfélszolgalatat bizza meg a

karbantartasi munkakkal.

Gy6z6djiink meg arrdl, hogy a berendezés nyomasmentes, miel6tt
elvégeznénk a csatlakozdsokon a szerelést, szétszerelést vagy

karbantartasi munkdkat.

Uzenet
visszaallitasa

»Quit”

»Quit”

»Quit”

»Quit”

»Quit”

»Quit”

»Quit”

»Quit”

jelenik meg. A ,Karbantartas jav.” kijelzést az ,0K" gombbal kell megerésiteni. Az
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1.1 Karbantartasi terv

A karbantartasi terv a karbantartds keretében végzett rendszeres tevékenységek
osszefoglaldsa.

o g F
Tevékenység % “g; % 1d6koz
B g7
3
A tomitettség ellendrzése.
. ,PU” szivattyu.
° Csatlakozasok csavarkotése. X X évente
. ,PU” szivattyu uténi visszacsapo
szelep
Tisztitsuk meg az ,ST” szennyfogo6t. Az lizemi
- % 11.1.1 "A szennyfogo tisztitésa", x x x feltételektdl
168. fligg6en
Tisztitsuk meg az iszapt6l az alaptartélyt és Az lizemi
a kiegészito tartalyt. x x x feltételektdl
- % 11.1.2 "Tartaly tisztitasa", B 168. fliggéen
Ellenérizziik az utédntoltés kapcsoldsi
pontjait. ,
- % 11.2 "Kapcsolasi pontok X svente
ellendrzése", & 168.
Ellendrizziik az automata tizemmod
kapcsolasi pontjait. ,
X évente

- % 11.2 "Kapcsoldsi pontok
ellenérzése", B 168.

11.1.1  Aszennyfogé tisztitdsa

Sériilésveszély a nyomds alatt kilépo folyadék miatt

A csatlakozasokon végzett hibés szerelési, szétszerelési vagy karbantartasi

munkdk miatt megégethetjiik vagy megsérthetjiik magunkat, ha hirtelen

forrd viz vagy nyomas alatt &ll6 g6z aramlik ki.

. Gondoskodjunk a szakszer(i szerelésrdl, szétszerelésrél és karbantartdsi
munkarol.

. Gy6z6djiink meg arrél, hogy a berendezés nyomasmentes, miel6tt
elvégeznénk a csatlakozasokon a szerelést, szétszerelést vagy
karbantartési munkakat.

Tudnival6!
Tisztitsuk meg a tobbi beszerelt szennyfogét is (példaul ami a Fillset
késziilékben van).

11.1.2  Tartaly tisztitdsa

Sériilésveszély a nyomas alatt kilépd folyadék miatt

A csatlakozasokon végzett hibés szerelési, szétszerelési vagy karbantartdsi

munkak miatt megégethetjiik vagy megsérthetjiik magunkat, ha hirtelen

forré viz vagy nyomas alatt allé g6z dramlik ki.

. Gondoskodjunk a szakszer( szerelésrdl, szétszerelésrél és karbantartdsi
munkdrol.

. Gy6zddjiink meg arrél, hogy a berendezés nyoméasmentes, miel6tt
elvégeznénk a csatlakozasokon a szerelést, szétszerelést vagy
karbantartési munkakat.

Legkésdbb a folyamatos gaztalanitasi id6 letelte utdn meg kell tisztitani az ,ST”
szennyfogét. Hosszabb izemelés utan is ellendrizni kell.

000042_461_R002

| 1 | ,ST” szennyfogo ‘ 2 ‘ Szennyfogd betét

1. Véltsunk &t Stop lizemmddra.

2. Zérjaelaz,ST" (1) szennyfogd el6tti és az alaptartélyhoz vezeté
golydscsapokat.

3. Lassan csavarjuk le a szennyfogd betétet (2) a szennyfogorol, hogy a
cs6vezeték darabban uralkodé maradék nyomés megsziinhessen.

4. Huzzuk ki a sziirét a szennyfogd betétbdl, majd oblitstik ki tiszta vizzel. Ezt
kévetden puha kefével keféljiik le.

5. Helyezziik vissza a sz(ir6t a szennyfogd betétbe, ellendrizziik a tomitést
sériilés szempontjabol, majd csavarjuk vissza a szennyfogd betétet az ,ST”
szennyfogd (1) hdzéba.

6.  Nyissuk ki megint az,,ST” (1) szennyfog6 el6tti és az alaptartalyhoz vezetd
golydscsapokat.

7. Légtelenitsiik a ,PU" szivattyut, & 8.5 "A szivatty( szell6ztetése:", B 161.

8.  Valtsunk at automatikus tizemmddra.

Tisztitsuk meg az alaptartalyt és a kovet tartalyokat az iszaplerakddasoktdl.

1. Véltsunk &t Stop izemmddba.

2. Uritsiik ki a tartalyokat.
- Nyissuk meg az ,FD" tolt6 és Uirit6 csapokat és teljesen dritsiik ki

beléliik a vizet.

3. Oldjuk le a tomldcsatlakozast az alaptartélyrdl és esetleg a kovetd
tartélyrdl.

4. Vegyik le a tartalyok als¢ tartalyfedelét.

5. Tisztitsuk meg a fedeleket és a membranok kozotti részt az iszaptol.
. Ellendrizziik a membranokat, hogy nincsenek-e eltorve.
. Ellendrizziik a tartdlyok belsé falat, hogy nem rozsdasodnak-e.

6.  Szereljik rd a tartalyokra a fedelet.

7. Oldjuk le a tomldcsatlakozast az alaptartélyrdl és esetleg a kovetd
tartélyrdl.

8.  Zarjuk le a tartalyok ,FD" tolt6 és Urit csapjat.

9.  Téltsiik meg az alaptartaly a tolt6 és tirit6 csapjan keresztiil vizzel, & 8.4 "A
tartalyok vizzel valo feltoltése", B 161.

10.  Véltsunk 4t Automata iizemmaddba.

11.2  Kapcsoldsi pontok ellenérzése

A kapcsoldsi pontok ellenérzésének feltételei az alabbi beéllitasok:

. .Po” kételezé legkisebb tizemi nyomas, % 8.2 "A Variomat kapcsolasi
pontjai", & 160.

. az alaptartalyon lévé szintmérés.

El6készités

1. Véltsunk 4t Automata tizemmddba.

2. Zarjuk be a tartalyok el6tti csappantyus szelepeket és az ,EC” tagulasi
vezetékeket.

3. Jegyezziik fel a kijelz6n megjelend telitettségi szintet (érték %-ban).

4. Engedjiik le a vizet az edényekbdl.

Ellendrizziik a bekapcsoldsi nyomast.

5. Ellendrizziik a ,PU" szivattyl be- és kikapcsolasi nyomdsat.
- Aszivattyl Po+ 0,3 bar esetén bekapcsol.
- Aszivattyl Po+ 0,5 bar esetén kikapcsol.

Ellendrizziik, hogy az utantdltés be van-e kapcsolva.

6.  Sziikség esetén ellendrizziik a vezérlés kijelz6jén megjelent utantoltés
kijelzési értékét.
- Azautomatikus utdnt6ltés 20%-os utantoltési kijelzés esetén kapcsol

be.

Ellendrizziik, hogy a vizhiany be van-e kapcsolva.
7. Kapcsoljuk ki az utantoltést és engedjiink le még tobb vizet a tartalyokbdl.
8.  Ellendrizziik a ,Vizhiany” telitettségi jelentésének kijelzési értékét.
- Avizhidny ,be" 5%-os minimalis telitettségi szint esetén jelenik meg
a vezérlés kijelz6jén.
9.  Valtsunk at Stop tizemmodba.
10.  Kapcsoljuk be a fékapcsolét.
Tisztitsuk meg a tartalyokat.
Ha sziikséges, tisztitsuk meg a tartalyokat a lecsap6dé paratdl, & 11.1.2 "Tartaly
tisztitasa", 2 168.

Kapcsoljuk be a késziiléket.

11.  Kapcsoljuk be a fékapcsoldt.

12.  Allitsuk be az utantdltési idét!

13.  Valtsunk &t Automata lizemmédba.
- Atelitettségi szintt6l és a nyomastdl fiiggéen bekapcsol a ,PU”

szivattyu és az automatikus utantoltés.

14. Lassan nyissuk meg a tartalyok el6tti csappantyUs szelepeket és biztositsuk
Gket, nehogy valaki engedély nélkiil lezérja Gket.

Ellendrizziik, hogy a vizhiany ki van-e kapcsolva.

15.  Ellenérizziik a ,Vizhiany ki” telitettségi jelentésének kijelzési értékét.
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- Avizhidny ,ki” 7%-os minimalis telitettségi szint esetén jelenik meg a
vezérlés kijelzGjén.
Ellendrizziik, hogy az utantdltés ki van-e kapcsolva.
16. Sziikség esetén ellendrizziik a vezérlés kijelz6jén megjelent utantoltés
kijelzési értékét.
- Azautomatikus utdnt6ltés 25%-os utantoltési kijelzés esetén kapcsol
ki.
A karbantartas befejez6dott.

> Tudnival6!
Ha nincsen csatlakoztatva automatikus utantoltés, akkor kézzel toltsiik
fel a tartalyokat vizzel a bejelolt telitettségi szintig.

> Tudnivalé!
A nyomastartas, telitettségi szintek és utantoltés beallitasi értékei a
szabvany bedllitasban talalhatoak, ©& 10.3.3 "Alapbeallitasok", 2 165.

113 Ellenérzés
11.3.1  Nyomast tartd szerkezeti elemek

Vegyiik figyelembe a nyomastarté edényekre vonatkozdé nemzeti el6irasokat. A
nyomastarté edényekrdl ellenérzés el6tt engediiik le a nyomdst.

11.3.2  Ellendrzés lizembe helyezés elétt

Németorszagban az Uzembiztonsagi rendelet 15. §, kiilénésen 15.§ (3) pontja
van érvényben.

11.3.3  Ellendrzési hatdridok

A német Uzembiztonsagi rendelet 16.§ és a késziilék edényeinek 2014/68/EU
iranyelv 2. diagramjéba valé besorolds szerint a németorszagi lizemeltetéshez
javasolt maximalis ellen6rzési hataridok a Reflex szerelési, hasznalati és
karbantartdsi utasitdsdnak szigoru betartasa mellett

Kiils ellengrzés:
Nem sziikséges a 2. melléklet 4., 5.8. szakasza szerint.

Belsé ellenGrzés:

A 2. melléklet, 4., 5. és 6. szakasza szerint legmagasabb hatériddk; adott esetben
megfelel6 pétintézkedéseket kell foganatositani (példaul falvastagsagmérés és a
szerkezeti elGirdsok dsszehasonlitasa; ezeket a szallit6tol lehet megtudni).

Szilérdsagvizsgélat:

A legmagasabb hatdridé a 2. melléklet, 4., 5. és 6. szakasza szerint

Ezenkiviil a német Uzembiztonsagi rendelet 16. §-t, kiiléndsen a 16.§ (1)
pontjat kell figyelembe venni a 15. §-sal, kiillonosen a 2. melléklet 4., 6.6.,
valamint a 2. melléklet 4., 5.8. szakaszaval.

A valés hatariddket az lizemeltetének a vonatkozd tizemi viszonyok, tizemméd
tapasztalat. feltoltési anyagot és a nyomastartd edények lizemeltetésére
vonatkozd nemzeti el6irasok figyelembevétele mellett biztonsagtechnikai
értékelés alapjan kell elvégeznie.

12 Szétszerelés

Eletveszélyes sériilés dramiités miatt

Afesziiltség alatt all6 komponensek megérintése életveszélyes sériiléseket

okoz.

. Gy6z6djiink meg arrdl, hogy fesziiltségmentes az a berendezés,
amelybe beszereljiik a késziiléket.

. Gy6z6djink meg arrdl, hogy a berendezést mas nem kapcsolhatja be.

. Gy6z6djiink meg arrdl, hogy a késziilék villamos csatlakozasat csak
villanyszerel6 szakember végezze az elektrotechnika szabalyai szerint.

A fiitési berendezés feliiletei felforrésodhatnak és égési sériiléseket

okozhatnak a béron.

. Vérjuk meg, amig a forré feliiletek lehtilnek, vagy viseljiink
véddkeszty(it.

. Az lizemeltetG helyezzen el megfeleld figyelmeztetd utasitasokat a
késziilék kdzelében.

A\ VIGYAZAT

Sériilésveszély a nyomas alatt kilépd folyadék miatt

A csatlakozasokon hibds szerelés vagy karbantartds miatt égési vagy egyéb

sériiléseket szenvedhetiink, ha a forrd viz vagy a nyomds alatt lévé g6z

hirtelen kidramlik.

. Gondoskodjunk a szakszer( szétszerelésrél.

. Gy6zddjiink meg arrél, hogy a berendezés nyomasmentes, miel6tt
szétszerelnénk.

Akilépd forrd kozeg égési sériilést okozhat.

. Tartsunk megfelel6 tavolsagot a kilép6 kozeghez.

. Viseljiink megfelelé személyes védéfelszerelést (védokesztyit,
véddszemiiveget).

. Szétszerelés el6tt valamennyi vizoldali csatlakozast zarjunk le a
késziilékrdl.
Szell6ztessiik a késziiléket és eressziik le réla a nyomast.

1. Kapcsoljuk le a berendezést az elektromos fesziiltségrél és biztositsuk a
visszakapcsolds ellen.
2. Huzzuk ki a késziilék dugéjat a dugaljbdl.

3. Kapcsoljuk le a berendezéshdl a késziilék vezérléséhez vezetd kabelt és
tavolitsuk el.

A VESZELY - Eletveszélyes sériilés dramiités miatt. A késziilék
alaplapjanak részein még 230 V-os fesziiltség lehet akkor is, ha a villamos
dugd ki van huzva a dugaljbdl. Miel6tt levennénk a burkolatokat a
késziilékrdl, teljesen valasszuk le a fesziiltségellatasrdl. Ellendrizziik, hogy
az alaplap fesziltségmentes-e.

4. Kapcsoljuk le a berendezésrél az alaptartalyhoz vezetd kovetd tartdlyt
(amennyiben van) a vizoldalon.

5. Nyissuk meg a tartalyokon lévé ,FD” t6lt6 és lirit6 csapokat, mig teljesen ki
nem Uriiltek és nincsenek nyomds alatt.

6.  Oldjunk le a tartalyokrdl valamennyi toml6- és csékatést, valamint a
késziilék vezéregységérdl a berendezéssel és teljesen tavolitsuk el Sket.

7. Hasziikséges, vigyiik ki a tartélyokat, valamint a vezérl6egységet a
berendezés teriiletérol.

13 Fiiggelék
13.1  Reflex ligyfélszolgdlat

Kdzponti iigyfélszolgalat

Kozponti telefonszam: +49 (0)2382 7069 - 0
Ugyfélszolgalati telefonszam: +49 (0)2382 7069 - 9505
Fax: +49 (0)2382 7069 - 9523

E-mail: service@reflex.de

Miszaki forr6drét

Termékeinkkel kapcsolatos kérdése esetén
Telefonszam: +49 (0)2382 7069-9546
Hétf6t6l péntekig 8:00 dratdl 16:30-ig

132 Megfeleldség / szabvényok

A késziilék megfelel6ségi nyilatkozatai a Reflex honlapjan dllnak rendelkezésre.
www.reflex-winkelmann.com/konformitaetserklaerungen

Alternativaként a QR-kdd is =
szkennelhet6:

133 Jotallas

Az érvényes jotallasi feltételek érvényesek.
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1 Napotki k navodilom za obratovanje

Ta navodila za obratovanje so v pomoc za varno in nemoteno delovanje aparata.
Za skodo, ki nastane zaradi neupostevanja teh navodil za obratovanje, firma
Reflex Winkelmann GmbH ne prevzema odgovornosti. Dodatno k tem navodilom
za obratovanje je treba upostevati tudi drzavna zakonska pravila in dolocbe v
drzavi mesta postavitve (za zascito pred nesrecami, varstvo okolja, varno in
strokovno pravilno delo itd.).

Ta navodila za obratovanje opisujejo aparat z osnovno opremo in vmesniki za
optimalno dodatno opremo z dodatnimi funkcijami.

Napotek!

> Vsak, kdor bo ta aparat montiral ali na njem opravljal druga dela, je
dolzen ta Navodila pred izvajanjem del skrbno prebrati in jih upostevati.
Navodila je treba izrociti uporabniku/lastniku aparata in jih hraniti v
blizini aparata na dobro dosegljivem mestu.

2 Odgovornost in garancija

Aparat je izdelan po aktualnem stanju tehnike in priznanih varnostnotehnicnih
pravilih. Kljub temu lahko pri uporabi naprave pride do Zivljenjske ali telesne
nevarnosti za delovno osebje ali tretje oz. do ogroZanja naprave ali drugih
materialnih vrednot.

Aparata ni dopustno spreminjati in na njem izvajati posegov v hidravliko ali
elektri¢no vezje.

Proizvajalec ne prevzema odgovornosti in ne daje garancije, ¢e gre pritem za
posledice:

. nenamenske uporabe aparata

. nepravilnega postopanja pri zagonu, upravljanju, vzdrZevanju, servisiranju,
popravilih in montazi aparata

neupostevanja varnostnih navodil v teh navodilih za obratovanje
obratovanja aparata pri okvarjenih ali nepravilno montiranih varnostnih
napravah/zas¢itnih napravah

vzdrzevalnih in inSpekcijskih del, ki niso bila izvedena v predvidenem roku
. uporabe nadomestnih delov in opreme, ki niso odobreni.

Pogoj za pravico do garancije garancije sta strokovna montaza in zagon aparata.

> Napotek!
Prvizagon in letno vzdrzevanje naj vam izvede servisna sluzba podjetja
Reflex, & 13.1 "Servisna sluzba podjetja Reflex", B 192.

3 Varnost

3.1 Pojasnitev simbolov
3.1 Napotki v navodilih
V navodilih so uporabljeni naslednji napotki.

A\ NEVARNOST

Zivljenjska nevarnost / Mo¢no ogrozanje zdravja

. Opozorilo skupaj s signalno besedo ,Nevarnost” oznacuje neposredno
grozeco nevarnost, ki ima za posledico smrt ali tezke (neozdravljive)
poskodbe.

33 Osebna zas¢itna oprema

OO0

Pri delu z aparatom in napravo nosite vedno predpisano osebno zas¢itno
opremo, kot so npr. glusniki, zad¢itna ocala, varnostni cevlji, celada, zascitna
oblacila in zad¢itne rokavice.

Podatki o osebni zascitni opremi se nahajajo v drzavnih predpisih zadevne
drzave, kjer je naprava v obratovanju.

34 Namenska uporaba

Aparat je enota za vzdrZevanje tlaka za grelne in hladilne vodne sisteme. Sluzi
vzdrZevanju vodnega tlaka in napajanju z vodo v sistemu naprav. Napravo je
dopustno poganjati samo v zaprtih, proti koroziji tehni¢no zascitenih sistemih z
vodo, ki ima naslednje lastnosti:

. ne povzroca korozije

. kemijsko ni agresivna

. ni strupena.

Dostop kisika iz zraka s permeacijo (prehajanjem) v celotni grelni in hladilni
vodni sistem, v napajalno vodo, itd. je treba pri obratovanju zanesljivo zmanjsati
na minimum.

35 Nedopustni obratovalni pogoji

Aparat ni primeren za uporabo pri naslednjih pogojih:
. pri obratovanju mobilnih naprav

. za zunanjo uporabo

. pri uporabi mineralnih olj

. pri delu z vnetljivimi mediji

. pri uporabi destilirane vode

> Napotek!
Izvajanje sprememb na hidravliki ali posegi v stikalno vezje niso
dovoljeni.

3.6 Ostala tveganja

Ta aparat je izdelan po aktualnem stanju tehnike. Kljub temu ostalih tveganj ni
mogoce izkljuciti.

Nevarnost, da se na vrocih povrsinah opecete

Pri grelnih napravah lahko zaradi previsoke temperature povrsine pride do
opeklin koze.

. Nosite zascitne rokavice.

. V bliZini naprave namestite ustrezna opozorila.

A\ oPOZORILO

Mocno ogrozanje zdravja

. Opozorilo skupaj s signalno besedo ,Opozorilo” oznacuje grozeco
nevarnost, ki ima lahko za posledico smrt ali tezke (neozdravljive)
poskodbe.

Nevarnost poskodb zaradi pod tlakom izstopajoce tekocine

Na prikljuckih lahko pri napa¢ni montazi, demontazi ali vzdrzevanju pride do

opeklin in poskodb, ¢e zacne nenadoma brizgati ven vroca voda ali vroca

para pod tlakom.

. Zagotovite strokovno montaZo, demontazo ali vzdrzevalna dela.

. Zagotovite, da bo sistem naprav v breztlacnem stanju, preden boste na
prikljuckih izvajali montazna, demontazo ali vzdrzevalna dela.

A PREVIDNO
Zdravstvene poskodbe
. Opozorilo skupaj s signalno besedo ,Previdno” oznacuje nevarnost, ki
ima lahko za posledico lazje (ozdravljive) poskodbe.

A OPOZORILO

Nevarnost poskodb zaradi visoke teze
Aparati so zelo tezki. Zato obstaja nevarnost telesnih poskodb ali nesrec.
. Pri transportu in montaZi uporabite primerna dvigala.

POZOR

Materialna $koda

. Opozorilo skupaj s signalno besedo ,Pozor” oznacuije situacijo, ki ima
lahko za posledico $kodo na izdelku samem ali predmetih v njegovi
okolici.

> Napotek!
Ta simbol skupaj s signalno besedo ,Napotek” oznacuje koristne
nasvete in priporocila za ucinkovito rokovanje z izdelkom.

3.2 Zahteve, ki jih mora osebje izpolnjevati

Montazo, zagon in vzdrZevanije ter prikljucitev elektricnih komponent naj vam
opravijo strokovno in ustrezno usposobljeno osebje.

4 Opis aparata
4.1 Opis

Variomat VS 2-1/140 in VS2-2/140 je s ¢rpalko krmiljena enota za vzdrzevanje
tlaka, napajanje in razplinjanje za grelne in hladilne vodne sisteme. V glavnem je
Variomat sestavljen iz krmilja s ¢rpalkami in najmanj ene raztezne posode.
Membrana v raztezni posodi locuje prostor za zrak od prostora za vodo. Tako se
prepredi vdiranje kisika iz zraka v raztezno posodo.
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Variomat VS 2-1/140 in VS2-2/140 ima naslednje varnostne funkcije:
. Optimiranje vseh potekov za vzdrZzevanje tlaka, razplinjanje in napajanje.
- Zrak se vsesava posredno in ne direktno pri nadziranju vzdrzevanja
tlaka z avtomatskim napajanjem.
- Prepreceni so cirkulacijski problemi zaradi prostih mehurckov v vodi

v obtoku.

- Vodi, ki se docrpava, se odvzema kisik, kar zmanjsuje korozijo in

zaradi tega nastalo Skodo.

42 Pregledni prikaz

1 4 3 2

|

Variomat s ¢rpalko (VS 1-1/140)

5

5 000306 481 R00!
‘ Variomat z dvema ¢rpalkama (VS 1-

2/140)

1 | Glavno stikalo

Razplinjalni ventil ,DV”

2 | Krmilna enota

. Prikljucni del za
C¢rpalko(e)

. Upravljalni del za krmilje
Reflex Control Touch”

Osnovna posoda , VF”

4
5 Dodatna posoda ,VF*
6
7

Pipa za polnjenje in praznjenje
#FD”

8 Meritev nivoja ,LIS”

3 | Izenacevalno koleno ,VE”

43 Identifikacija
43.1 Tipska tablica

Na tipski tablici odcitajte podatke o proizvajalcu, leto izdelave, proizvodno

stevilko ter tehni¢ne podatke.

A A

000043_401_R001

Navedbe na tipski tablici

Type

Serial No.

min. / max. allowable pressure P

max. continuous operating
temperature

min. / max. allowable temperature
/ flow temperature TS

Year built

min. operating pressure set up on
shop floor

at site

Pomen

Oznaka naprave

Serijska Stevilka
Minimalni/maksimalni dopustni tlak

Maksimalna temperatura trajnega
obratovanja

Minimalna/maksimalna dopustna
temperatura/temperatura vtoka TS

Leto izdelave

Tovarnisko nastavljen minimalni
obratovalni tlak

Nastavljen minimalni obratovalni tlak

Navedbe na tipski tablici Pomen

max. pressure saftey valve Tovarnisko nastavljen vklopni tlak

factory - aline varnostnega ventila
atsite Nastavljen vklopni tlak varnostnega
ventila
43.2  Tipskikljuci
St. Tipski kijué (primer)

1 Oznaka krmilne enote
2 Stevilo ¢rpalk Variomat VS1- 1 VG 5001, VF 5001
3 Osnovna posoda ,VG" 1 2 3 4 5 6
4 Nazivnivolumen

Dodatna posoda ,VF*

6  Nazivni volumen

44 Delovanje

DV DV
VE

FD /
7 6 I5 4 3 000135 461 R001
1 Grelna naprava WV | Ventil za napajanje
2 Tlacna raztezna posoda PIS | Tlacni senzor
MAG”
3 Reflex Fillset Impuls PV | Prelivni ventil (motorna
krogelna pipa)
4 Krmilna enota PU | Crpalka (za vzdrzevanje tlaka)
Hidravlicni dotoki SV | Varnostni ventil
6 Prostor za zrak v osnovni EC | Razteznivod
posodi
7 Prostor za zrak v dodatni FD | Pipa za polnjenje in praznjenje
posodi
ST Prestreznik nesnage LIS | Tla¢ni merilnik za dolocevanje
nivoja vode
FQIRA+ | Kontaktni vodni Stevec DV | Razplinjalni ventil
wcC Napajalni vod za vodo VE | Prezracevanje in odzracevanje
Raztezna posoda

Prikljuciti je mogoce osnovno posodo in opcijsko Se vec dodatnih posod ,VF”.
Membrana loCuje posode v prostor za zrak in prostor za vodo in tako preprecuje
vdiranje kisika iz zraka v raztezno posodo. Zra¢ni vod je z vodom ,VE” povezan z
atmosfero. Osnovna posoda je s krmilno enoto hidravli¢no prilagodljivo
povezana. To omogoca merjenje nivoja LIS, ki se izvaja s tlacnim merilnikom.

Krmilna enota
Krmilna enota vsebuje hidravliko in krmilje. Tlacni senzor ,PIS” registrira tlak,
tlacni merilnik ,LIS” pa nivo, oba pa se prikazeta na zaslonu krmilja.

Vzdrzevanje tlaka

Ce se voda segreje, naraste zracni tlak v sistemu naprave. Pri prekoraitvi tlaka,
nastavljenega v krmilju se odpre prelivni ventil ,PV*, ki spusti vodo iz naprave
skozi raztezni vod ,EC* v osnovno posodo. Tlak v sistemu spet pade. Ce se voda
ohladi, se tlak v sistemu naprav zniza. Pri znizanju tlaka na vrednost, nizjo od
nastavljene vrednosti tlaka, se vklopi ¢rpalka ,PU” in ¢rpa vodo iz osnovne
posode skozi raztezni vod ,EC” nazaj v napravo. Vodni tlak v sistemu naprav spet
narasca. Krmilje zagotavlja vzdrzevanje tlaka in z tlacno raztezno posodo ,MAG"
dodatno stabilizacijo.
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Razplinjanje

Zarazplinjanje vode naprave sta potrebna dva raztezna voda ,EC*: en vod za
vodo vstran od naprave, obogateno s plinom, in en vod za razplinjeno vodo
nazaj k napravi. Med razplinjanjem ¢rpalka ,PU" in prelivni ventil ,PV* delujeta.
Na ta nacin se vodi delni tok vode naprave V, ki je obogaten s plini, skozi
breztlacno osnovno posodo. Tukaj se prosti stopljeni plini prek atmosferskega
tlaka izlocijo iz vode in odvajajo skozi razplinjalni ventil ,DV”. Krmilje zagotavlja
hidravli¢no primerjavo z reguliranjem hoda prelivnega ventila ,PV* (motorne
krogelne pipe). Ta postopek se lahko uporablja v treh razlicicah (kot trajno,
intervalno ali zaklju¢no razplinjanje).

Napajanje

Ce se nivo vode v osnovni posodi zniZa pod minimalno vrednost, se ventil za
napajanje ,WV“ odpre za tako dolgo, dokler se spet ne doseze Zelen nivo. Pri
napajanju se med ciklom nadzoruje stevilo zahtev, ¢as in ¢as napajanja. S
kontaktnim vodnim Stevcem FQIRA+ se nadzoruje zadevna posamezna dodajna
kolicina in skupna dodajna kolicina.

45 Obseg dobave

Obseg dobave je naveden na dobavnici, vsebina pa je prikazana na embalaZi. Po
prejemu blaga takoj preverite ali so vsebovani vsi deli in le-te preglejte glede na
poskodbe. Transportno $kodo takoj javite proizvajalcu oz. dobavitelju.

Osnovna oprema za vzdrzevanje tlaka:
. Aparat je na paleti.
- Krmilna enota in osnovna posoda ,VG".
- Osnovna posoda z opremo, zapakirana z na podnoZju posode.
. Prezracevanje in odzracevanje ,VE”
. Razplinjalni ventil ,DV”
. Reducirna objemka
. Tla¢ni merilnik ,LIS”
- Folijski ovitek z navodili za uporabo oz. obratovanje.

46 Opcijska dodatna oprema

Za napravo je dobavljiva naslednja dodatna oprema:
. Toplotna izolacija za osnovno posodo
. Dodatne posode

- Zapakirana/e z dodatno opremo na podnoZju posode

. Prezracevanje in odzracevanje ,VE”

. Razplinjalni ventil ,DV*

. Reducirna objemka
. Dodatna oprema s cevjo BOB za omejevalnik temperature ,TAZ+"
. Polnilni komplet Fillset za napajanje vode.

- Zvgrajenim sistemskim locilnikom, vodnim $tevcem, prestreznikom
nesnage in dvema zaporama za napajalni vod za vodo , WC".

. Polnilni komplet Fillset Impuls s kontaktnim vodnim Stevcem FQIRA+ za
napajanje z vodo.

. Servitec za napajanje in razplinjanje.

. Fillsoft za mehcanje napajalne vode iz omrezja pitne vode.

- Fillsoft zvezete med polnilnim kompletom in aparatom. Krmilje
aparata vrednoti dodajne koli¢ine in signalizira potrebno menjavo
mehcalne patrone.

. Razsiritve za krmilje aparata:

- 1/0 moduli za klasi¢no komunikacijo, % 5 "I/0-modul (razsiritveni
modul kot dodatna oprema)"”, B 173.

- Komunikacijski modul za eksterno upravljanje krmilja

- Master-Slave-Connect za vecsistemske vezave z do 10 aparati.

- Zvezna vezava za povecanje zmogljivosti in vzporedna vezava dveh
hidravli¢no neposredno zvezanih naprav

- Vodilni moduli:
. Profilno vodilo DP
. Ethernet
. Modbus RTU
. BACnet-IP

. BACnet MS/TP
. Javljalnik pretrga membrane.

> Napotek!
Z dodatno opremo dobavimo posebna navodila za obratovanje.

5 I/0-modul (razsiritveni modul kot dodatna oprema)
I/0-modul je tovarnisko prikljucen in povezan s kabli.
SluZi razsiritvi vhodov in izhodov krmilja Control Touch.

Sest digitalnih vhodov in $est digitalnih izhodov omogoca obdelavo sporocil in
alarmov.

Vhodi

Trije vhodi kot odpiraci z 24 V lastnega potenciala za standardne nastavitve.
. Zunanje nadziranje temperature

. Minimalni tla¢ni signal

. Rocno napajanje vode

Trije vhodi kot zapiraci z 230 V zunanjega potenciala za standardne nastavitve.
. Zasilni izklop

. Rocno delovanje (npr. za ¢rpalko ali kompresor)

. Rocno delovanje za prelivni ventil

Izhodi

Kot menjalnik brez potenciala. Standardna nastavitev za sporocila:
. Napaka napajanja

. Znizanje tlaka pod minimalno vrednost

. Prekoracitev tlaka nad maksimalno vrednost

. Rocno ali ustavitveno obratovanje

Napotek!
> . Za standardne nastavitve I/0-modulov glejte poglavje 5.2.3
"Standardne nastavitve I/0-modula" na strani 174
. Dodatno je mogoce prosto nastaviti vse digitalne vhode in
izhode. Nastavitev izvede servisna sluzba podjetja Reflex, & 13.1
"Servisna sluzba podjetja Reflex", & 192

5.1 Tehniéni podatki

T,
H
[l
000740_401_R001
Ohisje Ohisje iz umetne mase
Sirina (S): 340 mm
Visina (V): 233,6 mm
Globina (G): 77 mm
Teza: 2,0kg
Dopustna obratovalna temperatura: | -5°C—-55°C
Dopustna temperatura skladis¢enja: | -40°C-70°C
Stopnja zaicite IP: IP 64
Oskrba z napetostjo: 230V AC, 50 - 60 Hz (IEC 38)
Varovalka (primarna): 0,16 A pocasna

Vhodi/ izhodi

. 6 rele izhodov brez potenciala (menjalnik)

. 3 digitalni vhodi 230 V AC

. 3 digitalni vhodi 24 V AC

. 2 analogna izhoda (nista potrebna, ker sta Ze vsebovana v krmilju
Control Touch.)

Vmesniki h krmilju

. RS-485

. 19,2 kbit/s

. brez potenciala

. prikljucek prek vti¢nih ali vijacnih sponk
. zapisnik specificen za RSI
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52 Nastavitve

A\ NEVARNOST

Zivljenjska nevarnost zaradi elektri¢nega udara!

Zivljenjsko nevarne poskodbe zaradi elektricnega udara. Deli platine aparata

so lahko kljub temu, da ste izvlekli omreZni vtic iz vti¢nice oskrbe z

napetostjo, e pod napetostjo 230 V.

. Preden boste odstranili pokrove, krmilje aparata v celoti izklopite iz
napajanja.

. Preverite, da platina ni pod napetostjo.

5.2.1 Nastavitve priklju¢nih upornikov v RS-485-omrezjih

Primeri za vklop ali izklop von den zaklju¢nih upornikov v RS-485-omrezjih.
. Na osnovni platini krmilja se nahajata DIP-stikali 1in 2.
. Najvecja dolzina 1000 metrov za RS-485-povezavo

Krmilje aparata z 1/0 modulom

000755_401_R001

1 | ReleizhodilI/O-modula* 4 | Krmilje Control Touch:
. 6 digitalnih izhodov 5 | RS-485-povezava
2 | 1/0-modul 6 | Opcijska RS-485-zveza
3 | Prikljucki I/0-vodov * Master-Slave
. Feldbus

* 2 analogna izhoda nista potrebna, ker sta v krmilju Control Touch Ze dva
analogna izhoda za meritev tlaka in nivoja.

Nastavitve priklju¢nih upornikov
Jumper / stikalo Nastavitve I/0-modul | Krmilje Control Touch
Jumper J10 vklopljen X -
inJ11 izklopljen
DIP-stikalo 1 vklopljen X
in2 izklopljen

Krmilja aparatov in I/0-modul v funkciji Master-Slave

4 5
e

000756_401_R001

1 | Krmilje Control Touch v 4 | 1/0-modul za funkcijo Slave
funkciji Master
2 | I/0-modul za funkcijo Master 5 | 1/0-modul za razsiritev

3 | Krmilje Control Touch v
funkciji Slave

Funkcija Master

Nastavitve priklju¢nih upornikov
Jumper / stikalo Nastavitve 1/0-modul | Krmilje Control Touch
Jumper J10 vklopljen X -
inJ11 izklopljen
DIP-stikalo 1 vklopljen - X
in2 izklopljen

Funkcija Slave

Nastavitve prikljucnih upornikov
dialo | Meswive | vomoau |
Jumper J10 vklopljen X
inJ11 izklopljen X
DIP-stikalo 1 vklopljen - - X
in2 izklopljen

522 Nastavitve naslova modula

Nastavitev naslova modula na osnovni platini I/0-modula

iy
T1TT11 —

o e

000252 001_R001t

| 1| DIP-stikalo

Polozaj DIP-stikala
DIP-stikalo 1—4: . Za nastavitev naslova modula
. Spremenljiva nastavitev na ON (vklopljen)
ali OFF (izklopljen)
DIP-stikalo 5: . Stalno na poloZzaju ON (vklopljen)
DIP-stikalo 6 — 8: . Vinterne testne namene
. Med delovanjem na poloZaju OFF
(izklopljen)

Nastavite z DIP-stikali 1 — 4 naslov modula.

Storite naslednje:

1. lzvlecite omrezni vti¢ ven iz I/0-modula.

2. Odprite pokrov ohisja.

3. Nastavite DIP-stikala 1 - 4 na polozaj ON (vklopljen) ali OFF (izklopljen).

Naslov modula DIP-stikalo Uporaba za
1[2[3]4a[5]6]7]s |modue
1 1 ofojof1]0f[0]|O 1
2 0 1 0|0 1 0|0]|O0 2
3 1 1 0|0 1 0|0]|O0 3
4 0f0]1 of1j0|0}|O0 4
5 1 0 1 0 1 0|0]|O0 5
6 0 (1 1 of1jy0|0]|O0 6
7 1 1 1 0 1 0 0 0 7
8 0|0]O0 1 1 0|0]|O0 8
9 1 001 1101070 9
10 0 1 0 1 1 0|0]|O0 10

523 Standardne nastavitve I/0-modula

Vhodi in izhodi I/0-modula se opremijo s standardno nastavitvijo.
Standardne nastavitve lahko po potrebi spremenite in prilagodite lokalnim
razmeram.

Vklop vhodov 1 - 6 I/0-modula se prikaze v pomnilniku napak na krmilju
aparata.
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Napotek!
> . Standardne nastavitve veljajo od verzije programske opreme
V1.10.
. Dodatno je mogoce prosto nastaviti vse digitalne vhode in
izhode. Nastavitev opravi servisna sluzba podjetja Reflex, & 13.1
"Servisna sluzba podjetja Reflex", & 192

Kraj | lzvrednotenje Besedilo sporocila Vnos v pomnilniku | Prednost pred Signal na vhodu sproZi naslednjo akcijo
signalov motenj potekom
VHODI
1 Odpiralo Zunanje nadziranje Da Da . Magnetni ventili so zaprti.
temperature . Magnetni ventil (2) v prelivnem vodu (1)
. Magnetni ventil (3) v prelivnem vodu (2)
. Izhodni rele (1) se vklopi.
2 Odpiralo Zunaniji signal, Da Ne . Magnetni ventili so zaprti.
minimalni tlak . Magnetni ventil (2) v prelivnem vodu (1)
. Magnetni ventil (3) v prelivnem vodu (2)
. Izhodni rele (2) se vklopi.
3 Odpiralo Rocno napajanje Da Da . Magnetni ventil (1) v napajalnem vodu se ro¢no odpre.
. Izhodni rele (5) se vklopi.
4 Zapiralo Zasilni izklop Da Da . Crpalki (1)in (2) sta izklopljeni.
. Magnetni ventili (2) in (3) v prelivnih vodih so zaprti.
. Magnetni ventil (1) v napajalnem vodu je zaprt.
. Vklopi ,zbirno motnjo” v krmilju aparata.
5 Zapiralo Rocna ¢rpalka 1 Da Da . Crpalka (1) se ro¢no vklopi.
. Izhodni rele (5) se vklopi.
6 Zapiralo Rocni prelivn.-1 Da Da Magnetni ventil (1) se odpre.
1ZHODI
1 Menjalnik - - Glejte vhod 1
2 Menjalnik Glejte vhod 2
3 Menjalnik . Minimalni tlak je pod zaht. vrednostjo.
. Sporocilo ,ER 01” v krmilju
4 Menjalnik . Maksimalni tlak je prekoracen.
. Sporocilo ,ER 10” v krmilju
5 Menjalnik Vklopi pri ro¢nem obratovanju
Vklopi pri ustavitvenem obratovanju
Vklopi pri aktivnih vhodih 3,5,6
6 Menjalnik Napaka napajanja . Nastavne vrednosti napajanja so prekoracene.
. Vklopi naslednje motnje v krmilju aparata:
. ,ER 06" ¢as napajanja
. ,ER 07 cikli napajanja
. ,ER 11" kolic¢ina napajanja
. ,ER 15" ventil napajanja
. +ER 20" maksimalna koli¢ina napajanja

53 Menjava varovalk

A NEVARNOST

Nevarnost zaradi elektri¢nega udara!

Zivljenjsko nevarne poskodbe zaradi elektri¢nega udara. Na delih platine

aparata je lahko tudi, e izvlecete

omrezni vti¢ napajanja z napetostjo, prisotna napetost 230 V.

. Preden boste odstranili pokrove, krmilje aparata v celoti izklopite iz
napajanja.

. Preverite, da platina ni pod napetostjo.

Varovalka se nahaja na osnovni platini I/0-modula.
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‘ 1 ‘ Fina varovalka F1(250V, 0, 16 A pocasna)

Storite naslednje:

1. lIzklopite I/0-modul iz napajanja z napetostjo.
. lzvlecite omrezni vti¢ ven iz modula.

2. Odprite pokrov ohisja prostora s sponkami.

3. Odprite pokrov ohisja.
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No v s

Zamenjajte okvarjeno varovalko.

Namestite pokrov ohisja nazaj.

Zaprite pokrov ohisja prostora s sponkami.

Prikljucite napajanje z napetostjo za modul z omreznim stikalom.

Menjava varovalke je zakljucena.

7 Montaza

NEVARNOST

Zivljenjsko nevarne poskodbe zaradi elektricnega udara.

Pri dotikanju sklopov, ki so pod napetostjo, se lahko Zivljenjsko nevarno

poskodujete.

. Zagotovite, da bo naprava, v katero se aparat montira, preklopljena v
breznapetostno stanje.

. Zagotovite, da druge osebe naprave ne bodo mogle vklopiti.

. Zagotovite, da bodo montazna dela na elektricnem prikljucku aparata
izvajali samo elektricarji in v skladu z elektrotehni¢nimi pravili.

Nevarnost poskodb zaradi pod tlakom izstopajoce tekocine

Na prikljuckih lahko pri napa¢ni montazi, demontazi ali vzdrzevanju pride do

opeklin in poskodb, ce za¢ne nenadoma brizgati ven vroca voda ali vroca

para pod tlakom.

. Zagotovite strokovno montaZo, demontaZo ali vzdrZzevalna dela.

. Zagotovite, da bo sistem naprav v breztlacnem stanju, preden boste na
prikljuckih izvajali montazna, demontazo ali vzdrzevalna dela.

Nevarnost, da se na vrocih povrsinah opecete

Pri grelnih napravah lahko zaradi previsoke temperature povrsine pride do
opeklin koze.

. Nosite zascitne rokavice.

. V bliZini naprave namestite ustrezna opozorila.

Nevarnost poskodb zaradi padcev ali udarcev

Udarnine zaradi padcev ali udarcev ob dele sistema naprav med montazo.

. Nosite osebno zascitno opremo (zascitno Celado, zascitno obleko,
zascitne rokavice, varnostne Cevlje).

6 Tehnicni podatki
6.1 Krmilna enota
> Napotek!
Naslednje vrednosti veljajo za vse krmilne enote:
- Dopustna temperatura vtoka: 120°C
- Dopustna obratovalna temperatura: 70°C
- Dopustna temperatura okolice: 0°C-45°C
- Stopnja za(ite: IP 54
- Stevilo vmesnikov RS-485: 1
- 10-modul: Opcijsko
- Elektri¢na napetost krmilne enote: 230V;2A
- Nivozvocnega tlaka: 55db
Tip Elektricna mo¢  Elektricni prikljucek Teza
(kw) (V/Hz;A) (kg)
VS 1-1/140 33 400/ 50; 20 47
VS 1-2/140 6,6 400/ 50; 20 99
6.2 Posode
I I
Gl Gl
000154_461_R001
Osnovna posoda Dodatna posoda
Napotek!

>
>

Tip

200
300
400
500
600
800
1000,
1000
1500
2000
3000
4000
5000

Za osnovno posodo je dobavljiva toplotna izolacija, % 4.6 "Opcijska
dodatna oprema", B 173.

Napotek!
Naslednje vrednosti veljajo za vse posode:
- Obratovalni tlak: 6 bar
- Prikljucek: G1"
premer @,D" Teza [kgl Viina ,H*  ViSina ,h"
[mm] [mm] [mm]
634 37 1060 146
634 54 1360 146
740 65 1345 133
740 78 1560 133
740 94 1810 133
740 149 2275 133
/740 740 156 2685 133
/1000 1000 320 2130 350
1200 465 2130 350
1200 565 2590 350
1500 795 2590 380
1500 1080 3160 380
1500 1115 3695 380

Napotek!
> Potrdite pravilno strokovno montazo in zagon v potrdilu 0 montazi,
zagonu in vzdrzevanju. To je pogoj za veljavno garancijo.
- Prvizagon in letno vzdrzevanje naj vam izvede servisna sluzba
podjetja Reflex.

7.1 Pogoji za montazo
7.1 Preverjanje dobavnega stanja

Aparat pred dobavo skrbno preverijo in zapakirajo. Poskodb med transportom ni
mogoce izkljuciti.

Storite naslednje:

1. Poprejemu blaga preverite dobavljene dele:

. Preverite ali so vsebovani vsi deli.

. Opticno preverite dobavljene dele glede na poskodbe pri transportu.
Poskodbe zapisite.

Kontaktirajte $pedicijo in $kodo reklamirajte.

w N

7.2 Priprave

Stanje dostavljenega aparata:

. Preverite vijacne zveze naprave na trdno sedisce. Pritegnite vijake, e je
potrebno.

Pogoji za montaZo aparata:

. Prepovedan dostop nepooblascenim osebam.

Dobro prezracen prostor, kjer ni zmrzali.

- temperatura v prostoru 0 °C do 45 °C (32 °F do 113 °F).

Ravna in nosilna tla.

- Pripravite tla tako, da bo njihova nosilnost pri polnjenju posod dovolj
velika.

- Upostevajte, da se krmilna enota in posode postavijo na isto ravnino.

Moznost polnjenja in odvodnjavanja.

- Pripravite prikljucek za polnjenje naz. prem. 15 po DIN 1988 - 100 in
En1717.

- Zagotovite, da bo na voljo opcija primesanja hladne vode.

- Zaodvodnjavanje pripravite odtok.

Elektricni prikljucek, % 6 "Tehni¢ni podatki", B 176.

Uporabljajte samo atestirane transportne in dvizne naprave.

- Pritrjevalne tocke na posodah so predvidene samo v pomoc pri
postavitvi.
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Montaza

7.3 Izvedba

Skoda zaradi nepravilne montaze

Prikljucki cevovodov ali drugih aparatov sistema naprav lahko povzrocijo

dodatne obremenitve naprave.

. Zagotovite montazo cevnih prikljuckov naprave na sistem naprav brez
napetosti in brez nihanja.

. Ce je potrebno, podprite cevovode ali aparate.

733  Postavitev posod

Skoda zaradi nepravilne montaze

Prikljucki cevovodov ali drugih aparatov sistema naprav lahko povzrocijo

dodatne obremenitve naprave.

. Zagotovite montazo cevnih prikljuckov naprave na sistem naprav brez
napetosti in brez nihanja.

. (e je potrebno, podprite cevovode ali aparate.

MontaZo izvedite na sledeci nacin:

. Aparat pozicionirajte.

. Kompletirajte osnovno posodo in kot opcijo $e dodatne posode.

. Na strani z vodo izdelajte prikljucke krmilnega aparata k napravi.

. Prikljucite vmesnike v skladu s priklju¢nim nacrtom.

. Na vodni strani poveZzite opcionalne dodatne posode med seboj in nato se
z osnovno posodo.

> Napotek!
Pri montazi upostevajte posluzevanje armatur in moznosti napeljevanja
priklju¢nih vodov.

73.1 Pozicioniranje

Okvara aparata zaradi suhega teka crpalk.

Pri nepravilno prikljuceni ¢rpalki obstaja nevarnost suhega teka crpalke.

. Prikljucka prelivnega zbiralnika in prikljucka ¢rpalke se ne sme
zamenjati.

. Pazite, da bo ¢rpalka pravilno prikljucena z osnovno posodo.

000153_401_R001

Dolocite polozaj krmilne enote, osnovnih posod in, Ce obstajajo, $e dodatnih
posod. Razmik krmilne enote do osnovne posode dobite iz priklju¢nega
kompleta, ki je v dobavnem obsegu.
. Variomat VS 1-1:
- Krmilno enoto lahko postavite na obeh straneh poleg osnovne
posode ali pred njo.
. Variomat VS 1-2:
- Krmilno enoto lahko postavite na levi ali desni strani poleg osnovne
posode.

732  Montaza prigradnih delov za posodo

Prigradni deli so zapakirani v folijske vrecke in pritrjeni na podnozju posod.
. Tlacni izenacevalni locnji (1).

. Reflex Exvoid s predmontiranim protipovratnim ventilom (2)

. Tla¢ni merilnik ,LIS”

1 2

)

@ < 740mm

@ 21000mm

000141_461_R002

Prigradne dele montirajte kot sledi:

1. Montirajte Reflex Exvoid (2) na prikljucek zadevne posode.

2. lzrazplinjalnega ventila odstranite zascitni pokrov.

3. Naposodah montirajte tlacno izenacevalno koleno (1) za pre- in
odzracevanje s pomocjo objemne vijacne zveze.

> Napotek!
Montirajte tlacni merilnik ,LIS” $ele po dokon¢ni postavitvi osnovne
posode, & 7.3.3 "Postavitev posod", B 177.

> Napotek!
Ne zapirajte pre- in odzracevalnih vodov, da ne boste ovirali delovanja.

Upostevajte naslednja navodila pri postavitvi osnovne posode in dodatnih
posod:

¥=Ih

000038_401_R001

. Vse prirobnicne odprtine posod so odprtine za opazovanje in vzdrZevanje.
- Postavite posode dovolj oddaljeno od sten in stropa.

. Posode postavite na trdno in ravno podlago.

. Pazite, da bodo posode stale pokoncno in prosto.

. Kot dodatne posode uporabite posode iste izvedbe in mer.

. Zagotovite, da se bo meritev nivoja ,LIS” pravilno izvajala.
POZOR Materialna $koda zaradi previsokega tlaka. Posod ne pritrjujte na
tla.

. Krmilno enoto postavite na isto ravnino kot posode.

@ < 740mm

000146_461_R001

Variomat 140 — 25.09.2020 - Rev. A refleul

Slovenscina — 177



1 Nalepka 3 Priklju¢ni komplet za

¢rpalko

2 Priklju¢ni komplet za prelivni 4 Priklju¢ni komplet za
zbiralnik dodatno posodo
. Izravnajte osnovno posodo, & 7.3.1 "Pozicioniranje", B 177.

. Montirajte priklju¢ni komplet (2) in (3) z vija¢nimi zvezami in tesnili na
prikljucke spodnje prirobnice osnovne posode.

- Pazite, da boste priklju¢ni komplet za prelivni zbiralnik prikljucili na
prikljucek (2) pod nalepko (1). Ce priklju¢ke zamenjate, je nevarno,
da bo ¢rpalka tekla na suho.

- Priposodah do @740 mm:

. Priklju¢ni komplet (2) in (3) prikljucite na obeh prostih 1-colnih
cevnih spojnikih prirobnice posode.

. Priklju¢ni komplet (4) dodatne posode prikljucite s T-kosom na
odhodu prirobnice posode.

- Priposodah @ 1000 mm in ve¢:

. Priklju¢ni komplet (2) prikljucite na 1-colni cevni spojnik
prirobnice posode.

. Priklju¢ni komplet (3) in (4) prikljucite s T-kosom na 1-colni
cevni spojnik prirobnice posode.

Napotek!

> Po potrebi montirajte na dodatno posodo prilozen priklju¢ni komplet
(4). Priklju¢ni komplet (4) poveZzite na mestu postavitve z gibko cevjo z
osnovno posodo.

734  Hidravli¢ni prikljucek
73.4.1 +Pregled
Pregled hidravli¢nih priklju¢kov na primeru aparata Variomat VS 1-1/140

7.34.2 Prikljucek na sistem naprav

Opekline na kozi in oceh zaradi vroce vodne pare

Iz varnostnega ventila lahko izstopa vroca vodna para. Vroca vodna para

lahko opece kozo in oci.

. Zagotovite, da bo izpihovalni vod varnostnega ventila polozen tako, da
boste izkljucili nevarnosti za osebje.

Skoda zaradi nepravilne montaze

Prikljucki cevovodov ali drugih aparatov sistema naprav lahko povzrocijo

dodatne obremenitve naprave.

. Zagotovite montazo cevnih prikljuckov naprave na sistem naprav brez
napetosti in brez nihanja.

. Ce je potrebno, podprite cevovode ali aparate.

000312_481_R00t

Prikljucek k osnovni posodi

Krmilna enota je pozicionirana v skladu z izbrano razlicico postavitve glede na
osnovno posodo in je z njo povezana s priklju¢nim kompletom.

Prikljucki k napravi so na krmilni enoti oznaceni z nalepkami:

Pumpen Uberstromung Nachspeisung
Zur Anlage Zur Anlage Zum Behdlter
Prikljucek ¢rpalke Prikljucek prelivnega Prikljucek napajanja k
k napravi ventila k napravi napravi
Prikljucek k napravi

1 2 &)

| t=0°C-70°C %

p <6 bar
ﬁg 4%’1 MAG

LIS

000152_401_R00"

Generator toplote

Opcijska dodatna oprema

Dodatna posoda

Osnovna posoda

Priklju¢ni komplet za osnovno posodo

1
2
3
4 Hitra sklopka Reflex R 1x 1
5
6
7

Primer prikaza krmilne enote

EC Vod za razplinjanje
. voda naprave, obogatena s plinom
. razplinjena voda k napravi

LIS Meritev nivoja ,LIS”

wcC Napajalni vod za vodo

MAG | Tlac¢na raztezna posoda

1 | Vod za razplinjanje (vod crpalke)
. Izhod za razplinjeno voda k napravi
. Prikljucek notranji navoj Rp 1 cola

2 | Prelivnivod Rp 1 cola
. Voda naprave, obogatena s plinom
. Priklju¢ek notranji navoj Rp 1 cola

3 | Prikljucek za osnovno posodo
. Prikljucni komplet za ¢rpalko
. Zunanji navoj 1 cola

4 | Prikljucek za osnovno posodo G 1 cola
. Prikljucni komplet za prelivni zbiralnik
. Prikljucek zunanji navoj 1 cola

5 | Prikljucek Napajalni vod
. Prikljucek notranji navoj Rp % cole

Po potrebi instalirajte membransko tla¢no raztezno posodo MAG > 35 litrov (npr.
Reflex N). Posoda zmanjsuje pogostost vklapljanja in se lahko istocasno
uporablja kot enojna varovalka generatorja toplote. Pri grelnih napravah je po
DIN / EN 12828 treba med aparat in generator toplote vgraditi zaporne armature.
Sicer je treba vgraditi zavarovane zapore.

Raztezni vodi ,EC”

Za razplinjanje polozite dva raztezna voda ,EC*:

. en vod za vodo vstran od naprave, obogateno s plinom,

. en vod za razplinjeno vodo nazaj k napravi.

Priklju¢ni nazivni premer ,DN” za raztezne vode ,EC" mora biti dolocen v
odvisnosti od minimalnega obratovalnega tlaka ,Po".
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000171_481_R002

Glejte za izracun Po,'% 8.2 "Preklopne toke Variomata”, 2 183.

Nazivni prikljucni premer ,DN” velja za dolZino razteznega voda do 10 m. Nato
izberite eno dimenzijo vecjega. Prikljucek je treba izvesti v glavnem
volumenskem toku ,V* sistema naprav. Gledano v smeri strujanja naprave je
raztezni vod za vodo, obogateno s plinom, treba povezati pred razteznim vodom
zrazplinjano vodo.

Pazite, da groba umazanija ne bo mogla vstopati in da zaradi nje ne bo prislo do
preobremenitve prestreznika nesnage ,ST". Prikljucite raztezne vode ,EC" po
sledecih vgradnih razlicicah.

Nazivni priklju¢ni premer: DN 32

Napotek!

Temperatura vode v tocki vezave prikljucnega voda ,EC* mora znasati 0
°C do 70 °C. Uporaba predvklopnih posod ne $iri obmogja uporabe. Ce
pride med razplinjanjem do strujanja, temperaturna zacita ni
zagotovljena.

A PREVIDNO

Opekline na koZi in oceh zaradi vroce vodne pare

Iz varnostnega ventila lahko izstopa vroca vodna para. Vroca vodna para

lahko opece koZo in oci.

. Zagotovite, da bo izpihovalni vod varnostnega ventila polozen tako, da
boste izkljuili nevarnosti za osebje.

Opcijsko toplotno izolacijo (2) poloZite okoli osnovne posode (1) in zaprite
izolacijo z zadrgo.

Napotek!
> Izolirajte pri grelnih napravah osnovno posodo in raztezne vode proti
toplotnim izgubam.
- Zapokrov osnovne posode ter naslednjih posod ne potrebujete
toplotne izolacije.

> Napotek!
Na mestu postavitve montirajte toplotno izolacijo, Ce se nabira
kondenzat.

73.6  Montaza merilnika nivoja

Poskodbe tlacnega merilnika zaradi nepravilne montaze

Skoda, moteno delovanje in napacne meritve tla¢nega merilnika za merjenje
nivoja ,LIS” so lahko posledica nepravilne montaze.

. Upostevajte navodila za montaZo tla¢nega merilnika.

73.43 Napajalni vod za vodo

Ce avtomatskega napajanja z vodo ne boste prikljucili, je treba priklju¢ek

napajalnega voda ,WC" zapreti s slepim zamaskom R  cole.

. Preprecite motnje aparata na ta nacin, da zagotovite ro¢no napajanje z
vodo.

. Instalirajte najmanj en prestreznik nesnage ,ST* z gostoto sita < 0,25 mm
tik pred napajalnim magnetnim ventilom.
- Med prestreznik nesnage ,ST” in napajalni magnetni ventil poloZite

kratki vod.

> Napotek!
Ce znasa stagnacijski tlak vec kot 6 bar, uporabite regulator tlaka v
napajalnem vodu ,WC".

Napotek!
> Pri napajanju iz omrezja pitne vode instalirajte po potrebi Reflex Fillset
za napajalni vod ,WC", & 4.6 "Opcijska dodatna oprema", & 173.
. Napajalni sistemi Reflex kot je npr. Reflex Fillset so dimenzionirani
za napajalno zmogljivost < 1 m3/h.

73.5  Montaza toplotne izolacije

000044 461_R001

Merilnik nivoja , LIS” deluje s tlacnim merilnikom. Tla¢ni merilnik montirajte, ko
se osnovna posoda nahaja v kon¢nem polozaju, % 7.3.3 "Postavitev posod",
177. Upostevajte naslednja navodila:
. Odstranite transportno varovalo (3tirirobni kos lesa) na podnozju posode z
osnovne posode.
. Nadomestite transportno varovalo s tla¢nim merilnikom.
- Pritrdite tla¢ni merilnik pri posodah ve¢jih od 1000 | (@ 1000 mm) s
prilozenimi vijaki na podnoZje osnovne posode.
. Preprecujte bremenske sunke pri npr. naknadnem izravnavanju posode.
. Prikljucite osnovno posodo in prvo dodatno posodo s priklju¢nimi gibkimi
vodi.
- Uporabite priklju¢ni komplet, ki je prilozen dobavi, % 7.3.3
"Postavitev posod", B 177.
. Izvedite nicelno primerjavo nivoja polnjenja, ko je osnovna posoda
izravnana in popolnoma izpraznjena, % 8.6 "Parametriranje krmilja v
meniju za stranko", B 185.

Orientacijske vrednosti za merjenje nivoja:
Osnovna posoda  Obmocje merjenja

2001 0-4bar

300-5001 0- 10 bar
600 - 1000 | 0- 25 bar
1500 - 2000 | 0- 60 bar
3000 - 5000 | 0- 100 bar

74 Razli¢ice preklopov in napajanja
741 Funkcija

Aktualni nivo polnjenja v osnovni posodi se registrira s senzorjem nivoja ,LIS" in
izvrednoti v krmilju. Vrednost minimalnega nivoja polnjenja je vnesena v meniju
za stranko v krmilju. Pri znizanju nivoja polnjenja na vrednost, nizjo od
minimalnega dopustnega nivoja, se napajalni ventil ,WV* odpre, osnovna
posoda pa se napolni.

Napotek!

> Za kompletiranje napajanja iz omrezja pitne vode nudi Reflex polnilni
komplet Fillset z integriranim sistemskim locilnikom in napravo za
mehcanje vode Fillsoft, % 4.6 "Opcijska dodatna oprema", B 173.
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Montaza

7.4.1.1 Uporaba v enokotlovni napravi

1 2 3
|

e\
A

<o

I Y G ST,

LIS

4 5 000150 461 ROO!

Generator toplote

Tlacna raztezna posoda ,MAG"

Krmilna enota

1
2
3 Osnovna posoda
4
5

Reflex Fillset

ST Prestreznik nesnage

WC | Napajalni vod za vodo

PIS Tlacni merilni pretvornik

WV | Magnetni ventil za napajanje

EC Vod za razplinjanje
. za vodo vstran od naprave, obogateno s plinom,
. za razplinjeno vodo nazaj k napravi.

LIS Merjenje nivoja

Enokotlovna naprava < 350 kW, temperatura vode < 100 °C.

. Pri napajanju s pitno vodo priklopite predhodno polnilni komplet Reflex
Fillset z vgrajenim sistemskim locilnikom.

. Ce ni predvklopljen Reflex Fillset, uporabite prestreznik nesnage ,ST* z
velikostjo zank filtra > 0,25 mm.

Napotek!
> Kakovost napajalne vode mora ustrezati veljavni predpisom, npr.
nemskemu predpisu VDI 2035.
- Ce se zahtevana kakovost ne doseze, uporabite Reflex Fillsoft za
mehcanje dodajne vode iz omreZja za pitno vodo.

7.4.1.2  Uporaba v hi$ni enoti za toplovodno omrezje

4 5 000151 461_Ro01

Hi$na enota za toplovodno omrezje
Osnovna posoda

Tla¢na raztezna posoda ,MAG"
Napajalna enota na mestu postavitve
Krmilna enota

Vi W=

wc Napajalni vod za vodo

PIS Tlacni merilni pretvornik

WV | Magnetni ventil za napajanje

ST Prestreznik nesnage

EC Vod za razplinjanje

. za vodo vstran od naprave, obogateno s plinom,
. za razplinjeno vodo nazaj k napravi.

LIS Merjenje nivoja

Voda iz toplovodnega omrezZja je Se posebej primerna za napajanje.

. Priprava vode odpade.

. Uporabite prestreznik nesnage ,ST” za napajanje z gostoto sita > 0,25 mm.
Napotek!
Potrebujete odobrenje dobavitelja, ki vam dovaja vodo iz
toplovodnega omrezja.

74.1.3 Uporaba v napravi s centralnim dodajanjem povratka

we Fillsoft| [Fillset Impuls!

O<HIM=E==TEm TG

6
000149_461_R001

Generator toplote

Tla¢na raztezna posoda ,MAG"

Osnovna posoda

Reflex Fillsoft
Fillset Impuls
WC | Napajalni vod za vodo

1
2
3
4 Krmilna enota
5
6

PIS Tla¢ni merilni pretvornik
WV | Magnetni ventil za napajanje
ST Prestreznik nesnage

EC Vod za razplinjanje
. za vodo vstran od naprave, obogateno s plinom,
. za razplinjeno vodo nazaj k napravi.

LIS Merjenje nivoja

Napajanje z vodo prek naprave za mehcanje vode.

. Aparat vedno poveZite v glavni volumenski tok ,V*, da bo zagotovljeno
razplinjanje vode naprave. Pri centralnem dodajanju povratka ali pri
hidravli¢nih kretnicah je to stran naprave. Kotel generatorja toplote dobi
enojno varovalko.

. Ce ste sistem naprav opremili z napravami za meh¢anje vode Reflex Fillsoft,
uporabite polnilni komplet Fillset Impuls.

- Krmilje aparata vrednoti dodajne koli¢ine vode in signalizira
potrebno menjavo mehcalne patrone.

Napotek!
Kakovost napajalne vode mora ustrezati veljavni predpisom, npr.
nemskemu predpisu VDI 2035.
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7.5

Elektricni prikljucek

A\ NEvARNOST

Zivljenjsko nevarne poskodbe zaradi elektri¢nega udara.
Pri dotikanju sklopov, ki so pod napetostjo, se lahko Zivljenjsko nevarno
poskodujete.

Zagotovite, da bo naprava, v katero se aparat montira, preklopljena v
breznapetostno stanje.

Zagotovite, da druge osebe naprave ne bodo mogle vklopiti.
Zagotovite, da bodo montazna dela na elektricnem prikljucku aparata
izvajali samo elektricarji in v skladu z elektrotehni¢nimi pravili.

Pri elektri¢cnem prikljucku razlikujemo med prikljucnim in upravljalnim delom.

1 2

000159 461 ROO1

1 | Pokrov priklju¢nega dela (za 4 | Doticno krmilje
odpret)
2 | Glavno stikalo 5 | Hrbtna stran priklju¢nega
dela
3 | Pokrov upravljalnega dela (za 6 | Odprtine za vodenje kablov
odpret) . Napajanje in varovala
. Vmesniki RS-485 . Kontakti brez
. Izhodi za tlak in nivo potenciala
. Prikljucek ¢rpalke ,PU”

Nasledniji opisi veljajo za standardne naprave in se omejujejo na prikljucke, ki jih
je treba izdelati na mestu postavitve.
1.

6.
7.
8.
Elektri¢ni prikljucek je izdelan.

75.1

Preklopite napravo v breznapetostno stanje in jo zavarujte proti
ponovnemu vklopu.
Odvzemite pokrove.

A NEVARNOST Zivljenjsko nevarne poskodbe zaradi elektri¢nega udara.

Kljub temu, da ste izvlekli omrezni vtic iz vticnice za napajanje, so lahko

deli platine aparata Se vedno pod napetostjo 230 V. Preden boste odstranili

pokrove, krmilje aparata v celoti izklopite iz napajanja. Preverite, da platina

ni pod napetostjo.

Vstavite primeren vijacni spojnik za kable za vodenje kabla na hrbtni strani

priklju¢nega dela. Na primer je to M16 ali M20.

Napeljite vse potrebne kable skozi vijacni spojnik za kable.

Vse kable prikljucite v skladu s priklju¢nim nacrtom.

- Upostevajte za zascito na mestu postavitve vrednosti priklju¢ne moci
aparata, & 6 "Tehnic¢ni podatki", & 176.

Montirajte pokrov.

Prikljucite omrezni vti¢ na vti¢nico oskrbe z napetostjo 230 V.

Vklopite napravo.

Priklju¢ni nacrt za priklju¢ni del

[

0D40_401_foot

1 | Tlak ‘ 3 ‘ Varovalke
2 | Nivo
Stevilka . . Kabelska
Signal Funkcija
sponke povezava
Oskrba z napetostjo
X0/1 L
Napajanje 230 V, maksimalno Na mestu
7 L 16 A postavitve
X0/3 PE
X0/1 L1
X0/2 L2
Napajanje 400 V, maksimalno Na mestu
e = 20A postavitve
X0/4 N
X0/5 PE
Platine
1 PE
2 N Oskrba z napetostjo Tovarnisko
3 L
5 N Na mestu
5 N Magnetni ventil za napajanje WV postavitve,
6 PE kot opcija
J 2 Prelivni ventil PV 1 (motorna
8 N krogelna pipa ali magnetni -
9 PE ventil)
10 Y3 Prelivni ventil PV 2 (motorna
1" N krogelna pipa ali magnetni ==
1 PE ventil)
13 Sporocilo zascite proti suhemu N me§tu
- postavitve,
14 teku (brez potenciala) K "
ot opcija
15 M1
16 N Crpalka PU 1 Tovarnisko
17 PE
18 M2
19 N Crpalka PU 2 Tovarnisko
20 PE
21 FB1 Nadzor napetosti crpalke 1 Tovarnisko
22a FB2a Nadzor napetosti ¢rpalke 2 Tovarnisko
22b FB2b Eksterpa zahteva po napajanju Tovamitko
skupaj z 22a
23 NC
. " Na mestu
2 oM Zbirno _sporoalo (brez postavitve)
potenciala) K "
2% NO ot opcija
27 M1 Ploscati vtic¢ za oskrbo crpalke 1z .
- Tovarnisko
napetostjo
31 M2 Ploscati vtic za oskrbo crpalke 2 z .
- Tovarnisko
napetostjo
35 +18V (modra)
36 GND Analogni vhod za merjenje
: nivoja LIS Namestu
37 AE (rjava) na osnovni posodi postavitve
38 PE (oklep)
39 +18V (modra)
40 GND Analogni vhod za tlak PIS b
- . . postavitve,
41 AE (rjava) na osnovni posodi kot opcija
42 PE (oklep)
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Stevilka Sianal Funkiia Kabelska
sponke 9 / povezava
43 +24V Na mestu
Digitalni vhodi postavitve,
kot opcija
44 E1 E1: Kontaktni vodni Stevec Tovarnisko
45 E2 E2: Stikalo za pomanjkanje vode ~ ---
51 GND
52 +24V (oskrba)
> oo Prelivni ventil PV 2 (
(nastavna relivni venti motorna o
velikost) krogelna pipa), samo pri VS 1-2 Tovarnisko
54 0-10V
(povratno
sporocilo)
55 GND
56 +24V (oskrba)
57 0-10V
(nastavna Prelivni ventil PV 1 (motorna Tovarniko
velikost) krogelna pipa)
58 0-10V
(povratno
sporocilo)

752  Prikljucni nacrt za upravijaini del

8 7
|

& a—

| '5_6‘\|7 89 10\|11121314\‘ Ti 151617\1819202122
10 9 1 2 3 4

5 6
00728_461_R001

Stevilka Kabelska

sponke Signal Funkcija povezava
15

10V~
16 Oskrba z napetostjo 10 V tovarnisko
17 FE
18 Y2PE (oklep)
19 Tlak

Analogni izhodi: Tlak in nivo Na mestu

2 GNDA Standard 4 - 20 mA postavitve
21 Nivo
22 GNDA

7.53  Vmesnik RS-485

Prek RS-485 vmesnikov S1 in S2 lahko vpoklicete vse informacije krmilja, ki jih
nato lahko uporabite za komunikacijo z vodilno centralo ali drugimi aparati.
. Vmesnik S1
- Prek tega vmesnika je mogoce poganjati 10 aparatov v zvezni vezavi
Master Slave.
. Vmesnik S2
- Tlak,PIS"in nivo ,LIS".
- Obratovalna stanja ¢rpalk ,PU".
- Obratovalna stanja motorne krogelne pipe / magnetnega ventila.
- Vrednosti kontaktnega vodnega $tevca ,FQIRA+".
- Vsasporocila.
- Vsivnosi pomnilnika napak.

Za komunikacijo z vmesniki so na voljo bus-moduli kot dodatna oprema.

> Napotek!
Pri servisni sluzbi Reflex lahko po potrebi narocite zapisnik vmesnika RS-
485, podrobnosti o prikljuckih ter informacije k ponujeni opremi.

7.53.1  Priklju¢ek vmesnika RS-485

Osnovna plosc¢a krmilja Control Touch.

mn
EREEHIERERIERE 4 fnes
I

151617 1819202122

123456 78910 11121314

1 | Vmesniki RS-485 6 | Analogniizhodi za tlak in nivo 2 1 — AT
2 | 10-vmesnik 7 | Predal za baterije
3 | 10-vmesnik (rezerva) 8 | Napajalna napetost Vodilni 1 Prikljucne sponke za povezavo RS-485

modul 2 DIP-stikalo 1
4 | Micro-SD-kartica 9 | DIP-stikalo 2 Storite naslednje:
5 | Oskrba z napetostjo 10V 10 | DIP-stikalo 1 1. Povezavo RS-485 prikljucite na osnovno plosco z oklopljenim kablom.

. S1
Stevilka Signal Funkdija Kabelska ~ Sponkal(A4)
sponke povezava - Sponka2(B-)
1 A - Sponka 3 (Ozemljitev (GND))
2. Kabel enostransko zaslonite.
2 B Vmesnik RS-485 B Na mestu +  Sponka18
3 Ozemljitev Povezava z omreZjem S1 PSR 3. Naosnovni plos¢i aktivirajte zakljucni upor.
(GND) S1 . DIP-stikalo 1

4 A

5 B Vmesnik RS-485 Na mestu
Modul S2: Razsiritveni in

6 Ozemljitev komunikacijski modul postavitve
(GND) S2
7 +5V
8 RxD 10-vmesnik: Vmesnik k osnovni o
. tovarnisko
9 TxD platini
10 GND101
1 +5V
12 RxD 10-vmesnik: Vmesnik k osnovni
platini
13 TxD (Rezerva)
14 GND 102

> Napotek!
Aktivirajte zakljucni upor, e je naprava postavljena na zacetek ali konec
omreZja RS-485.

76 Potrdilo o montazi in zagonu

> Napotek!
Potrdilo 0 montazi in zagonu se nahaja na koncu Navodil za uporabo.

8 Prvi zagon

Napotek!
> Potrdite pravilno strokovno montazo in zagon v potrdilu o montazi,
zagonu in vzdrzevanju. To je pogoj za veljavno garancijo.
- Prvizagon in letno vzdrzevanje naj vam izvede servisna sluzba
podjetja Reflex.
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8.1

Preverjanje izpolnitve pogojev za zagon

Aparat je pripravljen za prvi zagon, Ce so dela, ki so opisana v poglavju Montaza,
v celoti zakljucena. Prvi zagon mora opraviti proizvajalec naprave ali z njegove
strani pooblascen strokovnjak. Zbiralnik je dovoljeno predati v obratovanje v
skladu z navodili za intalacijo. Upostevajte naslednja navodila za prvi zagon:

8.2

Krmilna enota osnovne posode in po potrebi dodatne posode so
montirane.

Prikljucki na strani vode k sistemu naprav so izdelani.

Posode niso napolnjene z vodo.

Ventili za izpraznjevanje posod so odprti.

Sistem naprav je napolnjen z vodo in plini so odzraceni iz njega.
Elektri¢ni prikljucek je izdelan v skladu z drzavnimi in lokalnimi predpisi.

Preklopne toke Variomata

Minimalni obratovalni tlak ,Po” se doloci na podlagi lokacije enote za vzdrzevanje

tlaka.

V krmilju se iz minimalnega obratovalnega tlaka ,Po" izracunajo preklopne

tocke za magnetni ventil ,PV* in za ¢rpalko ,PU”.

2 Tlakizkrmiljenja varnostnega ventila ,P.,“
20,5 bar
1[4 Prelivni ventil ODPORT = mejni tlak ,P.*
0,2 bar
—}‘4 Prelivni ventil ZAPRT / Crpalka 1ZKL.
0,2 bar
I——— Crpalka VKL. = zadetni tlak ,P.*
0,3 bar
4————— Minimalni obratovalni tiak ,P,*
0...0,2 bar

Stati¢ni tlak P

O

psv

o
vy PU

b fr—
PV

000140_401_R001

Minimalni obratovalni tlak ,Po” se izracuna sledece:

Po=Pst+ Po+ 0,2 bar*

lzracunano vrednost je treba vnesti v
zagonsko rutino krmilja, % 8.3 "Obdelava
zagonske rutine krmilja", B 183.

Pst=hst/10 hstv metrih
Po=0,0 bar za temperature zacite < 100 °C
Ppb=0,5 bar za temperature zascite = 110 °C

*Priporoca se dodatek 0,2 bar, v ekstremnih primerih brez dodatka

>

83

>

Napotek!
Preprecite padec tlaka pod vrednost minimalnega obratovalnega tlaka
,Po”. Na ta nacin boste preprecili podtlak, uparjanje in kavitacijo.

Obdelava zagonske rutine krmilja

Napotek!
Za posluzevanje upravljalnega polja: % 10.1 "Posluzevanje
upravljalnega polja", E 186

Zagonska rutina je predvidena za nastavitev parametrov za prvi zagon aparata.
Zazene se s prvim vklopom krmilnika in se nastavi enkrat. Naslednje spremembe
ali kontrole parametrov se izvedejo v meniju za stranke, % 10.3.1 "Meni za
stranko", B 186.

Mogocim nastavitvam je dodeljena trimestna PM-koda.

Korak

1
2
3

o N o wn

PM-koda Opis
Zacetek zagonske rutine
001 Izbira jezika

Opomin: Pred montazo in zagonom preberite navodila
za uporabo/obratovanje!

005 Nastavite minimalni obratovalni tlak Po, & 8.2
"Preklopne toke Variomata", & 183.

002 Nastavitev ¢asa
003 Nastavitev datuma
121 Izbira nazivnega volumna osnovne posode

Nicelna primerjava: Osnovna posoda mora biti docela
praznal!

Preverilo se bo, ali se signal meritve nivoja ujema z
izbrano osnovno posodo.

Konec zagonske rutine. Aktivno je ustavitveno
obratovanje.

Zagonska rutina Korak 1

~
<

Zagonska rutina za zagon naprave

Tip naprave: Variomat-XX

K

1,0 bar Pow (N

Pri prvem vklopu naprave se samodejno prikaZe prva stran zagonske rutine:

1.

Pritisnite stikalno polje ,0K".
- Zagonska rutina menja na naslednjo stran.

Zagonska rutina Korak 2 -0 Nz
(00X) Jezik 2

“m

Slovenscina
English
P
1,0 bar {Jo% (N
2. lzberite Zelen jezik in potrdite vnos s stikalnim poljem ,OK".
Zagonska rutina korak 3 o ][
: illj <
Napotek:
Pred zagonom naprave obvezno preberite
navodila za obratovanje
D ~0K
1,0 bar {Jo%
3. Pred zagonom preberite navodila za obratovanje in preverite, ali je bila
montaZa pravilno izvedena.
Zagonska rutina Korak 4 o xg
(00X) Min. obratovalni tlak p0 1] 2
1,0 bar
4. Nastavite izracunan minimalni obratovalni tlak in potrdite vnos s stikalnim

poljem ,0K".
- Zaizratun minimalnega obratovalnega tlaka, & 8.2 "Preklopne toke
Variomata", & 183.
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Zagonska rutina Korak 5 e N{
(00X) Cas 1]

10bar 0%

5. Nastavite ¢as. Cas se pri pojavu napake shrani v pomnilniku napak krmilja.
- Izberite s stikalnima poljema ,levo”in ,desno” vrednost prikaza.
- Spremenite s stikalnima poljema ,gor” in ,dol” vrednost prikaza.
- Potrdite vnose s stikalnim poljem ,0K".

Zagonska rutina Korak 6 e N{

(00X) Datum
~ %7
ﬁ’ﬁ %K

10bar 0%

6.  Nastavite datum. Datum se pri pojavu napake shrani v pomnilniku napak
krmilja.
- Izberite s stikalnima poljema ,levo” in ,desno” vrednost prikaza.
- Spremenite s stikalnima poljema ,gor”in ,dol” vrednost prikaza.

Zagonska rutina Korak 7
(XXX) Velikost posode
Teza: 149 kg
Volumen: 800 |
Premer: 740 mm

- Potrdite vnose s stikalnim poljem ,0K".

800
VAN

ﬂW
1,0 bar N

<§ :
7. lzberite velikost osnovne posode.

- Spremenite s stikalnima poljema ,gor” in ,dol” vrednost prikaza.

- Potrdite vnose s stikalnim poljem ,OK".

- Podatki o osnovni posodi so navedeni na tipski tablici, & 6 "Tehni¢ni
podatki”, B 176.

Zagonska rutina Korak 8
Nicelna primerjava

Posoda mora biti za nicelno primerjavo
docela izpraznjena.

1,0 bar {Jo%

- Krmilje preveri, ali se signal merjenja nivoja ujema s podatki o
velikosti osnovne posode. V ta namen mora biti osnovna posoda
docela izpraznjena, % 7.3.6 "Montaza merilnika nivoja", B 179.

8.  Pritisnite stikalno polje ,OK".

—  lzvede se nicelna primerjava.

- Cesenicelna primerjava ne konca uspeno, aparata ni mogoce
pognati. V tem primeru obvestite servisno sluzbo, % 13.1 "Servisna
sluzba podijetja Reflex", & 192.

Zagonska rutina korak 9 e N{

Ali je zagonska rutina koncana?

oSk

1,0 bar {Jo%

9.  Zazakljucitev zagonske rutine pritisnite na gumb ,0K".

> Napotek!
Po uspelem koncu zagonske rutine se nahajate v ustavitvenem
obratovanju. Ne Se menjati v avtomatsko obratovanje.

84 Polnjenje posod z vodo

Naslednji podatki veljajo za sledece aparate:

. Krmilna enota z osnovno posodo.

. Krmilna enota z osnovno posodo in eno dodatno posodo.

. Krmilna enota z osnovno posodo in ve¢ dodatnimi posodami.

Sistem naprav Temperatura naprave  Nivo polnjenja osnovne posode
>50°C(122°F) Pribl. 30 %

<50°C(122°F) Pribl. 50 %

Grelna naprava

Hladilni sistem

8.4.1 Polnjenje z gibko cevjo

000023 461 ROO1

Osnovno posodo polnite z vodo skozi gibko cev za vodo, ¢e avtomatsko

napajanje $e ni zakljuceno.

. Vzemite odzraceno, z vodo napolnjeno gibko cev.

. Gibko cev povefzite z eksterno oskrbo za vodo in pipo za polnjenje in
praznjenje ,FD” (1) na osnovni posodi.

. Prepricajte se, da so zaporne pipe med krmilno enoto in osnovno posod
odprte (tovarnisko so predmontirane v odprtem poloZaju).

. Osnovno posodo napolnite z vodo, da bo doseZen nivo polnjenja.

84.2  Polnjenje prek magnetnega ventila v napajanju

1. Sstikalnim poljem ,Ro¢no obratovanje” menjajte v obratovalni nacin
,Rocno obratovanje”.

Variomat

2. Zustreznim stikalnim poljem odprite ,ventil za napajanje WV" za tako
dolgo, da bo podan nivo polnjenja dosezen.
- Tapostopek nenehno nadzorujte.
- Prialarmu zaradi previsoke vode se bo ,Ventil za napajanje WV*
avtomatsko zaprl.

85 Odzracevanje ¢rpalke

A PREVIDNO

Nevarnost opeklin

Izstopajoc, vro¢ medij lahko ima za posledico opekline.

. Drzite zadostno razdaljo do izstopajocega medija.

. Nosite primerno osebno zascitno opremo (zascitne rokavice in zacitna
ocala).

Odzracite ¢rpalke ,PU":

000311_001_R001

‘ 1 ‘ Odzracevalni vijak
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. Odvijacite odzracevalni ventil s ¢rpalk in odzracite ¢rpalko, dokler voda ne
izstopa brez mehurckov.

. Odzracevalne vijake spet uvijacite in jih trdno pritegnite.

. Preverite odzracevalne vijake glede na tesnost.

Napotek!
> . Ponovite odzracevanje po prvem teku ¢rpalke. Morebiten sledeci
zrak pri stojecih ¢rpalkah ne more izhajat.
. Ponovite postopek odzracevanja, e ¢rpalke ne proizvajajo
nobene ¢rpalne moci.

8.6 Parametriranje krmilja v meniju za stranko

V meniju za stranko lahko popravite ali vpoklicete vrednosti, ki so specifi¢ne za

napravo. Pri prvem zagonu je najprej treba uskladiti tovarniske nastavitve s

pogoji, ki so specifi¢ni za napravo.

- Zaprilagoditev tovarniskih nastavitev, % 10.3 "Nastavljanje v krmilju",
186.

- Zainformacije o upravljanju krmilja, % 10.1 "Posluzevanje upravljalnega
polja", & 186.

8.7 Zagon avtomatskega obratovanja

Ce je naprava napolnjena z vodo in prezracena (brez plinov), se lahko pozene
avtomatsko obratovanje.

{}j Variomat

. Pritisnite stikalno polje ,AUTO".

-  Priprvem zagonu se avtomatsko aktivira trajno razplinjanje, da se
preostali prosti in raztopljeni plini odstranijo iz sistema naprav. Cas
lahko nastavite v meniju za stranko v skladu z razmerami v sistemu
naprav. Standardne nastavitve so 12 ur. Po trajnem razplinjanju sledi
avtomatski preklop v intervalno razplinjanje.

> Napotek!
Prvi zagon je tukaj zakljucen.

Napotek!

> Najkasneje po poteku trajnega razplinjanja je treba prestreznik
nesnage ,ST* v vodu za razplinjanje ,DC” ocistiti, & 11.1.1 "Cis¢enje
prestreznika nesnage”, B 190.

9 Obratovanje
9.1.1  Avtomatsko obratovanje

Uporaba:
Po uspednem prvem zagonu

Zagon:
Pritisnite stikalno polje ,AUTO".

Funkcije:

. Avtomatsko obratovanje je primerno za trajno obratovanje aparata, krmilje
pa nadzoruje naslednje funkcije:
- vzdrZevanje tlaka
- kompenzacija raztezne prostornine
- razplinjanje
- samodejno napajanje.

. Krmilje regulira ¢rpalko ,,PU” in motorno krogelno pipo ,PV1” prelivnega
voda, tako da ostane tlak pri regulaciji + 0,2 bar konstanten.

. Motnje se prikazejo na zaslonu in izvrednotijo.

. Med nastavljivim ¢asom razplinjanja ostane pri tekoci ¢rpalki ,PU” motorna
krogelna pipa ,PV1” odprta.

. Voda naprave se v breztla¢ni osnovni posodi ,VG” razbremeni in pri tem
razplini.

. Za avtomatsko obratovanje lahko v meniju za stranko, % 8.6
"Parametriranje krmilja v meniju za stranko", B 185, nastavite razlicne
programe razplinjanja. Prikaz se pokaze na zaslonu krmilja.

Trajno razplinjanje

Po zagonu in popravilih na prikljuceni napravi izberite program trajno
razplinjanje.

V nastavljivem Casu se sistem naprav neprekinjeno razplinja. Prosti in raztopljeni
plini se bodo hitro odstranili.
. Avtomatski start po poteku startnega cikla pri prvem zagonu.
. Postopek vklopite v meniju za stranko.
. Cas razplinjanja je nastavljiv glede na napravo v meniju za stranko.
- Standardna nastavitev je 12 ur. Nato sledi avtomatski prehod v
intervalno razplinjanje.

Intervalno razplinjanje

Za trajno obratovanje izberite program intervalno razplinjanje. V meniju za
stranko je nastavljen kot standardna nastavitev.

Med intervalom se neprekinjeno razplinja. Po intervalu sledi premor. Intervalno
razplinjanje lahko omejite na dolocen ¢as, ki ga lahko nastavite. Casovno
nastavitev lahko izvedete v servisnem meniju.

. Avtomatski vklop po poteku trajnega razplinjanja.

. Interval razplinjanja (standardno 90 s)

. Cas premora (standardno: 120 min)

. Zacetek / konec (8:00 - 18:00 Uhr)

9.1.2  Rocno obratovanje

Uporaba:
Za preizkuse in vzdrZzevanje.

Zagon:

Variomat

1. Pritisnite stikalno polje ,ro¢no obratovanje”.
2. lzberite zeleno funkcijo.

Funkcije:

V ro¢nem obratovanju lahko izberete naslednje funkcije in izvedete testni potek
za:

+ Crpalka,PU".

. Motorna krogelna pipa v prelivnem vodu ,PV1”

. Magnetni ventil ,WV1” za napajanje.

Na voljo vam je moznost, da vklopite vec funkcij hkrati in jih vzporedno testirate.
Funkcijo vklopite in izklopite s pritiskom na zadevno stikalno polje:

. Stikalno polje je zeleno. Funkcija je izklopljena.

Pritisnite Zeleno stikalno polje:

. Stikalno polje je modro. Funkcija je vklopljena.

Sprememba nivoja polnjenja in tlaka posode se prikaze na zaslonu.

> Napotek!
Cese pogojev, ki so pomembni za varnost, ne uposteva, rocnega
obratovanja ni mogoce izpeljati. Preklop je nato blokiran.
9.1.3  Ustavitveno obratovanje

Uporaba:
Za zagon naprave

Zagon:

@ Variomat

Napaj.
»NSP«

Sistem

Pritisnite stikalno polje ,Stop”.

Funkcije:

V ustavitvenem obratovanju aparat ne deluje, temve¢ je na njegovem zaslonu
samo vklopljen prikaz. Ne nadzirajo se nobene funkcije.

Naslednje funkcije so izklopljene:

« Crpalka ,PU" je izklopljena.

. Motorna krogelna pipa v prelivnem vodu ,PV* je zaprta.

. Magnetni ventil v napajalnem vodu , WV je zaprt.
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Napotek!

Ce je ustavitveno obratovanje dlje kot 4 ure aktivirano, se prikaze
sporocilo.

Ce je v meniju za stranko pri vprasanju ,motilni kontakt brez potenciala?
nastavljen odgovor ,Da”, se prikaze sporocilo pod zbirnim motilnim
kontaktom.

9.14  Poletno obratovanje

Uporaba:
Poleti

Zagon:
Izklopite razplinanje v meniju za stranko.

Funkcije:

Ce so poleti obtocne ¢rpalke naprave izklopljene, razplinjanje ni potrebno, ker v
napravo ne bo dotekalo ni¢ vode, obogatene s plinom. Energija se prihrani.

Na koncu poletja je treba izbrati v meniju za stranko program razplinjanja
LJIntervalno razplinjanje” ali po potrebi , Trajno razplinjanje”.

Podroben opis izbire programov razplinjanja, % 9.1.1 "Avtomatsko
obratovanje", & 185.

Napotek!
VzdrZevanje tlaka aparata je treba poganjati tudi poleti.
- Avtomatsko obratovanje ostane aktivno.

9.2 Ponovni zagon

Nevarnost poskodbe pri zagonu ¢rpalke

Pri zagonu ¢rpalke si lahko poskodujete roke, ¢e motor ¢rpalke zavrtite z

izvijacem na kolesu ventilatorja.

. Preden z izvijacem zavrtite motor Crpalke s kolesom ventilatorja,
preklopite ¢rpalko v breznapetostno stanje.

Okvara naprave pri zagonu ¢rpalke

Pri zagonu ¢rpalke se ¢rpalka lahko poskoduje, ¢e motor ¢rpalke zavrtite z

izvijacem na kolesu ventilatorja.

. Preden z izvijacem zavrtite motor ¢rpalke s kolesom ventilatorja,
preklopite ¢rpalko v breznapetostno stanje.

Po daljsi ustavitvi stroja (aparat ni pod napetostjo ali se nahaja v ustavitvenem
obratovanju) lahko da ¢rpalk ni ve¢ mogoce premikati. Zato pred ponovnim
zagonom ¢rpalk z izvijatem pomagajte zavrteti kolo ventilatorja motorja ¢rpalk.

Napotek!
Sprijetje kolesa ventilatorja ¢rpalk se med obratovanjem prepreci s
prisilnim zagonom po 24 urah.

10 Krmilje

10.1  Posluzevanje upravljalnega polja

{ (4

.
N -
] AUT &
124& q/v D OK
134@ |/ { I/

\
1 2 3 4

000039_461_R001

1 | Vrstica sporocila 8 Prikazana vrednost
2 | Gumba»V«/» A« 9 | Gumb za »ro¢no obratovanje«
. Nastavite $tevilko. *  Zapreskus delovanja.
3 | Gumba »d«/»P« 10 | Gumb za »zaustavitveno
© lIzberite $tevilke. obratovanje«
. Za zagon.
4 | Gumb »OK« (V redu) 11 | Gumb za »avtomatsko
. Potrdite vnos. obratovanje«
. Pomikajte se naprej v +  Zatrajno obratovanije.
meniju.
5 | Drsenje »gor«/»dol« 12 | Gumb »Setup-menic
. »Drsenje« po meniju. . Za nastavitev parametrov.
6 | Gumb ,Listaj nazaj” . Pomnilnik napak.
. Prekinitev. . Pomnilnik parametrov.
. Pomikanje nazaj do . Nastavitev prikazov.
glavnega menija. . Informacija o osnovni
posodi.
. Informacija o razlicici
programske opreme.
7 | Gumb za »prikaz napotkov« 13 | Gumb ,Info-meni”
. Prikaz napotkov. . Prikaz splo$nih informacij.

10.2  Umerjanje zaslona na dotik

R-S-I Posodobitev/diagnostike

Posodobitev uporabe (SD-kartica) pocasna
Posodobitev uporabe (SD-kartica) hitra
Umerjanje dotika

Zagon uporabe %
Diagnostike (R-S-)

09.04.14
115338

Ce se funkije po pritisku/dotiku na stikalna polja ne izvedejo pravilno, je
smiselno, da zaslon na dotik umerite.
1. Zglavnim stikalom aparat izklopite.
2. Polja za dotik se dotikajte brez prekinitve.
3. Vklopite glavno stikalo, med tem ko drzite prst na polje za dotik.
- Krmilje se avtomatsko preklopi pri zagonu programa v funkcijo
"posodobitev/diagnostike".
4. Potipnite na stikalno polje ,umerjanje dotika“.

he o4

Potipnite na rdec kriz ...

& N

5. Potipnite eno za drugim na prikazane krizce na zaslonu na dotik.
Z glavnim stikalom izklopite aparat in ga nato spet vklopite.

o

Zaslon na dotik je v celoti umerjen.

103 Nastavljanje v krmilju

V krmilju lahko opravite nastavitve neodvisno od trenutno izbranega in
aktivnega obratovalnega nacina.

103.1  Meniza stranko
10.3.1.1 Pregled menija za stranko

Vrednosti, ki so specifi¢ne za napravo, lahko v meniju za stranko poizveste ali
popravite. Pri prvem zagonu je najprej treba uskladiti tovarniske nastavitve s
pogoji, ki so specifi¢ni za sistem naprav.

Napotek!

Opis upravljanja, & 10.1 "Posluzevanje upravljalnega polja", 2 186.
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Mogo¢im nastavitvam je dodeljena trimestna PM-koda.

PM- Opis

koda

001 Izbira jezika

002 Nastavitev casa
003 Nastavitev datuma

Izvedba nicelne primerjave

- Osnovna posoda mora biti docela prazna!

-  Preverilo se bo, ali se signal meritve nivoja ujema z izbrano
posodo.

005 Nastavite minimalni obratovalni tlak Po, % 8.2 "Preklopne toke
Variomata", & 183.
Razplinjanje >
010 ° Program razplinjanja
- Brezrazplinjanja
- Trajnorazplinjanje
- Intervalno razplinjanje
- Razplinjanje pri naknadnem teku

011 Cas trajnega razplinjanja

Napajanje >

023 . Maksimalni ¢as napajanja ...min
024 o Maksimalno st. ciklov napajanja ... /2 h
027 . Z vodnim Stevcem ,Da/Ne”
- ¢e,Da”, naprejz028
- ¢e ,Ne”, naprejz 007
028 o Napajalna kolicina (Reset) ,Da/Ne”
- (e ,Da" postavite nazaj na vrednost 0"
029 . Maksimalna dodajna koli¢ina ... |
030 o Mehcanje ,Da/Ne”
-  ¢e,Da”, naprejz031
- Ce,Ne”, naprejz 007
007 Intervali vzdrZevanja ... mesecev

008 Kontakt brez pot.
o Izbira sporocila >

- Izbira sporocila: samo z ,/* oznacena sporocila se izdajo.

- Vsasporocila: Izdala se bodo vsa sporocila.
015 Spremeni Remote podatke ,Da/Ne”
Pomnilnik napak > Zgodovina vseh sporocil
Pomnilnik napak > Zgodovina vnosov parametrov

Nastavitve prikazov > Svetlost, ohranjevalec zaslona

009 . Svetlost ... %
010 0 Svetlost ohranjevalca ... %
011 . Zakasnitev ohranjevalca ...min
018 . Zavarovan pristo ,Da/Ne”
Informacije >
0 Posoda
- Volumen
- Teza
- Premer
. Polozaj

- Polozajv%
0 Verzija programske opreme
10.3.1.2 Nastavitev menija za stranko - primer za ¢as

Spodaj je prikazano nastavljanje vrednosti, ki so specifi¢ne za napravo, na
primeru casa.

Za prilagoditev vrednosti, ki so specifi¢ne za napravo, postopajte po naslednjih

korakih:

Variomat

Sistem

1. Pritisnite stikalno polje ,Nastavljanje”.
- Krmilje menja v obmogje nastavljanja.
Nastavljanje
Stranka [N
Servis >
OK
2,5 bar {Ja%
2. Pritisnite stikalno polje ,Stranka >".
- Krmilje menja v obmocje menija za stranko.
Nastavljanje > Stranka
(001) Jezik E
002)Cas 1121
(003) Datum 01.07.14
Izvedba nicelne primerjave
2,5 bar 4%
3. Potrdite Zeleno obmocje.
- Krmilje preklopi v izbrano obmogje.
- Stekom slike se premikate po seznamu.
Nastavljanje > Stranka ﬂ %
(002) Cas ‘ ‘
q K %K
2,5 bar 0%
4. Nastavite vrednosti, ki so specificne za napravo, za posamezna obmogja.

. Izberite s stikalnima poljema ,levo” in ,desno” vrednost prikaza.
. Spremenite s stikalnima poljema ,gor”in ,dol” vrednost prikaza.
. Potrdite vnose s stikalnim poljem ,0K".

Pri dotiku na stikalno polje ,i* se prikaze besedilo pomoci k izbranemu
obmogju.

Pri dotiku na stikalno polje ,X" se vnos prekine brez shranitve nastavitev.
Krmilje menja samodejno nazaj v seznam.

10.3.2  Servisni meni

Ta meni je zasciten z geslom. Pristop ima samo servisna sluzba podjetja Reflex.

10.3.3  Standardne nastavitve

Znasl
lahko
mogo

ednjimi standardnimi nastavitvami dobavimo krmilje aparata. Vrednosti
v meniju za stranko prilagodite lokalnim pogojem. V posebnih primerih je
Ce v servisnem meniju opraviti tudi druge prilagoditve.

Meni za stranko

Parametri Nastavitev Opomba

Jezik SI Jezik vodica za menije

Minimalni obratovalni 1.8 bar % 8.2 "Preklopne toke

tlak ,Po” Variomata", B 183.

Naslednje vzdrzevanje 12 mesecev Zivljenjska doba do naslednjega
vzdrZevanja.

Motilni kontakt brez Vsi

potenciala

Napajanje

Maksimalna dodajna 0 litrov Samo, Ce je v meniju za stranko

kolic¢ina pod napajanjem z izbrano ,Z
vodnim $tevcem Da”“.

Maksimalni ¢as 20 minut

napajanja

Maksimalno st. ciklov 3 cikliv 2 urah

napajanja
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Parametri Nastavitev Opomba
Razplinjanje

Program razplinjanja Trajno
razplinjanje

Cas trajnega razplinjanja 12 ur Standardna nastavitev

Mehcanje (samo ce je ,z
mehcanjem DA”)

Blokiranje napajanja Ne V primeru ostale kapacitete
mehke vode =0

Znizanje trdote 8°dH =ref. - dej.

Maksimalna dodajna 0 litrov

kolicina

Kapaciteta mehke vode 0 litrov

Menjava patrone 18 mesecev Menjati patrono.

10.3.4  Nastavljanje programov razplinjanja

{}j Variomat

. Sistem

1. Pritisnite stikalno polje ,Nastavljanje”.
- Krmilje menja v obmogje nastavljanja.

Nastavljanje <>y7
N
Stranka [N
Servis >
OK

2,5 bar {Ja%

2. Pritisnite stikalno polje ,Stranka >".
- Krmilje menja v obmocje menija za stranko.

Nastavljanje > Stranka N7
ZAN
(005) Min. obratovalni tlak p0 1,5 bar
Razplinj&]’s},\

Napajanje >

(007) Interval vzdrzevanja 12 mesecey,

2,5 bar 4%

3. Pritisnite stikalno polje ,Razplinjanje >"“.
- Krmilje preklopi v izbrano obmogje.
- Stekom slike ,dol”/ ,gor” se premikate po seznamu.

Nastavljanje > Stranka > Razplinjanje N/
N

(012) Program razplinjanj V.,I@jno razplinjanje

(013) Cas trajnega razplinjanja 24,0h

2,5 bar {Ja%

4. Pritisnite stikalno polje ,(012) Program razplinjanja“.
- Krmilje menja v seznam programov razplinjanja.

Nastavljanje > Stranka > Razplinjanje
(010) Program razplinjanja
Brez razplinjanja ®©
Trajno razplinjanje O

Intervalno razplinjanje

o
T
2,5 bar 4%

5. Zaizbiro tocke menija potipnite na polje za tek slike ,dol” / ,gor”, dokler se
ne prikaze Zelena tocka menija.
. Potipnite na Zelen gumb.
- Vtem primeru je izbrano ,Trajno razplinjanje”.
- Intervalno razplinjanje je izkljuceno.
- Razplinjanje med napajanjem je izkljuceno.
- Potrdite izbiro s stikalnim poljem ,OK".
Trajno razplinjanje je vklopljeno.

Nastavljanje > Stranka > Razplinjanje N/

(012) Program razplinjanja Trajno razplinjanje

(013) Cas trajnega razplinjanja 24,%

2,5 bar 4%

6.  Potipnite stikalno polje ,(013) Cas trajnega razplinjanja“.

Nastavljanje > Stranka > Razplinjanje
(013) Cas trajnega razplinjanja

-
i 1<

25bar  \a 4%

7. Nastavite trajanje trajnega razplinjanja.
. Izberite s stikalnima poljema ,levo” in ,desno” vrednost prikaza.
. Spremenite s stikalnima poljema ,gor”in ,dol” vrednost prikaza.
. Potrdite vnose s stikalnim poljem ,0K".
Cas trajnega razplinjanja je nastavljen.

- Pridotiku na stikalno polje ,i* se prikaze besedilo pomoci k izbranemu
obmogju.

- Pridotiku na stikalno polje ,X" se vnos prekine brez shranitve nastavitev.
Krmilje menja samodejno nazaj v seznam.

10.3.5 Pregled programov razplinjanja

Brez razplinjanja

Ta program se izbere, ¢e so temperature medija, ki ga je treba razpliniti, visje od
dopustne temperature Variomata v vrednosti 70° C (158° F) ali Ce je Variomat
kombiniran z razplinjanjem Servitec Vakuum.

Trajno razplinjanje
Ta program se Se posebej priporoca po zagonu in popravilih prikljucene naprave.
V nastavljivem casu se sistem naprav neprekinjeno razplinja. Vkljucen zrak se na
ta nacin hitro odstrani.
Start/Nastavitev:
. Avtomatski start po poteku zagonske rutine pri prvem zagonu.
. Postopek vklopite v meniju za stranko.
. Cas razplinjanja je nastavljiv glede na napravo v meniju za stranko.
- Standardno je dolg 12 ur. Nato sledi avtomatsko menjava v nacin
JIntervalno razplinjanje”.

Intervalno razplinjanje

Intervalno razplinjanje je shranjeno za trajno obratovanje kot standardna
nastavitev v meniju za stranko. Med intervalom se neprekinjeno razplinja. Po
intervalu sledi premor. Obstaja moznost, da se intervalno razplinjanje omeji na
nastavljivo ¢asovno obdobje. Casovne nastavitve izvedete v servisnem meniju.
Start/Nastavitev:

. Avtomatski vklop po poteku trajnega razplinjanja.

. Interval razplinjanja, standardno je dolg 90 sekund.

. Cas premora, standardno je dolg 120 minut.

. Start/Konec, 8:00 ure — 18:00 ure.

104  Sporocila

Sporocila so nedovoljena odstopanja od normalnega stanja. Izdajo se lahko prek
vmesnika RS-485 ali dveh javljalnih kontaktov brez potenciala.

Sporocila se prikazejo z besedilom pomoci na zaslonu krmilja.

Vzroke za sporocila odpravi lastnik/uporabnik ali strokovno podjetje. Ce to ni
mogoce, se posvetuijte s servisno sluzbo podjetja Reflex.
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ER-
koda

01

03

04.1

05

06

07

08

09

10

1

15

16
19

Za postavitev sporocila o napaki nazaj izvedite naslednje korake:
Potipnite na zaslon.
Prikazejo se aktualna sporocila o napakah.

2. Potipnite na sporocilo o napaki.

Napotek!

Odpravo vzroka je treba potrditi z,OK” na upravljalnem polju krmilja. 1.
Napotek! -
Kontakti brez potenciala, nastavitev v meniju za stranko, & 8.6 3.

"Parametriranje krmilja v meniju za stranko",

Sporocilo

Minimalni tlak

Pomanjkanje vode

Previsok nivo vode

Crpalka

Cas teka ¢rpalke

Cas napajanja

Cikli napajanja

Merjenje tlaka

Merjenje nivoja

Maksimalni tlak

Dodajna kolic¢ina

Ventil za napajanje

Izpad napetosti

Stop > 4 ure

Kontakt brez
potenciala

DA

DA

DA

DA

DA

5 185.

Vzroki

- Trenutna vrednost je pod nastavitveno
vrednostjo.

. lzguba vode v sistemu naprav.

. Motnja crpalke.

. Krmilje se nahaja v rocnem
obratovanju.

. Trenutna vrednost je pod nastavitveno
vrednostjo.

. Napajanje ne deluje.

o Zrak je v napravi.

o Prestreznik nesnage je zamasen.

o Nastavitvena vrednost je prekoracena.

o Napajanje ne deluje.

o Voda se dovaja skozi netesno mesto v
prenosniku toplote na mestu
postavitve.

. Dod. posoda/e ,VF“ in osn. posoda
,VG" sta/so premajni/e.

Crpalka ne deluje.

+  Crpalka se ne premika.

. Motor crpalke je okvarjen.

. Zascita motorja crpalke se je sprozila.
o Varovalka je okvarjena.

. Nastavitvena vrednost je prekoracena.

. Velika izguba vode v napravi.

o Pokrovni ventil na sesalni strani je
zaprt.

. Zrak je v napravi.

. Magnetni ventil v prelivnem vodu ne
zapira.

. Nastavitvena vrednost je prekoracena.
o lzguba vode v sistemu naprav.

. Napajanje ni prikljuceno.

. Napajalni vod je premajhen.

o Histereza napajanja je premajna.

Nastavna vrednost je prekoracena.

Krmilje sprejema napacen signal.

Krmilje sprejema napacen signal.

. Nastavitvena vrednost je prekoracena.
. Prelivni vod ne deluje.
. Prestreznik nesnage je zamasen.

Samo, e je v meniju za stranko aktivirano ,Z
vodnim Stevcem”.

. Nastavitvena vrednost je prekoracena.
o Velika izguba vode v napravi.

Kontaktni vodni Stevec Steje brez zahteve po
napajanju.

Ni dovoda napetosti.

Dlje kot 4 ure v ustavitvenem obratovanju.

PrikaZejo se mogoci vzroki napak.
Ko je napaja odpravljena, jo potrdite z,,OK".

Odpravljanje

Preverite nastavitveno vrednost v meniju za
stranko ali servisnem meniju.

Preverite nivo vode.

Kontrolirajte ¢rpalko.

Preklopite krmilje v avtomatsko obratovanje.

Preverite nastavitveno vrednost v meniju za
stranko ali servisnem meniju.

Ocistite prestreznik nesnage.

Preverite magnetni ventil ,PV1“, ali pravilno
deluje.

Po potrebi ro¢no napajajte.

Preverite nastavitveno vrednost v meniju za
stranko ali servisnem meniju.

Preverite magnetni ventil ,WV1“, ali pravilno
deluje.

Iz posode ,VG” izpustite vodo.

Preverite prenosnik toplote glede na netesno
mesto.

Z izvijatem pomagajte zavrteti ¢rpalko.
Menjajte motor ¢rpalke.

Preverite elektriko motorja crpalke.
Zamenjajte varovalko.

Preverite nastavitveno vrednost v meniju za
stranko ali servisnem meniju.

Preverite izgubo vode in problem odpravite.
Odprite pokrovni ventil.

Crpalko odzracite.

Preverite magnetni ventil ,PV1“, ali pravilno
deluje.

Preverite nastavitveno vrednost v meniju za
stranko ali servisnem meniju.

Preverite nivo vode.

Prikljucite napajalni vod.

Preverite nastavitveno vrednost v meniju za
stranko ali servisnem meniju.

Zatesnite morebitno netesno mesto na napravi.

Prikljucite vtic.

Preverite delovanje tlacnega senzorja.
Preverite kabel glede na poskodbe.
Preverite tlacni senzor.

Preverite delovanje merilnika olja.

Preverite kabel glede na poskodbe.
Prikljucite vtic.

Preverite nastavitveno vrednost v meniju za
stranko ali servisnem meniju.

Preverite delovanje prelivnega voda.
Ocistite prestreznik nesnage.

Preverite nastavitveno vrednost v meniju za
stranko ali servisnem meniju.
Preverite izgubo vode in problem odpravite.

Ventil za napajanje preverite, ali je tesen.

Vzpostavite dovod napetosti.

Preklopite krmilnik na avtomatsko obratovanje.

Postavi nazaj
sporocilo

,Quit”
(Potrditev)

,Quit”
(Potrditev)

,Quit”
(Potrditev)

,Quit”
(Potrditev)

,Quit”
(Potrditev)

,Quit”
(Potrditev)

,Quit”
(Potrditev)

,Quit”
(Potrditev)

,Quit”
(Potrditev)
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ER- Sporocilo Kontakt brez Vzroki Odpravljanje Postavi nazaj
koda potenciala sporocilo
20  Maks. napaj. kolic. - Nastavna vrednost je prekoracena. Postavite Stevec ,dodajna kolicina“ v meniju za stranko ~,Quit”
nazaj. (Potrditev)
21 Priporocilo za vzdrzevanje - Nastavna vrednost je prekoracena. lzvedite vzdrZevanje in postavite nato Stevec za ,»Quit”
vzdrzevanje nazaj. (Potrditev)
24 Mehcanje - 0 Nastavitvena vrednost kapacitete Menjajte mehcalne patrone. ,Quit”
mehke vode je prekoracena. (Potrditev)
g Cas za menjavo mehcalne patrone je
prekoracen.
30 Motnja I0-modula - . 10-modul je okvarjen. Obvestite servisno sluzbo Reflex. -
g Povezava med opcijsko kartico in
krmilnikom je motena.
. Opcijska kartica je poskodovana.
31 EEPROM je okvarjen DA . EEPROM je okvarjen. Servisna sluzba podjetja Reflex ,»Quit”
+ Internaracunska napaka. Obvestila. (Potrditev)
32 Podnapetost DA Jakost napajalne napetosti je padla pod Preverite oskrbo z napetostjo. -
zahtevano vrednost.
33 Primerjalni parameter DA Pomnilnik parametrov EEPROM je okvarjen. ~ Obvestite servisno sluzbo podjetja Reflex. -
napacen
34 Komunikacija - g Povezovalni kabel je poskodovan. Obvestite servisno sluzbo podjetja Reflex. -
Osnovna platina je motena g Osnovna platina je poskodovana.
35 Digitalna napetost dajalnika - Kratki stik napetosti dajalnika. Preverite oZicenje na digitalnih vhodih, npr. pri -
motena vodnem $tevcu.
36  Analogna napetost dajalnika - Kratki stik napetosti dajalnika. Preverite ozicenje na analognih vhodih (tlak/nivo). =
motena
37  Napetost dajalnika - Kratki stik napetosti dajalnika. Preverite oZicenje krogelne pipe. -
Krogelna pipa manjka
11 Vzdrievanje 1.1 VzdrZevalni nacrt
Vzdrzevalni nacrt je strnitev rednih del v okviru vzdrZevanja.
A NevarNOST 11
Zivljenjsko nevarne poskodbe zaradi elektri¢nega udara. 2 B %
S . . T q s Nk B2
Pri dotikanju sklopov, ki so pod napetostjo, se lahko Zivljenjsko nevarno Dejavnost S 2 2 Interval
poskodujete. = %.
. Zagotovite, da bo naprava, v katero se aparat montira, preklopljena v
brezna pgtostno stanje. 3 P ETEE
. Zagotovite, da druge osebe naprave ne bodo mogle vklopiti. g u
. . Ly ey . Crpalka ,PU
. Zagotovite, da bodo montazna dela na elektricnem prikljucku aparata . Viiaé Kliuck X X Letno
izvajali samo elektricarji in v skladu z elektrotehni¢nimi pravili. Ijac.ne ZVGZ(? pri !uc ?V‘
o Protipovratni ventil za ¢rpalko ,PU".
A PREVIDNO Ocistite prestreznik nesnage ,ST". Odvisno od
- - . - " - 1.1 "Cig¢enj i obratovalnih
Nevarnost poskodb zaradi pod tlakom izstopajoce tekocine S UL 1,, Cscenje et e e A
S . . i g e nesnage", B 190. pogojev
Na prikljuckih lahko pri napa¢ni montazi, demontaZi ali vzdrzevanju pride do
opeklin in poskodb, ¢e zacne nenadoma brizgati ven vroca voda ali vroca Iz osnovne posode in dodatni posod Odvisno od
para pod tlakom. odstranite blato. X x x obratovalnih
. Zagotovite strokovno montazo, demontaZo ali vzdrZzevalna dela. - % 11.1.2 "Ciscenje posod", B 191. pogojev
. Zagotovite, da bo sistem naprav v breztlacnem stanju, preden boste na P ‘te stikal % -
rikljuckih izvajali montazna, demontazo ali vzdrzevalna dela. reverite stikaine tocke napajanja.
P - - % 11.2 "Kontrola stikalnih tock", X Letno
Aparat je treba letno vzdrzevati. VI
- Intervali vzdrzevanja so odvisni od obratovalnih pogojev in ¢asov Preverite stikalne tocke avtomatskega
razplinjanja. obratovanja.
" T T X Letno
Letno izvedljivo vzdrzevanje se po poteku nastavljene ¢asovne dobe obratovanja - 11.2"Kontrola stikalnih tock",
g 1 191.

prikaZe na zaslonu. Prikaz ,Vzdrz. priporo¢.” potrdite na zaslonu z ,OK". V meniju
za stranko postavite Stevec vzdrZevanja nazaj.

> Napotek!
Intervali vzdrzevanja dodatnih posod se lahko razsirijo na do 5 let, ce
med obratovanjem ne pride do posebnosti.

> Napotek!
Vzdrzevalna dela naj izvaja samo strokovnjak ali servisna sluzba Reflex.

11.1.1  (i¥cenje prestreznika nesnage

A PREVIDNO

Nevarnost poskodb zaradi pod tlakom izstopajoce tekocine

Na prikljuckih lahko pri napa¢ni montazi, demontazi ali vzdrzevanju pride do

opeklin in poskodb, ce za¢ne nenadoma brizgati ven vroca voda ali vroca

para pod tlakom.

. Zagotovite strokovno montaZo, demontaZo ali vzdrzevalna dela.

. Zagotovite, da bo sistem naprav v breztlachem stanju, preden boste na
prikljuckih izvajali montazna, demontaZo ali vzdrZevalna dela.

Najkasneje po poteku trajnega razplinjanja je treba prestreznik nesnage ,ST”
odistiti. Tudi po daljSem obratovanju je potrebno preverjanje.
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‘ 1 ‘ Prestreznik nesnage ,ST” ‘ 2 ‘ Vstavek prestreznika nesnage

1. Preklopite v ustavitveno obratovanje.

2. Zaprite krogelni pipi pred prestreznikom nesnage ,ST” (1) in k osnovni
posodi.

3. Pocasi odvijacite vstavek prestreznika nesnage (2) s prestreznika nesnage,
da se bo preostali tlak v kosu cevi znizal.

4. lzvlecite sito iz vstavka prestreznika nesnage in ga sperite pod cisto tekoco
vodo. Nato ga izkrtacite z mehko krtaco.

5. Sito vstavite nazaj v vstavek prestreznika nesnage, preverite tesnilo glede
na poskodbe in vstavek prestreznika nesnage spet uvijacite v ohisje
prestreznika nesnage ,ST* (1).

6.  Spet odprite krogelni pipi pred prestreznikom nesnage ,ST (1) in k
osnovni posodi ,VG".

7. Odzracite ¢rpalko ,PU”, % 8.5 "Odzracevanije ¢rpalke”, B 184.

8. Menjajte v avtomatsko obratovanje.

Napotek!
Ocistite $e ostale instalirane prestreznike nesnage (npr. v polnilnem
kompletu (Fillset)).

11.1.2  Ciécenje posod

Nevarnost poskodb zaradi pod tlakom izstopajoce tekocine

Na prikljuckih lahko pri napa¢ni montazi, demontazi ali vzdrzevanju pride do

opeklin in poskodb, ce za¢ne nenadoma brizgati ven vroca voda ali vroca

para pod tlakom.

. Zagotovite strokovno montazo, demontaZo ali vzdrZzevalna dela.

. Zagotovite, da bo sistem naprav v breztlacnem stanju, preden boste na
priklju¢kih izvajali montazna, demontazo ali vzdrZzevalna dela.

Iz osnovne posode in dodatnih posod odstranite usedline blata.

1. Menjava v ustavitveno obratovanje.

2. lzpraznite posode.
- Odprite pipe za polnjenje in praznjenje ,FD" in iz posod odstranite

vso vodo.

3. Locite povezane gibke cevi od osnovne posode k aparatu in po potrebi od
naslednje posode.

4.  Odstranite spodnje pokrove posod.

5. Ocistite posode in odstranite blato iz prostora med membranamiin
posodami.
. Preverite membrane, ali niso morebiti pretrgane.
. Preverite notranje stene posod, ali niso morebiti korodirane.

6.  Montirajte pokrove na posode.

7. Montirajte povezave prirobnic osnovne posode z aparatom in naslednjo
posodo.

8.  Prikljucite pipo za polnjenje in praznjenje ,FD” posod.

9. Napolnite osnovno posodo s pipo za polnjenje in praznjenje ,FD“ z vodo,
% 8.4 "Polnjenje posod z vodo", B 184.

10. Menjajte v avtomatsko obratovanje.

11.2  Kontrola stikalnih tock

Pogoj za preverjanje stikalnih tock so naslednje pravilne nastavitve:
. Minimalni obratovalni tlak Po, % 8.2 "Preklopne toke Variomata", & 183.
. Merjenje nivoja v osnovni posodi.

Priprava

1. Menjajte v avtomatsko obratovanje.

2. Prikljucite pokrivne ventile pred posodami in razteznimi vodi ,EC".
3. Zapisite si na zaslonu prikazan nivo polnjenja (vrednost v %).

4. Iz posod izpustite vodo.

Kontrola vklopnega tlaka

5. Preverite vklopni tlak in izklopni tlak ¢rpalke ,PU”.
- Crpalka se vklopi pri Po+ 0,3 bar.
- Crpalka se izklopi pri Po+ 0,5 bar.

Kontrola ,Vkl.” napajanja
6.  Po potrebi preverite na zaslonu krmilja prikazano vrednost napajanja.
- Avtomatsko napajanje se vklopi pri prikazu nivoja polnjenja 20 %.

Kontrola VKI. pomanjkanja vode

7. lzklopite napajanje in izpustite vodo iz posod.

8.  Preverite prikazano vrednost sporocila o nivoju polnjenja ki zadeva
"Pomanjkanje vode".
- Pomanjkanje vode ,VkI.” se prikaze na zaslonu krmilja pri

minimalnem nivoju polnjenja 5 %.
. Preklopite v ustavitveno obratovanje.
10. Izklopite glavno stikalo.

Cis¢enje posod
Po potrebi ocistite iz posod kondenzat, & 11.1.2 "Cié¢enje posod", B 191.

Vklop naprave

11.  Vklopite glavno stikalo.

12. Vklopite napajanje.

13.  Menjajte v avtomatsko obratovanje.
- Glede na nivo polnjenja in tlak se ¢rpalka ,PU” in avtomatsko

napajanje vklopita.

14.  Pocasi odprite pokrovne ventile pred posodami in jih zavarujte pred

nedovoljenim zapiranjem.

Kontrola ,Izkl.” pomanjkanja vode
15.  Preverite prikazano vrednost sporocila o nivoju polnjenja ki zadeva
"Pomanjkanje vode Izk.".
- Pomanjkanje vode ,Izkl.” se prikaze na zaslonu krmilja pri nivoju
polnjenja 7 %.

Kontrola Izkl. napajanja
16.  Po potrebi preverite na zaslonu krmilja prikazano vrednost napajanja.
- Avtomatsko napajanje se izklopi pri prikazu nivoja polnjenja 25 %.

Vzdrzevanje je koncano.

> Napotek!
Ce ni priklju¢eno nobeno avtomatsko napajanje, rocno napolnite posode
zvodo do zabeleZenega nivoja polnjenja.

Napotek!

> Nastavljene vrednosti za vzdrZevanje tlaka, nivoje polnjenja in napajanje
najdete v poglavju Standardne nastavitve, % 10.3.3 "Standardne
nastavitve", £ 187.

11.3  Preizkusanje

11.3.1  Sklopi, ki so pod tlakom

Upostevajte zadevne drZzavne predpise za obratovanje tlacnih aparatov/naprav.
Pred preizkusanjem delov, ki so pod tlakom, je te treba povesti v breztlacno
stanje (glejte demontazo).

11.3.2  Preizkuanje pred zagonom

V Nemdiji velja 15. ¢len in $e posebej 15.(3) ¢len uredbe o obratovalni varnosti
[Betriebssicherheitsverordnung].

11.3.3  Rokiza preizkuse

Priporoceni maksimalni roki za preizkuse za obratovanje v Nemciji po 16. clenu
uredbe o obratovalni varnosti [Betriebssicherheitsverordnung] in uvrstitev posod
naprave so navedeni v diagramu 2 direktive 2014/68/EU, veljajo pri strogem
upostevanju navodil za montazo, obratovanje in vzdrzevanje podjetja Reflex.

Zunanji preizkus:
Ni zahtev po prilogi 2, oddelku 4, 5.8.
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Notraniji preizkus:

Najvedji rok v skladu s prilogo 2, oddelkom 4, 5 in 6; po potrebi je treba najprej
izvesti potrebna dela (npr. izmeriti debelino sten in jo primerjati s
konstruktivnimi dolocili; te dobite po narocilu pri proizvajalcu).

Preizkus trdnosti:

Najvedji rok v skladu s prilogo 2, oddelkom 4, 5 in 6.

Dodatno je treba upostevati tudi 16. ¢len in $e posebej 16. (1) ¢len skupaj s 15.
¢lenom in Se posebej prilogo 2, oddelek 4, 6.6 ter prilogo 2, oddelek 4, 5.8.
Dejanske roke mora dolociti obratovalec na podlagi varnostno-tehnicne ocene
pri upostevanju dejanskih obratovalnih pogojev, izkusenj pri obratovanju in
lastnostih polnilnega materiala ter drzavnih predpisov za obratovanje tlacnih
naprav.

12 Demontaza

A\ NEVARNOST

Zivljenjsko nevarne poskodbe zaradi elektri¢nega udara.

Pri dotikanju sklopov, ki so pod napetostjo, se lahko Zivljenjsko nevarno

poskodujete.

. Zagotovite, da bo naprava, v katero se aparat montira, preklopljena v
breznapetostno stanje.

. Zagotovite, da druge osebe naprave ne bodo mogle vklopiti.

. Zagotovite, da bodo montazna dela na elektricnem prikljucku aparata
izvajali samo elektricarji in v skladu z elektrotehni¢nimi pravili.

A PREVIDNO

Nevarnost opeklin

Izstopajoc, vro¢ medij lahko ima za posledico opekline.

. Drzite zadostno razdaljo do izstopajocega medija.

. Nosite primerno osebno zascitno opremo (zascitne rokavice in zascitna
ocala).

A PREVIDNO

Nevarnost, da se na vrocih povrsinah opecete

Pri grelnih napravah lahko zaradi previsoke temperature povrsine pride do
opeklin koze.

. Pocakajte, da se povrsina ohladi ali pa nosite zascitne rokavice.

. Obratovalec je dolZen v bliZini naprave namestiti ustrezna opozorila.

A PREVIDNO

Nevarnost poskodb zaradi pod tlakom izstopajoce tekocine

Na prikljuckih lahko pri napa¢ni montazi ali vzdrzevanju pride do opeklin in

poskodb, ¢e za¢ne nenadoma brizgati ven vroca voda ali para pod tlakom.

. Zagotovite strokovno demontazo.

. Zagotovite, da sistem naprav ni pod tlakom, preden boste izvedli
demontazo.

Pred demontazo zaprite vse prikljucke aparata na vodni strani.
. Aparat odzracite, da ga boste povedli v breztlacno stanje.

13
13.1

Odklopite napravo v breznapetostno stanje in jo zavarujte pred ponovnim
vklopom.

Izvlecite omrezni vti¢ aparata iz vti¢nice oskrbe z napetostjo.

Odklopite kable naprave od krmilja aparata in jih odstranite.

A NEVARNOST - Zivljenjsko nevarne poskodbe zaradi elektri¢nega
udara. Kljub temu, da ste izvlekli omrezni vti¢ iz napajanja, so lahko deli
platine aparata $e vedno pod napetostjo 230 V. Preden boste odstranili
pokrove, krmilje aparata v celoti izklopite iz napajanja. —

Preverite, da platina ni pod napetostjo.
Po potrebi blokirajte dodatno posodo (Ce obstaja) na vodni strani naprave
in k osnovni posodi.
Odprite pipe za polnjenje in praznjenje ,FD” na posodah, da se bosta iz njih
voda in stisnjeni zrak docela odstranila.
Odpnite vse povezave gibkih cevi in trdnih cevi od posod ter krmilne enote
aparata z napravo in jih odstranite.
Prav tako odstranite po potrebi posode in aparat iz obmocja naprave.

Dodatek

Servisna sluzba podjetja Reflex

Centralna servisna sluzba

Osrednja telefonska Stevilka: +49 (0)2382 7069 - 0
Telefonska Stevilka servisne sluzbe: +49 (0)2382 7069 - 9505
Faks: +49 (0)2382 7069 - 9523

E-posta: service@reflex.de

Telefonska servisna sluzba

Za vprasanja o nasih izdelkih

Telefonska Stevilka: +49 (0)2382 7069-9546

0d ponedeljka do petka od 8:00 ure do 16:30 ure

13.2

Skladnost/Standardi

Izjave o skladnosti naprave so na voljo na spletni strani Reflex.

www.reflex-winkelmann.com/konformitaetserklaerungen
Alternativno lahko skenirate tudi QR- p—
kodo:

133

Garancija

Veljajo zadevni zakonski pogoji za garancijo.
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