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Originalbetriebsanleitung
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commande Control Touch — Mode d’emploi original

Vaculim — sproei-ontgassing * Control Touch besturing —
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Alkuperdinen kdyttoohje
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Touch - Origindlni ndvod k obsluze
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1 Hinweise zur Betriebsanleitung

Diese Betriebsanleitung ist eine wesentliche Hilfe zur sicheren und
einwandfreien Funktion des Gerates.

Die Betriebsanleitung hat die folgenden Aufgaben:

Abwenden der Gefahren fiir das Personal.

Das Gerat kennen lemen.

Optimale Funktion erreichen.

Rechtzeitig Mangel erkennen und beheben.

Stérungen durch eine unsachgeméRe Bedienung vermeiden.
Reparaturkosten und Ausfallzeiten verhindern.
Zuverlassigkeit und Lebensdauer erhdhen.

Gefahrdung der Umwelt verhindern.

e o o o o o o o

Fur Schaden, die durch Nichtbeachtung dieser Betriebsanleitung entstehen,
ubernimmt die Firma Reflex Winkelmann GmbH keine Haftung. Zusétzlich zu
dieser Betriebsanleitung sind die nationalen gesetzlichen Regelungen und
Bestimmungen im Aufstellungsland einzuhalten (Unfallverhiitung, Umweltschutz,
sicherheits- und fachgerechtes Arbeiten etc.).

Diese Betriebsanleitung beschreibt das Gerat mit einer Grundausriistung und
Schnittstellen fiir eine optionale Zusatzausriistung mit zusatzlichen Funktionen.
Angaben zur optionalen Zusatzausriistung, % 4.5 "Optionale
Zusatzausristung", & 9.

> Hinweis!

Diese Anleitung ist von jeder Person, die diese Geréte montiert oder
andere Arbeiten am Gerét durchfiihrt, vor dem Gebrauch sorgféltig zu
lesen und anzuwenden. Die Anleitung ist dem Betreiber des Gerates
auszuhandigen und von diesem griffbereit in der Nahe des Gerates
aufzubewahren.

2 Haftung und Gewahrleistung

Das Gerat ist nach dem Stand der Technik und anerkannten

sicherheitstechnischen Regeln gebaut. Dennoch kénnen bei der Verwendung

Gefahren fiir Leib und Leben des Personals bzw. Dritter sowie

Beeintrachtigungen an der Anlage oder an Sachwerten entstehen.

Es dirfen keine Veranderungen, wie zum Beispiel an der Hydraulik oder

Eingriffe in die Verschaltung an dem Gerat vorgenommen werden.

Die Haftung und Gewahrleistung des Herstellers ist ausgeschlossen, wenn sie

auf eine oder mehrere Ursachen zuriickzufiihren sind:

. Nicht bestimmungsgemaRe Verwendung des Gerates.

. Unsachgemale Inbetriebnahme, Bedienung, Wartung, Instandhaltung,
Reparatur und Montage des Gerates.

. Nicht Beachten der Sicherheitshinweise in dieser Betriebsanleitung.

. Betreiben des Gerates bei defekten oder nicht ordnungsgeman
angebrachten Sicherheitseinrichtungen / Schutzvorrichtungen.

. Nicht fristgerechte Durchfiihrung der Wartungs- und Inspektionsarbeiten.

. Verwendung von nicht freigegebenen Ersatz- und Zubehorteilen.

Voraussetzung fiir Gewahrleistungsanspriiche ist die fachgerechte Montage und
Inbetriebnahme des Gerates.

> Hinweis!
Lassen Sie die erstmalige Inbetriebnahme sowie die jahrliche Wartung
durch den Reflex-Werkskundendienst durchfiihren, % 13.1 "Reflex-
Werkskundendienst", & 29.

3 Sicherheit
3.1 Symbolerklarung
Die folgenden Hinweise werden in der Betriebsanleitung verwendet.

Lebensgefahr / Schwere gesundheitliche Schaden

. Der Hinweis in Verbindung mit dem Signalwort ,Gefahr* kennzeichnet
eine unmittelbar drohende Gefahr, die zum Tod oder zu schweren
(irreversiblen) Verletzungen fiihrt.

Gesundheitliche Schaden
. Der Hinweis in Verbindung mit dem Signalwort ,Vorsicht* kennzeichnet
eine Gefahr, die zu leichten (reversiblen) Verletzungen fiihren kann.

ACHTUNG

Sachschaden

. Der Hinweis in Verbindung mit dem Signalwort ,Achtung” kennzeichnet
eine Situation, die zu Schaden am Produkt selbst oder an
Gegensténden in seiner Umgebung fiihren kann.

Schwere gesundheitliche Schaden

. Der Hinweis in Verbindung mit dem Signalwort ,\Warmung*
kennzeichnet eine drohende Gefahr, die zum Tod oder zu schweren
(irreversiblen) Verletzungen fiihren kann.

> Hinweis!
Dieses Symbol in Verbindung mit dem Signalwort ,Hinweis"
kennzeichnet niitzliche Tipps und Empfehlungen fiir den effizienten
Umgang mit dem Produkt.

3.2 Anforderungen an das Personal

Die Montage und der Betrieb diirfen nur von Fachpersonal oder speziell
eingewiesenem Personal durchgefiihrt werden.

Der elektrische Anschluss und die Verkabelung vom Gerat sind von einem
Fachmann nach den giiltigen nationalen und drtlichen Vorschriften auszufiihren.

33 Persénliche Schutzausriistung

®O00000

Tragen Sie bei allen Arbeiten an der Anlage die vorgeschriebene personliche
Schutzausriistung, z. B. Gehdrschutz, Augenschutz, Sicherheitsschuhe,
Schutzhelm, Schutzkleidung, Schutzhandschuhe.

Angaben iiber die personliche Schutzausriistung befinden sich in den nationalen
Vorschriften des jeweiligen Betreiberlandes.

3.4 Bestimmungsgemafe Verwendung

Die Einsatzgebiete fir das Gerat sind Anlagensysteme fiir stationére Heiz- und
Kiihlkreislaufe. Der Betrieb darf nur in korrosionstechnisch geschlossenen
Systemen mit folgenden Wassern erfolgen:

J Nicht korrosiv.

. Chemisch nicht aggressiv.

+  Nicht giftig.
Minimieren Sie den Zutritt von Luftsauerstoff im gesamten Anlagensystem und in
der Nachspeisung von Wasser.

> Hinweis!
Stellen Sie die Qualitat des Nachspeisewassers nach den
landerspezifischen Vorschriften sicher.
- Zum Beispiel der VDI 2035 oder SIA 384-1.

> Hinweis!

+  Damit ein strungsfreier Betrieb des Systems langfristig
sichergestellt ist, sind fiir Anlagen im Betrieb mit Wasser-Glykol-
Gemischen zwingend Glykole zu verwenden, deren Inhibitoren
eine Verhinderung von Korrosionserscheinungen sicherstellen.
Weiterhin ist dafiir Sorge zu tragen, dass aufgrund der Substanzen
im Wasser keine Schaumbildung zustande kommt. Diese kénnen
ansonsten die gesamte Funktion der VVakuum-Sprihrohrentgasung
gefahrden, da es zu Ablagerung im Entliifter und somit zu
Undichtigkeiten kommen kann.

*  MaRgeblich sind fiir die spezifischen Eigenschaften und das
Mischungsverhaltnis von Wasser-Glykol-Gemischen stets die
Angaben des jeweiligen Herstellers zu beachten.

. Glykol-Arten diirfen nicht vermischt werden und die Konzentration
istin der Regel jahrlich zu kontrollieren (siehe Herstellerangaben).
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3.5 Unzuldssige Betriebsbedingungen

Das Gerét ist fiir die folgenden Bedingungen nicht geeignet:
In mobilen Anlagenbetrieb.

Fir den Auleneinsatz.

Flr den Einsatz mit Mineraldlen.

Flr den Einsatz mit entflammbaren Medien.

Fir den Einsatz mit destilliertem Wasser.

Hinweis!
Verénderungen an der Hydraulik oder Eingriffe in die Verschaltung sind
unzuldssig.

3.6 Restrisiken

Dieses Gerat ist nach dem aktuellen Stand der Technik hergestellt. Trotzdem
lassen sich Restrisiken nie ausschliefen.

A VORSICHT

Verbrennungsgefahr an heien Oberflachen

In Heizungsanlagen kann es durch hohe Oberflachentemperaturen zu
Verbrennungen der Haut kommen.

. Tragen Sie Schutzhandschuhe.

. Bringen Sie entsprechende Wamhinweise in der Nahe des Gerates an.

A\ VORSICHT

Verletzungsgefahr durch unter Druck austretende Fliissigkeit

An den Anschlissen kann es bei fehlerhafter Montage, Demontage oder

Wartungsarbeiten zu Verbrennungen und Verletzungen kommen, wenn

heiles Wasser oder heiller Dampf unter Druck plétzlich herausstromt.

+  Stellen Sie eine fachgerechte Montage, Demontage oder
Wartungsarbeit sicher.

. Stellen Sie sicher, dass die Anlage drucklos ist, bevor Sie Montage,
Demontage oder Wartungsarbeiten an den Anschliissen durchfiihren.

A WARNUNG

Verletzungsgefahr durch hohes Gewicht

Die Geréate haben ein hohes Gewicht. Dadurch besteht die Gefahr von

kérperlichen Schaden und Unfallen.

. Verwenden Sie fiir den Transport und fiir die Montage geeignete
Hebezeuge.

Verletzungsgefahr bei Kontakt mit glykolhaltigem Wasser

In Anlagensystemen fiir Kiihlkreislaufe kann ein Kontakt mit glykolhaltigem

Wasser zu Reizungen der Haut und der Augen fiihren.

. Tragen Sie die personliche Schutzausriistung (z. B. Schutzkleidung,
Schutzhandschuhe und Schutzbrille).

4 Geratebeschreibung

4.1 Beschreibung

Das Gerét ist eine Entgasungs- und Nachspeisestation fiir Wasser von
Anlagensysteme.
Folgende Anlagensysteme sind fiir das Gerat geeignet:

. Anlagensysteme mit Heizkreislaufen.
. Anlagensysteme mit Kihlkreislaufen.
*  Anlagensysteme mit Solarkreislaufen.
*  Anlagensysteme mit Prozesskreisldufen

Das Gerét erfiillt zwei Funktionen:
1. Das Entgasen von Wasser.
. Wasser aus dem Anlagensystem.
. Wasser aus dem Nachspeisenetz fiir das Anlagensystem.
Es entzieht dem Wasser bis zu 90 % der geldsten Gase. Betriebsstorungen im
Anlagensystem durch freie oder geloste Gase im Wasser werden vermieden.

2. Nachspeisen von Wasser fiir das Anlagensystem.
. Zwei Nachspeisevarianten kdnnen fiir das Anlagensystem
ausgewahlt werden.

- Nachspeisevariante Magcontrol: Fir Anlagensysteme mit
Membran-DruckausdehnungsgefaRen.

- Nachspeisevariante Levelcontrol: Fiir Anlagensysteme mit
Druckhaltestationen.

Das Gerat bietet folgende Sicherheiten:
. Kontrolle der Druckhaltung des Anlagensystems
+  Automatische Nachspeisung von Wasser.
. Keine Zirkulationsprobleme des Wassers im Anlagensystem.
. Reduzierung von Korrosionsschaden durch den Entzug von
Sauerstoff aus dem Wasser.

Hinweis!
Das Gerat kann mit einer Wassertemperatur bis maximal 90 °C
betrieben werden.

> Hinweis!

Betrieb und Funktion bei hohen Systemtemperaturen (>70°C):
Durch ein erzeugtes Vakuum féllt der Siedepunkt des Mediums. Aus
dieser Eigenschaft resultiert eine Volumenanderung des Mediums im
Vakuum-Spriihrohr. Siedet das Medium, erhdht sich der Druck und wirkt
dem erzeugten Vakuum im Sprihrohr entgegen. Dank diesem
Charakteristikum wechselt die Entgasungsart von Vakuum-Entgasung
zur Thermischen-Entgasung. Im Siedezustand des Mediums ist die
Loslichkeit von Gasen nahezu Null. Eine héhere Férdermenge der
Pumpe bewirkt (bei Temperaturen >70°C) zudem nicht automatisch ein
héheres Vakuum.

6 — Deutsch
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4.2 Ubersichtsdarstellung 12 Wassermangelschalter

Die Ubersichtdarstellungen sind beispielhaft. Aufbau und Funktionalitit sind bei 13| Filll- und Enfleerungshahn ,FD"

den folgenden Geraten gleich. 14 Hauptschalter

15 Vakuum-Spriihrohr ,VT*

87 5 4 1 2 3 14 15
4.2.1 Typenschild

Das Typenschild befindet sich unter der Schraubenabdeckung der Steuerung.
Dort entnehmen Sie Angaben zum Hersteller, zum Baujahr, zur Herstellnummer
sowie zu den technischen Daten.

A A

000043_401_RO

Eintrag auf dem Typenschild Bedeutung
Type Gerétebezeichnung
Serial No. Seriennummer

Min. / max. allowable pressure PS  Minimaler / Maximaler zulassiger Druck

Max. allowable flow temperature of Maximal zulassige Vorlauftemperatur
system des Systems

Min. / max. working temperature TS Min. / max. Betriebstemperatur (TS)
1 0 1 2 1 3 000075 482 R00{

- Year of manufacture Herstelljahr
Servitec 35 - 60
Max. system pressure Max. Systemdruck
3 2 1 457815 Min. operating pressure set up on Mindestbetriebsdruck bauseits
site eingestellt

4.3 Funktion

Die Servitec ist zum Entgasen von Wasser aus der Anlage und fiir das

Nachspeisewasser geeignet. Es entzieht dem Wasser bis zu 90 % der geldsten

Gase. Die Entgasung lauft in zeitgesteuerten Zyklen ab. Ein Zyklus besteht aus

folgenden Phasen:

. Einspritzen und Vakuum ziehen
Der Zulauf ,DC* des gasreichen Wassers aus der Anlage zum Vakuum-
Spriihrohr VT* ist gedffnet. Je nach Bedarf werden Teilstrdme des
gasreichen Anlagenwassers und des Nachspeisewassers Uber die
Leitungen ,DC* und ,WC* im Vakuum-Spriihrohr fein zerstaubt. Da
weniger Wasser im Spriihrohr eingespritzt wird, als iiber die Pumpe ,PU*
aus dem Vakuum-Spriihrohr zuriick in das System geleitet wird, bildet sich
ein Vakuum im Spriihrohr. Die Pumpe ,PU" zieht ein Vakuum bis der
Sattigungsdruck des Wassers erreicht ist. Der Unterdruck wird am
Vakuummeter ,PI* angezeigt. Die groe Kontaktflache des zerstaubten
Wassers und das Gassattigungsgefalle zum Vakuum fiihren zur
Entgasung des Wassers. Das entgaste Wasser wird aus dem Vakuum-
Sprihrohr tber die Pumpe in die Anlage zurlick geférdert. Dort ist es
wieder in der Lage Gase zu 18sen.

E%; E + Ausschieben
A Die Pumpe ,PU" schaltet ab. Es wird weiter Wasser in das
1 10 12 96 000075,483._R00} Vakuum — Spriihrohr ,VT* eingespritzt und entgast. Der Wasserstand im
Servitec 75 - 95 Vakuum — Spriihrohr steigt an. Die vom Wasser getrennten Gase werden
lber das Entgasungsventil ,DV* ausgeschieden.
1 Entgasungsventil ,DV* * Ruhezeit . o . N
5 Vakuummeter PI* Ist das Gas ausgeschieden, bleibt die Servitec fiir eine bestimmte Zeit in
J Ruhe bis der nachste Zyklus gestartet wird.

3 Control Touch Steuerung
4 2 Wege-Motorkugelhahn ,CD" vor dem Vakuum-Sprihrohr Ablauf eines Entgasungszyklus im Vakuum - Spriihrohr ,VT*
5 2 Wege-Motorkugelhahn , WV vor dem Vakuum-Spriihrohr Beispiel: Kiihiwassersystem < 30 °C, Anlagendruck 1,8 bar, Anlagenentgasung
6 Regelkugelhahn ,PV* nach der Pumpe ,PU" ,DC" in Betrieb, Nachspeiseentgasung ,WC" geschlossen.
7

Anschluss ,WC* fir die Nachspeisung

. Eingang fiir das gasreiche Wasser aus der Nachspeisung

8 Anschluss ,DC* fiir die Entgasung

. Eingang fiir das gasreiche Wasser aus dem Anlagensystem

9 Anschluss ,DC* fiir die Entgasung
. Ausgang fiir das entgaste Wasser

10 Druckschalter "PIS"

1 Pumpe ,PU*

Vakuum-Spriihentgasung — 01.04.2022-Rev. D Deutsch —7



Geratebeschreibung

Servitec 35 - 95 mit Motorkugelhahn

Y DV v A DV
1,8...-1 bar 1,8 bar]
PU el
: £
I

nnn1en As1_BNn1

1 ) 2 3 4
1 Einspritzen und Vakuum ziehen Ausschieben
2 | Einspritzen und Vakuum ziehen 4 | Ruhezeit
Entgasung

Der gesamte Entgasungsprozess wird tiber ein hydraulisches System mit Hilfe
des Regelkugelhahns ,PV* und der Steuerung der Servitec hydraulisch
abgestimmt. Die Betriebszustande werden iiberwacht und im Display von der
Steuerung der Servitec angezeigt. In der Steuerung sind 3 verschiedene
Entgasungsprogramme und 2 verschiedene Nachspeisevarianten wahl- und
einstellbar.

Entgasungsprogramme

Die Steuerung des Gerates regelt den Entgasungsprozess. Die

Betriebszustande werden von der Steuerung tiberwacht und im Display

angezeigt.

In der Steuerung sind 3 verschiedene Entgasungsprogramme wahl- und

einstellbar:

. Dauerentgasung
Fir eine Dauerentgasung Uber mehrere Stunden oder Tage mit der
Abfolge von Entgasungszyklen ohne Pausenzeiten. Dieses
Entgasungsprogramm ist nach der Inbetriebnahme und nach Reparaturen
auszuwéhlen.

. Intervallentgasung
Sie besteht aus einer begrenzten Anzahl von Entgasungszyklen. Zwischen
den Intervallen wird eine Pausenzeit eingehalten. Dieses
Entgasungsprogramm ist fiir den Dauerbetrieb auszuwahlen.

. Nachspeiseentgasung
Bei dieser Einstellung wird nur das Nachspeisewasser entgast. Eine
Systementgasung findet nicht statt.

Nachspeisevarianten

Es gibt zwei Nachspeisevarianten fiir das Gerat. Diese werden in der Steuerung

ausgewahlt und fiir das Gerét eingestellt:

+  Nachspeisevariante Magcontrol.
Fir Anlagensysteme mit Membran-Druckausdehnungsgefafien. Mit Hilfe
des integrierten Drucksensors im Gerat wird der Druck im Anlagensystem
Uiberwacht. Fallt der Analgendruck unter den berechneten Filldruck, wird
die Nachspeisung von Wasser ausgelost.

. Nachspeisevariante Levelcontrol.
Fir Anlagensysteme mit Druckhaltestationen. Mit Hilfe der externen
Druckmessdose ,LIS* wird der Wasserstand im Ausdehnungsgefaf von
der Druckhaltestation ermittelt. Fallt der Wasserstand im
Ausdehnungsgefal, wird ein Signal von der Druckhaltestation zur Servitec
geschaltet um die Nachspeisung zu aktivieren.

7 000066_481_R00]

1 Steuerleitung einer Druckhaltestation zur Anforderung der
Nachspeisung im Betriebsmodus ,Levelcontrol”

2 Signalleitung vom Druckmessumformer ,PIS* fiir Nachspeisevariante
,Magcontrol*

Entgasungsleitung ,DC* (entgastes Wasser)

Entgasungsleitung ,DC* (gasreiches Wasser)

Nachspeiseleitung ,WC*

Optionale Zusatzausristung & 4.5 "Optionale Zusatzausrtistung",
9

7 Control Touch Steuerung

(o> RS, BIE NIV

4.4 Lieferumfang

Der Lieferumfang wird auf dem Lieferschein beschrieben und der Inhalt auf der
Verpackung angezeigt.

Prifen Sie sofort nach dem Wareneingang die Lieferung auf Vollstandigkeit und
Beschadigungen. Zeigen Sie mdgliche Transportschaden sofort an.

Grundausriistung zur Entgasung:

+  Steuerung der Servitec.

. Entgasungsventil ,DV* im Karton verpackt.

. Folientasche mit Betriebsanleitung und Elektroschaltplan (an der Servitec
angebracht).

Die Servitec ist vormontiert und wird auf einer Palette angeliefert.

8 — Deutsch
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4.5

Optionale Zusatzausriistung

Folgende Zusatzausristungen sind fiir das Geréat erhéltlich:

5

>

Fillsoft / Fillsoft Zero fir die Enthartung / Entsalzung des
Nachspeisewassers aus dem Trinkwassemetz. Wechsel der
Enthartungspatronen und Entsalzungspatronen.

Fillset fur die Nachspeisung mit Wasser

- Fillset mit integrierten Systemtrenner, Wasserzahler, Schmutzfanger
und Absperrung fiir die Nachspeiseleitung ,WC*

Fillset Impuls mit Kompaktwasserzahler FQIR+ fiir die Nachspeisung mit

Wasser.

- Wird das Fillset Impuls eingebaut, kann die gesamte
Nachspeisemenge und die Weichwasserkapazitat von Fillsoft
Enthartungsanlagen kontrolliert werden. Die Betriebssicherheit des
Gerates wird gewahrleistet und verhindert das automatische
Nachspeisen bei hohen Wasserverlusten oder kleineren Leckagen.

Fillset Compact fir die Nachspeisung

- Fillset Compact mit integrierten Systemtrenner, Schmutzfanger und
Absperrung fir die Nachspeiseleitung ,WC".

Fillguard zur Leitfahigkeitsiiberwachung

Technische Daten

Hinweis!
Folgende Werte gelten fiir alle Anlagen:

- Wird der Fillguard eingebaut, kann die Kapazitat der Fillsoft Zero
Entsalzungspatrone bezogen auf die Leitfahigkeit kontrolliert werden.

Erweiterungen fiir die Steuerung des Gerétes.

- Uber die Schnittstelle RS-485 kdnnen verschiedene Informationen
der Steuerung abgefragt und fiir die Kommunikation mit Leitzentralen
oder anderen Geraten genutzt werden, %% 6.5.3 "Schnittstelle RS-
485", 2 15.

- Bus-Module zur Kommunikation mit Leitzentralen.

. Profibus-DP.
. Ethernet.
. 1/0-Modul fiir die klassische Kommunikation.
. Modbus RTU
. Control Remote
Gasausschubmessung fiir einen optimierten Entgasungsbetrieb.

Hinweis!
Mit dem Zubehdr werden Betriebsanleitungen ausgeliefert.

- Zulassige Betriebstemperatur des Gerétes: 90 °C
- Zulassiger Zulaufdruck fiir Nachspeisung: 1,3 bar -6 bar
- Nachspeiseleistung: Bis zu 0,55 m¥h
- Ausscheidungsgrad geldste Gase: <90 %
- Ausscheidungsgrad freie Gase: 100 %
- Schutzgrad: IP 54
5.1 Elektrik
Typ Elektrische Elektrischer Absicherung Anzahl 1/0 Modul Steuereinheit Schallpegel
Leistung Anschluss (intern) Schnittstellen RS- (v, A) (dB)
(kW) (V/HzIA) (A) 485
35 0,85 230/50/16 10 2 Optional 230,2 55
60 1,1 230/50 10 2 Optional 230,2 55
75 1,1 230/50 10 2 Optional 230,2 55
95 1,1 230/50 10 2 Optional 230,2 55
5.2 MaRe und Anschliisse
Typ Gewicht Hohe Breite Tiefe Anschliisse Eingang Anschluss Ausgang
(kg) (mm) (mm) (mm) Servitec (System Servitec
und Nachspeisung)
35 34 965 553 486 IG % Zoll IG 1 Zoll
60 38 1150 600 486 IG % Zoll IG 1 Zoll
75 41 1150 573 635 IG % Zoll IG 1 Zoll
95 42 1150 573 635 IG % Zoll IG 1 Zoll
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5.3 Betrieb
Typ Anlagenvolumen Anlagenvolumen
(100% Wasser) (50% Wasser)
(m?) (m?)
35 bis 220 bis 50
60 bis 220 bis 50
75 bis 220 bis 50
95 bis 220 bis 50
6 Montage

Lebensgefahrliche Verletzungen durch Stromschlag.

Bei Beriihrung stromfiihrender Bauteile entstehen lebensgeféhrliche
Verletzungen.

Stellen Sie sicher, dass die Anlage, in der das Gerat montiert wird,
spannungsfrei geschaltet ist.

Stellen Sie sicher, dass die Anlage durch andere Personen nicht
wieder eingeschaltet werden kann.

Stellen Sie sicher, dass Montagearbeiten am elektrischen Anschluss
des Gerates nur durch eine Elektrofachkraft und nach
elektrotechnischen Regeln durchgefiihrt werden.

Arbeitsdru
(bar)

05-25
05-45
13-54
13-72

Verletzungsgefahr durch unter Druck austretende Fliissigkeit

An den Anschlissen kann es bei fehlerhafter Montage, Demontage oder
Wartungsarbeiten zu Verbrennungen und Verletzungen kommen, wenn
heiles Wasser oder heiller Dampf unter Druck plétzlich herausstromt.

«  Stellen Sie eine fachgerechte Montage, Demontage oder
Wartungsarbeit sicher.

Stellen Sie sicher, dass die Anlage drucklos ist, bevor Sie Montage,
Demontage oder Wartungsarbeiten an den Anschliissen durchfiihren.

.

Verbrennungsgefahr an heien Oberflachen

In Heizungsanlagen kann es durch hohe Oberflachentemperaturen zu
Verbrennungen der Haut kommen.

Tragen Sie Schutzhandschuhe.

.

. Bringen Sie entsprechende Warnhinweise in der Nahe des Gerates an.

A\ VORSICHT

Verletzungsgefahr durch Stiirze oder StoRe

Prellungen durch Stiirze oder St6RRe an Anlagenteilen wahrend der Montage.

.

Tragen Sie persénliche Schutzausriistung (Schutzhelm,
Schutzkleidung, Schutzhandschuhe, Sicherheitsschuhe).

Hinweis!
Bestatigen Sie die fachgerechte Montage und Inbetriebnahme in der

>

Montage-, Inbetriebnahme- und Wartungsbescheinigung. Dies ist die

Voraussetzung fir Gewéahrleistungsanspriiche.
Lassen Sie die erstmalige Inbetriebnahme und die jéhrliche
Wartung durch den Reflex-Werkskundendienst durchfiihren.

6.1 Montagevoraussetzungen

6.1.1  Priifung des Lieferzustandes

Das Gerat wird vor der Auslieferung sorgfaltig geprift und verpackt.
Beschadigungen wahrend des Transportes kdnnen nicht ausgeschlossen
werden.

Gehen Sie wie folgt vor:

1. Prifen Sie nach dem Wareneingang die Lieferung.

Auf Vollstandigkeit.

Auf mdgliche Beschadigungen durch den Transport.

ck Zulassiger _ Sollwert Temperatur
Betriebsiiberdruck Uberstromventil Betrieb
(bar) (bar) (°C)
8 - >0-90
8 - >0-90
10 - >0-90
10 - >0-90
6.2 Vorbereitungen

Zustand des angelieferten Gerates:

Uberpriifen Sie alle Verschraubungen und Elekirischen Anschliisse der
Servitec auf einen festen Sitz.

Ziehen Sie die Schrauben und Verschraubungen wenn nétig nach.
Vorbereitungen fiir die Montage des Gerétes:

Frostfreier, gut durchlifteter Raum.

Raumtemperatur > 0 bis maximal 45 °C.

Ebener tragfahiger Fuboden mit einer Entwasserungsmaéglichkeit.
Fillanschluss DN 15 nach DIN 1988 -100/-600 / DIN EN 1717.
Elektroanschluss 230 V~, 50/60 Hz, 16 A mit vorgeschaltetem FI-
Schutzschalter: Auslésestrom 0,03 A.

e o o o

Die Servitec kann mit zwei Betriebsarten fiir die Nachspeisung von Wasser
betrieben werden. Beachten Sie bei der Aufstellung der Servitec auf deren
Position in der Anlage:

Druckabhéngiges Nachspeisen von Anlagenwasser (Magcontrol).
Stellen Sie die Servitec in der Nahe des Druckausdehnungsgefalies
auf.

. Niveauabhéngiges Nachspeisen von Anlagenwasser (Levelcontrol).

.

>

Ricklaufbeimischung auf.

Hinweis!

Nachspeiseleitung zur Servitec.

Verwenden Sie den Systemtrenner Fillset, wenn die
Nachspeiseleitung am Trinkwassernetz angeschlossen wird.

Es sind die geltenden Richtlinien und Vorschriften des jeweiligen
Landes zu beachten.

Hinweis!

Reflex Planungsrichtlinie beachten.

Beachten Sie bei der Planung, dass der Arbeitsbereich der
Servitec im Arbeitsbereich der Druckhaltung zwischen dem
Anfangsdruck ,pa“ und dem Enddruck ,pe” liegt.

>

6.3 Durchfiihrung

ACHTUNG

Schéden durch unsachgeméaRe Montage

durch Anschliisse von Rohrleitungen oder durch Apparate der Anlage
konnen zusatzliche Belastungen des Gerates entstehen.

Stellen Sie eine spannungs- und schwingungsfreie (momentenfreie)
Montage der Rohranschliisse des Gerates zur Anlage sicher.
Sorgen Sie bei Bedarf fiir eine Abstiitzung der Rohrleitungen oder
Apparate.

ACHTUNG

Sachschaden durch Undichtigkeiten

Sachschaden am Anlagensystem durch Undichtigkeiten an den
Anschlussleitungen zum Gerat.

Verwenden Sie Anschlussleitungen mit einer entsprechenden
Bestandigkeit gegen die Systemtemperatur vom Anlagensystem.

Installieren Sie das Gerat vorzugsweise auf der Riicklaufseite von
Heizungsanlagen.

Damit wird gewahrleistet, dass es im zuldssigen Druck- und
Temperaturbereich betrieben wird.

2. Dokumentieren Sie die Beschadigungen.
3. Kontaktieren Sie den Spediteur, um den Schaden zu reklamieren.
10 — Deutsch Vakuum-Spriihentgasung — 01.04.2022-Rev. D

Stellen Sie die Servitec auf der Anlagenseite im Riicklauf und vor der



- Bei Anlagen mit Riicklaufbeimischungen oder hydraulischen Weichen
erfolgt der Einbau vor dem Mischpunkt, damit die Entgasung im
Hauptvolumenstrom ,V* bei Temperaturen < 90 °C gewahrleistet wird.

Das Gerét ist vormontiert und muss den értlichen Verhaltnissen der Anlage

angepasst werden. Komplettieren Sie die wasserseitigen Anschlisse zur Anlage

sowie den elektrischen Anschluss nach dem Klemmenplan, % 6.5 "Elektrischer

Anschluss", & 13.

Hinweis!
Beachten Sie bei der Montage auf die Bedienbarkeit der Armaturen und

die Zufiihrungsmaglichkeiten der Anschlussleitungen.

6.3.1 Montage der Anbauteile

000060 461 ROO|

Montieren Sie das Entgasungsventil ,DV* (2) mit dem Riickschlagventil (1) auf
das Vakuum-Spriihrohr ,VT*. Uberpriifen Sie die Verschraubungen der Servitec
auf einen festen Sitz.

6.3.2  Aufstellort

Die Servitec wird auf den Boden montiert. Die Befestigungsmittel sind bauseits
entsprechend der Beschaffenheit des Bodens und des Gewichtes der Servitec
zu wahlen.

p0
DV

p0

nnn482 An4 Dono

> Hinweis!
Berlicksichtigen Sie einen mdglichen Hohenunterschied ,hs" zwischen
dem DruckausdehnungsgefaR und dem Gerét bei der Berechnung des
Mindestbetriebsdrucks ,Po".

6.3.3  Hydraulischer Anschluss
6.3.3.1 Entgasungsleitung zur Anlage

Das Gerat bendtigt zwei Entgasungsleitungen ,DC* zur Anlage. Eine
Entgasungsleitung fir das gasreiche Wasser von der Anlage und eine fiir das
entgaste Wasser zurtick zur Anlage. Fir beide Entgasungsleitungen sind
werksseitig Absperrungen am Gerat vormontiert. Die Anschllisse der
Entgasungsleitungen missen im Hauptvolumenstrom des Anlagensystems
erfolgen.

Gerit in einer Heizungsanlage, Druckhaltung mit Membran-
Druckausdehnungsgefaf

1

15 weC
£ i<
( < 6 bar

00NN74 481 RO

Sicherheitsventil ,SV*

Ausdehnungsleitung ,EC*

Entgasungsleitung ,DC* (entgastes Wasser)

Entgasungsleitungen ,DC* (gasreiches Wasser)
Nachspeiseleitung ,WC*

Optionale Zusatzausrlistung % 4.5 "Optionale Zusatzausriistung",
9.

Servitec

Membran-Druckausdehnungsgefal

(o> RS BIE-N NN SRS

oo | N

Die Montage der Entgasungsleitungen zur Anlage erfolgt in der Nahe vom
Anschluss der Ausdehnungsleitung ,EC". Dadurch werden stabile
Druckverhéltnisse gewahrleistet.

Wenn das Gerét durch druckabhangiges Nachspeisen von Wasser betrieben
wird, muss die Aufstellung nahe dem Membran-Druckausdehnungsgefal
erfolgen. Dadurch ist die Druckiberwachung des Membran-
DruckausdehnungsgefaRes sichergestellt. In der Steuerung muss die Betriebsart
,Magcontrol* gewahlt werden.

> Hinweis!
Beachten Sie bei Schaltungsvarianten mit hydraulischen Weichen und
Ricklaufbeimischungen die Einbindung im Hauptvolumenstrom ,V*.
- Schaltungs- und Nachspeisevarianten, & 6.4 "Schaltungs- und
Nachspeisevarianten”, & 12.

Detail Einbindung Entgasungsleitung ,,DC*
Fihren Sie den Anschluss der Entgasungsleitungen ,DC* nach folgendem
Schema durch.

=500

000171 481 R00Z|

+ Vermeiden Sie das Eindringen von Grobschmutz und dadurch eine
Uberlastung des Schmutzféngers ,ST* der Servitec.

«  SchlieRen Sie die Entgasungsleitung fiir das gasreiche Wasser vor der
Entgasungsleitung fiir das gasarme Wasser in Stromungsrichtung der
Anlage an.

«  Die Wassertemperatur muss im Bereich >0 °C — 90 °C liegen.
Bevorzugen Sie deshalb bei Heizungsanlagen die Riicklaufseite. Dadurch
ist der zulassige Temperaturbereich fir die Entgasung gewahrleistet.

Vakuum-Spriihentgasung — 01.04.2022-Rev. D
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6.3.3.2 Nachspeiseleitung 1 Druckausdehnungsgefa ,MAG*
2 Servitec
2 3 Optionale Zusatzausriistung % 4.5 "Optionale Zusatzausriistung",
9
—I—[>|<Hjxy-4- 4 Nachspeiseleitung ,WC*

g
3 4§
1 Servitec 3 | Netztrennbehélter ,BT*
2 | 2 Wege-Motorkugelhahn Schmutzfanger ,ST*
WV

Bei einer Nachspeisung mit Wasser Uiber einen Netztrennbehalter ,BT* muss

dessen Unterkante mindestens 1000 mm Uber der Pumpe ,PU* liegen.

Verschiedene Reflex-Nachspeisevarianten, % 4.5 "Optionale

Zusatzausristung”, & 9.

Wird die automatische Nachspeisung mit Wasser nicht angeschlossen,

verschlieRen sie den Anschluss der Nachspeiseleitung ,WC* mit einem

Blindstopfen R %2 Zoll und nehmen Sie die Anlage im Betriebsmodus

,Levelcontrol* in Betrieb.

Beachten Sie die folgenden Bedingungen bei einer externen Nachspeisung von

Wasser:

. Installieren Sie mindestens einen Schmutzfanger ,ST* mit einer
Maschenweite < 0,25 mm nahe vor dem 2 Wege - Motorkugelhahn ,WV*
oder benutzen Sie unser Fillset.

Hinweis!

Stellen Sie bei Verwendung einer externen Systemnachspeisung sicher,
dass es zu keiner Storung der Servitec, aufgrund unterschiedlicher
Betriebsparameter, kommt.

>

Hinweis!
Verwenden Sie einen Druckminderer in der Nachspeiseleitung ,WC*,
wenn der Ruhedruck 6 bar tberschreitet.

>

6.4 Schaltungs- und Nachspeisevarianten

In der Steuerung des Geréates wird im Kundenmenii die Nachspeisevariante
ausgewahlt, & 10.1.1 "Kundenmenti", & 22.
Folgende Nachspeisevarianten sind im Kundenmenti einstellbar:
. Druckabhéngige Nachspeisung ,Magcontrol“.
- Beieinem Anlagensystem mit einem Membran-
DruckausdehnungsgefaR.
. Niveauabhéngige Nachspeisung ,Levelcontrol“.
- Beieinem Anlagensystem mit einer Druckhaltestation.

6.4.1 Druckabhdngige Nachspeisung Magcontrol

Beispielhafte Darstellung in einer Mehrkesselanlage mit hydraulischer Weiche
und einem Membran-Druckausdehnungsgefall ,MAG".

X X

N
N
w
I

000187 461 R003

In der Steuerung der Servitec wird im Kundenmenii die Betriebsart ,Magcontrol”
eingestellt. Diese Betriebsart gilt fir Anlagen mit einem Membran-
DruckausdehnungsgefaR. Die Nachspeisung erfolgt druckabhangig. Der dazu
erforderliche Drucksensor ,PIS* ist in der Servitec integriert. Die Anschliisse der
Entgasungsleitungen ,DC* erfolgen nahe dem Membran-
DruckausdehnungsgefaR. Dadurch wird eine genaue Druckiiberwachung fir die
bedarfsgerechte Nachspeisung ermdglicht.

>

Hinweis!

SchlieRen Sie die Entgasungsleitungen auf der Riicklaufseite der Anlage
vor der hydraulischen Weiche an. Damit wird der zulassige
Temperaturbereich von 0 °C - 90 °C eingehalten.

6.4.2 Niveauabhangige Nachspeisung Levelcontrol

Beispielhafte Darstellung Servitec 35 - 95 mit Motorkugelhéhnen in einem
Anlagensystem.

N S
>

230V
Signal

LIS

[

8 7 6

00NN71 481 RONG

Drucksensor ,PIS*
Entgasungsleitung ,DC* (entgastes Wasser)
Entgasungsleitung ,DC* (gasreiches Wasser)

Optionale Zusatzausriistung % 4.5 "Optionale Zusatzausriistung",
B9

Nachspeiseleitung ,WC*

Servitec

Druckmessdose ,LIS*

Druckhaltestation (Kompressorgesteuert) mit Ausdehnungsgefald

Slw N~

OIN OO O

In der Steuerung des Geréates wird im Kundenmenti die Betriebsart
,Levelcontrol" eingestellt. Diese Betriebsart gilt fir Anlagen mit
Druckhaltestationen. Die Nachspeisung des Wassers ist vom Fiillstand im
Ausdehnungsgefaf der Druckhaltestation abhangig. Der Fiillstand wird (iber die
Druckmessdose ,LIS* ermittelt und an die Steuerung der Druckhaltestation
weitergegeben. Diese gibt ein 230 V Signal an die Steuerung des Gerates, wenn
der Fiillstand im Ausdehnungsgefal zu niedrig ist.

Die Nachspeisung von Wasser erfolgt tber die Regulierung des
Motorkugelhahns in der Nachspeiseleitung ,WC". Die Steuerung des Gerates
regelt die Motorstelleinrichtung der Motorkugelhéhne. Dadurch erfolgt die
kontrollierte Nachspeisung von Wasser mit der Uberwachung der
Nachspeisezeit und den Nachspeisezyklen.

12 — Deutsch
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6.5 Elektrischer Anschluss

Lebensgefahrliche Verletzungen durch Stromschlag.

Bei Berlihrung stromfiihrender Bauteile entstehen lebensgefahrliche

Verletzungen.

. Stellen Sie sicher, dass die Anlage, in der das Gerat montiert wird,
spannungsfrei geschaltet ist.

. Stellen Sie sicher, dass die Anlage durch andere Personen nicht
wieder eingeschaltet werden kann.

+  Stellen Sie sicher, dass Montagearbeiten am elekirischen Anschluss
des Gerates nur durch eine Elektrofachkraft und nach
elektrotechnischen Regeln durchgefiihrt werden.

Beim elektrischen Anschluss wird unterschieden zwischen einem Anschlussteil
und einem Bedienteil.

1 2

5 000070 461 F

1 Anschlussteil
2 Abdeckungen vom Bedienteil (Aufklappbar)
. RS-485 Schnittstellen
. Ausgang Druck
3 Bedienteil (Control Touch Steuerung)
4 Kabeldurchfiihrungen
5 Abdeckungen vom Anschlussteil (Aufklappbar)

. Einspeisung und Absicherung
. Potenzialfreie Kontakte
. Anschluss Aggregate

Die nachfolgenden Beschreibungen gelten fiir Standardanlagen und
beschranken sich auf die notwendigen bauseitigen Anschliisse.

1.

2.

Schalten Sie die Anlage spannungsfrei und sichern Sie gegen
wiedereinschalten.
Nehmen Sie die Abdeckungen ab.

A GEFAHR - Stromschlag! Lebensgeféhrliche Verletzungen durch

Stromschlag. Auf Teilen der Platine des Gerates kann auch nach dem

Abziehen des Netzsteckers von der Spannungsversorgung eine Spannung

von 230 V anliegen. Trennen Sie vor dem Abnehmen der Abdeckungen

die Steuerung des Gerétes komplett von der Spannungsversorgung.

Uberpriifen Sie die Platine auf Spannungsfreiheit.

Setzen Sie eine geeignete Kabelverschraubung fiir die

Kabeldurchfiihrungen auf der Riickseite des Anschlussteils ein. Zum

Beispiel M16 oder M20.

Fiihren Sie alle aufzulegenden Kabel durch die Kabelverschraubungen.

SchlieRen Sie alle Kabel gemaf den Klemmenplanen an.

- Anschlussteil, & 6.5.1 "Klemmenplan Anschlussteil", & 14.

- Bedienteil, & 6.5.2 "Klemmenplan Bedienteil", & 15.

- Beachten Sie zur bauseitigen Absicherung, die Anschlussleistungen
des Gerates, & 5 "Technische Daten”, B 9.

Montieren Sie die Abdeckung.

SchlieRen Sie den Netzstecker an die Spannungsversorgung 230 V an.

Schalten Sie die Anlage ein.

er elektrische Anschluss ist abgeschlossen.

Vakuum-Spriihentgasung — 01.04.2022-Rev. D
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6.5.1

Klemmenplan Anschlussteil

X1 CPU 454443 42 39 1
X2 CPU f '
[ofofo]  [ofelofo] 322
—— — olofofo
\
cE31 2
2 _J2 16
456 o I}.%
o \7
o | ¥
o] 8
° \ R
F2 F1 o
05AT \_0,5AT
° g o 13 .
° o - O o F
3 = Yt N PE Y2 N PE Y3 N PE —— M1 N PE M2 N PE FB1FB2a FB2b %
1 3 456 789 101112 1314 27 15 16 17 31 18 19 20 21 22a2% g
1 Druck ‘ 3 ‘ Sicherungen
2 Leitfahigkeit
Klemmen- ABTE: Signal Funktion Verkabelung
Signal Funktion Verkabelung el
nummer
T 15 M1
Einspeisung 16 N Pumpe PU Werksseitig
X0A L Einspeisung 230 V, maximal 17 PE
X0/2 N 16 A. Bauseits
. 18 M2
+  Servitec 35-95
XO/? PE 19 N
Platine 20 PE
13 NO Meldung Trockenlaufschutz ~ Bauseits -
: 21 FB1 Spannungsiiberwachun "
14 COoM (potenzialfrei). Option PﬁmpeuP% il ung Werksseitig
22a FB2a COM  Externe 27 M1 Einspeisung Pumpe PU Werksseitig
Nachspeiseanforderung.
22b FB2b NO
- BeiderEinstellung Bauseits, tl 2
Levelkontrol. Option 35 +18V
Ell)r;g:aLan230VS|gnal 36 GND Analogeingang Leitfahigkeit ~ Bauseits,
' 37 AE Lf. Option
2 e 38 Schi
i chirm
24 COM Sammellmelcliung BaL{selts, |
) \ (Potentialfrei). Option 39 +18 V (blau) Analogeingang
5 0 40 GND Druckmessung PIS.
43 124V c E1, Digitaler Eingan - Fur die Druckanzei ”
on ) und Nechapeisung b | VEKEEEHO
44 E1 p E1, Bauseits ool :
Kontaktwasserzahler. 3 42 Schirm der Einstellung
Klemme 43+44. (Ejgt'o” (schwarz) ,Magcontrol“.
© B Werkseitig 51 GND
Wassermangelschalter.
45 E2 Klemme 43+45. 52 E‘\f‘w :
ersorgun:
1 PE —
o 53 0-10V
2 N Spannungsversorgung. Werkseitig (StellgroRe)
3 L 54 0-10V
4 Y1 (Riickmeldung)
5 N Nachspeiseventil WV Werksseitig 55 GND (schwarz)
6 PE 56 +24V
(Versorgung)
7 Y2 (rot) Regelkugelhahn ,PV*
: " - Zur Steuerung der
8 N Stellventil Entgasung CD Werksseiti "
g 9 9 57 0-10v . hydraulischen Werksseitig
9 PE (StellgroRe) Abstimmung der
10 Y3 (weill) Entgasung.
58 0-10V
" N (Riickmeldung)
12 PE (orange)
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6.5.2 Klemmenplan Bedienteil

A

Sa% 151617 11819202122

BRI EEEE e |

|123\|456\|78910\| | |
10 19 2 3 4 5 ¢
000041_461_RO00|
1 RS-485 Vernetzung
2 RS-485 Modul
3 |0-Interface
4 SD-Karte
5 Einspeisung 10 V
6 Analogausgange fiir Druck und Leitfahigkeit
7 Batteriefach
8 Anybus-Modul Steckplatz
9 Abschlusswiderstande RS-485 (Dip-Schalter)
10 Abschlusswiderstande RS-485 (Dip-Schalter)
T TE: Signal Funktion Verkabelung
nummer
1 A
9 B Schnittstelle RS-485.
S1 Vernetzung.
3 GND $1
2 il Schnittstelle RS-485.
5 B S2 Module: Erweiterungs- oder  Bauseits
6 GND S2 Kommunikationsmodul.
7 +5V
8 RxD |O-Interface: Schnittstelle zur "
. Werkseitig
9 TxD Grundplatine
10 GND 101
15
10 V~ . o
16 Einspeisung 10 V. Werkseitig
17 FE
18 PE
(Schirm) Analogausgang: Druck.
19 Druck Standard 4 — 20 mA. Bauseits
(Optional 2 - 10 V)
20 GNDA
21 LF L :
Analogausgang Leitfahigkeit Lf.  Bauseits
22 GNDB

6.5.3  Schnittstelle RS-485

Uber die RS-485 Schnittstelle S2 kdnnen alle Informationen der Steuerung
abgefragt und fiir die Kommunikation mit Leitzentralen oder anderen Geraten
genutzt werden.
- 82 Schnittstelle

. Druck ,PIS*.

. Betriebszusténde der Pumpe ,PU".

. Werte des Kontaktwasserzahlers ,FQIRA +*.

. Alle Meldungen, % 10.2 "Meldungen", & 24.

*  Alle Eintragungen des Fehlerspeichers.

Fiir die Kommunikation der Schnittstellen steht folgendes Zubehér zur
Verfiigung.
- Bus-Module

J Profibus-DP.

J Ethernet.

«  Optionales I/0-Modul.

. Modbus RTU.

6.6 Montage- und Inbetriebnahmebescheinigung

Daten laut Typenschild: Po
Typ: Psv
Herstell-Nummer:

Das Gerat wurde entsprechend der Betriebsanleitung montiert und in Betrieb
genommen. Die Einstellung der Steuerung entspricht den ortlichen
Verhéltnissen.

Hinweis!

Falls werkseitig eingestellte Werte des Geréates verandert werden,
tragen Sie dies in der Tabelle der Wartungsbescheinigung ein, % 11.3
"Wartungsbescheinigung ", & 28.

fiir die Montage

Ort, Datum Firma Unterschrift
fiir die Inbetriebnahme

Ort, Datum Firma Unterschrift
7 Erstinbetriebnahme

A\ VORSICHT

Verbrennungsgefahr an heien Oberflachen

In Heizungsanlagen kann es durch hohe Oberflachentemperaturen zu
Verbrennungen der Haut kommen.

+  Tragen Sie Schutzhandschuhe.

. Bringen Sie entsprechende Wamhinweise in der Nahe des Gerates an.

> Hinweis!

Bestatigen Sie die fachgerechte Montage und Inbetriebnahme in der
Montage-, Inbetriebnahme- und Wartungsbescheinigung. Dies ist die
Voraussetzung fiir Gewéahrleistungsanspriiche.

- Lassen Sie die erstmalige Inbetriebnahme und die jéhrliche
Wartung durch den Reflex-Werkskundendienst durchfiihren.

7.1 Voraussetzungen fiir die Inbetriebnahme priifen

Die Servitec ist fiir die Erstinbetriebnahme bereit, wenn die im Kapitel Montage

beschriebenen Arbeiten abgeschlossen sind.

. Die Aufstellung der Servitec ist erfolgt.

. Die Anschllisse der Servitec zur Anlage sind hergestellt und die
Anlagendruckhaltung ist betriebsbereit.
- Entgasungsleitung zum Anlagensystem.
- Entgasungsleitung vom Anlagensystem.

. Der wasserseitige Anschluss der Servitec zur Nachspeisung ist hergestellt
und betriebsbereit falls automatisch nachgespeist werden soll.

. Die Anschlussrohrleitungen der Servitec sind vor der Inbetriebnahme
gespilt und von Schweilrlickstanden und Schmutz befreit.

+  Das Anlagensystem ist mit Wasser gefiillt und von Gasen entliiftet, sodass
eine Zirkulation Uber das gesamte System sichergestellt ist.

. Der elektrische Anschluss ist nach den giltigen nationalen und értlichen
Vorschriften hergestellt.
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Steuerung

7.2

Einstellung des Mindestbetriebsdrucks fiir Magcontrol

Der Mindestbetriebsdruck ,po* wird Uiber den Standort der Servitec ermittelt.

__Ps
i A
P.v
Sollwert
Druckhaltung
_ P
A A
Po
A A
Pst =
5 g 8 g @
) = < w ()
v v v
000388 461 RO(|
Beschreibung Berechnung
Pst Statischer Druck = statische Hohe (hs)/10
Po Mindestbetriebsdruck = pst + 0,2 bar (Empfehlung)
Pa Anfangsdruck (Kaltwasserfiilldruck) = po + 0,3 bar
Pe Enddruck < psv - 0,5 bar (fiir psy < 5,0
bar)
pse  Sicherheitsventil-Ansprechdruck = po + 1,2 bar (fir psy < 5,0
bar)

Die Berechnung des Mindestbetriebsdrucks kann bei der Erstinbetriebnahme
Uber die App Reflex Control Smart zur Konfiguration direkt berechnet und
hinterlegt werden. Bitte Uiberprifen Sie stets auch den korrekten Vordruck des
MAG in der Anlage. Gehen Sie wie folgt vor:

1
2.

Stellen Sie die Steuerung in der App auf ,Magcontrol” ein.
Ermitteln Sie den Mindestbetriebsdruck ,P0“ des Gerates in Abhangigkeit
des Vordrucks ,p0* vom Membran - Druckausdehnungsgefa.

00727_481_RO01

. Das Gerét ist niveaugleich mit dem
Membran — Druckausdehnungsgefal installiert (Ahst = 0).
- Po=p0*

. Das Gerét ist tiefer als das Membran — Druckausdehnungsgefal
installiert.
- Po=p0+ Aha/10

. Das Gerét ist héher als das Membran - Druckausdehnungsgefal®
installiert.
- Po = p0 - Ahs/10*

p0 in bar, Ahsiin m

Hinweis!

Fir den Sollwert der Servitec ist stets der
Sicherheitsventilansprechdruck zu beachten
(siehe Formel zur Berechnung).

> Hinweis!
Vermeiden Sie die Unterschreitung des Mindestbetriebsdrucks.
Unterdruck, Verdampfung und die Bildung von Dampfblasen werden
dadurch ausgeschlossen.

8 Steuerung

8.1 Handhabung des Bedienfelds

8 7 6
¥ i
99— -
sTof >
10 —
AUT N5
T g < AN >
O
oD o |/
1 2 3 4 000039_461_R00)
Meldezeile 8 | Anzeigewert
2 | Schaltflachen , W/, A" 9 | Schaltflache ,Handbetrieb*
. Ziffern einstellen. . Fur Funktionspriifungen.
3 | Schaltflachen ,«*/ ,»* 10 | Schaltflache ,Stoppbetrieb
. Ziffern wahlen. . Fir die Inbetriebnahme.
4 | Schaltflache ,OK" 11 | Schaltflache ,Automatikbetrieb®
. Eingabe bestatigen/ . Fir den Dauerbetrieb.
quittieren.
. Weiterblattern im
Mend.
5 | Bildlauf ,hoch®/ runter” 12 | Schaltflache ,Setup-Meni“
+ ,Scrollen”im Menii. . Fur die Einstellung von
6 | Schaltflache ,Zuriickbléttem Parametern.
«  Abbrechen. +  Fehlerspeicher.
«  Zuriickblattem bis ins + Parameterspeicher.
Hauptmen. +  Anzeigeeinstellungen.
. Info Softwareversion.
7 | Schaltflache ,Hilfetexte 13 | Schaltflache ,Info-Meni“
anzeigen* . Anzeigen von allgemeinen
+  Anzeigen von Informationen.
Hilfetexten.

8.2 Touch-Screen kalibrieren

R-S-I Update / Diagnostics

Update Application (SD-Card) slow
Update Application (SD-Card) fast

Touch-Kalibrierung
Start Application %

Diagnostics

09.04.14
11:53:38

Wenn das Betatigen der gewiinschten Schaltfldchen nicht korrekt ausgefiihrt
wird, lasst sich der Touchscreen kalibrieren.

1. Schalten Sie das Gerat am Hauptschalter aus.
2. Beriihren Sie mit dem Finger dauerhaft das Touchfeld.
3. Schalten Sie den Hauptschalter ein, wahrend Sie das Touchfeld beriihrt
halten.
- Die Steuerung wechselt automatisch beim Programmstart in die
Funktion "Update / Diagnostics".
4. Tippen Sie auf die Schaltflache , Touch-Kalibrierung“.

16 — Deutsch
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he =4

Bitte auf das rote Kreuz ... tippen...

& N

Startroutine Schritt 3

Hinweis

Servitec-35

Servitec-60

Servitec-75 éf@
1.8 bar

5. Tippen Sie nacheinander auf die angezeigten Kreuze auf dem
Touchscreen.

6.  Schalten Sie das Gerat am Hauptschalter aus und anschlieRend wieder
ein.

Der Touchscreen ist vollstandig kalibriert.

8.3 Startroutine der Steuerung bearbeiten

Die Startroutine dient zur Einstellung der Parameter fiir die Erstinbetriebnahme
des Gerétes. Sie beginnt mit dem erstmaligen Einschalten der Steuerung und
wird einmal eingestellt. Nachfolgende Anderungen oder Kontrollen der
Parameter werden im Kundenmeni durchgefiihrt, % 10.1.1 "Kundenmend",
22.

Den Einstelimoglichkeiten ist ein dreistelliger PM-Code zugeordnet.

Schritt  PM- Beschreibung
Code

1 (00X) Sprache wahlen

2 (00X) Erinnerung: Bedienungsanleitung vor der Montage und
Inbetriebnahme lesen!

3 (00X) Information Uber den Geratetyp

4 (00X) Variante der Nachspeisung auswahlen

® (00X) Sicherheitsventilansprechdruck einstellen

6 (00X) Nur bei Variante Magcontrol: Mindestbetriebsdruck Po
einstellen
Sonst weiter mit Schritt 7

(00X) Uhrzeit einstellen
(00X) Datum einstellen
(00X) Ende der Startroutine. Der Stoppbetrieb ist aktiv.

Startroutine Schritt 1
(00X) Sprache

Deutsch

English

Francais

1.0 bar

Beim erstmaligen Einschalten des Gerates wird automatisch die erste Seite der
Startroutine angezeigt:

1. Wahlen Sie die gewiinschte Sprache und bestatigen Sie die Eingabe mit
der Schaltflache ,OK".
- Wahlen Sie die entsprechende Sprache aus.

Startroutine Schritt 2
Hinweis:

Unbedingt vor Start der Anlage die
Bedienungsanleitung lesen!

o

1.0 bar

2. Lesen Sie vor Inbetriebnahme die Betriebsanleitung und tberpriifen Sie
die ordnungsgemale Montage.

3. Bestatigen Sie die Anlage mit der Schaltflache ,OK".
- Die Startroutine wechselt zur nachsten Seite.

Startroutine Schritt 4 E] NV
(00X) Anlagentyp 128

Levelcontrol

Y.

Magcontrol

1o

1.8 bar

4. \Wahlen Sie die gewtinschte Nachspeisevariante aus und bestatigen Sie
die Eingabe mit der Schaltflache ,0K*.
- Fir die Berechnung der Nachspeisevariante, % 6.4 "Schaltungs-
und Nachspeisevarianten”, & 12.

Startroutine Schritt 5
(00X) Sicherheitsventildruck

WC\\@

1.8 bar

5. Stellen Sie den Sicherheitsventilansprechdruck ein und bestatigen Sie die
Eingabe mit der Schaltflache ,OK".

Startroutine Schritt 6 S
(00X) Min. Betriebsdruck p0

1.8 bar

Hinweis!
Dieser Schritt 6 gilt nur fiir die Nachspeisevariante Magcontrol.

6.  Stellen Sie den berechneten Mindestbetriebsdruck ein und bestatigen Sie
die Eingabe mit der Schaltflache ,OK".
- Fir die Berechnung vom Mindestbetriebsdruck, % 7.2 "Einstellung
des Mindestbetriebsdrucks fiir Magcontrol”, B 16.

Startroutine Schritt 7
(00X) Uhrzeit £\

QA%?@@

7.  Stellen Sie die Uhrzeit ein. Die Uhrzeit wird beim Auftreten eines Fehlers
im Fehlerspeicher der Steuerung abgelegt.
- Wahlen Sie mit den Schaltflachen ,links* und ,rechts” den
Anzeigewert aus.
- Verandem Sie mit den Schaltflachen ,hoch* und ,runter” den
Anzeigewert.
- Bestétigen Sie die Eingaben mit der Schaltflache ,0K".

1.8 bar
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Startroutine Schritt 8 i l \Z 8.4 Gerit mit Wasser fiillen und entliiften

(00X) Datum
—
A %7
ﬁﬁ S

1.8 bar "

8.  Stellen Sie das Datum ein. Das Datum wird beim Auftreten eines Fehlers
im Fehlerspeicher der Steuerung abgelegt.
—  Wahlen Sie mit den Schaltflachen ,links" und ,rechts” den
Anzeigewert aus.
- Verandem Sie mit den Schaltflachen ,hoch* und ,runter” den
Anzeigewert.
- Bestéatigen Sie die Eingaben mit der Schaltflache ,OK".

Startroutine Schritt 9
N\

Startroutine beenden?

a1 onno

nnnn7:

o

1.8 bar 1 Vakuummeter Pl 5 Pumpe ,PU*
9. Zum Beenden der Startroutine betatigen Sie die Schaltflache ,OK". 2 E[\tgasungsventll DV we Nachspe|sele|ltung
3 Full- und Entleerungshahn ,FD* DC | Entgasungsleitungen
Hinweis! 4 | Entliftungsschraube ,AV*
Sie befinden sich nach der erfolgreichen Beendigung der Startroutine im
Stoppbetrieb. Wechseln Sie noch nicht in den Automatikbetrieb. 1. Befiillen Sie die Servitec Uber das Anlagesystem.
- Nach dem Offnen der Kugelhahne "DC" filllt sich das Vakuum-
Spriihrohr bei ausreichender Wasservorlage des Anlagesystems
selbststandig.
2. Optional
- Befiillen Sie die Servitec mit Wasser lber den Fiill- und
Entleerungshahn (3).

- SchlieRen Sie einen Schlauch am Fiill- und Entleerungshahn (3) des
Vakuum-Sprihrohres ,VT* an.
3. Fiillen Sie das Vakuum-Spriihrohr mit Wasser.
- Die Luft entweicht Uiber das Entgasungsventil (2) und der
Wasserdruck ist am Vakuummeter (1) ablesbar.

nnNNEo 481 BNN4

Entliften Sie die Pumpe:

4. Drehen Sie die Entliftungsschraube (1) soweit los bis Luft,
beziehungsweise Wasser-Luftgemisch austritt.

5. Drehen Sie bei Bedarf die Pumpe mit einem Schraubendreher am
Liiftungsrad des Pumpenmotors an.

VORSICHT - Verletzungsgefahr durch Pumpenanlauf! Verletzungen
an der Hand durch einen Pumpenanlauf. Schalten Sie die Pumpe
spannungsfrei, bevor Sie den Pumpenmotor am Lifterrad mit dem
Schraubendreher andrehen.

ACHTUNG - Gerateschaden. Sachschaden an der Pumpe durch einen
Pumpenanlauf. Schalten Sie die Pumpe spannungsfrei, bevor Sie den
Pumpenmotor am Lifterrad mit dem Schraubendreher andrehen.
- Wasser-Luftgemische werden aus der Pumpe entfernt.

6.  Drehen Sie die Entliiftungsschraube wieder fest, wenn nur noch Wasser
austritt.

7. SchlieRen Sie den Fiill- und Entleerungshahn.

Das Befiillen und Entliften ist abgeschlossen.
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> Hinweis!
Die Pumpe ,PU" darf beim Flillen der Servitec mit Wasser nicht
eingeschaltet sein.

> Hinweis!

Die Entliiftungsschraube sollte nicht ganz herausgedreht werden.
Warten Sie so lange bis luftfreies Wasser austritt. Der
Entliftungsvorgang muss wiederholt werden, bis die Pumpe ,PU*
vollstandig entliiftet ist.

8.5 Vakuumtest

Flhren Sie den Vakuumtest durch, um die Funktion des Gerates zu
gewahrleisten.

000730 004 oand

1 SchlieBen Sie den Kugelhahn (1) mit dem Schmutzfanger von der
Zuleitung ,DC* zum Spriihrohr. Der zweite Kugelhahn (2) in der Zuleitung
von der Pumpe ,DC* zur Anlage bleibt offen.

2 Erzeugen Sie ein Vakuum im Handbetrieb der Steuerung.

*  Wechseln Sie in den Handbetrieb.
- FrInformationen zum Bedienen der Steuerung, % 8.1
"Handhabung des Bedienfelds", & 16.
- Fur Informationen zum Handbetrieb, % 9.1.2 "Handbetrieb",
20.

3 Aktivieren Sie die Dauerentgasung mit der Schaltflache ,Umwalzen*
solange, bis ein stabiler Unterdruck am Vakuummeter angezeigt wird.
. Notieren Sie den am Vakuummeter angezeigten Unterdruck.

000064_401_R001

4 Kontrollieren Sie nach 10 Minuten das Vakuummeter ,PI* (1) erneut. Der
Druck darf sich nicht andern. Falls der Druck gestiegen ist, Uberpriifen Sie
das Gerat auf Dichtigkeit.

. Alle Verschraubungen am Vakuum-Spriihrohr ,VT*.
. Das Entgasungsventil ,DV* vom Vakuum-Sprihrohr ,VT*.
. Die Entliiftungsschraube von der Pumpe ,PU“.

Hinweis!
Wiederholen Sie solange die Schritte 2 bis 4, bis kein weiterer
Druckanstieg festgestellt wird.

5  Beieinem erfolgreichen Vakuumtest 6ffnen Sie den Kugelhahn mit dem
Schmutzfanger.

6  Erscheintim Display von der Steuerung die Fehlermeldung
,Wassermangel*, bestétigen Sie die Fehlermeldung mit der Schaltflache
,OK".

M  Der Vakuumtest ist abgeschlossen.

Hinweis!

Der erreichbare Unterdruck entspricht dem Sattigungsdruck bei der
vorhandenen Wassertemperatur.

. Bei 10 °C ist ein Unterdruck von ca. -1 bar erreichbar.

8.6 Anlagensystem iiber das Gerdt mit Wasser fiillen

Optional kdnnen Sie das Gerat zum Fiillen des Anlagensystems mit Wasser

nutzen.

Folgende Voraussetzungen missen erfilllt sein:

+  Anlagensystem mit einem Wasserinhalt kleiner als 3000 Liter.

. Anlagensystem mit einer Druckhaltung Uber ein statisches Membran-
DruckausdehnungsgefaR.

Gehen Sie wie folgt vor:
1. Offnen Sie die Nachspeiseleitung ,WC".
- Sémtliche Absperrungen zwischen dem Anschluss der
Nachspeisung und dem Vakuum-Sprihrohr 6ffnen.
2. Stellen Sie die Steuerung auf die Betriebsart ,Magcontrol” ein.
- Firdie automatische Nachspeisung ,Magcontrol, & 10.1.1
"Kundenmeni", B 22.
3. Wechseln Sie in der Steuerung in den Handbetrieb.
- Fir den Handbetrieb, & 9.1.2 "Handbetrieb", & 20.
4.  Betéatigen Sie im Handbetrieb die Schaltflache ,Fiillen*.
- Die Steuerung berechnet den erforderlichen Fiilldruck und die
Anlage wird mit Wasser gefiillt. Wenn der Filldruck erreicht ist, wird
der Fiillvorgang automatisch gestoppt.

Bei einer Uberschreitung der maximalen Filllzeit (Standard sind 10 Stunden),
wird die Nachspeisung mit einer Fehlermeldung abgebrochen. Haben Sie die
Ursache fiir die Fehlermeldung gefunden, wird mit der Schaltflache ,OK* am
Bedienfeld der Steuerung die Fehlermeldung quittiert. Fiihren Sie nach der
Behebung des Fehlers das Fiillen der Anlage fort. Entliiften Sie nach dem Fiillen
die Anlage um die Zirkulation im gesamte System sicherzustellen.

> Hinweis!
Beaufsichtigen Sie wahrend des automatischen Fiillvorgangs die
Anlage.

> Hinweis!
Fehlermeldungen, % 10.2 "Meldungen", B 24

> Hinweis!
Das Fiillen der Anlage mit Wasser gehort nicht zum Leistungsumfang
des Reflex — Werkskundendienst.
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8.7 Automatikbetrieb starten

Entfernen Sie bei der Erstinbetriebnahme alle freien und geldsten Gase aus dem

Anlagensystem.

. Im Automatikbetrieb wird das Entgasungsprogramm ,Dauerentgasung®
aktiviert. Freien und geloste Gase werden aus dem Anlagensystem
entfernt.

Die Dauerentgasung ist mit einer voreingestellten Zeit von 24 Stunden im
Kundenmenti hinterlegt.

+  Stellen Sie die Zeit fiir die Dauerentgasung ein. Die Zeit ist abhéngig vom

Gerétetyp und dem Anlagenvolumen.
- Richtwerte fiir die Zeit, % 5 "Technische Daten", & 9.

. Fihren Sie die Einstellung der Zeit im Kundenmenu durch.

- Einstellungen im Kundenmenti, % 10.1.1 "Kundenmendi", & 22.

Nach der Dauerentgasung schaltet die Steuerung automatisch in die
LIntervallentgasung®.

{}j Servitec
wy
()
@ [- ’
S 0]

2238 W

| \
=) pU 3.3 bar PV

e ’M»_)

Starten Sie den Automatikbetrieb als Abschluss der Erstinbetriebnahme.
Folgende Voraussetzungen miissen fiir den Start des Automatikbetriebs erfiillt
sein:
. Die Anlage und das Gerét sind mit Wasser gefiillt.
. Die Servitec und das Anlagensystem sind entliftet.
- Ggf. Schritt "Gerat mit Wasser fiilllen" wiederholen % 8.4 "Gerat mit
Wasser filllen und entliiften”, & 18.

Fiihren Sie zum Starten des Automatikbetriebs die folgenden Punkte durch:
+  Stellen Sie sicher, dass der Mindestbetriebsdruck vorliegt.
. Tippen Sie auf die Schaltflache ,AUTO".

> Hinweis!
Spatestens nach Ablauf der Dauerentgasungszeit muss der
Schmutzfanger ,ST* in der Entgasungsleitung ,DC* gereinigt werden,
% 11.1.1 "Schmutzfanger reinigen”, & 27.

> Hinweis!
Die Erstinbetriebnahme ist an dieser Stelle abgeschlossen.

9 Betrieb
9.1 Betriebsarten
9.1.1 Automatikbetrieb

Schalten Sie den Automatikbetrieb ein. Der Automatikbetrieb ist der
Dauerbetrieb fiir das Gerét.
Folgende Funktionen werden im Automatikbetrieb aktiviert:
. Entgasung von Anlagen- und Nachspeisewasser.
. Die automatische Nachspeisung von Wasser.
- Zusatzausriistung fiir die Nachspeisung ist erhaltlich, % 4.5
"Optionale Zusatzausristung", B 9.
Die Steuerung des Gerates (iberwacht die Funktionen. Stérungen werden
angezeigt und ausgewertet.

{}Iﬂ Servitec
wy
()
e [1 &
D

. . (W)
| \
3o
& [=1 T 3.3 bar Py
X3—

Fihren Sie zum Starten des Automatikbetriebs den folgenden Punkt durch:
. Tippen Sie auf die Schaltflache ,AUTO".

Wahlen Sie fiir den Automatikbetrieb ein Entgasungsprogramm aus. Im
Kundenmenti stehen drei verschiedene Entgasungsprogramme zur Auswahl,

% 10.1.4 "Ubersicht Entgasungsprogramme”, & 23.

. Dauerentgasung.

. Intervallentgasung.

+  Entgasung des Nachspeisewassers.

Fir die Auswahl von Entagsungsprogramme, % 10.1.5 "Entgasungsprogramme
einstellen”, & 24.

Das ausgewahlte Entgasungsprogramm wird in der Meldezeile vom Display der
Steuerung angezeigt.

9.1.2 Handbetrieb

Folgende Funktionen kénnen Sie im Handbetrieb anwéhlen um Tests und
Wartungsarbeiten durchzufiihren:
+ 2 Wege Motorkugelhahne fiir die Entgasung des Anlagen - und
Nachspeisewassers ,WV*“und ,CD*
- Manuelle Stelleinrichtung zum Offnen oder SchlieRen.
. Pumpe.
—  Ein- und Ausschalten der Pumpe.
. 2 Wege Motorkugelhahn (PV) in der Leitung nach der Pumpe
- Manuelle Stelleinrichtung zum Offnen oder SchlieRen.
«  Fillen.
- Die Nachspeiseentgasung wird aktiviert.
- Fur das Fillen von Anlagensystemen mit druckabhéngigen
Nachspeisen von Wasser ,Magcontrol“.
. Umwalzen.
- Aktivierung der Dauerentgasung des Anlagenwassers ohne eine
Zeitbegrenzung.
-  Fur den Vakuumtest bei der Erstinbetriebnahme.

@ Servitec

Fiillen

Umwalzen
D

WV | 2 Wege Motorkugelhahn in der Nachspeiseleitung

CD 2 Wege Motorkugelhahn in der Entgasungsleitung vom System zur
Servitec

PU Pumpe

PV 2 Wege Motorkugelhahn in der Entgasungsleitung von der Servitec
zum System

Sie haben die Mdglichkeit mehrere Funktionen gleichzeitig zu schalten und
parallel zu testen. Das Ein- und Ausschalten der Funktion erfolgt durch das
Betatigen der jeweiligen Schaltflache.

. Die Schaltflache ist griin hinterlegt: Die Funktion ist ausgeschaltet.

+  Betatigen Sie die gewiinschte Schaltflache.

. Die Schaltflache ist blau hinterlegt: Die Funktion ist eingeschaltet.

Gehen Sie wie folgt vor:
1. Betatigen Sie die Schaltflache ,Handbetrieb”.
2. Wahlen Sie die gewlinschte Funktion an:
. 2x 2 Wege Motorkugelhahn in der Nachspeiseleitung (WV) und der
Entgasungsleitung vom System zur Servitec (CD)
Pumpe (PU)
2 Wege Motorkugelhahn in der Entgasungsleitung (PV)
Fullen (PV wird gedffnet, wenn PU aktiv)
Umwélzen
3. Mitder Schaltflache ,AUTO" schalten Sie den Handbetrieb aus.
. Der Automatikbetrieb wird aktiviert.

.
.
.
.

> Hinweis!
Werden die sicherheitsrelevanten Parameter nicht eingehalten, ist der
Handbetrieb nicht durchfiihrbar.
- Die Schaltung ist blockiert, falls sicherheitsrelevante Einstellungen
nicht eingehalten werden.
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9.1.3  Stoppbetrieb

{,j Servitec
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ACHTUNG

Gerateschaden durch Pumpenanlauf

Beim Anlaufen der Pumpe kdnnen Sachschaden an der Pumpe entstehen,

wenn Sie den Pumpenmotor am Liifterrad mit dem Schraubendreher

andrehen.

. Schalten Sie die Pumpe spannungsfrei, bevor Sie den Pumpenmotor
am Lufterrad mit dem Schraubendreher andrehen.

Im Stoppbetrieb ist das Gerat bis auf die Anzeige im Display ohne Funktion. Es

findet keine Funktionstiberwachung statt.

Folgende Funktionen sind aufer Betrieb:

. Die Pumpe ist abgeschaltet.

. Der 2 Wege Motorkugelhahn in der Entgasungsleitung von der Servitec
zum System (PV) ist geschlossen.

. Der 2 Wege Motorkugelhahn in der Nachspeiseleitung (WV) ist
geschlossen.

. Der 2 Wege Motorkugelhahn in der Entgasungsleitung vom System zur
Servitec (CD) ist gedffnet.

Fuhren Sie zum Starten des Stoppbetriebs den folgenden Punkt durch:
. Betatigen Sie die Schaltflache ,Stop*.

> Hinweis!
Ist der Stoppbetrieb langer als 4 Stunden aktiviert, wird eine Meldung
ausgeldst.
- Istim Kundenmenii ,Potenzialfreier Stérkontakt?* mit ,Ja*
eingestellt, wird die Meldung auf den Sammelstorkontakt
ausgegeben.

9.1.4 Sommerbetrieb

Einstell > Kunde > Er )
(012) Entgasungsprogramm

D Ing O
Intervallentgasung O
Nachspeiseentgasung : ®
2.0 bar

Wenn Sie die Umwélzpumpen vom Anlagensystem im Sommer auRer Betrieb

genommen haben, erfolgt keine Entgasung des Wassers aus dem

Anlagensystem.

Gehen Sie wie folgt vor:

. Wahlen Sie (iber das Kundenmenii das Entgasungsprogramm
,Nachspeiseentgasung” an.

+  Wahlen Sie nach dem Sommer Uber das Kundenmenti das
Entgasungsprogramm ,Intervallentgasung” oder bei Bedarf die
,Dauerentgasung"“ an.

Hinweis!
Ausflihrliche Beschreibung der Auswahl der Entgasungsprogramme,
% 10.1.5 "Entgasungsprogramme einstellen”, & 24.

9.2 Wiederinbetriebnahme

Verletzungsgefahr durch Pumpenanlauf

Beim Anlaufen der Pumpe kénnen Verletzungen an der Hand entstehen,

wenn Sie den Pumpenmotor am Liifterrad mit dem Schraubendreher

andrehen.

+  Schalten Sie die Pumpe spannungsfrei, bevor Sie den Pumpenmotor
am Lifterrad mit dem Schraubendreher andrehen.

Nach einem langeren Stillstand des Gerates (das Gerét ist stromlos oder
befindet sich im Stoppbetrieb) ist ein Festsetzen der Pumpe méglich. Drehen Sie
deshalb vor der Wiederinbetriebnahme die Pumpe mit einem Schraubendreher
am Lufterrad des Pumpenmotors an.

> Hinweis!
Im Automatikbetrieb des Geréates wird ein Festsitzen der Pumpe durch
einen Zwangsanlauf (Nach 24 Stunden) vermieden.

Vakuum-Spriihentgasung — 01.04.2022-Rev. D

Deutsch — 21



10 Steuerung
10.1 Einstellungen in der Steuerung vornehmen

Die Einstellungen in der Steuerung lassen sich unabhéngig von der jeweils
gewahlten und aktiven Betriebsart durchfihren.

10.1.1 Kundenmenii
10.1.1.1 Ubersicht Kundenmenii

Die anlagenspezifischen Werte werden Uiber das Kundenmend korrigiert oder
abgefragt. Bei der Erstinbetriebnahme missen zunéchst die Werkseinstellungen
den anlagenspezifischen Bedingungen angepasst werden.

Hinweis!
Die Beschreibung der Bedienung, % 8.1 "Handhabung des
Bedienfelds", & 16.

Den Einstellmdglichkeiten ist ein dreistelliger PM-Code zugeordnet

PM- Beschreibung
Code

001 Sprache wahlen
002 Uhrzeit einstellen
003 Datum einstellen

004 Anlagentyp auswahlen
+  Levelcontrol
. Magcontrol

005 Min. Betriebsdruck Po einstellen, & 7.2 "Einstellung des
Mindestbetriebsdrucks fiir Magcontrol”, & 16.

006 Ansprechdruck vom Sicherheitsventil der Anlage einstellen.
- Der Ansprechdruck dient zur Absicherung des Gerétes.

Entgasung >

012 . Entgasungsprogramm
. Dauerentgasung
. Intervallentgasung
+  Nachlaufentgasung
013 . Zeit Dauerentgasung

Nachspeisung >

023 . Maximale Nachspeisezeit ...min.
024 . Maximale Nachspeisezyklen ... /2 h.
- Anzahl der Nachspeisungen in 2 Stunden.
024 . Nachspeisedruck
- Standard = Nachspeisedruck > 2,3 bar.
- Einstellbereich 1,3 - 2,3 bar.
- <13bar.
027 . Mit Kontaktwasserzahler ,Ja / Nein“.
- falls Ja“ weiter mit 028.
- falls ,Nein* weiter mit 007.
028 . Nachspeisemenge zuriicksetzen ,Ja / Nein“.
- falls Ja*, zuriicksetzen auf den Wert ,0%.
029 . Maximale Nachspeisemenge ... |
030 . Wasseraufbereitung ,Enthartung / Entsalzung / Keine*.

- falls ,Enthértung” weiter mit 031.
- falls Entsalzung* weiter mit dem néchsten Punkt
— falls Keine" weiter mit 007.

Mit Leitfahigkeitsiiberwachung ,Ja / Nein*

031 . Nachspeisung sperren ,Ja / Nein“ (falls Wasserkapazitat
erschopft).
032 . Kapazitat Weichwasser ... |

- vor Eingabe berechnen.
. Fillsoft | + Enthartung:

Kapazitat Weichwasser = 6000 | / Hartereduktion.
. Fillsoft | + Entsalzung:

Kapazitat Weichwasser = 3000 | / Hartereduktion.
. Fillsoft Il + Enthartung:

Kapazitat Weichwasser = 12000 | / Hartereduktion.
. Fillsoft Il + Entsalzung:

Kapazitat Weichwasser = 6000 | / Hartereduktion.

PM- Beschreibung

Code
033 . Hartereduktion ... °dH = GHist — GHsoll
- kann abgerufen werden, wenn Enthartung oder
Entsalzung aktiv ist.
- erforderliche Reduktion der Gesamtharte GH vor
Eingabe berechnen.
034 »  Austausch Intervall... Monate (fiir Enthartungspatronen laut

Hersteller).
007 Wartungsintervall... Monate

008 Pot. frei. Kontakt
J Meldungsauswahl >
. Meldungsauswahl: nur mit ,\* gekennzeichnete
Meldungen werden ausgegeben.
+  Alle Meldungen: Alle Meldungen werden ausgegeben.

Fehlerspeicher > Historie aller Meldungen
Parameterspeicher > Historie der Parametereingabe
Anzeigeeinstellungen > Helligkeit, Schoner
Informationen >
J Position des 2 Wege Motorkugelhahns ,PV* auf der
Druckseite der Pumpe.
- Position in %
+  Softwareversion

10.1.1.2 Kundenmenii einstellen - Beispiel Uhrzeit

Im Folgenden ist das Einstellen der anlagenspezifischen Werte am Beispiel der
Uhrzeit aufgefiihrt.

Fuhren Sie zum Anpassen der anlagenspezifischen Werte die folgenden Punkte
durch:

Servitec
e

1. Betatigen Sie die Schaltflache ,Einstellungen*.
- Die Steuerung wechselt in den Einstellungsbereich.

Einstellungen

Kunde RN

Service >

4.1 bar

2. Betatigen Sie die Schaltflache ,Kunde >“.
- Die Steuerung wechselt in das Kundenmend.

Einstellungen > Kunde

(001) Sprache !

(002) Uhrzeitex ~~ 11:21
003 Datum = 01.07.14
(004) Anlagentyp Magcontrol
2.2 bar

3. Betétigen Sie die den gewlinschten Bereich.
- Die Steuerung wechselt in den gewahlten Bereich.
- Mit dem Bildlauf navigieren Sie in der Liste.
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Einstellungen > Kunde
(002) Uhrzeit

q&

2.2 bar W

4. Stellen Sie die anlagenspezifischen Werte der einzelnen Bereiche ein.
«  Wahlen Sie mit den Schaltflachen ,links" und ,rechts” den
Anzeigewert aus.
. Veréndem Sie mit den Schaltflachen ,hoch* und ,runter” den
Anzeigewert
. Bestatigen Sie die Eingaben mit der Schaltflache ,OK".

- Beim Betéatigen der Schaltflache ,i“ wird ein Hilfetext zum ausgewahlten
Bereich angezeigt.

- Beim Betétigen der Schaltflache ,X* wird die Eingabe ohne Speichern der
Einstellungen abgebrochen. Die Steuerung wechselt automatisch zuriick in
die Liste.

10.1.2 Servicemenii

Dieses Menii ist passwortgeschiitzt. Der Zugang ist nur dem Reflex-
Werkskundendienst méglich. Eine Teillibersicht tiber die im Servicemenii
hinterlegten Einstellungen finden Sie im Kapitel Standardeinstellungen.

% 10.1.3 "Standardeinstellungen”, & 23
10.1.3 Standardeinstellungen

Mit folgenden Standardeinstellungen wird die Steuerung des Geréates
ausgeliefert. Die Werte konnen im Kundenmenii den értlichen Verhaltnissen
angepasst werden. In speziellen Fallen ist eine weitere Anpassung im
Servicemeni mdglich.

Kundenmenii
Parameter Einstellung Bemerkung
Sprache DE Sprache der Meniifiihrung
Uhrzeit
Datum
Servitec Magcontrol Fur Anlagen mit Membran-

Druckausdehnungsgefalt

Mindestbetriebsdruck p0 1,5 bar Nur Magcontrol
Sicherheitsventil Druck 3,0 bar Auslosedruck des

Sicherheitsventils des
Warmeerzeugers der Anlage

Entgasung

Entgasungsprogramm Dauerentgasung

Zeit Dauerentgasung 24 Stunden

Nachspeisung

Maximale 0 Liter Nur, falls Steuerung mit ,Mit
Nachspeisemenge Wasserzahler ja*

Maximale Nachspeisezeit 20 Minuten

3 Zyklen in
2 Stunden

Enthartung (nur wenn ,Wasseraufbereitung mit Enthartung®)

Magcontrol und Levelcontrol

Maximale
Nachspeisezyklen

Magcontrol und Levelcontrol

Nachspeisung sperren Nein Im Falle von Restkapazitat
Weichwasser = 0

Hértereduktion 8°dH = Soll - Ist

Kapazitat Weichwasser 0 Liter Erreichbare Wasserkapazitat

18 Monate
Entsalzung (nur wenn ,Wasseraufbereitung mit Entsalzung®)

Austausch Patrone Patrone wechseln

Leitfahigkeitstiberwachung  Nein

Nachspeisung sperren Nein Im Falle von Restkapazitat
Weichwasser = 0
Hértereduktion 8°dH = Soll - Ist

Kapazitat Weichwasser 0 Liter Erreichbare Wasserkapazitat

Parameter Einstellung Bemerkung
Austausch Patrone 18 Monate Patrone wechseln
Néchste Wartung 12 Monate Standzeit bis zur nachsten

Wartung

Potenzialfreier Storkontakt  JA Nur die in der Liste

,Meldungen!* markierten

Meldungen
Servicemenil

Parameter Einstellung Bemerkung
Nachspeisung
Druckdifferenz 0,1 bar Nur Magcontrol
Nachspeisung ,NSP*
Druckdifferenz Fuilldruck 0,2 bar Nur Magcontrol
PF - Po
Maximale Fiilldauer 10h Nur Magcontrol
Entgasung

10 Stunden Pausenzeit zwischen den

Entgasungsintervallen

Pausenzeiten zwischen
Entgasungsintervallen

Anzahl Entgasungszyklen n=8
je Intervall

Téaglicher Start

Anzahl der Entgasungszyklen
in einem Intervall

08:00 Uhr Start der taglichen

Entgasungsintervalle

10.1.4 Ubersicht Entgasungsprogramme
Sie haben die Auswahl von 3 Entgasungsprogrammen:

Dauerentgasung
. Einsatz:
- Fur die Inbetriebnahme des Gerates.
- Fir eine Entgasung des Wassers nach einer Reparatur am Gerat
oder am Anlagensystem.
+  Aktivierung:
- Eine automatische Aktivierung erfolgt nach Abschluss der
Startroutine bei der Erstinbetriebnahme.
. Zeiten:
- Die Zeitist im Kundenmend einstellbar.
- Die Standardeinstellung betragt 24 Stunden. Danach erfolgt
automatisch ein Wechsel in die Intervallentgasung.

Die Entgasungszyklen werden in der Dauerentgasung fiir 24 Stunden
nacheinander ausgefiihrt.

Intervallentgasung

. Einsatz:
- Fur den Dauerbetrieb des Gerétes.

+  Aktivierung:
- Eine automatische Aktivierung erfolgt nach Abschluss der

Dauerentgasung.

«  Zeiten:
- ProIntervall sind 8 Entgasungszyklen im Servicemenu eingestellt.
- Nach 8 Intervallen erfolgt eine Pausenzeit von 12 Stunden.
-  Die Zeiten fiir die Intervallentgasung sind im Servicementi hinterlegt.
- Der taglicher Start der Intervallentgasung erfolgt 8:00 Uhr Morgens.

Die Intervallentgasung ist im Kundenmenii als Standardeinstellung
voreingestellt.
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Nachspeiseentgasung
. Einsatz:
- Fir das gasreiche Wasser aus der Nachspeisung.
- Fir den Sommerbetrieb bei abgeschalteten Umwalzpumpen vom
Anlagensystem, % 9.1.4 "Sommerbetrieb”, B 21.
- Wenn das Wasser aus dem Anlagensystem nicht entgast werden
soll.
. Aktivierung:
- Eine automatische Aktivierung erfolgt bei jeder Nachspeisung von
Wasser.
+ Wahrend der Dauerentgasung.
. Wahrend der Intervallentgasung.
. Zeiten:
- Das Nachspeisewasser wird solange entgast, wie es nachgespeist
wird, % 10.1.1 "Kundenmenii", B 22.

Hinweis!
Die manuelle Aktivierung der Entgasungsprogramme erfolgt im
Kundenmend.

10.1.5 Entgasungsprogramme einstellen

Servitec
o

1. Betatigen Sie die Schaltflache ,Einstellungen*.
- Die Steuerung wechselt in den Einstellungsbereich.

Einstellungen

Kunde RN

Service >

4.1 bar

2. Betétigen Sie die Schaltflache ,Kunde >*.
- Die Steuerung wechselt in das Kundenmen(l.

Einstell > Kunde

(005) Min. Betriebsdruck p0 1.5 bar

(006) Sicherheitsventilansprechdruck 3.0 bar

Entgasung N

2.2 bar

3.  Betatigen Sie die Schaltflache ,Entgasung >“.
- Die Steuerung wechselt in den gewéahlten Bereich.
- Mitdem Bildlauf ,unten”/ ,oben* navigieren Sie in der Liste.

Einstellungen > Kunde > Entgasung

(012) Entgasungsprog. Nl@uerentgasung

(013) Zeit Dauerentgasung 24.0h

1.8 bar

4.  Betatigen Sie die Schaltflache ,(012) Entgasungsprogramm?.
- Die Steuerung wechselt in die Liste der Entgasungsprogramme.

Einstellungen > Kunde > Entgasung
(012) Entgasungsprogramm

Dauerentgasung

Intervallentgasung

O
Nachspeiseentgasung éj@
0.5 bar

5. Zum Auswahlen eines Meniipunktes, betatigen Sie den Bildlauf
L,unten“/ ,oben* bis der gewlinschte MenUipunkt sichtbar ist.
+  Betatigen Sie die gewlinschte Schaltflache.
- Indem Beispiel ist ,Dauerentgasung* angewahlt.
- Die Intervallentgasung ist abgewahlt.
- Die Nachspeiseentgasung ist abgewahlt.
+  Bestatigen Sie die Auswahl mit ,OK".
Die Dauerentgasung ist eingeschaltet.

Einstellungen > Kunde > Entgasung N7
2N
(012) Entgasungsprog. Dauerentgasung
(013) Zeit Dauerentgasung 24.%
1.8 bar

6. Betatigen Sie die Schaltflache ,(013) Zeit Dauerentgasung*.

Einstellungen > Kunde > Entgasung
(013) Zeit Dauerentgasung

q&

0.0 bar

7. Stellen Sie den Zeitraum der Dauerentgasung ein.
+  Wahlen Sie mit den Schaltflachen ,links* und ,rechts” den
Anzeigewert aus.
+  Verandem Sie mit den Schaltflachen ,hoch* und ,runter” den
Anzeigewert.
. Bestatigen Sie die Eingaben mit der Schaltflache ,0K".
Der Zeitraum fiir die Dauerentgasung ist eingestellt.

- Beim Betéatigen der Schaltflache ,i“ wird ein Hilfetext zum ausgewahlten
Bereich angezeigt.

- Beim Betétigen der Schaltflache ,X“ wird die Eingabe ohne Speichern der
Einstellungen abgebrochen. Die Steuerung wechselt automatisch zuriick in
die Liste.

10.2 Meldungen

Die Meldungen sind unzuldssige Abweichungen vom normalen Betriebszustand
der Servitec. Sie werden entweder tiber die Schnittstelle RS-485 oder iiber zwei
potenzialfreie Meldekontakte ausgegeben.

Die Meldungen werden mit einem Hilfetext im Display der Steuerung angezeigt.
Im Kundenmend wird tiber die Anwahl des Fehlerspeichers die letzten 24
Meldungen angezeigt. Die Ursachen fiir Meldungen werden durch den Betreiber
oder einen Fachbetrieb behoben. Bei Bedarf kontaktieren Sie den Reflex
Werkskundendienst.

> Hinweis!

Meldungen die mit ,OK* gekennzeichnet sind, miissen im Display mit
der Schaltflache ,OK" bestatigt werden. Der Betrieb des Gerates wird
sonst unterbrochen. Bei allen anderen Meldungen bleibt die
Betriebsbereitschaft erhalten. Sie werden im Display angezeigt.

> Hinweis!
Die Ausgabe von Meldungen iiber einen potenzialfreien Kontakt ist bei
Bedarf im Kundenmenti einstellbar.
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Servitec

O
1 Fehlermeldung(en)

Nachspeiseentgasung

Fuhren Sie zum Zuriicksetzen einer Fehlermeldung die folgenden Punkte durch:
1. Tippen Sie auf das Display.

{[:,J Aktuelle Meldungen

02.1 Wassermangel
S Q
1 Fehlermeldung(en)

Nachspeiseentgasung

Die aktuellen Fehlermeldungen werden angezeigt.

2. Tippen Sie auf eine Fehlermeldung.

Aktuelle Meldungen
02.1 Wassermangel
Magliche Ursachen:
- Trockenlaufschutz bei Betrieb von Pumpe 1
- Nachspeisung nicht angeschlossen
- Schmutzfanger in Nachspeisung verstopft
- Nachspeise-Magnetventil 6ffnet nicht
— GroBe Gasmengen in der Anlage

Stérung wurde bereits behoben und kann
quittiert werden.
4.0 bar N eiseentgasung

Die méglichen Ursachen des Fehlers werden angezeigt.
3. Wenn der Fehler behoben ist, bestatigen Sie den Fehler mit ,OK".

ER-Code Meldung Ursachen Behebung Meldung
zuriicksetzen
01 Minimaler Druck Nur bei Einstellung Magcontrol. . Einstellwert im Kunden- oder Servicementi -
*  Einstellwert unterschritten prifen.
»  Wasserverlust in der Anlage. +  Wasserstand kontrollieren.
+  Stérung Pumpe. 0 Pumpe kontrollieren.
*  Ausdehnungsgefal defekt. +  AusdehnungsgefaB priifen.
02.1 Wassermangel Trockenlaufschutz: Wassermangelschalter +  Wassermangelschalter priifen. ,OK*
. defekt. . Entgasungsleitung 6ffnen.
. nicht verkabelt. . Schmutzfanger reinigen.
. zu lange ausgelost. . Entgasungsventil wechseln.
02.2 Wassermangel Wassermangelschalter hat zu oft ausgeldst. ~ +  Schmutzfanger reinigen. ,OK*
. Entgasungsventil wechseln.
04.1 Pumpe Pumpe auRRer Funktion. . Pumpe mit Schraubendreher andrehen. ,OK*
. Pumpe fest. . Pumpenmotor elektrisch priifen
. Pumpenmotor defekt. . Sicherung 10 A wechseln.
. Sicherung defekt.
06 Nachspeisezeit . Einstellwert tiberschritten. . Einstellwert im Kunden- oder Servicemen(i ,OK*
+  Wasserverlust in der Anlage. priifen.
0 Nachspeisung nicht angeschlossen. +  Wasserstand kontrollieren.
. Nachspeiseleistung zu klein. . Nachspeiseleitung anschlieRen.
07 Nachspeisezyklen Permanenter Wasserverlust in der Anlage. . Einstellwert im Kunden- oder Servicemenli ,OK*
priifen.
. Leckage in der Anlage abdichten.
08 Druckmessung Steuerung erhalt falsches Signal. +  Steckverbindung am Drucktransmitter ,OK"
priifen/anschlieRen.
. Kabel auf Beschadigung priifen.
. Drucksensor priifen.
10 Maximaldruck Nur bei Einstellung Magcontrol. . Einstellwert im Kunden- oder Servicemen(i ,OK*
Einstellwert (iberschritten. priifen.
+  Ausl6sedruck des Sicherheitsventils einstellen.
11 Nachspeisemenge Nur wenn im Kundenmeni ,Mit . Einstellwert im Kunden- oder Servicementi ,OK*
Wasserzahler aktiviert ist. prifen.
. Einstellwert tiberschritten. . Wasserverlust priifen und gegebenenfalls
*  Hoher Wasserverlust in der Anlage. abstellen.
12 Fullzeit Einstellwert der maximalen Filldauer . Einstellwert im Kunden- oder Servicementi ,OK"
Uberschritten. priifen.
. Wasserverlust priifen und gegebenenfalls
abstellen.
13 Flllmenge Einstellwert Uberschritten . Einstellwert "Max. Kontakte Fiillung (128)" im ,OK"
Servicementi priifen.
+  Wasserverlust prifen und gegebenenfalls
abstellen.
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ER-Code Meldung Ursachen Behebung Meldung
zuriicksetzen
14 Ausschiebezeit . Einstellwert Gberschritten. . Einstellwert im Kunden- oder Servicemenl ,OK*
+  Entgasungsleitung ,DC* geschlossen. prifen.
. Schmutzfanger verstopft. . Entgasungsleitung 6ffnen.
+  Schmutzfanger reinigen.
15 Nachspeiseventil Kontaktwasserzahler zahlt ohne 2-Wege Motorkugelhahn (WV) auf Dichtigkeit ,OK*
Nachspeiseanforderung. Uberpriifen.
16 Spannungsausfall Keine Spannungsversorgung vorhanden. Spannungsversorgung herstellen. -
18 Parameter Einstellparameter nicht korrekt eingegeben. Einstellparameter lberpriifen und gegebenenfalls -
korrigieren.
19 Stop > 4 Stunden Langer als 4 Stunden im Stoppbetrieb. Steuerung auf den Automatikbetrieb stellen. -
20 Maximale Einstellwert tiberschritten. Zahler ,Nachspeisemenge“ im Kundenmenii ,OK*
Nachspeisemenge zurlicksetzen.
21 Wartungsempfehlung Einstellwert Uberschritten. Wartung durchfiihren. ,OK*
22 Ausblasezeit Ausblasezeit auRerhalb des Einstellwertes. Einstellwert im Kunden- oder Servicemenl Uberpriifen. ,OK*
(Nur bei Verwendung von entsprechender
Sensorik.)
24 Wasseraufbereitung . Einstellwert der Wasserkapazitat +  Wasseraufbereitungspatrone auswechseln. -
Uberschritten. . Patronenwechsel im Kundenmenti bestatigen
+  Zeitfir Austausch der Patrone durch zweimaliges Betatigen der Schaltflache
Uberschritten. "OK" im Menti "Nachspeisung" > "Kapazitat
Weichwasser (032)"
25 Datenlogger . Keine SD-Karte eingelegt +  Eine FAT16 oder FAT32 formatierte SD-Karte -
+ die SD-Karte ist schreibgeschiitzt einlegen.
+  die SD-Karte wurde nicht erkannt" +  Schreibschutz entfernen.
26 Lf-Messung Messwert auerhalb des Messbereiches. *  Einstellwertim Kunden- oder Servicement -
priifen.
+  Sensor und Verkabelung prifen.
27 Leitf. Uberschritten . Einstellwert Uberschritten. 0 Einstellwert in Kunden- oder Servicemenii ,OK*
. Kapazitat der Patrone erschopft. Uberprtifen.
J Patrone wechseln.
29 Kommunikation Kommunikation Master-Slave bzw. Verbindung priifen. -
Verbundsteuerung gestort
30 Stérung EA-Modul . 10-Modul defekt. . |0-Modul auswechseln. -
. Verbindung zwischen Optionskarte und «  Verbindung zwischen Optionskarte und
Steuerung gestort. Steuerung prifen.
+  Optionskarte defekt. +  Optionskarte auswechseln.
J 10-Modul aktiviert aber nicht
vorhanden.
31 EEPROM defekt . EEPROM defekt. Reflex-Werkskundendienst benachrichtigen. -
. Interner Berechnungsfehler.
32 Unterspannung Starke der Versorgungsspannung Spannungsversorgung Uberpriifen. -
unterschritten.
33 Abgleichparameter EEPROM-Parameterspeicher defekt. Reflex-Werkskundendienst benachrichtigen. -
34 Kommunikation . Verbindungskabel zwischen Display- Reflex-Werkskundendienst benachrichtigen. -
Grundplatine gestort und |O-Platine defekt.
*  Grundplatine defekt.
35 Digitale Geberspannung Kurzschluss der Geberspannung. Verdrahtung an den digitalen Eingangen iiberpriifen -
gestort (zum Beispiel Wasserzahler).
36 Analoge Geberspannung Kurzschluss der Geberspannung. Verdrahtung an den analogen Eingangen iiberpriifen -
gestort (Druck / LF).
37 Geberspannung MKH1 Kurzschluss der Geberspannung. Verdrahtung des 2 Wege Motorkugelhahns priifen. -
39 Jumper Druck Jumper auf Grundplatine passt nicht zur Position Jumper (J1) tberpriifen. -
Konfiguration.
40 Jumper Niveau Jumper auf Grundplatine passt nicht zur Position Jumper (J1) tberpriifen. -
Konfiguration.
41 Batterie tauschen Batterie ist leer. Pufferbatterie im Bedienteil ersetzen. -
42 Busmodul Busmodul wurde nicht erkannt. . Einstellwerte Uberpriifen. -
«  Busmodul Uberpriifen.
43 Arbeitsbereich verlassen Arbeitsbereich Gberschritten. *  Anlagendruck senken. -
. Kugelhahne auf Pumpendruckseite priifen.
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11 Wartung

A\ VORSICHT

Verbrennungsgefahr an heien Oberflachen

In Heizungsanlagen kann es durch hohe Oberflachentemperaturen zu
Verbrennungen der Haut kommen.

. Tragen Sie Schutzhandschuhe.

. Bringen Sie entsprechende Wamhinweise in der Nahe des Gerates an.

A VORSICHT

Verletzungsgefahr durch unter Druck austretende Fliissigkeit

An den Anschliissen kann es bei fehlerhafter Montage, Demontage oder

Wartungsarbeiten zu Verbrennungen und Verletzungen kommen, wenn

heiles Wasser oder heiler Dampf unter Druck plétzlich herausstromt.

+  Stellen Sie eine fachgerechte Montage, Demontage oder
Wartungsarbeit sicher.

. Stellen Sie sicher, dass die Anlage drucklos ist, bevor Sie Montage,
Demontage oder Wartungsarbeiten an den Anschliissen durchfiihren.

Die "Servitec’ ist jahrlich, mindestens aber nach 16.000 Entgasungsintervallen zu
warten.

Hinweis!

Kiirzere Wartungsintervalle werden erforderlich, wenn bei der

Standardeinstellung fiir die Intervallentgasung von 8 Entgasungszyklen

und 12 h Pausenzeit die folgenden Zeiten fiir die Dauerentgasung

Uberschritten werden.

. Dauerentgasungszeit von etwa 14 Tagen

Oder

. Dauerentgasungszeit von 7 Tagen + 1 Jahr Intervallentgasung bei
Standardeinstellung

Die Wartungsintervalle sind abhangig von den Betriebsbedingungen und von
den Entgasungszeiten.

Uberschreiten Sie nicht die Wartungsintervalle.

Fuhren Sie eine Wartung durch, wenn die Intervalle Uberschritten werden.

> Hinweis!
Lassen Sie die Wartungsarbeiten nur von Fachpersonal oder vom
Reflex-Werkskundendienst ausfiihren und sich diese bestatigen.

> Hinweis!
Die jahrlich durchzufiihrende Wartung wird nach Ablauf der eingestellten
Betriebszeit im Display angezeigt. Die Anzeige ,Wartung empf.", wird
mit der Schaltflache ,OK" bestatigt.

Der Wartungsplan ist eine Zusammenfassung der regelmaRigen Tatigkeiten im
Rahmen der Wartung.

Wartungspunkt Bedingungen Intervall

A =Kontrolle, m = Warten, e =
Reinigen
Dichtigkeit priifen, & 11.1 "AuRere A [ ] Jahrlich
Dichtigkeitspriifung", & 27.
. Pumpe ,PU*
. Verschraubungen der

Anschliisse
. Entgasungsventil ,DV*
Funktionspriifung Vakuum. A Jahrlich
- % 8.5"Vakuumtest', B 19
Schmutzfanger reinigen. A ] e  Abhéngig von
- % 11.1.1 "Schmutzfanger den Betriebs-

reinigen", B 27 bedingungen
Einstellwerte von der Steuerung A Jahrlich
priifen.
Funktionspriifung. A Jahrlich

+  Systementgasung ,SE*

. Nachspeiseentgasung ,NE*
% 11.2 "Funktionspriifung",
28

Bei Betrieb mit Wasser-Glykol- A Jahrlich
Gemischen
. Kontrolle des
Mischungsverhéltnisses.
+  Wenn ndtig, Anpassung nach
Herstellerangaben.

11.1  AuBere Dichtigkeitspriifung

Prifen Sie folgende Bauteile der Servitec auf Ihre Dichtigkeit:
. Pumpe

. Verschraubungen

. Entgasungsventile

Gehen Sie wie folgt vor:

. Leckagen an den Anschliissen abdichten oder gegebenenfalls die
Anschliisse auswechseln.

. Undichte Verschraubungen abdichten oder gegebenenfalls auswechseln.

11.1.1 Schmutzfanger reinigen

A\ VORSICHT

Verletzungsgefahr durch unter Druck austretende Fliissigkeit

An den Anschliissen kann es bei fehlerhafter Montage, Demontage oder

Wartungsarbeiten zu Verbrennungen und Verletzungen kommen, wenn

heiBes Wasser oder heifler Dampf unter Druck pldtzlich herausstromt.

. Stellen Sie eine fachgerechte Montage, Demontage oder
Wartungsarbeit sicher.

+  Stellen Sie sicher, dass die Anlage drucklos ist, bevor Sie Montage,
Demontage oder Wartungsarbeiten an den Anschliissen durchfiihren.

Spétestens nach Ablauf der Dauerentgasungszeit ist der Schmutzfénger ,ST* in
der Entgasungsleitung ,DC* zu reinigen. Eine Uberpriifung der Schmutzfanger
ist auch nach dem Fiillvorgang oder nach langerem Betrieb erforderlich.

000062_461_RO(|

‘ 1 ‘ Schmutzfanger ,ST*

1. Driicken Sie die Taste ,Stop“ vom Bedienfeld der Steuerung.

- Die Servitec ist ohne Funktion und die Pumpe ,PU* wird
ausgeschaltet.

2. SchlieBen Sie den Kugelhahn vor dem Schmutzfanger ,ST* (1).

3. Drehen Sie die Kappe mit dem Schmutzfangereinsatz am Schmutzfanger
langsam ab, damit der Restdruck im Rohrleitungsstiick abgebaut wird.

4. Ziehen Sie das Sieb aus Kappe heraus und spiilen Sie es unter klarem
Wasser aus. Biirsten Sie es mit einer weichen Biirste aus.

5. Seftzen Sie das Sieb wieder in die Kappe ein, priifen Sie die Dichtung auf
Beschadigung drehen Sie sie wieder in das Gehause des Schmutzfangers
,ST(1) ein.

6.  Offnen Sie wieder den Kugelhahn vor dem Schmutzfanger ,ST* (1).

7. Drlicken Sie die Taste ,Auto” vom Bedienfeld der Steuerung.

- Die Servitec wird eingeschaltet und die Pumpe ,PU" ist in Betrieb.

Hinweis!
Reinigen Sie weitere installierte Schmutzfanger (zum Beispiel im Fillset).
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11.2  Funktionspriifung

Uberpriifen Sie nacheinander die Entgasung vom Anlagenwasser und vom
Nachspeisewasser.

@ Servitec
T 2D
&)

Gehen Sie wie folgt vor:
1. Wechseln Sie in den Handbetrieb, & 9.1.2 "Handbetrieb", & 20.
2. Fahren Sie 10 Zyklen fiir die Entgasung des Anlagenwassers.

- Furdie Entgasung des Anlagenwassers betatigen Sie die
Schaltflache ,Umwalzen®. Mit der Funktion ,Umwalzen® wird die
Dauerentgasung des Anlagenwassers aktiviert.

3. Fahren Sie 10 Zyklen fir die Nachspeiseentgasung.

- Fur die Nachspeiseentgasung betétigen Sie die Schaltflache
,Fullen®. Mit der Funktion ,Fiillen” wird die Entgasung von
Nachspeisewasser aktiviert.

Hinweis!
Das Gas muss aus dem Geréat ausgeschoben sein bevor das nachste
Intervall beginnt.

Nach dem Durchlauf der Zyklen stellt sich ein Sattigungsdruck ein. Bei
Kaltwasser muss sich am Vakuummeter "PI" ein Wert von ca. -1 bar einstellen.

4. Mit der Schaltflache ,AUTO" schalten Sie den Handbetrieb aus.
- Der Automatikbetrieb wird aktiviert.
Die Uberpriifung der Entgasung ist abgeschlossen.

Hinweis!
Die Meldung ,Wassermangel” darf im Display der Steuerung nicht
erscheinen.

11.3  Wartungsbescheinigung

Die Wartungsarbeiten wurden entsprechend der Reflex Montage-, Betriebs- und
Wartungsanleitung durchgefiihrt.

11.4 Priifung
11.4.1 Drucktragende Bauteile

Die jeweiligen nationalen Vorschriften fiir den Betrieb von Druckgeraten sind zu
beachten. Vor der Priifung von drucktragenden Teilen sind diese drucklos zu
machen (siche Demontage).

Fir Gefale nach EN 13831 gilt:

Eine Materialermldung ist aufgrund des vorgesehenen Einsatz in Heiz- und
Kihlwassersystemen nicht gegeben (siehe auch EN 13831 Abschnitt 6.1.8).

Datum Servicefirma Unterschrift Bemerkungen

11.4.2 Prifung vor Inbetriebnahme
In Deutschland gilt die Betriebssicherheitsverordnung § 15 und hier
insbesondere § 15 (3).
11.4.3 Priffristen
Empfohlene maximale Priiffristen fiir den Betrieb in Deutschland nach § 16
Betriebssicherheitsverordnung und Einordnung der GefalRe von dem Gerét in
Diagramm 2 der Richtlinie 2014/68/EU, gliltig bei strikter Einhaltung der Reflex
Montage-, Betriebs- und Wartungsanleitung.
Fir Gefae nach EN 13831 gilt:
Eine Materialermidung ist aufgrund des vorgesehenen Einsatz in Heiz- und
Kiihlwassersystemen nicht gegeben (siehe auch EN 13831 Abschnitt 6.1.8)
AuRere Priifung:
Keine Forderung nach Anhang 2, Abschnitt 4, 5.8.
Innere Priifung:
Héchstfrist nach Anhang 2, Abschnitt 4, 5 und 6; gegebenenfalls sind geeignete
Ersatzmafinahmen zu ergreifen (zum Beispiel Wanddickenmessung und
Vergleich mit konstruktiven Vorgaben; diese kdnnen beim Hersteller angefordert
werden).
Bei tiefgezogenen GefaRen wurde kein Korrosionszuschlag (EN 13831, Abs.
6.3.2.6.2) beriicksichtigt.
Festigkeitspriifung:
Hochstfrist nach Anhang 2, Abschnitt 4, 5 und 6.
Darliber hinaus sind die Betriebssicherheitsverordnung § 16 und hier
insbesondere § 16 (1) in Verbindung mit §15 und insbesondere Anhang 2,
Abschnitt 4, 6.6 sowie Anhang 2, Abschnitt 4, 5.8 zu beachten.
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Die tatsachlichen Fristen muss der Betreiber auf Grundlage einer
sicherheitstechnischen Bewertung unter Beachtung der realen
Betriebsverhaltnisse, der Erfahrung mit Betriebsweise und Beschickungsgut und
der nationalen Vorschriften fiir den Betrieb von Druckgeraten festlegen.

12 Demontage

Lebensgefahrliche Verletzungen durch Stromschlag.

Bei Beriihrung stromfiihrender Bauteile entstehen lebensgefahrliche

Verletzungen.

. Stellen Sie sicher, dass die Anlage, in der das Gerat montiert wird,
spannungsfrei geschaltet ist.

. Stellen Sie sicher, dass die Anlage durch andere Personen nicht
wieder eingeschaltet werden kann.

. Stellen Sie sicher, dass Montagearbeiten am elektrischen Anschluss
des Gerates nur durch eine Elektrofachkraft und nach
elektrotechnischen Regeln durchgefiihrt werden.

A\ VORSICHT

Verbrennungsgefahr

Austretendes, heies Medium kann zu Verbrennungen fiihren.

. Halten Sie ausreichend Abstand zum austretenden Medium.

. Tragen Sie eine geeignete personliche Schutzausriistung
(Schutzhandschuhe, Schutzbrille).

A\ VORSICHT

Verbrennungsgefahr an heien Oberflaichen

In Heizungsanlagen kann es durch hohe Oberflachentemperaturen zu
Verbrennungen der Haut kommen.

+  Tragen Sie Schutzhandschuhe.

. Bringen Sie entsprechende Wamhinweise in der Nahe des Gerates an.

Verletzungsgefahr durch unter Druck austretende Fliissigkeit

An den Anschliissen kann es bei fehlerhafter Montage oder

Wartungsarbeiten zu Verbrennungen und Verletzungen kommen, wenn

heiles Wasser oder Dampf unter Druck plétzlich herausstromt.

+  Stellen Sie eine fachgerechte Demontage sicher.

+  Tragen Sie geeignete Schutzausriistung, z. B. Schutzbrille und
Schutzhandschuhe.

. Stellen Sie sicher, dass die Anlage drucklos ist, bevor Sie die
Demontage durchfiihren.

Vor der Demontage sind die Entgasungsleitungen ,DC* und die
Nachspeiseleitung ,WC* von der Anlage zur Servitec abzusperren und die
Servitec drucklos zu machen. Schalten Sie anschlieRend die Servitec frei von
elektrischen Spannungen.

Gehen Sie wie folgt vor:

5.

6.

Schalten Sie die Anlage in den Stop-Betrieb und sichern Sie die Anlage
gegen Wiedereinschalten.

Sperren Sie die Entgasungsleitungen ,DC* und die Nachspeiseleitung
L,WC* ab.

Schalten Sie die Anlage Spannungsfrei. Entfernen Sie den Netzstecker der
Servitec von der Spannungsversorgung.

Klemmen Sie von der Anlage aufgelegte Kabel in der Steuerung der
Servitec ab und entfernen diese.

GEFAHR - Lebensgefahrliche Verletzungen durch Stromschlag. Auf
Teilen der Platine der Servitec kann auch nach dem Abziehen des
Netzsteckers von der Spannungsversorgung eine Spannung von 230 V
anliegen. Trennen Sie vor dem Abnehmen der Abdeckungen die
Steuerung der Servitec komplett von der Spannungsversorgung.
Uberpriifen Sie die Platine auf Spannungsfreiheit.

Offnen Sie den Entleerungshahn ,FD* am Sprihrohr ,VT* der Servitec bis
das Spriihrohr vollstandig vom Wasser entleert ist.
Entfemen Sie bei Bedarf die Servitec aus dem Anlagenbereich.

Die Demontage ist abgeschlossen.

13
13.1

Anhang

Reflex-Werkskundendienst

Zentraler Werkskundendienst

Zentrale Telefonnummer: +49 (0)2382 7069 - 0
Werkskundendienst Telefonnummer: +49 (0)2382 7069 - 9505
Fax: +49 (0)2382 7069 - 9523

E-Mail: service@reflex.de

Technische Hotline

Fir Fragen zu unseren Produkten
Telefonnummer: +49 (0)2382 7069-9546
Montag bis Freitag von 8:00 Uhr bis 16:30 Uhr

13.2

Gewahrleistung

Es gelten die jeweiligen gesetzlichen Gewahrleistungsbedingungen.

133

Konformitit / Normen

Konformitatserklarungen des Gerates stehen auf der Homepage von Reflex zur
Verfligung.
www.reflex-winkelmann.com/konformitaetserklaerungen

Alternativ kénnen Sie auch den QR-
Code scannen:
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1 Notes on the operating manual

This operating manual is an important aid for ensuring the safe and reliable
functioning of the device.

The operating manual will help you to:

+  avoid any risks to personnel.

. become acquainted with the device.

. achieve optimal functioning.

. identify and rectify faults in good time.

+  avoid any faults due to improper operation.

. cut down on repair costs and reduce the number of downtimes.
. improve the reliability and increase the service life of the device.
. avoid causing harm to the environment.

Reflex Winkelmann GmbH accepts no liability for any damage resulting from
failure to observe the information in this operating manual. In addition to the
requirements set out in this operating manual, national statutory regulations and
provisions in the country of installation must also be complied with (conceming
accident prevention, environment protection, safe and professional work
practices, efc.).

This operating manual describes the device with basic equipment and interfaces
for optional equipment with additional functions. For optional equipment and
accessories, & 4.5 "Optional equipment and accessories", B 34.

Notice!

> Every person installing this equipment or performing any other work at
the equipment is required to carefully read this operating manual prior to
commencing work and to comply with its instructions. The manual is to
be provided to the product operator and must be stored near the
product for access at any time.

2 Liability and guarantee

The device has been built according to the state of the art and recognised safety

rules. Nevertheless, its use can pose a risk to life and limb of personnel or third

persons as well as cause damage to the system or other property.

Itis not permitted to make any modifications at the device, such as to the

hydraulic system or the circuitry.

The manufacturer shall not be liable nor shall any warranty be honoured if the

cause of any claim results from one or more of the following causes:

. Improper use of the device.

. Unprofessional commissioning, operation, service, maintenance, repair or
installation of the device.

. Failure to observe the safety information in this operating manual.

+  Operation of the device with defective or improperly installed
safety/protective equipment.

. Failure to perform maintenance and inspection work according to
schedule.

. Use of unapproved spare parts or accessories.

Prerequisite for any warranty claims is the professional installation and
commissioning of the device.

Note!
Arrange for Reflex Customer Service to carry out commissioning and
annual maintenance, % 13.1 "Reflex Customer Service", & 53.

3 Safety
3.1 Explanation of symbols
The following symbols and signal words are used in this operating manual.

Danger of death and/or serious damage to health

+  The sign, in combination with the signal word 'Danger', indicates
imminent danger; failure to observe the safety information will result in
death or severe (irreversible) injuries.

Damage to health

. The sign, in combination with the signal word 'Caution’, indicates
danger; failure to observe the safety information can result in minor
(reversible) injuries.

ATTENTION

Damage to property

. The sign, in combination with the signal word 'Attention’, indicates a
situation where damage to the product itself or objects within its vicinity
can occur.

Serious damage to health

. The sign, in combination with the signal word 'Warning', indicates
imminent danger; failure to observe the safety information can result in
death or severe (irreversible) injuries.

Note!
> This symbol, in combination with the signal word 'Note', indicates useful
tips and recommendations for efficient handling of the product.

3.2 Personnel requirements

Only specialist personnel or specifically trained personnel may install and
operate the equipment.

The electric connections and the wiring of the device must be executed by a
specialist in accordance with all applicable national and local regulations.

33 Personal protective equipment

®O00@00

Use the prescribed personal protective equipment as required (e.g. ear
protection, eye protection, safety shoes, helmet, protective clothing, protective
gloves) when working on the system.

Information on personal protective equipment requirements is set out in the
relevant national regulations of the respective country of operation.

3.4 Intended use

The device is used in facility systems for stationary heating and cooling circuits.
The devices may be used only in systems that are sealed against corrosion and
with the following water types:

. Non-corrosive.

. Chemically non-aggressive.

. Non-toxic.
Minimise the entry of atmospheric oxygen throughout the facility system and into
the make-up water.

Note!
> Ensure the quality of the make-up water as specified by national
regulations.
- For example, VDI 2035 or SIA 384-1.

Note!

> +  Toensure fault-free operation of the system over the long-term,
glycols whose inhibitors prevent corrosion phenomena must
always be used for systems operating with water/glycol mixtures. It
must also be ensured that no foam is formed due to the
substances in the water. Otherwise this could endanger the entire
function of the vacuum spray pipe degassing as this can lead to
sedimentation in the vent pipe and therefore leaks.

. The specifications of the respective manufacturer are always
decisive for the specific properties and mixing ratio of the
water/glycol mixtures.

. Types of glycol must not be mixed and the concentration is
generally to be checked every year (see manufacturer
information).
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3.5 Inadmissible operating conditions

The device is not suitable for the following applications:
+  Mobile system operation.

Outdoor operation.

For use with mineral oils.

For use with flammable media.

For use with distilled water.

Note!
> Itis not permitted to make any modifications to the hydraulic system or
the circuitry.

3.6 Residual risks

This device has been manufactured to the current state of the art. However,
some residual risk cannot be excluded.

A cauTioN

Risk of burns on hot surfaces

Hot surfaces in heating systems can cause burns to the skin.

. Wear protective gloves.

. Please place appropriate warning signs in the vicinity of the device.

Risk of injury due to pressurised liquid

If installation, removal or maintenance work is not carried out correctly, there

is a risk of burns and other injuries at the connection points, if pressurised

hot water or hot steam suddenly escapes.

. Ensure proper installation, removal or maintenance work.

. Ensure that the system is de-pressurised before performing installation,
removal or maintenance work at the connection points.

Risk of injury due to heavy weight

The devices are heavy. Consequently, there is a risk of physical injury and
accidents.

. Use suitable lifting equipment for transportation and installation.

Risk of injury when upon coming into contact with glycol containing

water

Contact with glycol containing water in plant systems for cooling circuits can

result in irritation of the skin and eyes.

- Use personal protective equipment (safety clothing, gloves and
goggles, for example).

4 Description of the device
4.1 Description

The device is a degassing and water make-up station for facility systems.
The following facility systems are applicable for the device:

. Facility systems with heating circuits.
. Facility systems with cooling circuits.
. Facility systems with solar circuits.

. Facility systems with process circuits.

The device fulfils two functions:
1. Degassing of water.
. Water from the facility system.
+  Water from the make-up mains for the facility system.
It removes up to 90 % of the dissolved gases from the water. Malfunctions in the
facility system resulting from free or dissolved gases in the water are avoided.

2. Make-up with water for the facility system.
. Two make-up variants can be selected for the facility system.
- Magcontrol make-up variant: For facility systems with
expansion vessels.
- Levelcontrol make-up variant: For facility systems with
pressure maintaining stations.

The device provides the following safety features:
+  Control of the pressure maintenance of the facility system
*  Automatic make-up with water.
. No water circulation problems in the facility system.
. Reduction of corrosion damage by removal of oxygen from the water.

Note!
The device can only be operated at water temperatures up to a
maximum of 90 °C.

Note!

> Operation and functioning at high system temperatures (>70°C):
If a vacuum is created, the boiling point of the medium reduces. This
property results in a change in volume of the medium in the vacuum
spray tube. If the medium boils, the pressure increases and counteracts
the vacuum created in the spray tube. Thanks to this characteristic, the
type of degassing changes from vacuum degassing to thermal
degassing. If the medium is boiling, the solubility of gases is almost
zero. Moreover, a higher pump flow rate does not automatically result in
a higher vacuum (at temperatures >70°C).

4.2 Overview

The unit overviews are only examples. Structure and functionality is the same for
the devices below.

87 5 4 1 2 3 14 15

10 13

000075 482 R00]

Servitec 35 - 60
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3 2 1 4 578 15
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1 10 12 96

000075_483_R00{

Servitec 75 - 95

Degassing valve "DV"

Vacuum gauge "PI"

Control Touch controller

2-way motor control valve "CD" upstream of vacuum spray tube

2-way motor control valve "WV" upstream of vacuum spray tube

Ball control ball valve "PV" downstream of pump "PU"

N[O G WIN| -

Connection "WC" for the make-up
. Input for gas-rich water from the make-up

8 Connection "DC" for degassing

. Input for gas-rich water from the facility system
9 Connection "DC" for degassing

. Degassed water outlet

10 Pressure switch "PIS"

11 Pump "PU"

12 Insufficient water switch

13 Feed and drain cock "FD"

14 Main switch

15 Vacuum spray tube "VT"

4.2.1 Type plate

The nameplate is attached below the screw cover of the controller. On it can be
found information about the manufacturer, the year of manufacture, the
manufacturing number and the technical data.

= A A

000043_401_R001

Information on the type plate Meaning
Type Device name
Serial No. Serial number

Min. / max. allowable pressure PS  Minimum/maximum permissible
pressure

Max. allowable flow temperature of Maximum permissible flow temperature
system of the system

Min. / max. working temperature TS Min./max. operating temperature (TS)
Year of manufacture Year of manufacture

Max. system pressure Max. system pressure

Information on the type plate Meaning

Min. operating pressure set up on
site

Minimum operating pressure, set on site

4.3 Function

The Servitec is suited for the degassing of water from the plant and make-up

water. It removes up to 90 % of the dissolved gases from the water. The

degassing operation uses timer-controlled cycles. A cycle comprises the

following phases:

. Inject and pump down to create a vacuum
The feed "DC" of gas-rich water from the system to the vacuum spray tube
"VT" has been opened. Depending on the requirement, partial flows of the
gas-rich system water and the make-up water are atomised in the vacuum
spray tube via the lines "DC" and "WC". As less water is injected into the
spray tube than is fed back into the system from the vacuum spray tube via
the pump "PU", a vacuum is formed in the spray tube. The pump "PU"
continues pumping down to create a vacuum until the water saturation
pressure is reached. The vacuum is indicated at the vacuum gauge "PI".
The large contact surface of the atomised water and the gas saturation
gradient to the vacuum result in degassing of the water. The pump returns
degassed water from the vacuum spray tube to the system where it again
begins to dissolve gases. There it is able to dissolve gases again.

. Discharge
The "PU" pump shuts off. The system continues to inject and degas water
in the "VT" vacuum spray tube. The water level in the vacuum spray tube
rises. The gases separated from the water are discharged via the "DV"
degassing valve.

. Idling time
The gas has been discharged, the Servitec will remain idling until the next
cycle is started.

Sequence of a degassing cycle in the vacuum spray pipe "VT"

Example: Cooling water system < 30 °C, System pressure 1.8 bar, "DC" system
degassing in operation, "WC" make-up degassing closed.

DV DV A DV
1,8...-1 bar 1,8 bar|
PU B
<
‘ £
S

1 1 2 3 4

nnn1an a1 0N

1 Inject and pump down to create 3 | Discharge
a vacuum
2 | Injectand pump down to create 4 | Idling time
a vacuum
Degassing

The entire degassing process is hydraulically synchronised by the "PV" motor
adjustment apparatus and the Servitec controller. The system monitors the
operating states and displays them at the Servitec controller. The controller
provides 3 different degassing programmes and 2 different make-up variants for
selection and setting.

Degassing programmes

The device controller regulates the degassing process. The controller monitors

the operating states and outputs them to the display.

The controller provides 3 different degassing programmes for selection and

adjustment:

+  Continuous degassing
For continued degassing over several hours or days in a sequence of
degassing cycles without idling periods. This degassing programme must
be selected after commissioning and repairs.

. Interval degassing
This comprises a limited number of degassing cycles. There is an idling
time between the intervals. This degassing programme must be selected
for continuous operation.

*  Make-up degassing
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With this setting, the make-up water is degassed. A system degassing
does not occur.

Make-up variants

There are two make-up variants for the device. These are selected in the

controller and set for the device:

. Make-up variant Magcontrol.
For facility systems with expansion vessels. The pressure in the facility
system is monitored with the aid of the integrated pressure sensor in the
device. If the plant pressure falls below the calculated filling pressure,
water make-up is triggered.

. Make-up variant Levelcontrol.
For facility systems with pressure maintaining stations. The water level in
the expansion vessel of the pressure maintaining system is determined
with the "LIS" external pressure transducer. If the water level in the
expansion vessel falls, a signal is switched from the pressure maintenance
station to the Servitec to activate the make-up.

Servitec 35 - 95 with motorized ball valve

7 000066 481 _R0O|
1 Control line of a pressure maintenance station for requesting the
make-up in "Levelcontrol" mode
2 Signal line from the "PIS" pressure transducer for the "Magcontrol"

make-up variant

3 "DC" degassing line (degassed water)

4 "DC" degassing line (gas-rich water)

5 "WC" make-up line

6 Optional equipment and accessories & 4.5 "Optional equipment and
accessories", B 34

7 Control Touch controller

4.4 Scope of delivery

The scope of delivery is described in the shipping document and the content is
shown on the packing.

Immediately after receipt of the goods, please check the shipment for
completeness and damage. Please notify us immediately of any transport
damage.

Basic degassing equipment:

. Control of the Servitec.

+  "DV"degassing valve, box-packaged.

. Plastic sleeve with operating manual and electric wiring diagram (attached
to the Servitec).

The Servitec is pre-assembled and shipped on a pallet.

4.5 Optional equipment and accessories

The following optional equipment and accessories are available for this device:

. Fillsoft/Fillsoft zero for softening/desalination of the make-up water from
the potable water supply system. Replacement of the softening and
desalination cartridges.

. Fillset for make-up with water
- Fillset with integrated backflow preventer, water meter, dirt trap, and

shut-ff for the "WC" make-up line

. Fillset Impulse with FQIR+ contact water meter for make-up with water.

- Ifthe Fillset Impulse is installed, you can regulate the entire make-up
quantity and the soft water capacity of Fillsoft softening systems. The
operational reliability of the device is assured and prevents automatic
make-up during major water loss or small leaks.

+  Fillset Compact for make-up
- Fillset Compact with integrated system separator, dirt trap, and shut-

off for the "WC" make-up line.

. Fillguard for conductivity monitoring
- Ifthe Fillguard is fitted, the capacity of the Fillsoft Zero desalination

cartridge can be monitored based on the conductivity.

. Enhancements for the device controller.

- Various controller information can be queried via the RS-485
interface and it can also be used to communicate with control centres
or other devices, % 6.5.3 "RS-485 interface", B 40.

Bus modules for the communication with control centres.

Profibus-DP.

Ethernet.

1/0 module for standard communication.

Modbus RTU

. Control Remote
+  Gas discharge measurement for optimised degassing operation.

Note!
Separate operating manuals are supplied with accessories.
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5 Technical data

>

The following values apply for all systems:
Permissible operating temperature of the device:

Permissible inlet pressure for make-up:
Make-up capacity:

Separation level, dissolved gases:
Separation level, free gases:

Degree of protection:

5.1 Electrical system
Type Power output Power supply
(kW) (V/Hzl A)
35 0.85 230/50
60 1.1 230/50
75 1.1 230/50
95 1.1 230/50
5.2 Dimensions and connections
Type Weight Height
(kg) (mm)
35 34 965
60 38 1150
75 41 1150
95 42 1150
5.3 Operation
Type System volume System volume
(100% water) (50% water)
(m?) (m?)
35 up to 220 up to 50
60 up to 220 up to 50
75 up to 220 up to 50
95 up to 220 up to 50
6 Installation

Risk of serious injury or death due to electric shock.
If live parts are touched, there is risk of life-threatening injuries.

. Ensure that the system is voltage-free before installing the device.

Working pressure

. Ensure that the system is secured and cannot be reactivated by other

persons.

. Ensure that installation work for the electric connection of the device is
carried out by an electrician, and in compliance with electrical
engineering regulations.

(bar)

05-25
05-45
1.3-54
13-72

90 °C
1.3 bar -6 bar
Up to 0.55 m¥h
<90 %
100 %
IP 54
Fusing Number of RS- /O module Control Unit
(internal) 485 interfaces (v, A)
(A)
10 2 Optional 230, 2
10 2 Optional 230, 2
10 2 Optional 230, 2
10 2 Optional 230, 2
Width Depth Servitec input
(mm) (mm) connections
(system and make-
up)
553 486 Internal thread %2 "
600 486 Internal thread 2"
573 635 Internal thread %2 "
573 635 Internal thread %2 "

Permissible operating
gauge pressure
(bar)

Setpoint overflow
valve
(bar)

8 -
10 =
10 =

Risk of burns on hot surfaces
Hot surfaces in heating systems can cause burns to the skin.
Wear protective gloves.
Please place appropriate wamning signs in the vicinity of the device.

Noise level
(dB)

55
55
55
55

Servitec output
connection

Internal thread 1"
Internal thread 1"
Internal thread 1"
Internal thread 1"

Operating
temperature
(°C)
>0-90
>0-90
>0-90
>0-90

Risk of injury due to pressurised liquid
If installation, removal or maintenance work is not carried out correctly, there

is a risk of burns and other injuries at the connection points, if pressurised

hot water or hot steam suddenly escapes.
. Ensure proper installation, removal or maintenance work.

. Ensure that the system is de-pressurised before performing installation,

removal or maintenance work at the connection points.

A cauTiON

Risk of injury due to falls or bumps
Bruising from falls or bumps on system components during installation.
Wear personal protective equipment (helmet, protective clothing,
gloves, safety boots).

>

Note!

Confirm that installation and start-up have been carried out correctly
using the installation, start-up and maintenance certificate. This action is

a prerequisite for the making of warranty claims.

- Have the Reflex Customer Service carry out commissioning and

the annual maintenance.
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6.1 Installation conditions
6.1.1 Incoming inspection

The device is carefully inspected and packed prior to shipping. Damages during
transport cannot be excluded.

Proceed as follows:
1. Upon receipt of the goods, check the shipment for
. completeness and
. possible transport damage.
2. Document any damage.
3. Contact the forwarding agent to register your complaint.

6.2 Preparatory work

Condition of the delivered device:

. Check all screw fittings and electrical connections of the Servitec for proper
seating.
Tighten the screws and fittings as necessary.

Preparing the device installation:

Frost-free, well-ventilated room.

Ambient temperature > 0 to maximal 45 °C.

Level, stable flooring with a drainage facility.

Filling connection DN 15 to DIN 1988 -100/ -600 / DIN EN 1717.

Electric connection 230 V~, 50/60 Hz, 16 A with upstream ELCB: Tripping

current 0.03 A.

The Servitec can be operated in two different modes for water make-up. When
installing the Servitec, note its position within the system:
. Pressure-dependent make-up of system water (Magcontrol).
- Install the Servitec in the vicinity of the expansion vessel.
+  Level-dependent make-up of system water (Levelcontrol).
- Install the Servitec on the system side in the return upstream of the
return flow admixture.

> Note!
Servitec make-up line.

- Use the Fillset system separator if the make-up line of the drinking
water mains is closed.

- The applicable guidelines and regulations of the country of
installation must be observed.

> Note!
Comply with the Reflex planning directive.

- During planning, take into account that the working range of the
Servitec must be between the "pa” supply pressure and the "pe"
final pressure in the working range of the pressure maintenance
system.

6.3 Execution

ATTENTION

Damage due to improper installation

Additional device stresses may arise due to the connection of pipes or

system equipment.

. Ensure that pipes are connected (torque-free) from the device to the
system without them being stressed or strained.

. If necessary, provide support structures for the pipes or equipment.

ATTENTION

Property damage caused by leaks

Leaks in the connection pipes to the device can cause material damage to the

facility system.

+ Use only connection pipes with appropriate resistance against the facility
system temperature.

In heating systems, preferably install the device in the return side.

- Inthis manner, you ensure that the device is operated within the
permissible pressure and temperature ranges.

- In systems with return admixtures or hydraulic switching points, the device
must be installed upstream of the admixture point to ensure degassing in
the "V" main flow volume at temperatures < 90 °C.

The device is pre-wired and must be adapted for the local system conditions.
Complete the water-side connection to the system and the electric connection as
shown in the terminal diagram, % 6.5 "Electrical connection", & 38.

Note!
During installation, pay attention to the operability of the valves and the

inlet options for the connecting lines.

6.3.1 Fitting the add-on components

000060 461 ROOQ|

Install the "DV" degassing valve (2) with the check valve (1) on the "VT" vacuum
spray tube. Check all screw fittings of the Servitec for proper seating.
6.3.2 Installation location

The Servitec is installed on the floor. Select the attachment means according to
the floor properties and the weight of the Servitec.

p0
DV

p0

nnn1g2 An1 Dono

Note!

> Consider a potential difference in head "hs" between the expansion
vessel and the device when calculating the "Po" minimum operating
pressure.

6.3.3  Hydraulic connection
6.3.3.1 Degassing line to the system

The device requires two "DC" degassing lines to the system. One degassing line
is intended for gas-rich water from the system, and the other one serves to return
the degassed water to the system. Shut-off devices for both degassing lines
have been pre-installed at the device. The connections of the degassing lines
must be made within the main flow volume of the facility system.

36 — English
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Installation

Device installation in a heating system - Pressure maintenance with
expansion vessel

1 2 3 4
2 500
| t=0c-90°C | | | Vo
\ \ /
EC pc| bc

6.3.3.2 Make-up line

The degassing lines into the system are to be installed near the connection point
of the "EC" expansion line. This ensures stable pressure conditions.

If you operate the device with pressure-dependent water make-up, you must
install the system near the diaphragm-type expansion vessel. This ensures that
the pressure in the diaphragm-type expansion vessel is monitored. In this case,
select the "Magcontrol" operating mode in the controller.

Note!

Ensure the integration in the "V" main flow volume when using switching

variants with hydraulic switching points and retumn admixtures.

- For switching and make-up variants, % 6.4 "Switching and make-
up variants", & 37.

Installation detail of the "DC" degassing line
Connect the "DC" degassing lines as shown below.

. 2500

=500

-

000171_481_R002

. Ensure that particulate dirt cannot enter and thus create an overload of the
Servitec's "ST" dirt trap.

+  Connect the degassing line for gas-rich water upstream of the degassing
line for degassed water in system direction of flow.

+  The water temperature must be in the range > 0 °C — 90 °C. The retum
line side should be preferred for heating systems. This ensures the
permissible temperature range for degassing.

1‘5 wWC é
g A
O — e ssba | —
8 6 5% :
-
1 "SV" safety valve 3 4
2 "EC" expansion line - —
3 "DC" degassing line (degassed water) 1 Servitec 3 BT" system separator vessel
4 "DC" degassing lines (gas-rich water) 2 V\;\{\\I/e 2-way motorized ball 4 | "ST"dirt trap
5 "WC" make-up line
6 Optional equipment and accessories & 4.5 "Optional equipment For a water make-up via a "BT" mains disconnect receptacle, its bottom edge
and accessories", B 34. must be at least 1000 mm above the "PU" degassing pump.
7 Servitec Various Reflex make-up variants, % 4.5 "Optional equipment and accessories",
8 Expansion vessel 3.

If you do not connect the automatic water make-up, you must close the

connection of the "WC" make-up line with a R 2" blanking plug and start up the

system in "Levelcontrol" mode.

For external water make-up, note the following conditions:

. Install at least one "ST" dirt trap with a mesh size < 0.25 mm close
upstream to the "WV" 2-way motorized ball valve or use our Fillset.

Note!
> When using an external system make-up, ensure that no Servitec fault
occurs as a result of different operating parameters.

Note!
> Use a pressure reducer in the "WC" make-up line if the idle pressure
exceeds 6 bar.

6.4 Switching and make-up variants

Select the make-up variant in the Customer menu of the device controller,
% 10.1.1 "Customer menu", & 46.
Choose from one of the following make-up variants in the Customer menu:
. Pressure-dependent "Magcontrol" make-up.

- Inafacility system with diaphragm expansion tank.
. Level-dependent "Levelcontrol" make-up.

- Inafacility system with pressure maintaining station.
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6.4.1

Pressure-dependent "Magcontrol" make-up mode

Example representation of a multi-tank system with hydraulic switching point and
a "MAG" diaphragm-type expansion vessel.

X

000187_461_R003

1 2 3 4
1 "MAG" expansion vessel
2 Servitec
3 Optional equipment and accessories % 4.5 "Optional equipment
and accessories", & 34
4 "WC" make-up line

The "Magcontrol" operating mode is set in the Customer menu of the Servitec
controller. This operating mode is used for plant systems with a diaphragm-type
expansion vessel. The make-up action depends on the pressure. The required
"PIS" pressure sensor is integrated in the Servitec. The "DC" degassing lines are
connected close to the diaphragm-type expansion vessel. In this way precise
pressure monitoring is enable for demand-matched make-up as.

>

6.4.2

Note!

Connect the degassing lines on the return side of the system upstream
of the hydraulic switching point. In this manner the permissible
temperature range of 0° - 90°C is adhered to.

Level dependent "Levelcontrol" make-up mode

Typical representation of Servitec 35 - 95 with motorized ball valves in a facility

system.

A —

230V
Signal

LIS

[

7 6

NNNNT74 484 DANE

"PIS" pressure transducer

"DC" degassing line (degassed water)

"DC" degassing line (gas-rich water)

Alw N~

Optional equipment and accessories & 4.5 "Optional equipment
and accessories", B 34

"WC" make-up line

Servitec

"LIS" pressure pick-up

(N>,

Pressure-maintaining station (compressor-controlled) with
expansion vessel

The "Levelcontrol" operating mode is set in the Customer menu of the device
controller. This operating mode is used for facility systems with pressure-
maintaining stations. The make-up with water depends on the filling level in the
expansion vessel of the pressure-maintaining station. The "LIS" pressure
transducer determines the filling level and sends this value to the controller of the
pressure maintenance station. The controller sends a 230 V signal to the device

controller when the filling level in the expansion vessel has fallen below the set

value.

Make-up with water is realised by regulating the motorized ball valve in the "WC"
make-up line. The device controller regulates the motor actuator of the motorized
ball valves. This ensures a controlled make-up with water and monitoring of the
make-up time and cycles.

6.5

Electrical connection

Risk of serious injury or death due to electric shock.
If live parts are touched, there is risk of life-threatening injuries.

Ensure that the system is voltage-free before installing the device.
Ensure that the system is secured and cannot be reactivated by other
persons.

Ensure that installation work for the electric connection of the device is
carried out by an electrician, and in compliance with electrical
engineering regulations.

For the electrical connection, you must differentiate between a connection
component and an operating component.

2

5 000070 _461_F

Connection unit

2 Covers of the operating unit (folding)
+  RS-485 interfaces
J Pressure output
3 Operating unit (Control Touch controller)
4 Cable bushings
5 Covers of the connection unit (folding)

. Supply and fusing
. Floating contacts
+  Aggregate connection

The following descriptions apply to standard systems and are limited to the
necessary user-provided connections.

1.
2.

Shut down the system and secure it against unintentional reactivation.
Remove the covers.

DANGER - electric shock! Risk of serious injury or death due to

electric shock. Some parts of the device's circuit board may still be live with

230 V even after the device has been physically isolated from the power

supply by pulling out of the mains plug. Before you remove the covers,

completely isolate the device controller from the power supply. Verify that

the main circuit board is voltage-free.

Insert a suitable screwed cable gland for the cable bushings at the rear of

the connection component. M16 or M20, for example.

Thread all cables to be connected through the cable glands.

Connect all cables as shown in the terminal diagrams.

- Connection unit, % 6.5.1 "Terminal plan, connection component",
39.
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Operating unit, & 6.5.2 "Terminal plan, operating unit", & 40.
When providing fusing for the appliance, note its connected load,
& 5 "Technical data", B 35.

6. Install the cover.
7. Connect the mains plug to the 230 V power supply.

6.5.1 Terminal plan, connection component

8.  Activate the system.
The electrical connection is completed.

X1CPU

————1 —1
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Yt N PE Y2 N PE Y3 N PE —— M1 N PE M2 N PE FB1FB2a FB2b :\
1 2 3 456 789 10112 1314 27 15 16 17 31 18 19 20 2122a22 g
1 Pressure \ 3 \ Fuses
2 Conductivity
Terminal Tern:)inal Signal Function Wiring
Signal Function Wiring DTS
number
9 PE
Supply 10 Y3
Xor L Supply 230 V, maximum 1 N
User
-1 16A supplied 12 PE
X0/3 PE +  Servitec 35-95 PP
15 M1
Cireuit board 16 N "PU” pump Pre-wired
13 NO Dry-running protection User, 17 PE
message (floating). optional
14 CoM 18 M2
22a FB2a COM External make-up request.
With Levelcontrol L2 N
22b FB2b  NO - TN hevelconto User.
setting. .’ 20 PE
. . optional
Input 230 V signal via 21 FB1 Voltage monitoring PU :
L+N. Pre-wired
pump
23 NC 27 M1 PU pump supply Pre-wired
24 COM Group message (floating) Ve,
" optional 31 M2
25 NO 35 +18V
ni 24V ' tEh1,d|g|:aI{npu;[ L 36 GND Analogue input conductivity User,
44 E1 e contact water %7 AE Lt sl
meter. E1, user
Terminal 43+44. option 38 Shielding
: E2',tir;13ufficient water  E2, factory 39 +18 V (blue) Analogue input "PIS"
Qi ressure measuring.
45 E2 Terminal 43+45. 40 GND e p,essureg
Pre-wired
; = 4 AE (brown) indication and make-
e up with the
2 N Voltage supply. Factory 42 Shielding (black) "l\rl)lagcontrol" setting.
: L 51 GND
- il 52 24V (supply)
5 N WV make-up valve Pre-wired 53 0-10V (correcting
6 PE variable)
7 Y2 : i 54 0-10V (feedback)
CD degassing control valve  Pre-wired -
8 N 55 GND (black) Control ball valve"PV" Pre-wired
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Terminal . . s
number  Signal Function Wiring
56 +24 V (supply) - Forregulating the

(red) hydraulic adjustment
57 0-10V (correcting BreEgrestiy)

variable) (white)
58 0-10V (feedback)

(orange)

6.5.2 Terminal plan, operating unit

8 7
fofofe] folefol folofooq s T [ofolofolof
| 12 3\| 4|56 \I 789 10\| | m's,ﬁ 151617\|1819202122
10 19 2 3 4 5 [
000041_461_ROO|

1 RS -485 networking
2 RS -485 module
3 /O interface
4 SD card
5 10 V supply
6 Analogue outputs for pressure and conductivity
7 Battery compartment
8 Anybus module slot
9 Terminators RS-485 (dip switch)
10 Terminators RS-485 (dip switch)
UeIE] Signal Function Wiring
number
1 A
9 B RS-485 interface.

S1 networking.
3 GND $1
4 A RS-485 interface.
5 B S2 modules: Extension or User supplied
6 GND S2 communication module.
7 BV
8 RxD /0 interface: Interface to the F

. actory
9 TxD main board
10 GND 101
15
10 V~
16 10 V supply. Factory
17 FE
18 PE (shield)  Analogue output: Pressure.
19 Pressure Standard 4 — 20 mA. User supplied
20 GNDA (Optional 2 - 10 V)
2 H Anal tput conductivity Lf. U lied
nalogue output conductivity Lf.  User supplie

22 GNDB o P PP

6.5.3  RS-485 interface

Use the S2 RS-485 interface to retrieve all controller data and to enable the
communication with control centres or other devices.
- S2interface

«  "PIS" pressure.

. Operating modes of the "PU" pump.

. Values of the "FQIRA +" contact water meter.

«  Allmessages, & 10.2 "Messages", & 48.

* Al entries in the fault memory.

The following accessories are available for interface communication.

- Bus modules
. Profibus-DP.
. Ethernet.

. Optional 1/0 module.
+  Modbus RTU.

6.6 Installation and commissioning certificate
Data shown on the type plate: Po
Type: Psv
Manufacturing number:

This device has been installed and commissioned in accordance with the
instructions provided in the operating manual. The settings in the controller
match the local conditions.

Note!

> When any factory-set values of the device are changed, you must enter
this information in the Maintenance certificate, % 11.3 "Maintenance
certificate ", & 51.

For the installation

Place, date Company Signature
For the commissioning

Place, date Company Signature
7 Commissioning

Risk of burns on hot surfaces

Hot surfaces in heating systems can cause burns to the skin.

. Wear protective gloves.

. Please place appropriate wamning signs in the vicinity of the device.

Note!
> Confirm that installation and start-up have been carried out correctly
using the installation, start-up and maintenance certificate. This action is
a prerequisite for the making of warranty claims.
- Have the Reflex Customer Service carry out commissioning and
the annual maintenance.

7.1 Checking the requirements for commissioning

The Servitec will be ready for initial commissioning when the tasks described in

the "Installation" chapter have been completed.

+  The Servitec has been mounted.

. The connections of the Servitec to the system have been created and plant
system pressure maintenance is operational.
- Degassing line to the facility system.
- Degassing line from the facility system.

. The water-side connection of the Servitec to the make-up has been
created and is operational, if automatic make-up is required.

. The connection pipes of the Servitec have been purged and cleaned of
welding residue and dirt before commissioning.

+  The entire facility system is filled with water and all gases have been
vented in order to ensure a circulation through the entire system.

. The electrical connection has been created according to applicable
national and local regulations.
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Controller

7.2 Setting the minimum operating pressure for
Magcontrol

The "po" minimum operating pressure is determined by the location of the
Servitec.
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Description Calculation
Pst Static pressure = static head (hst)/10
Po Minimum operating pressure = pst + 0.2 bar (recommended)
Pa Initial pressure (cold water filling =po + 0.3 bar
pressure)
Pe Final pressure < psv- 0.5 bar (for psy < 5.0
bar)
psy  Safety valve actuating pressure = po + 1.2 bar (for psy< 5.0
bar)

The calculation of the minimum operating pressure can be directly calculated

and saved during initial commissioning using the Reflex Control Smart app for

configuration. Please always check the correct inlet pressure of the expansion

vessel in the system. Proceed as follows:

1 In the app, set the controller to "Magcontrol".

2. Determine the "P0" minimum operating pressure of the device relative to
the "p0" initial pressure of the expansion vessel.

00727 481 R001

. The device is installed at the same level as the expansion vessel
(Ahst = 0).
- Po=p0*

. The device is installed at a lower level than the expansion vessel.
- Po=p0+ Ahs/10*

+  The device is installed at a higher level than the expansion
vessel.
- Po=p0- Ahs/10*

p0 in bar, Ahstin m

Note!

> The safety valve actuating pressure must always be observed for the
target value of the Servitec
(see calculation formula).

Note!
Avoid dropping below the minimum operating pressure. Vacuum,
vaporisation and the formation of vapour bubbles are thus excluded.

8 Controller

8.1 Operator panel

8 7 6
=
sTof >
10—
[urg e
" J= P
I S
12— 2 / OK
oD — |/
1 2 3 4 000039_461_R00)
1 | Message line 8 Display value
2 | "W"/" A" buttons 9 | "Manual mode" button
+  Setdigits. +  Forfunction tests.
3 | "«""»" buttons 10 | "Stop mode" button
. Select digits. . For commissioning.
4 | "OK" button 11 | "Automatic mode" button
. Confirm/acknowledge . For continuous operation.
input.
J Browse in the menu.
5 | "Up" and "Down" scroll bar 12 | "Set-up menu" button
. "Scroll" in the menu. . For setting parameters.
6 | "Scroll back" button +  Fault memory.
. Cancel. . Parameter memory.
+  Page back to the main *  Display settings.
menu. . Software version
information.
7 | "Display help texts" button 13 | "Info menu" button
. Opens help texts. . Displays general
information.

8.2 Calibrating the touch screen

R-S-I Update / Diagnostics

Update Application (SD-Card) slow
Update Application (SD-Card) fast

Touch calibration
Start Application %

Diagnostics

09.04.14
11:53:38

You can calibrate the touch screen when touching the desired buttons does not
work satisfactorily.

1. Switch the device off at the main switch.
2. Touch and hold the touch field with your finger.
3. Switch on the main switch while touching the touch field.
- When starting the program, the controller automatically switches to
the "Update/Diagnostics" function.
4. Touch the "Touch calibration” button.
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Please touch the red cross ...

& N

5. Touch the displayed crosses on the touch screen after each other.
6.  Switch the device off and on again at the main switch.

The touch screen is fully calibrated.

8.3 Modifying the controller's start routine

The start routine is used to set the parameters for device commissioning. It
commences with the first switching on of the controller and can only be set once.
The following parameter changes or checks are carried out from the customer
menu, % 10.1.1 "Customer menu", & 46.

A three-digit PM code is assigned to the setting options.

Step PM code Description

1 (00X) Select the language

2 (00X) Remember: Prior to installation and commissioning,
read the operating manual!

3 (00X) Device type information

4 (00X) Select the make-up variant

5 (00X) Set the safety valve actuation pressure

6 (00X) For Magcontrol variant only: Set the minimum

operating pressure Po
Otherwise, continue from step 7

(00X) Set the time
(00X) Set the date
(00X) End of the start routine. The stop mode is active.

Start routine Step 1
(00X) Language

Deutsch

English

Francais

1.0 bar

The system automatically displays the first page of the start routine when you
switch on the device for the first time:

1. Select the required language and conform your entry with "OK".
- Select the corresponding language.

Start routine Step 2 Vi
Note: LN

Always read the operating instructions
prior to starting the system!

2

1.0 bar

2. Prior to commissioning, read the operating manual in full and check for
proper assembly.

Start routine Step 3

Note

Servitec-35 ®

Servitec-60 O

Servitec-75 ﬁ]
1.8 bar

3. Confirm your entries via the "OK" button.

- The start routine moves to the next page.

Start routine Step 4
(00X) System type

Levelcontrol

Magcontrol

1.8 bar

4. Select the required Make-up variant and conform your entry with "OK".
- For calculation of the make-up variant, % 6.4 "Switching and make-
up variants", & 37.

Start routine Step 5 N7
(00X) Safety valve pressure AN

W&@

1.8 bar

5. Setthe safety valve actuating pressure and conform with "OK".

Start routine Step 6 ! o
(00X) Min. operating pressure p0 1] AN

NC\\@

1.8 bar

Note!
This step 6 only applies to the Magcontrol make-up variant.

6.  Select the calculated minimum operating pressure and conform with "OK".
- For calculation of the minimum operating pressure, & 7.2 "Setting
the minimum operating pressure for Magcontrol®, & 41.

Start routine Step 7

(00X) Time

=

o

1.8 bar "

7. Setthe time. The time of an alarm will be stored in the controller's fault
memory.
- Use the "Left" and "Right" buttons to select the display value.
- Use the "Up" and "Down" buttons to change the display value.
- Confirm your entries with "OK".

Start routine Step 8 o N/
128
(00X) Date

q&

o
pur
=)
w
=

g@m

1.8 bar

8.  Setthe date. The date of an alarm will be stored in the controller's fault
memory.
- Use the "Left" and "Right" buttons to select the display value.
- Use the "Up" and "Down" buttons to change the display value.
- Confirm your entries with "OK".
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Start routine Step 9

Terminate start routine?

1.8 bar

9. Press "OK" to conclude the start routine.

Note!

After successful conclusion of the start routine, you are in Stop mode.

Do not yet switch to Automatic mode.

8.4 Filling the device with water and venting

nnnn77_4s1 Dnno

1 Vacuum gauge "PI" 5 Pump "PU"

2 | Degassing valve "DV" WC | Make-up pipe

3 | Feed and drain cock "FD" DC | Degassing lines
4 "AV" venting screw

1. Use the facility system to fill the Servitec.

- Atfter you have opened the "DC" ball valves, the vacuum spray tube
will autonomously fill if the facility system provides sufficient water.

2. Optional
- Use the feed and drain cock (3) to fill water into the Servitec.
- Connect a hose at the feed and drain cock (3) of the "VT" vacuum
spray pipe.
3. Fill the vacuum spray pipe with water.

- Airescapes via the degassing valve (2) and the water pressure can

be read at the vacuum gauge (1).

—

nnnnEo 481 Dnnd

Vent the pump:

4. Tumn the venting screw (1) until air or a water/air mixture escapes.

5. Ifrequired, use a screwdriver to rotate the pump at the fan wheel of the
pump motor.

A CAUTION - Risk of injury due to pump start-up! Hand injury due to a

pump start-up. Switch the pump to a zero-volts state before turning the
pump motor at the fan wheel with a screwdriver.

6.
7.

CAUTION - Device damage. Pump damage due to a pump start-up.
Switch the pump to a zero-volts state before turning the pump motor at the
fan wheel with a screwdriver.

- Water/air mixtures are removed from the pump.

Re-tighten the venting screw when only water escapes.

Close the feed and drain cock.

Filling and venting is concluded.

>
>

8.5

Note!

The "PU" pump must not be switched on when the Servitec is filled with
water.

Note!
Do not fully unscrew the venting screw. Wait until air-free water appears.
Repeat the venting process until the "PU" pump is fully vented.

Vacuum test

Perform the vacuum test to ensure the proper functioning of the device.

nnn720 NNt BNN4

Close the ball valve (1) with the dirt trap of the "DC" feed line to the spray
pipe. The second ball valve (2) in the feed line from the "DC" pump to the
system remains open.
Generate a vacuum in manual mode of the controller.
. Switch to Manual mode.
- Forinformation about controller operation, % 8.1 "Operator
panel", 2 41.
- For more information about Manual mode, % 9.1.2 "Manual
mode", & 44.
Use "Circulate” to activate continuous degassing until the vacuum gauge
indicates a stable vacuum.
. Note the vacuum indicated on the vacuum gauge.

1J/

000064_401_R001

After 10 minutes, check again the "PI" vacuum gauge (1). The pressure
must not change. If the pressure has increased, check the device for leaks.
+  All screw connections at the "VT" vacuum spray pipe.

+  The "DV" degassing valve at the "VT" vacuum spray pipe.

*  The venting screw at the "PU" pump.

Note!
Repeat steps 2 to 4 until no further pressure rise is observed.

After the vacuum test has been concluded successfully, open the ball valve
with dirt trap.

If the controller displays the "Insufficient water" error message,
acknowledge the message with "OK".

The vacuum test is completed.

Note!

The obtainable vacuum corresponds to the saturation pressure at the
existing water temperature.

+  At10 °C, a vacuum of approximately -1 bar can be obtained.
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8.6 Use the device to fill the facility system with water

Optionally the device can be used to fill the facility system with water.
These prerequisites must be met:

. Facility system with a water content of less than 3000 litres.

. Facility system with pressurisation via a static expansion vessel.

Proceed as follows:
1. Open the "WC" make-up line.
—  Open all shut-off devices between the make-up connection the
vacuum spray pipe.
2. Setthe controller to "Magcontrol".
- For the "Magcontrol" make-up variant, % 10.1.1 "Customer menu",
46.
3. Switch the controller to Manual mode.
- For Manual mode, % 9.1.2 "Manual mode", & 44.
4. Touch "Open" in Manual mode.
- The controller calculates the required filling pressure and the system
is filled with water. As soon as the filling pressure has been attained,
the controller automatically stops the filling process.

If the maximum filling time (10 hours by default) is exceeded, the system aborts
the make-up process with an error message. Upon detecting the cause of the
fault message, press "OK" on the controller's operator panel to acknowledge the
fault message. Upon eliminating the fault, continue with filling the system. After
filling, vent the system to ensure circulation throughout the entire system.

Note!
> Monitor the system for the entire automatic filling process.
> Note!

Fault messages, % 10.2 "Messages", B 48

Note!
> Filling the system with water is not part of the deliverables of the Reflex
Customer Service.

8.7 Starting Automatic mode

During commissioning, remove all free and dissolved from the facility system.

. The "Continuous degassing" degassing programme is activated in
Automatic mode. Free and dissolved gases are removed from the facility
system.
Continuous degassing with a pre-set time of 24 hours is stored in the
Customer menu.

. Set the time for continuous degassing. The time depends on the device
type and the facility volume.
- Time reference values, % 5 "Technical data", & 35.

. Set the time in the Customer menu.
- Settings in the Customer menu, & 10.1.1 "Customer menu", & 46.

Subsequent to the continuous degassing, the controller automatically switches to
"interval degassing".

{}j Servitec
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Start Automatic mode to complete the commissioning process. These
prerequisites must be met for starting Automatic mode:
+  System and device are filled with water.
. Servitec and the facility system are vented.
- Ifnecessary, repeat the "Filling the device with water" process & 8.4
"Filling the device with water and venting", & 43.

To start the Automatic mode, proceed as follows:
. Ensure that the minimum working pressure is available.
+  Touch the "AUTO" button.

> Notice!
The "ST" dirt trap in the "DC" degassing line must be cleaned after the
expiry of the continuous degassing time at the latest, & 11.1.1
"Cleaning the dirt trap", & 51.

> Note!
The commissioning process is now concluded.

9 Operation
9.1 Operating modes
9.1.1 Automatic mode

Activate Automatic mode. Automatic mode is continuous device operation.
The following functions are active in Automatic mode:
. Facility and make-up water degassing.
. Automatic make-up with water.
- Additional equipment for the make-up is available, & 4.5 "Optional
equipment and accessories", & 34.
The device controller monitors the functions. Faults are displayed and evaluated.

{}j Servitec
wy
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e [ -
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& =] pu 3.3 bar PV
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To start the Automatic mode, proceed as follows:
+  Touch the "AUTO" button.

Select a degassing programme for Automatic mode. The Customer menu
provides three different degassing programmes for selection, & 10.1.4
"Degassing programmes — overview", £ 47.

. Continuous degassing.

. Interval degassing.

+  Degassing the make-up water.

For selecting the degassing programmes, % 10.1.5 "Setting degassing
programmes”, £ 48.

The controller displays the selected degassing programme in the message line.

9.1.2 Manual mode

Manual mode enables you to select the following For performing a test run and
service tasks:
. 2-way motorized ball valve for degassing the system and the make-up
water "WV" and "CD"
- Manual actuator for opening or closing.
. Pump.
- For switching the pump on and off.
«  2-way motorized ball valve (PV) in the line downstream of the pump
- Manual actuator for opening or closing.
. Filling.
- Make-up degassing is activated.
- Forfilling facility systems with pressure-dependent water make-up
"Magcontrol".
+  Circulation.
- Activates continuous degassing of the facility water without time limit.
- For vacuum test during commissioning.
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@ Servitec

Filling

Circulate
o e

WV | 2-way motorized ball valve in the make-up line

CD | 2-way motorized ball valve in the degassing line from the system to
the Servitec

PU Pump

PV 2-way motorized ball valve in the degassing line from the Servitec to
the system

You have the option to simultaneously switch multiple functions and to test them
in parallel. Switch the function on and off by touching the corresponding button.
. The button is highlighted green: The function is switched off.

+  Press the desired button.

. The button is highlighted blue: The function is switched on.

Proceed as follows:
1. Press "Manual mode".
2. Select the desired function:
+ 2x 2-way motorized ball valve in the make-up line (WV) and the
degassing line from the system to the Servitec (CD)
. Pump (PU)
. 2-way motorized ball valve in the the degassing line (PV)
. Fill (PV opens if PU is active)
. Circulate
3. Press "AUTO" to deactivate Manual mode.
. Automatic mode is activated.

Note!
> Manual operations cannot be performed if safety-relevant parameters
would be exceeded.
- Switching is blocked if safety-relevant settings would not be
complied with.

9.1.3 Stop mode

9.1.4 Summer operation

Settings > Customer > Degassing
(012) Degassing programme

Continuous degassing O

Interval degassing

Make-up degassing

O
&@

2.0 bar

If you have placed the facility system circulating pumps out of service during the

summer, no degassing of the plan system water occurs.

Proceed as follows:

. In this case, use the Customer menu to select the "Make-up degassing"
degassing programme.

. After Summer, select the "Interval degassing" degassing programme in the
Customer menu or "Continuous degassing", if required.

Note!
For a detailed description of the selection of degassing programmes,
& 10.1.5 "Setting degassing programmes", B 48.

9.2 Restarting

Risk of injury due to pump start-up

Hand injuries may occur when the pump starts up if you turn the pump motor

at the impeller using a screwdriver.

. Switch the pump to a zero-volts state before turning the pump at the
fan wheel with a screwdriver.

ATTENTION

Device damage due to pump start-up

Pump damage may occur when the pump starts up if you turn the pump

motor at the impeller using a screwdriver.

. Switch the pump to a zero-volts state before turning the pump at the
fan wheel with a screwdriver.

Servitec

OREPE
b

Except for the display of information, the device is non-functional in Stop mode.

Function monitoring is stopped.

The following functions are deactivated:

. The pump is switched off.

. The 2-way motorized ball valve in the degassing line from the Servitec to
the system (PV) is closed.

. The 2-way motorized ball valve in the make-up line (WV) is closed.

. The 2-way motorized ball valve in the degassing line from System to the
Servitec (CD) is closed.

To start Stop mode operation, proceed as follows:
+  Touch "STOP".

Note!
> The system returns an alarm if the Stop mode is activated for more than
4 hours.
- If"Volt free contact?" in the Customer menu is set to "Yes", the
system outputs the alarm to the group alarm contact.

After an extended device standstill time (the device is disconnected from the
power or in Stop mode), the pump may jam. For this reason, use a screwdriver
to rotate the pump at the fan wheel of the pump motor before restarting.

Note!
> In device automatic mode, jamming of the pump is prevented by a
forced start (after 24 hours).
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10 Controller

10.1 Configuring settings in the controller

You can configure the controller settings regardless of the currently selected and
active operating mode.

10.1.1 Customer menu
10.1.1.1 Customer menu — overview

Use the Customer menu to correct or determine system-specific values. In the
course of initial commissioning, the factory settings must be adjusted for the
system-specific conditions.

Note!
For a description of the operation, % 8.1 "Operator panel", & 41.
A three-digit PM code is assigned to the setting options

PM Description
code

001 Select the language
002 Set the time
003 Set the date

004 Select the system type
. Levelcontrol
. Magcontrol

005 Set the Po minimum operating pressure, % 7.2 "Setting the
minimum operating pressure for Magcontrol", & 41.

006 Set the actuating pressure for the system safety valve.
- The actuating pressure protects the device.
Degassing >

012 . Degassing programme

J Continuous degassing
. Interval degassing
. Run-on degassing

013 +  Continuous degassing time
Make-up >
023 J Maximum make-up time ...min.
024 . Maximum make-up cycles ... /2 h.
J Frequency of make-up cycles in 2 hours.
024 . Make-up pressure
- Standard = Make-up pressure > 2.3 bar.
-  Seftting range 1.3 - 2.3 bar.
- <13bar.
027 J With contact water meter "Yes/'No".
- If"Yes", continue with 028.
- If"No", continue with 007.
028 . Reset make-up quantity "Yes/No".
- If"Yes", resetto "0".
029 *  Maximum make-up quantity ... |
030 . Water treatment "Softening / Desalination / None".

- If"Softening", continue with 031.
- If "Desalination”, continue with the next point
- If"None", continue with 007.

With conductivity monitoring "Yes/'No".
031 .
032 .

Shut off make-up "Yes/No" (if water capacity is exhausted).

Soft water capacity ... |
- Calculation required before input.
+  Fillsoft | + softening:

Soft water capacity = 6000 | / hardness reduction.
. Fillsoft | + desalination:

Soft water capacity = 3000 | / hardness reduction.
. Fillsoft Il + softening:

Soft water capacity = 12000 | / hardness reduction.
+  Fillsoft Il desalination:
Soft water capacity = 6000 | / hardness reduction.

PM Description

code

033 . Hardness reduction ... °dH = GHactual - GHtarget
- Can be called when softening or desalination is active.
- Calculate the required reduction in overall hardness

GH before input.

034 +  replacement interval... months (for softening cartridges
according to manufacturer).

007 Maintenance interval... months

008 Floating contact
. Message selection >
. Message selection: only messages marked with "\"
are output.
+ Al messages: All messages are output.

Fault memory > History of all messages
Parameter memory > History of parameter input
Display settings > Brightness, screen saver

Information >

. Position of the "PV" 2-way motorized ball valve at the
pressure side of the pump.
- Position in %

. Software version

10.1.1.2 Setting the customer menu - "Time" example

The setting of system-specific values is explained below using the setting of the
time as example.
To adjust the system-specific values, proceed as follows:

{]I,] Servitec

1. Press "Settings".
- The controller switches to the setting area.

Settings

Cuslom%{,ﬂ\

Service >

4.1 bar

2. Press "Customer >".
- The controller opens the Customer menu.

Settings > Customer

(001) Language

(002) Time. @~ 1121
ome =V 01.07.14
(004) System type Magcontrol
2.2 bar

3. Press the required area.
-  The controller switches to the selected area.
- Use the scroll bar to navigate through the list.
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Settings > Customer

(002) Time ‘ﬂxﬁ

L o

4. Set the system-specific values for the individual areas.
. Use the "Left" and "Right" buttons to select the display value.
. Use the "Up" and "Down" buttons to change the display value.
. Confirm your entries with "OK".

- Press"i" to display a help text for the selected area.

- Press "X" to cancel your input without saving the new settings. The
controller automatically opens again the list.

10.1.2 Service menu

This menu is protected with a password. It can be accessed only by the Reflex
Customer Service. A partial summary of the settings stored in the Service menu
is proved in the Chapter Default settings.

% 10.1.3 "Default settings”, & 47
10.1.3 Default settings

The device controller is shipped with the following default settings. Use the
Customer menu to adjust these values to local conditions. In specific cases, it is
possible to further adjust the values in the Service menu.

Customer menu
Parameter Setting Remarks
Language EN Display language
Time
Date
Servitec Magcontrol For systems with diaphragm-
type expansion vessel
Minimum operating 1.5 bar Only Magcontrol

pressure p0

Safety valve, pressure 3.0 bar Actuating pressure of the
system'’s heat generator safety
valve

Degassing

Degassing programme Continuous

degassing

Continuous degassing 24 hours

time

Make-up

Maximum make-up 0 Litres Only if controller with "With

quantity water meter yes"

Maximum make-up time 20 minutes Magcontrol and Levelcontrol

Maximum make-up cycles 3 cycles within ~ Magcontrol and Levelcontrol
2 hours

Softening (only if "Water treatment with Softening")

Shut off make-up No In the case of soft water
residual capacity = 0

Hardness reduction 8°dH = Target — Actual

Soft water capacity 0 Litres Attainable water capacity

Cartridge replacement 18 months Replace cartridge

Desalination (only if "Water treatment" with Desalination")
Conductivity monitoring No

Shut off make-up No In the case of soft water
residual capacity = 0

Hardness reduction 8°dH = Target — Actual

Soft water capacity 0 Litres Attainable water capacity

Cartridge replacement 18 months Replace cartridge

Parameter Setting Remarks

Next maintenance 12 months Time left to the next due
maintenance

Volt-free contact YES Only the messages marked in
the "Messages" list

Service menu

Parameter Setting Remarks

Make-up

Pressure differential, 0.1 bar Only Magcontrol

"NSP" make-up

Pressure differential, 0.2 bar Only Magcontrol

filling pressure PF - Po

Maximum filling duration 10 h Only Magcontrol

Degassing

ldling times between 10 hours ldling times between the

degassing intervals degassing intervals

Number of degassing n=8 Number of degassing cycles in
cycles for each interval one interval
Daily start 08:00 h Start of the daily degassing

intervals

10.1.4 Degassing programmes — overview
You can choose between 3 degassing programs:

Continuous degassing
. Usage:
- For device commissioning.
- For degassing of the water after a device or facility system repair.
. Activation:
- Anautomatic activation occurs after completion of the start routine
during initial commissioning.
. Times:
- The time can be set in the Customer menu.
- The default setting is 24 hours. Subsequently, the system
automatically switches to Interval degassing.

In continuous degassing, the degassing cycles are sequentially performed for 24
hours.

Interval degassing

. Usage:
- For continuous operation of the device.
. Activation:
- Automatic activation occurs after the ending of continuous
degassing.
. Times:

- 8degassing cycles per interval is set in the Service menu.

- Atfter 8 intervals there is an idling time of 12 hours.

- The times for interval degassing are stored in the Service menu.
- The daily start of interval degassing is at 8:00 a.m.

Interval degassing is preset in the customer menu as the default setting.

Make-up degassing
. Usage:
- For gas-rich water from the make-up.
- For summer operation when the circulating pumps of the facility
system are shut down, % 9.1.4 "Summer operation”, & 45.
- Ifthe facility system water is not to be degassed.
+  Activation:
- Automatic activation occurs at every water make-up.
. During continuous degassing.
. During interval degassing.
. Times:
- The make-up water is degassed for as long as it is supplied,
% 10.1.1 "Customer menu", B 46.
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Note!
Manual activation of the degassing program takes place in the customer
menu.

10.1.5 Setting degassing programmes

@ Servitec
wv

™

(0]
S (M)

Settings > Customer > Degassing ‘\\Z
2N
(012) Degassing prog. Continuous degassing
(013) Continuous degassing time 24%
1.8 bar

6.  Press "(013) Time, continuous degassing".

=y pu 0.8 bar PV
4
O L
Press "Settings".

- The controller switches to the setting area.

Settings > Customer > Degassing { o I N7
(013) Time, continuous degassing I

q

$

Settings

Customw\

Service >

4.1 bar

0.0 bar

Press "Customer >".
- The controller opens the Customer menu.

Settings > Customer

(005) Min. operating pressure p0 1.5 bar

(006) Safety valve actuating pressure 3.0 bar

Degassing RN

2.2 bar

Press "Degassing >".
- The controller switches to the selected area.
- Use the scroll bar to navigate "up" and "down" through the list.

Settings > Customer > Degassing }/{
AN

(012) Degassing prog. N; i

(013) Continuous degassing time 24.0h

1.8 bar

Press "(012) Degassing programme".
-~ The controller opens the list of degassing programmes.

/4

Settings > Customer > Degassing { ) I ><
(012) Degassing programme 1N

Continuous degassing %

Interval degassing O

Make-up degassing ﬁ]
0.5 bar

To select a menu item, press the "Up" or "Down" scroll bar until this menu
item is displayed.
. Press the desired button.
- "Continuous degassing" is selected in this example.
- Interval degassing is deactivated.
- Make-up degassing is deactivated.
«  Confirm your selection with "OK".

Continuous degassing is activated.

7.  Setthe time for continuous degassing.
. Use the "Left" and "Right" buttons to select the display value.
. Use the "Up" and "Down" buttons to change the display value.
+  Confirm your entries with "OK".
The time for continuous degassing is set.

- Press"i" to display a help text for the selected area.
- Press"X" to cancel your input without saving the new settings. The
controller automatically opens again the list.

10.2 Messages

The messages indicate impermissible deviations from the normal operating state
of the Servitec. They are output either via the RS-485 interface or via two floating
message contacts.

The controller displays the messages with a help text. By selecting the fault
memory in the Customer menu, you display the last 24 messages. Message
causes can be eliminated by the operator or a specialist workshop. If required,
please contact the Reflex Customer Service.

Note!

> Messages identified with "OK" must be confirmed with the "OK" button
on the display. The device operation is otherwise interrupted. The
readiness for operation is maintained for all other messages. They are
displayed.

Note!
> If necessary, you can set the output of messages via a floating contact
in the Customer menu.

@ Servitec

1 fault message(s) Make-up degassing

To reset a fault message, proceed as follows:
1. Touch the display.

N
7

}_rj Current messages Wi

02.1 Ingfficient water
AN
1 fault message(s) Make-up degassing

- The current fault messages are displayed.
2. Touch a fault message.
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Current messages
02.1 Insufficient water
Possible causes:

— Dry-run protection during pump 1 operation

— Make-up line not connected

— Dirt trap in make-up pipe clogged
— Make-up solenoid valve does not open
— Large amounts of gas in the system

Fault has been cleared and
can be acknowledged.

Qe-up degassing

3.

- The system displays the possible causes for the fault.

When the fault is eliminated, confirm the fault with "OK".

4.0 bar
ER Code Alarm Causes Remedy Alarm reset
01 Minimum pressure For "Magcontrol" setting only. +  Check set value in the customer or service menu. -
. Set value not reached +  Check water level.
. Water loss in the system. J Check pump.
. Pump fault. . Check expansion vessel.
. Expansion vessel defective.
02.1 Low water Dry run protection: Low water switch +  Check low water switch. "OK"
. Defective. J Open the degassing line.
. Not cabled. . Clean the dirt trap.
. Triggered for too long. . Replace the degassing valve.
02.2 Low water Low water switch has actuated too often. . Clean the dirt trap. "OK"
J Replace the degassing valve.
04.1 Pump Pump disabled. J Rotate the pump with screwdriver. "OK"
. Pump jammed. . Electrically test the pump motor
. Pump motor defective. *  Replace the 10 A fuse.
. Fuse defective.
06 Make-up time . Set value exceeded. . Check set value in the customer or service menu. "OK"
. Water loss in the system. J Check water level.
. Make-up line not connected. . Connect make-up line.
. Make-up output insufficient.
07 Make-up cycles Continuous water loss in the system. J Check set value in the customer or service menu. "OK"
+  Seal the leakage in the system.
08 Pressure measurement Controller receives incorrect signal. J Check/connect the plug connection at the "OK"
pressure transmitter.
+  Check the cable for damage.
. Check the pressure sensor.
10 Maximum pressure For "Magcontrol" setting only. +  Check set value in the customer or service menu. "OK"
+  Setvalue exceeded. «  Setthe actuating pressure of the safety valve.
11 Make-up quantity "With water meter" must be activated in the +  Check set value in the customer or service menu. "OK"
Customer menu. . Check the water loss and correct, if necessary.
+  Setvalue exceeded.
. Severe water loss in the system.
12 Filling time Set value for the maximum filling duration has ¢ Check set value in the customer or service menu. "OK"
been exceeded. . Check the water loss and correct, if necessary.
13 Filling volume Set value exceeded +  Check set value "Max. Fill Contact (128)" in the "OK"
service menu.
J Check the water loss and correct, if necessary.
14 Discharge time . Set value exceeded. J Check set value in the customer or service menu. "OK"
. "DC" degassing line closed. . Open the degassing line.
. Dirt trap clogged. J Clean the dirt trap.
15 Make-up valve Contact water meter measures without make- Check the 2-way motor ball valve (WV) for leak "OK"
up request. tightness.
16 Power failure No voltage supply available. Connect to voltage supply. -
18 Parameter Setting parameter not entered correctly. Check setting parameter and correct if necessary. -
19 Stop > 4 hours Longer than 4 hours in stop mode. Set the controller to Automatic mode. -
20 Maximum make-up quantity ~ Set value exceeded. Reset the "Make-up quantity" meter in the Customer "OK"
menu.
21 Maintenance recommended Set value exceeded. Carry out maintenance. "OK"
22 Blow-off time Blow-off time outside the set value. (Only if Check set value in the Customer or Service menu. "OK"
appropriate sensors are used.)
24 Water treatment . Water capacity set value exceeded. . Replace water treatment cartridge. -
. Time interval for replacement of the . Confirm cartridge replacement in the customer
cartridge exceeded. menu by pressing the "OK" button twice in the
"Make-up" menu - "Soft water capacity (032)"
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ER Code Alarm

25 Datalogger

26 Conductivity measurement

27 Conductivity exceeded

29 Communication

30 1/0 module fault

31 EEPROM defective

32 Under voltage

33 Adjustment parameter

34 Main board communication
faulty

35 Digital limit switch voltage
faulty

36 Analogue limit switch
voltage faulty

37 Limit switch voltage MBV1

39 Pressure jumper

40 Level jumper

41 Replace battery

42 Bus module

43 Outside operating range

Maintenance

11

Risk of burns on hot surfaces
Hot surfaces in heating systems can cause burns to the skin.
+  Wear protective gloves.
. Please place appropriate warning signs in the vicinity of the device.

Causes

. No SD card inserted
. The SD card is write-protected
. The SD card has not been recognised

Measured value outside the measuring range.

. Set value exceeded.
+  Cartridge capacity expired.

Master-slave communication or master
controller faulty

J I/0 module defective.

+  Connection between option card and
controller faulty.

. Option card defective.

. I/0 module activated but not present.

. EEPROM defective.
. Internal calculation error.

Supply voltage not achieved.
EEPROM parameter memory defective.

. Connection cable between display and
/O circuit board defective.
. Main board defective.

Short-circuit of limit switch voltage.
Short-circuit of limit switch voltage.

Short-circuit of limit switch voltage.

Main board jumper does not match
configuration.

Main board jumper does not match
configuration.

Battery discharged.
Bus module was not detected.

Operating range exceeded.

Risk of injury due to pressurised liquid

If installation, removal or maintenance work is not carried out correctly, there
is a risk of burns and other injuries at the connection points, if pressurised

hot water or hot steam suddenly escapes.

. Ensure proper installation, removal or maintenance work.
. Ensure that the system is de-pressurised before performing installation,
removal or maintenance work at the connection points.

The Servitec’ must be serviced annually or after 16,000 degassing intervals,
whichever comes first.

Note!
Shorter maintenance intervals are required if the default setting for
interval degassing of 8 degassing cycles and 12 h idling time exceeds
the following times for continuous degassing.

Continuous degassing time of about 14 days

Or

Continuous degassing time of 7 days + 1 year interval degassing

with default setting

Remedy Alarm reset
. Insert a FAT16 or FAT32-formatted SD card. -
. Disable write-protection.
. Check set value in the customer or service menu. -
. Check the sensor and cabling.
. Check set value in the Customer or Service "OK"

menu.
. Replace the cartridge.

Check connection. =

. Replace the 1/0 module. -
. Check the connection between option card and

controller.
. Replace the option card.

Inform Reflex Customer Service. -

Check voltage supply. -
Inform Reflex Customer Service. -
Inform Reflex Customer Service. -

Check the wiring at the digital inputs (water meter, for -
example).

Check the wiring at the analogue inputs -
(pressure/conductivity).

Check the wiring at the 2-way motorized ball valve. -
Check jumper (J1) position. -

Check jumper (J1) position. -

Replace backup battery in control unit. -

. Check the set values. -
. Check the bus module.

. Lower the system pressure. _
+  Check ball valves on pump discharge side.

The maintenance intervals depend on the operating conditions and the
degassing times.

Do not exceed the maintenance intervals.

Perform servicing, if the intervals have been exceeded.

>
>

Note!
Maintenance/service work must be carried out and acknowledged by
specialist personnel or the Reflex Customer Service.

Note!

The annual maintenance is displayed upon expiry of the set operating
time. ¢ Press "OK" to acknowledge the "Service recommended"
message.

The maintenance schedule is a summary of maintenance tasks to be carried out
regularly.

Maintenance task Conditions Interval

A = Check, m = Service, @ =

Clean

Check for leaks, & 11.1 "Exterior A ]
leak test", & 51.

+  "PU"pump

. Screw connections

. "DV" degassing valve

Annually

Vacuum function test. A
- % 8.5"Vacuum test', B143

Annually
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Maintenance task Conditions Interval

Clean the dirt trap. A [ ] . Depending on
- % 11.1.1 "Cleaning the dirt the operating

trap", B 51 conditions
Check the controller settings. A Annually
Function test. A Annually
. "SE" system degassing
. Make-up degassing "NE"

% 11.2 "Function test", & 51
When operating with water/glycol A Annually

mixtures

+  Control of the mixing ratio.

. If necessary, adjust according
to manufacturer information.

11.1  Exterior leak test

Check the following Servitec components for leaks:
. Pump

. Screw connections

. Degassing valves

Proceed as follows:
. Seal any leaks at the connections or replace the connections, if required.
. Seal leaking screw connections or replace, if required.

11.1.1 Cleaning the dirt trap

Risk of injury due to pressurised liquid

If installation, removal or maintenance work is not carried out correctly, there

is a risk of burns and other injuries at the connection points, if pressurised

hot water or hot steam suddenly escapes.

. Ensure proper installation, removal or maintenance work.

. Ensure that the system is de-pressurised before performing installation,
removal or maintenance work at the connection points.

The "ST" dirt trap in the "DC" degassing line must be cleaned no later than after
the continuous degassing time has elapsed. Check the dirt traps after every
filling action or extended operation.

000062 461 _RO(

(1 ['sTdittrap

1. Press "Stop" on the controller's operator panel.
- The Servitec is non-functioning and the "PU" pump is shut down.

2. Close the ball valve upstream of the "ST" (1) dirt trap.

3. Slowly unscrew the cap with the dirt trap insert at the dirt trap to release
any residual pressure in the pipeline section.

4. Pull the mesh from the cap and rinse it with clear water. Use a soft brush
for cleaning.

5. Re-insert the mesh into the cap, check the gasket for damage, and screw
the cap back into the housing of the "ST" (1) dirt trap.

6.  Open the ball valve upstream of the "ST" (1) dirt trap.

7. Press "Auto" on the controller's operator panel.
- The Servitec is switched on and the "PU" pump is in operation.

Note!
Clean all other installed dirt traps (in the Fillset, for example).

11.2  Function test

Check in sequence the degassing of facility water and make-up water.

@ Servitec

I e
%~ | g |

Proceed as follows:
1. Switch to Manual mode, % 9.1.2 "Manual mode", & 44.
2. Run 10 cycles for facility water degassing.
- Todegas the facility water, touch "Circulate". The "Circulate" function
activates the continuous degassing of facility water.
3. Run 10 cycles for make-up water degassing.
- Todegas the make-up water, touch "Fill". The "Fill" function activates
the continuous degassing of make-up water.

Note!
The gas must be eliminated from the device before the next interval
starts.

After the cycles are completed, a saturation pressure is present. With cold water,
the "PI" vacuum gauge must eventually show a value of approx. -1 bar.

4. Press "AUTO" to deactivate Manual mode.
- Automatic mode is activated.

The inspection of the degassing is concluded.

Note!

The "Insufficient water" message must not be displayed at the controller.
11.3  Maintenance certificate

All maintenance tasks have been completed according to the Reflex Installation,
Operating and Maintenance Manual.

Date Service
organisation

Signature Remarks
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11.4 Inspection
11.4.1 Pressure-bearing components

Comply with all applicable national regulations for the operation of pressure
equipment. Before testing pressurised parts, they must first be depressurised
(see disassembly).

For vessels compliant with EN 13831, the following applies:

Material fatigue does not arise from the intended use in heating and cold water
systems (see also EN 13831 para. 6.1.8).

11.4.2 Inspection prior to commissioning

In Germany, follow the Industrial Safety Regulation
[Betriebssicherheitsverordnung] Section 15 and Section 15 (3) in particular.

11.4.3 Inspection intervals

Recommended maximum inspection intervals for operation in Germany pursuant
to Section 16 of the Industrial Safety Directive [Betriebssicherheitsverordnung]
and the classification of the device vessels in diagram 2 of the Directive
2014/68/EC, applicable in strict compliance with the Reflex Installation,
Operation and Maintenance Manual.

For vessels compliant with EN 13831, the following applies:

Material fatigue does not arise from the intended use in heating and cold water
systems (see also EN 13831 para. 6.1.8)

External inspection:
No requirement according to Annex 2, para. 4, 5.8.

Internal inspection:

Maximum interval according to Annex 2, para. 4, 5 and 6; if necessary, suitable
replacement actions are to be taken (such as wall thickness measurement and
comparison with the design specification which may be requested from the
manufacturer).

For deep-drawn vessels, no corrosion margin is provided for (EN 13831, para.
6.3.2.6.2).

Strength test:

Maximum interval according to Annex 2, para. 4, 5 and 6.

Furthermore, compliance with Section 16 of the Industrial Safety Directive and
here in particular Section 16 (1) in connection with Section 15 and in particular
Annex 2, para. 4, 6.6 and Annex 2, para. 4, 5.8, must be ensured.

The actual intervals must be specified by the operating company based on a
safety evaluation taking into consideration the actual operating conditions,
experience with the mode of operation and charging material and the applicable
national regulations for the operation of pressure equipment.

12 Disassembly

Risk of serious injury or death due to electric shock.

If live parts are touched, there is risk of life-threatening injuries.

. Ensure that the system is voltage-free before installing the device.

. Ensure that the system is secured and cannot be reactivated by other
persons.

. Ensure that installation work for the electric connection of the device is
carried out by an electrician, and in compliance with electrical
engineering regulations.

Risk of burns

Escaping hot medium can cause burns.

. Maintain a sufficient distance from the escaping medium.

. Wear suitable personal protective equipment (safety gloves and
goggles).

Risk of burns on hot surfaces

Hot surfaces in heating systems can cause burns to the skin.

. Wear protective gloves.

. Please place appropriate warning signs in the vicinity of the device.

Risk of injury due to pressurised liquid

If installation or maintenance work is not carried out correctly, there is a risk

of buns and other injuries at the connection points, if pressurised hot water

or steam suddenly escapes.

. Ensure proper disassembly.

. Wear suitable personal protective equipment (safety gloves and safety
goggles, for example).

. Ensure that the system is de-pressurised before performing the
disassembly.

Prior to the disassembly, shut off the "DC" degassing lines and the "WC" make-

up line from the system to the Servitec and de-pressurise the Servitec. Then

disconnect the Servitec from all voltages.

Proceed as follows:

1. Switch the system to stop mode and secure it to prevent it being switched
back on.

2. Shutoff the "DC" degassing lines and the "WC" make-up line.

3. Switch the system to a voltage-free state. Unplug the Servitec’s mains plug
from the power supply.

4. Disconnect all cables from the terminals of the Servitec controller.

DANGER - Risk of serious injury or death due to electric shock.

Some parts of the Servitec's circuit board may still be live with 230 V even
after the device has been physically isolated from the power supply by
pulling out of the mains plug. Before you remove the covers, completely
isolate the Servitec controller from the power supply. Verify that the main
circuit board is voltage-free.

5. Open the "FD" drain cock at the "VT" spray tube of the Servitec until the
spray tube no longer contains any water.

6.  If necessary, physically remove the Servitec from the system.

The dismantling process is completed.
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13 Annex
13.1 Reflex Customer Service

Central customer service

Central telephone number: +49 (0)2382 7069 - 0
Customer Service extension: +49 (0)2382 7069 - 9505
Fax: +49 (0)2382 7069 - 9523

E-mail: service@reflex.de

Technical Hotline

For questions about our products
Telephone number: +49 (0)2382 7069-9546
Monday to Friday 8:00 to 16:30

13.2 Guarantee

The respective statutory guarantee regulations apply.

13.3 Conformity and standards

Device conformity declarations are available on the Reflex homepage.

www.reflex-winkelmann.com/konformitaetserklaerungen

Alternatively, scan the QR code:

Vacuum spray degassing — 01.04.2022-Rev. D
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1 Remarques a propos du mode d’emploi

Ce mode d’emploi contribue au fonctionnement irréprochable et en toute sécurité
de l'appareil.

Le mode d’emploi est fourni aux fins suivantes :

. Ecartement des dangers pour le personnel.

. Familiarisation avec I'appareil.

. Obtention d’'un fonctionnement optimal.

. Détection et élimination en temps voulu des vices.

. Exclusion des défauts suite a une manipulation incorrecte.
. Exclusion de frais de réparation et de temps d’arrét.

+  Augmentation de la fiabilité et de la durée de vie.

. Ecartement des dangers pour 'environnement.

L’entreprise Reflex Winkelmann GmbH décline toute responsabilité pour les
dommages consécutifs au non-respect du présent mode d’emploi. En plus du
présent mode d’emploi, observer les réglementations et dispositions nationales
en vigueur dans le pays d'installation (prévention des accidents, protection de
I'environnement, sécurité au travail et conformité des travaux, etc.).

Le présent mode d’emploi décrit I'appareil avec un équipement de base et des
interfaces pour 'équipement supplémentaire optionnel avec des fonctions
supplémentaires. Informations a propos de I'équipement supplémentaire
optionnel, & 4.5 "Equipement supplémentaire en option", B 58.

> Remarque !

Avant I'utilisation, le présent mode d’emploi doit étre lu attentivement et
observé scrupuleusement par toutes les personnes chargées du
montage de ces appareils ou d’autres travaux sur les appareils. Il doit
étre remis a I'exploitant de I'appareil et conservé a portée de main pres
de 'appareil.

2 Responsabilité et garantie légale

L'appareil a été construit selon I'état actuel de la technique et conformément aux

regles techniques reconnues en matiére de sécurité. Des dangers pour la vie et

la santé du personnel ou de tiers ainsi que des dysfonctionnements de

linstallation ou des dommages sur les biens matériels peuvent toutefois

survenir.

Il est interdit de modifier 'appareil, par exemple son systéme hydraulique ou son

céblage.

La responsabilité et la garantie légale du fabricant sont exclues dans les cas

suivants :

. Utilisation non conforme de l'appareil.

. Mise en service, utilisation, maintenance, entretien, réparation et montage
incorrects de I'appareil.

. Non-observation des consignes de sécurité dans le présent mode
d’emploi.

. Exploitation de I'appareil avec des équipements de sécurité ou des
dispositifs de protection défectueux ou montés de maniére incorrecte.

. Absence de réalisation des travaux de maintenance et d'inspection dans
les délais prévus.

. Utilisation de piéces de rechange et d'accessoires non agréés.

Les conditions préalables & un recours & la garantie sont un montage et une
mise en service dans les régles de I'art de 'appareil.

> Remarque !
Confiez la premiére mise en service ainsi que la maintenance annuelle
au service aprés-vente du fabricant Reflex, & 13.1 "Service aprés-
vente du fabricant Reflex", & 78.

3 Sécurité

3.1 Explication des symboles

Les remarques suivantes sont employées dans le mode d’emploi.

Danger de mort / Graves dommages pour la santé

. Le symbole correspondant a la mention « Danger » indique un danger
imminent, pouvant entrainer la mort ou de graves blessures
(irréversibles).

A\ AVERTISSEMENT

Graves dommages pour la santé

. Le symbole correspondant a la mention « Avertissement » indique un
danger, pouvant entrainer la mort ou de graves blessures
(irréversibles).

A\ PRUDENCE

Dommages pour la santé

. Le symbole correspondant a la mention « Prudence » indique un
danger, pouvant entrainer de Iégéres blessures (réversibles).

ATTENTION

Dommages matériels

. Le symbole correspondant & la mention « Attention » indique une
situation, pouvant entrainer des dommages sur le produit ou sur
d'autres objets a proximité.

> Remarque !
Ce symbole correspondant & la mention « Remarque » indique des
conseils et recommandations a suivre pour une utilisation efficace du
produit.

3.2 Exigences pour le personnel

Le montage et |'utilisation ne doivent étre effectués que par du personnel qualifié
ou formé en conséquence.

Le raccordement électrique et le cablage de I'appareil doivent étre réalisés par
un spécialiste conformément aux consignes nationales et locales en vigueur.

33 Equipement de protection individuelle

®O00®00

Durant tous les travaux sur l'installation, portez I'équipement de protection
individuelle obligatoire, par ex. une protection auditive, une protection des yeux,
des chaussures de sécurité, un casque de protection, des vétements de
protection, des gants de protection.

L’équipement de protection individuelle requis est défini dans les consignes
nationales du pays respectif de I'exploitant.

3.4 Utilisation conforme

Les domaines d’application de 'appareil sont les systémes pour circuits de
chauffage et de refroidissement stationnaires. L'exploitation est uniquement
autorisée dans les systémes fermés a la corrosion avec les eaux suivantes :

. NON COITOSIVes.

. non agressives du point de vue chimique.

. non toxiques.
Minimisez 'entrée d’oxygene dans le systeme et dans la réalimentation de I'eau.

Remarque !

Assurez-vous de la qualité de 'eau de réalimentation en fonction des
prescriptions du pays concemé.

- Parexemple : VDI 2035 ou SIA 384-1.

Remarque !

+  Afin de garantir un fonctionnement sans défaut du systéme sur le
long terme, utiliser impérativement du glycol sur les installations
fonctionnant avec un mélange eau-glycol, car ses inhibiteurs
empéche I'apparition de corrosion. De plus, veiller a ce qu'il n'y ait
pas de formation de mousse en raison des substances présentes
dans l'eau. Cela peut mettre en danger 'ensemble du dégazage
de la lance sous vide, en raison de la formation de dépots dans
I'aérateur et ainsi de problémes d’étanchéité.

. Toujours observer les indications du fabricant concernant les
propriétés spécifiques et le rapport de mélange eau-glycol.

. Les différents types de glycol ne doivent pas étre mélangés et la
concentration doit étre en général contrdlée tous les ans (voir les
indications du fabricant).
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3.5 Conditions d'exploitation interdites

L'appareil ne convient pas aux applications suivantes :
. Exploitation itinérante de l'installation.

. Utilisation en plein air.

Utilisation avec des huiles minérales.

Utilisation avec des liquides inflammables.
Utilisation avec de I'eau distillée.

> Remarque !
II'est interdit de modifier le systéme hydraulique ou le cablage.

3.6 Risques résiduels

Cet appareil est fabriqué selon ['état actuel de la technique. Cependant, des
risques résiduels ne peuvent jamais étre exclus.

Risque de brilures sur les surfaces briilantes

Les températures de surface des installations de chauffage peuvent étre tres

élevées et entrainer des brdlures.

. Porter des gants de protection.

. Apposer les panneaux d'avertissement correspondants a proximité de
I'appareil.

Risque de blessures dii au liquide sortant sous pression

En cas de montage, de démontage ou d’entretien erroné, il existe un risque

de brilures et de blessures au niveau des raccords di a la sortie soudaine

d’eau ou de vapeur chaudes sous pression.

. Assurez-vous que le montage, le démontage et les travaux d'entretien
sont conformes.

+  Assurez-vous que linstallation est dépressurisée avant d'effectuer le
montage, le démontage et les travaux d'entretien sur les raccords.

A\ AVERTISSEMENT

Risque de blessures dii au poids élevé

Les appareils sont trés lourds. Il existe un risque de blessures corporelles et

d'accidents.

. Utiliser pour le transport et le montage uniquement des dispositifs de
levage adaptés.

Danger de blessures en cas de contact avec de I'eau contenant du

glycol

Dans les systémes pour circuits de refroidissement, un contact avec 'eau

contenant du glycol peut irriter la peau et les yeux.

. Portez un équipement de protection individuelle (par ex. vétements,
gants et lunettes de protection).

4 Description de I'appareil

4.1 Description

L'appareil est une station de dégazage et de réalimentation pour 'eau des
systemes de l'installation.
Les systémes suivants sont compatibles avec I'appareil :

. Systémes d'installation avec circuits de chauffage.

. Systemes d'installation avec circuits de refroidissement.
. Systemes d'installation avec circuits solaires.

. Systémes d'installation avec circuits de processus

L'appareil remplit deux fonctions :
1. Ledégazage de l'eau.

. Eau du systéme de l'installation.

. Eau du réseau de réalimentation pour le systéme d'installation.
Il absorbe jusqu’a 90 % des gaz dissous dans I'eau. Les défauts de
fonctionnement du systéme d'installation dus aux gaz présents ou libérés dans
I'eau sont évités.

2. Réalimentation en eau pour le systéme de l'installation.
. Deux variantes de réalimentation peuvent étre sélectionnées pour le
systéme d'installation.
- Variante de réalimentation Magcontrol : Pour les systémes
d'installation avec vases d’expansion de pression @ membrane.
- Variante de réalimentation Levelcontrol : Pour les systemes
d'installation avec stations de maintien de pression.

L’appareil est équipé des protections suivantes :
+  Contréle du maintien de pression du systeme de ['installation
. Réalimentation automatique en eau.
. Pas de probléme de circulation de I'eau dans le systéme
d'installation.
+  Réduction des dommages dus a la corrosion grace au retrait de
I'oxygéne de l'eau.

Remarque !
L'appareil peut étre utilisé jusqu'a une température d'eau maximale de
90 °C.

> Remarque !

Exploitation et fonctionnement en présence de hautes températures du
systéme (> 70 °C) :
Sous l'effet d’'un vide généré, le point d’ébullition du fluide diminue. Une
variation de volume du fluide dans la lance a vide résulte de cette
caractéristique. Lorsque le fluide bout, la pression augmente et agit
contre le vide généré dans la lance. Gréce a cette caractéristique, le
type de dégazage passe du dégazage a vide au dégazage thermique. A
I'état d'ébullition du fluide, la solubilité des gaz est quasiment nulle. De
plus, un débit plus élevé de la pompe n'implique pas automatiquement
(en présence de températures > 70 °C) un vide plus élevé.

4.2 Synoptique

Les illustrations sont a titre d'exemple. La structure et la fonctionnalité sont
identiques pour les appareils suivants.

87 5 4

10 12 13
Servitec 35 - 60

000075 482 R00]
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10 12 96

000075_483_R00{

Servitec 75 - 95

1 Soupape de dégazage « DV »

2 Vacuometre « Pl »

3 Unité de commande Control Touch

4 Robinet a boisseau sphérique motorisé & 2 voies « CD » en amont de
la lance a vide

5 Robinet a boisseau sphérique motorisé a 2 voies « WV » en amont
de la lance a vide

6 Robinet & boisseau sphérique de réglage « PV » aprés la pompe
«PU»

7 Raccord « WC » pour la réalimentation
. Entrée pour I'eau riche en gaz en provenance de la

réalimentation

8 Raccord « DC » pour le dégazage

. Entrée pour I'eau riche en gaz en provenance du systéme de
linstallation

9 Raccord « DC » pour le dégazage
. Sortie pour I'eau dégazée

10 Interrupteur a pression « PIS »

11 Pompe « PU »

12 Contacteur de manque d’eau

13 Robinet de remplissage et de vidange « FD »

14 Interrupteur principal

15 Lance a vide « VT »

4.2.1 Plaque signalétique

La plaque signalétique se trouve au-dessous du couvercle a vis de la
commande. Elle comporte des informations a propos du fabricant, de I'année de
fabrication, du numéro de fabrication et des caractéristiques techniques.

= A A

000043_401_R001

Inscription sur la plaque Signification
signalétique

Type Désignation de I'appareil
Serial No. N° de série

Pression minimale / maximale
admissible

Min. / max. allowable pressure PS

Inscription sur la plaque
signalétique

Signification

Max. allowable flow temperature of ~ Température aller maximale admissible
system du systeme

Min. / max. working temperature TS Température de service min. / max.
(TS)

Year of manufacture Année de fabrication

Max. system pressure Pression systéme max.

Min. operating pressure setupon  Pression de service minimale réglée sur
site site

4.3 Fonction

Le Servitec est congu pour le dégazage de I'eau contenue dans l'installation et

pour 'eau de réalimentation. Il absorbe jusqu'a 90 % des gaz dissous dans I'eau.

Le dégazage se déroule au cours de cycles a programmation horaire. Un cycle

se compose des phases suivantes :

. Injection et génération du vide
L’alimentation « DC » de I'eau riche en gaz en provenance de l'installation
vers la lance a vide « VT » est ouverte. En fonction des besoins, des
courants partiels de I'eau riche en gaz de l'installation et de I'eau de
réalimentation sont finement pulvérisés dans la lance a vide via les
conduites « DC » et « WC ». Comme la quantité d’eau injectée dans la
lance est inférieure a la quantité d’eau réinjectée a partir de la lance & vide
par le biais de la pompe « PU », un vide se forme dans la lance. La pompe
« PU » génére un vide jusqu’a ce que la pression de saturation de I'eau
soit atteinte. La dépression est affichée sur le vacuomeétre « Pl ». La
grande surface de contact de I'eau pulvérisée et la saturation du gaz
jusqu’au vide provoquent un dégazage de I'eau. L'eau dégazée est a
nouveau refoulée dans l'installation & partir de la lance a vide par la
pompe. Elle peut alors & nouveau dissoudre les gaz.

. Expulsion
La pompe « PU » s’éteint. L'injection et le dégazage de 'eau dans la lance
avide « VT » se poursuit. Le niveau d’eau augmente dans la lance a vide.
Les gaz extraits de I'eau sont évacués par la soupape de dégazage
« DV ».

. Temps de repos
Aprés la séparation du gaz, le Servitec reste au repos pendant un certain
temps jusqu’au démarrage du cycle suivant.

Déroulement d’un cycle de dégazage dans la lance a vide « VT »

Exemple : Systéme d’eau de refroidissement < 30 °C, pression de 'installation
1,8 bar, dégazage de l'installation « DC » en marche, dégazage de
réalimentation « WC » fermé.

DV DV vV A DV
1,8...-1 bar o, 1,8 bar]
PU
‘ 1 2 3 4 E
1 Injection et génération du vide 3 | Expulsion
2 | Injection et génération du vide 4 | Temps de repos
Dégazage

Le processus de dégazage complet est synchronisé hydrauliquement par un
systéme hydraulique a I'aide du robinet & boisseau sphérique de réglage « PV »
et de la commande du Servitec. Les états de service sont surveillés et affichés
sur I'écran du Servitec. La commande permet de sélectionner et de configurer

3 différents programmes de dégazage et 2 différentes variantes de
réalimentation.

Programmes de dégazage

La commande de I'appareil régule le processus de dégazage. Les états de
service sont surveillés par la commande et s'affichent sur I'écran.

La commande permet de sélectionner et de configurer 3 différents programmes
de dégazage :
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. Dégazage continu
Pour un dégazage continu pendant plusieurs heures ou plusieurs jours
avec la séquence des cycles de dégazage sans temps de pause. Ce
programme de dégazage doit étre sélectionné aprés la mise en service et
les réparations.

+  Dégazage intermittent
Il se compose d'un nombre limité de cycles de dégazage. Un temps de
pause est observé entre les intervalles. Ce programme de dégazage doit
étre sélectionné pour le fonctionnement continu.

+  Dégazage de réalimentation
Avec ce réglage, seule I'eau de réalimentation est dégazée. Le systeme
n'est pas dégazé.

Variantes de réalimentation

Il existe deux variantes de réalimentation pour I'appareil. Elles sont

sélectionnées dans la commande et réglées pour 'appareil :

. Variante de réalimentation Magcontrol.
Pour les systémes d'installation avec vases d’expansion de pression a
membrane. La pression du systéme est surveillée a 'aide d’'un capteur de
pression intégré. Si la pression de l'installation passe sous la pression de
remplissage calculée, la réalimentation de I'eau se déclenche.

. Variante de réalimentation Levelcontrol.
Pour les systemes d'installation avec stations de maintien de pression. Le
niveau d'eau dans le vase d’expansion est déterminé par la station de
maintien de pression a 'aide du dynamométre « LIS » externe. Lorsque le
niveau d'eau chute dans le vase d’expansion, la station de maintien de
pression envoie un signal au Servitec pour activer la réalimentation.

Servitec 35 - 95 avec robinet a boisseau sphérique motorisé

7 000066 481 ROO|

1 Cable de commande d’une station de maintien de pression pour la
demande de réalimentation en mode de fonctionnement
« Levelcontrol »

2 Ligne de signalisation du capteur de pression « PIS » pour la variante
de réalimentation « Magcontrol »

3 Conduite de dégazage « DC » (eau dégazée)

4 Conduite de dégazage « DC » (eau riche en gaz)

5 Conduite de réalimentation « WC »

6 Equipement supplémentaire en option & 4.5 "Equipement
supplémentaire en option", & 58

7 Unité de commande Control Touch

4.4  Etendue de la livraison

L'étendue de la livraison est détaillée sur le bordereau de livraison et le contenu
est indiqué sur 'emballage.

Immédiatement aprés la réception des marchandises, vérifiez que la livraison est
compléte et non endommagée. Déclarez immédiatement les avaries de
transport.

Equipement de base pour le dégazage

. Commande du Servitec.

. Soupape de dégazage « DV » emballée dans le carton.

. Sachet en plastique avec mode d’emploi et schéma des connexions
électriques (collé sur le Servitec).

Le Servitec est livré prémonté sur une palette.

4.5 Equipement supplémentaire en option

Les équipements supplémentaires suivants sont disponibles pour 'appareil :

. Fillsoft / Fillsoft zero pour I'adoucissement / dessalage de I'eau de
réalimentation a partir du réseau d’eau potable. Remplacement des
cartouches d’adoucissement et des cartouches de dessalage.

. Fillset pour la réalimentation en eau
- «Fillset » avec séparateurs, compteur d'eau, collecteur d'impuretés

et sectionnement intégrés a la conduite de réalimentation « WC »

. Fillset Impuls avec compteur d'eau compact FQIR+ pour la réalimentation
en eau.

- Encas d'installation du Fillset Impuls, le débit total de réalimentation
et la capacité d'eau adoucie peuvent étre controlés a l'aide des
adoucisseurs Fillsoft. La sécurité de fonctionnement de 'appareil est
garantie et empéche une réalimentation automatique en cas de
fortes pertes d’eau ou de petites fuites.

. Fillset Compact pour la réalimentation
- Fillset Compact avec séparateurs, collecteur d'impuretés et

sectionnement intégrés a la conduite de réalimentation « WC ».

. Fillguard pour la surveillance de la conductivité
- Encas d'installation du Fillguard, la capacité de la cartouche de

dessalage Fillsoft Zero peut étre controlée du point de vue de la
conductivité.

. Extensions pour la commande de I'appareil.

- L'interface RS-485 permet d'interroger différentes informations de la
commande et d'employer ces informations pour la communication
avec des postes de commande ou d'autres appareils, & 6.5.3
"Interface RS-485", & 64.

. Modules bus pour la communication avec les postes de

commande.
. Profibus-DP.
. Ethernet.

. Module E/S pour la communication classique.
. Modbus RTU
. Control Remote

. Mesure de I'expulsion de gaz pour un dégazage optimisé.

Remarque !
Des instructions de service sont livrées avec les accessoires.
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5 Caractéristiques techniques

> Remarque !
Les valeurs suivantes s'appliquent a toutes les installations :
- Température de service admissible de I'appareil : 90 °C
—  Pression d'alimentation admissible pour la 1,3 a6 bar
réalimentation : Jusqu'a 0,55 mh
- Capacité de réalimentation : <90 %
- Degré de séparation des gaz dissous : 100 %
- Degré de séparation des gaz libres : IP 54
- Degré de protection :
5.1 Systéme électrique
Type Puissance Raccordement Protection par Nombre Module E/S Unité de commande  Niveau sonore
électrique électrique fusibles d’interfaces (v, A) (dB)
(kW) (V/Hz/A) (interne) RS-485
(A)
35 0,85 2301750 10 2 En option 230,2 55
60 1,1 230/50 10 2 En option 230, 2 55
75 1,1 230750 10 2 En option 230,2 55
95 1,1 230/50 10 2 En option 230,2 55
5.2 Cotes et raccordements
Type Poids Hauteur Largeur Profondeur Raccords entrée Raccord sortie
(ka) (mm) (mm) (mm) Servitec (systéme et Servitec
réalimentation)
85 34 965 553 486 F1 % pouce FI 1 pouce
60 38 1150 600 486 FI %2 pouce FI 1 pouce
75 41 1150 573 635 F1 % pouce FI 1 pouce
95 42 1150 573 635 F1 % pouce FI 1 pouce
5.3 Fonctionnement
Type Volume installation Volume installation Pression de Surpression de service  Valeur de consigne ~ Température de
(100% eau) (50 % eau) service autorisée de la soupape de service
(m?) (m?) (bar) (bar) détente (°C)
(bar)
35 jusqu'a 220 jusqu’a 50 05-25 - >0-90
60 jusqu'a 220 jusqu'a 50 05-45 - >0-90
75 jusqu’a 220 jusqu'a 50 1,3-54 10 - >0 -90
95 jusqu’a 220 jusqu'a 50 1,3-72 10 - >0-90
6 Montage

Danger de blessures mortelles par choc électrique.

Il existe un risque de blessures mortelles en cas de contact avec des

composants conducteurs de courant.

. S'assurer que l'installation dans laquelle I'appareil est monté est hors
tension.

. S’assurer que l'installation ne peut pas étre remise en marche par
d’'autres personnes.

. Les travaux de montage sur le raccordement électrique de I'appareil
sont strictement réservés a un électricien qualifié et doivent étre
réalisés conformément aux régles électrotechniques.

Risque de blessures dii au liquide sortant sous pression

En cas de montage, de démontage ou d’entretien erroné, il existe un risque

de brilures et de blessures au niveau des raccords di a la sortie soudaine

d'eau ou de vapeur chaudes sous pression.

. Assurez-vous que le montage, le démontage et les travaux d'entretien
sont conformes.

. Assurez-vous que linstallation est dépressurisée avant d'effectuer le
montage, le démontage et les travaux d'entretien sur les raccords.

Risque de brilures sur les surfaces brilantes

Les températures de surface des installations de chauffage peuvent étre tres

élevées et entrainer des brilures.

. Porter des gants de protection.

+  Apposer les panneaux d'avertissement correspondants a proximité de
I'appareil.
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Danger de blessures par chutes ou coups

Contusions par chutes ou coups au niveau des piéces de l'installation durant

le montage.

. Portez I'équipement de protection individuelle (casque de protection,
vétements de protection, gants de protection, chaussures de sécurité).

> Remarque !

Confirmez le montage et la mise en service dans les régles de I'art sur
le certificat de montage, de mise en service et de maintenance. Cette
condition doit étre remplie afin de pouvoir recourir a la garantie.

- Confiez la premiére mise en service ainsi que la maintenance
annuelle au service aprés-vente du fabricant Reflex.

6.1 Conditions préalables au montage
6.1.1 Contrdle de I'état a la livraison

Avant la livraison, I'appareil est minutieusement controlé et emballé. Durant le
transport, il n'est pas possible d’exclure des détériorations.

Procédez comme suit :
1. Contrdlez la livraison a l'arrivée.
. Exhaustivité
+  Dommages dus au transport.
2. Documentez les dommages.
3. Contactez le transporteur afin de signaler les dommages.

6.2 Préparatifs

Etat de I'appareil livré :

. Controlez le serrage ferme de tous les raccords vissés et raccords
électriques du Servitec.
Si nécessaire, resserrez les vis et raccords vissés.

Préparatifs pour le montage de I'appareil :

+  Local bien aéré a I'abri du gel.

. Température ambiante comprise entre 0 et maximum 45 °C.

. Sol solide et plat avec une possibilité de drainage.

. Raccord de remplissage DN 15 selon DIN 1988 -100/ -600 / DIN EN 1717.

. Raccordement électrique 230 V~, 50/60 Hz, 16 A avec interrupteur
différentiel monté en amont : courant de déclenchement 0,03 A.

Pour la réalimentation d’eau, le Servitec peut étre exploité avec deux modes de
fonctionnement. Lors de l'installation du Servitec, observez sa position a
lintérieur de l'installation :
. Réalimentation en eau de l'installation en fonction de la pression
(Magcontrol).
- Installez le Servitec a proximité du vase d’expansion de pression.
. Réalimentation en eau de l'installation en fonction du niveau (Levelcontrol).
- Installez le Servitec dans le retour c6té installation et en amont du
mélange du retour.

> Remarque !
Conduite de réalimentation vers le Servitec.
- Employez le séparateur systéme Fillset lorsque la conduite de
réalimentation est raccordée au réseau d'eau potable.
- Observez les directives et prescriptions en vigueur dans le pays
respectif.

> Remarque !
Observer la directive de planification Reflex.

- Lors de la planification, assurez-vous que la plage de travail du
Servitec est bien comprise dans la plage de travail du maintien de
pression, entre la pression initiale « pa » et la pression finale
« pe».

6.3 Réalisation

ATTENTION

Dommages en cas de montage incorrect

L’appareil peut étre exposé a des charges supplémentaires au niveau des

raccords de conduites ou des appareils de l'installation.

. Veillez & un montage sans contraintes et sans oscillations (sans
couple) des raccordements tubulaires de 'appareil en direction de
linstallation.

. Si nécessaire, prévoyez un appui pour les conduites ou appareils.

ATTENTION

Dommages matériels en cas de fuites

Dommages matériels sur linstallation dus & des fuites sur les conduites de

raccordement vers |'appareil.

. Employez des conduites de raccordement avec une résistance adaptée
a la température du systeme de l'installation.

Installez I'appareil de préférence coté retour des installations de chauffage.

- Cela permet de garantir une exploitation dans la plage de pression et de
température admissible.

- Avec les installations munies d'apport dans le retour ou d'aiguillages
hydrauliques, le montage s'effectue avant le point de mélange afin de
garantir le dégazage dans le débit volumétrique principal « V » a des
températures < 90 °C.

L'appareil est prémonté et doit étre adapté aux particularités locales de

linstallation. Complétez les raccords c6té eau en direction de I'installation ainsi

que le raccordement électrique conformément au schéma des bornes, % 6.5

"Raccordement électrique”, & 62.

> Remarque !
Lors du montage, veillez & ce que les robinets puissent étre actionnés et
a ce que les conduites puissent étre raccordées.

6.3.1 Montage des piéces rapportées

000060_461_R00)

Montez la soupape de dégazage « DV » (2) sur la lance & vide « VT » avec le
clapet anti-retour (1). Contrdlez le serrage ferme de tous les raccords vissés du
Servitec.
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6.3.2  Site d'installation

Le Servitec se monte au sol. Les moyens de fixation doivent étre choisis par le
client en fonction de la nature du sol et du poids du Servitec.

DV

p0

n0n482 4n1 oono

> Remarque !
Tenez compte d’une possible différence de hauteur « hs; » entre le
vase d'expansion de pression et I'appareil pendant le calcul de la
pression de service minimale « Po ».

6.3.3 Raccordement hydraulique
6.3.3.1 Conduite de dégazage vers l'installation

L’appareil nécessite deux conduites de dégazage « DC » en direction de
linstallation. Une conduite de dégazage pour I'eau gazeuse en provenance de
linstallation et une conduite pour I'eau dégazée vers l'installation. Des
sectionnements sont déja prémontés en usine sur I'appareil pour les deux
conduites de dégazage. Le raccordement des conduites de dégazage doit étre
réalisé dans le débit volumique principal du systéme de l'installation.

Appareil au sein d’une installation de chauffage, maintien de la pression
avec vase d’expansion de pression 8 membrane

1 2 3 4
2500
| t=0c-90°C | | | v
EC DC DC /
%} SV A Y
4%’1 25 15
1‘5 weC
o SV P G P
o ( < 6 bar (
6 5§
1 Soupape de sireté « SV »
2 Conduite d’expansion « EC »
3 Conduite de dégazage « DC » (eau dégazée)
4 Conduites de dégazage « DC » (eau riche en gaz)
5 Conduite de réalimentation « WC »
6 Equipement supplémentaire en option & 4.5 "Equipement
supplémentaire en option”, B 58.
7 Servitec
8 Vase d’expansion de pression a membrane

Le montage des conduites de dégazage en direction de I'installation doit étre
réalisé a proximité du raccord de la conduite d'expansion « EC ». Des rapports
de pression stables sont ainsi garantis.

Lorsque I'appareil est exploité avec une réalimentation de 'eau en fonction de la
pression, l'installation doit étre réalisée a proximité du vase d’expansion de
pression @ membrane. La surveillance de pression du vase d’expansion de
pression @ membrane est ainsi garantie. Sélectionner le mode de
fonctionnement « Magcontrol » sur I'unité de commande.

> Remarque !

Avec les variantes de montage comportant des aiguillages hydrauliques
et des mélanges de retour, observez l'intégration dans le débit
volumique principal « V ».

- Variantes de commutation et de réalimentation, & 6.4 "Variantes
de commutation et de réalimentation”, B 62.

Détails de I'intégration de la conduite de dégazage « DC »
Réalisez le raccordement des conduites de dégazage « DC » conformément au
schéma suivant.

L 2500

000171_481_R002|

+  Evitez la pénétration d'impuretés grossiéres et ainsi une surcharge du
collecteur d'impuretés « ST » du Servitec.

. Raccordez la conduite de dégazage pour 'eau riche en gaz en amont de la
conduite de dégazage pour I'eau dégazée dans le sens d’écoulement de
linstallation.

. La température de I'eau doit étre comprise dans la plage entre
0°C et 90 °C. Préférez par conséquent le coté reflux du systéme pour les
installations de chauffage. La plage de température admissible pour le
dégazage est ainsi garantie.

6.3.3.2 Conduite de réalimentation

> 1000

00072 481 DONa

3 4

1 Servitec 3 | Vase de coupure de réseau
«BT»
2 Robinet a boisseau sphérique 4 | Collecteur d'impuretés
motorisé a 2 voies « WV » «ST»

En cas de réalimentation avec de I'eau par le biais d’un vase de coupure de
réseau « BT », le bord inférieur de ce dernier doit se situer au minimum
1000 mm au-dessus de la pompe « PU ».
Différentes variantes de réalimentation Reflex, & 4.5 "Equipement
supplémentaire en option", B 58.
Lorsque la réalimentation automatique avec de I'eau n'est pas raccordée,
obturez le raccord de la conduite de réalimentation « WC » a l'aide d’un faux
capuchon R % pouce et mettez linstallation en service en mode de
fonctionnement « Levelcontrol ».
En cas de réalimentation externe de I'eau, observez les conditions suivantes :
. Installez au moins un collecteur d'impuretés « ST » avec un crible
< 0,25 mm a proximité du robinet a boisseau sphérique motorisé a 2 voies
« WV » ou utilisez notre Fillset.

> Remarque !
En cas d'utilisation d’'une réalimentation externe du systéme, assurez-
vous que les paramétres de service sont identiques afin d’exclure tout
défaut du Servitec.
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Remarque !
Employez un réducteur de pression dans la conduite de réalimentation
« WC » lorsque la pression au repos est supérieure a 6 bars.

6.4 Variantes de commutation et de réalimentation

Dans la commande de l'appareil, la variante de réalimentation est sélectionnée
dans le menu client, & 10.1.1 "Menu client", & 70.
Les variantes de réalimentation suivantes peuvent étre réglées dans le menu
client:
. Réalimentation en fonction de la pression avec « Magcontrol ».

- Pour un systeme avec vase d'expansion de pression a membrane.
. Réalimentation en fonction du niveau avec « Levelcontrol ».

- Pour un systéme avec station de maintien de pression.

6.4.1 Réalimentation en fonction de la pression Magcontrol

Représentation a titre d’exemple dans une installation a plusieurs cuves avec
aiguillage hydraulique et vase d’expansion de pression a membrane « MAG ».

Capteur de pression « PIS »

Conduite de dégazage « DC » (eau dégazée)

Conduite de dégazage « DC » (eau riche en gaz)

Al (N~

Equipement supplémentaire en option % 4.5 "Equipement
supplémentaire en option", & 58

Conduite de réalimentation « WC »

Servitec

Dynamomeétre « LIS »

0 IN o o

Station de maintien de pression (commandée par compresseur)

X X

000187_461_R003

1 3 4
1 Vase d’expansion de pression « MAG »
2 Servitec
Equipement supplémentaire en option & 4.5 "Equipement
supplémentaire en option", B 58
4 Conduite de réalimentation « WC »

Le mode de fonctionnement « Magcontrol » est configuré dans le menu client sur
la commande du Servitec. Ce mode de fonctionnement vaut pour les systémes
avec un vase d’expansion de pression a membrane. La réalimentation dépend
de la pression. Le capteur de pression « PIS » requis a cet effet est intégré au
Servitec. Les raccordements des conduites de dégazage « DC » sont réalisés a
proximité du vase d’expansion de pression a membrane. Cela permet une
surveillance précise de la pression pour la réalimentation adaptée aux besoins.

> Remarque !
Raccordez les conduites de dégazage coté reflux de l'installation en
amont de l'aiguillage hydraulique. Cela permet de respecter la plage de
températures admissible de 0°°C a 90 °C.

6.4.2 Réalimentation en fonction du niveau Levelcontrol

Exemple de représentation du Servitec 35 - 95 avec robinets a boisseau
sphérique motorisés au sein d’un systéme de l'installation.

n0NN74_Ac4 Dnns

(o2}

avec vase d’expansion

Le mode « Levelcontrol » est réglé dans la commande de I'appareil, dans le
menu client. Ce mode de fonctionnement vaut pour les systemes avec stations
de maintien de pression. La réalimentation de I'eau dépend du niveau de
remplissage dans le vase d’expansion de la station de maintien de pression. Le
niveau de remplissage est déterminé par le dynamométre « LIS » et transmis &
la commande de la station de maintien de pression. Il envoie un signal 230 V a
la commande de I'appareil lorsque le niveau de remplissage du vase
d’expansion est trop faible.

La réalimentation en eau s’effectue par régulation du robinet & boisseau
sphérique motorisé dans la conduite de réalimentation « WC ». La commande
de 'appareil régle le dispositif de réglage du moteur des robinets & boisseau
sphérique motorisés. La réalimentation en eau est réalisée de maniére contrlée
avec une surveillance de la durée de réalimentation et des cycles de
réalimentation.

6.5 Raccordement électrique

Danger de blessures mortelles par choc électrique.

Il existe un risque de blessures mortelles en cas de contact avec des

composants conducteurs de courant.

. S'assurer que l'installation dans laquelle I'appareil est monté est hors
tension.

. S'assurer que l'installation ne peut pas étre remise en marche par
d'autres personnes.

. Les travaux de montage sur le raccordement électrique de I'appareil
sont strictement réservés a un électricien qualifié et doivent étre
réalisés conformément aux régles électrotechniques.

Lors du raccordement électrique, on distingue entre I'élément de raccordement
et I'élément de commande.

1 2
5 000070 461 F
1 Elément de raccordement
2 Capots (rabattables) de I'élément de commande
. Interfaces RS-485
. Sortie de pression
3 Elément de commande (Control Touch)
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4 Passages de cable 3. Installez un passe-cable a vis adapté pour le passage des cables a
5 Capots (rabattables) de Iélément de raccordement Ia(rlere de la partie de r§ccorqement. Par exempIeAM16 ou M20.
) ) . . 4.  Faites passer tous les cables a travers les passe-cables a vis.
. Alimentation et protection par fusible n . .
c . 5. Raccordez tous les cables conformément aux schémas des bomes.
' ontacts sans potentiel - Elément de raccordement, & 6.5.1 "Schéma des bornes de la partie
*  Raccordement des groupes de raccordement”, & 63,
Les descriptions suivantes sont valables pour les installations standard et se - (I:E(I)?nmrsgl:g;'cmg‘ande, % 6.5.2"Schéma des bomes de la partie de
limitent aux m?spensgbles raccord§ ala chargg du Cl'en,t' ; ) - Pour la protection par fusibles a la charge du client, observez les
1. Mettez linstallation hors tension et verrouillez-la afin d'exclure toute remise puissances connectées de I'appareil, & 5 "Caractéristiques
en marche. techniques”, B 59.
2. Demontez les capots. 6. Montez le couvercle.
DANGER - Choc électrique ! Danger de blessures mortelles par 7. Raccordez la prise secteur & 'alimentation en tension 230 V.
électrocution. Méme aprés avoir débranché la fiche de secteur, certains 8. Mettez nstallation en marche.
composants de la carte de 'appareil peuvent rester sous tension 230 V. Le raccordement électrique est terminé.
Avant de retirer les couvercles, débranchez complétement l'unité de
commande de I'appareil de I'alimentation électrique. Assurez-vous que la
platine est hors tension.
6.5.1  Schéma des bornes de la partie de raccordement
X1 CPU 454443 42 39 1
X2 CPU i i
[ofofo] * [ofelofe] F
1 — ofolo o\
c231 2
2 _J2 16
456 o I}.g
o \7
° M
o | 8
3——\ 3
F2 F1 o
0,5AT \_0,5AT
O
- FEn i B
SHF cop |cco B oo M B 1
PE N L & 2
Yt N PE Y2 N PE Y3 N PE S M1 N PE M2 N PE FB1FB2a FB2b :\
1 3 456 789 10112 1314 27 15 16 17 31 18 19 20 21 22a22b g
1 Pression \ 3 \ Fusibles
2 Conductivité
. Numéro
Numéro dela Signal Fonction Cablage
dela Signal Fonction Cablage borne
borne -
+  E2, contacteur de E2, en usine
Alimentation manque d’eau.
45 E2 Bome 43+45.
XoA L Alimentation 230 V,
X012 N maximum 16 A. Coté client 1 PE
X0/3 PE *  Servitec 35-95 2 N Alimentation en tension. En usine
Carte 3 L
13 NO Message de protection JUP 4 Y1 . )
contre la marche & sec Coté client, 5 N Soupape de réalimentation usine
14 COoMm " en option « WV »
(sans potentiel). 6 PE
22a FB2a COM Demande de réalimentation
22b FB2b  NO exteme. ! Y2 Soupape de réglage
- Avec le réglage Coté client, 8 N oupap gag En usine
! dégazage CD
Levelcontrol. en option 9 PE
Entrée signal 230 V
via L+N. 10 Y3
23 NC M N
2 COM Messqge groupé (sans Coté c]|ent, 12 PE
potentiel). en option
25 NO 15 M1
43 +24V * E1,Entrée numérique o, . 16 N Pompe PU En usine
44 E1 du compteur deaua iy 'en 17 PE
impulsions. option
Bome 43+44. P 18 M2
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Numéro

dela Signal Fonction Cablage
borne
19 N
20 PE
21 FB1 Surveillance de tension En usine
pompe PU
27 M1 Alimentation pompe PU En usine
31 M2
35 +18V
36 GND Entrée analogique Coté client,
37 AE conductivité Lf. en option
38 Blindage
39 +18 V (bleu) Entrée analogique mesure
de pression PIS.
40 GND
-  Pour l'affichage de
41 AE (brun) pression et la En usine
42 Blindage (noir) re"zalimentation avec le
réglage
« Magcontrol ».
51 GND
52 +24
(alimentation)
53 0-10 V (grandeur -
de réglage)
54 0-10 V (retour
d'information)
55 GND (noir)
56 124V L
(alimentation) Rob}n_et a b0|s§eau
(rouge) sphérique de réglage
«PV»
57 0-10 V(grandeur  _  poyrjacommande  Enusine
de réglage) d’adaptation
(blanc) hydraulique du
58 0-10 V (retour dégazage.
d’information)
(orange)
6.5.2 Schéma des bornes de la partie de commande
7

Numéro
dela Signal Fonction Cablage
borne
2 B Mise en réseau S1.
3 GND S1
4 A Interface RS-485.
5 B Modulesl S2 : Module Coté client
d’extension ou de
6 GND S2 communication.
7 +5V
8 RxD Interface E/S : Interface dela .
N n usine
9 TxD carte mere
10 GND 101
15
10 V~
16 Alimentation 10 V. En usine
17 FE
18 PE
(blindage) ~ Sortie analogique : Pression.
. Standard 4 - 20 mA. Coté client
1 P
o ression (En option 2 - 10 V)
20 GNDA
21 LF f i itk
Sortie analogique conductivité Coté client
22 GNDB Lf.
6.5.3 Interface RS-485

Linterface RS-485 S2 permet d'interroger toutes les informations de la
commande et est employée pour la communication avec les postes de
commande ou d’autres appareils.
- Interface S2

. Pression « PIS ».

+  Etats de service de la pompe « PU ».

. Valeur du compteur d’eau a impulsion « FQIRA+ ».

«  Tous les messages, & 10.2 "Messages", B 73.

+  Toutes les entrées de la mémoire des erreurs.

Pour la communication des interfaces, les accessoires suivants sont disponibles.

- Modules bus
. Profibus-DP.
. Ethernet.
- Module E/S en option.

. Modbus RTU.

6.6 Certificat de montage et de mise en service

i

—

ofo|ojflo|ofo|o|o,

151617\1819202122

Informations conformément a la Po
plaque signalétique :

Type : Psv

Numéro de fabrication :

L'appareil a été monté et mis en service conformément au mode d’emploi. Le
réglage de la commande correspond aux rapports locaux.

Remarque !

En cas de modification des valeurs programmées en usine pour
I'appareil, notez-les dans le tableau du certificat de maintenance,% 11.3
"Certificat de maintenance ", & 77.

pour le montage

10 5 ¢
000041_461_ROO|

1 Mise en réseau RS-485

2 Module RS-485

3 Interface E/S

4 Carte SD

5 Alimentation 10 V

6 Sorties analogiques pour la pression et la conductivité

7 Compartiment de la batterie

8 Slot du module Anybus

9 Impédances de terminaison RS-485 (contacteur DIP)

10 Impédances de terminaison RS-485 (contacteur DIP)

Numéro

de la Signal Fonction Cablage

borne

1 A Interface RS-485.

Lieu, date Entreprise Signature
pour la mise en service
Lieu, date Entreprise Signature
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7 Premiére mise en service

Risque de brilures sur les surfaces brilantes

Les températures de surface des installations de chauffage peuvent étre trés

élevées et entrainer des brllures.

. Porter des gants de protection.

+  Apposer les panneaux d'avertissement correspondants & proximité de
I'appareil.

> Remarque !

Confirmez le montage et la mise en service dans les régles de l'art sur
le certificat de montage, de mise en service et de maintenance. Cette
condition doit étre remplie afin de pouvoir recourir a la garantie.

- Confiez la premiére mise en service ainsi que la maintenance
annuelle au service aprés-vente du fabricant Reflex.

7.1 Controle des conditions préalables pour la mise en
service

Le Servitec est prét pour la premiére mise en service lorsque les travaux décrits

dans le chapitre Montage sont terminés.

. Le Servitec a été installé.

. Les raccordements du Servitec en direction de l'installation ont été réalisés
et le maintien de pression de l'installation est opérationnel.
- Conduite de dégazage vers le systéme.
- Conduite de dégazage depuis le systéme.

. Le raccordement coté eau du Servitec en direction de la réalimentation est
réalisé et opérationnel pour une éventuelle réalimentation automatique.

. Les tuyaux de raccordement du Servitec sont rincés avant la mise en
service et les résidus de soudage et les impuretés ont été éliminés.

. Le systéme de l'installation est rempli d’eau et purgé de gaz de maniére a
garantir une circulation dans le systéme complet.

. Le raccordement électrique est réalisé conformément aux prescriptions
nationales et locales en vigueur.

7.2 Réglage de la pression minimale de service pour
Magcontrol

La pression de service minimale « po » est déterminée par le biais de
I'emplacement du Servitec.

psy  Pression de déclenchement de la 2o + 1,2 bar (pour psy < 5,0
soupape de sireté bar)

Lors de la premiére mise en service, le calcul de la pression de service minimale

en vue de la configuration peut directement étre effectué et enregistré dans

I'application Reflex Control Smart. Veuillez toujours contréler que la pression

d’admission de MAG est correcte sur l'installation. Procédez comme suit :

1 Configurez la commande sur « Magcontrol » dans I'appli.

2. Déterminez la pression de service minimale « PO » de 'appareil en
fonction de la pression d’admission « p0 » du vase d’expansion de
pression a membrane.

00727_481_R001

. L’appareil est installé au méme niveau que le vase d’expansion
de pression a membrane (Ahs; = 0).
- Po=p0*

. L'appareil est installé plus bas que le vase d’expansion de
pression a membrane.
- Po=p0+ Ahg/10

. L’appareil est installé plus haut que le vase d’expansion de
pression a membrane.
- Po=p0- Ahg/10

* p0 en bar, Ahsen m

> Remarque !
Pour la valeur de consigne du Servitec, toujours observer la pression de
déclenchement de la soupape de s(reté
(voir formule pour le calcul).

> Remarque !
Evitez de passer sous le seuil de la pression de service minimum. Cela

Ps, évite toute dépression, évaporation ou formation de bulles de vapeur.
I A
P.v
Valeur de consigne 8 Commande
du maintien %
aREsEen 5 S 8.1 Manipulation du panneau de controle
0 A 3
0 [
g| 8 7 6
A A S
P : \ NN
. ©
s 2y
[o) he)
£ £ 9—
8 5 sTof >
[} <
ey 2 10—
[0) 8] @
g f g o % ur
® c = § g 11—
k7 € = = <]
g g g 3 = I
o a al a a @ /
, @
v v 13 @ | |
1 2 <) 4 000039 461 ROO|
000388_461_R0(|
1 | Ligne d'état 8 | Valeur d'affichage
Description Calcul 2 | Boutons« W »/« A» 9 | Bouton « Mode manuel »
Pst Pression statique = Hauteur statique (hst)/10 +  Régler les chiffres. +  Pourles contrles du
. . L fonctionnement.
Po Pression de service minimale =pst + 0,2 bar onctionne el t
(recommandation) 3 | Boutons « A »/« P » 10 | Bouton « Mode arrét »
—— . . Sélectionner les . Pour la mise en service.
Pa Pression initiale (pression de =po + 0,3 bar chifffes
remplissage de I'eau froide : -
b i g ) 4 | Bouton « OK » 11 | Bouton « Mode automatique »
P Pression finale < psv - 0,5 bar (pour psy < 5,0 +  Confirmer/ acquitter la «  Pour le fonctionnement
bar) saisie. continu.
. Faire défiler le menu.
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5 | Défilement « haut » / « bas » 12 | Bouton « Menu Setup »
. « Faire défiler » le . Pour le réglage des
menu. parameétres.
6 | Bouton « Retour » . Mémoire des erreurs.
. Annuler. . Mémoire des paramétres.
. Retourner au menu . Réglages d'affichage.
principal. . Infos concernant la version
du logiciel.
7 | Bouton « Afficher les textes 13 | Bouton « Menu info »
d'aide » +  Affichage des informations
. Affichage des textes générales.
d'aide.

Etape  Code
PM

6 (00X)

Description

Uniquement pour la variante Magcontrol : régler la
pression de service minimale Po
Sinon poursuivre a I'étape 7

7 (00X)
8 (00X)
9 (00X)

Régler I'heure
Régler la date

Fin de la routine de démarrage. Le mode arrét est
actif.

8.2 Calibrage de I'écran tactile

R-S-I Update / Diagnostics

Update Application (SD-Card) slow
Update Application (SD-Card) fast

Calibrage tactile
Start Application %

Diagnostics

09.04.14
1155338

Etape 1 de la routine de démarrage { o ]
(00X) Langue I

Deutsch

English

-
Frangais Q:(::l@

1.0 bar

Si les boutons ne réagissent pas correctement en cas de pression, I'écran tactile
peut étre calibré.

1. Désactivez I'appareil au niveau de l'interrupteur principal.
2. Effleurez longuement le panneau tactile avec le doigt.
3. Enclenchez l'interrupteur principal tout en maintenant votre doigt sur le
panneau tactile.
- Lors du démarrage du programme, la commande bascule
automatiquement vers la fonction « Update / Diagnostics ».
4. Appuyez sur le bouton « Calibrage tactile ».

Lors de la premiére mise sous tension de I'appareil, la premiére page de la
routine de démarrage s'affiche automatiquement :

1. Choisissez la langue souhaitée et confirmez la saisie en appuyant sur le
bouton « OK ».
- Sélectionnez la langue correspondante.

Etape 2 de la routine de démarrage

Remarque :

avant le démarrage de l'installation,
impérativement lire les instructions de service!

1o

1.0 bar

Veuillez appuyer sur la croix rouge

2. Avantlamise en service, lisez le mode d’emploi et contrélez le montage

5. Appuyez consécutivement sur les croix affichées sur I'écran tactile.
6.  Désactivez I'appareil au niveau de l'interrupteur principal puis remettez
sous tension.

L'écran tactile est entiérement calibré.

8.3 Programmation de la routine de démarrage de I'unité
de commande

La routine de démarrage permet de configurer les paramétres pour la premiere
mise en service de 'appareil. Elle débute avec la premiére mise en marche de la
commande et se configure une seule fois. Les modifications et contrdles
suivants des parametres se configurent dans le menu client, % 10.1.1 "Menu
client", B 70.

Un code PM a trois caractéres est assigné aux possibilités de réglage.

Etape  Code Description
PM
1 (00X) Choisir la langue
2 (00X) Rappel : Lire les instructions de service avant le
montage et la mise en service !
3 (00X) Information a propos du type d'appareil
4 (00X) Sélectionner |a variante de la réalimentation
9 (00X) Régler la pression de déclenchement de la soupape

de sdreté

dans les régles de l'art.
Etape 3 de la routine de démarrage
N\

Remarque

Servitec-35 ®

Servitec-60

Servitec-75 ﬁ]
1.8 bar

3. Validez l'installation en appuyant sur le bouton « OK ».

- Laroutine de démarrage passe a la page suivante.

Etape 4 de la routine de démarrage
(00X) Type d'installation

Levelcontrol O

Magcontrol %

1.8 bar

4.  Sélectionnez la variante de réalimentation souhaitée et confirmez la saisie

en appuyant sur le bouton « OK ».
- Pourle calcul de la variante de réalimentation, & 6.4 "Variantes de
commutation et de réalimentation", & 62.

Etape 5 de la routine de démarrage
(00X) Pression de la soupape de sireté

| 30bar__
NC\\@

1.8 bar

5. Réglez la pression de déclenchement de la soupape de sireté et

confirmez la saisie avec la touche « OK ».
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Etape 6 de la routine de démarrage
(00X) Pression service min. p0

| 15bar_|
N@@

1.8 bar

Remarque !
Cette étape 6 s'applique uniquement a la variante de réalimentation
Magcontrol.

Réglez la pression de service minimale calculée et confirmez la saisie

avec la touche « OK ».

- Pourle calcul de la pression minimale de service, & 7.2 "Réglage de
la pression minimale de service pour Magcontrol”, & 65.

Etape 7 de la routine de démarrage

(00X) Heure
d AN %?
NEVAZRYS
1.8 bar .

Réglez I'heure. En présence d’une erreur, I'heure est enregistrée dans la

mémoire des erreurs de la commande.

- Sélectionnez la valeur d'affichage a I'aide des boutons « gauche » et
« droite ».

- Modifiez la valeur d’affichage avec les touches « haut » et « bas ».

- Validez les saisies en appuyant sur le bouton « OK ».

Etape 8 de la routine de démarrage

(00X) Date
o %7
ﬁw O
18bar S

Réglez la date. En présence d’une erreur, la date est enregistrée dans la

mémoire des erreurs de la commande.

- Sélectionnez la valeur d’affichage a I'aide des boutons « gauche » et
« droite ».

- Modifiez la valeur d’affichage avec les touches « haut » et « bas ».

- Validez les saisies en appuyant sur le bouton « OK ».

Etape 9 de la routine de démarrage S

Quitter la routine de démarrage ?

o

1.8 bar

Pour terminer la routine de démarrage, appuyez sur la touche « OK ».

Remarque !
Vous vous trouvez aprés la réussite de I'arrét de la routine de
démarrage en mode arrét. Ne passez pas encore en mode automatique.

8.4 Appoint d’eau et purge de I'appareil
1 Vacuometre « Pl » 5 Pompe « PU »
2 | Soupape de dégazage « DV » WC | Conduite de
réalimentation
3 | Robinet de remplissage et de DC | Conduites de dégazage
vidange « FD »
4 | Vis de purge « AV »

Remplissez le Servitec via le systéme de l'installation.

- Apres 'ouverture des robinets a boisseau sphérique « DC », la lance
a vide se remplit automatiquement si 'eau est présente en quantité
suffisante dans le systéme de l'installation.

En option

- Remplissez le Servitec avec de I'eau via le robinet de remplissage et
de vidange (3).

- Raccordez un flexible au robinet de remplissage et de vidange (3) de
la lance a vide « VT ».

Remplissez la lance & vide d'eau.

- Lair s'échappe par la soupape de dégazage (2) et la pression de
I'eau peut étre relevée sur le vacuometre (1).

nnnNEa 484 DANd

Purgez la pompe :

6.
7.

Desserrez la vis de purge (1) jusqu’a ce que de I'air ou un mélange eau-air
sorte.

Si nécessaire, lancez la pompe en tournant la roue du ventilateur du
moteur de la pompe a l'aide d’un tournevis.

A PRUDENCE - Danger de blessures lors du démarrage de la pompe !
Blessures aux mains dues au démarrage de la pompe. Mettez la pompe
hors tension avant de lancer le moteur de la pompe en tournant I'hélice a
I'aide du toumevis.

ATTENTION - Dommages sur 'appareil. Dommages matériels sur la
pompe en cas de démarrage de la pompe. Mettez la pompe hors tension
avant de lancer le moteur de la pompe en tournant I'hélice a I'aide du
tournevis.

- Les mélanges eau-air sont purgés de la pompe.

Resserrez la vis de purge lorsque seule de I'eau sort.

Fermez le robinet de remplissage et de vidange.

Le remplissage et la purge sont terminés.
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Remarque !
Durant le remplissage du Servitec avec de I'eau, la pompe « PU » ne
doit pas étre en marche.

> Remarque !

La vis de purge ne doit pas completement étre dévissée. Attendez
jusqu’a ce que 'eau qui s’échappe ne contienne plus d’air. Répéter la
procédure de purge jusqu'a ce que la pompe « PU » soit complétement
purgée.

8.5 Test du vide

Réalisez le test du vide afin de garantir le fonctionnement irréprochable de
I'appareil.

nnn730 NNt oAnd

1 Fermez le robinet & boisseau sphérique (1) avec le collecteur d'impuretés
sur la conduite d’alimentation « DC » de la lance. Le deuxiéme robinet a
boisseau sphérique (2) dans la conduite d’alimentation de la pompe
« DC » vers l'installation reste ouvert.

2 Générez un vide lorsque la commande se trouve en mode manuel.

. Basculez en mode manuel.
- Pour les informations d'utilisation de la commande, % 8.1
"Manipulation du panneau de contréle", B 65.
- Pour des informations & propos du mode manuel, % 9.1.2
"Mode manuel", & 69.

3 Activez le dégazage continu avec la touche « Circuler » jusqu’a ce que la
dépression soit stable sur le vacuométre.

+  Notez la dépression affichée sur le vacuométre.

000064_401_R001

4 Controlez a nouveau au bout de 10 minutes le vacuometre « Pl » (1). La
pression doit rester constante. En cas d’augmentation de la pression,
contrélez 'étanchéité de I'appareil.

+  Tous les raccords vissés sur la lance a vide « VT ».
. La soupape de dégazage « DV » de la lance a vide « VT ».
. La vis de purge de la pompe « PU ».

Remarque !
Répétez les étapes 2 & 4 jusqu’a ce que la pression n‘augmente plus.

5  Aprés laréussite du test du vide, ouvrez le robinet a boisseau sphérique
avec le collecteur d'impuretés.

6  Sile message d'erreur « Manque d’eau » s'affiche sur I'écran de I'unité de
commande, confirmez le message d’erreur en appuyant sur la touche
« OK».

M Le test du vide est terminé.

Remarque !

La dépression pouvant étre atteinte correspond a la pression de
saturation a la température actuelle de I'eau.

. Avec une température de 10 °C, une dépression d’env. -1 bar peut
étre atteinte.

8.6 Remplissage du systeme de l'installation avec de I'eau
a l'aide de I'appareil

En option, vous pouvez utiliser 'appareil pour le remplissage du systéme de

linstallation avec de I'eau.

Les conditions préalables suivantes doivent étre remplies :

. Systéme avec volume d’eau inférieur a 3 000 litres.

. Systéme de l'installation avec maintien de pression par le biais d'un vase
d’expansion de pression a membrane statique.

Procédez comme suit :
1. Ouvrez la conduite de réalimentation « WC ».
- Ouvrir tous les arréts entre le raccord de réalimentation et la lance a
vide.
2. Réglez lacommande sur le mode « Magcontrol ».
- Pour la réalimentation automatique « Magcontrol », % 10.1.1 "Menu
client", & 70.
3. Passez la commande en mode manuel.
- Pour le mode manuel, % 9.1.2 "Mode manuel", B 69.
4. Appuyez sur la touche « Remplir » en mode manuel.
- Lacommande calcule la pression de remplissage nécessaire et
linstallation est remplie d'eau. Dés que la pression de remplissage
est atteinte, 'opération de remplissage s'arréte automatiquement.

En cas de dépassement du temps de remplissage maximal (10 heures par
défaut), la réalimentation est interrompue avec un message d'erreur. Une fois la
cause du message d'erreur trouvée, I'acquitter avec la touche « OK » sur le
panneau de I'unité de commande. Poursuivez le remplissage de l'installation
aprés I'élimination de I'erreur. Purgez l'installation aprés le remplissage afin
d'assurer la circulation dans I'ensemble du systeme.

> Remarque !
Surveillez linstallation durant I'opération de remplissage automatique.
> Remarque !
Messages d'erreur, & 10.2 "Messages", B 73

> Remarque !
Le remplissage de l'installation avec de I'eau n'est pas compris dans
I'étendue des prestations du service aprés-vente du fabricant Reflex.
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8.7 Démarrage du mode automatique

Purgez tous les gaz libres et dissous de l'installation lors de la premiére mise en

service.

. En mode automatique, le programme de dégazage « Dégazage continu »
est activé. Tous les gaz libres et dissous sont éliminés du systéme de
linstallation.

Le dégazage continu est enregistré dans le menu client avec une durée
préconfigurée de 24 heures.

. Réglez la durée du dégazage continu. La durée dépend du type d’appareil
et du volume de l'installation.

- Valeurs de référence pour la durée, & 5 "Caractéristiques
techniques", B 59.

. Effectuez le réglage de la durée dans le menu client.

- Configuration dans le menu client, % 10.1.1 "Menu client", B 70.

Aprés le dégazage continu, le systéme passe automatiquement en « Dégazage
intermittent ».

{}j Servitec
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Activez le mode automatique pour finaliser la premiére mise en service. Les
conditions préalables suivantes doivent étre remplies pour le démarrage du
mode automatique :
. L'installation et I'appareil sont remplis d’eau.
+  Servitec et le systéme de l'installation sont purgés.
- Répéter si besoin I'étape « Remplissage de I'appareil avec de I'eau »
% 8.4 "Appoint d'eau et purge de I'appareil", B 67.

Effectuez les étapes suivantes pour le démarrage du mode automatique :
. Assurez-vous que la pression de service minimale est disponible.
. Appuyez sur la touche « AUTO ».

Remarque !

Au plus tard aprés écoulement de la durée de dégazage continu, le
collecteur d'impuretés « ST » doit étre nettoyé dans la conduite de
dégazage « DC », % 11.1.1 "Nettoyage du collecteur d'impuretés”,
76.

> Remarque !
La premiere mise en service est maintenant terminée.

9 Exploitation
9.1 Modes de fonctionnement
9.1.1 Mode automatique

Activez le mode automatique. Le mode automatique est le mode continu de
I'appareil.
Les fonctions suivantes sont activées en mode automatique :
. Dégazage de I'eau de l'installation et de réalimentation.
. Réalimentation automatique en eau.
- L’équipement supplémentaire pour la réalimentation est disponible,
% 4.5 "Equipement supplémentaire en option", B 58.
L'unité de commande de I'appareil surveille les fonctions. Les défauts sont
affichés et évalués.
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Effectuez I'étape suivante pour le démarrage du mode automatique :
. Appuyez sur la touche « AUTO ».

Sélectionnez un programme de dégazage pour le mode automatique. Trois
programmes de dégazage peuvent étre choisis dans le menu client, & 10.1.4
"Apercu des programmes de dégazage", & 72.

+  Dégazage continu.

«  Dégazage intermittent.

+  Dégazage de I'eau de réalimentation.

Pour la sélection de programmes de dégazage, % 10.1.5 "Réglage des
programmes de dégazage", & 72.

Le programme de dégazage sélectionné s'affiche dans la ligne de message de
I'écran de la commande.

9.1.2 Mode manuel

Les fonctions suivantes peuvent étre sélectionnées en mode manuel afin
d'effectuer des tests et travaux de maintenance :
. Robinets a boisseau sphérique motorisés a 2 voies pour le dégazage de
I'eau de l'installation et de réalimentation « WV » et « CD »
- Dispositif de réglage manuel pour 'ouverture ou la fermeture.
. Pompe.
- Activation et désactivation de la pompe.
*  Robinet & boisseau sphérique motorisé a 2 voies (PV) dans la conduite en
aval de la pompe
- Dispositif de réglage manuel pour I'ouverture ou la fermeture.
. Remplir.
- Le dégazage de réalimentation est activé.
- Pour le remplissage des systémes de l'installation avec
réalimentation de 'eau « Magcontrol » en fonction de la pression.
. Circuler.
- Activation du dégazage continu de I'eau de l'installation sans
limitation de durée.
- Pour le test de vide lors de la premiére mise en service.

@ Servitec

Circuler
o G |

WV | Robinet a boisseau sphérique motorisé a 2 voies dans la conduite de
réalimentation

CcD Robinet a boisseau sphérique motorisé a 2 voies dans la conduite de
dégazage du systeme vers le Servitec

PU Pompe

PV Robinet & boisseau sphérique motorisé a 2 voies dans la conduite de
dégazage du Servitec vers le systéme

Vous avez la possibilité de commuter simultanément plusieurs fonctions et de
les tester en paralléle. L'activation et la désactivation de la fonction s'effectuent
en appuyant sur le bouton correspondant.

+  Lebouton s'affiche sur fond vert : La fonction est désactivée.

*  Appuyez sur le bouton souhaité.

*  Lebouton s'affiche sur fond bleu : La fonction est activée.

Procédez comme suit :
1. Appuyez sur le bouton « Mode manuel ».
2. Sélectionnez la fonction souhaitée :

. 2 robinets a boisseau sphérique motorisés a 2 voies dans la conduite
de réalimentation (WV) et la conduite de dégazage entre le systéme
et le Servitec (CD)

+  Pompe (PU)

. Robinet & boisseau sphérique motorisé a 2 voies dans la conduite de

dégazage (PV)
+ Remplir (PV s'ouvre lorsque PU active)
«  Circuler

3. Avec la touche AUTO, vous désactivez le mode manuel.
. Le mode automatique est activé.
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> Remarque !
Lorsque les parametres de sécurité ne sont pas respectés, le mode
manuel ne peut pas étre activé.
- Lacommutation est bloquée si des réglages liés a la sécurité ne
sont pas respectés.

9.1.3 Mode arrét

ATTENTION

Dommages matériels dus au démarrage de la pompe

Lors du démarrage de la pompe, vous pouvez I'endommager si vous tournez

le moteur de pompe avec le tournevis au niveau de I'hélice.

. Mettez la pompe hors tension avant de tourner le moteur de la pompe
a l'aide du tournevis au niveau de I'hélice.

Servitec

AUTO

@@I{%ﬁ)@

Exception faite de I'écran, I'appareil ne fonctionne pas en mode arrét. Les

fonctions ne sont pas surveillées.

Les fonctions suivantes sont désactivées :

. La pompe est désactivée.

. Le robinet & boisseau sphérique motorisé a 2 voies dans la conduite de
dégazage entre le Servitec et le systeme (PV) est fermé.

. Le robinet & boisseau sphérique motorisé a 2 voies dans la conduite de
réalimentation (WV) est fermé.

. Le robinet a boisseau sphérique motorisé a 2 voies dans la conduite de
dégazage entre le systéme et le Servitec (CD) est ouvert.

Effectuez I'étape suivante pour le démarrage du mode arrét :
. Appuyez sur le bouton « Stop ».

> Remarque !
Lorsque le mode arrét est activé pendant plus de 4 heures, un message
s'affiche.
- Lorsque « Oui » a été sélectionné dans le menu client « Contact
de défaut sans potentiel ? », le message s'affiche sur le contact de
défaut groupé.

9.1.4 Mode été

Réglages > Client > Dégazage
(012) Programme de dégazage
Dégazage continu O
Dégazage intermittent O

Dégazage de réalimentation

° @

2.0 bar

Si vous avez mis les pompes de recirculation du systéme hors service en été,

I'eau du systéme de l'installation n'est pas dégazée.

Procédez comme suit :

. Sélectionnez le programme de dégazage « Dégazage de réalimentation »
via le menu client.

. Sélectionnez aprés I'été le programme de dégazage « Dégazage
intermittent » ou si besoin « Dégazage continu » via le menu client.

Remarque !
Description détaillée de la sélection des programmes de dégazage,
% 10.1.5 "Réglage des programmes de dégazage", B 72.

9.2 Remise en service

Danger de blessures en cas de démarrage de la pompe

Lors du démarrage de la pompe, vous pouvez vous blesser aux mains si

vous tournez le moteur de pompe avec le tournevis au niveau de I'hélice.

. Mettez la pompe hors tension avant de tourner le moteur de la pompe
a I'aide du tournevis au niveau de I'hélice.

Aprés un arrét prolongé ('appareil est hors tension ou se trouve en mode arrét),
il est possible que les pompes se grippent. Avant la remise en service, mettez en
marche la pompe en tournant la roue du ventilateur du moteur de la pompe a
I'aide d’un tournevis.

Remarque !
En mode automatique de I'appareil, le démarrage forcé (au bout de
24 heures) permet d’éviter que la pompe ne se grippe.

10 Commande

10.1 Réglages a effectuer dans la commande

Les réglages de la commande peuvent étre effectués indépendamment du mode
de service actif et sélectionné.

10.1.1 Menu client
10.1.1.1 Apergu du menu client

Les valeurs spécifiques a l'installation sont corrigées ou interrogées via le menu
client. Lors de la premiére mise en service, les réglages en usine doivent d’abord
étre adaptés aux conditions spécifiques de l'installation.

Remarque !
Pour la description de la commande, % 8.1 "Manipulation du panneau
de controle", & 65.

Un code PM a trois caractéres est assigné aux possibilités de réglage

Code  Description
PM

001 Choisir la langue
002 Régler 'heure
003 Régler la date

004 Sélectionner le type d'installation
0 Levelcontrol
J Magcontrol

005 Régler la pression de service min. Po, & 7.2 "Réglage de la
pression minimale de service pour Magcontrol", B 65.

006 Régler la pression de déclenchement de la soupape de sreté de
linstallation.
- Lapression de déclenchement sert a sécuriser I'appareil.
Dégazage >

012 . Programme de dégazage

«  Dégazage continu
+  Dégazage intermittent
+  Dégazage de chasse

013 .
Réalimentation >

Durée dégazage continu

023 . Durée de réalimentation maximum ... min.
024 . Cycles de réalimentation maximum ... /2 h.
—  Nombre de réalimentations en 2 heures.
024 . Pression de réalimentation
-  Standard = Pression de réalimentation > 2,3 bar.
-  Plage de réglage comprise entre 1,3 et 2,3 bars.
- <13bar
027 +  Avec compteur d'eau a impulsions « Oui/Non ».
- Si«Oui», poursuivre avec 028.
- Si«Non », poursuivre avec 007.
028 . Réinitialiser le débit de réalimentation « Oui/Non ».
—  Si«Oui», remettre la valeur a « 0 ».
029 . Débit de réalimentation maximum ... |
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Code  Description

PM
030 +  Traitement de 'eau « Adoucissement / Dessalage / Aucun ».
—  Si« Adoucissement », poursuivre avec 031.
—  Si« Dessalage », poursuivre au point suivant
—  Si«Aucun », poursuivre avec 007.
Avec surveillance de la conductivité « Oui/Non »
031 ¢+ Bloquer la réalimentation « Oui/Non » (en cas de limite de
capacité d’eau atteinte).
032 . Capacité de I'eau adoucie... |

—  Calculer avant la saisie.
. Fillsoft | + Adoucissement :

capacité de 'eau adoucie = 6 000 | / réduction de la dureté.
. Fillsoft | + Dessalage :

capacité de I'eau adoucie = 3000 | / réduction de la dureté.
. Fillsoft Il + Adoucissement :

capacité de I'eau adoucie = 12000 | / réduction de la dureté.
. Fillsoft Il + Dessalage :

capacité de 'eau adoucie = 6 000 | / réduction de la dureté.

033 . Réduction de la dureté... °dH = GHréel — GHconsigne
- es consulte lorsque 'adoucissement ou le dessalage
est actif.
- Calculer la réduction nécessaire de la dureté totale GH
avant la saisie.

034 . Intervalle de remplacement... mois (pour les cartouches
d’'adoucissement, selon le fabricant).

007 Intervalle de maintenance ... mois

008 Contact ss potentiel
. Sélection message >
0 Sélection message : seuls les messages avec « \ »
sont affichés.
. Tous les messages : tous les messages sont affiches.

Mémoire des erreurs > Historique de tous les messages
Mémoire des parametres > Historique des saisies de parametres
Réglages d'affichage > Luminosité éco

Informations >

. Position du robinet a boisseau sphérique motorisé a 2 voies
« PV » coté pression de la pompe.
-  Position en %

. Version du logiciel

10.1.1.2 Réglage du menu client - Exemple pour I'heure

Le réglage des valeurs spécifiques a l'installation est expliqué ci-dessous, en
prenant 'exemple du réglage de I'heure.

Effectuez les étapes suivantes pour I'adaptation des valeurs spécifiques a
linstallation :

Servitec
o

1. Appuyez sur le bouton « Réglages ».
- Lacommande bascule dans la plage de réglage.

Réglages

Client > Q~~,

Service >

4.1 bar

2. Appuyez sur le bouton « Client > ».

-  Lacommande bascule dans le menu client.

Réglages > Client

(001) Langue ']

(002) Heure N 11:21

(003) Date 01.07.14

(004) Type d'installation Magcontrol
2.2 bar

3. Appuyez sur la plage souhaitée.
- Lacommande bascule dans la plage sélectionnée.
- Le défilement vous permet de naviguer dans la liste.

Réglages > Client

=

VAN

2.2 bar W

4. Réglez les valeurs spécifiques a l'installation pour chaque plage.
. Sélectionnez la valeur d'affichage avec les touches « gauche » et
« droite ».
+  Modifiez la valeur d'affichage avec les touches « haut » et « bas »
+  Validez la saisie en appuyant sur la touche « OK ».

- Lors de I'appui sur la touche « i », un texte d'aide s'affiche pour la plage
sélectionnée.

- Sivous appuyez sur la touche « X », la saisie est annulée sans enregistrer
les réglages. La commande repasse automatiquement 4 la liste.

10.1.2 Menu de service

Ce menu est protégé par un mot de passe. L’accés est réservé au service aprés-
vente du fabricant Reflex. Un apergu partiel des réglages disponibles dans le
menu de service est fourni dans le chapitre Réglages par défaut.

% 10.1.3 "Réglages par défaut", & 71
10.1.3 Réglages par défaut

La commande de I'appareil est livrée avec les réglages par défaut suivants. Les
valeurs peuvent étre adaptées aux conditions locales dans le menu client. Dans
certains cas particuliers, les valeurs peuvent également étre adaptées dans le
menu de service.

Menu client

Paramétre Réglage Remarque

Langue FR Langue du guidage par menus

Heure

Date

Servitec Magcontrol Pour les installations avec
vase d’expansion de pression
a membrane

Pression de service 1,5 bar Uniquement Magcontrol

minimale p0

Soupape de slreté 3,0 bar Pression de déclenchement

pression de la soupape de sireté du
générateur de chaleur de
linstallation

Dégazage

Programme de dégazage = Dégazage

continu

Durée dégazage continu 24 heures

Réalimentation

Débit maximal de 0 litre Uniquement si I'option « Avec

réalimentation compteur d’eau oui » est
activée sur l'unité de
commande
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Paramétre Réglage Remarque

Durée maximale de 20 minutes Magcontrol et Levelcontrol
réalimentation

Nombre maximal de 3cyclesen Magcontrol et Levelcontrol

cycles de réalimentation 2 heures
Adoucissement (uniquement si « traitement de I'eau avec adoucissement »)

Bloguer réalimentation Non En cas de capacité restante

eau adoucie = 0
Réduction de la dureté 8°dH

Capacité de 'eau adoucie 0 litre

= Consigne — Réel

Capacité de I'eau pouvant étre
atteinte

Remplacement de la 18 mois
cartouche

Remplacer la cartouche

Dessalage (uniquement si « traitement de I'eau avec dessalage »)

Surveillance de la Non
conductivité
Bloguer réalimentation Non En cas de capacité restante

eau adoucie = 0
Réduction de la dureté 8°dH

Capacité de I'eau adoucie 0 litre

= Consigne — Réel
Capacité de I'eau pouvant étre

atteinte
Remplacement de la 18 mois Remplacer la cartouche
cartouche
Proch. maintenance 12 mois Durée jusqu’a la prochaine

maintenance

Contact de défaut sans oul Uniquement les messages
potentiel marqués dans la liste
« Messages ! »

Menu de service
Paramétre Réglage Remarque
Réalimentation

Différence de pression 0,1 bar
réalimentation « NSP »

Uniquement Magcontrol

Différence de pressionde 0,2 bar
remplissage PF - Po

Uniquement Magcontrol

Durée maximale de 10h
remplissage

Uniquement Magcontrol

Dégazage

Temps de pause entre les 10 heures
dégazages intermittents

Temps de pause entre les
dégazages intermittents

Nombre de cycles de n=8
dégazage par intervalle

Nombre de cycles de
dégazage au cours d'un
intervalle

Démarrage quotidien 08h00 Démarrage des intervalles de

dégazage quotidiens

10.1.4 Apercu des programmes de dégazage
Vous pouvez sélectionner 3 programmes de dégazage :

Dégazage continu
. Utilisation :
—  Pour la mise en service de I'appareil.
- Pour un dégazage de I'eau aprés réparation de I'appareil ou du
systéme de l'installation.
+  Activation :
- Activation automatique aprés la fin de la routine de démarrage lors
de la premiére mise en service.
. Durées :
- Ladurée peut étre réglée dans le menu client.
- Leréglage par défaut est de 24 heures. Un passage en mode
« Dégazage intermittent » s'effectue automatiquement.

Les cycles de dégazage sont exécutés les uns apres les autres pendant
24 heures en dégazage continu.

Dégazage intermittent

. Utilisation :
-  Pour le fonctionnement continu de I'appareil.
+  Activation :

- Activation automatique a la fin du dégazage continu.
*  Durées:

- 8cycles de dégazage sont réglés par intervalle dans le menu
service.

- Apres 8 intervalles suit un temps de pause de 12 heures.

-  Lesdurées de dégazage intermittent sont enregistrées dans le menu
de service.

- Ledémarrage quotidien du dégazage intermittent se déroule a 8h00
du matin.

Le dégazage intermittent est enregistré dans le menu client comme réglage par
défaut.

Dégazage de réalimentation
. Utilisation :
- Pourl'eau riche en gaz depuis la réalimentation.
- Pour le mode été lorsque les pompes de recirculation du systeme de
Iinstallation sont désactivées, % 9.1.4 "Mode été", & 70.
- Lorsque I'eau du systéme ne doit pas étre dégazée.
+  Activation :
+  Activation automatique a chaque réalimentation en eau.
. Pendant le dégazage continu.
. Pendant le dégazage intermittent.
+  Durées:
- L'eau de réalimentation est dégazée aussi longtemps qu'elle est
réalimentée, & 10.1.1 "Menu client", & 70.

> Remarque !
L’activation manuelle des programmes de dégazage s'effectue dans le
menu client.

10.1.5 Réglage des programmes de dégazage

@ Servitec

1. Appuyez sur le bouton « Réglages ».
- Lacommande bascule dans la plage de réglage.

Réglages

Client >SRN

Service >

4.1 bar

2. Appuyez sur le bouton « Client > ».
- Lacommande bascule dans le menu client.

Réglages > Client N7
N

(005) Pression service min. p0 1.5 bar

(006) Pression de déclenchement
de la soupape de sdreté 3.0 bar

Dégazage > [N2aN

2.2 bar

3. Appuyez sur le bouton « Dégazage > ».
- Lacommande bascule dans la plage sélectionnée.
- Le défilement « bas » / « haut » vous permet de naviguer dans la
liste.
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Réglages > Client > Dégazage

(012) Progr. de dégazage (\/\Dégazage continu

(013) Durée dégazage continu 240h

2.2 bar

4. Appuyez sur le bouton « (012) Programme de dégazage ».
- Lacommande bascule dans la liste des programmes de dégazage.

Réglages > Client > Dégazage
(012) Programme de dégazage

Dégazage continu

Dégazage intermittent

Dégazage de réalimentation

5

0.5 bar

5. Pour sélectionner un point de menu, actionnez « bas » / « haut » jusqu’a
I'affichage du point souhaité.
. Appuyez sur le bouton souhaité.
- Dans I'exemple, « Dégazage continu » est sélectionné.
- Le dégazage intermittent n'est pas sélectionné.
- Le dégazage de réalimentation n'est pas sélectionné.
. Confirmez la sélection avec « OK ».
Le dégazage continu est activé.

Réglages > Client > Dégazage

(012) Progr. de dégazage Dégazage continu

s

(013) Durée dégazage continu

2.2 bar

6.  Appuyez sur le bouton « (013) Durée dégazage continu ».

Impostazioni > Cliente > Degasaggio
(013) Durée dégazage continu

0.0 bar

7.  Réglez la durée du dégazage continu.
. Sélectionnez la valeur d'affichage avec les touches « gauche » et
« droite ».
. Modifiez la valeur d’affichage avec les touches « haut » et « bas ».
. Validez la saisie en appuyant sur la touche « OK ».
La durée du dégazage continu est réglée.

- Lors de I'appui sur la touche « i », un texte d’aide s'affiche pour la plage

sélectionnée.
Code ER Message Causes
01 Pression minimale Uniquement avec réglage Magcontrol.
. Sous-dépassement de la valeur de
réglage
+  Perte d'eau dans l'installation.
+  Défaut de la pompe.
+  Vase d’expansion défectueux.
02.1 Manque d’eau Protection contre la marche a vide :

contacteur de manque d'eau

. Défectueux.

. Non cablé.

. Déclenchement trop long.

- Sivous appuyez sur la touche « X », la saisie est annulée sans enregistrer
les réglages. La commande repasse automatiquement a la liste.

10.2 Messages

Les messages sont des écarts non autorisés par rapport a I'état de
fonctionnement normal du Servitec. lls peuvent étre émis via l'interface RS-485
ou par les deux contacts sans potentiel.

Les messages sont affichés sur I'écran de 'unité de commande avec un texte
d'aide. Les 24 demiers messages sont affichés dans le menu client lors de la
sélection de la mémoire des erreurs. Les problémes a l'origine des messages
sont a éliminer par I'exploitant ou par une entreprise spécialisée. Si nécessaire,
contactez le service aprés-vente du fabricant Reflex.

> Remarque !

Les messages indiqués par « OK » doivent étre confirmés sur I'écran
avec la touche « OK ». Dans le cas contraire, le fonctionnement de
I'appareil est interrompu. Pour tous les autres messages, la disponibilité
est conservée. lls sont affichés a I'écran.

> Remarque !
La sortie de message via un contact sans potentiel est réglable si
nécessaire dans le menu client.

{Ij Servitec
>
[E ) His 2
1 message(s) d'erreur

Effectuez les étapes suivantes pour réinitialiser un message d'erreur :
1. Effleurez I'écran.

o

Dégazage de réalimentation

{h_.,] Degasaggio di rabbocco
2N

02.1 Maggue d'eau
02.1Col g de manque d'eau
o )
& OK
1 message(s) d'erreur

- Les messages d'erreur actuels sont affichés.
2. Effleurez un message d'erreur.

Dégazage de réalimentation

Messages actuels

02.1 Manque d'eau

Causes possibles :

- Protection contre la marche a sec pendant le fonctionnement
de lapompe 1

- Réalimentation pas raccordée

- Collecteur d'impuretés bouché dans la réalimentation

— L'électrovanne de réalimentation ne s'ouvre pas

- Grandes quantités de gaz dans l'installation

Le défaut a déja été éliminé et
peut étre acquitté.
4.0 bar Dégaza réalimentation

- Les causes possibles de I'erreur sont indiquées.
3. Lorsque l'erreur est éliminée, confirmez I'erreur avec « OK ».

Solution Réinitialiser
message
. Controler la valeur de réglage dans le menu -
client ou service.
. Controler le niveau d'eau.
. Controler la pompe.
. Controler le vase d’expansion.

+  Controler le contacteur de manque d’eau. « OK »
. Ouvrir la conduite de dégazage.

. Nettoyer le collecteur d'impuretés.

. Remplacer la soupape de dégazage.
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Code ER

02.2

04.1

06

07

08

10

11

12

13

14

15

16
18

19
20

21

22

24

25

26

Message
Manque d’eau

Pompe

Durée de réalimentation

Cycles de réalimentation

Mesure de la pression

Pression maximale

Débit de réalimentation

Temps de remplissage

Quantité de remplissage

Durée d’expulsion

Vanne d'appoint d’eau

Panne de secteur
Paramétre

Arrét > 4 heures

Débit maximal de
réalimentation

Recommandation pour la
maintenance

Temps de soufflage

Préparation de I'eau

Enregistreur de données

Mesure de conductivité

Causes

Le contacteur de manque d’eau s'est
déclenché trop souvent.

Pompe hors service.

J Pompe grippée.

. Moteur de pompe défectueux.
J Fusible défectueux.

. Dépassement de la valeur de réglage.
. Perte d’eau dans l'installation.

. Réalimentation non raccordée.

. Puissance de réalimentation trop faible.

Perte d’eau permanente dans l'installation.

La commande recoit un signal incorrect.

Uniquement avec réglage Magcontrol.
J Dépassement de la valeur de réglage.

Uniquement lorsque « Avec compteur d'eau »
est activé dans le menu client.

J Dépassement de la valeur de réglage.

J Perte d’eau élevée dans ['installation.
Dépassement de la valeur de réglage pour la
durée maximale de remplissage.

Dépassement de la valeur de réglage

. Dépassement de la valeur de réglage.
. Conduite de dégazage « DC » fermée.
. Collecteur d'impuretés bouché.

Le compteur d'eau a impulsions compte sans
demande de réalimentation.

Aucune tension d'alimentation disponible.
Saisie incorrecte du parameétre de réglage.

Pendant plus de 4 heures en mode arrét.
Dépassement de la valeur de réglage.

Dépassement de la valeur de réglage.

Temps de soufflage au-dela de la valeur de

réglage. (Uniquement en cas d'utilisation des

capteurs appropriés.)

J Dépassement de la valeur de réglage
de la capacité de I'eau.

. Dépassement de la durée pour le
remplacement de la cartouche.

*  Aucune carte SD insérée

. La carte SD est protégée contre
I'écriture

. La carte SD n’a pas été reconnue

Valeur de mesure hors de la plage de
mesure.

Solution

Nettoyer le collecteur d’impuretés.
Remplacer la soupape de dégazage.

Démarrer la pompe a I'aide d’un tournevis.
Réaliser un controle électrique du moteur de
pompe

Remplacer le fusible 10 A.

Controler la valeur de réglage dans le menu
client ou service.

Controler le niveau d'eau.

Raccorder la conduite de réalimentation.

Controler la valeur de réglage dans le menu
client ou service.
Colmater les fuites de l'installation.

Controler / raccorder le connecteur sur le
transmetteur de pression.

S'assurer que le cable n'est pas endommage.
Controler le capteur de pression.

Controler la valeur de réglage dans le menu
client ou service.

Régler la pression de déclenchement de la
soupape de sdreté.

Controler la valeur de réglage dans le menu
client ou service.

Rechercher et, le cas échéant, éliminer la cause
de la perte d’eau.

Controler la valeur de réglage dans le menu
client ou service.

Rechercher e, le cas échéant, éliminer la cause
de la perte d’eau.

Contréler la valeur de réglage « Contacts max.
remplissage (128) » dans le menu de service.
Rechercher et, le cas échéant, éliminer la cause
de la perte d’eau.

Contréler la valeur de réglage dans le menu
client ou service.

Ouvrir la conduite de dégazage.

Nettoyer le collecteur d’impuretés.

Controler 'étanchéité du robinet a boisseau sphérique
motorisé a 2 voies (WV).

Etablir la tension d’alimentation.

Controler le paramétre de réglage et le corriger le cas
échéant.

Basculer la commande en mode automatique.

Réinitialiser le compteur « Débit de réalimentation »
dans le menu client.

Réaliser la maintenance.

Contrdler la valeur de réglage dans le menu client ou
de service.

Remplacement de la cartouche de préparation de
l'eau.

Confirmer le remplacement de la cartouche dans
le menu client en appuyant deux fois sur le
bouton « OK » dans le menu « Réalimentation »
-> « Capacité eau douce (032) »

Insérer une carte SD a formatage FAT16 ou
FAT32.
Retirer la protection contre I'écriture.

Controler la valeur de réglage dans le menu client
ou service.
Controler le capteur et le cablage.

Réinitialiser
message
« OK »

« OK»

« OK»

« OK»

« OK»

« OK»

« OK »

« OK »

« OK »

« OK »

« OK »

« OK»

« OK»

« OK »
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Code ER Message Causes
27 Dépass. conductivité . Dépassement de la valeur de réglage.
+  Capacité de la cartouche épuisée.

29 Communication Perturbation de la communication maitre /

esclave ou commande de liaison

30 Défaut module E/S . Module E/S défectueux.

. Connexion entre la carte d’extension et
la commande perturbée.

. Carte d’extension défectueuse.

. Module E/S activé, mais indisponible.

31 Mémoire EEPROM . Mémoire EEPROM défectueuse.
défectueuse . Erreur de calcul interne.

32 Sous-tension Sous-dépassement de l'intensité de la

tension d'alimentation.

33 Paramétre de mise a Mémoire des paramétres EEPROM
niveau défectueuse.

34 Perturbation de la . Cable de raccordement entre la carte
communication de la carte de I'écran et la carte E/S défectueux.
mére . Carte mére défectueuse.

35 Perturbation de la tension ~ Court-circuit de la tension de bascule.
de bascule numérique

36 Perturbation de la tension ~ Court-circuit de la tension de bascule.
de bascule analogique

37 Tension de bascule du Court-circuit de la tension de bascule.
robinet a boisseau
sphérique motorisé 1

39 Cavalier Pression Le cavalier sur la carte mere n'est pas adapté

a la configuration.
40 Cavalier Niveau Le cavalier sur la carte mere n'est pas adapté
a la configuration.

41 Remplacer la batterie La batterie est vide.

42 Module bus Le module bus n'a pas été reconnu.

43 Sortie de la plage de travail Dépassement de la plage de travail.

11 Entretien

Risque de brilures sur les surfaces briilantes

Les températures de surface des installations de chauffage peuvent étre trés

élevées et entrainer des brilures.

. Porter des gants de protection.

+  Apposer les panneaux d'avertissement correspondants a proximité de
I'appareil.

Risque de blessures dil au liquide sortant sous pression

>

Solution Réinitialiser
message
. Controler la valeur de réglage dans le menu client « OK »

ou de service.
. Remplacer la cartouche.

Controler la connexion. =

*  Remplacer le module E/S. =
. Contréler la connexion entre la carte d'extension

et la commande.
. Remplacer la carte d’extension.

Informer le service apres-vente du fabricant Reflex. -
Contrler la tension d’alimentation. -
Informer le service aprés-vente du fabricant Reflex. -

Informer le service aprés-vente du fabricant Reflex. -

Controler le cablage au niveau des entrées numériques -
(par exemple du compteur d’eau).

Contrdler le cablage au niveau des entrées -
analogiques (pression / conductivité).

Contrdler le cablage du robinet a boisseau sphérique -
motorisé a 2 voies.

Controler la position du cavalier (J1). -
Contréler la position du cavalier (J1). -

Remplacer la batterie tampon dans le boitier de =
commande.

J Controler les valeurs de consigne. -
+  Contréler le module bus.

. Réduire la pression de l'installation. _
J Controler les robinets a boisseau sphérique coté
refoulement de la pompe.

Remarque !

Des intervalles de maintenance plus courts sont requis en cas de

dépassement des temps suivants pour le dégazage continu avec le

réglage par défaut pour le dégazage intermittent de 8 cycles de

dégazage et de 12 h de pause.

. Durée du dégazage continu d’environ 14 jours

Ou

. Durée du dégazage continu de 7 jours + 1 an de dégazage
intermittent avec le réglage par défaut

Les intervalles de maintenance dépendent des conditions d’exploitation et des

durées de dégazage.
Ne dépassez pas les intervalles de maintenance.
Effectuez une maintenance lorsque les intervalles sont dépassés.

Remarque !

En cas de montage, de démontage ou d’entretien erroné, il existe un risque

de brilures et de blessures au niveau des raccords di a la sortie soudaine

d'eau ou de vapeur chaudes sous pression.

. Assurez-vous que le montage, le démontage et les travaux d'entretien
sont conformes.

+  Assurez-vous que l'installation est dépressurisée avant d'effectuer le
montage, le démontage et les travaux d'entretien sur les raccords.

Procéder une fois par an & la maintenance du « Servitec », cependant au plus
tard aprés 16 000 intervalles de dégazage.

>

Confiez uniquement les travaux de maintenance au personnel spécialisé
ou au service aprés-vente du fabricant Reflex et demandez-leur de
confirmer la réalisation des travaux.

Remarque !

La maintenance a réaliser tous les ans est affichée sur 'écran aprés
écoulement de la durée de service définie. Le message « Maintenance
recomm. » peut étre acquitté a 'aide de la touche « OK ».

>

Le calendrier de maintenance est un récapitulatif des activités qui doivent étre
régulierement effectuées dans le cadre de la maintenance.

Dégazage par pulvérisation sous vide — 01.04.2022-Rev. D

Francais — 75



Point de maintenance Conditions Intervalle

A = Controle, m = Maintenance, e

= Nettoyage

Controler 'étanchéité, & 11.1 A [ Annuel
"Contrdle d'étanchéité extérieur”,

76.

0 Pompe « PU »

. Raccords vissés des raccords

. Soupape de dégazage « DV »

Controle de fonctionnement du vide. A Annuel
- % 85"Testdu vide", & 68
Nettoyer le collecteur d'impuretés. A ] . En fonction

- % 11.1.1 "Nettoyage du des conditions

collecteur d'impuretés", & 76 d’exploitation
Controler les valeurs de consigne de A Annuel
I'unité de commande.
Contrdle du fonctionnement. A Annuel
. Dégazage du systeme « SE »
. Dégazage de réalimentation

« NE »

% 11.2 "Contréle du

fonctionnement", & 76
En cas de fonctionnement avec des A Annuel

mélanges eau-glycol

. Contréle du rapport de
mélange.

+  Sinécessaire, adaptation
selon les indications du
fabricant.

11.1 Contrdle d'étanchéité extérieur

Contrélez I'étanchéité des composants suivants du Servitec :
. Pompe

. Raccords vissés

. Soupapes de dégazage

Procédez comme suit :

. Etancher les fuites au niveau des raccords ou remplacer les raccords si
nécessaire.

. Etancher les raccords vissés ou remplacer si nécessaire.

11.1.1 Nettoyage du collecteur d’'impuretés

Risque de blessures dii au liquide sortant sous pression

En cas de montage, de démontage ou d’entretien erroné, il existe un risque

de brdlures et de blessures au niveau des raccords dd a la sortie soudaine

d'eau ou de vapeur chaudes sous pression.

. Assurez-vous que le montage, le démontage et les travaux d'entretien
sont conformes.

. Assurez-vous que linstallation est dépressurisée avant d'effectuer le
montage, le démontage et les travaux d'entretien sur les raccords.

Au plus tard aprés écoulement de la durée de dégazage continu, le collecteur
d'impuretés « ST » doit étre nettoyé dans la conduite de dégazage « DC ». Le
collecteur d'impuretés doit également étre contrdlé aprés la procédure de
remplissage et aprés une exploitation prolongée.

000062 461_RO(|

‘ 1 ‘ Collecteur d'impuretés « ST »

1. Appuyez sur la touche « Stop » sur le panneau de commande de l'unité de
commande.

- Le Servitec est sans fonction et la pompe « PU » désactivée.

2. Fermez le robinet a boisseau sphérique en amont du collecteur
d'impuretés « ST » (1).

3. Dévissez lentement le capuchon avec l'insert du collecteur d'impuretés sur
le collecteur d'impuretés afin que la pression résiduelle soit évacuée du
morceau de tuyau.

4. Sortez le crible du capuchon et rincez-le sous I'eau claire. Brossez-le a
I'aide d’une brosse souple.

5. Remettez en place le crible dans le capuchon, assurez-vous que le joint
n’est pas endommagé, vissez-le ensuite & nouveau dans le boitier du
collecteur d'impuretés « ST » (1).

6.  Rouvrez le robinet & boisseau sphérique en amont du collecteur
d'impuretés « ST » (1).

7. Appuyez sur la touche « Auto » sur le panneau de commande.

- Le Servitec est allumé et la pompe « PU » en service.

Remarque !
Nettoyez les autres collecteurs d'impuretés installés (par exemple dans
le « Fillset »).

11.2 Contrdle du fonctionnement

Contrélez le dégazage de I'eau de I'installation puis de réalimentation.

@ Servitec

Procédez comme suit :
1. Basculez en mode manuel, % 9.1.2 "Mode manuel", B 69.
2. Effectuez 10 cycles de dégazage de I'eau de l'installation.
- Pour le dégazage de I'eau de l'installation, appuyez sur la touche
« Circuler ». Le dégazage continu de I'eau de l'installation est activé
avec la fonction « Circuler ».
3. Effectuez 10 cycles de dégazage de réalimentation.
- Pour le dégazage de réalimentation, appuyez sur la touche
« Remplir ». Le dégazage de I'eau de réalimentation est activé avec
la fonction « Remplir ».

Remarque !
Le gaz doit étre purgé de I'appareil avant le début de l'intervalle suivant.
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Une fois les cycles effectués, une pression de saturation se met en place. Avec
de I'eau froide, une valeur d’env. -1 bar doit s’afficher sur le vacuométre « Pl ».

4. Avec la touche AUTO, vous désactivez le mode manuel.
- Le mode automatique est activé.

Le controle du dégazage est terminé.

> Remarque !
Le message « Manque d’eau » ne doit pas s'afficher sur I'écran de
I'unité de commande.
11.3  Certificat de maintenance

Les travaux de maintenance ont été réalisés conformément a la notice de
montage, d'utilisation et de maintenance Reflex.

Date  Entreprise S.A.V. Signature Remarques

11.4 Controle
11.4.1 Composants sous pression

Observer les prescriptions nationales en vigueur pour I'exploitation
d’équipements sous pression. Avant de contréler les piéces sous pression, les
dépressuriser (voir Démontage).

Pour les vases selon EN 13831, observer :

en raison de ['utilisation prévue dans les systemes d’eau de chauffage et de
refroidissement, il n'y a pas de risque de fatigue des matériaux (voir également
EN 13831, paragraphe 6.1.8).

11.4.2 Contréle avant la mise en service

En Allemagne, observer I'art. 15 de 'ordonnance relative a la sécurité
d’exploitation, et en particulier I'art 15 (3).

11.4.3 Intervalles de contréle

Intervalles de contrle max. recommandés pour I'exploitation en Allemagne
selon l'art. 16 de 'ordonnance relative a la sécurité d’'exploitation et classification
des vases de I'appareil sur le diagramme 2 de la directive 2014/68/UE, valables
a condition de respecter a la lettre la notice de montage, d'utilisation et de
maintenance Reflex.

Pour les vases selon EN 13831, observer :

en raison de I'utilisation prévue dans les systemes d’eau de chauffage et de
refroidissement, il n'y a pas de risque de fatigue des matériaux (voir également
EN 13831, paragraphe 6.1.8)

Contréle externe :
Aucune exigence selon I'annexe 2, section 4, 5.8.

Contréle interne :

Intervalle maximal selon 'annexe 2, sections 4, 5 et 6 ; le cas échéant, prendre
des mesures de substitution (par exemple mesure de I'épaisseur des parois et
comparaison avec les exigences spécifiques a la construction ; celles-ci sont
disponibles auprés du fabricant).

Avec les vases emboutis, aucune surépaisseur de corrosion (EN 13831, paragr.
6.3.2.6.2) n'a été prise en compte.

Controle de la résistance :

Intervalle maximal selon I'annexe 2, sections 4, 5 et 6.

De plus, I'art. 16 de I'ordonnance relative a la sécurité d'exploitation, et en
particulier I'art. 16 (1) en liaison avec I'art. 15 et notamment 'annexe 2 section 4,
6.6 ainsi que I'annexe 2 section 4, 5.8 doivent étre observés.

Ilincombe & I'exploitant de définir les intervalles réels sur la base de I'évaluation
de la sécurité technique en tenant compte des conditions d’exploitation réelles,
de 'expérience avec le mode de fonctionnement, les produits alimentés et les
consignes nationales en vigueur pour I'exploitation d’équipements sous pression.

12 Démontage

Danger de blessures mortelles par choc électrique.

Il existe un risque de blessures mortelles en cas de contact avec des

composants conducteurs de courant.

. S'assurer que l'installation dans laquelle I'appareil est monté est hors
tension.

. S'assurer que l'installation ne peut pas étre remise en marche par
d'autres personnes.

. Les travaux de montage sur le raccordement électrique de I'appareil
sont strictement réservés a un électricien qualifié et doivent étre
réalisés conformément aux régles électrotechniques.
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Risque de brilures

La sortie du liquide brilant peut causer des brilures.

. Observez une distance suffisante par rapport au fluide évacué.

. Portez un équipement de protection individuelle adéquat (gants et
lunettes de protection).

Risque de briilures sur les surfaces brilantes

Les températures de surface des installations de chauffage peuvent étre tres

élevées et entrainer des brdlures.

. Porter des gants de protection.

. Apposer les panneaux d'avertissement correspondants a proximité de
I'appareil.

Danger de blessures dii au liquide sortant sous pression

En cas de montage ou d’entretien erroné, il existe un danger de brilures et

de blessures au niveau des raccords di a la sortie soudaine d’eau chaude

ou de vapeur sous pression.

. Assurez-vous que le démontage est conforme.

. Portez un équipement de protection adéquat, par ex. des lunettes et
gants de protection.

. Assurez-vous que l'installation est dépressurisée avant de la démonter.

Avant le démontage, les conduites de dégazage « DC » et la conduite de

réalimentation « WC » entre l'installation et le Servitec doivent étre fermées et le

Servitec dépressurisé. Déconnectez ensuite le Servitec de la tension électrique.

Procédez comme suit :

1. Basculez l'installation en mode Arrét et verrouillez-la afin d’exclure toute
remise en marche.

2. Bloquez les conduites de dégazage « DC » et la conduite de
réalimentation « WC ».

3. Mettez l'installation hors tension. Débranchez la fiche de secteur du
Servitec de l'alimentation électrique.

4. Débranchez puis retirez les cables raccordés a l'installation de la
commande du Servitec.

DANGER - Blessures mortelles par électrocution. Méme aprés avoir
débranché la fiche de secteur de I'alimentation électrique, certains
composants de la carte du Servitec peuvent rester sous tension 230 V.

Avant de retirer les couvercles, débranchez complétement la commande
du Servitec de I'alimentation électrique. Assurez-vous que la platine est
hors tension.

5. Ouvrez le robinet de vidange « FD » sur la lance « VT » du Servitec
jusqu'a ce que la lance ne contienne plus du tout d'eau.

6.  Sinécessaire, retirez le Servitec de la zone de l'installation.

Le démontage est terminé.

13 Annexe

13.1 Service aprés-vente du fabricant Reflex

Service aprés-vente central du fabricant

N° de téléphone central : +49 (0)2382 7069 - 0

N° de téléphone du service aprés-vente du fabricant : +49 (0)2382 7069 - 9505
Fax : +49 (0)2382 7069 - 9523

E-mail : service@reflex.de

Hotline technique

Pour toute question concernant nos produits
N° de téléphone : +49 (0)2382 7069-9546
Du lundi au vendredi de 8h00 & 16h30

13.2 Garantie

Les conditions de garantie égales s'appliquent.

13.3 Conformité / Normes

Les déclarations de conformité de I'appareil sont disponibles sur la page
d’accueil de Reflex.
www.reflex-winkelmann.com/konformitaetserklaerungen

Vous pouvez également scanner le p—
QR code : [ |

78 — Francais

Dégazage par pulvérisation sous vide — 01.04.2022-Rev. D



10

Informatie over de bedieningshandleiding............cc.u.... 80
Aansprakelijkheid en garantie ... 80
Veiligheid ... 80
3.1 Verklaring van SYmbOIEN............cuuiuriuiineierieeieriereeneeneeneenens 80
3.2 Eisenaan het personeel........cooeeiervericrinerinericrienicniseneenens 80
3.3 Persoonlijke beschermingsmiddelen ............cccvcvvcrncrnerncrircrncnen.

34 Be00gd GEDIUIK ........cvueeieriiiciieit ittt
35  Oneigenlijke bedrijffsomstandigheden
36 RESHMSICO'S ...

Beschrijving van het apparaat ...,
41 BESCHMIVING ..o 81
42  Overzicht
421
4.3 FUNCHE. .ccoooeveeerecereree et
44  Levering
45  Optionele UUSHING .....c.orverrvereirireiiieririeriienee e 83
Technische gegevens..........cvvvevennnsnnmnsnssesesesessssssssenns 84
5.1 Elektrische iNStallatie...........c.cocrrrrrrnrninnerenerersereeneenens 84
52  Afmetingen en aansluitingen...........covuuerveimermeeeericrieniereenenenene 84
5.3 WEIKING ..o 84
Montage
6.1 MONtageVOOrWAAIAEN .........c.evuirierererierireiseierseessesee e 85
6.1.1 Controle van de leveringsomvang.............ccc.ocvneeeceecnen: 85
6.2 VOOrDereidingen.........cccvvuiuruerieeierierierieneeiesiesienee e 85
6.3 UIVOETING ...oovvuvrereericiiriessiesie sttt 85
6.3.1 Montage van de aanbouwdelen............c.ccveeeeeerieneenen. 85
6.3.2  Plaats van opstelling .........
6.3.3  Hydraulische aansluiting
6.4  Schakel- en bijvulvarianten ...
6.4.1 Drukafhankelijke bijvulling Magcontrol..............ccccvevenn. 87
6.4.2  Niveau-athankelifke bijvulling Levelcontrol ...................... 87
6.5  Elekirische @ansIuiting .........cccceuueereimericeinerncncreniereseneenene 87
6.5.1  Schakelschema - aansluitgedeelte.............ccccovevrvirrvinnnce 88
6.5.2  Schakelschema — bedieningsgedeelte ...........cccccouvurrrunnee 89
6.5.3  Interface RS-485 ..........coocovermermerenerereseerinecinens 89
6.6  Certificaat voor montage en inbedrijfstelling.........c.c.cococvevercrercrenenen. 89
Eerste inbedrijfstelling...........cccounenrenninnnnensnnensinnnens 90
7.1 Vereisten voor de inbedrijfstelling controleren............c.ccccvevvevnenen. 90
7.2 Instelling van de minimale werkdruk voor Magcontrol..................... 90
Besturingseenheid ... 90
8.1 Bediening van het bedieningspaneel............ccccoceverncrncrircrincrinenen. 90
8.2 Aanraakscherm Kalibreren ... 91
8.3  Startroutine van de besturingseenheid bewerken ............c.c.cccouen. 91
8.4  Apparaat met water vullen en ontluchten ...........ccccovvrerernininnens 92
8.5 VACUUMIESE .....ovuieiiici ettt 93
8.6 Installatiesysteem via het apparaat met water vullen....................... 93
8.7  Automatische bedrijfsmodus starten............ccccoveeerrenrienerenciensienenen. 94
WETKING ..vvccccsssrnssese s sssssesesens 94
9.1 BedrijfSMOdi.......c.cvueireieirereeiec e 94
9.1.1  Automatische bedriffSmodus ... 94
9.1.2  Handbediening ........cccc.ourveceerrerieeeieereseiseeeseeneeiaees 94
9.1.3  StOPMOTUS ..o 95
914 ZomerbedieNniNg.......c.vcuuevereeereeeeieineireieeieee e 95
9.2 Heringebruikname...........ccuuvuvmivmermmririerieeierierieriesieseeneeneenens 95
Besturingseenheid..... .95
10.1  Instellingen in de besturing tot stand brengen.............ccccovenvenienn. 95
10.1.1  GebruikersmenU..........c.oceeeveeeeceeeeinerinerierineresenieneenens 95

1"

12
13

10.1.2  SEIVICEMENU.....couiveiieiiiiiieeeiseiesisesses s 96
10.1.3  Standaardinstellingen................ .96
10.1.4  Overzicht — ontgassingsprogrammar’s..............ccceeeveeneee 97
10.1.5  Ontgassingsprogramma's instellen ..........ccccoeeevrvrnevnnens 97
102 Meldingen .
ONnderhoud..........oorencinre s
11.1  Externe dichtheidSControle............covuurienieniinriinrineissiseieeieens 101
1111 Vuilvanger reinigen..........cvreneneeneeneeneeneeneenees 101
11.2 FUNCHECONMIOIE.......coeieeeeicicce e 101
11.3  OnderhoudSCertificaat...........ouweurrerriernermrineieriesineiesiseiseineens 101
114 CONOIE ..ot 102
114.1  Onder druk staande onderdelen ...........c.ccocovenreneenens 102
11.4.2  Controle voor de inbedrijfstelling...........cocovevneenevnienens 102
114.3  Controletermijnen .
(D511 (o] 11 - To - NPT
Bijlage ...,
13.1  Reflex Klantenservice ...........ccviirininiereieeresieeeeiens
13.2  GATANHE. ...ttt
13.3  Overeenstemming / NOMMEN .........ccriurienrenieneeneineisssssssseneens 103

Vacuum - sproei-ontgassing — 01.04.2022-Rev. D

Nederlands — 79



1 Informatie over de bedieningshandleiding

Deze handleiding is een essentieel hulpmiddel voor een veilige en probleemloze
werking van het apparaat.

De handleiding dient voor het volgende:

gevaren voor het personeel te voorkomen.

het apparaat te leren kennen.

een optimale werking te bereiken.

storingen tijdig te herkennen en te verhelpen.
storingen door verkeerde bediening te voorkomen.
reparatiekosten en uitvaltijden te voorkomen.
betrouwbaarheid en duurzaamheid te verhogen.
gevaar voor het milieu te voorkomen.

De firma Reflex Winkelmann GmbH aanvaardt geen aansprakelijkheid voor
schade ontstaan door het niet naleven van deze handleiding. Naast deze
handleiding dient de nationale wet- en regelgeving in het land van opstelling in
acht te worden genomen (ongevallenpreventie, milieubescherming, veilige en
vakkundige bediening efc.).

Deze handleiding beschrijft het apparaat met een basisuitrusting en interfaces
voor een optionele uitrusting met extra functies. Informatie over optionele extra
uitrusting, & 4.5 "Optionele uitrusting", B 83.

> Opmerking!

Alle personen die deze apparaten monteren of andere werkzaamheden
aan het apparaat uitvoeren, moeten eerst deze handleiding zorgvuldig
lezen en naleven. De handleiding moet worden doorgegeven aan de
eigenaar en door hem in de buurt van het apparaat worden bewaard.

2 Aansprakelijkheid en garantie

Het apparaat voldoet aan de huidige stand van de techniek en werd ontworpen

overeenkomstig de erkende veiligheidstechnische richtlijnen. Nochtans kan

tijdens het gebruik gevaar op lichamelijk letsel ontstaan voor het

bedieningspersoneel of derden, alsmede schade aan de installatie of materiéle

schade ontstaan.

Het is verboden om wijzigingen aan het apparaat uit te voeren b.v. aan het

hydraulische systeem of aan de schakeling.

De aansprakelijkheid en de garantie van de fabrikant zijn uitgesloten indien de

schade wordt veroorzaakt door:

+  Ondoelmatig gebruik van het apparaat.

. Ondeskundige inbedrijfstelling, bediening, onderhoud, service, reparatie en
installatie van het apparaat.

. De veiligheidsinstructies in deze handleiding worden niet in acht genomen.

. Gebruik van het apparaat met defecte of verkeerd geinstalleerde
veiligheidsvoorzieningen/beschermingsinrichtingen.

. Onderhouds- en inspectiewerkzaamheden worden niet tijdig uitgevoerd.

. Gebruik van niet goedgekeurde reserveonderdelen en accessoires.

Om aanspraak op garantie te maken, moeten de installatie en inbedrijfstelling
van het apparaat vakkundig worden uitgevoerd.

> Opmerking!
Laat de eerste inbedrijfstelling en het jaarlijkse onderhoud uitvoeren
door de Reflex serviceafdeling, & 13.1 "Reflex klantenservice", & 103.

3 Veiligheid
3.1 Verklaring van symbolen
De volgende aanwijzingen worden gebruikt in deze bedieningshandleiding.

Levensgevaar / kans op emnstig letsel

. Deze aanwijzing in combinatie met het signaalwoord "Gevaar" wijst op
een direct dreigend gevaar dat kan leiden tot dodelijk of emstig
(onherstelbaar) letsel.

A vooRrzICHTIG

Ernstige schade aan de gezondheid
. Deze aanwijzing in combinatie met het signaalwoord "Voorzichtig" wijst
op een gevaar dat kan leiden tot licht (herstelbaar) letsel.

Materiéle schade

. Deze aanwijzing in combinatie met het signaalwoord "Opgelet" wijst op
een situatie die kan leiden tot schade aan het product zelf of aan
voorwerpen in zijn omgeving.

A WAARSCHUWING

Kans op ernstig letsel

. Deze aanwijzing in combinatie met het signaalwoord "Waarschuwing"
wijst op een dreigend gevaar dat kan leiden tot dodelijk of ernstig
(onherstelbaar) letsel.

Opmerking!
Dit symbool in combinatie met het signaalwoord “Opmerking” wijst op
nuttige tips en aanbevelingen voor een efficiént gebruik van het product.

3.2 Eisen aan het personeel

Montage en bediening mogen uitsluitend worden uitgevoerd door gekwalificeerd
of speciaal opgeleid personeel.

De elektrische aansluitingen en de bedrading van het apparaat moet worden
uitgevoerd door vakpersoneel volgens de geldende nationale en lokale
voorschriften.

33 Persoonlijke beschermingsmiddelen

®O00@00

Tijdens alle werkzaamheden aan de installatie moeten de voorgeschreven
persoonlijke beschermingsmiddelen worden gedragen, zoals b.v.
gehoorbescherming, oogbescherming, veiligheidsschoenen, helm,
beschermende kleding, beschermende handschoenen.

Informatie over persoonlijke beschermingsmiddelen vindt u in de nationale
voorschriften van het land van opstelling.

3.4 Beoogd gebruik

De toepassingen voor het apparaat zijn installatiesystemen voor stationaire
verwarmings- en koelcircuits. Het apparaat mag alleen worden gebruikt in tegen
corrosie beschermde, gesloten systemen met de volgende soorten water:

+  Niet corrosief.

+  Chemisch niet agressief.

. Niet giftig.
Zorg dat zo weinig mogelijk zuurstof uit de lucht binnendringt in het gehele
installatiesysteem en in de bijvulling van water.

> Opmerking!
Zorg dat de kwaliteit van het bijvulwater overeenkomt met
landspecifieke voorschriften.
- Bijvoorbeeld VDI 2035 of SIA 384-1.

> Opmerking!

. Om op lange termijn een probleemloze werking van het systeem te
garanderen, moet worden gewaarborgd dat voor installaties die
met water/glycol-mengsels werken altijd glycolen worden gebruikt
die inhibitoren bevatten waarmee verschijnselen van corrosie
kunnen worden voorkomen. Bovendien moet worden gewaarborgd
dat er geen schuimvorming wordt veroorzaakt door de stoffen in
het water. Deze kunnen de hele functie van de vacuim-
sproeibuisontgassing bedreigen omdat dit afzettingen in de
ontluchter en vervolgens een lekkage kan veroorzaken.

«  Ermoeten altijd de specificaties van de betreffende fabrikant
worden nageleefd t.a.v. de specifieke eigenschappen en de
mengverhouding van water/glycol-mengsels.

. Er mogen niet verschillende types van glycolen worden gemengd,
en de concentratie moet normaliter jaarlijks worden gecontroleerd
(zie instructies van de fabrikant).
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3.5 Oneigenlijke bedrijfsomstandigheden

Het apparaat is niet geschikt voor de volgende omstandigheden:
Voor gebruik als mobiele installatie.

Voor gebruik buitenshuis.

Voor gebruik met minerale olién.

Voor gebruik met brandbare stoffen.

Voor gebruik met gedestilleerd water.

e o o o o

Opmerking!
Wijzigingen aan het hydraulische systeem of aanpassingen van de
schakeling zijn verboden.

3.6 Restrisico’s

Dit toestel is volgens de huidige stand van de techniek gebouwd. Desondanks
kunnen er zich restrisico's voordoen die niet geheel kunnen worden uitgesloten.

A voorzicHTIG

Gevaar voor verbranding door hete oppervlakten

In verwarmingsinstallaties kunnen brandwonden worden veroorzaakt als

gevolg van hoge oppervlaktetemperaturen.

. Draag veiligheidshandschoenen.

. Plaats desbetreffende waarschuwingsborden in de buurt van het
apparaat.

A voorzicHTIG

Kans op letsel door uitstromende vloeistof die onder druk staat

Bij foutieve montage, demontage of ondeskundig onderhoud kunnen

brandwonden en andere verwondingen worden veroorzaakt aan de

aansluitingen, wanneer uit onder druk staande plotseling heet water of hete

stoom uitstroomt.

. Zorg voor een veilige een deskundige montage, demontage en
onderhoud.

. Zorg dat de installatie niet onder druk staat voordat u werkzaamheden
i.v.m. montage, demontage en onderhoud uitvoert aan de
aansluitingen.

A\ WAARSCHUWING

Kans op letsel door hoog gewicht

De apparaten hebben een hoog gewicht. Hierdoor bestaat een verhoogd
kans op letsel en ongevallen.

. Gebruik geschikte hefapparatuur voor het vervoer en de montage.

A\ vooRrzICHTIG

Kans op letsel door contact met glycolhoudend water

Installatiesystemen voor koelcircuits bevatten glycolhoudend water dat bij

contact met de huid of de ogen irritatie kan veroorzaken.

. Draag de geschikte persoonlijke beschermingsmiddelen (bijv.
beschermende kleding, handschoenen en een veiligheidsbril).

4 Beschrijving van het apparaat
4.1 Beschrijving

Het apparaat is een ontgassings- en bijvulstation voor water in
installatiesystemen.
De volgende installatiesystemen zijn geschikt voor het apparaat:

. Installatiesystemen met verwarmingscircuits.
. Installatiesystemen met koelcircuits.

. Installatiesystemen met zonnestroom-circuits.
. Installatiesystemen met procescircuits.

Het apparaat vervult twee functies:
1. Ontgassing van water.

. Water uit het installatiesysteem.

«  Water uit het bijvulnet voor het installatiesysteem.
Het apparaat onttrekt het water tot 90 % van de opgeloste gassen. Storingen in
het installatiesysteem die veroorzaakt worden door vrije of opgeloste gassen in
het water worden vermeden.

2. Bijvullen van water voor het installatiesysteem.
+  Voor het installatiesysteem kunnen twee bijvulvarianten worden
gekozen.
- Bijvulvariant Magcontrol: Voor installatiesystemen met
membraan-drukexpansievat.
- Bijvulvariant Levelcontrol: Voor installatiesystemen met
drukbehoudstations.

Het apparaat beschermt door het volgende:
. Controle van het drukbehoud van het installatiesysteem
+  Automatisch bijvullen van water.
. Geen circulatieproblemen van het water in het installatiesysteem.
+  Vermindering van corrosieschade door zuurstof uit het water te
verwijderen.

Opmerking!
Het apparaat kan met een watertemperatuur tot max. 90 °C worden
gebruikt.

> Opmerking!
Werking en functie bij hoge systeemtemperaturen (>70°C):

Het kookpunt van het medium daalt door een gemaakt vaculim. Deze
eigenschap leidt tot een volumeverandering van het medium in de
vaculim-sproeibuis. Als het medium kookt, neemt de druk toe en werkt
dus tegen het gemaakte vacuiim in de sproeibuis. Dankzij deze
eigenschap verandert de ontgassingsmodus van de vacuiimontgassing
naar thermische ontgassing. Wanneer het medium kookt, is de
oplosbaarheid van de gassen bijna nul. Bovendien leidt een hoger
debiet van de pomp niet automatisch tot een hoger vacutim (bij
temperaturen >70°C).

4.2 Overzicht

De overzichten dienen als voorbeeld. Ontwerp en functionaliteit van de volgende
apparaten zijn gelijk.
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Servitec 75 - 95

Ontgassingsklep “DV”

Vacutimmeter "PI"

Control Touch besturing

2-weg-motorkogelklep "CD" voor de vaculim-sproeibuis

2-weg-motorkogelklep "WV" voor de vaculim-sproeibuis

Regelkogelklep “PV” naar de pomp “PU”

N[O G WIN| -

Aansluiting “WC” voor de bijvulling
. Ingang voor het gasrijke water vanuit de bijvulling

8 Aansluiting “DC” voor de ontgassing
. Ingang voor het gasrijke water vanuit het installatiesysteem

9 Aansluiting “DC” voor de ontgassing
. Uitgang voor ontgast water
10 Drukschakelaar “PIS”

11 Pomp “PU”

12 Watertekortschakelaar

13 Vul- en aftapkraan “FD”

14 Hoofdschakelaar

15 Vacuiim-sproeibuis "VT"

4.2.1 Typeplaatje

Het typeplaatje bevindt zich onder de schroefafdekking van de besturing. Het
bevat informatie over fabrikant, bouwjaar, fabricagenummer en de technische
gegevens.

= A A

000043_401_R001

Informatie op het typeplaatje Uitleg

Type Naam van het apparaat
Serial No. Serienummer

Min. / max. allowable pressure PS  Minimaal/maximaal toelaatbare druk

Max. allowable flow temperature of Maximaal toelaatbare

system aanvoertemperatuur van het systeem
Min. / max. working temperature TS Min. / max. bedrijfstemperatuur (TS)
Year of manufacture Jaar van fabricage

Max. system pressure Max. systeemdruk

Informatie op het typeplaatje Uitleg

Min. operating pressure setupon  Minimale bedrijfsdruk ter plaatse
site ingesteld

4.3 Functie

De Servitec is geschikt voor het ontgassen van water uit de installatie en voor

het ontgassen van bijvulwater. Het apparaat onttrekt het water tot 90 % van de

opgeloste gassen. De ontgassing vindt plaats in tijldsgestuurde cycli. Een cyclus

bestaat uit de volgende fasen:

. Inspuiten en vacuiim trekken
De toevoer “DC” van het gasrijke water vanuit de installatie naar de
vaculim-sproeibuis “VT" is geopend. Afhankelijk van de specificatie wordt
een deelstroom van het gasrijke installatiewater en van het bijvulwater via
de leidingen “DC” of “WC” fijn verstoven in de vaculim-sproeibuis. Omdat
er minder water in de sproeibuis wordt geinjecteerd dan dat er via de pomp
"PU" in het systeem wordt teruggevoerd, ontstaat er een vacuiim in de
sproeibuis. De pomp “PU” trekt een vaculim tot de verzadigingsdruk van
het water bereikt is. Het vacuiim wordt weergegeven op de vacutimmeter
"PI". Het grote contactvlak van het verstoven water en het verschil in
gasverzadiging in verhouding tot het vacutim leiden tot ontgassing van het
water. Het ontgaste water wordt d.m.v. de pomp weer teruggepompt vanuit
de vacuiim-sproeibuis naar de installatie. Hier is het weer in staat om
gassen op te lossen.

. Uitschuiven
De pomp “PU” wordt uitgeschakeld. Er wordt doorgegaan met inspuiten en
ontgassen van water in de vacutim-sproeibuis “VT”. Het waterpeil in de
vacuiim-sproeibuis stijgt. De uit het water afgescheiden gassen worden
verwijderd via de ontgassingsklep "DV".

*  Rusttid
Als het gas verwijderd is, blijft de Servitec gedurende een bepaalde
periode in rust tot de volgende cyclus wordt gestart.

Proces van een ontgassingscyclus in de vacuiim-sproeibuis “VT”

Voorbeeld: Koelwatersysteem < 30°C, systeemdruk 1,8 bar , installatie-
ontgassing “DC” in werking, ontgassing van bijvulwater “WC” gesloten.

DV DV
1,8...-1 bar|
PU
|

nnn1an 481 RON1

1 ' 2 3 4
1 Inspuiten en vacutim trekken 3 | Uitschuiven
2 | Inspuiten en vaculim trekken 4 | Rusttid
Ontgassing

Het gehele ontgassingsproces wordt afgestemd via een hydraulisch systeem
met behulp van de regelkogelklep “PV” en de besturing van de Servitec. De
bedrijfsmodi worden gecontroleerd en weergegeven op het display van de
besturingseenheid van de Servitec. Er kunnen 3 verschillende
ontgassingsprogramma's en 2 verschillende bijvulopties in de besturingseenheid
worden gekozen en ingesteld.

Ontgassingsprogramma's

De besturingseenheid van het apparaat bewaakt het ontgassingsproces. De

bedrijfstoestanden worden door de besturing bewaakt en op het display

weergegeven.

Er kunnen 3 verschillende ontgassingsprogramma's worden gekozen en

ingesteld via de besturing:

*  Permanente ontgassing
Voor een permanente ontgassing gedurende meerdere uren of dagen met
een serie van ontgassingscycli zonder tussenpozen. Het wordt aanbevolen
dit ontgassingsprogramma na de inbedrijfstelling en na
reparatiewerkzaamheden te selecteren.

. Intervalontgassing
Een intervalontgassing bestaat uit een beperkt aantal van
ontgassingscycli. Tussen de intervallen bevindt zich een tussenpoos. Dit
ontgassingsprogramma is geschikt voor continu bedrijf.
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. Bijvulontgassing
Als deze instelling is geselecteerd, wordt alleen het bijvulwater ontgast. Er
vindt geen systeemontgassing plaats.

4.5

Bijvulopties

Er zijn twee bijvulvarianten voor het apparaat. Deze worden via de besturing

geselecteerd en voor het apparaat ingesteld:

. Bijvulvariant Magcontrol.
Voor installatiesystemen met membraan-drukexpansievat. De druk in het
installatiesysteem wordt bewaakt door middel van de geintegreerde
druksensor in het apparaat. Als de installatiedruk onder de berekende
vuldruk daalt, wordt de bijvulling van water geactiveerd.

. Bijvulvariant Levelcontrol.
Voor installatiesystemen met drukbehoudstations. Met behulp van de
externe drukmeetcel "LIS" wordt het waterpeil in het expansievat bepaald
door het drukbehoudstation. Als het watemiveau in het expansievat daalt,
wordt er een signaal van het drukbehoudstation naar de Servitec gestuurd
om de bijvulfunctie te activeren.

Servitec 35 - 95 met motorkogelklep

.

7 000066 481 ROO!

1 Stuurleiding van een drukbehoudstation voor het opvragen van
bijvulcycli in the bedrijffsmodus “Levelcontrol”

Signaalleiding van de druksensor "PIS" voor bijvulvariant "Magcontrol"
Ontgassingsleiding “DC” (ontgast water)

Ontgassingsleiding “DC” (gasrijk water)

Bijvulleiding “WC”

Optionele extra uitrusting % 4.5 "Optionele uitrusting”, B 83

Control Touch besturing

~No b, Wi

4.4 Levering

De levering wordt beschreven op de leverbon en de inhoud wordt op de
verpakking aangegeven.

Controleer de levering onmiddellijk na ontvangst op volledigheid en eventuele
transportschade. Meld mogelijke transportschade onmiddellijk na ontvangst.

Basisuitrusting voor de ontgassing:

. Servitec besturing.

. Ontgassingsklep "DV", verpakt in de doos.

. Folietas met bedieningshandleiding en elektrisch schakelschema (aan de
Servitec bevestigd).

De Servitec is voorgemonteerd en wordt op een pallet aangeleverd.

Optionele uitrusting

De volgende optionele uitrusting is beschikbaar voor het apparaat:

Fillsoft / Fillsoft Zero voor de ontharding / ontzilting van het bijvulwater uit
het drinkwaternet. Vervangen van onthardingspatronen en
ontziltingspatronen.

Fillset voor het bijvullen van water

- Fillset met geintegreerde systeemscheiding, watermeter, vuilvanger
en afsluitklep voor de bijvulleiding “WC”.

Fillset Impuls met compacte watermeter FQIR+ voor het bijvullen van

water.

- Wanneer de Fillset Impuls wordt geinstalleerd, kan de gehele
bijvulhoeveelheid en de zachtwatercapaciteit worden gecontroleerd
via de Fillsoft onthardingsinstallaties. De veilige werking van het
apparaat is gewaarborgd en de automatische bijvulling bij grote
waterverliezen of kleinere lekkages wordt voorkomen.

Fillset Compact voor het bijvullen

- Fillset Compact met geintegreerde systeemscheiding, vuilvanger en
afsluitklep voor de bijvulleiding “WC”.

Fillguard voor de bewaking van de geleidbaarheid

- Als de Fillguard is geinstalleerd, kan de capaciteit van de Fillsoft
Zero ontziltingspatroon worden gecontroleerd in relatie tot de
geleidbaarheid.

Uitbreidingen voor de besturingseenheid van het apparaat.

- Viade RS-485 interface kan diverse informatie worden opgevraagd
van de besturingseenheid en vervolgens worden gebruikt voor de
communicatie met controlecentra of andere apparaten, % 6.5.3
"Interface RS-485", & 89.

. Bus-modules voor de communicatie met controlecentra.
. Profibus-DP.
. Ethernet.
- 1/O-module voor de klassieke communicatie.
. Modbus RTU
+  Control Remote
Gasafvoermeting voor een optimale ontgassing.

Opmerking!
De accessoires worden afgeleverd met de bijbehorende
bedieningshandleidingen.
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5

>

5.1

Type

35
60
75
95

5.2
Type
35
60

75
95

5.3

Type

35
60
75
95

6

Technische gegevens

Opmerking!

De volgende waarden zijn van toepassing voor alle

installaties:

-  Toegestane bedrijfstemperatuur van het apparaat: 90 °C

- Toegestane inlaatdruk voor bijvulling:

- Bijvulvermogen:
- Uitscheidingsgraad, opgeloste gassen: <90 %
- Uitscheidingsgraad, vrije gassen:

- Beschermingsklasse:

Elektrische installatie

Elektrisch
vermogen
(kW)
0,85
1,1
1,1
1,1

Afmetingen en aansluitingen

Gewicht
(ka)

Werking

Installatievolume

34
38
41
42

(100% water)

(m?)
t/m 220
tim 220
t/m 220
t/m 220

Montage

Levensbedreigend letsel door elektrische schokken.
Indien stroomvoerende delen worden aangeraakt, bestaat het gevaar van
levensbedreigend letsel.
Zorg dat de installatie, waarin het apparaat zal worden gemonteerd,

spanningsvrij is.

1,3 bar — 6 bar

Tot max. 0,55 m*uur

100 %
IP 54
Elektrische Beveiliging Aantal interfaces  1/0-module
aansluiting (intern) RS-485
(V/Hz/A) (A)
230/50 10 2 Optioneel
230/50 10 2 Optioneel
230/50 10 2 Optioneel
230/50 10 2 Optioneel
Hoogte Breedte Diepte
(mm) (mm) (mm)
965 553 486
1150 600 486
1150 573 635
1150 573 635
Installatievolume Werkdruk Toegestane
(50% water) (bar) bedrijfsoverdruk
(m?) (bar)
t/m 50 05-25 8
t/m 50 05-45 8
t/m 50 1,3-54 10
t/m 50 1,3-72 10

Zorg dat de installatie niet door andere personen weer kan worden

ingeschakeld.

Laat alle montagewerkzaamheden aan de elektrische aansluiting van

A voorzicHTIG

Besturingseenheid
(V, A)

230,2
230, 2
230, 2
230,2

Aansluitingen
ingang Servitec
(systeem en
bijvulling)
BD Yz inch
BD Yz inch
BD % inch
BD Yz inch

Streefwaarde
overstroomklep
(bar)

Geluidsniveau
(dB)

55
55
55
55

Aansluiting uitgang
Servitec

BD 1 inch
BD 1 inch
BD 1 inch
BD 1 inch

Temperatuur
werking

Kans op letsel door uitstromende vloeistof die onder druk staat

Bij foutieve montage, demontage of ondeskundig onderhoud kunnen
brandwonden en andere verwondingen worden veroorzaakt aan de
aansluitingen, wanneer uit onder druk staande plotseling heet water of hete

stoom uitstroomt.

. Zorg voor een veilige een deskundige montage, demontage en

onderhoud.

. Zorg dat de installatie niet onder druk staat voordat u werkzaamheden
i.v.m. montage, demontage en onderhoud uitvoert aan de

aansluitingen.

het apparaat alleen uitvoeren door een erkend elektromonteur en
volgens de elekrotechnische voorschriften.

A\ vooRrzICHTIG

Gevaar voor verbranding door hete opperviakten
In verwarmingsinstallaties kunnen brandwonden worden veroorzaakt als
gevolg van hoge oppervlaktetemperaturen.
. Draag veiligheidshandschoenen.

. Plaats desbetreffende waarschuwingsborden in de buurt van het

apparaat.
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A vooRrzIcHTIG

Kans op letsel door vallen of stoten

Kneuzingen door vallen of stoten aan onderdelen van de installatie tijdens de

montage.

. Draag persoonlijke beschermingsmiddelen (helm, beschermende
kleding, handschoenen, veiligheidsschoenen).

> Opmerking!

Bevestig het juiste uitvoeren van montage en inbedriffstelling in het
certificaat voor montage, inbedrijfstelling en onderhoud. Dit is de
voorwaarde voor garantieclaims.

-  Laat de eerste inbedrijfstelling en het jaarlijkse onderhoud
uitvoeren door de Reflex serviceafdeling.

6.1 Montagevoorwaarden
6.1.1 Controle van de leveringsomvang

Voor de aflevering wordt het apparaat zorgvuldig gecontroleerd en verpakt.
Beschadigingen tijdens het vervoer kunnen echter niet worden uitgesloten.

Ga als volgt te werk:
1. Controleer de afgeleverde componenten direct bij ontvangst.
. Is de levering volledig?
. Is er een transportschade opgetreden?
2. Documenteer de beschadigingen.
3. Neem contact op met de vervoerder om de schade te melden.

6.2 Voorbereidingen

Toestand van het afgeleverde apparaat:
Controleer alle schroefkoppelingen en elektrische aansluitingen van de Servitec
op vaste zitting.
Zo nodig de schroeven en schroefkoppelingen vastdraaien.
Voorbereidingen voor de montage van het apparaat:
Vorstvrije, goed geventileerde ruimte.
Kamertemperatuur >0 t/m 45 °C.
Vlak en effen vloer met voldoende draagcapaciteit en aftapmogelijkheid.
Vulaansluiting DN 15 volgens DIN 1988 -100/ -600 / DIN EN 1717.
Elektrische aansluiting 230 V~, 50/60 Hz, 16 A met voorgeschakelde
aardlekschakelaar: Aanspreekstroom 0,03 A.

e o o o o

De Servitec kan werken met twee bedrijfsmodi voor het bijvullen van water. Let
op het volgende bij het opstellen van de Servitec op zijn plaats in de installatie:
. Drukafhankelijk bijvullen van installatiewater (Magcontrol).
- Plaats de Servitec in de buurt van het drukexpansievat.
. Niveau-afhankelijk bijvullen van installatiewater (Levelcontrol).
- Plaats de Servitec op de installatiezijde in de in de buurt van de
retourleiding en voor de retourbijmenging (installaties waarin de
voorlooptemperatuur wordt geregeld door retourwater).

> Opmerking!
Bijvulleiding naar de Servitec.

- Gebruik de Fillset systeemscheider wanneer de bijvulleiding op het
drinkwaternet aangesloten is.

- De geldende richtlijnen en voorschriften van het betreffende land
moeten in acht worden genomen.

> Opmerking!
Reflex planninggids in acht nemen.
- Neem bij de planning in acht dat het werkgebied van de Servitec in
het werkgebied van het drukbehoud ligt tussen de aanvangsdruk
“pa” en de einddruk “pe”.

6.3 Uitvoering

OPGELET

Schade door ondeskundige montage

Door aansluitingen van buisleidingen of door apparaten van de installatie

kunnen extra belastingen van het apparaat ontstaan.

. Zorg dat de buisaansluitingen tussen apparaat en installatie
gemonteerd zijn zonder spanningen en trillingen (geen draaimoment).

+  Ondersteun zo nodig de buisleidingen of apparaten.

OPGELET

Materiéle schade door lekkage

Materiéle schade aan het installatiesysteem door lekkage aan de

aansluitleidingen naar het apparaat.

. Gebruik aansluitleidingen met een geschikte weerstand tegen de
systeemtemperatuur van het installatiesysteem.

Installeer het apparaat bij voorkeur aan de terugloopzijde van de

verwarmingsinstallaties.

- Hierdoor is gewaarborgd dat het apparaat in het toelaatbare druk- en
temperatuurbereik werkt.

- Bijinstallaties waarin de voorlooptemperatuur wordt geregeld door
retourwater erbij te voegen wordt de montage vo6r het mengpunt, zodat de
ontluchting in de hoofdvolumestroom "V" gegarandeerd is bij temperaturen
<90°C.

Het apparaat is voorgemonteerd en moet worden aangepast aan de plaatselijke

omstandigheden van de installatie. Breng de aansluitingen aan de waterzijde

van de installatie tot stand en vervolgens de elektrische aansluiting zoals

aangegeven in het schakelschema % 6.5 "Elektrische aansluiting", & 87.

Opmerking!
Let bij montage op de bedienbaarheid van de armaturen en de
toevoermogelijkheden van de aansluitleidingen.

6.3.1 Montage van de aanbouwdelen

000060_461_RO0|

Monteer de ontgassingsklep "DV" (2) met de terugslagklep (1) op de vacuiim-
sproeibuis "VT". Controleer de schroefkoppelingen van de Servitec op vaste
zitting.
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6.3.2  Plaats van opstelling

De Servitec wordt op de vloer gemonteerd. De bevestigingsmiddelen dienen
door de eigenaar worden gekozen, naargelang de gesteldheid van de vioer en
het gewicht van de Servitec.

DV
p0

nnn48a 4n1 pnno

Opmerking!

Houd rekening met een mogelijk hoogteverschil "hst" tussen het
drukexpansievat en het apparaat bij de berekening van de minimale
werkdruk "Po".

>

6.3.3  Hydraulische aansluiting

6.3.3.1 Ontgassingsleiding naar de installatie

Voor het apparaat zijn twee ontgassingsleidingen “DC” naar de installatie
noodzakelijk. Een ontgassingsleiding voor het gasrijke water vanuit de installatie
en een voor het ontgaste water dat terugstroomt naar de installatie. Voor beide
ontgassingsleidingen zijn door de fabrikant al afsluitinrichtingen voorgemonteerd
op het apparaat. De aansluitingen van de ontgassingsleidingen moeten worden
uitgevoerd in de hoofdvolumestroom van het installatiesysteem.

Apparaat in een verwarmingssysteem, drukbehoud met membraan-
drukexpansievat

1 2 3 4
> 500
| t=0°C-90°C | | | YD
EC DC DC/
(% sV A 4
%ﬂl , +-15
15 wWeC
:
f < 6 bar
r@_” — 5
b
8 3

(2}
(&)
nnnn:

Veiligheidsklep "SV"

Expansieleiding "EC"

Ontgassingsleiding “DC” (ontgast water)
Ontgassingsleidingen “DC” (gasrijk water)

Bijvulleiding “WC”

Optionele extra uitrusting % 4.5 "Optionele uitrusting", & 83.
Servitec

Membraan-drukexpansievat

O N[O~ W=

De montage van de ontgassingsleidingen op de installatie vindt plaats in de
buurt van de aansluiting voor expansieleiding "EC". Stabiele drukverhoudingen
zijn hierdoor gegarandeerd.
Wanneer het apparaat met een drukafhankelijke bijvulling wordt gebruikt, dan
moet het in de buurt van het membraan-drukexpansievat worden opgesteld.
Hierdoor is de drukbewaking van het membraan-drukexpansievat gewaarborgd.
Op de besturingseenheid moet de bedrijfsmodus "Magcontrol" worden
geselecteerd.
> Opmerking!
Let op de koppeling van de hoofdvolumestroom "V" bij

schakelingsvarianten met evenwichtsfles en retourbijmenging.
- Schakel- en bijvulvarianten, % 6.4 "Schakel- en bijvulvarianten",

B87.

Detail - koppeling van de ontgassingsleiding “DC”

Breng de aansluiting van de ontgassingsleidingen “DC” tot stand overeenkomstig

het volgende schema.

=500

=500

000171 481 R002

. Voorkom het binnendringen van grof vuil, waardoor een overbelasting van
de vuilvanger "ST" op de Servitec ontstaat.

+  Sluit een ontgassingsleiding voor het gasrijke water aan voor de
ontgassingsleiding voor gasarm water in stromingsrichting van de
installatie.

+  De watertemperatuur moet in het bereik > 0 °C — 90 °C zijn. Gebruik bij
voorkeur de terugloopzijde van de verwarmingsinstallaties. Hierdoor is
gewaarborgd dat het temperatuurbereik toelaatbaar is voor de ontgassing.

6.3.3.2 Bijvulleiding

> 1000

3 4

n0nn72 481 DONa

1 Servitec 3 | Netscheidingsreservoir “BT”

2 | 2-weg-motorkogelklep “WV” 4 | Vuilvanger “ST”

Bij een bijvulling met water via een netscheidingsreservoir "BT" moet de

onderkant van het reservoir ten minste 1000 mm boven de pomp "PU" zijn.

Verschillende Reflex-bijvulvarianten, % 4.5 "Optionele uitrusting”, & 83.

Als de automatische bijvulling met water niet aangesloten is, dan dient de

aansluiting van de bijvulleiding “WC” met een blindstop R %2 inch te worden

gesloten. Stel vervolgens de installatie in bedrijf met de bedrijfsmodus

“Levelcontrol”.

In geval van een externe bijvulling van water moet er worden voldaan aan de

volgende voorwaarden:

. Installeer minstens een vuilvanger “ST” met een maaswijdte < 0,25 mm in
de buurt van de 2-weg-motorkogelklep “WV” of maak gebruik van onze
Fillset.

Opmerking!

Bij gebruik van een externe systeembjivulling moet u ervoor zorgen dat
er geen storing optreedt op de Servitec als gevolg van verschillende
bedriffsparameters.

>

Opmerking!
Gebruik een drukregelaar in de bijvulleiding "WC", indien de statische
druk boven 6 bar stijgt.

>
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6.4 Schakel- en bijvulvarianten

In de besturing van het apparaat wordt het bijvulvariant geselecteerd in het
gebruikersmenu, % 10.1.1 "Gebruikersmenu”, B 95.
De volgende bijvulvarianten kunnen worden ingesteld in het gebruikersmenu:
. Drukafhankelijke bijvulling "Magcontrol".

- Voor een installatiesysteem met een membraan-drukexpansievat.
. Niveau-afhankelijke bijvulling "Levelcontrol".

- Voor een installatiesysteem met een drukbehoudstation.

6.4.1 Drukafhankelijke bijvulling Magcontrol

Voorbeeld van een installatie met meerdere ketels met een evenwichtsfles en
een membraan-drukexpansievat “MAG”.

X X

000187_461_R003

w
H

Drukexpansievat “MAG”

Servitec

Optionele extra uitrusting % 4.5 "Optionele uitrusting", B 83
Bijvulleiding “WC”

A lw i~

Op de besturing van de Servitec in het gebruikersmenu de bedrijfsmodus
“Magcontrol” selecteren. Deze bedrijffsmodus is geschikt voor installaties met
een membraan-drukexpansievat. Het bijvullen vindt plaats afhankelijk van de
druk. De hiervoor benodigde druksensor “PIS” is in de Servitec geintegreerd. De
aansluitingen van de ontgassingsleidingen “DC” worden tot stand gebracht in de
buurt van het membraan-drukexpansievat. Dit maakt een nauwkeurige
drukbewaking mogelijk — en dus een werkgerelateerd bijvullen.
> Opmerking!

Sluit de ontgassingsleidingen aan op de terugloopzijde van de installatie
voor de evenwichtsfles. Dit zorgt ervoor dat het toelaatbare
temperatuurbereik van 0 °C - 90 °C gehandhaafd blift.

6.4.2  Niveau-afhankelijke bijvulling Levelcontrol

Voorbeeld van de Servitec 35 - 95 met motorkogelkleppen in een
installatiesysteem.

.[><'.-_--

230V
Signal

LIS

(

0NNN71 484 DANE

7 Drukmeetcel "LIS"
8 Drukbehoudstation (compressorgestuurd) met expansievat

Op de besturing van het apparaat in het gebruikersmenu de bedrijfsmodus
"Levelcontrol" selecteren. Deze bedrijffsmodus is geschikt voor installaties met
drukbehoudstations. Het bijvullen van water is athankelijk van het vulpeil in het
expansievat van het drukbehoudstation. Het vulpeil wordt bepaald m.b.v. de van
de drukmeetcel "LIS" en naar de besturing van het drukbehoudstation gestuurd.
Wanneer het vulpeil in het expansievat te laag is, zendt deze besturing een
230 V signaal naar de besturing van het apparaat.

Het bijvullen van water vindt plaats door de motorkogelklep in de bijvulleiding
"WC" te regelen. De besturing van het apparaat regelt de actuator van de
motorkogelkleppen. Het bijvullen van water geschiedt op gecontroleerde wijze
door de bijvultijd en bijvulcycli te bewaken.

6.5 Elektrische aansluiting

Levensbedreigend letsel door elektrische schokken.

Indien stroomvoerende delen worden aangeraakt, bestaat het gevaar van

levensbedreigend letsel.

. Zorg dat de installatie, waarin het apparaat zal worden gemonteerd,
spanningsvrij is.

+  Zorg dat de installatie niet door andere personen weer kan worden
ingeschakeld.

. Laat alle montagewerkzaamheden aan de elektrische aansluiting van
het apparaat alleen uitvoeren door een erkend elektromonteur en
volgens de elektrotechnische voorschriften.

Bij de elektrische aansluiting wordt een verschil gemaakt tussen een
aansluitgedeelte en een bedieningsgedeelte.

1 2

000070 461 K

1 Aansluitgedeelte
2 Afdekkappen van het bedieningsgedeelte (opklapbaar)
+  RS-485 interfaces

. Uitgang druk
3 Bedieningsgedeelte (Control Touch besturing)
4 Kabeldoorvoeringen

5 Afdekkappen van het aansluitgedeelte (opklapbaar)
. Voeding en beveiliging

8 7 6
+  Potentiaalvrije contacten
1 Druksensor "PIS" *  Aansluitingen aggregaten
2 Ontgassingsleiding “DC” (ontgast wat
n gass!ngs e! !ng — (on g?s water) De volgende beschrijvingen zijn van toepassing op standaard apparatuur en dus

3 Ontlgassmgs|e|d|r?g DIC (gasrijk wate.r) S beperkt tot de aansluitingen die noodzakelijk zijn op het terrein van de eigenaar.
4 Optionele extra uitrusting % 4.5 "Optionele uitrusting", (5 83 1. Schakel de installatie spanningsvrij en beveilig ze tegen onopzettelijk

5 Bijvulleiding “WC” inschakelen.

6 Servitec 2. Verwijder de afdekkingen.
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A GEVAAR - elektrische schokken! Levensbedreigend letsel door
elektrische schokken. In delen van de printplaat in het apparaat kan een
spanning van 230 V aanwezig zijn, ofwel de stekker losgekoppeld is van
de voeding. Koppel de besturingseenheid van het apparaat volledig los
van het stroomnet, voordat u de afdekkappen verwijdert. Controleer of de
printplaat spanningsvrij is.

3. Schuif een geschikte kabelwartel voor de kabeldoorvoer in de achterziide
van het aansluitgedeelte. Bijvoorbeeld M16 of M20.

4. Voer alle te leggen kabels door de kabelwartels.

5. Sluit alle kabels aan volgens de schakelschema's.

6.5.1

Schakelschema — aansluitgedeelte

- Aansluitgedeelte, & 6.5.1 "Schakelschema — aansluitgedeelte”,
B 88.

- Bedieningsgedeelte, & 6.5.2 "Schakelschema —

bedieningsgedeelte”, B 89.
- Letop het aansluitvermogen van het apparaat zodat geen gevaar

ontstaat voor het terrein van de eigenaar, % 5 "Technische

gegevens', £ 84.

6
7
8
D

. Monteer de afdekking.

. Sluit de netstekker aan op de 230 V-voedingsspanning.
. Schakel het systeem in.

e elektrische aansluiting is voltooid.
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HHE poolonn I[s=s B
SHF cop |cco B oo M B 3
PE N L m ~ s
Yt N PE Y2 N PE Y3 N PE —— M1 N PE M2 N PE FB1FB2a FB2b :
1 2 3 456 789 10112 1314 27 15 16 17 31 18 19 20 2122a2% g
1 Druk ‘ 3 ‘ Zekeringen
2 geleidbaarheid
Klem- L Signaal Functie Bekabeling
Signaal Functie Bekabeling aummer
nummer
: 2 N Te voorzien
Voeding door de
3 L }
A E Te voorzien fabriek
X0/2 N Yoedlggef\l:li(;cvé?-gg 155 door de 4 Y1 Te voorzien
X0/3 PE eigenaarfklant 5 N Bijvulklep WV door de
- 6 PE fabrikant
Printplaat
13 NO Melding Te voorzien 7 Y2 Te voorzien
14 COM "Droogdraaibeveiliging" g?%rni‘;r/klant 8 N Regelklep ontgassing CD  door de
(potentiaalvrij). o ’ 9 PE fabrikant
optie
22a FB2a COM  Externe aanvraag voor 10 Y3
22b FB2b NO bijvullen. Te voorzien 11 N
- Bijinstelling door de 12 PE
"Levelcontrol". eigenaar/klant,
Ingang 230 V signaal ~ optie 15 M1 Te voorzien
via L+N. 16 N Pomp PU door de
23 NC Te voorzien 17 PE fabrikant
Verzamelmelding door de
2l ol (potentiaalvrij). eigenaar/klant, 18 M2
25 NO optie 19 N
43 +24V . E1, digitale ingangvan  E1, te 20 PE
de contactwatermeter.  voorzien door
44 E1 i
Klem 43+44. de &l = Spanningsbewaking pomp '(Ij'e vo(;)men
eigenaar/klant, PU oor de
. E2, optie fabrikant
45 E2 watertekortschakelaar. E2, te 27 M1 Te voorzien
Klem 43+45. voorzien door Bijvulling pomp PU door de
de fabriek fabrikant
1 PE Voedingsspanning. 31 M2
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Klem-

nummer Signaal Functie Bekabeling
35 +18V
Te voorzien
36 GND Analoge ingang door de
37 AE geleidbaarheid Lf. eigenaar/klant,
optie
38 Scherm
39 +18 V (blauw) Analoge ingang drukmeting
40 GND PIS. Te voorzien
. Voor de drukweergave door de
el AE (bruin) en hetbijvullen met  fabrikant
42 Scherm (zwart) instelling "Magcontrol".
51 GND
52 +24 V (voeding)
53 0-10V
(regelbare
variabele)
54 0-10V
(feedback-
signaal)
55 GND (zwart)
56 +24 V/ (voeding)
(rood) -
Regelkogelklep “PV Te voorzien
57 0-10v - Voor het aansturen .
(regelbare ) van de hydraulische fabrikant
variabele) (wit) ontgassingsregeling.
58 0-10V
(feedback-

signaal) (oranje)

6.5.2  Schakelschema - bedieningsgedeelte

———

Klem- . . .
R Signaal Functie Bekabeling
9 TxD Te voorzien
door de
10 GND 101 {abrick
10 10 V~ Te voorzien
16 Voeding 10 V. door de
17 FE fabriek
18 PE .
(beschermingsgeleider) Analoge uitgang: Druk.  Te voorzien
19 Druk Standaard 4 -20 mA.  door de
(Optioneel 2—-10V) eigenaar/klant
20 GNDA
21 LF Analoge uitgang '(Ij'govro(;)ézien
22 GNDB geleidbaarheid Lf. .
eigenaar/klant

6.5.3 Interface RS-485

Via de RS-485 interfaces S2 kan de gehele informatie worden opgevraagd van
de besturingseenheid en vervolgens worden gebruikt voor de communicatie met
controlecentra of andere apparaten.
- S2interface

«  Druk"PIS".

. Bedrijfsmodi van de pomp "PU".

. Waarden van de contactwatermeter “FQIRA +".

. Alle meldingen, % 10.2 "Meldingen", & 98.

+  Alle items in het foutgeheugen.

Voor de communicatie van interfaces zijn de volgende accessoires beschikbaar.

- Bus-modules
. Profibus-DP.
. Ethernet.
. Optionele I/0-module.
. Modbus RTU.

6.6 Certificaat voor montage en inbedrijfstelling

Gegevens op het typeplaatje: Po

Type: Psv

Fabricage-nummer:

oooT olofofl ffolololo mn T olo EEE )
n1T2T3 |\ n4 5TST1\|T7TBT9T1O\ T 5 i\ @ETTJ Het apparaat werd gemonteerd en in gebruik genomen volgens de

| | | | — bedieningshandleiding. De instelling van de besturingseenheid voldoet aan de

10 19 2 5 00t 461 RO plaatselijke omstandigheden.
1 RS-485 koppeling aan een netwerk > Opmerking! - o

Indien het noodzakelijk is om fabrieksinstellingen van het apparaat te
2 RS-485 module Py . ) L
- wijzigen, dient u deze in de tabel van het onderhoudscertificaat in te
3 10-interface vullen, % 11.3 "Onderhoudscertificaat ", & 101.
4 SD-kaart
5 Voeding 10 V voor de montage
6 Analoge uitgangen voor druk en geleidbaarheid
7 Batterijvak
8 Anybus-module poort Plaats, datum Firma Handtekening
9 Afsluitweerstanden RS-485 (DIP-schakelaar) . " .
: voor de inbedrijfstelling

10 Afsluitweerstanden RS-485 (DIP-schakelaar)

5 PI Fi H keni
el Signaal Functie Bekabeling aats, datum frma andtekening
nummer
1 A
9 B Interface RS-485. :

S1 netwerkverbinding.
3 GND S1
4 A Interface RS-485. .

2 module: Te voorzien
S B Uitbreidings- of LEETES
6 GND S2 communkatiemodule, |  ©9enaaniiant
7 +5V |0-interface: Interface
8 RxD naar de printplaat
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7 Eerste inbedrijfstelling

A voorzicHTIG

Gevaar voor verbranding door hete opperviakten

In verwarmingsinstallaties kunnen brandwonden worden veroorzaakt als

gevolg van hoge oppervlaktetemperaturen.

. Draag veiligheidshandschoenen.

. Plaats desbetreffende waarschuwingsborden in de buurt van het
apparaat.

> Opmerking!

Bevestig het juiste uitvoeren van montage en inbedrifstelling in het
certificaat voor montage, inbedrijfstelling en onderhoud. Dit is de
voorwaarde voor garantieclaims.

- Laat de eerste inbedrijfstelling en het jaarlijkse onderhoud
uitvoeren door de Reflex serviceafdeling.

7.1 Vereisten voor de inbedrijfstelling controleren

De Servitec is klaar voor de eerste inbedrijfstelling nadat de werkzaamheden

afgesloten zijn (beschreven in het hoofdstuk "Montage").

. Het opstellen van de Servitec is voltooid.

. De aansluitingen van de Servitec op de installatie zijn tot stand gebracht
en het drukbehoud van de installatie is klaar voor gebruik.

- Ontgassingsleiding naar het installatiesysteem.
- Ontgassingsleiding vanuit het installatiesysteem.

. De aansluiting tussen de waterzijde van de Servitec en de bijvulling is tot
stand gebracht en klaar voor gebruik (indien automatisch zal worden
bijgevuld).

. De aansluitieidingen van de Servitec zijn gespoeld voér de inbedrijfstelling
en vrij van lasresidu en vuil.

. Het installatiesysteem is gevuld met water en ontlucht van gassen, zodat
een circulatie door het gehele systeem gewaarborgd is.

. De elektrische aansluiting is tot stand gebracht volgens de geldende
nationale en lokale voorschriften.

7.2 Instelling van de minimale werkdruk voor Magcontrol

De minimale werkdruk “po” wordt bepaald door de locatie van de Servitec.

__Ps
A
P.v
Streefwaarde
drukbehoud
__ P
A
Po
A A al
<@
Ps: é
B 2
S ey
= )
= -
g| 3
[ =
3 g
= g §
2) ] S
| 2 x x
ol ! S x @
5 o 5 =] o
[S] [] © = ol
B2l € £ kel @
s £ g 2 &
[ = om w <
\ 4 A4
000388 001 RO(|
Beschrijving Berekening

Pst Statische druk = statische hoogte (hst)/10

Po Minimale werkdruk = pst + 0,2 bar (aanbevolen)

Po Begindruk (vuldruk van het koud =po+ 0,3 bar
water)
Pe Einddruk < pw - 0,5 bar (voor pk < 5,0
bar)
pw Veiligheidsklep-aanspreekdruk = po + 1,2 bar (voor psy < 5,0
bar)

Bij de eerste inbedriffstelling kan de minimale bedrijfsdruk via de Reflex Control
Smart app voor de configuratie direct worden berekend en ingevoerd. Controleer

ook altijd of de voordruk van de MAG in de installatie correct is. Ga als volgt te

werk:

1 Zetde besturingseenheid in de app op “Magcontrol”.

2. Bepaal de minimale bedrijfsdruk "P0" van het apparaat in athankelijkheid
van de voordruk "p0" van het membraan-drukexpansievat.

00727 481 R001

. Het apparaat is geinstalleerd op hetzelfde niveau als het
membraan-drukexpansievat (Ahst = 0).
- Po=p0*

. Het apparaat is dieper geinstalleerd dan het membraan-
drukexpansievat.
- Po=p0+ Ahg/10

. Het apparaat is hoger geinstalleerd dan het membraan-
drukexpansievat.
- Po=p0- Ahs/10

p0 in bar, Ahsiin m

> Opmerking!
Voor de streefwaarde van de Servitec moet altijd de aanspreekdruk van
de veiligheidsklep in acht worden genomen
(zie formule voor berekening).

> Opmerking!
Vermijd dat de minimale werkdruk wordt onderschreden. Hierdoor
worden onderdruk, verdamping en de vorming van dampbellen
verhinderd.

8 Besturingseenheid

8.1 Bediening van het bedieningspaneel

{ N

.
]

AUT 25
— =
% N
12— OK
o
oD o |/
1 2 3 4 000039_461_R00)
1 | Meldingsregel 8 | Weergegeven waarde
2 | Knoppen"V¥"/"A" 9 | Knop "Handbediening"
+  Cijfers instellen. +  Voor functionele tests.
3 | Knoppen "«"/"p" 10 | Knop "Stopmodus”
«  Cijfers selecteren. +  Voor de inbedrijfstelling.
4 | Knop "OK" 11 | Knop "Automatische
. Invoer bedrijfsmodus"
bevestigen/kwiteren. +  Voor continu gebruik.
. Navigeren door het
menu.
5 | Schuifbalk "omhoog" / 12 | Knop "Setup menu"
"omlaag" +  Voor hetinstellen van
+  Bladeren door het parameters.
menu.
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6 | Knop "Terug bladeren" . Foutgeheugen.
+  Annuleren. . Parametergeheugen.
+  Terugkeren naar het +  Weergave-instellingen.
hoofdmenu. . Info softwareversie.
7 | Knop "Helpteksten 13 | Knop "Info menu"
weergeven" *  Weergave van algemene
. Weergave van informatie.
helpteksten.
8.2 Aanraakscherm kalibreren

R-S-I Update / Diagnostics

Update Application (SD-Card) slow
Update Application (SD-Card) fast

Aanraken kalibreren
Start Application %

Diagnostics

09.04.14
1155338

Als de aanraakknoppen niet juist reageren, kunt u het aanraakscherm kalibreren.

Schakel het apparaat uit met de hoofdschakelaar.

2. Raak met uw vinger voor langere tijd het aanraakscherm aan.
3. Zetde hoofdschakelaar aan terwijl u het aanraakscherm aanraakt.

- De besturing gaat bij de start van het programma automatisch naar

de functie "Update / Diagnostics".
4, Tik op de knop "Aanraakfunctie kalibreren".
Op de rode kruis ... tikken...

5. Tik achtereenvolgens op de getoonde kruisen op het aanraakscherm.
6.  Schakel het apparaat uit met de hoofdschakelaar uit en vervolgens weer

aan.

Het aanraakscherm is volledig gekalibreerd.

8.3

Startroutine van de besturingseenheid bewerken

De startroutine wordt gebruikt om de parameters voor de eerste ingebruikname
van het apparaat in te stellen. De startroutine begint met het eerste inschakelen
van de besturing en wordt slechts één keer ingesteld. Opvolgende wijzigingen of
controles van de parameters worden uitgevoerd in het gebruikersmenu,

% 10.1.1 "Gebruikersmenu", & 95.

Er is een PM-code toegewezen aan de afzonderlijke instelopties.

Stap PM-code Beschrijving

1
2

oD g B~ W

(00X) Taal kiezen

(00X) Herinnering: Voorafgaand aan de montage en
ingebruikname dient u de bedieningshandleiding te
lezen!

(00X) Informatie over het apparaattype

(00X) Bijvuloptie selecteren

(00X) Aanspreekdruk van de veiligheidsklep instellen

(00X) Alleen bij variant Magcontrol: Min. werkdruk Po

instellen
Zo niet doorgaan met stap 7

(00X) Tijd instellen
(00X) Datum instellen
(00X) Einde van de startroutine. De stopmodus is actief.

Startroutine — stap 1
(00X) Taal

Nederlands

English

Francais

1.0 bar

Als het apparaat voor de eerste keer wordt ingeschakeld, wordt automatisch de
eerste pagina van de startroutine weergegeven:

1.

Selecteer de gewenste taal en bevestig de invoer met de knop "OK".

Startroutine — stap 2

- Selecteer de gewenste taal.

Opmerking:

Voor start v/d installatie dient
u de handleiding te lezen!

1o

1.0 bar
2. Lees de bedieningshandleiding, voordat u het apparaat in werking stelt en
controleer of de montage goed uitgevoerd is.
Startroutine - stap 3 N/
2\
Opmerking
Servitec-35
Servitec-60
Servitec-75 ﬁ]
1.8 bar
3. Bevestig de installatie door op de knop "OK" te drukken.
-  De startroutine schakelt over naar de volgende pagina.
Startroutine — stap 4 0 %
(00X) Installatietype @
Levelcontrol O
Magcontrol %
1.8 bar
4. Selecteer de gewenste bijvuloptie en bevestig de invoer met de knop "OK".
- Voor de berekening van het bijvulvariant, % 6.4 "Schakel- en
bijvulvarianten", & 87.
Startroutine - stap 5 N7
(00X) Veiligheidsklepdruk 2\
1.8 bar
5. Stel de aanspreekdruk van de veiligheidsklep in en bevestig de invoer met

de knop "OK".

Startroutine — stap 6
(00X) Min. werkdruk p0

| 15bar
Wﬁk@

1.8 bar

Opmerking!
Deze stap 6 is alleen van toepassing voor de bijvuloptie Magcontrol.
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Stel de berekende minimale bedrijfsdruk in en bevestig de invoer met de

knop "OK".

- Voor de berekening van de minimale bedrijfsdruk, & 7.2 "Instelling
van de minimale werkdruk voor Magcontrol", & 90.

Startroutine — stap 7
(00X) Tijd

D

Y

= ow

Stel de tijd in. Als er zich een fout voordoet, wordt de tijd opgeslagen in het

foutgeheugen van de besturing.

- Gebruik de knoppen "links" en "rechts" om de weergegeven waarde
te selecteren.

- Gebruik de knoppen "omhoog" en "omlaag" om de weergegeven
waarde te wijzigen.

- Bevestig de invoeren door op de knop "OK" te drukken.

Startroutine — stap 8
(00X) Datum

il

01.03.

|5

Stel de datum in. Als er zich fout voordoet, wordt de datum opgeslagen in

het foutgeheugen van de besturing.

- Gebruik de knoppen "links" en "rechts" om de weergegeven waarde
te selecteren.

- Gebruik de knoppen "omhoog" en "omlaag" om de weergegeven
waarde te wijzigen.

- Bevestig de invoeren door op de knop "OK" te drukken.

Startroutine — stap 9 o }/7

N

Startroutine afsluiten?

¥

1.8 bar

Druk op de knop "OK" om de startroutine te voltooien.

Opmerking!
Na de succesvolle afronding van de startroutine is het apparaat in de
stopmodus. Schakel nog niet over naar de automatische modus.

8.4 Apparaat met water vullen en ontluchten
1 Vacuimmeter "PI" 5 Pomp “PU”
2 | Ontgassingsklep “DV” WC | Bijvulleiding
3 | Vul-en aftapkraan “FD” DC | Ontgassingsleidingen
4 | Ontluchtingsschroef "AV"

Vul de Servitec via het installatiesysteem.

- Naopenen van de kogelkleppen "DC" wordt de vacutim-sproeibuis
automatisch gevuld, indien er een voldoende hoeveelheid water
wordt toegevoerd via het installatiesysteem.

Optioneel

- Vul de Servitec met water m.b.v. de vul- en aftapkraan (3).

- Sluiteen slang aan op de vul- en aftapkraan (3) van het vacutim-
sproeibuis "VT".

Vul de vaculim-sproeibuis met water.

- De lucht ontsnapt via de ontluchtingsklep (2) en de waterdruk kan
worden afgelezen op de vacuiimmeter (1).

nnNNE0 4a1_BAN4

Ontlucht de pomp:

4.

5.

6.
7.

Draai de ontluchtingsschroef (1) los totdat lucht en/of een water/lucht-
mengsel uitstroomt.

Draai zo nodig de pomp met een schroevendraaier op het ventilatorwiel
van de pompmotor.

PAS OP - kans op letsel door startende pompen! Handletsel door
startende pomp. Schakel de pomp spanningsvrij voordat u de pompmotor
op het ventilatorwiel met de schroevendraaier aandraait.

OPGELET - schade aan het apparaat. Materiéle schade aan de pomp
door een startende pomp. Schakel de pomp spanningsvrij voordat u de
pompmotor op het ventilatorwiel met de schroevendraaier aandraait.

- Het water/lucht-mengsel wordt uit de pomp verwijderd.

Draai de ontluchtingsschroef weer aan tot alleen water uitstroomt.
Sluit de vul- en aftapkraan.

Het vullen en ontluchten is nu voltooid.

Opmerking!
De pomp "PU" mag niet ingeschakeld zijn terwijl de Servitec wordt
gevuld met water.
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Opmerking!

De ontluchtingsschroef niet volledig eruit draaien. Wacht tot luchtvrij
water uitstroomt. De ontluchting moet worden herhaald tot de pomp
"PU" volledig ontlucht is.

8.5 Vacuiimtest

De vaculimtest moet worden uitgevoerd, omdat anders de werking van het
apparaat niet kan worden gecontroleerd.

0nn720 nnd_onn4

1 Sluit de kogelklep (1) met de vuilvanger op de toevoerleiding "DC" naar de
sproeibuis. De tweede kogelklep (2) in de toevoerleiding vanuit pomp "DC"
naar de installatie blijft geopend.

2 Activeer de handbedieningsmodus van de besturingseenheid en bouw een
vacuiim op.

. Wissel naar de handmatige modus (handbediening).
- Voor informatie over de bediening van de besturing, % 8.1
"Bediening van het bedieningspaneel”, & 90.
- Voor informatie over de handmatige bediening, % 9.1.2
"Handbediening", & 94.

3 Activeer de permanente ontgassing m.b.v. de knop "Rondpompen"” tot een
stabiele onderdruk opgebouwd is op de vaculimmeter.

. Noteer de onderdruk die wordt weergegeven op de vacuiimmeter.

000064_401_R001

4 Controleer na 10 minuten opnieuw de vacuiimmeter "PI” (1). De druk mag
niet schommelen. Als de druk stijgt, dient u het apparaat op dichtheid te
controleren.

+  Alle schroefkoppelingen op de vacuiim-sproeibuis".
. De ontgassingsklep "DV" op de vacuiim-sproeibuis "VT".
. De ontluchtingsschroef van pomp "PU".

Opmerking!
Herhaal de stappen 2 t/m 4 zolang, tot geen verdere drukstijging te
observeren is.

5  Als de vacuiimtest succesvol afgerond is kunt u de kogelklep met de
vuilvanger openen.

6  Als op hetdisplay van de besturingseenheid de foutmelding "Watertekort"
verschijnt, dient u deze foutmelding met de knop "OK" te bevestigen.

M  De vaculimtest is afgesloten.

Opmerking!

De te bereiken onderdruk komt overeen met de verzadigingsdruk bij de
aanwezige watertemperatuur.

*  Bij 10 °C kan een onderdruk van ca. -1 bar worden bereikt.

8.6 Installatiesysteem via het apparaat met water vullen

Als alternatief kunt u het apparaat gebruiken voor het bijvullen van water in het

installatiesysteem.

Er moet voldaan zijn aan de volgende voorwaarden:

. Installatiesysteem met een watercapaciteit van minder dan 3000 liter.

. Installatiesysteem met drukbehoud via een statisch membraan-
drukexpansievat.

Ga als volgt te werk:
1. Open de bijvulleiding "WC".
- Alle afsluitkleppen tussen de aansluiting van de bijvulling en de
vaculim-sproeibuis openen.
2. Zetde besturingseenheid op de bedrijfsmodus "Magcontrol".
- Voor de automatische bijvuloptie "Magcontrol", & 10.1.1
"Gebruikersmenu", & 95.
3. Activeer de handbediening via de besturing.
- Voor de handbediening, % 9.1.2 "Handbediening", & 94.
4. Druk in de modus "Handbediening" op de knop "Vullen".
- De besturing bepaalt de benodigde vuldruk en de installatie wordt
gevuld met water. Zodra de vuldruk bereikt is, wordt de vulprocedure
automatisch gestopt.

Bij overschrijden van de maximale vultijd (standaard: 10 uur) wordt de bijvulling
onderbroken en een foutmelding weergegeven. Nadat de oorzaak van de
foutmelding is verholpen, dient u de foutmelding te bevestigen met de knop "OK"
op het bedieningspaneel. Na het verhelpen van de fout kunt u het bijvullen van
de installatie voortzetten. Ontlucht de installatie na het vullen om een circulatie
door het gehele systeem te garanderen.

> Opmerking!
Observeer de installatie tijdens de automatische vulprocedure.
> Opmerking!
Foutmeldingen, % 10.2 "Meldingen", & 98

> Opmerking!
Het vullen van de installatie met water is niet inbegrepen in de
leveringsomvang van de Reflex - klantenservice.
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8.7 Automatische bedrijfsmodus starten

Verwijder tijdens de eerste ingebruikname alle vrije en opgeloste gassen uit het

installatiesysteem.

. In de automatische bedrijfsmodus wordt het ontgassingsprogramma
"Permanente ontgassing" ingeschakeld. Vrije en opgeloste gassen worden
uit het installatiesysteem verwijderd.

De permanente ontgassing is opgeslagen in het gebruikersmenu met een
vooringestelde tijd van 24 uur.

. Stel de tijd in voor de permanente ontgassing. De tijd is afhankelijk van
apparaattype en installatievolume.

- Aanbevolen waarden voor de tijd, % 5 "Technische gegevens",
84.

. Stel de tijd in via het gebruikersmenu.

- Instellingen in het gebruikersmenu, % 10.1.1 "Gebruikersmenu",
95.

Nadat de permanente ontgassing voltooid is, schakelt de besturing automatisch
op "Intervalontgassing".

{}Iﬂ Servitec
Wv
()
@ [ |
o}

4% @
\
& =] pu 3.3 bar PV
K

Start de automatische bedrijffsmodus om de eerste ingebruikname te voltooien.
Er moet worden voldaan aan de volgende voorwaarden om de automatische
bedrijfsmodus te starten:
. Installatie en apparaat zijn met water gevuld.
. Servitec en installatiesysteem zijn ontlucht.
- Zonodig stap "Apparaat met water vullen" herhalen % 8.4 "Apparaat
met water vullen en ontluchten", B 92.

Voer de volgende stappen uit om de automatische bedrijfsmodus te starten:
. Zorg dat de minimale bedrijfsdruk aanwezig is.
. Tik op de knop "AUTO".

> Opmerking!
Uiterlijk aan het einde van het interval voor permanente ontgassing
moet de vuilvanger "ST" in de ontgassingsleiding "DC" worden
schoongemaakt, & 11.1.1 "Vuilvanger reinigen", & 101.

> Opmerking!
De eerste inbedrijfstelling is op dit punt voltooid.

9 Werking
9.1 Bedrijfsmodi
9.1.1 Automatische bedrijfsmodus

Schakel de automatische bedrijfsmodus in. De automatische bedrijfsmodus is

het continubedrijf van het apparaat.

De volgende functies zijn actief in de automatische bedrijfsmodus:

. Ontgassing van installatie- en bijvulwater.

. Automatisch bijvullen van water.

- Eris extra uitrusting verkrijgbaar voor het bijvullen, & 4.5 "Optionele

uitrusting", B 83.

De besturingseenheid van het apparaat bewaakt de functies. Storingen worden

weergegeven en beoordeeld.

{}j Servitec
wy
()
© |- ’
L 0]

FAE) W

AUTO| - )
[=1 T 3.3 bar PV

5 S

Voer de volgende stap uit om de automatische bedrijfsmodus te starten:
. Tik op de knop "AUTO".

Selecteer een ontgassingsprogramma voor de automatische bedrijfsmodus. In
het gebruikersmenu zijn drie verschillende ontgassingsprogramma's
beschikbaar, % 10.1.4 "Overzicht — ontgassingsprogramma's”, & 97.

. Permanente ontgassing.

. Intervalontgassing.

. Ontgassing van het bijvulwater.

Voor de selectie van ontgassingsprogramma'’s, % 10.1.5
"Ontgassingsprogramma'’s instellen”, & 97.

Het geselecteerde ontgassingsprogramma wordt weergegeven op de
meldingsregel van het display bij de besturingseenheid.

9.1.2 Handbediening

De volgende functies kunt u selecteren in de handmatige bedriffsmodus
(handbediening) om tests of onderhoudswerkzaamheden uit te voeren:
. 2-weg-motorkogelkleppen voor de ontgassing van het installatie- en
bijvulwater “WV” en “CD”
- Handmatige stelinrichting voor het openen of sluiten.
. Pomp.
— In-enuitschakelen van de pomp.
+  2-weg-motorkogelklep (PV) in de leiding naar de pomp
- Handmatige stelinrichting voor het openen of sluiten.
. Vullen.
- De bijvulontgassing wordt uitgevoerd.
- Voor het vullen van installatiesystemen met drukafhankelijk bijvullen
van water "Magcontrol".
*  Rondpompen.
- Activering van de permanente ontgassing van het installatiewater
zonder tijdelijke beperking.
- Voor de vaculimtest tijdens de eerste ingebruikname.

@ Servitec

< _Rondpompe
o e

WV | 2-weg-motorkogelklep in de bijvulleiding

CcD 2-weg-motorkogelklep in de ontgassingsleiding tussen systeem en
Servitec

PU Pomp

PV 2-Weg-motorkogelklep in de ontgassingsleiding tussen Servitec en
systeem

U hebt de mogelijkheid om meerdere functies tegelijkertijd te schakelen en
parallel te testen. Het in- en uitschakelen van de functie geschiedt door de
betreffende knop aan te raken.

+  De knop heeft een groene achtergrond: De functie is uitgeschakeld.

. Druk op de gewenste knop.

. De knop heeft een blauwe achtergrond: De functie is ingeschakeld.

Ga als volgt te werk:

1. Druk op de knop "Handbediening".

2. Selecteer de gewenste functie:
J 2x 2-weg-motorkogelklep in de bijvulleiding (WV) en de

ontgassingsleiding tussen systeem en Servitec (CD)

«  Pomp (PU)
+  2-weg-motorkogelklep in de ontgassingsleiding (PV)
+ Vullen (PV wordt geopend, wanneer PU actief is)
. Rondpompen

3. Metde knop "AUTO" keert u terug naar de handbediening.
+  De automatische bedrijffsmodus wordt ingeschakeld.

Opmerking!

Als niet voldaan is aan de veiligheidsrelevante parameters, kan de

handbediening niet worden geactiveerd.

- De schakeling is geblokkeerd wanneer niet voldaan is aan
veiligheidsrelevante instellingen.
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9.1.3 Stopmodus

Servitec

@@Eﬁ@

In de stopmodus is het apparaat buiten werking gesteld (behalve de

weergavefunctie). Er vindt geen functionele bewaking plaats.

De volgende functies zijn niet in werking:

. De pomp is uitgeschakeld.

. De 2-weg-motorkogelklep in de ontgassingsleiding tussen Servitec en
systeem (PV) is gesloten.

. De 2-weg-motorkogelklep in de bijvulleiding (WV) is gesloten.

. De 2-weg-motorkogelklep in de ontgassingsleiding tussen systeem en
Servitec (CD) is geopend.

Voer de volgende stap uit om de stopmodus te starten:
. Druk op de knop "Stop".

> Opmerking!
Als de stopmodus voor meer dan 4 uur is geactiveerd, wordt een
melding gegenereerd.
- Alsin het gebruikersmenu het item “Potentiaalvrij
storingscontact?” op “Ja” gezet is, wordt de melding via het
verzamelstoringscontact uitgegeven.

9.1.4 Zomerbediening

Instellingen > Gebruiker > Ontgassing
(012) Ontgassingsprogramma
Permanente ontgassing O
Intervalontgassing O

Bijvulontgassing

2.0 bar

° @

Als de circulatiepompen van het installatiesysteem in de zomer buiten bedrijf zijn

gesteld, wordt het water uit het installatiesysteem niet ontgast.

Ga als volgt te werk:

. Selecteer het ontgassingsprogramma "Bijvulontgassing" in het
gebruikersmenu.

. Na de zomer kiest u het ontgassingsprogramma "Intervalontgassing” in het
gebruikersmenu of, indien nodig,"Permanente Ontgassing".

> Opmerking!
Gedetailleerde beschrijving van de selectie van
ontgassingsprogramma's, % 10.1.5 "Ontgassingsprogramma's
instellen”, & 97.

9.2 Heringebruikname

A\ VOORZzICHTIG

Kans op letsel door startende pomp

Bij het starten van de pomp kunnen zich verwondingen aan de hand

voordoen wanneer u de pompmotor met een schroevendraaier op het

ventilatorwiel aandraait.

. Schakel de pomp spanningsvrij voordat u de pompmotor op het
ventilatorwiel met de schroevendraaier aandraait.

OPGELET

Beschadiging van het apparaat door startende pomp

Bij het starten van de pomp kan deze worden beschadigd wanneer u de

pompmotor met een schroevendraaier op het ventilatorwiel aandraait.

. Schakel de pomp spanningsvrij voordat u de pompmotor op het
ventilatorwiel met de schroevendraaier aandraait.

Na een langere stilstandperiode van het apparaat (apparaat losgekoppeld van
de voeding of in de stopmodus) kan het gebeuren dat de pompen vastzitten.
Draai daarom véér de ingebruikname van de pomp met een schroevendraaier op
het ventilatorwiel van de pompmotor.

> Opmerking!
In de automatische bedrijfsmodus van het apparaat kan een vastzitten
van de pomp worden voorkomen m.b.v. een geforceerde opstart (na
24 uur).

10 Besturingseenheid

10.1 Instellingen in de besturing tot stand brengen

De instellingen in de besturing kunnen worden tot stand gebracht onafhankelijk
van de geselecteerde en actieve bedrijfsmodus.

10.1.1 Gebruikersmenu
10.1.1.1 Overzicht gebruikersmenu

De installatiespecifieke waarden kunnen worden gecorrigeerd of opgevraagd via
het gebruikersmenu. Tijdens de eerste inbedrijfstelling moeten eerst de
fabrieksinstellingen worden aangepast aan de specifieke voorwaarden van de
installatie.

Opmerking!
De beschrijving van de bediening, & 8.1 "Bediening van het

e

bedieningspaneel”, & 90.
Er is een PM-code van drie cijfers toegewezen aan de afzonderlijke
instelopties

PM- Beschrijving
code

001 Taal kiezen
002 Tijd instellen
003 Datum instellen

004 Installatietype selecteren
*  Levelcontrol
J Magcontrol

005 Min. werkdruk "Po" instellen, % 7.2 "Instelling van de minimale
werkdruk voor Magcontrol", & 90.

006 Aanspreekdruk van de veiligheidsklep op de installatie instellen.
—  De aanspreekdruk dient ter beveiliging van het apparaat.

Ontgassing >

012 . Ontgassingsprogramma

J Permanente ontgassing

. Intervalontgassing

. Naloopontgassing
013 *  Duur permanente ontgassing

Bijvulling >

023 J Maximale bijvultijd ...min.
024 . Maximale bijvuleycli.... /2 uur.

- Aantal bijvulcycli gedurende 2 uur.
024 ¢« Bijvuldruk

- Standaard = bijvuldruk > 2,3 bar.

- Instelbereik 1,3 - 2,3 bar.

- <13bar.
027 J Met contactwatermeter "Ja/Nee".

- indien "Ja": doorgaan met 028.

- indien "Nee": doorgaan met 007.
028 *  Bijvulhoeveelheid resetten "Ja/Nee".

- indien "Ja", reset op waarde "0".
029 +  Maximale bijvulhoeveelheid ... |
030 +  Waterconditionering “Ontharding / Ontzilting / Geen”.

-  indien "Ontharding": doorgaan met 031.
- indien “Ontzilting”: doorgaan met de volgende stap
- indien "Geen": doorgaan met 007.

Met Geleidbaarheidsbewaking "Ja/Nee"

031 «  Bijvulling blokkeren "Ja/Nee" (als watercapaciteit uitgeput is).
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PM- Beschrijving
code

032 . Capaciteit zachtwater ... |

- voorafgaand aan het invoeren berekenen.
. Fillsoft | + ontharding:

Capaciteit zachtwater = 6000 | / hardheidsreductie.
. Fillsoft | + ontzilting:

Capaciteit zachtwater = 3000 | / hardheidsreductie.
. Fillsoft Il + ontharding:

Capaciteit zachtwater = 12000 | / hardheidsreductie.
. Fillsoft Il + ontzilting:

Capaciteit zachtwater = 6000 | / hardheidsreductie.

033 . Hardheidsreductie ... °dH = GHreéel — GHstreef
—  kan worden opgevraagd, wanneer “Ontharding” of
“Ontzilting” actief is.
—  Vereiste reductie van de totale hardheid GH voordat de
invoer kan worden berekend.
034 . Vervanging interval... maanden (voor onthardingspatronen
volgens fabrikant).
007 Onderhoudsinterval... maanden

008 Pot. vrij contact
. Meldingsselectie >
. Meldingsselectie: alleen met "V" gemarkeerde
meldingen worden uitgegeven.
*  Alle meldingen: Alle meldingen worden uitgegeven.

Foutgeheugen > Geschiedenis van alle meldingen
Parametergeheugen > Geschiedenis van de ingevoerde
parameters

Weergave-instellingen > Helderheid, screensaver

Informatie >

Positie van de 2-weg-motorkogelklep "PV" op de drukzijde van de
pomp.
-  Positie in %

. Softwareversie

10.1.1.2 Gebruikersmenu instellen - tijdinstelling als voorbeeld

In deze paragraaf is uitgelegd hoe de installatiespecifieke waarden worden
ingesteld aan de hand van de tijdsinstelling.
Voer de volgende stappen uit om de installatiespecifieke waarden aan te

passen:
{]j Servitec
wv

0.8 bar

1. Druk op de knop "Instellingen".
—  De besturing gaat naar de instellingen.

Instellingen

Klant > o~

Service >

4.1 bar

2. Druk op de knop "Gebruiker >".
—  De besturing gaat naar het gebruikersmenu.

Instellingen > Gebruiker

(001) Taal =

002)Tijd 11:21
(003) Datum 01.07.14
(004) Installatietype Magcontrol
2.2 bar

3. Druk op het gewenste gebied.
- De besturing gaat naar het gewenste gebied.
- Navigeer door de lijst m.b.v. de schuifbalk.

Instellingen > Gebruiker
(002) Tijd

. o

4. Stel de installatiespecifieke waarden van de afzonderlijke gebieden in.
. Gebruik de knoppen "links" en "rechts" om de weergegeven waarde
te selecteren.
. Gebruik de knoppen "omhoog" en "omlaag" om de weergegeven
waarde te wijzigen.
. Bevestig de invoeren door op de knop "OK" te drukken.

. Druk op de knop "i" om een Help-tekst voor het geselecteerde gebied weer
te geven.

- Druk op de knop "X" om de invoer te annuleren zonder dat de instellingen
worden opgeslagen. De besturing zal automatisch terugkeren naar de lijst.

10.1.2 Servicemenu

Dit menu is beveiligd met een wachtwoord. De toegang is alleen mogelijk voor
de Reflex klantenservice. Een gedeeltelijke samenvatting van de in het
servicemenu opgeslagen instellingen is te vinden in het hoofdstuk
"Standaardinstellingen".

% 10.1.3 "Standaardinstellingen", & 96
10.1.3 Standaardinstellingen

De besturing van het apparaat wordt geleverd met de volgende
standaardinstellingen. De waarden kunnen via het gebruikersmenu worden
aangepast aan de plaatselijke omstandigheden. In bijzondere gevallen is een
verdere aanpassing mogelijk in het servicemenu.

Gebruikersmenu
Parameter Instelling Opmerking
Taal NL Taal van de menusturing
Tijd
Datum
Servitec Magcontrol Voor installaties met

membraan-drukexpansievat

Minimale werkdruk p0 1,5 bar Alleen Magcontrol

Veiligheidsklep druk 3,0 bar Aanspreekdruk van de
veiligheidsklep in de boiler van
de installatie

Ontgassing

Ontgassingsprogramma Permanente

ontgassing

Duur permanente 24 uur

ontgassing

Bijvulling

Maximale 0 liters Alleen als "Met watermeter ja"

bijvulhoeveelheid gekozen is op de

besturingseenheid

Maximale bijvulduur 20 minuten Magcontrol en Levelcontrol

Maximaal aantal bijvulcycli 3 cycli
gedurende
2 uur

Magcontrol en Levelcontrol
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Parameter Instelling Opmerking

Ontharding (alleen van toepassing bij “Waterconditionering” met “Ontharding”)

Bijvulling blokkeren Nee In het geval van resterende
capaciteit zacht water = 0

Hardheidsreductie 8°dH = gewenst — werkelijk

Capaciteit zacht water 0 liters Haalbare watercapaciteit

Patroon vervangen 18 maanden Patroon vervangen

Ontzilting (alleen van toepassing bij “Waterconditionering” met “Ontzilting”)

Bewaking van de Nee

geleidbaarheid

Bijvulling blokkeren Nee In het geval van resterende
capaciteit zacht water = 0

Hardheidsreductie 8°dH = gewenst — werkelijk

Capaciteit zacht water 0 liters Haalbare watercapaciteit

Patroon vervangen 18 maanden Patroon vervangen

Volgende 12 maanden Duur tot de volgende

onderhoudsbeurt onderhoudsbeurt

Potentiaalvrij JA Alleen de in de lijst

storingscontact "Meldingen!" geselecteerde
meldingen

Servicemenu

Parameter Instelling Opmerking

Bijvulling

Drukverschil bijvulling 0,1 bar Alleen Magcontrol

"NSP"

Drukverschil vuldruk 0,2 bar Alleen Magcontrol

PF - Po

Max. vulduur 10u Alleen Magcontrol

Ontgassing

Pauzetijden tussen 10 uur Pauzetijd tussen de

ontgassingscycli ontgassingscycli

Aantal ontgassingscycli n=8 Aantal ontgassingscycli in een
per interval interval

Dagelijkse start 08:00 uur Start van de dagelijkse

ontgassingsintervallen

10.1.4 Overzicht — ontgassingsprogramma's
U kunt kiezen tussen 3 ontgassingsprogramma’s:

Permanente ontgassing
. Gebruik:
- Voor de inbedrijfstelling van het apparaat.
- Voor het ontgassen van water na een reparatie aan het apparaat of
installatiesysteem.
+  Activering:
- Enautomatische activering vindt plaats nadat de startroutine voltooid
is i.v.m. De eerste inbedriffstelling.
. Tijden:
- De tijd kan in het gebruikersmenu worden ingesteld.
- De standaardinstelling is 24 uur. Daama schakelt het systeem
automatisch over op intervalontgassing.

De ontgassingscycli worden in de modus “Permanente ontgassing” gedurende
24 uur achtereenvolgens uitgevoerd.

Intervalontgassing

. Gebruik:
- Voor het continu gebruik van het apparaat.
. Activering:
. Een automatische inschakeling vindt plaats na afloop van de
permanente ontgassing.
. Tijden:

- Perinterval zijn 8 ontgassingscycli ingesteld in het servicemenu.

- Naafloop van 8 intervallen vindt een pauze met een duur van 12 uur
plaats.

- De tijden voor de intervalontgassing zijn opgeslagen in het
servicemenu.

- De dagelijkse start van de intervalontgassing is 8:00 u ‘s morgens.

De intervalontgassing is vooraf ingesteld in het gebruikersmenu als
standaardinstelling.

Bijvulontgassing
+  Gebruik:
- Voor het gasrijke water vanuit de bijvulling.
- Voor de zomerbedrijfsmodus met uitgeschakelde circulatiepompen
van het installatiesysteem, & 9.1.4 "Zomerbediening”, & 95.
- Wanneer het water uit het installatiesysteem niet moet worden
ontgast.
+  Activering:
- Een automatische activering vindt plaats tijdens elke bijvulcyclus met
water.
. Tijdens de permanente ontgassing.
. Tijdens de intervalontgassing.
. Tijden:
- Het bijvulwater wordt ontgast , zo lang het wordt bijgevuld, % 10.1.1
"Gebruikersmenu", £ 95.

Opmerking!
De ontgassingsprogramma’s kunnen handmatig worden geactiveerd in
het gebruikersmenu.

10.1.5 Ontgassingsprogramma's instellen

{h_-,] Servitec

1. Druk op de knop "Instellingen".
- De besturing gaat naar de instellingen.

Instellingen

Klant > G~

Service >

4.1 bar

2. Druk op de knop "Gebruiker >".
- De besturing gaat naar het gebruikersmenu.

Instellingen > Gebruiker

(005) Min. werkdruk p0 1.5 bar

(006) Veiligheidsklep aanspreekdruk 3.0 bar

Ontgassing N

2.2 bar

3. Druk op de knop "Ontgassing >".
-  De besturing gaat naar het gewenste gebied.
- Navigeer door de lijst m.b.v. de schuifbalk "omhoog" / "omlaag".

Instellingen > Klant > Ontgassing

o .
012 N

(013) Duur permanente ontg%> 240h

1.8 bar
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4. Druk op de knop "(012) Ontgassingsprogramma".
- De besturing gaat naar de lijst van ontgassingsprogramma's.

Instellingen > Gebruiker > Ontgassing
(012) Ontgassingsprogramma

Permanente ontgassing

Intervalontgassing

O
Bijvulontgassing ﬁ
0.5 bar

5. Om een menu-item te selecteren, gebruik de schuifbalk
"omhoog" / "omlaag” tot het gewenste item zichtbaar wordt.
. Druk op de gewenste knop.
- Inhetvoorbeeld is "Permanente ontgassing" geselecteerd.
- De intervalontgassing is uitgeschakeld.
- De bijvulontgassing is uitgeschakeld.
. Bevestig uw selectie met "OK".
De permanente ontgassing is ingeschakeld.

Instellingen > Klant > Ontgassing N/

(012) O

(013) Duur permanente ontgassing 24%

1.8 bar

6.  Druk op de knop "(013) Tijd permanente ontgassing".

Instellingen > Gebruiker > Ontgassing
X
(013) Tijd permanente ontgassing ZN\

0.0 bar

7. Stel de duur van de permanente ontgassing in.

. Gebruik de knoppen "links" en "rechts" om de weergegeven waarde

te selecteren.

. Gebruik de knoppen "omhoog" en "omlaag" om de weergegeven
waarde te wijzigen.

. Bevestig de invoeren door op de knop "OK" te drukken.

Het interval voor de permanente ontgassing is ingesteld.

. Druk op de knop "i" om een Help-tekst voor het geselecteerde gebied weer

te geven.

—  Druk op de knop "X" om de invoer te annuleren zonder dat de instellingen
worden opgeslagen. De besturing zal automatisch terugkeren naar de lijst.

ER-code Melding Oorzaken

01 Minimale druk Alleen bij instelling “Magcontrol”.

. Ingestelde waarde onderschreden
. Waterverlies in de installatie.

. Storing pomp.

+  Expansievat defect.
021 Watertekort

+  defect.

*  niet bekabeld.

+  telang aangesproken.

02.2 Watertekort

10.2 Meldingen

De meldingen zijn niet toegestane afwijkingen van de normale bedrijfstoestand

van de Servitec. Deze meldingen worden uitgegeven via de RS-485 interface of
via twee potentiaalvrije meldcontacten.
De meldingen worden samen met een helptekst weergegeven op het display. In

het gebruikersmenu kunnen de laatste 24 meldingen worden weergegeven door

het foutgeheugen te selecteren. De oorzaken van de meldingen worden
verholpen door de gebruiker of een specialist. Indien nodig, contact opnemen
met de Reflex klantendienst.

> Opmerking!
Meldingen die gemarkeerd zijn met "OK" moeten op het display worden
bevestigd door op de knop "OK" te drukken. Anders wordt de bediening
van het apparaat gestopt. Bij alle andere meldingen wordt de bediening

niet onderbroken. Deze meldingen worden op het display weergegeven.

> Opmerking!
Zo nodig, kan de uitvoer van meldingen via een potentiaalvrij contact
worden ingesteld in het gebruikersmenu.

@ Servitec
Wy

& i Jr ﬂ PV

1 foutmelding(en) Bijvulontgassing

Voer de volgende stappen uit om een foutmelding te resetten:
1. Tik op het aanraakscherm.

{h_.,] Huidige meldingen
02.1 Watertekort
© 9
1 foutmelding(en) Bijvulontgassing

- De huidige foutmeldingen worden weergegeven.
2. Tik op een foutmelding.

Huidige meldingen
02.1 Watertekort
Mogelijke oorzaken:
- Droogdraaibeveiliging tijdens de werking van de pomp 1
- Bijvulling niet aangesloten
— Vuilvanger in bijvulleiding verstopt
- Bijvul-magneetklep opent niet
- Grote hoeveelheden gas in de installatie
Storing is al verholpen en kan

4.0 bar ::ljvulontgassing

N

worden bevestigd.

- De mogelijke oorzaken van de fout worden weergegeven.
3. Nadat de fout verholpen is, de fout met "OK" bevestigen.

Oplossing Reset melding

. Instelwaarde controleren in het gebruikers- of -
servicemenu.

. Waterpeil controleren.

. Pomp controleren.

. Expansievat controleren.

Droogdraaibeveiliging: Watertekortschakelaar +  Watertekortschakelaar controleren. “OK”

. Ontgassingsleiding openen.
*  Vuilvanger reinigen.
. Ontgassingsklep vervangen.

Watertekortschakelaar te vaak aangesproken. Vuilvanger reinigen. “OK”

+  Ontgassingsklep vervangen.
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ER-code
04.1

06

07

08

21
22

24

25

26

27

29

Melding
Pomp

Bijvulduur

Bijvulcycli

Drukmeting

Maximale druk

Bijvulhoeveelheid

Vultid

Vulhoeheelheid

Uitschuiftijd

Bijvulklep

Spanningsuitval

Parameter

Stop > 4 uur

Maximale bijvulhoeveelheid

Onderhoud aanbevolen
Uitblaastijd

Waterbehandeling

Datalogger

Lf-meting

Geleidb. overschreden

Communicatie

Oorzaken

Pomp werkt niet.

. Pomp zit vast.

. Pompmotor defect.
«  Zekering defect.

. Instelwaarde overschreden.
J Waterverlies in de installatie.
. Bijvulling niet aangesloten.

J Bijvulvermogen te laag.

Permanent verlies van water in de installatie.

Besturing ontvangt een verkeerd signaal.

Alleen bij instelling “Magcontrol”.
. Instelwaarde overschreden.

Alleen wanneer de optie “Met watermeter”
geactiveerd is het gebruikersmenu.

J Instelwaarde overschreden.

J Hoog verlies van water in de installatie.

Ingestelde waarde van de maximale vulduur
overschreden.

Ingestelde waarde overschreden

J Instelwaarde overschreden.
J Ontgassingsleiding “DC” gesloten.
J Vuilvanger verstopt.

Contactwatermeter meet zonder aanvraag
voor bijvullen.

Geen spanning beschikbaar.
Instelparameters niet juist ingevoerd.
Langer dan 4 uur in de stopmodus.
Instelwaarde overschreden.

Instelwaarde overschreden.

Uitblaastijd buiten bereik van de instelwaarde.
(Alleen bij gebruik van overeenkomstige
sensoren.)

. Ingestelde waarde van de
watercapaciteit overschreden.

J Tijd overschreden voor de vervanging
van de patroon.

. Geen SD-kaart geplaatst
. SD-kaart is tegen schrijven beschermd
. SD-kaart werd niet herkend

Gemeten waarde buiten het meetbereik.

. Instelwaarde overschreden.
. Capaciteit van de patroon uitgeput.

Storing communicatie master/slave en/of
geintegreerde besturing

Oplossing

. Pomp met schroevendraaier aandraaien.
. Pompmotor elektrisch controleren
. Zekering 10 A vervangen.

. Instelwaarde controleren in het gebruikers- of
servicemenu.

. Waterpeil controleren.

. Bijvulleiding aansluiten.

. Instelwaarde controleren in het gebruikers- of
servicemenu.
. Lekkage in de installatie repareren.

+  Steekverbinding op de druktransmitter
controleren/aansluiten.

. Kabel op beschadiging controleren.

. Druksensor controleren.

. Instelwaarde controleren in het gebruikers- of
servicemenu.
+  Aanspreekdruk van de veiligheidsklep instellen.

. Instelwaarde controleren in het gebruikers- of
servicemenu.

. Waterverlies controleren en indien nodig
verhelpen.

. Instelwaarde controleren in het gebruikers- of
servicemenu.

. Waterverlies controleren en indien nodig
verhelpen.

. Instelwaarde "Max. contact vulling (128)" in het
servicemenu controleren.

. Waterverlies controleren en indien nodig
verhelpen.

. Instelwaarde controleren in het gebruikers- of
servicemenu.

. Ontgassingsleiding openen.

. Vuilvanger reinigen.

2-weg-motorkogelklep (WV) controleren op lekkage.

Voedingsspanning weer tot stand brengen.
Instelparameters controleren en zo nodig corrigeren.
Besturing instellen op de automatische bedrijfsmodus.

Meter “Bijvulhoeveelheid” resetten in het
gebruikersmenu.

Onderhoud uitvoeren.

Instelwaarde controleren in het gebruikers- of
servicemenu.

J Waterbehandelingspatroon vervangen.

J Patroonwisseling bevestigen in het
gebruikersmenu door twee keer op de knop "OK"
te drukken in het menu “Bijvulling” > “Capaciteit
zachtwater (032)".

«  Een FAT16 of FAT32 geformatteerde SD-kaart
plaatsen.
«  Schrijfbeveiliging verwijderen.

. Instelwaarde controleren in het gebruikers- of
servicemenu.
+  Sensor en bekabeling controleren.

. Ingestelde waarde controleren in het gebruikers-
of servicemenu.
+  Patroon vervangen.

Verbinding controleren.

Reset melding
“OK"

“OK’

“OK”

“OK’

“OK’

“OK”

“OK”

“OK”

“OK”

“OK”

“OK”

“OK”
“OK”

“OK"
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ER-code Melding Oorzaken Oplossing Reset melding

30 Storing 1/0-module . I/O-module defect. . 1/O-module vervangen. -
. Verbinding tussen optiekaart en . Verbinding tussen optiekaart en besturing
besturing verstoord. controleren.
. Optiekaart defect. . Optiekaart vervangen.
. I/0-module geactiveerd of niet
aanwezig.
31 EEPROM defect . EEPROM defect. Contact opnemen met de Reflex klantenservice. -
J Interne berekeningsfout.
32 Onderspanning Sterkte van de voedingsspanning Voedingsspanning controleren. -
onderschreden.
33 IJkingsparameter EEPROM-parametergeheugen defect. Contact opnemen met de Reflex klantenservice. -
34 Communicatiestoring van J Verbindingskabel tussen display- en I0- Contact opnemen met de Reflex klantenservice. -
de basisprintplaat printplaat defect.
J Basisprintplaat defect.
35 Digitale encoderspanning Kortsluiting van de encoderspanning. Bedrading van de digitale ingangen controleren -
verstoord (bijvoorbeeld watermeter).
36 Analoge encoderspanning  Kortsluiting van de encoderspanning. Bedrading van de analoge ingangen controleren (druk / -
verstoord LF).
37 Encoderspanning MKH1 Kortsluiting van de encoderspanning. Bedrading van de 2-weg-motorkogelklep controleren. -
39 Jumper druk Jumper op der basisprintplaat komt niet Positie van jumper (J1) controleren. -
overeen met de configuratie.
40 Jumper niveau Jumper op der basisprintplaat komt niet Positie van jumper (J1) controleren. -
overeen met de configuratie.
41 Batterij vervangen Batterij is leeg. Bufferbatterij in het bedieningsgedeelte vervangen. -
42 Busmodule Busmodule niet herkend. . Ingestelde waarde controleren. -
0 Busmodule controleren.
43 Werkbereik verlaten Werkbereik overschreden *  Installatiedruk reduceren. =

. Kogelkleppen op de pompdrukzijde controleren.

11 Onderhoud Voer het onderhoud uit als de intervallen worden overschreden.
> Opmerking!
Laat de onderhoudswerkzaamheden alleen uitvoeren door
A VOORZICHTIG gekwalificeerd personeel of door de Reflex klantenservice en laat de
Gevaar voor verbranding door hete opperviakten uitgevoerde werkzaamheden akkoord tekenen.
In verwarmingsinstallaties kunnen brandwonden worden veroorzaakt als .
gevolg van hoge opperviaktetemperaturen. > Opmerking!
. Draag veiligheidshandschoenen. De jaarlijks uit te voeren onderhoudsbeurt wordt weergegeven op het
. Plaats desbetreffende waarschuwingsborden in de buurt van het display nadat de ingestelde bedrijfsduur verstreken is. De melding
apparaat. “Onderhoud aanbev.” wordt bevestigd door op de knop “OK” te drukken.

Het onderhoudsschema is een samenvatting van de op regelmatige tijdstippen

A VOORZICHTIG uit te voeren onderhoudswerkzaamheden.

Kans op letsel door uitstromende vloeistof die onder druk staat Onderhoudspunt Voorwaarden Interval
Bij foutieve montage, demontage of ondeskundig onderhoud kunnen

) A = controle, m = onderhoud, e =
brandwonden en andere verwondingen worden veroorzaakt aan de ’ ’

aansluitingen, wanneer uit onder druk staande plotseling heet water of hete reinigen
stoom uitstroomt. Dichtheid controleren, & 11.1 A [ ] Jaarlijks
+  Zorg voor een veilige een deskundige montage, demontage en "Externe dichtheidscontrole”, & 101.
onderhoud. +  Pomp"PU"
. Zorg dat de installatie niet onder druk staat voordat u werkzaamheden . Schroefkoppelingen van de
i.v.m. montage, demontage en onderhoud uitvoert aan de aansluitingen
aansluitingen. ¢+ Ontgassingsklep "DV"
Functionele test van het vacutim. A Jaarlijks
De Servitec moet jaarlijks worden onderhouden, maar ten minste na — % 85"Vaculimtest", B 93
16.000 ontgassingsintervallen. - — -
Vuilvanger reinigen. A ] o  Afhankelijk van
Opmerking! - % 11.1.1 "Vuilvanger de
Kortere onderhoudsintervallen zijn nodig als met de standaardinstelling reinigen", & 101 bedrijfsomstan
voor intervalontgassing van 8 ontgassingscycli en 12 uur pauzetijd de digheden
volgende tijden voor de permanente ontgassing worden overschreden. Instelwaarden op de A Jaarlijks
. Permanente ontgassingstijd van ongeveer 14 dagen besturingseenheid controleren.
of
Functionele test. A Jaarlijks

. Permanente ontgassingstijd van 7 dagen + 1 jaar

intervalontgassing met standaardinstelling. *  Systeemontgassing "SE"

. Bijvulontgassing "NE"
% 11.2 "Functiecontrole”,

De onderhoudsintervallen zijn afhankelijk van de bedrijfsomstandigheden en van 101

de ontgassingstijden.
De onderhoudsintervallen niet overschrijden.
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Voor gebruik met water- A Jaarlijks
glycolmengsels
. Mengverhouding controleren.
. Zo nodig, aanpassen volgens
de instructies van de fabrikant.

11.1  Externe dichtheidscontrole

Controleer de dichtheid van de volgende onderdelen van de Servitec:
. Pomp

. Schroefkoppelingen

. Ontgassingskleppen

Ga als volgt te werk:

. Lekken aan de aansluitingen verhelpen of zo nodig de aansluitingen
vervangen.

. Lekkende schroefkoppelingen repareren of zo nodig vervangen.

11.1.1 Vuilvanger reinigen

A voorzicHTIG

Kans op letsel door uitstromende vloeistof die onder druk staat

Bij foutieve montage, demontage of ondeskundig onderhoud kunnen

brandwonden en andere verwondingen worden veroorzaakt aan de

aansluitingen, wanneer uit onder druk staande plotseling heet water of hete

stoom uitstroomt.

. Zorg voor een veilige een deskundige montage, demontage en
onderhoud.

. Zorg dat de installatie niet onder druk staat voordat u werkzaamheden
i.v.m. montage, demontage en onderhoud uitvoert aan de
aansluitingen.

Uiterlijk aan het einde van het interval voor permanente ontgassing dient de
vuilvanger "ST" in de ontgassingsleiding "DC" te worden schoongemaakt. De
vuilvanger moet bovendien na het vullen of na langdurig gebruik worden
gecontroleerd.

11.2  Functiecontrole

Controleer achtereenvolgens de ontgassing van het installatiewater en van het

bijvulwater.
Servitec
& WX\
&5
e

PV 27%

Ga als volgt te werk:
1. Wissel naar de handmatige modus (handbediening), % 9.1.2

"Handbediening", & 94.

2. Start 10 cycli voor het ontgassen van het installatiewater.

- Druk op de knop "Rondpompen" om het installatiewater te
ontgassen. Met de functie "Rondpompen" wordt de permanente
ontgassing van het installatiewater ingeschakeld.

3. Start 10 cycli voor de bijvulontgassing.

- Druk op de knop "Vullen" om de bijvulontgassing te starten. Met de
functie "Vullen" wordt de ontgassing van het bijvulwater
ingeschakeld.

Opmerking!
Het gas moet uit het apparaat uitgeschoven zijn voordat het volgende
interval begint.

Nadat de cycli voltooid zijn bouwt er zich een verzadigingsdruk op. Bij koud
water moet op de vacuiimmeter "PI" een waarde van ca. -1 bar af te lezen zijn.

4. Met de knop "AUTO" keert u terug naar de handbediening.
- De automatische bedrijfsmodus wordt uitgevoerd.
De controle van de ontgassing is nu voltooid.

Opmerking!
De melding "Watertekort" mag niet worden weergegeven op het display
van de besturingseenheid.

11.3 Onderhoudscertificaat

De onderhoudswerkzaamheden werden uitgevoerd volgens de Reflex
handleidingen voor montage, bediening en onderhoud.

000062 461_R0g Datum Servicefirma Handtekening Opmerkingen
|1 | vuivanger “ST*
1. Druk op de “Stop-knop op het bedieningspaneel van de besturing.
- De Servitec werkt niet en de pomp “PU” wordt uitgeschakeld.
2. Sluit de kogelklep die zich voor de vuilvanger “ST” (1) bevindt.
3. Draai de kap met de vuilvanger-inzet langzaam los van de vuilvanger
zodat de resterende druk in het buissegment geleidelijk daalt.
4. Trek de zeef uit de kap en spoel deze onder stromend water. Maak de zeef
schoon met een zachte borstel.
5. Plaats de zeef terug in de kap, controleer de pakking op beschadiging en
draai ze weer in de behuizing van de vuilvanger “ST” (1).
6.  Open opnieuw de kogelklep die zich voor de vuilvanger “ST” (1) bevindt.
7. Druk op de “Auto™knop op het bedieningspaneel van de besturing.
-  De Servitec wordt ingeschakeld en de pomp "PU" draait.
Opmerking!
Maak ook andere geinstalleerde vuilvangers schoon (bijvoorbeeld in
Fillset).
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11.4 Controle
11.4.1 Onder druk staande onderdelen

De desbetreffende nationale voorschriften voor de werking van drukapparatuur
moeten worden nageleefd. Vaor de controle van onder druk staande onderdelen
dienen deze drukloos te worden gemaakt (zie "Demontage”).

Voor vaten volgens EN 13831 geldt het volgende:

Er is geen materiaalmoeheid door het beoogde gebruik in verwarmings- en
koelwatersystemen (zie ook EN 13831 paragraaf 6.1.8).

11.4.2 Controle vd6r de inbedrijfstelling

In Duitsland is de wetgeving inzake industri€le veiligheid, § 15 van toepassing, in
het bijzonder § 15 (3).

11.4.3 Controletermijnen

Aanbevolen maximale controletermijnen voor het gebruik in Duitsland volgens

§ 16 van de wetgeving inzake industriéle veiligheid en indeling van de vaten van
het apparaat in diagram 2 van richtlijn 2014/68/EG, geldig met strikte naleving
van de Reflex instructies t.a.v. montage, bediening en onderhoud.

Voor vaten volgens EN 13831 geldt het volgende:

Er is geen materiaalmoeheid als gevolg van het bedoelde gebruik in
verwarmings- en koelwatersystemen (zie ook EN 13831 paragraaf 6.1.8).

Externe controle:
Geen eis overeenkomstig bijlage 2, hoofdstuk 4, 5.8.

Interne controle:

Maximumtermijn overeenkomstig bijlage 2, hoofdstuk 4, 5 en 6; zo nodig dienen
geschikte alternatieve maatregelen te worden genomen (bijv. wanddiktemeting
en vergelijking met de specificaties van het ontwerp; deze kunnen worden
verkregen bij de fabrikant).

Er is geen corrosietoeslag (EN 13831, paragraaf 6.3.2.6.2) in aanmerking
genomen voor diepgetrokken vaten.

Sterktetest:

Maximumtermjn overeenkomstig bijlage 2, hoofdstuk 4, 5 en 6.

Daarnaast dient de wetgeving inzake industriéle veiligheid § 16, met name § 16
(1) in combinatie met § 15 en in het bijzonder bijlage 2, hoofdstuk 4, 6.6 alsmede
bijlage 2, hoofdstuk 4, 5.8 in acht te worden genomen.

De werkelijke termijnen dienen te worden bepaald door de eigenaar/exploitant
aan de hand van een veiligheidsbeoordeling, rekening houdend met de reéle
bedrijfsomstandigheden, de kennis van bediening en voedingsmateriaal en de
nationale regelgeving betreffende de werking van de drukapparatuur.

12 Demontage

Levensbedreigend letsel door elektrische schokken.

Indien stroomvoerende delen worden aangeraakt, bestaat het gevaar van

levensbedreigend letsel.

. Zorg dat de installatie, waarin het apparaat zal worden gemonteerd,
spanningsvrij is.

. Zorg dat de installatie niet door andere personen weer kan worden
ingeschakeld.

. Laat alle montagewerkzaamheden aan de elektrische aansluiting van
het apparaat alleen uitvoeren door een erkend elektromonteur en
volgens de elektrotechnische voorschriften.

A voorzicHTIG

Verbrandingsgevaar

Ontsnappend heet medium kan brandwonden veroorzaken.

. Houd een veilige afstand tot het ontsnappende medium.

. Draag geschikte persoonlijke beschermingsmiddelen (handschoenen,
veiligheidsbril).

A voorzicHTIG

Gevaar voor verbranding door hete oppervlakten

In verwarmingsinstallaties kunnen brandwonden worden veroorzaakt als

gevolg van hoge oppervlaktetemperaturen.

. Draag veiligheidshandschoenen.

. Plaats desbetreffende waarschuwingsborden in de buurt van het
apparaat.

A voorzicHTIG

Kans op letsel door uitstromende vloeistof die onder druk staat

Bij foutieve montage of ondeskundig onderhoud kunnen brandwonden en

andere verwondingen worden veroorzaakt aan de aansluitingen, wanneer uit

onder druk staande plotseling heet water of stoom uitstroomt.

+  Zorg voor een veilige een deskundige demontage.

. Draag  geschikte  persoonlijke  beschermingsmiddelen  (bijv.
handschoenen en veiligheidsbril).

. Zorg dat de installatie niet onder druk staat voordat u werkzaamheden
i.v.m. demontage uitvoert.

Voorafgaand aan de demontage de ontgassingsleidingen “DC” en de

bijvulleiding “WC” vanuit de installatie naar de Servitec sluiten en de Servitec

drukloos schakelen. Schakel vervolgens de Servitec spanningsvrij.

Ga als volgt te werk:

1. Activeer de stopmodus van de installatie en beveilig deze tegen
onopzettelijk inschakelen.

2. Sluit de ontgassingsleidingen “DC” en de bijvulleiding “WC”.

3. Schakel de installatie spanningsvrij. Haal de stekker van de Servitec uit het
stopcontact.

4. Koppel de kabels los die vanuit de installatie naar de besturingseenheid
van de Servitec gelegd zijn en verwijder deze kabels.

GEVAAR - levensbedreigend letsel door elektrische schokken. In
delen van de printplaat in de Servitec kan een spanning van 230 V
aanwezig zijn, ofwel de stekker losgekoppeld is van de voeding. Koppel de
besturingseenheid van de Servitec volledig los van het stroomnet, voordat
u de afdekkappen verwijdert. Controleer of de printplaat spanningsvrij is.
5. Open de aftapkraan “FD” op de sproeibuis “VT” van de Servitec totdat het
water volledig is afgetapt uit de sproeibuis.
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6.  Zonodig de Servitec uit het bereik van de installatie verwijderen.

De demontage is nu voltooid.

13 Bijlage
13.1  Reflex klantenservice

Centrale klantenservice

Centrale telefoonnummer: +49 (0)2382 7069 - 0
Klantenservice telefoonnummer: +49 (0)2382 7069 - 9505
Fax: +49 (0)2382 7069 - 9523

E-mail: service@reflex.de

Technische hotline

Voor vragen over onze producten
Telefoonnummer: +49 (0)2382 7069-9546
Maandag tot vrijdag tussen 8:00 en 16:30 uur

13.2 Garantie

Er zijn de desbetreffende wettelijke garantievoorwaarden van toepassing.

13.3 Overeenstemming / normen

Verklaringen van conformiteit van het apparaat zijn beschikbaar op de Reflex

website.
www.reflex-winkelmann.com/konformitaetserklaerungen

Als alternatief kunt u ook de QR-code —
scannen: [ ]
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1 Avvertenze sul manuale d'uso

Il presente manuale d'uso & un ausilio essenziale per il funzionamento in
sicurezza e senza anomalie dell'apparecchio.

[l manuale ha le seguenti funzioni:

. Prevenire rischi per il personale.

. Imparare a conoscere |'apparecchio.

. Ottenere il funzionamento ottimale.

. Riconoscere ed eliminare tempestivamente eventuali problemi.
. Evitare guasti causati da uso improprio.

. Impedire costi di riparazione e tempi di indisponibilita per avaria.
. Aumentare l'affidabilita e la durata dell'apparecchio.

. Evitare rischi ambientali.

La societa Reflex Winkelmann GmbH non si assume alcuna responsabilita per
danni originati dalla mancata osservanza del presente manuale d'uso. Oltre al
presente manuale, & obbligatoria 'osservanza delle norme e delle
regolamentazioni di legge nazionali vigenti nel paese d'installazione
(antinfortunistiche, ambientali, sull'esecuzione a regola d'arte dei lavori nel
rispetto delle norme di sicurezza, ecc.).

Il presente manuale d'uso descrive |'apparecchio dotato di un equipaggiamento
di base e di interfacce predisposte per un equipaggiamento aggiuntivo optional
dotato di funzioni extra. Per i dati sulla dotazione aggiuntiva optional, & 4.5
"Equipaggiamento aggiuntivo opzionale", & 108.

> Avvertenza!

Queste istruzioni devono essere lette attentamente prima dell'utilizzo e
applicate da qualsiasi persona incaricata del montaggio di questi
apparecchi o di altre operazioni sul dispositivo. Le istruzioni devono
essere consegnate al gestore dell'apparecchio e devono essere
conservate nelle vicinanze dello stesso in modo facilmente accessibile.

2 Responsabilita e garanzia per vizi e difetti

L'apparecchio & costruito conformemente allo stato dell'arte e a regole di

sicurezza tecnica approvate. Ciononostante, I'uso pud comportare rischi per

Iincolumita fisica del personale o di terzi e danni allimpianto o a beni materiali.

E vietato apportare alterazioni, ad esempio alla parte idraulica, o eseguire

interventi sulle interconnessioni elettriche dell'apparecchio.

E esclusa ogni responsabilita e garanzia del costruttore per vizi e difetti se

causati da una o piu delle seguenti cause:

. Utilizzo dell'apparecchio non conforme alla destinazione d'uso.

. Messa in servizio, utilizzo, manutenzione ordinaria, manutenzione
straordinaria, riparazione e montaggio impropri.

. Mancata osservanza delle avvertenze di sicurezza contenute nel presente
manuale d'uso.

. Esercizio dell'apparecchio con dispositivi di sicurezza e protezioni
danneggiati 0 non in regola.

. Esecuzione delle attivita di manutenzione e ispezione oltre le scadenze
previste.

. Uso di ricambi e accessori non autorizzati.

Condizioni preliminari per la validita della garanzia contro vizi e difetti sono il
montaggio e la messa in servizio a regola d'arte dell'apparecchio.

> Avvertenza!
Fare eseguire la prima messa in servizio e la manutenzione annuale al
servizio di assistenza tecnica Reflex, & 13.1 "Servizio di assistenza
tecnica Reflex", & 130.

3 Sicurezza

3.1 Spiegazione dei simboli

Nel manuale d'uso vengono utilizzate le seguenti avvertenze.

A\ PERICOLO

Pericolo di morte/Gravi danni per la salute

. L'avvertenza in combinazione con la parola chiave "Pericolo" indica un
pericolo incombente e immediato che comporta la morte o lesioni
gravi.(irreversibili).

A avviso

Gravi danni per la salute

. L'avvertenza in combinazione con la parola chiave "Avviso" indica un
pericolo incombente che pud comportare la morte o lesioni gravi
(irreversibili).

A\ PRUDENZA

Danni per la salute

. L'avvertenza in combinazione con la parola chiave "Prudenza" indica
un pericolo che pud comportare lesioni lievi (reversibili).

ATTENZIONE

Danni materiali

. L'avvertenza in combinazione con la parola chiave "Attenzione" indica
una situazione che pud causare danni al prodotto stesso o a oggetti
nell'ambiente circostante.

Avvertenza!
Questo simbolo in combinazione con la parola chiave "Avvertenza"
indica consigli e suggerimenti utili per |'utilizzo efficiente del prodotto.

3.2 Requisiti del personale

I montaggio e l'utilizzo possono essere effettuati esclusivamente da personale
specializzato o da personale appositamente formato.

L'allacciamento elettrico e il cablaggio dell'apparecchio devono essere eseguiti
da un tecnico specializzato secondo le normative nazionali e locali vigenti.

33 Dispositivi di protezione individuale

®O00@00

Per tutti gli interventi sullimpianto indossare i dispositivi di protezione individuale
prescritti, ad esempio protezione auricolare, protezione oculare, calzature
protettive, elmetto di protezione, abbigliamento di protezione, guanti di
protezione.

Per informazioni sui dispositivi di protezione individuale, consultare le norme
nazionali del rispettivo paese di gestione.

3.4 Utilizzo conforme alle disposizioni

Le aree d'impiego dell'apparecchio sono impianti fissi di riscaldamento e
raffreddamento. L'esercizio € previsto esclusivamente in sistemi chiusi, protetti
con tecniche anti-corrosione e funzionanti con i seguenti tipi di acqua:

. Non corrosiva.

+  Chimicamente non aggressiva.

+  Non tossica.
Ridurre al minimo I'adduzione di ossigeno atmosferico in tutto il circuito
dell'impianto e nel rabbocco dell'acqua.

> Avvertenza!
Garantire la qualita dell'acqua di rabbocco in base alle norme locali.
- Ades.laVDI 20350 la SIA 384-1.

> Avvertenza!

+  Alfine di garantire il funzionamento duraturo e corretto del
sistema, per gli impianti che usano miscele acqua-glicole
impiegare esclusivamente glicoli i cui additivi inibiscono la
corrosione. Occorre inoltre assicurarsi che non si manifesti
formazione di schiuma dovuta alle sostanze contenute nell'acqua.
Essa puo altrimenti mettere a repentaglio I'intero funzionamento
del degasaggio del tubo nebulizzatore sottovuoto poiché pud
causare depositi nello sfiatatoio e quindi perdite.

+  Attenersi sempre alle istruzioni del relativo produttore per le
caratteristiche specifiche e il rapporto di miscela delle soluzioni
acqua-glicole.

. Non mischiare tra loro glicoli di diverso tipo e controllarne
preferibilmente annualmente la concentrazione (ved. istruzioni del
produttore).
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3.5 Condizioni di funzionamento non ammesse

L'apparecchio non & adatto per le condizioni indicate di seguito:
. Per l'utilizzo in impianti mobili.

. Per l'impiego in ambienti estemi.

. Per I'impiego con oli minerali.

. Per I'impiego con fluidi infiammabili.

. Per l'impiego con acqua distillata.

Avvertenza!
Sono vietate alterazioni idrauliche o interventi sulle interconnessioni
elettriche.

3.6 Rischi residui

Questo dispositivo & stato costruito allo stato dell'arte attuale. Tuttavia non & mai
possibile escludere rischi residui.

Pericolo di ustione a contatto con le superfici incandescenti

Negli impianti di riscaldamento possono verificarsi ustioni della pelle a causa
delle temperature elevate delle superfici.

. Indossare guanti di protezione.

. Applicare le corrispondenti avvertenze in prossimita dell'apparecchio.

Pericolo di lesioni a causa della pressione dell'acqua in uscita

In caso di operazioni errate di montaggio, smontaggio o di manutenzione

sugli attacchi possono verificarsi ustioni e lesioni dovute a fuoriuscita

improvvisa di acqua calda o vapore caldo sotto pressione.

. Assicurarsi della corretta esecuzione delle operazioni di montaggio,
smontaggio 0 manutenzione.

. Prima di effettuare operazioni di montaggio, smontaggio o
manutenzione sugli attacchi, assicurarsi che I'impianto non sia in
pressione.

Pericolo di lesioni per peso eccessivo

| dispositivi hanno un peso elevato che comporta il pericolo di danni fisici e
incidenti.

. Utilizzare elevatori adeguati per il trasporto e il montaggio.

Pericolo di lesioni a contatto con acqua contenente glicole

Nei circuiti dellimpianto per impianti di raffreddamento il contatto con acqua

contenente glicole pud causare l'irritazione di pelle e occhi.

. Indossare dispositivi di protezione individuale (per esempio
abbigliamento di protezione, guanti di protezione e occhiali di
protezione).

4 Descrizione dei dispositivi
4.1 Descrizione

L'apparecchio € una stazione di degasaggio e rabbocco per 'acqua dagli
impianti.
Per l'apparecchio sono disponibili i seguenti circuiti di impianto:

. Impianti con circuiti di riscaldamento.

. Impianti con circuiti di raffreddamento.

. Impianti con circuiti di riscaldamento a energia solare.
. Impianti con circuiti di processo

L'apparecchio adempie a due funzioni:
1. al degasaggio di acqua.

+  Acqua dal circuito dellimpianto.

+  Acqua dalla rete di rabbocco per il circuito dell'impianto.
Sottrae all'acqua fino al 90% dei gas in essa disciolti. Si evitano anomalie di
funzionamento del circuito dell'impianto provocate da gas liberi o disciolti
presenti nellacqua.

2. alrabbocco di acqua per il circuito dellimpianto.

. E possibile scegliere tra due varianti di rabbocco per il circuito
dell'impianto.
- Variante di rabbocco Magcontrol: per impianti dotati di vasi di
espansione sotto pressione con membrana.
- Variante di rabbocco Levelcontrol: per impianti dotati di stazioni
di mantenimento della pressione.

L'apparecchio offre le seguenti sicurezze:
. Controllo del mantenimento della pressione del circuito dellimpianto.
. Rabbocco automatico di acqua.
+  Nessun problema di circolazione dell'acqua nel circuito dell'impianto.
. Riduzione dei danni da corrosione provocati dalla sottrazione di
ossigeno all'acqua.

Avvertenza!
L'apparecchio pud funzionare con una temperatura massima dellacqua
di 90 °C.

> Avvertenza!

Operazione e funzionamento con alte temperature di sistema (>70 °C):
Il punto di ebollizione del fluido € piu basso a causa del vuoto generato.
Questa proprieta comporta una variazione di volume del fluido nel tubo
nebulizzatore sottovuoto. Se il fluido bolle, la pressione aumenta e
contrasta il vuoto generato nel tubo nebulizzatore. Grazie a questa
caratteristica, la modalita di degasaggio passa dal degasaggio sotto
vuoto al degasaggio termico. Quando il fluido € in ebollizione, la
solubilita dei gas & quasi nulla. Inoltre, una maggiore portata della
pompa non comporta automaticamente un vuoto piu elevato (a
temperature > 70 °C).

4.2 Rappresentazione d'insieme

Le rappresentazioni d'insieme sono a titolo esemplificativo. | dispositivi seguenti
hanno la stessa struttura e funzionalita.

87 5 4 1 2 3 14 15

10 12 13

000075 482 R00]

Servitec 35 - 60
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4 578 15

10 12 96

000075_483_R00{

Servitec 75 - 95

Valvola di degasaggio "DV"

Vacuometro "PI"

Unita di controllo Control Touch

AW~

Rubinetto a sfera motorizzato a 2 vie "CD" a monte del tubo
nebulizzatore sottovuoto

5 Rubinetto a sfera motorizzato a 2 vie "WV" a monte del tubo
nebulizzatore sottovuoto

6 Rubinetto di regolazione a sfera "PV" a valle della pompa "PU"
7 Raccordo "WC" per il rabbocco

. Ingresso per 'acqua ricca di gas proveniente dal rabbocco
8 Raccordo "DC" per il degasaggio

. Ingresso per 'acqua ricca di gas proveniente dall'impianto.
9 Raccordo "DC" per il degasaggio

. Uscita dell'acqua degasata

10 Pressostato "PIS"

11 Pompa "PU"

12 Interruttore mancanza acqua
13 Rubinetto di riempimento e svuotamento "FD"
14 Interruttore principale

15 Tubo nebulizzatore sottovuoto "VT"

4.2.1 Targhetta

La targhetta si trova sotto il coperchio avvitato dell'unita di controllo. Qui sono
riportate le informazioni su produttore, anno di costruzione, matricola di
fabbricazione e dati tecnici.

A A

000043_401_R001

Indicazione sulla targhetta Significato

Type Denominazione dell'apparecchio
Serial No. Numero di serie
Min. / max. allowable pressure PS  Pressione minima/massima consentita

Max. allowable flow temperature of  Temperatura di mandata massima
system consentita del sistema

Min. / max. working temperature TS Temperatura di esercizio min./max (TS)

Year of manufacture Anno di costruzione

Indicazione sulla targhetta Significato

Max. system pressure Pressione max. del sistema

Min. operating pressure setupon  Pressione minima di esercizio impostata
site in sede d'opera

4.3 Funzionamento

Servitec & indicato per il degasaggio di acqua dall'impianto e per I'acqua di

rabbocco. Sottrae allacqua fino al 90% dei gas in essa disciolti. Il degasaggio si

svolge in cicli temporizzati. Un ciclo & costituito dalle seguenti fasi:

. Iniezione e generazione di vuoto
Viene aperto I'afflusso "DC" di acqua ricca di gas dall'impianto al tubo
nebulizzatore sottovuoto "VT". Nel tubo nebulizzatore sottovuoto, flussi
parziali dell'acqua ricca di gas dellimpianto e dell'acqua di rabbocco dalle
tubazioni "DC" e "WC" vengono finemente nebulizzati. Poiché nel tubo
nebulizzatore viene iniettata meno acqua di quanta ne venga reimmessa
nel sistema dal tubo nebulizzatore sottovuoto attraverso la pompa "PU",
nel tubo nebulizzatore si genera un vuoto. La pompa "PU" crea un vuoto
fino a raggiungere la pressione di saturazione dell'acqua. La depressione
viene visualizzata sul vacuometro "PI". La grande superficie di contatto
dell'acqua nebulizzata e il divario di saturazione del gas rispetto al vuoto
provocano il degasaggio dell'acqua. Dal tubo nebulizzatore sottovuoto,
I'acqua degasata viene reimmessa nell'impianto tramite la pompa, dove &
di nuovo in grado di dissolvere gas.

. Espulsione
La pompa "PU" si disattiva, e I'acqua continua ad essere iniettata nel tubo
nebulizzatore sottovuoto "VT" e degasata. Salendo il livello dellacqua nel
tubo nebulizzatore sottovuoto "VT", i gas separati dall'acqua vengono fatti
precipitare tramite la valvola di degasaggio "DV".

. Periodo di riposo
Una volta separato il gas, Servitec resta a riposo per un periodo definito,
fino a quando non inizia il ciclo successivo.

Svolgimento di un ciclo di degasaggio nel tubo nebulizzatore sottovuoto
W

Esempio: Circuito acqua di raffreddamento < 30 °C, pressione impianto 1,8 bar,
degasaggio dellimpianto "DC" in funzione, degasaggio di rabbocco "WC" chiuso.

DV DV v DV
1,8...-1 bar o, 1,8 bar]
PU oy
74
‘ £
S -

nnn1an 4a1 RON1

1 ‘ 2 3 4
1 Iniezione e generazione di 3 | Espulsione
vuoto
2 | Iniezione e generazione di 4 | Periodo di riposo
vuoto
Degasaggio

L'intero processo di degasaggio viene controllato idraulicamente tramite un
sistema idraulico, con l'ausilio del rubinetto di regolazione a sfera "PV" e
dell'unita di controllo del Servitec. Gli stati di esercizio vengono monitorati e
visualizzati nel display dall'unita di controllo del Servitec. L'unita di controllo
consente di selezionare e regolare 3 diversi programmi di degasaggio e 2
diverse varianti di rabbocco.

Programmi di degasaggio
L'unita di controllo dell'apparecchio regola il processo di degasaggio. Le
condizioni operative vengono monitorate dall'unita di controllo e visualizzate sul
display.
L'unita di controllo consente di selezionare e regolare 3 diversi programmi di
degasaggio:
. Degasaggio continuo
consente il degasaggio in continuo per piu ore o giorni con cicli di
degasaggio in successione senza tempi di pausa. Questo programma di
degasaggio va selezionato dopo la messa in servizio e dopo riparazioni.
. Degasaggio periodico
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Il degasaggio periodico € composto da un numero limitato di cicli di
degasaggio. Tra gli intervalli viene osservato un tempo di pausa. Questo
programma di degasaggio va selezionato per l'esercizio continuo.

. Degasaggio di rabbocco
con questa impostazione viene degassata solo I'acqua di rabbocco. Il
degasaggio del circuito non avviene.

Varianti di rabbocco

Per l'apparecchio vi sono due varianti di rabbocco che vengono selezionate

nell'unita di controllo e impostate per I'apparecchio:

. Variante di rabbocco Magcontrol.
per impianti dotati di vasi di espansione sotto pressione con membrana. Il
sensore di pressione integrato nell'apparecchio permette di monitorare la
pressione del circuito dellimpianto. Se la pressione dell'impianto scende al
di sotto di quella di riempimento calcolata, interviene il rabbocco di acqua.

. Variante di rabbocco Levelcontrol.
per impianti dotati di stazioni di mantenimento della pressione. La cella di
carico esterna "LIS" permette di rilevare il livello dellacqua nel vaso di
espansione della stazione di mantenimento della pressione. Se il livello
dell'acqua nel vaso di espansione scende, viene inviato un segnale dalla
stazione di mantenimento della pressione al Servitec per attivare il
rabbocco.

Servitec 35 - 95 con rubinetto a sfera motorizzato

7 000066 481 ROO|
1 Linea di controllo di una stazione di mantenimento della pressione per
richiedere il rabbocco nel modo operativo "Levelcontrol”
2 Linea di segnale del trasduttore di pressione "PIS" per la variante di

rabbocco "Magcontrol"

3 Tubazione di degasaggio "DC" (acqua degasata)

4 Tubazione di degasaggio "DC" (acqua ricca di gas)

5 Tubazione di rabbocco "WC"

6 Equipaggiamento aggiuntivo optional, & 4.5 "Equipaggiamento
aggiuntivo opzionale", & 108

7 Unita di controllo Control Touch

4.4 Entita della fornitura

L'entita della fornitura viene descritta sul documento di trasporto e il contenuto &
indicato sull'imballo.

Verificare la completezza della fornitura e I'eventuale presenza di danni subito
dopo I'arrivo della merce. Segnalare immediatamente eventuali danni dovuti al
trasporto.

Equipaggiamento di base per il degasaggio:

*  Unita di controllo del Servitec.

+  Valvola di degasaggio "DV" imballata nel cartone.

. Busta in pellicola contenente manuale d'uso e schema elettrico (applicata
sul Servitec).

Servitec & premontato e viene consegnato su un pallet.

4.5 Equipaggiamento aggiuntivo opzionale

Per I'apparecchio sono disponibili i seguenti equipaggiamenti aggiuntivi:

. Fillsoft / Fillsoft Zero per I'addolcimento / dissalazione dellacqua di
rabbocco proveniente dalla rete dell'acqua potabile. Sostituzione delle
cartucce di addolcimento e delle cartucce di dissalazione.

+  Dispositivo Fillset per il rabbocco di acqua
- Fillset con sezionatore di circuito integrato, contatore d'acqua, filtro

ed elemento di chiusura per la tubazione di rabbocco "WC"

. Fillset a impulso con contatore d'acqua a contatto FQIR+ per il rabbocco
con acqua.

- Installando il Fillset a impulso, & possibile controllare l'intera portata
di rabbocco e la capacita di acqua addolcita fornita dagli impianti di
addolcimento Fillsoft, garantendo la sicurezza di esercizio
dell'apparecchio e impedendo il rabbocco automatico in caso di
perdite d'acqua piccole o ingenti.

. Fillset Compact per il rabbocco
- Fillset Compact con sezionatore di circuito integrato, filtro ed

elementi di chiusura per la tubazione di rabbocco "WC".

+  Fillguard per il monitoraggio della conducibilita
- SeilFillguard ¢ installato, la capacita della cartuccia di dissalazione

Fillsoft Zero puo essere controllata in relazione alla conducibilita.

. Ampliamenti dell'unita di controllo dell'apparecchio.

L'interfaccia RS-485 consente d'interrogare I'unita di controllo per avere
diverse informazioni e per comunicare con centraline di comando o
altn apparecchi, & 6.5.3 "Interfaccia RS-485", & 115.

moduli bus per la comunicazione con centraline di comando.
. Profibus DP.
. Ethernet.
. modulo /O per la comunicazione classica.
. Modbus RTU
. Controllo remoto

. Sistema di misurazione dell'espulsione di gas per un esercizio di

degasaggio ottimizzato.

Avvertenza!
Gli accessori vengono forniti dotati di manuali d'uso.
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5 Dati tecnici

> Avvertenza!
Rispettare i seguenti valori per tutti gli impianti:
- Temperatura di esercizio consentita dell'apparecchio: 90 °C
—  Pressione in entrata consentita per il rabbocco: 1,3 bar - 6 bar
- Portata di rabbocco: Fino a 0,55 m¥h
- Grado di separazione gas disciolti: <90%
- Grado di separazione gas liberi: 100%
- Grado di protezione: IP 54
5.1 Impianto elettrico
Tipo Potenza elettrica ~ Allacciamento Protezione Numero di Modulo 1/0 Unita di controllo Livello sonoro
(kW) elettrico (interna) interfacce RS- (v, A) (dB)
(V/Hz/A) (A) 485
35 0,85 230/50 10 2 Opzionalment 230, 2 55
e
60 1,1 230/50 10 2 Opzionalment 230, 2 55
@
75 1,1 230/50 10 2 Opzionalment 230, 2 55
€
95 1,1 230/50 10 2 Opzionalment 230, 2 55
e
5.2 Dimensioni e attacchi
Tipo Peso Altezza Larghezza Profondita Collegamenti Collegamento uscita
(kg) (mm) (mm) (mm) ingresso Servitec Servitec
(sistema e
rabbocco)
35 34 965 553 486 |G * pollice IG 1 pollice
60 38 1150 600 486 IG %2 pollice IG 1 pollice
75 41 1150 573 635 |G * pollice IG 1 pollice
95 42 1150 573 635 |G * pollice IG 1 pollice
5.3 Funzionamento
Tipo Volume impianto Volume impianto Pressione di Sovrapressione di Valore nominale Temperatura di
(100% acqua) (50% acqua) lavoro esercizio consentita valvola di troppo esercizio
(m?®) (m?) (bar) (bar) pieno (°C)
(bar)
35 fino a 220 fino a 50 05-25 8 - >0-90
60 fino a 220 fino a 50 05-45 8 - >0-90
75 fino a 220 fino a 50 1,3-54 10 - >0-90
95 fino a 220 fino a 50 1,3-7,2 10 - >0-90

6 Montaggio

Pericolo di lesioni a causa della pressione dell'acqua in uscita

In caso di operazioni errate di montaggio, smontaggio o di manutenzione

sugli attacchi possono verificarsi ustioni e lesioni dovute a fuoriuscita

improvvisa di acqua calda o vapore caldo sotto pressione.

. Assicurarsi della corretta esecuzione delle operazioni di montaggio,
smontaggio o manutenzione.

. Prima di effettuare operazioni di montaggio, smontaggio o
manutenzione sugli attacchi, assicurarsi che I'impianto non sia in
pressione.

Pericolo di ustione a contatto con le superfici incandescenti

Negli impianti di riscaldamento possono verificarsi ustioni della pelle a causa
delle temperature elevate delle superfici.

. Indossare guanti di protezione.

+  Applicare le corrispondenti avvertenze in prossimita dell'apparecchio.

Lesioni mortali provocate da scosse elettriche.

Il contatto con componenti sotto tensione provoca lesioni mortali.

. Assicurarsi che I'impianto in cui va montato I'apparecchio sia stato
messo fuori tensione.

. Assicurarsi che I'impianto non possa essere riattivato da altre persone.

+  Assicurarsi che le operazioni di montaggio in corrispondenza
dell'allacciamento elettrico dell'apparecchio vengano eseguite solo da
un elettricista qualificato e in conformita con le norme elettrotecniche.
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Pericolo di lesioni dovute a cadute o urti

Contusioni dovute a cadute o urti contro parti d'impianto durante il

montaggio.

. Indossare i dispositivi di protezione individuale (elmetto di protezione,
abbigliamento di protezione, guanti di protezione, calzature protettive).

> Avvertenza!

Confermare 'esecuzione a regola d'arte del montaggio e della messa in
servizio nella certificazione di montaggio, messa in servizio e
manutenzione. Da cio dipendera il riconoscimento dei diritti alla
garanzia contro vizi e difetti.

- Fare eseguire la prima messa in servizio e la manutenzione
annuale al servizio di assistenza tecnica Reflex.

6.1 Requisiti di montaggio
6.1.1 Verifica dello stato della fornitura

Prima della consegna, l'apparecchio viene controllato e imballato con cura;
tuttavia non & possibile escludere danneggiamenti durante il trasporto.

Procedere come segue:
1. Alricevimento della merce, verificare:
. la completezza della consegna;
. eventuali danni subiti durante il trasporto.
2. Documentare i danni.
3. Contattare lo spedizioniere per presentare reclamo contro il danno.

6.2 Predisposizioni

Stato dell'apparecchio consegnato:

Verificare la stabilita in sede di tutti i raccordi a vite e dei collegamenti elettrici del
Servitec.
Se necessario, stringere le viti e i raccordi a vite.

Predisposizioni per il montaggio dell'apparecchio:

. Ambiente ben aerato e al riparo dal gelo.

. Temperatura ambiente > 0 fino a massimo 45 °C.

. Pavimento piano e solido, con possibilita di drenaggio.

+  Attacco di riempimento DN 15 secondo DIN 1988 -100/-600 / DIN EN
1717.

. Allacciamento elettrico a 230 V~, 50/60 Hz, 16 A con interruttore
differenziale a monte: corrente di sgancio 0,03 A.

Per il rabbocco di acqua, Servitec pud essere azionato in due modalita. Al
momento della posa in opera del Servitec, fare attenzione alla sua posizione
nell'impianto:
. In caso di presenza del rabbocco di acqua dell'impianto in funzione della
pressione (Magcontrol).
- Posizionare Servitec nelle vicinanze del vaso di espansione sotto
pressione.
. In caso di presenza del rabbocco di acqua dell'impianto in funzione del
livello (Levelcontrol).
- Posizionare Servitec sul lato di ritorno dellimpianto e a monte della
miscelazione di ritorno.

> Avvertenza!
Tubazione di rabbocco del Servitec.
- Se la tubazione di rabbocco viene collegata alla rete dellacqua
potabile, utilizzare il sezionatore di circuito Fillset.
—  Devono essere rispettate le direttive e le norme vigenti nel
rispettivo paese.

> Avvertenza!
Per la pianificazione, seguire la linea guida Reflex.
- Durante la pianificazione, tenere presente che il campo di lavoro
del Servitec rientra nel campo di lavoro del sistema di
mantenimento della pressione, compreso fra la pressione iniziale
"pa" e la pressione finale "pe".

6.3 Esecuzione

ATTENZIONE

Danni causati da montaggio improprio

Fare attenzione a sollecitazioni aggiuntive dell'apparecchio provocate da

allacciamenti di tubazioni o da apparecchiature dell'impianto.

. Assicurarsi che non vengano a crearsi tensioni e vibrazioni (senza
coppie di serraggio) sui tubi allacciati tra I'apparecchio e I'impianto.

. All'occorrenza provvedere ad un adeguato sostegno delle tubazioni o
apparecchiature.

ATTENZION
E

Danni materiali dovuti a perdite dell'impianto

Danni materiali provocati da perdite alle tubazioni di allacciamento

all'apparecchio.

. Utilizzare tubazioni di allacciamento con una resistenza adeguata alle
temperature di sistema del circuito dell'impianto.

In impianti di riscaldamento, installare I'apparecchio preferibilmente sul lato di

ritorno.

-  Cio serve a garantire che esso venga azionato nel rispetto degli intervalli di
valori di pressione e temperatura consentiti.

- Inimpianti dotati di miscelazioni di ritomo o deviatori idraulici, 'installazione
deve avvenire a monte del punto di miscelazione, al fine di garantire il
degasaggio del volume principale di flusso "V" a temperature < 90 °C.

L'apparecchio € preassemblato e deve essere adeguato alla conformazione

locale dell'impianto. Completare gli allacciamenti del lato acqua con l'impianto

nonché l'allacciamento elettrico secondo lo schema dei morsetti, % 6.5

"Allacciamento elettrico”, B 113.

> Avvertenza!
In fase di montaggio, verificare che sia possibile comandare le valvole e
alimentare le tubazioni allacciate.

6.3.1 Montaggio dei componenti annessi

000060 461 ROO|

Montare la valvola di degasaggio "DV" (2) con la valvola di non ritorno (1) sul
tubo nebulizzatore sottovuoto "VT". Verificare la stabilita in sede di tutti i raccordi
a vite del Servitec.
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6.3.2  Luogo diinstallazione

Servitec viene montato sul pavimento. Gli elementi di fissaggio devono essere
scelti in sede d'opera secondo la struttura del pavimento e il peso del Servitec.

n0n482 4n1 oono

> Avvertenza!
Nel calcolo della pressione minima di esercizio "Po", considerare una
possibile differenza di altezza "h«" fra il vaso di espansione sotto
pressione e |'apparecchio.

6.3.3  Allacciamento idraulico
6.3.3.1 Tubazione di degasaggio diretta all'impianto

L'apparecchio necessita di due tubazioni di degasaggio "DC" verso l'impianto,
una per I'acqua ricca di gas proveniente dall'impianto e una per 'acqua degasata
di ritorno all'impianto. Per entrambe le tubazioni di degasaggio, elementi di
chiusura sono premontati in fabbrica sull'apparecchio. Gli allacciamenti delle
tubazioni di degasaggio "DC" devono essere eseguiti nel volume principale di
flusso del circuito dell'impianto.

Apparecchio montato in un impianto di riscaldamento, mantenimento della
pressione mediante vaso di espansione sotto pressione a membrana

1 2 3 4
2500
| t=0c-90°C | | | Vo
EC DC DC /
%} SV A Y
4%’1 25 15
15 weC
V2 B e
o — ( <6 bar, (
6 5§
1 Valvola di sicurezza "SV"
2 Tubazione di espansione "EC"
3 Tubazione di degasaggio "DC" (acqua degasata)
4 Tubazioni di degasaggio "DC" (acqua ricca di gas)
5 Tubazione di rabbocco "WC"
6 Equipaggiamento aggiuntivo optional, % 4.5 "Equipaggiamento
aggiuntivo opzionale", & 108.
7 Servitec
8 Vaso di espansione sotto pressione a membrana

I montaggio delle tubazioni di degasaggio dirette allimpianto va eseguito nelle
vicinanze dell'allacciamento della tubazione di espansione "EC". In tal modo
vengono garantiti rapporti di pressione stabili.

Se l'apparecchio deve eseguire il rabbocco di acqua in funzione della pressione,
la posa in opera dovra avvenire vicino al vaso di espansione sotto pressione a
membrana, garantendo cosi il monitoraggio della pressione del vaso stesso.
Nell'unita di controllo, & necessario selezionare la modalita operativa
"Magcontrol".

> Avvertenza!

In caso di varianti di collegamento che prevedono scambi idraulici e
miscelazioni di ritorno, assicurarsi che I'apparecchio venga allacciato al
volume principale di flusso "V".

- Perle varianti di collegamento e rabbocco, & 6.4 "Varianti di
collegamento e reintegro”, & 112.

Particolare dell'allacciamento della tubazione di degasaggio "DC"
Eseguire |'allacciamento delle tubazioni di degasaggio "DC" secondo lo schema
seguente.

L 2500

000171_481_R002|

+  Evitare la penetrazione di sporco grossolano per non sovraccaricare il filtro
"ST" del Servitec.

. Chiudere la tubazione di degasaggio dell'acqua ricca di gas a monte della
tubazione di degasaggio dell'acqua povera di gas nel senso di flusso
dell'impianto.

. La temperatura dell'acqua deve essere compresa nell'intervallo
>0 °C-90 °C. Negli impianti di riscaldamento preferire quindi il lato di
ritorno. Cosi & garantito I'intervallo di temperatura consentito per il
degasaggio.

6.3.3.2 Tubazione di reintegro

> 1000

00072 481 DONa

3 4
1 Servitec 3 | Contenitore separatore di
rete "BT"
2 | Rubinetto a sfera motorizzato 4 | Filtro "ST"
a2 vie "WV"

Eseguendo il rabbocco con acqua tramite un contenitore separatore di rete "BT",

& necessario che il bordo inferiore di questo si trovi almeno 1000 mm sopra la

pompa "PU".

Per diverse varianti di rabbocco Reflex, & 4.5 "Equipaggiamento aggiuntivo

opzionale", & 108.

Se non si allaccia I'apparecchio al sistema di rabbocco automatico con acqua,

chiudere I'attacco della tubazione di rabbocco "WC" con un tappo cieco R da %2

pollice e mettere in funzione l'impianto nel modo operativo "Levelcontrol".

Prestare attenzione alle seguenti condizioni in caso di rabbocco esterno di

acqua:

. Installare almeno un filtro "ST" con maglie di larghezza < 0,25 mm a
ridosso del rubinetto a sfera motorizzato a 2 vie "WV" oppure utilizzare un
Fillset.

> Avvertenza!
In caso di utilizzo di un rabbocco esterno del sistema, assicurarsi che
non si verifichino malfunzionamenti del Servitec dovuti a diversi
parametri di funzionamento.
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Montaggio

Avvertenza!
Quando la pressione statica supera i 6 bar, utilizzare un riduttore di
pressione nella tubazione di rabbocco "WC".

6.4 Varianti di collegamento e reintegro

Nell'unita di controllo dell'apparecchio, nel menu cliente, viene selezionata la
variante di reintegro, % 10.1.1 "Menu del cliente", B 122.
Nel menu cliente possono essere impostate le seguenti varianti di reintegro:
. Reintegro in funzione della pressione "Magcontrol",
— con un circuito di impianto con un vaso di espansione sotto
pressione con membrana.
. Reintegro in funzione del livello "Levelcontrol”,
- con un circuito di impianto con una stazione di mantenimento della
pressione.

6.4.1 Reintegro in funzione della pressione Magcontrol

Rappresentazione esemplificativa in un impianto di caldaie multiple con
deviatore idraulico e un vaso di espansione sotto pressione a membrana "MAG".

X X

000187 _461_R003

w
~

1 Vaso di espansione sotto pressione "MAG"
2 Servitec

Equipaggiamento aggiuntivo optional, % 4.5 "Equipaggiamento
aggiuntivo opzionale", & 108
4 Tubazione di rabbocco "WC"

Nell'unita di controllo del Servitec, nel menu Cliente, viene impostata la modalita
operativa "Magcontrol". Questa modalita operativa serve per impianti con un
vaso di espansione sotto pressione a membrana. Il rabbocco avviene in funzione
della pressione. Il sensore di pressione "PIS" necessario per questa operazione
¢ integrato nel Servitec. Gli allacciamenti delle tubazioni di degasaggio "DC" si
trovano nelle vicinanze del vaso di espansione sotto pressione a membrana. In
questo modo viene garantito un monitoraggio esatto della pressione per
assicurare il rabbocco consono al fabbisogno.
> Avvertenza!

Allacciare le tubazioni di degasaggio sul lato di ritorno dell'impianto a
monte del deviatoio idraulico. In tal modo viene mantenuto l'intervallo di
temperatura consentito da 0 °C a 90 °C.

6.4.2  Reintegro in funzione del livello Levelcontrol

Rappresentazione esemplificativa di Servitec 35 - 95 con rubinetti a sfera
motorizzati in un circuito d'impianto.

S
L e

230V
Signal

LIS

N0NN71 481 DONE

©
~N—_

6

1 Sensore di pressione "PIS"

2 Tubazione di degasaggio "DC" (acqua degasata)

3 Tubazione di degasaggio "DC" (acqua ricca di gas)

4 Equipaggiamento aggiuntivo optional, % 4.5 "Equipaggiamento
aggiuntivo opzionale", & 108

5 Tubazione di rabbocco "WC"

6 Servitec

7 Cella di carico "LIS"

8 Stazione di mantenimento della pressione (controllata da
compressore) con vaso di espansione

Nell'unita di controllo dell'apparecchio, nel menu cliente, impostare la modalita
operativa "Levelcontrol". Questa modalita operativa serve per impianti dotati di
stazioni di mantenimento della pressione. |l rabbocco dell'acqua € in funzione del
livello di riempimento nel vaso di espansione della stazione di mantenimento
della pressione. Il livello di riempimento viene individuato tramite la cella di carico
"LIS" e comunicato all'unita di controllo della stazione di mantenimento della
pressione. Questa da un segnale da 230 V all'unita di controllo dell'apparecchio
quando il livello di riempimento nel vaso di espansione & troppo basso.

Il rabbocco di acqua avviene regolando il rubinetto a sfera motorizzato nella
tubazione di rabbocco "WC". L'unita di controllo dell'apparecchio regola il
dispositivo di regolazione motorizzato dei rubinetti a sfera motorizzati. Cosi
awviene il rabbocco di acqua controllato con il monitoraggio del tempo di e dei
cicli di rabbocco.
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6.5 Allacciamento elettrico

A pericOLO

Lesioni mortali provocate da scosse elettriche.

Il contatto con componenti sotto tensione provoca lesioni mortali.

. Assicurarsi che I'impianto in cui va montato I'apparecchio sia stato
messo fuori tensione.

. Assicurarsi che l'impianto non possa essere riattivato da altre persone.

. Assicurarsi che le operazioni di montaggio in corrispondenza
dell'allacciamento elettrico dell'apparecchio vengano eseguite solo da
un elettricista qualificato e in conformita con le norme elettrotecniche.

Nell'allacciamento elettrico si fa distinzione fra una parte di attacco e una parte di
servizio.

5 000070 461 F

Parte di attacco

2 Carter di copertura della parte di servizio (a cemiera)
. Interfacce RS-485
. Uscita pressione

3 Parte di servizio (unita di controllo Control Touch)

4 Passaggi dei cavi

5 Carter di copertura della parte di attacco (a cerniera)

. Alimentazione e protezione
. Contatti a potenziale zero
. Attacco gruppi

Le seguenti descrizioni valgono per impianti standard e si limitano agli
allacciamenti necessari in sede d'opera.

1.
2.

‘alla

Togliere tensione all'impianto e bloccarlo per impedirne la riattivazione.
Smontare i carter di copertura.

PERICOLO di scosse elettriche! Lesioni mortali provocate da scosse
elettriche. Su parti della scheda dell'apparecchio pud permanere una
tensione di 230 V anche dopo aver staccato la spina dall'alimentazione di
tensione. Prima di rimuovere i carter di copertura, sezionare
completamente ['unita di controllo dell'apparecchio dall'alimentazione di
tensione. Verificare 'assenza di tensione sulla scheda.

Inserire un idoneo passacavo a vite per i passaggi dei cavi sul retro della
parte di attacco. Ad esempio, M16 0 M20.

Far passare tutti i cavi da posare in opera attraverso i passacavi a vite.
Allacciare tutti i cavi secondo gli schemi dei morsetti.

- Perlaparte di attacco, & 6.5.1 "Schema dei morsetti, parte di

aftacco”, & 114.

- Perlaparte di servizio, & 6.5.2 "Schema dei morsetti parte di

servizio", & 115.

- Perlasicurezza in sede d'opera, fare attenzione alle potenze

allacciate dell'apparecchio, % 5 "Dati tecnici”, B 109.

Montare il carter.
Collegare la spina di alimentazione all'alimentazione di tensione a 230 V.
Accendere l'impianto.

cciamento elettrico € concluso.

Degasaggio sottovuoto a iniezione — 01.04.2022-Rev. D Italiano — 113




6.5.1 Schema dei morsetti, parte di attacco
X1 CPU 454443 42 39 1
X2 CPU f '
[ofofo]  [ofelofo] 322
— olofo o\
cE31 2
2 _J2 16
456 o I}.%
o \7
° M
o| 8
° \ R
F2 F1 s
05AT \_0,5AT
HHF o oo I o e g
o o o © © © o 2
PE L ~ -
Yt N PE Y2 N PE Y3 N PE —— M1 N PE M2 N PE FB1FB2a FB2b :
1 3456 789 101112 1314 27 15 16 17 18 19 20 21 22a22b g
1 Pressione (3 [ Fushil
2 Conducibilita
Numero . .
Segnale Funzione Cablaggio
AT Segnale Funzione Cablaggio morsetto
morsetto
: : 12 PE
Alimentazione 15 M1
X/t L Alimentazione 230 V, max i
o \ o ) [eene 16 N Pompa PU In fabbrica
X : '
1 + Senitec35-95 e 1 PE
18 M2
Scheda 19 N
13 NO Messaggio protezione In sede
contro il funzionamentoa  d'opera, 20 PE
14 CoM . . . .
secco (a potenziale zero).  optional 21 FB1 Mon_|toragg|o della In fabbrica
22a FB2a COM Richiesta esterna di tensione pompa PU
2% FB2b  NO rabbocco. 27 M1 Alimentazione pompa PU  In fabbrica
- Nella regolazione del In sede 31 M2
dispositivo Level d'opera,
Control. optional 35 +18V
Vst e R ngssoaaoges e
’ 37 1A conducibilita i l’
23 e In sede opone
i i 38 Schermo
24 CoM Messagglo cumulativo (a dopera, .
potenziale zero). optional 39 +18V (blu) Ingresso analogico
25 NO 40 GND misurazione della
43 +24V +  EM, ingresso digitale pressione PIS.
44 E1 del contatore d'acqua E1, in sede 4 AE (marrone) - Perlindicazione In fabbrica
a contatto. d'opera - 42 Schermo (nero) della pressione e il
Morsetto 43+44. opzionale rabbocco impostati in
«  E2, interruttore E2,in Magconirof'.
mancanza acqua. fabbrica 51 GND
45 E2 Morsetto 43+45. 52 124V
1 PE (alimentazione)
2 N Alimentazione di tensione.  In fabbrica 53 0-10 V (grandezza
regolante)
3 L _
4 1 54 0-10 V (riscontro)
5 N Valvola di rabbocco WV In fabbrica % CDIefe)
6 PE 56 +24V Rubinetto di regolazione a
Ealime;]tazione) sfera "PV"
7 Y2 fosso - Percontrollare il :
3 o In fabbrica
8 N :j/alvola d|.coCntDroIIo In fabbrica 57 0-10 V (grandezza bilanciamento
9 PE egasaggio regolante) (bianco) '(?faU“CO del
asaggio.
58 0-10 V (riscontro) egasaggio
10 Y3 .
(arancione)
11 N
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6.5.2 Schema dei morsetti parte di servizio

8 7
~B2 N:E
EER) B EEER] 4 | ]
| 12 3\| 456 \l 789 10\| | '—“‘ﬁ 151617\|1819202122
10 19 2 3 4 5 ¢
000041 _461_ROO|
1 Collegamento in rete RS-485
2 Modulo RS-485
3 Interfaccia 10
4 Scheda SD
5 Alimentazione 10 V
6 Uscite analogiche per pressione e conducibilita
7 Vano batteria
8 Modulo AnyBus slot
9 Impedenze di terminazione RS-485 (DIP switch)
10 Impedenze di terminazione RS-485 (DIP switch)
Numero . .
morsetto Segnale Funzione Cablaggio
1 A
Interfaccia RS-485.
2 B :
S1 collegamento in rete.
3 GND $1
4 A Interfaccia RS-485. In sede
® B Moduli S2: Modulo di dopera
6 GND S2 estensione o0 comunicazione.
7 +5V
8 RxD Interfaccia |0: interfaccia verso .
In fabbrica
9 TxD la scheda madre
10 GND 101
15
10 V~ ) . i
16 Alimentazione 10 V. In fabbrica
17 FE
18 PE
(schermo)  Uscita analogica: pressione. In sed
19 Pressione e d'osr;,rz
(Optional 2 - 10 V)
20 GNDA
21 Conduc.
Uscita analogica conducibilita In' S
22 GNDB d'opera

6.5.3 Interfaccia RS-485

L'interfaccia RS-485 S2 consente d'interrogare I'unita di controllo per avere tutte
le informazioni e per comunicare con centraline di comando o altri apparecchi.
- Interfaccia S2

. Pressione "PIS".

- Stati di esercizio della pompa "PU".

. Valori del contatore d'acqua a contatto "FQIRA +".

. Per tutti i messaggi, % 10.2 "Messaggi", & 124.

+  Tutte le voci inserite nella memoria dei guasti.

Per la comunicazione delle interfacce sono disponibili gli accessori seguenti.

- Moduli bus
. Profibus DP.
. Ethernet.

. Modulo /O opzionale.
. Modbus RTU.

6.6 Certificazione di montaggio e messa in servizio

Dati secondo targhetta: Po

Tipo: Psv

Numero di produzione:

L'apparecchio € stato montato e messo in servizio secondo il manuale d'uso.
L'impostazione dell'unita di controllo corrisponde alla situazione nel luogo di
€esercizio.

> Avvertenza!
In caso di modifica dei valori dell'apparecchio impostati in fabbrica,
documentare le modifiche nella tabella della certificazione di
manutenzione, % 11.3 "Certificazione di manutenzione ", 2 128.

per il montaggio

Luogo, data Societa Firma

per la messa in servizio

Luogo, data Societa Firma

7 Prima messa in servizio

Pericolo di ustione a contatto con le superfici incandescenti

Negli impianti di riscaldamento possono verificarsi ustioni della pelle a causa
delle temperature elevate delle superfici.

. Indossare guanti di protezione.

. Applicare le corrispondenti avvertenze in prossimita dell'apparecchio.

> Avvertenza!

Confermare I'esecuzione a regola d'arte del montaggio e della messa in
servizio nella certificazione di montaggio, messa in servizio e
manutenzione. Da cio dipendera il riconoscimento dei diritti alla
garanzia contro vizi e difetti.

- Fare eseguire la prima messa in servizio e la manutenzione
annuale al servizio di assistenza tecnica Reflex.

7.1 Verificare i requisiti preliminari per la messa in servizio

Servitec & pronto per la prima messa in servizio quando sono concluse le attivita

descritte nel capitolo Montaggio.

+  Laposa in opera del Servitec & avvenuta.

. Le connessioni del Servitec con I'impianto sono state realizzate e il sistema
di mantenimento della pressione dell'impianto & pronto al funzionamento.
- Tubazione di degasaggio verso il circuito dell'impianto.

- Tubazione di degasaggio dal circuito dell'impianto.

. L'allacciamento del lato acqua del Servitec con il rabbocco € stato
realizzato ed & pronto al funzionamento qualora il rabbocco debba
avvenire in automatico.

. Le tubazioni di allacciamento del Servitec sono state spurgate e liberate da
residui di saldatura e sporcizia.

. L'impianto & riempito con acqua e i gas sono stati sfiatati, per garantire la
circolazione in tutto il circuito.

. La realizzazione dell'allacciamento elettrico & stata eseguita secondo le
norme nazionali e locali vigenti.
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7.2

Impostazione della pressione minima di esercizio per
Magcontrol

La pressione minima di esercizio "po" viene rilevata dalla sede del Servitec.

_Psy
i A
pe v
Mantenimento della
pressione al valore
nominale p.
&

A

)

»

_Pressione d'intervento della valvola di sicurezza

_Pressione di esercizio minima (min. 1 bar)

5 e
|
-
000388 461 RO(|
Descrizione Calcolo
Pst Pressione statica = prevalenza statica (hs)/10
Po Pressione minima di esercizio = pstt 0,2 bar
(suggerimento)
Pa Pressione iniziale (Pressione di =po+ 0,3 bar
riempimento dell'acqua fredda)
Pe Pressione finale < psv- 0,5 bar (per psy< 5,0
bar)
psy  Pressione diintervento della valvola = po + 1,2 bar (per psy < 5,0
di sicurezza bar)

Il calcolo della pressione minima di esercizio pud essere eseguito e memorizzato
direttamente durante la prima messa in servizio per la configurazione tramite
I'app Reflex Control Smart. Si prega di controllare sempre la pressione di
mandata del MAG nell'impianto. Procedere come segue:

1
2.

Impostare l'unita di controllo su "Magcontrol" nell'app.

Rilevare la pressione minima di esercizio "P0" dell'apparecchio in funzione
della pressione "p0" in entrata dal vaso di espansione sotto pressione a
membrana.

00727 481 R001

. L'apparecchio € installato allo stesso livello del vaso di
espansione sotto pressione a membrana (Ahst = 0).
- Po=p0*

. L'apparecchio € installato pit in basso del vaso di espansione
sotto pressione a membrana.
- Po=p0 + Ahg/10*

. L'apparecchio € installato piu in alto del vaso di espansione sotto
pressione a membrana.
- Po=p0- Ahs/10*

p0 espressa in bar, Ahstespressa in m

>

Avvertenza!

Per il valore nominale del Servitec, occorre osservare sempre la
pressione d'intervento della valvola di sicurezza

(ved. formula per il calcolo).

>

Avvertenza!

Evitare che la pressione scenda al di sotto del valore minimo di
esercizio. In questo modo si eliminano depressione, evaporazione e la
formazione di bolle di vapore.

8 Unita di controllo
8.1 Uso del pannello di comando
8 7 6
s
sT0B >
10—
AUT N5
y [j& Q VAN D
12— OK
o
13— @ I/ { — I/
1 2 3 4 000039 461 ROO)
1 | Riga dei messaggi 8 | Valore indicato
2 | Pulsanti di scorrimento "W/ 9 Pulsante "Modalita manuale"
"A" . Consente verifiche di
+  Consentono di regolare funzionamento.
cifre.
3 | Pulsanti "«"/"p" 10 | Pulsante "Modalita di arresto”
. Consentono di . Consente la messa in
selezionare cifre. servizio.
4 | Pulsante "OK" 11 | Pulsante "Modalita automatica"
. Consente di . Consente di attivare
confermare/accettare l'esercizio continuo.
limmissione.
. Consente di continuare
a sfogliare il menu.
5 | Barra di scorrimento "in 12 | Pulsante "Menu Setup”
alto"/"in basso" . Consente l'impostazione di
. Consente lo "scrolling", parametri.
cioé lo scorrimento del . Memoria dei guasti.
menu. + Memoria dei parametri.
6 | Pulsante "Indietro" . Impostazioni display.
. Consente di annullare . Informazioni sulla versione
I'operazione. software.
. Consente di torare
indietro fino al menu
principale.
7 | Pulsante "Mostra guida" 13 | Pulsante "Menu Info"
. Consente di . Consente di visualizzare
visualizzare la guida. informazioni generali.
8.2 Calibratura del touch screen

R-S-I Update / Diagnostics

Update Application (SD-Card) slow
Update Application (SD-Card) fast

Calibrage tactile
Start Application m

Diagnostics

09.04.14
11:53:38

Quando, azionando i pulsanti desiderati, il relativo comando non viene
correttamente eseguito, & possibile calibrare il touch screen.

Spegnere I'apparecchio dall'interruttore principale.

Toccare il pannello touch col dito in modo duraturo.

Attivare l'interruttore principale, continuando a toccare il pannello touch.

- All'awvio del programma, l'unita di controllo passa in automatico alla
funzione "Update/Diagnostics".
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4. Battere leggermente col dito sul pulsante "Calibrazione touch".

he =4

Battere leggermente col dito sulla croce rossa

N,

Routine di avvio fase 3

Avvertenza

Servitec-35

Servitec-60

Servitec-75 éf@
1.8 bar

5. Battere leggermente col dito in successione sulle croci mostrate sul touch

screen.
6.  Spegnere e poi riaccendere I'apparecchio dall'interruttore principale.

Il touch screen € completamente calibrato.

8.3 Procedura iniziale per I'avvio dell'unita di controllo

La routine di avvio serve a impostare i parametri per la prima messa in servizio
dell'apparecchio. Essa comincia con la prima accensione dell'unita di controllo e
viene impostata solo una volta. Le seguenti modifiche o verifiche dei parametri

vengono effettuate nel menu Cliente, % 10.1.1 "Menu del cliente”, & 122.
Alle impostazioni possibili & assegnato un codice PM a tre cifre.

Fase Codice  Descrizione

Confermare l'impianto con il pulsante "OK".
—  Laroutine di awvio passa alla schermata successiva.

Routine di avvio fase 4 E] N7
(00X) Tipo impianto I X

Levelcontrol

7

Magcontrol

(o

1.8 bar

Scegliere la variante di rabbocco desiderata e confermare mediante il

pulsante "OK".

- Peril calcolo della pressione di rabbocco, & 6.4 "Varianti di
collegamento e reintegro”, & 112.

Routine di avvio fase 5
(00X) Pressione valvola di sicurezza

| 30bar |
WC\\@

1.8 bar

Impostare la pressione d'intervento della valvola di sicurezza e confermare
il dato immesso mediante il pulsante "OK".

PM
1 (00X) Consente di selezionare la lingua
2 (00X) Ricorda di leggere il manuale d'istruzione prima del
montaggio e la messa in servizio!
(00X) Informazione sul tipo di apparecchio
4 (00X) Selezionare la variante di rabbocco
® (00X) Impostare la pressione d'intervento della valvola di
sicurezza
6 (00X) Solo durante la variante Magcontrol: Consente di
impostare la pressione di esercizio minima Po
Altrimenti proseguire con la fase 7
(00X) Consente di impostare l'ora
(00X) Consente di impostare la data
(00X) Fine della routine di avvio. La modalita di arresto &
attiva.
Routine di avvio fase 1
(00X) Lingua
Italiano
English
Francais
1.0 bar

Routine di avvio fase 6
(00X) Min. pressione di eserc. p0

| 15bar
N@@

1.8 bar

Accendendo l'apparecchio la prima volta, automaticamente viene mostrata la
prima schermata della routine di awvio:

1. Scegliere la lingua desiderata e confermare mediante il pulsante "OK".
- Selezionare la lingua corrispondente.

Avvertenza!
Questa fase 6 vale solo per la variante di rabbocco Magcontrol.

Impostare la pressione minima di esercizio calcolata e confermare il dato

immesso mediante il pulsante "OK".

- Peril calcolo della pressione minima di esercizio, % 7.2
"Impostazione della pressione minima di esercizio per Magcontrol",
2 116.

Routine di avvio fase 2 ﬁ |
Avvertenza:
prima di avviare l'impianto, leggere
le istruzioni per I'uso!

%

1.0 bar

Routine di avvio fase 7 “
(00X) Ora =

QAC\\@

1.8 bar

2. Prima della messa in servizio, leggere il manuale d'uso e verificare la
regolare esecuzione del montaggio.

Impostare l'ora. Al verificarsi di un guasto, I'ora sara archiviata nella

memoria dei guasti dell'unita di controllo.

- Selezionare il valore indicato sul display mediante i pulsanti di
scorrimento a "sinistra" e a "destra".

- Permodificare il valore indicato sul display, usare i pulsanti di
scorrimento "in alto" e "in basso".

- Confermare i dati immessi con il pulsante "OK".
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Routine di avvio fase 8 @ \Z 8.4 Riempimento dell'apparecchio con acqua e sfiato dello

(00X) Data 4N
stesso
N g
=0 Swm

1.8 bar "

8.  Impostare la data. Al verificarsi di un guasto, la data sara archiviata nella
memoria dei guasti dell'unita di controllo.
- Selezionare il valore indicato sul display mediante i pulsanti di
scorrimento a "sinistra” e a "destra".
- Permodificare il valore indicato sul display, usare i pulsanti di
scorrimento "in alto" e "in basso".
- Confermare i dati immessi con il pulsante "OK".

Routine di avvio fase 9

Annullare routine avvio?

nnnn77 484 BNnn

o

1.8 bar
1 Vacuometro "PI" 5 Pompa "PU"
9.  Per uscire dalla routine di avvio, azionare il pulsante "OK". - . . -
P 2 | Valvola di degasaggio "DV" WC | Tubazione di rabbocco
Avvertenza! 3 Rubinetto di riempimento e DC | Tubazioni di degasaggio
Una volta terminata con successo la routine di avvio, ci si trova nella svuotamento "FD"
modalita di arresto. Non passare ancora alla modalita automatica. 4 Vite di sfiato "AV"

1. Riempire Servitec dal circuito dellimpianto.

- Una volta aperti i rubinetti a sfera "DC", il tubo nebulizzatore
sottovuoto si riempie autonomamente purché la riserva d'acqua del
circuito dell'impianto sia sufficiente.

2. Opzionalmente

- Riempire Servitec con acqua dal rubinetto di riempimento e
svuotamento (3).

- Allacciare un tubo flessibile al rubinetto di riempimento e
svuotamento (3) del tubo nebulizzatore sottovuoto "VT".

3. Riempire con acqua il tubo nebulizzatore sottovuoto.

- L'aria defluisce attraverso la valvola di degasaggio (2) e la pressione

dell'acqua é leggibile sul vacuometro (1).

nnnNEo 481 BNN4

Sfiatare la pompa:

4. Girare la vite di sfiato (1) fino al punto in cui fuoriescono l'aria o la miscela
di acqua e aria.

5. All'occorrenza, avviare la pompa agendo con un cacciavite sulla ventola
del motore della stessa.

PRUDENZA Pericolo di lesioni causate dall'avviamento della pompal
Lesioni alle mani a causa dell'avviamento della pompa. Togliere tensione
alla pompa prima di awviare la ventola del motore della pompa con il
cacciavite.

ATTENZIONE - Danni all'apparecchio. Danni materiali sulla pompa
provocati da un avviamento della stessa. Togliere tensione alla pompa
prima di avviare la ventola del motore della pompa con il cacciavite.
- Le miscele di acqua e aria vengono rimosse dalla pompa.
6. Quando fuoriesce ancora solo acqua, stringere di nuovo la vite di sfiato.
7. Chiudere il rubinetto di riempimento e svuotamento.

Il iempimento e lo sfiato sono conclusi.
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Avvertenza!

Quando si riempie Servitec con acqua, la pompa "PU" non deve essere
inserita.

> Avvertenza!
Non svuotare completamente la vite di sfiato e attendere fino a quando
fuoriesce acqua priva di aria. L'operazione di sfiato deve essere ripetuta
fino al completo sfiato della pompa "PU".

8.5 Test del vuoto

Per garantire il funzionamento dell'apparecchio, eseguire il test del vuoto.

nnn730 nnd_ N4

1 chiudere il rubinetto a sfera (1) con il filtro dalla linea di alimentazione "DC"
al tubo nebulizzatore. Il secondo rubinetto a sfera (2) nella linea di
alimentazione dalla pompa "DC" all'impianto resta aperto.

2 Agendo in modalita manuale dall'unita di controllo, creare un vuoto.

. Passare alla modalita manuale.
- Perinformazioni sull'uso dell'unita di controllo, % 8.1 "Uso del
pannello di comando”, & 116.
- Perinformazioni sulla modalita manuale, % 9.1.2 "Modalita
manuale”, B 120.

3 Attivare il degasaggio continuo con il pulsante di "messa in circolo" fino a
visualizzare una depressione stabile sul vacuometro.

*  Annotare la depressione visualizzata sul vacuometro.

000064_401_R001

4 Controllare di nuovo il vacuometro "PI" (1) dopo 10 minuti. La pressione
non deve variare. Qualora la pressione sia salita, verificare I'ermeticita
dell'apparecchio.

+  Tuttiiraccordi a vite sul tubo nebulizzatore sottovuoto "VT".

+  Lavalvola di degasaggio "DV" del tubo nebulizzatore sottovuoto
VT,

+  Lavite di sfiato della pompa "PU".

Avvertenza!
Ripetere le fasi da 2 a 4 fino a quando non viene riscontrato pil alcun
aumento di pressione.

5  Adun esito positivo del test del vuoto, aprire il rubinetto a sfera dotato del
filtro.

6  Sesuldisplay dell'unita di controllo appare il messaggio di errore
"Mancanza d'acqua", confermare il messaggio con il pulsante "OK".

M Illtest del vuoto € concluso.

Avvertenza!

La depressione raggiungibile corrisponde alla pressione di saturazione
alla temperatura dell'acqua presente.

. A 10°C, ¢ raggiungibile una depressione di circa -1 bar.

8.6 Riempimento con acqua del circuito dell’impianto
tramite I'apparecchio

Opzionalmente, l'apparecchio puo essere sfruttato per riempire il circuito

dellimpianto con acqua.

E necessario soddisfare i seguenti requisiti preliminari:

+ il circuito dellimpianto deve contenere meno di 3000 litri d'acqua.

. II circuito dell'impianto deve mantenere la pressione tramite un vaso di
espansione sotto pressione a membrana statica.

Procedere come segue:
1. Aprire la tubazione di rabbocco "WC".
- Aprire tutti gli elementi di chiusura fra I'attacco del rabbocco e il tubo
nebulizzatore sottovuoto.
2. Impostare nell'unita di controllo la modalita operativa "Magcontrol".
- Peril rabbocco automatico "Magcontrol”, % 10.1.1 "Menu del
cliente", B 122.
3. Mettere 'unita di controllo in modalitd manuale.
- Perlamodalita manuale, % 9.1.2 "Modalitd manuale", & 120.
4. Nella modalita manuale, azionare il pulsante di "Riempimento”.
- L'unita di controllo calcola la pressione di riempimento necessaria e
limpianto viene riempito con acqua. Al raggiungimento della
pressione, arresta in automatico I'operazione di riempimento.

Al superamento del tempo massimo di riempimento (sono standard 10 ore), il
rabbocco viene interrotto con un messaggio di errore. Trovata la causa del
messaggio di errore, confermare il messaggio di errore sul pannello di comando
dell'unita di controllo con il pulsante "OK". Eliminato I'errore, proseguire il
riempimento dell'impianto. Dopo il riempimento, sfiatare I'impianto per assicurare
la circolazione nell'intero circuito.

> Avvertenza!
Sorvegliare Iimpianto durante l'operazione di riempimento automatico.
> Avvertenza!
Per messaggi di errore, & 10.2 "Messaggi”, B 124

> Avvertenza!
Il iempimento dell'impianto con acqua non rientra fra le prestazioni
offerte dal servizio di assistenza tecnica Reflex.
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8.7 Avvio della modalita automatica

Alla prima messa in funzione, rimuovere tutti i gas liberi e disciolti dal circuito

dell'impianto.

. Nella modalita automatica viene attivato il programma di degasaggio
"degasaggio in continuo". | gas liberi e disciolti vengono rimossi dal circuito
dell'impianto.

Il degasaggio in continuo & archiviato nel menu Cliente con un tempo
preimpostato di 24 ore.

. Impostare il tempo del degasaggio in continuo. Il tempo & in funzione del
tipo di apparecchio e del volume dell'impianto.

- Valori indicativi relativi al tempo, % 5 "Dati tecnici", & 109.

. Eseguire le impostazioni del tempo nel menu Cliente.

- Perle impostazioni nel menu Cliente, % 10.1.1 "Menu del cliente",
122.

Dopo il degasaggio in continuo, l'unita di controllo commuta automaticamente al
"degasaggio periodico".

{}j Servitec
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A conclusione della prima messa in servizio, avviare la modalita automatica. Per

avviare la modalita automatica, devono essere soddisfatti i seguenti requisiti

preliminari:

. avere riempito di acqua l'impianto e I'apparecchio.

. Avere sfiatato Servitec e il circuito dellimpianto.

- Eventualmente, ripetere la fase di "riempimento dell'apparecchio con

acqua", & 8.4 "Riempimento dell'apparecchio con acqua e sfiato
dello stesso", & 118.

Per avviare la modalita automatica, eseguire le seguenti operazioni:
. Assicurarsi che sia presente la pressione di esercizio minima.
. battere leggermente col dito sul pulsante "AUTO".

> Avvertenza!
Entro e non oltre la scadenza del tempo di degasaggio in continuo &
necessario pulire il filtro "ST" nella tubazione di degasaggio "DC",
% 11.1.1 "Pulizia del filtro", B 128.

> Avvertenza!
A questo punto la prima messa in servizio & conclusa.

9 Funzionamento
9.1 Modalita operative
9.1.1 Modalita automatica

Inserire la modalitd automatica. La modalita automatica & l'esercizio continuo
dell'apparecchio.
Nella modalita automatica vengono attivate le seguenti funzioni:
. degasaggio di acqua dell'impianto e di rabbocco.
. Il rabbocco automatico di acqua.
- Edisponibile un equipaggiamento aggiuntivo per il rabbocco, & 4.5
"Equipaggiamento aggiuntivo opzionale", & 108.
L'unita di controllo dell'apparecchio provvede al monitoraggio delle funzioni.
Eventuali anomalie verranno visualizzate e analizzate.

{}j Servitec
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Per avviare la modalita automatica, eseguire la seguente procedura:
+  battere leggermente col dito sul pulsante "AUTO".

Selezionare un programma di degasaggio per la modalita automatica. Nel menu
Cliente sono selezionabili tre diversi programmi di degasaggio, % 10.1.4
"Panoramica dei programmi di degasaggio”, & 123.

. degasaggio continuo.

. Degasaggio periodico.

+  Degasaggio dell'acqua di rabbocco.

Per selezionare programmi di degasaggio, % 10.1.5 "Impostazione dei
programmi di degasaggio”, & 124.

Il programma di degasaggio selezionato viene indicato nella riga dei messaggi
del display dell'unita di controllo.

9.1.2 Modalita manuale

Nella modalita manuale & possibile selezionare le seguenti funzioni per eseguire
test e interventi di manutenzione:
. Rubinetti a sfera motorizzati a 2 vie per il degasaggio dell'acqua
dell'impianto e di rabbocco "WV" e "CD"
- Dispositivo di regolazione manuale per aprire o chiudere.
. Pompa.
— Inserimento e disinserimento della pompa.
*  Rubinetto a sfera motorizzato a 2 vie (PV) nella tubazione a valle della
pompa
- Dispositivo di regolazione manuale per aprire o chiudere.
. Riempimento.
- Viene attivato il degasaggio di rabbocco.
- Peril riempimento di circuiti d'impianto con rabbocco di acqua in
funzione della pressione "Magcontrol".
. Messa in circolo.
- Attivazione del degasaggio continuo dell'acqua dellimpianto senza
una limitazione temporale.
- Periltest del vuoto alla prima messa in servizio.

@ Servitec

% Rubinetto a sfera motorizzato a 2 vie nella tubazione di rabbocco

CcD Rubinetto a sfera motorizzato a 2 vie nella tubazione di degasaggio
dal sistema al Servitec

PU Pompa

PV Rubinetto a sfera motorizzato a 2 vie nella tubazione di degasaggio
dal Servitec al sistema

E prevista la possibilita di commutare contemporaneamente piti funzioni e
testarle in parallelo. Per attivare e disattivare la funzione, agire sul rispettivo
pulsante.

. Il pulsante ha uno sfondo verde: indica che la funzione € disattivata.
+  Azionare il pulsante desiderato.
. Il pulsante ha uno sfondo blu: indica che la funzione ¢ attivata.

Procedere come segue:
1. azionare il pulsante "Modalita manuale".
2. Selezionare la funzione desiderata:
. 2 rubinetti a sfera motorizzati a 2 vie nella tubazione di rabbocco
(WV) e nella tubazione di degasaggio dal sistema al Servitec (CD)
. Pompa (PU)
*  Rubinetto a sfera motorizzato a 2 vie nella tubazione di degasaggio
PV
. f?iegnpimento (PV si apre quando PU & attivo)
. messa in circolo
3. Conil pulsante "AUTO" escludere la modalita manuale.
. Viene attivata la modalita automatica.

> Avvertenza!
In caso di inosservanza dei parametri rilevanti per la sicurezza, la
modalita manuale non & eseguibile.
- Lacommutazione & bloccata qualora non vengano osservate le
impostazioni rilevanti per la sicurezza.
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9.1.3  Modalita di arresto Dopo un periodo di fermo prolungato (I'apparecchio si trova in assenza di
corrente oppure in modalita di arresto), & possibile che la pompa si blocchi.

Servitec

AUTO

@@Iﬁ)@

In modalita di arresto, I'apparecchio smette di funzionare, tranne che per le
indicazioni sul display. Non avviene alcun monitoraggio del funzionamento.
Sono fuori servizio le seguenti funzioni:

. la pompa € disinserita.

. Il rubinetto a sfera motorizzato a 2 vie nella tubazione di degasaggio dal
Servitec al sistema (PV) & chiuso.

. Il rubinetto a sfera motorizzato a 2 vie nella tubazione di rabbocco (WV) &
chiuso.

. Il rubinetto a sfera motorizzato a 2 vie nella tubazione di degasaggio dal

sistema al Servitec (CD) & aperto.

Per avviare la modalita di arresto, eseguire la seguente procedura:
. azionare il pulsante "Stop".

> Avvertenza!
Se la modalita di arresto resta attiva per piu di 4 ore, viene attivato un
messaggio.
- Senel menu Cliente la voce "Contatto di guasto a potenziale
zero?" & impostata su "Si", il messaggio viene inviato al contatto di
guasto cumulativo.

9.1.4 Modalita estate

Impostazioni > Cliente > Degasaggio
(012) Programma di degasaggio
Degasaggio continuo O
Degasaggio periodico O
Degasaggio di rabbocco : ®
2.0 bar

Se d'estate le pompe di circolazione del circuito dellimpianto sono state messe

fuori servizio, non si ha alcun degasaggio dell'acqua dal circuito dellimpianto.

Procedere come segue:

. dal menu Cliente selezionare il programma di degasaggio "Degasaggio di
rabbocco”.

. Dopo l'estate selezionare dal menu Cliente il programma di degasaggio
"Degasaggio a intervalli" o, all'occorrenza, "Degasaggio continuo".

Avvertenza!

Per la descrizione particolareggiata della selezione del programma di
degasaggio, & 10.1.5 "Impostazione dei programmi di degasaggio",
124.

9.2 Rimessa in servizio

Pericolo di lesioni provocate dall'avvio della pompa

Se, per 'avvio della pompa, si avvia la ventola del motore della pompa con il

cacciavite, possono verificarsi lesioni alla mano.

. Togliere tensione alla pompa prima di avviare la ventola del motore
della pompa con il cacciavite.

ATTENZIONE

Danni all'apparecchio provocati dall'avvio della pompa

Se, per I'avvio della pompa, si avvia la ventola del motore della pompa con il

cacciavite possono verificarsi danni alla pompa.

. Togliere tensione alla pompa prima di avviare la ventola del motore
della pompa con il cacciavite.

Pertanto, prima della rimessa in servizio avviare la pompa agendo con un
cacciavite sulla ventola del motore della stessa.

™
i=i $X—<
g @ Avvertenza!

Nella modalita in automatico dell'apparecchio 'avviamento forzato (dopo
24 ore) evita che la pompa si blocchi.
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10 Unita di controllo

10.1 Esecuzione di impostazioni nell'unita di controllo

Le impostazioni nell'unita di controllo si possono eseguire indipendentemente
dalla modalita operativa di volta in volta selezionata e attiva.

10.1.1 Menu del cliente

10.1.1.1 Panoramica del menu Cliente

Il menu Cliente consente di correggere o richiamare i valori specifici
dell'impianto. Alla prima messa in servizio & necessario innanzi tutto adeguare le
impostazioni di fabbrica alle condizioni specifiche dell'impianto.

Avvertenza!

Per la descrizione della conduzione dell'apparecchio, % 8.1 "Uso del
pannello di comando”, & 116.

Alle impostazioni possibili & assegnato un codice PM a tre cifre
Codice Descrizione

PM
001 Consente di selezionare la lingua
002 Consente di impostare l'ora
003 Consente di impostare la data
004 Consente di selezionare il tipo d'impianto
. Levelcontrol
. Magcontrol
005 Consente di impostare la pressione di esercizio minima "Pq",

& 7.2 "Impostazione della pressione minima di esercizio per
Magcontrol", & 116.

006 Consente di impostare la pressione d'intervento della valvola di
sicurezza dellimpianto.
—  Lapressione d'intervento serve a mettere in sicurezza
I'apparecchio.

Degasaggio >

012 . Programma di degasaggio
. Degasaggio continuo
. Degasaggio periodico
. Degasaggio del prodotto di coda
013 . Tempo degas. continuo
Rabbocco >
023 . Tempo max rabbocco ...min.
024 . Cicli di rabbocco massimo ... /2 h.
- Numero di rabbocchi in 2 ore.
024 . Pressione di rabbocco
- Standard = pressione di rabbocco > 2,3 bar.
- Campo di regolazione: 1,3 — 2,3 bar.
- <13bar.
027 «  Con contatore d'acqua a contatto "Si/No".
- se"Si", proseguire al codice 028.
—  se "No", proseguire al codice 007.
028 . Azzeramento quantita rabbocco "Si/No".
- se"Si", tornare al valore "0".
029 . Max quantita rabbocco ... |
030 . Trattamento dell'acqua "Addolcimento / Dissalazione /

Nessuno".

- se "Addolcimento", proseguire al codice 031.

- se "Dissalazione" proseguire al punto successivo
- se "Nessuno", proseguire al codice 007.

Con monitoraggio della conducibilita "Si/No".

031 . Blocca rabbocco "Si/No" (in caso di esaurimento della

capacita di acqua).

Codice Descrizione
PM

Capacita acqua addolcita... |
- calcola prima dell'immissione.
. Fillsoft | + addolcimento:

capacita acqua addolcita = 6000 | / riduzione durezza.
. Fillsoft | + dissalazione:

capacita acqua addolcita = 3000 | / riduzione durezza.
. Fillsoft I + addolcimento:

capacita acqua addolcita = 12000 | / riduzione durezza.
. Fillsoft Il + dissalazione:
capacita acqua addolcita = 6000 | / riduzione durezza.

033 *  Riduzione durezza ... °dH = GHreale — GHteorica

—  puo essere richiamato quando € attivo il processo di
addolcimento o dissalazione.

- calcola la riduzione richiesta della durezza generale

GH prima dell'immissione.

Intervallo sostituzione... mesi (per cartucce di addolcimento
secondo produttore).

007 Intervallo di manutenzione... mesi

008 Contatto pot. zero
+  Selezione messaggi >
. Selezione messaggi: vengono mostrati tutti i messaggi
contrassegnati con "".
+  Tuttii messaggi: vengono mostrati tutti i messaggi.

Memoria difetti > Cronologia di tutti i messaggi
Memoria parametri > Cronologia dei parametri immessi
Impostazioni display > Luminosita, salvaschermo

Informazioni >

. Posizione del rubinetto a sfera motorizzato a 2 vie "PV" sul
lato mandata della pompa.
- Posizione in %

. Versione software

10.1.1.2 Impostazione del menu Cliente - esempio: orario

Successivamente ¢ illustrata l'impostazione dei valori specifici dell'impianto
sull'esempio dell'orario.
Per adeguare i valori specifici dell'impianto eseguire le seguenti operazioni:

{h_-,] Servitec

1. Azionare il pulsante "Impostazioni".
- L'unita di controllo passa all'area d'impostazione.

Impostazioni

Cliente X\~

Assistenza >

4.1 bar

2. Azionare il pulsante "Cliente >".
- L'unita di controllo passa al menu Cliente.
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Impostazioni > Cliente

(001) Lingua ':l

(002)0ra 11:21

(003) Data 01.07.14

(004) Tipo d'impianto Magcontrol
2.2 bar

3. Azionare |'area desiderata.
- L'unita di controllo passa all'area scelta.
- Navigare nell'elenco mediante la barra di scorrimento.

Impostazioni > Cliente
(002) Ora ‘

2.2 bar W

4. Impostare i valori specifici dellimpianto nelle singole aree.
. Selezionare il valore indicato sul display mediante i pulsanti di
scorrimento a "sinistra" e a "destra".
. Per modificare il valore indicato sul display, usare i pulsanti di
scorrimento "in alto" e "in basso"
. Confermare i dati immessi con il pulsante "OK".

- Azionando il pulsante "i" viene mostrato un testo di guida relativo all'area
selezionata.

- Azionando il pulsante "X", l'immissione viene interrotta senza memorizzare

le impostazioni. L'unita di controllo torna automaticamente indietro
nell'elenco.

10.1.2 Menu di assistenza

Questo menu ¢ protetto da password ed & accessibile solo al servizio di
assistenza tecnica Reflex. Nel capitolo Impostazioni standard & possibile
consultare un riepilogo parziale delle impostazioni memorizzate nel menu di
assistenza.

% 10.1.3 "Impostazioni standard", & 123
10.1.3 Impostazioni standard

L'unita di controllo dell'apparecchio viene consegnata con le seguenti
impostazioni standard. Nel menu Cliente, € possibile modificare i valori per
adeguarli alla situazione locale. In casi speciali & possibile una ulteriore
personalizzazione nel menu Assistenza.

Menu Cliente

Parametri Impostazione  Nota

Lingua IT Lingua della guida menu

Ora

Data

Servitec Magcontrol Per impianti dotati di vaso di
espansione sotto pressione
con membrana

Pressione minima di 1,5 bar Solo Magcontrol

esercizio p0

Pressione valvola di 3,0 bar Pressione di attivazione della

sicurezza valvola di sicurezza del
generatore di calore
dell'impianto

Degasaggio

Programma di degasaggio Degasaggio

continuo

Tempo di degasaggio 24 ore

continuo

Rabbocco

Solo se sull'unita di controllo
"Con contatore d'acqua” &
impostato su Si

Max quantita rabbocco 0 litri

Parametri Impostazione  Nota

Tempo di rabbocco 20 minuti
massimo

Magcontrol e Levelcontrol

Max cicli di rabbocco 3 cicliin 2 ore Magcontrol e Levelcontrol

Addolcimento (solo se "Trattamento dell'acqua con addolcimento")

Blocca rabbocco No Nel caso di capacita residua di
acqua addolcita = 0
Riduzione durezza 8°dH = Teorica — reale

Capacita acqua addolcita 0 litri Capacita acqua raggiungibile

Sostituzione cartuccia 18 mesi Cambio cartuccia

Dissalazione (solo se "Trattamento dell'acqua con dissalazione")

Monitoraggio della No

conducibilita

Blocca rabbocco No Nel caso di capacita residua di
acqua addolcita = 0

Riduzione durezza 8°dH = Teorica —reale

Capacita acqua addolcita 0 litri Capacita acqua raggiungibile

Sostituzione cartuccia 18 mesi Cambio cartuccia

Prossima manutenzione 12 mesi Tempo fino alla prossima

manutenzione
Contatto di guasto a Si Solo i messaggi
potenziale zero contrassegnati nell'elenco
"Messaggi!"
Menu Assistenza
Parametri Impostazione Nota

Rabbocco

Differenza pressione 0,1 bar
rabbocco "RAB"

Differenza pressione di 0,2 bar
riempimento PF — Po

Solo Magcontrol

Solo Magcontrol

Durata massima di 10h Solo Magcontrol
riempimento

Degasaggio

Tempi di pausa fra 10 ore Tempo di pausa fra gli

intervalli di degasaggio intervalli di degasaggio

Numero di cicli di n=8 Numero dei cicli di
degasaggio per ogni degasaggio in un intervallo
intervallo

Awvio giornaliero ore 08:00 Awvio degli intervalli di

degasaggio giornalieri

10.1.4 Panoramica dei programmi di degasaggio
E possibile scegliere tra 3 programmi di degasaggio:

Degasaggio continuo
. Impiego:
-  perla messa in funzione dell'apparecchio.
- Peril degasaggio dell'acqua dopo un intervento di riparazione
sull'apparecchio o sul circuito dellimpianto.
. Attivazione:
- lattivazione automatica viene eseguita una volta conclusa la
procedura iniziale alla prima messa in funzione.
. Tempi:
— il tempo € regolabile nel menu Cliente.
- L'impostazione standard & di 24 ore. Successivamente avviene
automaticamente il passaggio al degasaggio periodico.

| cicli di degasaggio vengono eseguiti uno dopo l'altro per 24 ore nel degasaggio
continuo.
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Degasaggio periodico

. Impiego:

- perl'esercizio continuo dell'apparecchio.

. Attivazione:

- lattivazione automatica avviene una volta concluso il degasaggio
continuo.

. Tempi:
- Perciascun intervallo, 8 cicli di degasaggio sono impostati nel menu
Assistenza.

—  Dopo 8 intervalli viene osservato un tempo di pausa di 12 ore.

- | tempi del degasaggio periodico sono archiviati nel menu
Assistenza.

- L'awvio giomaliero del degasaggio periodico avviene alle ore 8:00.

Il degasaggio periodico e preimpostato nel menu Cliente come impostazione
standard.

Degasaggio di rabbocco
. Impiego:
- perl'acqua ricca di gas proveniente dal rabbocco.
- Perl'esercizio estivo con le pompe di circolazione del circuito
dellimpianto disinserite, & 9.1.4 "Modalita estate", & 121.
- Quando l'acqua dal circuito dell'impianto non deve essere degasata.
. Attivazione:
- lattivazione automatica avviene a ogni rabbocco di acqua.
. Durante il degasaggio continuo.
. Durante il degasaggio periodico.
. Tempi:
- l'acqua di rabbocco viene degasata fintanto che viene rabboccata,
% 10.1.1 "Menu del cliente", & 122.

Avvertenza!

L'attivazione manuale dei programmi di degasaggio ha luogo nel menu
Cliente.

10.1.5 Impostazione dei programmi di degasaggio

Servitec

Do "

=
=

Le N
1]

1. Azionare il pulsante "Impostazioni".
- L'unita di controllo passa all'area d'impostazione.

Impostazioni

Cliente ENGTaN

Assistenza >

4.1 bar

2. Azionare il pulsante "Cliente >".
- L'unita di controllo passa al menu Cliente.

Impostazioni > Cliente

(005) Min. pressione di eserc. p0 1.5 bar

(006) Pressione valvola di sicurezza 3.0 bar

Degasaggio [N

2.2 bar

3. Azionare il pulsante "Degasaggio >".
- L'unita di controllo passa all'area scelta.
- Navigare nell'elenco mediante la barra di scorrimento "in basso" / "in
alto".

Impostazioni > Cliente > Degasaggio

(010) Prog. i %ﬂggio continuo
(011) Tempo degas. continuo 240h

2.2 bar

4. Azionare il pulsante "(012) Programma di degasaggio".
- L'unita di controllo passa all'elenco dei programmi di degasaggio.

Impostazioni > Cliente > Degasaggio
(012) Programma di degasaggio

Degasaggio continuo

Degasaggio periodico

Degasaggio di rabbocco

0.5 bar

5. Per selezionare una voce menu, azionare la barra di scorrimento "in
basso"/"in alto" fino a vedere la voce menu desiderata.
+  Azionare il pulsante desiderato.
- Nell'esempio ¢ selezionato "Degasaggio continuo".
- Il degasaggio periodico & deselezionato.
- Il degasaggio di rabbocco € deselezionato.
. Confermare la selezione con "OK".
I degasaggio continuo & inserito.

Impostazioni > Cliente > Degasaggio

(010) Prog. i Degasaggio continuo

e

(011) Tempo degas. continuo

2.2 bar

6.  Azionare il pulsante "(013) Tempo degas. continuo".

Impostazioni > Cliente > Degasaggio
(013) Tempo degas. continuo

<]&

T

0.0 bar

7. Impostare il periodo del degasaggio continuo.
+  Selezionare il valore indicato sul display mediante i pulsanti di
scorrimento a "sinistra” e a "destra".
. Per modificare il valore indicato sul display, usare i pulsanti di
scorrimento "in alto" e "in basso".
+  Confermare i dati immessi con il pulsante "OK".
Il periodo del degasaggio continuo & impostato.

- Azionando il pulsante "i" viene mostrato un testo di guida relativo all'area
selezionata.

- Azionando il pulsante "X", l'immissione viene interrotta senza memorizzare
le impostazioni. L'unita di controllo torna automaticamente indietro
nell'elenco.

10.2 Messaggi

| messaggi sono scostamenti non consentiti dallo stato operativo normale del
Servitec. Vengono emessi o tramite I'interfaccia RS-485 o tramite due contatti di
segnalazione a potenziale zero.

| messaggi vengono visualizzati con un testo di guida nel display dell'unita di
controllo. Nel Menu Cliente vengono visualizzati gli ultimi 24 messaggi
selezionando la memoria dei guasti. Ad eliminare le cause dei messaggi pud
provvedere il gestore oppure un'azienda specializzata. Rivolgersi se necessario
al servizio di assistenza tecnica Reflex .
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> Avvertenza!
| messaggi contrassegnati con "OK" devono essere confermati sul
display con il pulsante "OK", altrimenti il funzionamento dell'apparecchio
verra interrotto. In tutti gli altri messaggi, 'apparecchio resta disponibile
al funzionamento. Essi vengono mostrati nel display.

> Avvertenza!
L'emissione di messaggi tramite un contatto a potenziale zero &
impostabile all'occorrenza nel menu Cliente.

Servitec
JAN

O
1 messaggiol(i) di errore

Degasaggio di rabbocco

Per azzerare un messaggio di errore, eseguire le seguenti operazioni:

1. Battere col dito sul display.

@ Messaggi attuali

02.1 Intggruttore mancanza acqua
S Q
1 messaggio(i) di errore

Degasaggio di rabbocco

Vengono mostrati i messaggi di errore attuali.

Battere col dito su un messaggio di errore.

Messaggi attuali

02.1 Mancanza d'acqua
Cause probabili:
~ Protezione contro il

della pompa 1
~ Rabbocco non allacciato
— Intasamento filtro nella tubazione di rabbocco
~ Elettrovalvola di rabbocco non apre
- Grandi quantita di gas nell'impianto
Anomalia gia eliminata,
puo essere annullata.

4.0 bar

asecco all'azi

De;;’ggio di rabbocco

Vengono mostrate le possibili cause dell'errore.
Una volta eliminato |'errore, confermarlo con "OK".

Codice Messaggio Cause Rimedio Azzeramento
ER messaggio
01 Pressione minima Solo durante la messa a punto di Magcontrol. Verificare il valore impostato nel menu Cliente o -
+  Valore inferiore a quello impostato nel menu Assistenza.
0 Perdita d'acqua nell'impianto. Controllare il livello dell'acqua.
*  Anomalia pompa. Controllare la pompa.
+  Vaso di espansione danneggiato. Verificare il vaso di espansione.
02.1 Mancanza d'acqua Protezione contro il funzionamento a secco: Controllare I'interruttore mancanza acqua. "OK"
Interruttore mancanza acqua Aprire la tubazione di degasaggio.
+  difettoso. Pulire il filtro.
. non cablato. Cambiare la valvola di degasaggio.
. attivato troppo a lungo.
02.2 Mancanza d'acqua L'interruttore di mancanza d'acqua & Pulire il filtro. "OK"
intervenuto troppo spesso. Cambiare la valvola di degasaggio.
04.1 Pompa Pompa fuori uso. Avviare la pompa con un cacciavite. "OK"
. Pompa bloccata. Verificare elettricamente il motore della pompa
. Motore della pompa danneggiato. Cambiare il fusibile da 10 A.
. Fusibile danneggiato.
06 Tempo di rabbocco . Valore impostato superato. Verificare il valore impostato nel menu Cliente o "OK"
+  Perdita d'acqua nell'impianto. nel menu Assistenza.
0 Rabbocco non allacciato. Controllare il livello dell'acqua.
. Portata di rabbocco insufficiente. Allacciare la tubazione di rabbocco.
07 Cicli di rabbocco . Perdita d'acqua permanente Verificare il valore impostato nel menu Cliente o "OK"
nell'impianto. nel menu Assistenza.
Tamponare la perdita nellimpianto.
08 Misurazione della pressione L'unita di controllo riceve un falso segnale. Verificare/allacciare il collegamento a innesto sul "OK"
trasmettitore di pressione.
Verificare il danneggiamento dei cavi.
Verificare il sensore di pressione.
10 Pressione massima Solo durante la messa a punto di Magcontrol. Verificare il valore impostato nel menu Cliente o "OK"
+  Valore impostato superato. nel menu Assistenza.
Regolare la pressione di attivazione della valvola
di sicurezza.
11 Quantita rabbocco Solo se ¢ attivata nel menu del cliente "Con Verificare il valore impostato nel menu Cliente o "OK"
contatore d'acqua”. nel menu Assistenza.
+  Valore impostato superato. Verificare la perdita d'acqua ed eventualmente
+  Elevata perdita d'acqua nell'impianto. arrestarla.
12 Tempo di riempimento Il valore impostato della durata massima di Verificare il valore impostato nel menu Cliente o "OK"
riempimento € stato superato. nel menu Assistenza.
Verificare la perdita d'acqua ed eventualmente
arrestarla.
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Codice Messaggio Cause Rimedio Azzeramento
ER messaggio
13 Quantita di riempimento Valore impostato superato . Controllare il valore impostato “Max. contatti "OK"
riemp (128)" nel menu Assistenza.
. Verificare la perdita d'acqua ed eventualmente
arrestarla.
14 Tempo di espulsione . Valore impostato superato. . Verificare il valore impostato nel menu Cliente o "OK"
+  Tubazione di degasaggio "DC" chiusa. nel menu Assistenza.
. Filtro intasato. +  Aprire la tubazione di degasaggio.
. Pulire il filtro.
15 Valvola di rabbocco Il contatore d'acqua a contatto conta senza Verificare la tenuta ermetica del rubinetto a sfera "OK"
richiesta di rabbocco. motorizzato a 2 vie ("WV").
16 Guasto di tensione Alimentazione di tensione assente. Ristabilire I'alimentazione di tensione. -
18 Parametri Parametri di impostazioni non inseriti Verificare ed eventualmente correggere i parametri di -
correttamente. impostazioni.
19 Stop >4 ore Apparecchio in modalita di arresto da piu di Mettere ['unita di controllo in modalita automatica. -
4 ore.
20 Max quantita rabbocco Valore impostato superato. Azzerare il contatore "Quant. rabbocco" nel menu "OK"
Cliente.
21 Manutenzione consigliata ~ Valore impostato superato. Eseguire manutenzione. "OK"
22 Tempo spurgo Tempo spurgo al di fuori del valore di Verificare il valore impostato nel menu Cliente o nel "OK"
impostazione. (Solo in caso di utilizzo dei menu Assistenza.
relativi sensori.)
24 trattamento dell'acqua . Valore di impostazione della capacita di  * Sostituire la cartuccia per il trattamento -
acqua dell'acqua.
. Superato il tempo per la sostituzione . Confermare la sostituzione delle cartucce nel
delle cartucce. menu cliente azionando due volte il pulsante “OK”
nel menu “Rabbocco” = “Capacita Acqua
addolcita (032)”
25 Registr. dati . Nessuna scheda SD inserita J Inserire una scheda SD FAT16 o FAT32 -
+  Scheda SD protetta da scrittura formattata.
. Scheda SD non riconosciuta . Rimuovere la protezione da scrittura.
26 Misuraz. conducib. Valore di misurazione al di fuori del campo di Verificare il valore impostato nel menu Cliente o -
misurazione. nel menu Assistenza.
«  Verificare sensore e cablaggio.
27 Super. conducib. . Valore impostato superato. . Verificare il valore impostato nel menu Cliente o "OK"
+  Esaurimento della capacita della nel menu Assistenza.
cartuccia. +  Sostituire la cartuccia.
29 Comunicazione Comunicazione master-slave o regolazione ~ Verificare il collegamento. -
connessione disturbata
30 Guasto Modulo /0 . Modulo I/O danneggiato. . Sostituire il Modulo 1/O. -
. Anomalia di connessione fra lascheda ¢  Verificare la connessione fra la scheda di opzione
di opzione e I'unita di controllo. e ['unita di controllo.
. Scheda di opzione danneggiata. J Sostituire la scheda di opzione.
. Modulo /O attivato ma non presente.
31 EEPROM danneggiata . EEPROM danneggiata. Awvisare il servizio di assistenza tecnica Reflex. -
. Errore di calcolo interno.
32 Sottotensione Intensita della tensione di alimentazione Verificare |'alimentazione di tensione. -
inferiore al valore previsto.
33 Parametri di taratura a zero  Memoria dei parametri EEPROM Awvisare il servizio di assistenza tecnica Reflex. -
danneggiata.
34 Anomalia comunicazione . Cavo di connessione tra scheda display ~ Avvisare il servizio di assistenza tecnica Reflex. -
con la scheda base e scheda 10 danneggiato.
+  Scheda madre danneggiata.
35 Anomalia tensione Cortocircuito della tensione trasduttore. Verificare il cablaggio in corrispondenza degli ingressi -
trasduttore digitale digitali (ad esempio contatore d'acqua).
36 Anomalia tensione Cortocircuito della tensione trasduttore. Verificare il cablaggio in corrispondenza degli ingressi -
trasduttore analogico analogici (pressione/conduc.).
37 Tensione trasduttore VSM1  Cortocircuito della tensione trasduttore. Verificare il cablaggio del rubinetto a sfera motorizzato -
a2 vie.
39 Jumper press. Jumper sulla scheda madre non adatto alla ~ Verificare la posizione del jumper (J1). -
configurazione.
40 Jumper livello Jumper sulla scheda madre non adatto alla Verificare la posizione del jumper (J1). -
configurazione.
41 Sostituire la batteria Batteria scarica. Sostituire la batteria tampone nella parte di servizio. -
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Codice Messaggio Cause
ER
42 Modulo bus Modulo bus non riconosciuto.
43 Uscire dal campo dilavoro  Campo di lavoro superato.

11 Manutenzione

A\ PRUDENZA

Pericolo di ustione a contatto con le superfici incandescenti

Negli impianti di riscaldamento possono verificarsi ustioni della pelle a causa
delle temperature elevate delle superfici.

. Indossare guanti di protezione.

. Applicare le corrispondenti avvertenze in prossimita dell'apparecchio.

Pericolo di lesioni a causa della pressione dell'acqua in uscita

In caso di operazioni errate di montaggio, smontaggio o di manutenzione

sugli attacchi possono verificarsi ustioni e lesioni dovute a fuoriuscita

improvvisa di acqua calda o vapore caldo sotto pressione.

. Assicurarsi della corretta esecuzione delle operazioni di montaggio,
smontaggio o manutenzione.

. Prima di effettuare operazioni di montaggio, smontaggio o
manutenzione sugli attacchi, assicurarsi che I'impianto non sia in
pressione.

"Servitec" deve essere sottoposto a manutenzione annuale o comunque dopo
16.000 intervalli di degasaggio.

Avvertenza!

Sono necessari intervalli di manutenzione pil brevi se si superano i

seguenti tempi di degasaggio continuo con I'impostazione standard per il

degasaggio periodico di 8 cicli di degasaggio e 12 ore di pausa.

. Tempo di degasaggio continuo di circa 14 giorni

oppure

. Tempo di degasaggio continuo di 7 giorni + 1 anno di degasaggio
periodico con impostazione standard

Gli intervalli di manutenzione sono in funzione delle condizioni di esercizio e dei
tempi di degasaggio.

Non superare gli intervalli di manutenzione.

In caso di superamento degli intervalli, eseguire la manutenzione.

Avvertenza!

Fare eseguire gli interventi di manutenzione solo da personale
specializzato oppure dal servizio di assistenza tecnica Reflex e
richiedere la certificazione.

> Avvertenza!
La manutenzione da eseguire con periodicita annuale viene visualizzata
nel display una volta scaduto il tempo di esercizio impostato.
Confermare con il tasto "OK" lindicazione "Manutenzione cons.".

I piano di manutenzione & un riepilogo delle regolari attivita richieste nell'ambito
della manutenzione.

Azione manutentiva Condizioni Intervallo
A = Controllo, m = Manutenzione,
o = Pulizia
Verifica della tenuta ermetica, A [ ] Annuale
% 11.1 "Verifica tenuta ermetica
esterna”, & 127.
. Pompa "PU"
. Raccordi a vite degli attacchi
+  Valvola di degasaggio "DV"
Prova di funzionamento del vuoto. A Annuale
- % 85"Test del vuoto", B 119
Pulizia del filtro. A [ ] . In funzione
delle

Rimedio

. Verificare i valori impostati.
*  Verificare il modulo bus.

*  Ridurre la pressione impianto.

. Controllare i rubinetti sfera lato pressione pompa.

Azione manutentiva
= % 11.1.1 "Pulizia del filtro",
128

Verifica dei valori impostati sull'unita
di controllo.

Prova di funzionamento.

. Degasaggio del circuito "SE"

. Degasaggio di rabbocco "NE"
% 11.2 "Prova di
funzionamento", & 128

In caso di funzionamento con

miscele di acqua e glicole

+  Controllo del rapporto di
miscela.

. Se necessario, adattamento in
base alle istruzioni del
produttore.

Condizioni

11.1 Verifica tenuta ermetica esterna

Verificare la tenuta dei seguenti componenti del Servitec:

*  pompa
. raccordi a vite
. valvole di degasaggio

Procedere come segue:

Azzeramento
messaggio

Intervallo
condizioni di
esercizio
Annuale

Annuale

Annuale

. Isolare le perdite negli allacciamenti o cambiare eventualmente gli

allacciamenti.

. Isolare i raccordi a vite senza tenuta ermetica oppure eventualmente

sostituirli.
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11.1.1 Pulizia del filtro

Pericolo di lesioni a causa della pressione dell'acqua in uscita

In caso di operazioni errate di montaggio, smontaggio o di manutenzione

sugli attacchi possono verificarsi ustioni e lesioni dovute a fuoriuscita

improvvisa di acqua calda o vapore caldo sotto pressione.

. Assicurarsi della corretta esecuzione delle operazioni di montaggio,
smontaggio 0 manutenzione.

. Prima di effettuare operazioni di montaggio, smontaggio o
manutenzione sugli attacchi, assicurarsi che I'impianto non sia in
pressione.

Entro e non oltre la scadenza del tempo di degasaggio in continuo & necessario
pulire il filtro "ST" nella tubazione di degasaggio "DC". La verifica dei filtri €
necessaria anche dopo la procedura di riempimento o dopo l'esercizio
prolungato dell'apparecchio.

000062 461 RO(|

(1 [Filtro"sT"

1. Premere il tasto "Stop" dal pannello di comando dell'unita di controllo.
- Servitec smette di funzionare e la pompa "PU" viene disinserita.

2. Chiudere il rubinetto a sfera a monte del filtro "ST" (1).

3. Svitare lentamente dal filtro il coperchio contenente la cartuccia filtrante,
per ridurre la pressione residua presente nel tratto di tubazione.

4.  Estrarre il setaccio dal coperchio e sciacquarlo in acqua chiara, ripulendolo
con una spazzola morbida.

5. Introdurre nuovamente il setaccio nel coperchio, verificare I'eventuale
danneggiamento della guarnizione e avvitarlo nuovamente nel corpo del
filtro "ST" (1).

6.  Aprire nuovamente il rubinetto a sfera a monte del filtro "ST" (1).

7. Premere il tasto "Auto" dal pannello di comando dell'unita di controllo.
—  Servitec verra attivato e la pompa "PU" entrera in funzione.

Avvertenza!
Procedere alla pulizia di altri filtri installati (ad esempio nel Fillset).

11.2  Prova di funzionamento

Verificare di seguito il degasaggio dell'acqua dell'impianto e dellacqua di

rabbocco.
@ Servitec
& W\%ﬁ
)

|

\‘0
?V 27%
Procedere come segue:

1. Passare alla modalitad manuale, % 9.1.2 "Modalita manuale”, & 120.
2. Eseguire 10 cicli per il degasaggio dell'acqua dellimpianto.

- Peril degasaggio dell'acqua dellimpianto, azionare il pulsante
"Messa in circolo". Con la funzione di "messa in circolo" si attiva il
degasaggio continuo dell'acqua dell'impianto.

3. Eseguire 10 cicli per il degasaggio di rabbocco.

- Peril degasaggio di rabbocco, azionare il pulsante "Riempimento”.
Con la funzione di "riempimento” si attiva il degasaggio dell'acqua di
rabbocco.

Avvertenza!
Prima che inizi l'intervallo successivo, il gas deve essere espulso
dall'apparecchio.

Dopo I'esecuzione dei cicli si attesta una pressione di saturazione. Per acqua
fredda, sul vacuometro "PI" deve attestarsi un valore di circa -1 bar.

4. Conil pulsante "AUTO" escludere la modalita manuale.
- Viene attivata la modalita automatica.

La verifica del degasaggio € conclusa.

Avvertenza!
Sul display dell'unita di controllo non deve comparire il messaggio
"Mancanza di acqua".

11.3  Certificazione di manutenzione

Gli interventi di manutenzione sono stati eseguiti secondo le istruzioni di
montaggio, uso € manutenzione fornite da Reflex.

Data Ditta addetta Firma Note
all'assistenza
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11.4 Prova
11.4.1 Componenti pressurizzati

Rispettare le rispettive norme nazionali per il funzionamento di apparecchi a
pressione. Prima della prova di componenti pressurizzati, € necessario
depressurizzarli (si veda lo Smontaggio).

Vale per vasi secondo EN 13831:

Non si riportano fenomeni di usura relativamente al campo d'impiego definito nei
circuito di riscaldamento e raffreddamento ad acqua (vedere anche EN 13831
paragrafo 6.1.8).

11.4.2 Verifica prima della messa in servizio

In Germania ¢ in vigore il § 15 del Decreto sulla sicurezza degli impianti, e qui in
particolare § 15 (3).

11.4.3 Termini per la verifica

Termini massimi raccomandati per il funzionamento in Germania ai sensi del §
16 del Decreto sulla sicurezza degli impianti e la classificazione dei recipienti
dell'apparecchio nel Diagramma 2 della Direttiva 2014/68/UE, validi in caso di
stretta osservanza delle istruzioni di montaggio, esercizio e manutenzione della
societa Reflex.

Vale per vasi secondo EN 13831:

Non si riportano fenomeni di usura relativamente al campo d'impiego definito nei
circuito di riscaldamento e raffreddamento ad acqua (vedere anche EN 13831
paragrafo 6.1.8)

Verifica esterna:
Non richiesta ai sensi dell'Allegato 2, paragrafo 4, 5.8.

Verifica interna:

Termine massimo ai sensi del Allegato 2, paragrafo 4, 5 e 6; eventualmente,
adottare provvedimenti sostitutivi idonei (ad esempio, la misurazione dello
spessore delle pareti, confrontandolo con le specifiche costruttive; queste
possono essere richieste al fabbricante).

Per vasi profilati non € stata considerata alcuna maggiorazione per la corrosione
(EN 13831, par. 6.3.2.6.2).

Verifica di resistenza:

Termine massimo ai sensi del Allegato 2, paragrafo 4,5 e 6.

Inoltre, & necessario osservare il Decreto sulla sicurezza degli impianti, § 16, e
qui in special modo il § 16 (1) in abbinamento al § 15 e in particolare I'Allegato 2,
paragrafo 4, 6.6 nonché ['Allegato 2, paragrafo 4, 5.8.

E dovere del gestore stabilire i termini effettivi in base ad un'analisi dei rischi
condotta osservando le reali condizioni di esercizio, I'esperienza con la modalita
di esercizio, il materiale alimentato e le norme nazionali per il funzionamento di
apparecchi a pressione.

12 Smontaggio

Lesioni mortali provocate da scosse elettriche.

Il contatto con componenti sotto tensione provoca lesioni mortali.

. Assicurarsi che I'impianto in cui va montato I'apparecchio sia stato
messo fuori tensione.

. Assicurarsi che I'impianto non possa essere riattivato da altre persone.

. Assicurarsi che le operazioni di montaggio in corrispondenza
dell'allacciamento elettrico dell'apparecchio vengano eseguite solo da
un elettricista qualificato e in conformita con le norme elettrotecniche.

Pericolo di ustione

Il fluido bollente in uscita pud comportare ustioni.

. Mantenere una distanza sufficiente dal fluido che fuoriesce.

. Indossare dispositivi di protezione individuale idonei (guanti di
protezione, occhiali di protezione).

Pericolo di ustione a contatto con le superfici incandescenti

Negli impianti di riscaldamento possono verificarsi ustioni della pelle a causa
delle temperature elevate delle superfici.

. Indossare guanti di protezione.

. Applicare le corrispondenti avvertenze in prossimita dell'apparecchio.

Pericolo di lesioni a causa della pressione dell'acqua in uscita

In caso di montaggio errato o di operazioni di manutenzione sugli attacchi

possono verificarsi ustioni o lesioni in presenza di fuoriuscita improvvisa di

acqua calda o vapore sotto pressione.

. Assicurarsi che lo smontaggio sia stato eseguito correttamente.

. Indossare dispositivi di protezione idonei, ad es. occhiali e guanti di
protezione.

. Prima di eseguire lo smontaggio, assicurarsi che l'impianto non sia in
pressione.

Prima dello smontaggio, chiudere le tubazioni di degasaggio "DC" e la tubazione

di rabbocco "WC" dirette dall'impianto al Servitec e togliere pressione al Servitec

stesso. Successivamente, disattivare completamente l'alimentazione di tensione

del Servitec.

Procedere come segue:

1. Portare limpianto in modalita di arresto e bloccarlo in modo che non possa
essere riattivato.

2. Chiudere le valvole che comandano le tubazioni di degasaggio "DC" e la
tubazione di rabbocco "WC".

3. Mettere fuori tensione l'impianto. Rimuovere la spina del Servitec
dall'alimentazione di tensione.

4. Nellunita di controllo del Servitec, staccare dai morsetti i cavi in opera
provenienti dall'impianto e allontanarli.

A PERICOLO Lesioni mortali provocate da scosse elettriche. Su parti
della scheda del Servitec pud permanere una tensione di 230 V anche
dopo aver staccato la spina dall'alimentazione di tensione. Prima di
rimuovere i carter di copertura, sezionare completamente l'unita di
controllo del Servitec dall'alimentazione di tensione. Verificare I'assenza di
tensione sulla scheda.

5. Aprire il rubinetto di svuotamento "FD" sul tubo nebulizzatore "VT" del
Servitec, fino a svuotare completamente 'acqua dal tubo nebulizzatore.

6.  Se necessario, allontanare Servitec dall'area dell'impianto.

Lo smontaggio € concluso.
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13 Allegato
13.3 Conformita/ Norme
13.1  Servizio di assistenza tecnica Reflex
Le dichiarazioni di conformita del dispositivo sono disponibili sulla homepage di

Servizio di assistenza tecnica centrale Reflex (in lingua tedesca).

Numero telefonico centrale: +49 (0)2382 7069 - 0 www.reflex-winkelmann.com/konformitaetserklaerungen
Numero telefonico del servizio di assistenza tecnica: +49 (0)2382 7069 - 9505

Fax: +49 (0)2382 7069 - 9523 In alternativa, si pud anche u— =
E-mail: service@reflex.de scansionare il codice QR: [

Assistenza telefonica tecnica

Per domande relative ai nostri prodotti
Numero telefonico: +49 (0)2382 7069-9546
Da lunedi a venerdi dalle 8:00 alle 16:30

13.2 Garanzia

Valgono le condizioni di garanzia stabilite dalla rispettiva normativa.
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1 Anvisninger i forbindelse med brugsvejledningen

Denne brugsvejledning er en vigtig hjeelp fil at sikre, at enheden fungerer som
den skal.

Brugsvejledningen har falgende opgaver:

. At forebygge farer for montaren.

At seette sig ind i enheden.

At opna optimal funktion.

At identificere og afhjeelpe fejl og mangler i tide.

At undga driftsforstyrrelser pa grund af ukyndig betjening.
At forhindre reparationsomkostninger og driftsstop.

At @ge palideligheden og levetiden.

At forebygge farer for miljoet.

Firmaet Reflex Winkelmann GmbH heefter ikke for skader, der skyldes
tilsideseettelse af denne brugsvejledning. Ud over denne brugsvejledning skal de
nationalt fastsatte regler og bestemmelser i opstillingslandet overholdes
(forebyggelse af ulykker, miljgbeskyttelse, arbejdet osv. skal udfares fagligt
korrekt og sikkerhedsmaessigt forsvarligt).

Denne brugsvejledning beskriver enheden med grundudstyr samt greenseflader
til valgfrit udstyr med ekstrafunktioner. Angivelser vedrarende valgfrit
ekstraudstyr, & 4.5 "Valgfrit ekstraudstyr", B 135.

> Bemark!

Denne brugsvejledning skal leeses og anvendes omhyggeligt af alle, der
monterer eller arbejder pa enheden, far den tages i brug. Den skal
udleveres til den driftsansvarlige for enheden og opbevares lige ved
handen i neerheden af enheden.

2 Ansvar og garanti

Enheden er bygget efter det nuvaerende teknologiske niveau og geeldende
sikkerhedsregler. Alligevel kan der opsta fare for montaren eller udenforstaendes
liv og lemmer samt forringelser af anleegget eller af materielle veerdier.

Der ma ikke foretages eendringer f.eks. pa hydraulikken eller indgreb i enhedens

tilslutningsdele.

Producentens ansvar og garanti annulleres i forbindelse med en eller flere af

folgende arsager:

. Enheden anvendes ikke efter hensigten.

. Ukyndig idrifttagning, betjening, vedligeholdelse, istandholdelse, reparation
og installation af enheden.

. Tilsideszettelse af sikkerhedsanvisningerne i denne brugsvejledning.

. Enheden ma ikke betjenes, hvis
sikkerhedsanordninger/beskyttelsesenheder er defekte eller ikke sat
ordentligt pa.

. Vedligeholdelses- og inspektionsarbejde ikke udfert inden for den
berammede tid.

. Anvendelse af reserve- og tilbehgrsdele, der ikke er frigivet.

Forudseetningen for at der kan stilles garantikrav er, at enheden er installeret og
taget i drift pa korrekt vis.

> Bemaerk!
Lad ferste idrifttagning samt den arlige vedligeholdelse udfere af
Reflex-fabrikskundeservice, % 13.1 "Reflex-fabrikskundeservice",
B154.

3 Sikkerhed
3.1 Symbolforklaring
Der anvendes fglgende anvisninger i brugsvejledningen.

Livsfare/alvorlige sundhedsmaessige skader

. Det pageeldende advarselssymbol i forbindelse med signalordet "Fare"
kendetegner en umiddelbart truende fare, der kan medfere deden aller
svaere (uhelbredelige) kvaestelser.

A ForsiGTIG

Sundhedsmaessige skader

. Det pageeldende advarselssymbol i forbindelse med signalordet
"Forsigtig" kendetegner en fare, der kan medfare lette (helbredelige)
kvaestelser.

Materielle skader

. Dette symbol i forbindelse med signalordet "OBS!" kendetegner en
situation, der kan medfere skader pa selve produktet eller dets
omgivelser.

Alvorlige sundhedsmaessige skader

. Det pageeldende advarselssymbol i forbindelse med signalordet
"Advarsel" kendetegner en truende fare, der kan medfere deden aller
sveere (uhelbredelige) kveestelser.

Bemaerk!
Dette symbol i forbindelse med signalordet "Bemaerk!" markerer nyttige
tips og anbefalinger med henblik pa en effektiv handtering af produktet.

3.2 Krav til montgren

Installation og drift ma kun udferes af fagfolk eller seerligt instrueret personale.
Den elekriske tilslutning og ledningsfaringen fra apparatet skal udferes af en
fagmand iht. gyldige nationale og lokale forskrifter.

33 Personligt sikkerhedsudstyr

®O00000

Ved alt arbejde pa anlaegget skal der baeres det foreskrevne personlige
sikkerhedsudstyr, f.eks. hgrevaern, gjenvaern, sikkerhedssko, sikkerhedshjelm,
sikkerhedstgj og sikkerhedshandsker.

Der findes angivelser om personligt sikkerhedsudstyr i de nationale forskrifter i
det pageeldende land, hvor apparatet anvendes.

3.4 Anvendelse efter hensigten

Enhedens anvendelsesomrader er stationere varme- og kelekredse. Brugen af
enheden méa kun finde sted med felgende veesker i korrosionsteknisk lukkede
systemer:

. Ikke korroderende.

. Kemisk ikke aggressive.

« Ikke giftige.
Minimer adgangen for luftens ilt i hele anleegssystemet og i efterfadningen af
vand.

> Bemaerk!
Serg for, at efterfadningsvandets kvalitet opfylder de landespecifikke
forskrifter.
- F.eks. VDI 2035 eller SIA 384-1.

> Bemaerk!

. Med henblik pa at sikre en fejlfri drift i lang tid, skal der i anleeg, der
drives med en blanding af vand og glykol, anvendes glykol, hvis
inhibitorer sarger for, at der ikke optreeder symptomer pa
korrosion. Desuden skal der sgrges for, at der ikke dannes skum
som falge af substanser i vandet. Ellers kan substanserne forringe
vakuumsprayafgasningens funktion, da der derved dannes
aflejringer i udluftningsenheden, hvorved der kan opsta uteetheder.

. Overhold altid den pageeldende producents angivelser for
specifikke egenskaber og vand/glykol-blandingsforholdet.

. Forskellige glykol-typer méa ikke blandes, og koncentrationen skal
som regel kontrolleres en gang om aret (se producentangivelser).
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3.5 Ulovlige driftsbetingelser

Beholderen er ikke egnet under falgende betingelser:
| mobile anleeg

Til anvendelse udendars.

Til anvendelse med mineralolie.

Til anvendelse med braendbare medier.

Til anvendelse med destilleret vand.

e o o o o

> Bemaerk!
Det er ikke tilladt at @endre pa hydraulikken eller foretage indgreb i
tilslutningssystemet.

3.6 Yderligere risici

Denne enhed er fremstillet i overensstemmelse med de aktuelle tekniske krav.
Alligevel kan risici ikke udelukkes.

A FORSIGTIG

Fare for forbranding pa varme overflader

Pa grund af de hgje overfladetemperaturer i varmeanleeg er der fare for
forbreendinger af huden.

. Brug beskyttelseshandsker.

. Anbring relevante advarsler i naerheden af enheden.

A FORSIGTIG

Fare for kvaestelser ved vaske, der sprejter ud under tryk

Der er fare for forbreendinger og kvaestelser, hvis varmt vand eller damp

under tryk pludselig slipper ud fra tilslutninger som falge af fejlbehaeftet

installation eller vedligeholdelse.

+  Sorg for, at installation, afmontering og vedligeholdelsesarbejdet
udfares fagligt korrekt.

. Serg for, at trykket er taget af anlaegget, fer tilslutningerne installeres,
afmonteres eller vedligeholdes.

Fare for kvaestelse pa grund af hgj vaegt
| kraft af enhedernes vaegt er der fare for legemsbeskadigelse og ulykker.
. Brug altid egnet laftegrej ved transport og installation.

A ForsiGTIG

Fare for kvaestelse ved kontakt med glykolholdigt vand

| anleegssystemer beregnet til kalekredslab er der fare for irritation af hud og

gjne, hvis der opstar kontakt med glykolholdigt vand.

. Beer personligt sikkerhedsudstyr (f.eks. sikkerhedshandsker og
sikkerhedsbriller).

4 Beskrivelse af enheden

4.1 Beskrivelse

Enheden er en vandafgasnings- og efterfedningsstation til vand fra
anlaegssystemer.
Folgende anleegssystemer er egnet til enheden:

Anleegssystemer med varmekredslgb.
Anleegssystemer med kelekredslgb.
Anlaegssystemer med solpanelkredslab.
Anlaegssystemer med proceskredslgb

e o o o

Enheden opfylder to funktioner:
1. Afgasning af vand.
. Vand fra anleegssystemet.
. Vand fra efterfadningsnettet til anlaegssystemet.
Enheden traekker op til 90 % af de opleste gasser ud. Derved undgas

driftsforstyrrelser i anleegssystemet pa grund af frie eller oplaste gasser i vandet.

2. Efterfedning af vand til anleegssystemet.
. Der kan veelges to efterfadningsvarianter til anleegssystemet.
- efterfedningsvariant Magcontrol: Til anlaegssystemer med
membran-trykekspansionsbeholder.

- efterfadningsvariant Levelcontrol: Til anleegssystemer med
trykholdestationer.

Enheden er udstyret med falgende sikkerhedsfunktioner:
+  Kontrol af anlaegssystemets trykholdefunktion
+  Automatiske efterfadning af vand.
. Ingen cirkulationsproblemer for vandet i anleegssystemet.
. Reduktion af korrosionsskader idet der traekkes ilt ud af vandet.

Bemaerk!
Enheden kan drives med en vandtemperatur pa op til maks. 90 °C.

Bemaerk!

Drift og funktion ved hgje systemtemperaturer (>70°C):

Mediets kogepunkt stiger pa grund af genereret vakuum. Pa grund af
denne egenskab andres mediets volumen i vakuum-sprejtergret. Hvis
mediet koger, @ges trykket og modvirker det genererede vakuum i
sprajteraret. Takket vaere denne egenskab skifter afgasningstypen fra
vakuum-afgasning til termisk afgasning. Nar mediet koger, er gassemnes
opleselighed teet pa nul. En hgjere transportmaengde ved pumpen (ved
temperaturer >70°C) medferer desuden ikke automatisk et hgjere
vakuum.

4.2 Oversigt

Oversigten tiener som eksempel. Opbygning og funktioner er ens for fglgende
enheder.

87 5 4 1 2 3 14 15

10 12 13
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Servitec 35 - 60
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Afgasningsventil "DV"

Vakuummeter "PI"

Control touch-styring

2-vejs-motorkuglehane "CD" foran vakuum-sprgjtergret
2-vejs-motorkuglehane "WV" foran vakuum-sprajtergret
Styrekuglehane "PV" efter pumpe "PU"

Tilslutning "WC" il efterfadningen

. Indgang til det gasrige vand fra efterfedningen

8 Tilslutning "DC" til afgasningen

. Indgang til det gasrige vand fra anlaegssystemet
9 Tilslutning "DC" til afgasningen

. Udgang til det afgassede vand

10 Trykafbryder "PIS"

N[O G WIN| -

4.3 Funktion

Servitec er velegnet til at afgasse vand fra anlaegget og efterfadningsvand.

Enheden traekker op til 90 % af de opleste gasser ud. Afgasningen forlgber i

tidsstyrede cykler. En cyklus bestar af falgende faser:

. Indsprgjtning og opbygning af vakuum
Tillgbet "DC" af gasrigt vand fra anlaegget til vakuum-sprajtergret "VT" er
abnet. Alt efter behov finforstgves noget af det gasrige anlaegsvand og af
efterfadningsvandet i vakuumspragitergret via ledningeme "DC" og "WC".
Da der sprajtes mindre vand ind i sprajteraret, end der ledes tilbage i
systemet via pumpe "PU" fra vakuum-sprgjteraret, dannes der et vakuum i
sprgjtergret. Pumpen "PU" opbygger et vakuum, indtil vandets
maetningstryk er ndet. Undertrykket vises pa vakuummeteret "PI". Den
store kontaktflade pa det forstevede vand og gasmeetningsfaldet til
vakuummet bevirker, at vandet afgasses. Det afgassede vand fares tilbage
til anleegget fra vakuum-sprajteraret via pumpen. Der kan vandet igen
oplgse gasser.

«  Sluttryk
Pumpen "PU" slar fra. Der sprejtes mere vand ind i vakuum-sprejtergret
"VT", hvor det afgasses. Vandstanden i vakuum-sprajtergret stiger.
Gasserne, der er udskilt af vandet, udskilles via afgasningsventilen "DV".

*  Huviletid
. Nar gassen er udskilt, forbliver Servitec i hviletilstand i en
bestemt tid, indtil den naeste cyklus startes.

En afgasningscykels forlgb i vakuum-sprojtereret "V1"

Eksempel: Kglevandssystem < 30 °C, anleegstryk 1,8 bar, anleegsafgasning
"DC" i drift, efterfadningsafgasning "WC" lukket.

DV DV
1,8...-1 bar|
PU
|

nnn1an 4a1 ROt

1 Pumpe "PU"

12 Vandmangelafbryder

13 Pafyldnings- og aftapningshane "FD"
14 Hovedafbryder

15 Vakuum-spragjterar "VT"

4.2.1 Typeskilt

Typeskiltet sidder under styringens skrueafdaekning. Her er der oplysninger om
producent, byggear, produktionsnummer samt tekniske data.

VNN

000043_401_R0D1

Typeskiltets oplysninger Betydning
Type Enhedens betegnelse
Serial No. Serienummer

Min. / max. allowable pressure PS  Minimalt / maksimalt tilladt tryk

Max. allowable flow temperature of  Systemets maks. tilladte

system fremlgbstemperatur

Min. / max. working temperature TS Min. / maks. driftstemperatur (TS)
Year of manufacture Fremstillingsar
Max. system pressure Maks. systemtryk

Min. operating pressure setupon  Mindste driftstryk er indstillet pa
site opstillingsstedet

1 ‘ 2 3 4
1 Indsprajtning og opbygning af 3 | Sluttryk
vakuum
2 | Indsprgjtning og opbygning af 4 | Hviletid
vakuum
Afgasning

Den samlede afgasningsproces afstemmes via et hydraulisk system ved hjeelp af
styrekuglehane "PV" og Servitecs styring. Driftstilstandene overvages og vises
pa displayet pa Servitecs styring. Der kan veelges og indstilles 3 forskellige
afgasningsprogrammer og 2 forskellige efterfadningsvarianter i styringen.

Afgasningsprogrammer

Enhedens styring regulerer afgasningsprocessen. Driftstilstandene overvages af

styringen og vises pa displayet.

Der kan veelges og indstilles 3 forskellige afgasningsprogrammer i styringen:

. Permanentafgasning
Permanentafgasning i flere timer eller dage uden pauser mellem
afgasningscyklerne. Dette afgasningsprogram skal veelges efter
idrifttagning og efter reparation.

. Intervalafgasning
En intervalafgasning bestar af et begraenset antal afgasningscykler. Der
leegges pauser ind mellem intervallerne. Dette program skal vaelges ved
permanentdrift.

+  Efterfedningsafgasning
Ved denne indstilling afgasses kun efterfadningsvandet. Der finder ikke en
systemafgasning sted.

Efterfedningsvarianter
Enheden rummer to efterfodningsvarianter. Disse varianter vaelges i styringen og
indstilles i enheden:
+  Efterfedningsvariant Magcontrol.
Til anleegssystemer med membran-trykekspansionsbeholder. Trykket
overvages i anleegssystemet med den integrerede tryksensor i enheden.
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Hvis analogtrykket falder under det beregnede fyldetryk, efterfyldes der
med vand.

. Efterfadningsvariant Levelcontrol.
Til anleegssystemer med trykholdestationer. Vandstanden i
ekspansionsbeholderen bestemmes af trykholdestationen ved hjeelp af den
eksteme trykmaledase "LIS". Hvis vandstanden i ekspansionsbeholderen
falder, udsendes der et signal fra trykholdestationen til Servitec om at
aktivere efterfgdningen.

Servitec 35 - 95 med motorkuglehane

7 000066_481_RO0!

1 En trykholdestations styreledning til rekvirering af efterfadning i
driftstilstanden "Levelcontrol"

2 Signalledning fra trykmaleomformeren "PIS" til efterfadningsvarianten
"Magcontrol"

Afgasningsledning "DC" (afgasset vand)
Afgasningsledning "DC" (gasrigt vand)
Efterfadningsledning "WC"

Valgfrit ekstraudstyr % 4.5 "Valgfrit ekstraudstyr", B 135
Control touch-styring

~N[olo b~ | w

4.4 Leveringsomfang

Leveringsomfanget beskrives pa falgesedlen, og indholdet anfares pa
emballagen.

Kontroller straks efter varernes modtagelse, om de er fuldstaendige og
ubeskadiget. Informer straks om mulige transportskader.

Grundudstyr til afgasning:

+  Servitecs styring.

. Afgasningsventil "DV" emballeret i kartonen.

. Folietaske med brugsvejledning og el-diagram (anbragt pa Servitec).
Servitec er formonteret og leveres pa en palle.

4.5 Valgfrit ekstraudstyr

Felgende ekstraudstyr fas til enheden:
. Fillsoft / Fillsoft Zero til afheerdning/afsaltning af efterfadningsvand fra
drikkevandsnettet. Udskiftning af afheerdnings- og afsaltningspatronerne.
. Fillset til efterfadning med vand
- Fillset med integreret systemadskiller, vandteeller, smudsfanger og
afspeerring til efterfedningsledningen "WC"
. Fillset Impuls med kompakt vandteeller FQIR+ til efterfedning med vand.
- Hvis Fillset Impuls indbygges, kan hele efterfadningsmaengden og
blgdtvandskapaciteten kontrolleres af Fillsoft-afhaerdningsanlaegget.
Apparatets driftssikkerhed sikres og forhindrer, at der automatisk
efterfedes ved store vandtab eller sma laekager.
. Fillset Compact il efterfadningen
- Fillset Compact med integreret systemadskiller, smudsfanger og
afspeerring til efterfgdningsledningen "WC".
. Fillguard til overvagning af ledningsevnen
- Hvis Fillguard indbygges, kan kapaciteten for Fillsoft Zero
afsaltningspatroner kontrolleres med henblik pa ledningsevne.
+  Udvidelser til enhedens styring.
— Via greensefladen RS-485 kan forskellige informationer vedrarende
styringen rekvireres og bruges til at kommunikere med styrecentraler
eller andre enheder, % 6.5.3 "Graenseflade RS-485", B 141.
Busmoduler til kommunikation med styrecentraler.
Profibus-DP.
Ethernet.
1/0-modul il klassisk kommunikation.
Modbus RTU
Control Remote
+  Gasafgangsmaling med henblik pa en optimeret afgasningsfunktion.

Bemaerk!
Der udleveres brugsanvisninger til tilbehgret.
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>

Tekniske data

Bemaerk!
Falgende veerdier geelder for alle anleeg:

- Tilladt driftstemperatur for enheden: 90 °C
- Tilladt tillebstryk ved efterfedning: 1,3 bar -6 bar
- Efterfgdningsledning: Op til 0,55 m¥h
- Udskilningsgrad af oplgste gasser: <90 %
- Udskilningsgrad af frie gasser: 100 %
- Kapslingsklasse: IP 54
5.1 El-system
Type Elektrisk effekt  Elektrisk tilslutning Sikring Antal 1/0-modul Styreenhed Lydtrykniveau
(kW) (V/Hz/A) (intern) granseflader (v, A) (dB)
(A) RS-485
35 0,85 230/50 10 2 Efter anske 230,2 55
60 1,1 230/50 10 2 Efter anske 230,2 55
75 1,1 230/50 10 2 Efter gnske 230,2 55
95 1,1 230/50 10 2 Efter anske 230,2 55
5.2 Mal og tilslutninger
Type Vagt Hojde Bredde Dybde Tilslutninger Tilslutning udgang
(kg) (mm) (mm) (mm) indgang Servitec Servitec
(system og
efterfadning)
35 34 965 553 486 |G %-tomme |G 1-tomme
60 38 1150 600 486 |G %2-tomme IG 1-tomme
75 41 1150 573 635 |G %-tomme |G 1-tomme
95 42 1150 573 635 |G %-tomme |G 1-tomme
5.3 Drift
Type Anlazgsvolumen Anlzgsvolumen Arbejdstryk Tilladt driftsovertryk Nominel vaerdi Temperatur drift
(100 % vand) (50 % vand) (bar) (bar) overstromningsvent (°C)
(m?) (m?) il
(bar)
35 op til 220 op til 50 05-25 - >0-90
60 op til 220 op til 50 05-45 - >0-90
75 op til 220 op til 50 1,3-54 10 - >0-90
95 op til 220 op til 50 1,3-7,2 10 - >0-90
6 Installation A FORSIGTIG

Livsfarlige kvaestelser ved elektrisk stad.

Ved bergring af stremfgrende dele er der fare for livsfarlige kvaestelser.

. Forvis dig om, at strammen til anlzegget, som enheden installeres pa,
er afbrudt.

. Forvis dig om, at andre ikke kan teende for anleegget igen.

. Forvis dig om, at det kun er en elektriker, der udfgrer
installationsarbejde pa den elektriske tilslutning af apparatet og kun
efter de geeldende regler.

Fare for forbranding pa varme overflader

Pa grund af de hgje overfladetemperaturer i varmeanleeg er der fare for
forbreendinger af huden.

. Brug beskyttelseshandsker.

+  Anbring relevante advarsler i ngerheden af enheden.

A FoRrsiGTIG

Fare for kvaestelser ved fald eller stod
Kvaestelser ved fald eller stad pa anleegsdele under monteringen.

A FORSIGTIG

Fare for kvaestelser ved vaske, der sprojter ud under tryk

Der er fare for forbraendinger og kveestelser, hvis varmt vand eller damp

under tryk pludselig slipper ud fra tilslutninger som fglge af fejlbehzeftet

installation eller vedligeholdelse.

. Serg for, at installation, afmontering og vedligeholdelsesarbejdet
udferes fagligt korrekt.

. Sarg for, at trykket er taget af anlaegget, fer tilslutningerne installeres,
afmonteres eller vedligeholdes.

. Beer personligt sikkerhedsudstyr (sikkerhedshjelm, sikkerhedstgj,
beskyttelseshandsker, sikkerhedssko).

Bemaerk!

Bekreeft i attesten, at installation og idrifttagning er udfert fagligt korrekt.
Dette er ogsa en forudsaetning for, at garantikrav kan imgdekommes.
Lad Reflex-fabrikskundeservice udfere farste idrifttagning samt
den arlige vedligeholdelse.

>
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6.1 Forudszetninger for installationen
6.1.1  Kontrol af leveringstilstanden

Far enheden afleveres, kontrolleres og emballeres den omhyggeligt. Dog kan
beskadigelser under transporten ikke udelukkes.

Ger som falger:

1. Kontroller leveringen efter modtagelsen med henblik pa
+  fuldstendighed
. mulige beskadigelser under transporten

2. Dokumenter skaderne.

3. Kontakt speditgren for at reklamere over skaden.

6.2 Forberedelser

Den leverede enheds tilstand:

. Kontroller, at alle forskruninger og elektriske ilslutninger pa Servitec sidder
fast.
Efterspaend skruerne og forskruningerne, hvis det er ngdvendigt.

Forberedelse til installation af enheden:

. Frostfrit, velventileret rum.

. Rumtemperatur > 0 til maks. 45 °C.

. Jeevnt, baeredygtigt gulv med mulighed for aflab.

. Pafyldningstilslutning DN 15 iht. DIN 1988 -100/ -600 / DIN EN 1717.

. El-tilslutning 230 V~, 50/60 Hz, 16 A med forkoblet FHI-relee:
Udlgsningsstrgm 0,03 A.

Servitec kan betjenes i to driftsarter med henblik pa efterfadning af anleegsvand.
Nar Servitec opstilles, skal det positioneres som felger i anleegget:
. Trykathaengig efterfadning af anleegsvand (Magcontrol).
- Opstil Servitec i naerheden af trykekspansionsbeholderen.
. Niveauatheengig efterfedning af anleegsvand (Levelcontrol).
- Opstil Servitec pa anlzegssiden i returlgbet for returlgbsiblandingen.

> Bemaerk!
Efterfgdningsledning til Servitec.
- Brug systemadskilleren Fillset, nar efterfadningsledningen sluttes
il drikkevandsnettet.
- De galdende direktiver og forskrifter for det enkelte land skal
overholdes.

> Bemaerk!
Overhold Reflex' planlaegningsretningslinjer.
- Ved planleegningen skal det kontrolleres, at Servitecs
arbejdsomrade ligger mellem starttrykket "pa" og sluttrykket "pe" i
trykholdesystemets arbejdsomrade.

6.3 Gennemfgrelse

Skader pa grund af ukyndig montage

Tilslutning af rgrledninger eller anlaeggets komponenter kan medfgre storre

belastninger af enheden.

. Sarg for, at rertilslutningeme mellem enhed og anleeg installeres uden
spaendinger og vibrationer (momentfrit).

. Serg for at understatte rerledninger eller apparater, hvis der er behov
for det.

OBS

Materielle skader pa grund af utatheder

Materielle skader pa anleegssystemet pa grund af uteetheder i

tilslutningsledningerne til enheden.

. Brug tilslutningsledninger med passende resistens over for
anleegssystemets temperatur.

Installer helst enheden pa varmeanleeggenes returlgbsside.

- Padenne made sikres det, at apparatet betjenes inden for det tilladte tryk-
og temperaturomrade.

- Ved anleeg med iblanding ved returlgb eller hydrauliske sporskifter udferes
indbygningen fer blandepunktet, sa afgasningen foregar i
hovedvolumenstrammen "V" ved temperaturer < 90 °C.

Enheden er formonteret og skal tilpasses de lokale forhold. Feerdigger
tilslutningerne pa anleeggets vandside samt elektrisk tilslutning iht. klemskemaet,
% 6.5 "Elekdrisk tilslutning”, & 139.

Bemaerk!
Veer opmeerksom pa, at armaturerne er lette at betjene, og at
tilslutningsledningerne kan traekkes, nar enheden monteres.

6.3.1  Montering af pabygningsdelene

000060 461 ROO|

Monter afgasningsventilen "DV" (2) med kontraventilen (1) pa vakuum-
sprajteraret "VT". Kontroller, at alle forskruninger pa Servitec sidder fast.
6.3.2  Opstillingssted

Servitec monteres pa gulvet. Fastgarelsesmidlerne skal veelges i
overensstemmelse med gulvets beskaffenhed og Servitecs veegt.

pO
DV

pO

nnn1g2 An1 Dono

> Bemaerk!
Tag passende forholdsregler med henblik pa en mulig hejdeforskel
"hs" mellem trykekspansionsbeholderen og enheden, nar
mindstedriftstrykket "Po" beregnes.

6.3.3  Hydraulisk tilslutning
6.3.3.1 Afgasningsledning til anlaegget

Enheden skal udstyres med to afgasningsledninger "DC" hen til anleegget. En
afgasningsledning til det gasrige vand fra anleegget og én til det afgassede vand
tilbage til anleegget. Der er allerede formonteret afspeerringer pa enheden til
begge ledninger pa fabrikken. Afgasningsledningemes tilslutninger skal
monteres i anleegssystemets hovedvolumenstrgm.

Enhed i et varmeanlag, trykholdefunktion med membran-
ekspansionsbeholder

1 2 3 4
> 500
| t=0°C-90°C | Vo
\ \| |/
EC pc| DbcC
é? SV A Y
%ql 415
15 WG
> ( < 6 bar ]
8 6 5
1 Sikkerhedsventil "SV"
2 Ekspansionsledning "EC"
3 Afgasningsledning "DC" (afgasset vand)
4 Afgasningsledninger "DC" (gasrigt vand)
5 Efterfedningsledning "WC"
6 Valgfrit ekstraudstyr & 4.5 "Valgfrit ekstraudstyr", & 135.
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7 Servitec

8 Membran-trykekspansionsbeholder

Monteringen af afgasningsledningerne hen til anleegget udferes i neerheden af
ekspansionsledningens tilslutning "EC". Derved sikres stabile trykforhold.

Hvis enheden drives med en trykafhaengig efterfadning, skal den opstilles i
naerheden af membran-trykekspansionsbeholderen. Dermed sikres
trykovervagningen af membran-trykekspansionsbeholderen. Driftsarten
"Magcontrol" skal veelges i styringen.

> Bemaerk!
Ved koblingsvarianter med hydrauliske kompensatorer og iblanding ved
returlgbsiblanding skal enheden integreres i hovedvolumenstrammen
n
- Koblings- og efterfadningsvarianter, & 6.4 "Koblings- og
efterfgdningsvarianter”, & 138.

Detaljeret beskrivelse af indbygningen af afgasningsledningen "DC"
Foretag tilslutning af afgasningsledningen "DC" iht. falgende skema.

=500 l

2500

000171 481 R002

. Pas pa, at der ikke treenger urenheder ind og derved overbelaster
Servitecs smudsfanger "ST".

. Tilslut afgasningsledningen til det gasrige vand foran afgasningsledningen
til det gasfattige vand i anlaeggets stremningsretning.

+  Vandtemperaturen skal ligge i omradet > 0 °C — 90 °C. Ved varmeanlaeg

er det derfor bedst at bruge returlgbssiden. P& denne made overholdes det

tilladte temperaturomrade for afgasningen.

6.3.3.2 Opspadningsledning

> 1000

3 4

0nNn7a 484 DANa

1 Servitec 3 | Netsepareringsbeholder "BT"

2 | 2-vejs-motorkuglehane "WV" Smudsfanger "ST"

Hvis der efterfedes med vand via en netsepareringsbeholder "BT", skal
beholderens underkant veere mindst 1000 mm over afgasningspumpen "PU".
Forskellige Reflex-efterfadningsvarianter, & 4.5 "Valgfrit ekstraudstyr”, & 135.
Hvis der ikke sluttes automatisk efterfadning med vand til enheden, skal
efterfgdningsledningens tilslutning "WC" lukkes med en 2-tommers blindprop,
og anlaegget skal tages i drift i driftstilstanden "Levelcontrol".

Overhold folgende betingelser ved en ekstern efterfedning af vand:

« Installer mindst én smudsfanger "ST" med en maskevidde pa < 0,25 mm i
naerheden af 2-vejs-motorkuglehanen "WV", eller brug vores Fillset.

> Bemaerk!
Hvis der bruges en ekstern systemefterfadning, skal du kontrollere, at
der ikke opstar fejl pa Servitec pa grund af forskellige driftsparametre.

> Bemaerk!
Brug en trykreduktionsventil i efterfadningsledningen "WC", hvis
hviletrykket overskrider 6 bar.

6.4 Koblings- og efterfgdningsvarianter

| enhedens styring veelges efterfgdningsvarianten i kundemenuen, % 10.1.1
"Kundemenu", & 147.
Folgende efterfadningsvarianter kan indstilles i kundemenuen:
+  Trykatheengig efterfadning "Magcontrol".

- Ved et anleegssystem med en membran-trykekspansionsbeholder.
. Niveauatheengig efterfadning med "Levelcontrol.

- Ved et anleegssystem med en trykholdestation.

6.4.1 Trykafhaengig efterfedning Magcontrol

Som eksempel vises et flerkedelanleeg med hydraulisk kompensator og en
membran-trykekspansionsbeholder "MAG".

X X

N
N
w
I

000187 461 R003

Trykekspansionsbeholder "MAG"

Servitec

1
2
3 Valgfrit ekstraudstyr % 4.5 "Valgfrit ekstraudstyr”, & 135
4 Efterfgdningsledning "WC"

| Servitecs styring indstilles driftsarten "Magcontrol" i kundemenuen. Denne
driftsart gaelder for anleeg med membran-trykekspansionsbeholder.
Efterfadningen sker trykathaengigt. Med henblik herpa er der integreret en
tryksensor "PIS" i Servitec. Afgasningsledningernes "DC" tilslutninger etableres i
nzerheden af membran-trykekspansionsbeholderen. Derved geres det muligt at
overvage trykket ngjagtigt med henblik p& en behovsstyret efterfadning.

> Bemaerk!
Tilslut afgasningsledningerne pa anleeggets returlgbsside foran den
hydrauliske kompensator. Dermed overholdes det tilladte
temperaturomrade pa 0 °C - 90 °C.

138 — Dansk

Vakuum - Sprayafgasning — 01.04.2022-Rev. D



6.4.2  Niveauafhaengig efterfgdning Levelcontrol

Eksempel pa visning Servitec 35 - 95 med motorkuglehaner i et anleegssystem
som eksempel.

.[><'.---

230V
Signal

LIS

|

[es]

0NNN71 484 DONE

Tryksensor "PIS"

Afgasningsledning "DC" (afgasset vand)

000070 461

Afgasningsledning "DC" (gasrigt vand)

Valgfrit ekstraudstyr % 4.5 "Valgfrit ekstraudstyr”, B 135

Tilslutningsdel

Efterfadningsledning "WC"

Servitec

Trykmaledase "LIS"

O NG~ W=

Trykholdestation (kompressorstyret) med ekspansionsbeholder

| enhedens styring indstilles driftsarten "Levelcontrol" i kundemenuen. Denne
driftsart geelder for anleeg med trykholdestationer. Efterfadning af vand afhaenger
af niveauet i trykholdestationens ekspansionsbeholder. Niveauet bestemmes via
trykmaledasen "LIS" og videresendes til trykholdestationens styring. Denne
sender et 230 V-signal il enhedens styring, nar niveauet i
ekspansionsbeholderen er for lavt.

Efterfadning af vand sker ved regulering af motorkuglehanen i
efterfgdningsledningen "WC". Enhedens styring regulerer
motorindstillingsanordningen i motorkuglehaneme. Derved udferes en reguleret
efterfedning af vand med overvagning af efterfedningstiden og
efterfadningscyklere.

6.5 Elektrisk tilslutning

Livsfarlige kvaestelser ved elektrisk stad.

Ved bergring af stremfagrende dele er der fare for livsfarlige kvaestelser.

. Forvis dig om, at strammen til anlzegget, som enheden installeres pa,
er afbrudt.

. Forvis dig om, at andre ikke kan teende for anleegget igen.

. Forvis dig om, at det kun er en elektriker, der udfgrer
installationsarbejde pa den elektriske tilslutning af apparatet og kun
efter de geeldende regler.

2 Afdeekninger til betjeningsdelen (opklappelig)
+  RS-485-greenseflader
. Udgang tryk

3 Betjeningsdel (control touch-styring)

4 Kabelgennemfaringer

5 Afdeekninger il tilslutningsdelen (opklappelig)

Ved elektrisk tilslutning skelnes der mellem en tilslutningsdel og en
betjeningsdel.

. Indf@dning og sikring
. Potentialfrie kontakter
. Tilslutning aggregater

De efterfalgende beskrivelser geelder for standardanlaeg og omfatter kun de
ngdvendige tilslutninger pa opstillingsstedet.

1.
2.

6
7.
8.
D

Sluk for strammen il anleegget, og husk at sikre mod genindkobling.
Tag afdeekningerne af.

FARE - elektrisk stad! Livsfarlige kvaestelser som falge af elektrisk
stad. Selv om netstikket til spaendingsforsyningen traekkes ud, kan der
veere patrykt en spaending pa 230 V pa dele af bundkortet. Aforyd
styringen til enheden fuldsteendigt fra spaendingsforsyningen, far
afdeekningerne tages af. Kontroller, at bundkortet ikke star under
spaending.

Seet en egnet kabelforskruning til kabelgennemferingerne pa bagsiden af
tilslutningsdelen i. F.eks. M16 eller M20.

Treek alle kabler, der skal monteres, gennem kabelforskruningerne.
Tilslut alle kabler iht. klemskemaet.

- Tilslutningsdel % 6.5.1 "Klemskema tilslutningsdel", & 140.

- Betjeningsdel % 6.5.2 "Klemskema betjeningsdel", & 141.

- Med henblik pa at sikre opstillingsstedet skal enhedens

tilslutningsydelser overholdes % 5 "Tekniske data", B 136.
Monter afdaekningen.

Slut netstikket til spaendingsforsyningen 230 V.
Teend for anleegget.

en elektriske tilslutning er afsluttet.
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6.5.1 Klemskema tilslutningsdel
X1 CPU 454443 42 39 1
X2 CPU ' h
[ofofo]  [ofelofo] 322
— — ofolo o\
I——
2 _J2 16 J1
456 o l}.g
o \7
o | ¥
o] 8
* \ %
F2 F1 v
05AT \_0,5AT
o @ e 13 N
Yt N PE Y2 N PE Y3 N PE —— M1 N PE M2 N PE FB1FB2a FB2b :
1 3456 789 101112 1314 27 15 16 17 31 18 19 20 21 22a22 g
1 Tryk 13 [ Sikringer
2 Ledningsevne
Klemmenumm . . .
Signal Funktion Ledningsnet
Zrlemmenumm Signal Funktion Ledningsnet cr
: 10 Y3
Indfedning 1 N
A0 L Tifforsel 230V, maks. P4 12 PE
X0/2 N 16 A. opstillingssted 15 M1
X0/3 PE +  Servitec 35-95 et
16 N Pumpe PU Ab fabrik
Bundkort 17 PE
13 NO . Pa
Melding e 18 M2
14 COM terlabsbeskyttelse ng""mgSStEd 19 N
(aaizaHinl) ek’straudstyr
20 BE
22a FB2a COM  Ekstern rekvirering af . Proret
: . 21 FB1 Spzendingsovervagning .
fterfedning. Pa Ab fabrik
22b FB2b No  °©
- Vedindstillingen  opstillingssted pUmeelt
Levelkontrol. et, 27 M1 Fadning pumpe PU Ab fabrik
Indgang 230 V- ekstraudstyr 31 M2
signal via L+N.
35 +18V .
23 NC Pa Pa
2 COM Kombinationsmelding  opstillingssted 36 GND Analogindgang opstillingssted
(potentialfri). et, 37 AE ledningsevne Le. et,
25 NO kstraudst ekstraudstyr
43 24V E1, digital I % Skeerm ’
+ c  digit , .
ind a‘gl ?ra 39 +18 V (bla) Analogindgang
44 E1 e trykmaling PIS
kontaktvandteeller E1 efter 40 GND 1 T'Itg e
en. gnske pa - P UYKVISNING 09 ap fapyrik
Klemme 43+44.  opstillingssted M AE (brun) efterfodning ved
. B et 42 Skeerm (sort) ingstilling
) . Magcontrol".
vandmangelafory  E2, ab fabrik
45 E2 der. 51 GND
Klemme 43+45. 52 +24 V
1 PE (forsyning)
2 N Spaendingsforsyning.  Ab fabrik 53 0-10v.
(indstillingsveer
4 Y1 54 0-10V
5 N Efterfedningsventil WV Ab fabrik (tilbagemelding
6 RE )
55 GND (sort)
7 Y2 56 +24V Styrekuglehane "PV"
Reguleringsventil . ) Til styring afden  Ab fabrik
8 i afgasning CD A9 (forsyning) hydrauliske
9 RE (red)
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Klemmenumm
er

57 0-10V
(indstillingsveer
di) (hvid)

58 0-10V
(tilbagemelding
) (orange)

Signal Funktion Ledningsnet

balancering af
afgasningen.

6.5.2  Klemskema betjeningsdel

F
B gl | ] JEER{EREEH

123) 4|56 \ 789 10) k-'-% 151617 11819202122
| | \
19 2 3 4

5 (
000041 461 ROO|

RS-485 ledningsfering

RS-485 modul

|0-interface

SD-kort

Indfadning 10 V

Analogudgange til tryk og ledningsevne

Batterirum

Anybus-modul stikplads
Tilslutningsmodstande RS-485 (dip-kontakt)
Tilslutningsmodstande RS-485 (dip-kontakt)

O o N OB Wi

-
o

Klemmenummer Signal Funktion Ledningsnet
1 A
9 B Greenseflade RS-485.

S1-ledningsfering.
3 GND S$1
4 A Greenseflade RS-485.
5 B S2-moduler: Udvidelses- P&

eller opstillingsstedet
6 GNDS2  kommunikationsmodul.
7 5V
8 RxD |O-interface: Greenseflade .
9 TxD til bundkort GRS
10 GND 101
15

10V~ : :
16 Indfedning 10 V. Ab fabrik
17 FE
18 PE
(skeerm)  Analogudgang: Tryk. P4

Standard 4 — 20 mA. s
19 Tryk (Efter anske 2- 10 V) opstillingsstedet
20 GNDA
21 LE Analogudgang Pa
29 GNDB ledningsevne Le. opstillingsstedet

6.5.3  Graenseflade RS-485

Via RS-485-greensefladen S2 kan alle informationer vedrgrende styringen
rekvireres og bruges til at kommunikere med styrecentraler eller andre enheder.
- S2-greenseflade

¢ Tryk"PIS".

+  Driftstilstande for pumpen "PU".

«  Veerdier i kontaktvandtaelleren "FQIRA +".

J Alle meldinger, % 10.2 "Meldinger", & 149.

J Alle posteringer i fejlhukommelsen.

Falgende tilbeher stér til disposition for greensefladernes kommunikation.

- Busmoduler
. Profibus-DP.
. Ethernet.
. 1/0-modul efter gnske.
. Modbus RTU.

6.6 Monterings- og idrifttagningsattest

Data iht. typeskilt: Po
Type: Psv
Producentnummer:

Enheden er monteret og taget i drift iht. brugsvejledningen. Indstillingen af
styringen svarer til de lokale forhold.

Bemaerk!

Hvis de fabriksindstillede veerdier i enheden skal andres, skal disse
data indferes i tabellen i vedligeholdelsesdokumentationen, % 11.3
"Vedligeholdelsesattest ", B 153.

Ved monteringen

Sted, dato Firma Underskrift
Ved idrifttagningen
Sted, dato Firma Underskrift

7 Fgrste idrifttagning

A\ FORSIGTIG

Fare for forbrending pa varme overflader

Pa grund af de heje overfladetemperaturer i varmeanleeg er der fare for
forbreendinger af huden.

. Brug beskyttelseshandsker.

. Anbring relevante advarsler i naerheden af enheden.

> Bemaerk!
Bekraeft i attesten, at installation og idrifttagning er udfert fagligt korrekt.
Dette er ogsa en forudsaetning for, at garantikrav kan imgdekommes.
- Lad Reflex-fabrikskundeservice udfere ferste idrifttagning samt
den arlige vedligeholdelse.

7.1 Kontroller forudszetningerne for idrifttagningen

Servitec er parat til forste idrifttagning, nar arbejdsopgaverne, der beskrives i

kapitlet Installation, er afsluttet.

. Opstillingen af Servitec er afsluttet.

. Tilslutningen af Servitec til anleegget er etableret, og anleeggets
trykholdesystem er klar il drift.
- Afgasningsledning til anleegssystemet.
- Afgasningsledning fra anlaegssystemet.

+  Tilslutningen af Servitec til vandsiden il efterfedningen er etableret og klar
til drift, hvis der skal efterfades automatisk.

. Servitecs tilslutningsrerledninger er blevet skyllet far idrifttagningen og
renset for svejserester og urenheder.

¢« Anleegssystemet er fyldt med vand og udluftet for gasser, sa cirkulationen i
hele systemet er sikret.

. Den elektriske tilslutning er oprettet iht. gyldige nationale og regionale
forskrifter.
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Styring

7.2 Indstilling af mindstedriftstrykket i Magcontrol

Det minimale driftstryk "Po" bestemmes via Servitecs placering.

__Ps
Y
pe*
Nominel veerdi
trykholdefunktion
___Lt 1§
A 4
Po
A A

__Mindste driftstryk (min. 1 bar)
_Reaktionstryk sikkerhedsventil

gz
s 3
o »
y y
000388 461 RO(|
Beskrivelse Beregning
Pst Statisk tryk = statisk hgjde (hs)/10
Po Mindste driftstryk = pst + 0,2 bar (anbefales)
Pa Starttryk (fyldetryk for koldt vand) =po+ 0,3 bar
Pe Sluttryk < psv- 0,5 bar (for psy < 5,0
bar)
psv  Sikkerhedsventilens reaktionstryk =po + 1,2 bar (for psy < 5,0
bar)

Det mindste driftstryk kan beregnes og gemmes via appen Reflex Control Smart

med henblik pa konfiguration, nar enheden tages i brug ferste gang. Kontroller

ogsa altid anleeggets korrekte fortryk i MAG. Gar som falger:

1 Indstil styringen pa "Magcontrol" i appen.

2. Bestem apparatets minimaldriftstryk "P0" atheengigt af fortrykket "p0" i
membran-trykekspansionsbeholderen.

00727 481 R001

. Enheden er installeret p4 samme niveau som membran-
trykekspansionsbeholderen (Ahst = 0).
- Po=p0*

. Enheden er installeret Izengere nede end membran-
trykekspansionsbeholderen.
- Po=p0+ Aha/10

. Enheden er installeret hgjere oppe end membran-
trykekspansionsbeholderen.
- Po = p0 - Ahs/10*

*

pO0 in bar, Ahsii m

Bemaerk!

Sikkerhedsventilens reaktionstryk skal altid overholdes med henblik pa
Servitecs nominelle veerdi

(se formel til beregning).

> Bemaerk!
Pas pa ikke at underskride det minimale driftstryk. Undertryk,
fordampning og dannelse af dampbobler udelukkes derved.

8 Styring

8.1 Handtering af betjeningspanelet

8 7 6
& i
9 — -
sTof >
10—
AUT N5
— g < AN >
I S
12— 2 OK
oD 2 |/
1 2 3 4 000039 461 RO0)
Meldelinje 8 | Visningsveerdi
2 | Pileknapper"W"/" A" 9 | Knap "Manuel drift"
. Indstil tal. . Til funktionstest.
3 | Knapper "«"/"p" 10 | Knap "Stopdrift"
. Veelg tal. . Til idrifttagning.
4 | Knap "OK" 11 | Knap "Automatisk drift"
. Bekreeft/kvitter . Til permanentdrift.
indleesning.
. Blad videre i menuen.
5 | Billedforlgb "op" / "ned" 12 | Knap "Setup-menu"
. "Rulning" i menuen. . Til indstilling af parametre.
6 | Knap "Blad tilbage" . Fejlhukommelse.
. Aforyd. . Parameterhukommelse.
. Blad tilbage il . Visningsindstillinger.
hovedmenuen. . Info om softwareversion.
7 | Knap "Vis hjelpetekster" 13 | Knap "Info-menu”
. Visning af . Visninger af generelle
hjeelpetekster. informationer.

8.2 Kalibrering af touch-skeerm

R-S-I Update / Diagnostics

Update Application (SD-Card) slow
Update Application (SD-Card) fast

Touch-kalibrering
Start Application %

Diagnostics

09.04.14
11:53:38

Hvis den gnskede knap ikke fungerer som den skal, kan touch-skaermen
kalibreres.

1. Sluk for enheden pa hovedafbryderen.
2. Hold fingeren nede pa touch-feltet.
3. Teend for hovedafbryderen, mens fingeren holdes nede pa touch-feltet (det
bergringsfalsomme felt).
- Styringen skifter automatisk til funktionen "Update / Diagnostics", nar
programmet startes.
4. Tryk pa knappen "Touch-kalibrering".

he =4

Tryk ... pa det rode kryds. ..

& N

5. Tryk pa de viste kryds pa touch-skeermen én efter én.
6.  Sluk for enheden pa hovedafbryderen, og teend derefter for den igen.

Touch-skaermen er nu kalibreret pa ny.
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8.3 Redigering af styringens startrutine

Startrutinen bruges til at indstille parametrene til farste idrifttagning af enheden.
Rutinen begynder farste gang, styringen slas til og indstilles én gang.
Efterfalgende aendringer eller kontroller af parametrene udfares i kundemenuen,
% 10.1.1 "Kundemenu", B 147.

Indstillingsmulighederne er allokeret til en trecifret PM-kode.
Trin PM-kode Beskrivelse

1 (00X) Veelg sprog

2 (00X) Pamindelse: Lees betjeningsvejledningen far montering
og idrifttagning!

S (00X) Informationer om enhedens type

4 (00X) Valg variant af efterfgdning

5 (00X) Indstil sikkerhedsventilens aktiveringstryk

6 (00X) Kun muligt ved variant Magcontrol: Indstil mindste

driftstryk Po
Ellers videre med trin 7

(00X) Indstil klokkesleettet
(00X) Indstil datoen
(00X) Slut pa startrutinen. Stopdriften er aktiv.

Startrutine trin 1
(00X) Sprog

Dansk

English

Francais

1.0 bar

Farste gang enheden slas til, vises den farste side i startrutinen automatisk:

1. Veelg det enskede sprog, og bekreeft indlaesningen med knappen "OK".
- Veelg det relevante sprog.

Startrutine trin 2 oS

Bemaerk:

Laes altid betjeningsvejledningen,
for anlegget startes!

1o

1.0 bar

2. Lees brugsvejledningen fer idrifttagningen, og kontroller, at monteringen er
udfert korrekt.

Startrutine trin 3

Bemaerk

Servitec-35 ®

Servitec-60 O

Servitec-75

1.8 bar

3. Bekreeft anlaegget med knappen "OK".
- Startrutinen skifter til naeste side.

Startrutine trin 4
(00X) Anlaegstype
Levelcontrol O
Magcontrol %
1.8 bar

4. Velg den gnskede efterfgdningsvariant, og bekreeft indlesningen med
knappen "OK".
- Til beregning af efterfadningsvarianten, & 6.4 "Koblings- og
efterfgdningsvarianter”, & 138.

Startrutine trin 5 N7
(00X) Sikkerhedsventiltryk .ﬂ NS

N@@

1.8 bar

5.

Indstil sikkerhedsventilens reaktionstryk, og bekraeft indlaesningen med
knappen "OK".

Startrutine trin 6 N7
(00X) Mindste driftstryk p0 2N

N@@

1.8 bar

Bemaerk!
Dette trin 6 geelder kun for efterfadningsvariant Magcontrol.

Indstil det beregnede mindste driftstryk, og bekraeft indleesningen med

knappen "OK".

- Beregning af det mindste driftstryk & 7.2 "Indstilling af
mindstedriftstrykket i Magcontrol”, & 142.

Startrutine trin 7
(00X) Klokkeslaet

1.8 bar §§ g%

Indstil klokkesleettet. Klokkesleettet gemmes i fejlhukommelsen, hvis der
optraeder fejl.

- Veelg visningsveerdien med knapperne "til venstre" og "til hajre".
- Skift visningsveerdi med knapperne "op" og "ned".

- Bekreft indleesningerne med knappen "OK".

Startrutine trin 8 o N7
(00X) Dato !U 2

0

1.8 bar W

B
g

Indstil datoen. Datoen gemmes i fejlhukommelsen, hvis der optraeder fejl.
- Veelg visningsvaerdien med knapperne "til venstre" og "til hajre".

- Skift visningsveerdi med knapperne "op" og "ned".

- Bekraeft indlaesningerne med knappen "OK".

Startrutine trin 9

Vil du afslutte startrutinen?

o

1.8 bar

Tryk pa knappen "OK" for at afslutte startrutinen.

Bemaerk!
Du er i stopdrift efter en vellykket afslutning af startrutinen. Skift endnu
ikke til automatisk drift.
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8.4 Fyld apparatet med vand, og udluft det

24 onno

none

1 | Vakuummeter "PI" 5 Pumpe "PU"

2 | Afgasningsventil "DV" WC | Efterfedningsledning
Pafyldnings- og aftapningshane DC | Afgasningsledninger
"ED"

4 | Udluftningsskrue "AV"

1. Fyld Servitec via anlaegssystemet.
- Narkuglehaneme "DC" abnes, fyldes vakuum-sprajteraret af sig
selv, safremt der er tilstraekkeligt vand i anleegssystemet.
2. Efter onske
- Fyld Servitec med vand via pafyldnings- og aftapningshanen (3).
- Saten slange pa pafyldnings- og aftapningshanen (3) pa vakuum-
sprojtergret "VT".
3. Fyld vakuum-sprojtergret med vand.
- Luften slipper ud via afgasningsventilen (2), og vandtrykket kan
afleeses pa vakuummetret (1).

—

nnnnEo 4g4_onns

Udluftning af pumpen:

4. Skru op for udluftningsskruen (1), indtil der kommer luft eller vand-
/luftblanding ud.

5. Hovis der er behov for det, skal pumpen drejes med en skruetraekker pa
pumpemotorens ventilationshjul.

FORSIGTIG - fare for kvaestelse ved opstart af pumpen! Fare for

kveestelse af handen nar en pumpe startes op. Sluk for stremmen il
pumpen, fer du drejer pumpemotoren pa ventilatorhjulet med
skruetraekkeren.
OBS! - Fare for skader pa enheden. Fare for tingsskader nar en pumpe
startes op. Sluk for stremmen til pumpen, fer du drejer pumpemotoren pa
ventilatorhjulet med skruetraekkeren.
- Vand-/luftblandingen fiernes fra pumpen.

6. Skru udluftningsskruen i igen, néar der kun Igber vand ud.

7. Luk pafyldnings- og aftapningshanen.

Pafyldning og udluftning er afsluttet.

Bemaerk!
Pumpen "PU" ma ikke kere, nar Servitec fyldes med vand.

> Bemark!
Udluftningsskruen bar ikke skrues helt ud. Vent, indtil der kommer vand
ud uden luft. Udluftningen skal gentages, indtil pumpen "PU" er
fuldsteendig udluftet.

8.5 Vakuumtest

Udfer vakuumtesten for at sikre, at enheden fungerer, som den skal.

nnn720 001 BAnd

1 Luk kuglehanen (1) med smudsfangeren fra tillabsledningen "DC" il
sprajtergret. Den anden kuglehane (2) i tillabsledningen fra pumpen "DC"
il anleegget forbliver abnet.
2 Generer et vakuum i styringens manuelle funktion.
+  Skift til manuel drift.
- Informationer om betjening af styringe, & 8.1 "Handtering af
betjeningspanelet’, & 142.
- Informationer om manuel drift, & 9.1.2 "Manuel modus",
146.
3 Aktiver permanentafgasningen med knappen "Recirkulering”, indtil der
vises et stabilt undertryk pa vakuum-sprajtergrets vakuummeter.
. Noter det viste undertryk pa vakuummeteret.

1J/

000064_401_R001

4 Kontroller vakuummeter "PI" (1) igen efter ca. 10 minutter. Trykket ma ikke
@ndres. Hvis trykket er steget, skal enheden kontrolleres for teethed.
. Kontroller alle forskruninger pa vakuum-sprojtergret "VT".
. Kontroller afgasningsventilen "DV" fra vakuum-sprgjteraret "VT".
J Kontroller udluftningsskruen pa pumpen "PU".

Bemaerk!
Gentag trinnene 2 il 4, indtil der ikke lzengere konstateres trykegning.

5 Abn kuglehanen med smudsfangeren efter en gennemfart vakuumtest.
6  Hvis fejlmeldingen "Vandmangel" vises pa styringens display, skal
fejimeldingen bekreeftes med knappen "OK".

M Vakuumtesten er afsluttet.

Bemaerk!

Det opnaelige undertryk svarer til meetningstrykket ved den
forhandenveerende vandtemperatur.

¢+ Ved 10 °C kan der opnas et undertryk pa ca. -1 bar.

8.6 Fyldning af anlaegssystemet med vand via enheden

Efter gnske kan du bruge enheden il at fylde anleegssystemet med vand.

Falgende forudsaetninger skal vaere opfyldt:

* Anleegssystem med et vandindhold under 3000 liter.

«  Anleegssystem med trykholdefunktion via en statisk membran-
trykekspansionsbeholder.

Ger som falger:
1. Abn efterfedningsledningen "WC".
—  Abn alle spaerringer mellem efterfadningens tilslutning og vakuum-
sprojteraret.
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2. Indstil styringen pa driftsarten "Magcontrol".
- Vedrerende den automatiske efterfedning "Magcontrol”, % 10.1.1
"Kundemenu", & 147.
3. Skift til manuel drift i styringen.
- Vedrerende manuel drift, % 9.1.2 "Manuel modus", B 146.
4, Tryk pa knappen "Fyldning" i manuel drift.
- Styringen beregner det kreevede pafyldningstryk, og anleegget fyldes
med vand. Nar dette tryk er naet, stoppes pafyldningen automatisk.

Hvis den maksimale pafyldningstid overskrides (standard 10 timer), afbrydes
efterfadningen med en fejlmelding. Hvis du har fundet arsagen til fejimeldingen,
kvitteres fejlmeldingen med knappen "OK" pa styringens betjeningsfelt. Fortsast
med at fylde anleegget, nar du har afhjulpet fejlen. Udluft, nar du har fyldt
anleegget. P4 denne made sikres cirkulationen i hele anleegget.

> Bemaerk!
Overvag anlaegget under den automatiske pafyldning.
> Bemaerk!
Fejlmeldinger % 10.2 "Meldinger", B 149

> Bemaerk!
Fyldning af anleegget med vand er ikke omfattet af det leveringsomfang,
som Reflex-fabrikskundeservice tilbyder.

8.7

Fiern

Start af automatisk drift

alle frie og opleste gasser fra anleegssystemet ved farste idrifttagning.

| automatisk drift aktiveres afgasningsprogrammet "Permanentafgasning"”.
Frie og oplgste gasser fiernes fra anleegssystemet.
Permanentafgasningen er gemt i kundemenuen med en forindstillet tid pa
24 timer.

Indstil tiden for permanentafgasningen. Tiden atheenger af enhedens type
og anleeggets volumen.

- Vejledende veerdier for tiden, & 5 "Tekniske data", B 136.

Foretag indstilling af tiden i kundemenuen.

- Indstillinger i kundemenuen & 10.1.1 "Kundemenu", & 147.

Efter permanentafgasning skifter styringen automatisk til "intervalafgasning".

{}j Servitec
Wv
()
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i ()
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Start automatisk drift som afslutning pa ferste idrifttagning. Felgende
forudsaetninger skal veere opfyldt, far automatisk drift startes:

.

Anlaegget og enheden er fyldt med vand.

Servitec og anleegssystemet er udluftet.

- Gentag evt. trinnet "Fyld enhed med vand" % 8.4 "Fyld apparatet
med vand, og udluft det", & 144.

Udfer falgende arbejdstrin for at starte automatisk drift:

.

>

9
9.1

9.1.1

Kontroller, at det mindste driftstryk forefindes.
Tryk pa knappen "AUTO".

Bemaerk!
Senest nar permanentafgasningstiden er udigbet, skal smudsfangeren
"ST" i afgasningsledningen "DC" rengeres, & 11.1.1 "Rengering af

=N

snavssamler’, B 152.

Bemaerk!
Pa dette sted er farste idrifttagning afsluttet.

Drift
Driftsarter

Automatisk drift

Sla hovedafbryderen til. Automatisk drift er enhedens permanentfunktion.
Folgende funktioner aktiveres i automatisk drift:

.

.

Afgasning af anleegs- og efterfgdningsvand.

Den automatiske efterfgdning af vand.

- Der fas ekstraudstyr til efterfadningen, & 4.5 "Valgfrit ekstraudstyr”,
2135

Enhedens styring overvager funktionerne. Driftsforstyrrelser vises og evalueres.

{}j Servitec

& [T+
@
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Udfer falgende arbejdstrin for at starte automatisk drift:

Tryk pa knappen "AUTO".

Veelg desuden et afgasningsprogram for automatisk drift. Der kan veelges tre
forskellige afgasningsprogrammer i kundemenuen, % 10.1.4 "Oversigt
afgasningsprogrammer”, & 148.

Permanentafgasning.
Intervalafgasning.
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. Afgasning af efterfadningsvandet.

Valg af afgasningsprogrammer, % 10.1.5 "Indstilling af afgasningsprogrammer",

149.
Det valgte afgasningsprogram vises i styringsdisplayets meldelinje.

9.1.2 Manuel modus

Du kan veelge falgende funktioner i manuel drift og udfare test og
vedligeholdelsesarbejde:
+  2-vejs-motorkuglehaner til afgasning af anleegs- og efterfgdningsvandet
"WV" og "CD"
- Manuel indstillingsanordning til at &bne eller lukke.
. Pumpe.
- Teend og sluk for pumpen.
+  2-vejs-motorkuglehane (PV) i ledningen efter pumpen
- Manuel indstillingsanordning til at &bne eller lukke.
. Pafyldning.
- Efterfadningsafgasning aktiveres.
- Til pafyldning af anleegssystemer med trykatheengig efterfedning af
vand "Magcontrol".
. Recirkulering.
- Aktivering af permanentafgasning af anleegsvandet uden
tidsbegraensning.
- Til vakuumtest ved ferste idrifttagning.

@ Servitec

< |Pafyldning|
Recirkuleri
i

WV | 2-vejs-motorkuglehane i efterfadningsledningen

CD | 2-vejs-motorkuglehane i afgasningsledningen fra systemet til Servitec

PU Pumpe

PV 2-vejs-motorkuglehane i afgasningsledningen fra Servitec til systemet

Du kan teende og slukke for flere funktioner samtidigt og teste dem parallelt.
Funktionerne teendes og slukkes ved at trykke pa den pageeldende knap.

. Knappen vises med grgn baggrundsfarve: Der er slukket for funktionen.
+  Tryk pa den gnskede knap.

+  Knappen vises med bla baggrundsfarve: Der er teendt for funktionen.

Ger som fglger:

1. Tryk pa knappen "Manuel drift".

2. Veelg den gnskede funktion:
+  2x2-vejs-motorkuglehane i efterfadningsledning (WV) og

afgasningsledningen fra systemet til Servitec (CD)

. Pumpe (PU)
+  2-vejs-motorkuglehane i afgasningsledningen (PV)
+  Pafyldning (PV abnes nar PU aktiv)
. Recirkulering

3. Med knappen "AUTO" slukker du for manuel drift.
+  Automatisk drift aktiveres.

> Bemaerk!
Hvis de sikkerhedsrelevante parametre ikke overholdes, kan manuel
drift ikke udfares.
- Enheden kan ikke aktiveres, hvis sikkerhedsrelevante parametre
ikke overholdes.

9.1.3  Stopdrift

Falgende funktioner er ude af drift:

*  Pumpen er slaet fra.

. 2-vejs-motorkuglehanen i afgasningsledningen fra Servitec til systemet
(PV) er lukket.

+  2-vejs-motorkuglehanen i efterfadningsledningen (WV) er lukket.

+  2-vejs-motorkuglehanen i afgasningsledningen fra systemet til Servitec
(CD) er &bnet.

Udfer fglgende arbejdstrin for at starte stopdrift:
«  Tryk pa knappen "Stop".

Bemaerk!

Hvis stopdriften er aktiveret i mere end 4 timer, udlgses der en melding.

- Hvis "Potentialfri fejlkontakt?" er indstillet med "Ja" i
kundemenuen, udsendes der en melding pa kontakten
Kombinationsfejl.

9.1.4 Sommerdrift

Indstillinger > Kunde > Afgasning
(012) Afgasningsprogram
Permanentafgasning O
Intervalafgasning )
Efterfedningsafgasning : ®
2.0 bar

Hvis cirkulationspumpen er taget ud af drift i anleegget om sommeren, afgasses

vandet i anleegssystemet ikke.

Ger som falger:

. Velg afgasningsprogrammer "Efterfedningsafgasning” i kundemenuen.

. Veelg afgasningsprogrammet "Intervalafgasning" eller evt.
"Permanentafgasning" i kundemenuen, nar sommeren er forbi.

Bemaerk!
Udfarlig beskrivelse af, hvordan der veelges afgasningsprogram
% 10.1.5 "Indstilling af afgasningsprogrammer”, & 149.

9.2 Fornyet idrifttagning

A ForsicTIG

Fare for kvaestelse, nar pumpen starter op

Nar pumpen seetter i gang, er der fare for, at din hand kan blive kvaestet, hvis

du drejer pumpemotoren med en skruetreekker pa ventilationshjulet.

. Sluk for stremmen til pumpen, fer du drejer pumpemotoren pa
ventilatorhjulet med skruetraekkeren.

OBS

Fare for skader pa enheden, nar pumpen starter op

Nar pumpen seetter i gang, er der fare for tingsskader, hvis du drejer

pumpemotoren med en skruetreekker pa ventilationshjulet.

. Sluk for stremmen til pumpen, far du drejer pumpemotoren pa
ventilatorhjulet med skruetraekkeren.

@ Servitec
wv

)
> = X<
A ()
)
& = PpU 3.3 bar PV
N M)
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| stopdrift er enheden uden funktion med undtagelse af displayvisningen. Der er
ingen funktionsovervagning.

Efter lengere tids stilstand (der er slukket for strammen til enheden, eller den er
i stopdrift) er der risiko for, at pumperne kan seette sig fast. Fer fornyet
idrifttagning skal vakuumpumpen derfor drejes med en skruetraekker pa
pumpemotorens ventilationshjul.

Bemaerk!
Mens enheden er i automatisk drift, kan det forebygges, at pumpen
seetter sig fast, hvis den tvangsstartes (efter 24 timer).

146 — Dansk
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10 Styring

10.1 Indstillinger i styringen

Indstillingerne i styringen kan udferes uathaengigt af den valgte og aktive
driftstype.

10.1.1 Kundemenu

10.1.1.1 Oversigt kundemenu

De anlaegsspecifikke veerdier korrigeres eller rekvireres via kundemenuen. Ved
farste idrifttagning skal fabriksindstillingeme tilpasses de anlaegsspecifikke
betingelser farst.

Bemaerk!
Beskrivelse af betjeningen % 8.1 "Handtering af betjeningspanelet",
142.
Indstillingsmulighederne er allokeret til en trecifret PM-kode
PM- Beskrivelse
kode

001 Veelg sprog
002 Indstil klokkesleettet
003 Indstil datoen

004 Veelg anleegstype
*  Levelcontrol
. Magcontrol

005 Indstil mindste driftstryk Po % 7.2 "Indstilling af mindstedriftstrykket
i Magcontrol", & 142.

006 Indstil reaktionstrykket pa anleeggets sikkerhedsventil.
- Reaktionstrykket bruges til at sikre enheden.

Afgasning >

012 . Afgasningsprogram
. Permanentafgasning
. Intervalafgasning
+  Efterlgbsafgasning

013 . Permanentafgasningstid

Efterfedning >
023 . Maksimal efterfgdningstid ...min
024 0 Maksimale efterfedningscykler ... /2 h
- Antal efterfgdninger i Iabet af 2 timer.
024 0 Efterfadningstryk
- Standard = efterfedningstryk > 2,3 bar.
-  Indstillingsomrade 1,3 — 2,3 bar.
- <13bar.
027 . Med kontaktvandteeller "Ja/Nej".
- hvis "Ja" fortsaet med 028.
- hvis "Nej" fortszet med 007.
028 . Nulstilling af efterfedningsmeengde "Ja/Nej".
- hvis "Ja" stilles der tilbage til veerdien "0".
029 . Maksimal efterfgdningsmaengde ... |
030 +  Vandbehandling "Athaerdning / Afsaltning / Ingen".
- hvis "Atheerdning" fortszet med 031.
- hvis "Afsaltning" fortseet med naeste punkt
—  hvis "Ingen" fortseet med 007.

Med overvagning af ledningsevne "Ja/Nej"
031 +  Speerefterfedning "Ja/Nej" (hvis vandkapacitet udtgmt).

032 . Kapacitet bledtvand ... |

- beregnes fer indleesning
. Fillsoft | + afheerdning:

Kapacitet bledtvand = 6000 | / hardhedsreduktion.
. Fillsoft | + afsaltning:

Kapacitet bledtvand = 3000 | / hardhedsreduktion.
. Fillsoft Il + afhaerdning:

Kapacitet blgdtvand = 12000 | / hardhedsreduktion.
. Fillsoft Il + afsaltning:

Kapacitet bledtvand = 6000 | / hardhedsreduktion.

PM- Beskrivelse
kode

033 . Hardhedsreduktion ... °dH = GHist — GHnom.
- kan abnes, nar afheerdning eller afsaltning er aktiv.

- Beregn den ngdvendige reduktion af den samlede
hardhed GH fer indleesning.

034 +  Udskiftningsinterval... maneder (for afheerdningspatroner iht.
producent).
007 Vedligeholdelsesinterval... maneder

008 Pot. fri kontakt
+  Valg af melding >
*  Valg af melding: Kun meldinger markeret med "\"
udsendes.
*  Alle meldinger: Alle meldinger udsendes.

Fejlhukommelse > Historie for alle meldinger
Parameterhukommelse > Historie for parameterindleesningeme
Visningsindstillinger > Lysstyrke, skaner

Informationer >

. 2-vejs-motorkuglehanens position "PV" pa pumpens trykside.
- Positioni %

. Softwareversion

10.1.1.2 Indstilling kundemenu - eksempel klokkeslaet

| det folgende anfares indstillingen af de anleegsspecifikke veerdier med
klokkesleettet som eksempel.
Udfer fglgende arbejdstrin for at tilpasse de anlaegsspecifikke vaerdier:

@ Servitec

1. Tryk pa knappen "Indstillinger".
- Styringen skifter til indstillingsomradet.

Indstillinger N7
Kunde AN
Service >
4.1 bar

2. Tryk pa knappen "Kunde >".
- Styringen skifter til kundemenuen.

Indstillinger > Kunde

(001) Sprog

(002) KlokkesisRt .~ 11:21

(003) Dato 01.07.14

(004) Anlaegstype Magcontrol
2.2 bar

3. Tryk pa det gnskede omrade.
- Styringen skifter til det valgte omrade.
- Naviger i listen med billedforlgbet.
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Indstillinger > Kunde
(002) Klokkeslaet

q&

2.2 bar W

4. Indstil de anleegsspecifikke vaerdier for de enkelte omrader.
+  Veelg visningsveerdien med knapperne "til venstre" og "til hgjre".
. Skift visningsveerdi med knapperne "op" og "ned"
. Bekraeft indleesningerne med knappen "OK".

- Nar der trykkes pa knappen "i", vises der en hjeelpetekst til det udvalgte
omrade.
- Nar der trykkes pa knappen "X", afbrydes indlzesningen uden at gemme

indstillingerne. Styringen skifter automatisk tilbage i listen.

10.1.2 Servicemenu

Denne menu er beskyttet af password. Der er kun adgang for Reflex-

fabrikskundeservice. | kapitlet Standardindstillinger findes der en deloversigt over

de indstillinger, der er gemt i servicemenuen.

% 10.1.3 "Standardindstillinger", & 148
10.1.3 Standardindstillinger

Enhedens styring leveres med fglgende standardindstillinger. | kundemenuen
kan veerdierne tilpasses de lokale forhold. | seerlige tilfeelde er det muligt at
udfgre yderligere tilpasninger i servicemenuen.

Kundemenu
Parameter Indstilling Bemarkninger
Sprog DE Menusprog
Klokkesleet
Dato
Servitec Magcontrol Ved anleeg med membran-
trykekspansionsbeholder
Mindste driftstryk p0 1,5 bar Kun Magcontrol
Sikkerhedsventil tryk 3,0 bar Sikkerhedsventilens

udlgsningstryk i anleeggets

varmegenerator
Afgasning
Afgasningsprogram Permanentafgasning
Permanentafgasningstid 24 timer
Efterfedning
Maksimal 0 liter Kun safremt styringen er
efterfadningsmaengde indstillet pa "Med
vandteller ja"
Maksimal 20 minutter Magcontrol og Levelcontrol
efterfgdningstid
Maksimale 3 cykler pa 2 timer  Magcontrol og Levelcontrol

efterfgdningscyklusser
Afheerdning (kun nar "Vandbehandling med afhaerdning")

Speer efterfadning Nej | tilfeelde af restkapacitet

blgdtvand = 0
Hardhedsreduktion 8°dH = Nominel — Faktisk
Kapacitet blgdtvand 0 liter Opnaelig vandkapacitet
Udskiftning patron 18 maneder Skift patron

Afsaltning (kun nar "Vandbehandling med afsaltning")

Overvagning af Nej
ledningsevne

Speer efterfadning Nej | tilfeelde af restkapacitet

blgdtvand = 0
Hardhedsreduktion 8°dH = Nominel - Faktisk
Kapacitet blgdtvand 0 liter Opnaelig vandkapacitet
Udskiftning patron 18 maneder Skift patron

Parameter

Neeste vedligeholdelse

Potentialfri fejlkontakt

Servicemenu
Parameter

Efterfedning

Trykforskel efterfgdning
"NSP" (NSP =
efterfgdning)

Trykforskel pafyldningstryk
PF-Po

Maks. pafyldningstid
Afgasning

Pause mellem
afgasningsintervaller

Antal afgasningscykler per
interval

Daglig start

10.1.4 Oversigt afgasningsprogrammer

Indstilling

12 maneder

JA

Indstilling

0,1 bar

0,2 bar

10h

10 timer

n=8

Klokken 08:00

Bemarkninger

Brugstid indtil naeste
vedligeholdelse

Kun de meldinger, der er
markeret pa listen
"Meldinger!"

Bemarkninger

Kun Magcontrol

Kun Magcontrol

Kun Magcontrol

Pause mellem
afgasningsintervallerne

Antal afgasningscykler i et
interval

Start af de daglige
afgasningsintervaller

Du kan veelge mellem 3 afgasningsprogrammer:

Permanentafgasning
+  Anvendelse:

- Med henblik pa at tage enheden i drift.
- Med henblik pa at afgasse vandet efter en reparation pa enheden
eller pa anlaegssystemet.

+  Aktivering:

- Enheden aktiveres automatisk, nar startrutinen er afsluttet ved den
farste idrifttagning.

. Tider:

- Tiden kan indstilles i kundemenuen.

- Standardindstillingen er pa 24 timer. Derefter skiftes der automatisk
il "Intervalafgasning".

Afgasningscyklerne udfares efter hinanden i 24 timer i permanentafgasningen.

Intervalafgasning
. Anvendelse:

- Med henblik pa enhedens permanentdrift.

+  Aktivering:

- Enheden aktiveres automatisk, nar permanentafgasningen er

afsluttet.
. Tider:

- Dererindstillet 8 afgasningscykler per interval.

- Efter 8 intervaller folger en pause pa 12 timer.

- Tiderne for intervalafgasningen er gemt i servicemenuen.

- Den daglige start pa intervalafgasningen finder sted klokken 8:00 om

morgenen.

Intervalafgasningen er forindstillet som standardindstilling i kundemenuen.

Efterfedningsafgasning
* Anvendelse:

- Til det gasrige vand fra efterfedningen.

- Til sommerdrift nar cirkulationspumpeme er slaet fra
anlaegssystemet, & 9.1.4 "Sommerdrift", & 146.

- Hvis vandet fra anleegssystemet ikke skal afgasses.

+  Aktivering:

- Der aktiveres automatisk, hver gang der efterfades vand.
. Under permanentafgasningen.
. Under intervalafgasningen.

. Tider:
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- Efterfadningsvandet afgasses, mens der efterfades, % 10.1.1 Indstillinger > Kunde > Afgasning E]\g
"Kundemenu", B 147. X
(012) Afgasningsprog
Bemaerk!
. . . (013) Permanentafgasningstid 240h
Afgasningsprogrammerne aktiveres manuelt i kundemenuen. ‘m
10.1.5 Indstilling af afgasningsprogrammer
1.8 bar
Servitec ° " + A
@ A 6.  Tryk pa knappen "(013) Tid permanentafgasning".
Indstillinger > Kunde > Afgasning l o | }w”
(013) Tid permanentafgasning 15[

Q&g@@

— = 7. Indstil tidsrummet for permanentafgasning.
Indstilingen +  Valg visningsveerdien med knappeme "til venstre" og "til hgjre".
. Skift visningsveerdi med knapperne "op" og "ned".

1. Tryk pa knappen "Indstillinger". T
- Styringen skifter til indstillingsomradet.

Kund
- eM\\} . Bekraeft indleesningerne med knappen "OK".
Service > Tidsrummet for permanentafgasning er indstillet.
- Nar der trykkes pa knappen "i", vises der en hjeelpetekst il det udvalgte
omrade.
Tbar - Nar der trykkes pa knappen "X", afbrydes indleesningen uden at gemme

indstillingerne. Styringen skifter automatisk tilbage i listen.

2. Tryk pa knappen "Kunde >".

- Styringen skifter til kundemenuen. 10.2 Meldinger
Indstillinger > Kunde ~ Meldingeme er ulovlige afvigelser fra Servitecs normale driftstilstand. De
CAS udsendes enten over greensefladen RS-485 eller over to potentialfrie
(005) Mindste driftstryk p0 1.5 bar meldekontakter.
(006) Sikkert i fonstiyk 3.0 bar Meldingeme vises med en hjeelpetekst pa styringen§ display. | kundemenuen
Mg s vises de sidste 24 meldinger via fejlhukommelsen. Arsagen til meldingerne kan
e D afhjeelpes af den driftsansvarlige eller af et specialfirma. Kontakt om ngdvendigt
Reflex-fabrikskundeservice.
22bar Bemark!
R . L Meldinger, der er markeret med "OK", skal bekraeftes pa displayet med
3. Tryk pa knappen "Afgasning >". . knappen "OK". Ellers afbrydes driften af enheden. Ved alle andre
- Styringen skifter til det valgte omrade. meldinger opretholdes driftsberedskabet. De vises pa displayet.

- Naviger i listen med billedforlgbet "op" / "ned".

— - > Bemeerk!
Indstillinger2inde 2 lgzsning Udsendelsen af meldinger via en potentialfri kontakt kan indstilles i

o kundemenuen, hvis der er behov for det.

o N_ i
(013)P i \> 240h @ Servitec

1.8 bar

4. Tryk pa knappen "(012) Afgasningsprogram".

- Styringen skifter il listen over afgasningsprogrammer. 1 fejlmelding(er) Efterfodningsafgasning
Indstillinger > Kunde > Afgasning 7 ; : : f .
e ] X ngf@r ;Q;Lgl(e:;fi;:;:ﬁtr|n for at nulstille en fejlmelding:
Permanentafgasning %
Intervalafgasning O {}j Aktuelle meldinger >/€
Efterfodningsafgasning &@ 02.1Vagdmangel
0.5 bar > Q
5. Tryk pa billedforlgbet "forneden" / "foroven" indtil det enskede menupunkt &
vises.
* Tryk pé den gnskede knap. . 1 fejlmelding(er) Efterfadningsafgasning
- leksemplet er der valgt "Permanentafgasning".
- Intervalafgasning er fravalgt. - De aktuelle fejlmeldinger vises.
- Efterfedningsafgasning er fravalgt. 2. Tryk pa en fejimelding.

J Bekraeft valget med knappen "OK".
Der er teendt for permanentafgasning.
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Aktuelle meldinger
02.1 Vandmangel
Mulige drsager:

- Torlgbsbeskyttelse ved drift af pumpe 1

- Efterfadning ikke tilsluttet

- Smudsfanger tilstoppet i efterfodningen
— Efterfodningsmagnetventilen abner ikke

— Store gasmaengder i anlegget

Fejl allerede afhjulpet ,og der
kan kvitteres for den.

Eftg:ningsafgasning

3.

De mulige arsager il fejlen vises.

Nar fejlen er afhjulpet, bekreeftes fejlen med "OK".

4.0 bar
ER-kode Melding Arsager Afhjelpning Nulstilling af
melding
01 Minimalt tryk Kun muligt ved indstillingen Magcontrol. J Kontroller indstillingsveerdi i kunde- eller -
c Indstillingsveerdi underskredet servicemenuen.
*  Vandtab i anleegget. +  Kontroller vandstanden.
c Fejl pumpe. 0 Kontroller pumpe.
o Ekspansionsbeholder defekt. +  Kontroller ekspansionsbeholder.
021 Vandmangel Terlgbsbeskyttelse: Vandmangelafbryder *  Kontroller vandmangelafbryder. "OK"
. Defekt. +  Abn afgasningsledning.
c Uden kabel. 0 Rengar snavssamleren.
. Udlgst for lenge. +  Udskift afgasningsventil.
02.2 Vandmangel Vandmangelafbryderen har reageret for ofte. ¢ Renger snavssamleren. "OK"
«  Udskift afgasningsventil.
04.1 Pumpe Pumpe ude af funktion. . Drej pumpe med skruetraekker. "OK"
. Pumpe sidder fast. . Kontroller el-system pumpemotor
. Pumpemotor defekt. «  Skift sikring 10 A.
+  Sikring defekt.
06 Efterfedningstid c Indstillingsveerdi overskredet. 0 Kontroller indstillingsveerdi i kunde- eller "OK"
*  Vandtab i anleegget. servicemenuen.
c Efterfedning ikke tilsluttet. +  Kontroller vandstanden.
+  Efterfadningsydelse for lille. ¢« Tilslut efterfedningsledning.
07 Efterfedningscykler Permanent vandtab i anleegget. 0 Kontroller indstillingsveerdi i kunde- eller "OK"
servicemenuen.
J Teetn leekagen i anleegget.
08 Trykmaling Styring modtager forkert signal. +  Kontrollerftilslut stikforbindelse ved "OK"
tryktransmitteren.
. Kontroller kabel for beskadigelse.
J Kontroller tryksensor.
10 Maksimaltryk Kun muligt ved indstillingen Magcontrol. J Kontroller indstillingsveerdi i kunde- eller "OK"
. Indstillingsveerdi overskredet. servicemenuen.
J Indstil sikkerhedsventilens udlgsningstryk.
11 Efterfodningsmaengde Kun safremt "Med vandmaler" er aktiveret i *  Kontroller indstillingsveerdi i kunde- eller "OK"
kundemenuen. servicemenuen.
. Indstillingsveerdi overskredet. . Kontroller vandtab, og luk i givet fald for vandet.
+  Stort vandtab i anleegget.
12 Pafyldningstid Indstillingsveerdien for den maksimale J Kontroller indstillingsveerdi i kunde- eller "OK"
pafyldningsvarighed overskredet. servicemenuen.
+  Kontroller vandtab, og luk i givet fald for vandet.
13 Pafyldningsmeengde Indstillingsveerdi overskredet +  Kontroller indstillingsveerdi "Maks. kontakter "OK"
fyldning (128)" i servicemenuen.
«  Kontroller vandtab, og luk i givet fald for vandet.
14 Sluttryktid . Indstillingsveerdi overskredet. +  Kontroller indstillingsveerdi i kunde- eller "OK"
. Afgasningsledning "DC" lukket. §ewicemenuen.
+  Snavssamler tilstoppet. *  Abn afgasningsledning.
0 Rengar snavssamleren.
15 Efterfedningsventil Kontaktvandmaler teeller uden rekvirering af ~ Kontroller 2-vejs-motorkuglehanen (WV) for teethed. "OK"
efterfgdning.
16 Speendingsudfald Ingen spzendingsforsyning disponibel. Opret spaendingsforsyning. -
18 Parameter Indstillingsparameter ikke korrekt indtastet. Kontroller indstillingsparameter, og korriger evt. -
19 Stop > 4 timer Mere end 4 timer i stopdrift. Indstil styringen pa automatisk drift. -
20 Maksimal Indstillingsveerdi overskredet. Nulstil teeller "Efterfedningsmaengde" i kundemenuen. "OK"
efterfedningsmaengde
21 Vedligeholdelsesanbefaling  Indstillingsveerdi overskredet. Udfer vedligeholdelse. "OK"
22 Udbleesningstid Udblaesningstid uden for indstillingsveerdien.  Kontroller indstillingsveerdi i kunde- eller servicemenu. "OK"
(Kun ved brug af den passende sensorik.)
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ER-kode Melding Arsager Afhjelpning Nulstilling af
melding
24 Vandbehandling . Vandkapacitetens indstillingsveerdi . Udskift vandbehandlingspatron. -
overskredet. . Bekreeft patronudskiftningen i kundemenuen ved
«  Tid til udskiftning af patronen at trykke to gange pa kontakten "OK" i menuen
overskredet. "Efterfedning" -> "Kapacitet bledt vand (032)"
25 Datalogger J Intet SD-kort indsat . Indseet et FAT16- eller FAT32-formateret SD- -
+  SD-kortet er skrivebeskyttet kort.
. SD-kortet blev ikke registreret . Fjern skrivebeskyttelse.
26 Le-maling Méleveerdi uden for maleomradet. . Kontroller indstillingsveerdi i kunde- eller -
servicemenuen.
. Kontroller sensor og ledningsnet.
27 Ledn. overskredet J Indstillingsveerdi overskredet. . Kontroller indstillingsveerdi i kunde- eller "OK"
o Patronens kapacitet opbrugt. servicemenu.
. Skift patron.
29 Kommunikation Kommunikation master-slave eller Kontroller forbindelsen. -
samvirkestyring fejlbehaeftet
30 Fejl |0-modul . |0-modul defekt. . Udskift |O-modul. -
. Forbindelse mellem optionskort og . Kontroller forbindelse mellem optionskort og
styring fejlbeheeftet. styring.
. Optionskort defekt. . Skift optionskort.
. |0-modul aktiveret, men ikke
tilgeengeligt.
31 EEPROM defekt J EEPROM defekt. Informer Reflex-fabrikskundeservice. -
. Intern beregningsfejl.
32 Underspeending Forsyningsspaendingens styrke underskredet. ~ Kontroller spaendingsforsyningen. -
33 Justeringsparameter EEPROM-parameterhukommelse defekt. Informer Reflex-fabrikskundeservice. -
34 Kommunikation bundkort J Forbindelseskabel mellem display- og Informer Reflex-fabrikskundeservice. -
fejlbeheeftet |0-bundkort defekt.
. Bundkort defekt.
35 Digital sensorspaending Sensorspzending kortsluttet. Kontroller ledningsnettet til de digitale indgange (f.eks. -
fejlbeheeftet vandmaler).
36 Analog sensorspaending Sensorspzending kortsluttet. Kontroller ledningsnettet ved de analoge indgange -
fejlbeheeftet (tryk/ LE).
37 Sensorspzending MKH1 Sensorspzending kortsluttet. Kontroller ledningsnettet til 2-vejs-motorkuglehanen. -
39 Jumper tryk Jumper pa bundkortet passer ikke til Kontroller jumperens (J1) position. -
konfigurationen.
40 Jumper niveau Jumper pa bundkortet passer ikke til Kontroller jumperens (J1) position. -
konfigurationen.
41 Udskift batteri Batteri er tomt. Udskift bufferbatteriet i betjeningsdelen. -
42 Busmodul Busmodul blev ikke registreret. . Kontroller indstillingsveerdier. -
J Kontroller busmodul.
43 Forlad arbejdsomradet Arbejdsomrade overskredet. *  Reducer anlagstrykket. -

. Kontroller kuglehaneme pa pumpetryksiden.

11 Vedligeholdelse

'Servitec’ skal vedligeholdes hvert ar, dog senest efter 16.000
afgasningsintervaller.

A FORSIGTIG

Fare for forbr@nding pa varme overflader
Pa grund af de hgje overfladetemperaturer i varmeanleeg er der fare for
forbreendinger af huden.

Brug beskyttelseshandsker.
Anbring relevante advarsler i naerheden af enheden.

Bemaerk!

Kortere vedligeholdelsesintervaller bliver ngdvendige, hvis de falgende
tider for permanentafgasning overskrides ved standardindstillingen for
intervalafgasning pa 8 afgasningscyklusser og 12 timers pause.

. Permanentafgasningstid pa ca. 14 dage

Eller

. Permanentafgasningstid pa 7 dage + 1 ars intervalafgasning ved

A FORSIGTIG

Fare for kvaestelser ved vaske, der sprojter ud under tryk

Der er fare for forbreendinger og kvaestelser, hvis varmt vand eller damp
under tryk pludselig slipper ud fra tilslutninger som falge af fejlbehaeftet
installation eller vedligeholdelse.

. Sarg for, at installation, afmontering og vedligeholdelsesarbejdet

standardindstilling

Vedligeholdelsesintervallerne er afhaengige af driftsbetingelserne og af
afgasningstiderne.

Overskrid ikke vedligeholdelsesintervallerne.

Foretag vedligeholdelse, nar intervallerne overskrides.

Bemeerk!

udferes fagligt korrekt.

. Serg for, at trykket er taget af anlaegget, fer tilslutningerne installeres,

afmonteres eller vedligeholdes.

Vedligeholdelsesarbejdet ma kun udferes og skal bekreeftes af fagfolk
eller af Reflex-fabrikskundeservice.
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Bemaerk!

Den arlige vedligeholdelse vises pa displayet, nar den indstillede driftstid
er udlgbet. Visningen "Vedligehold anbef." bekraeftes med knappen
"OK".

Vedligeholdelsesskemaet er en sammenfatning af de regelmaessige aktiviteter i
forbindelse med vedligeholdelsen.

Vedligeholdelsespunkt Betingelser Interval
A = Kontrol, m = Vedligeholdelse,
® = Rengering
Kontrol af teethed & 11.1 "Udv. A = Arligt
kontrol af teethed", & 152.
+  Pumpe "PU"
+  Tilslutningernes forskruninger
. Afgasningsventil "DV"
Funktionstest vakuum. A Arligt
- % 8.5"Vakuumtest', B 144
Renggring af smudsfanger. A [ ] . Afheengigt af
- % 11.1.1 "Renggring af driftsbetingelse
snavssamler", B 152 me
Kontrol af styringens A Arligt
indstillingsveerdier.
Funktionstest. A Arligt
. Systemafgasning "SE"
. Efterfedningsafgasning "NE"
% 11.2 "Funktionstest", B 152
Ved drift med vand/glykol-blandinger A Arligt

. Kontroller blandingsforholdet.
o Tilpas om ngdvendigt iht.
producentens angivelser.

11.1  Udv. kontrol af teethed

Kontroller, at falgende moduler pa Servitec er teette:
. Pumpe

. Forskruninger

+  Afgasningsventiler

Ger som falger:
. Teetn laekager pa tilslutningerne, eller udskift evt. tilslutningeme.
+  Teetn uteette forskruninger, eller udskift dem evt.

11.1.1 Renggring af snavssamler

A FORSIGTIG

Fare for kvaestelser ved vaske, der sprojter ud under tryk

Der er fare for forbreendinger og kveestelser, hvis varmt vand eller damp

under tryk pludselig slipper ud fra tilslutninger som falge af fejlbehaeftet

installation eller vedligeholdelse.

. Serg for, at installation, afmontering og vedligeholdelsesarbejdet
udfares fagligt korrekt.

+  Serg for, at trykket er taget af anlaegget, for tilslutningerne installeres,
afmonteres eller vedligeholdes.

Senest nar permanentafgasningstiden er udlgbet, skal smudsfangeren "ST" i
afgasningsledningen "DC" rengares. Smudsfangeme skal ogsa kontrolleres efter
pafyldning eller efter leengere tids drift.

000062_461_R0(|

\ 1 \ Smudsfanger "ST"

1. Tryk pa knappen "Stop" pa styringens betjeningsfelt.
- Senvitec er uden funktion, og pumpen "PU" slas fra.

2. Luk kuglehanen foran smudsfangeren "ST" (1).

3. Skru heetten med smudsfangerindsatsen langsomt af, sa resttrykket i
rgrledningsstykket aflastes.

4. Treek sien ud af heetten, og skyl den under rent vand. Berst den med en
blad barste.

5. Seetsien i haetten igen, kontroller teetningen for beskadigelse, og skru den
ind i huset til smudsfangeren "ST" (1) igen.

6.  Abn kuglehanen foran smudsfangeren "ST" (1).

7. Tryk pa knappen "Auto" pa styringens betjeningsfelt.
-~ Der teendes for Servitec, og pumpen "PU" er i drift.

Bemaerk!
Renger de andre installerede smudsfangere (f.eks. i Fillset).
11.2  Funktionstest

Kontroller afgasningen fra anleegsvandet og fra efterfedningsvandet én for én.

@ Servitec

N i
—
iy

PV 27%

Ger som falger:
1. Skift til manuel drift, & 9.1.2 "Manuel modus", & 146.
2. Ker 10 afgasningscykler af anlaegsvandet.

- Tryk pa knappen "Recirkulation" for at afgasse anleegsvandet. Med
funktionen "Recirkulation" aktiveres permanentafgasningen af
anlaegsvandet.

3. Ker 10 afgasningscykler af efterfgdningsvandet.

- Tryk pa knappen "Pafyldning" for at afgasse anleegsvandet. Med
funktionen "Pafyldning" aktiveres afgasningen af
efterfadningsvandet.

Bemaerk!
Gassen skal veere trykket ud af enheden, for naeste interval begynder.

Nar cykleme er kert igennem, indstilles meetningstrykket. Ved koldt vand skal der
indstilles en veerdi pa ca. -1 bar pa vakuummetret "PI".

4. Med knappen "AUTO" slukker du for manuel drift.
- Automatisk drift aktiveres.

Kontrollen af afgasningen er afsluttet.
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Bemark!

Meldingen "Vandmangel" ma ikke fremkomme pa styringens display.

11.3 Vedligeholdelsesattest

Vedligeholdelsesarbejdet blev udfert iht. Reflex' monterings-, drifts- og
vedligeholdelsesanvisning.

Dato Servicefirma Underskrift Bemarkninger

114 Test
11.4.1 Trykbzerende komponenter

De relevante nationale regler for drift af trykbaerende udstyr skal overholdes. For
trykbaerende dele testes, skal trykket tages af dem (se Afmontering).

For beholdere iht. EN 13831 geelder:

En materialesveekkelse er pga. den planlagte brug i varme- og
kelevandssystemer ikke givet (se ogsa EN 13831 afsnit 6.1.8).

11.4.2 Test for idrifttagning
| Tyskland geelder driftssikkerhedsforordningens § 15 og her seerligt § 15 (3).

11.4.3 Testfrister

De anbefalede maksimale pravningsfrister for driften i Tyskland iht. § 16
Betriebssicherheitsverordnung (tysk driftssikkerhedsforordning) og placering af
enhedens beholdere i diagram 2 iht. direktiv 2014/68/EF geelder, safremt
montering, drift og vedligeholdelse af Reflex overholdes strengt.

For beholdere iht. EN 13831 geelder:

En materialesvaekkelse er pga. den planlagte brug i varme- og
kelevandssystemer ikke givet (se ogsa EN 13831 afsnit 6.1.8).

Udvendig prevning:
Intet krav iht. bilag 2, afsnit 4, 5.8.

Indvendig test:

Leengste frist it. § 2 afsnit 4, 5 og 6; i givet fald skal der gribes til egnede
erstatningsforanstaltninger (f.eks. maling af veegtykkelse og sammen- ligning af
konstruktionsmeessige standarder, der kan fas hos producenten).

Ved dybtrukne beholdere blev der ikke taget hensyn til korrosionstillaeg (EN
13831, afsnit 6.3.2.6.2).

Styrkeprevning:

Leengste frist iht. bilag 2, afsnit 4, 5 og 6.

Derudover skal § 16 Betriebssicherheitsverordnung (tysk
driftssikkerhedsforordning), og her seerligt § 16 (1) i forbindelse med § 15 og
seerligt bilag 2, afsnit 4, 6.6 samt bilag 2, afsnit 4, 5.8 overholdes.

Den driftsansvarlige skal fastleegge de faktiske frister pa grundlag af en
sikkerhedsteknisk evaluering under hensyntagen til de reelle driftsforhold, til de
indhgstede erfaringer med driftsmaden og med det tilferte materiale samt under
hensyntagen til de nationale forskrifter til drift af trykbeerende udstyr.

12 Afmontering

Livsfarlige kvastelser ved elektrisk sted.

Ved berering af stremfagrende dele er der fare for livsfarlige kvaestelser.

. Forvis dig om, at strammen til anleegget, som enheden installeres pa,
er afbrudt.

. Forvis dig om, at andre ikke kan teende for anleegget igen.

. Forvis dig om, at det kun er en elektriker, der udfgrer
installationsarbejde pa den elektriske tilslutning af apparatet og kun
efter de geeldende regler.

A FoRsIGTIG

Fare for forbraending

Udlgbende, varmt medium kan forarsage forbreendinger.

. Hold god afstand til udigbende medium.

. Beer egnet personligt sikkerhedsudstyr (sikkerhedshandsker,
sikkerhedsbriller).

A\ FORSIGTIG

Fare for forbranding pa varme overflader

Pa grund af de hgje overfladetemperaturer i varmeanleeg er der fare for
forbreendinger af huden.

. Brug beskyttelseshandsker.

. Anbring relevante advarsler i naerheden af enheden.
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A rForsiGTIG 13 Bilag
Fare for kvaestelser pa grund af vaeske, der sprgjter ud under tryk 13.1 Reflex-fabrikskundeservice
Der er fare for forbraendinger og kveestelser, hvis varmt vand eller damp
under tryk pludselig slipper ud fra tilslutninger som felge af fejlbehaeftet Central fabrikskundeservice
installation eller vedligeholdelsesarbejde. Centralt telefonnummer: +49 (0)2382 7069 - 0
* Serg for, at afmonteringen udfares fagligt korrekt. Fabrikskundeservice telefonnummer: +49 (0)2382 7069 - 9505
. Baer egnet sikkerhedsudstyr, feks. beskyttelsesbriller og Fax: +49 (0)2382 7069 - 9523
beskyttelseshandsker. E-mail: service@reflex.de

. Kontroller, at anleegget er trykaflastet, for du afmonterer det.

Teknisk hotline
Fer afmontering skal afgasningsledningerne "DC" og efterfadningsledningen Spargsmal om vores produkter

"WC" lukkes fra anleegget til Servitec, og Servitec skal trykaflastes. Afbryd Telefonnummer: +49 (0)2382 7069-9546

derefter den elekiriske spzending fl Servitec. Mandag tilfredag fra klokken 8:00 ti kiokken 16:30

Ger som fglger:

1. Seetanleegget i stopdrift, og serg for at sikre anleegget mod genindkobling.

2. Luk for afgasningsledningerne "DC" og efterf@dningsledningen "WC".

3. Fjern spaendingen fra anleegget. Tag stikket til Servitec ud af
speendingsforsyningen.

4. Afbryd kablermne i Servitecs styring fra anleegget, og fiern dem.

13.2 Garanti

Garantibetingelser iht. de til enhver tid geeldende lovbestemmelser.

o . ) 13.3  Overensstemmelse/standarder
FARE - Livsfarlig personskade pa grund af elektrisk sted. Selv om

netstikket til spaendingsforsyningen treekkes ud, kan der vaere en Overensstemmelseserklaeringer vedrarende enheden stér pa Reflex’
spaending pa 230 V pa dele af Servitecs bundkort. Afbryd styringen til hjemmeside.
Servitec fuldsteendigt fra spaendingsforsyningen, for afdaekningerne tages www.reflex-winkelmann.com/konformitaetserklaerungen
af. Kontroller, at bundkortet ikke star under spaending.
5. Abn aftapningshanen "FD" pa Servitecs sprajterar "VT", indtil sprejteraret Alternativt kan du ogsa skanne QR- — =

er fuldstaendig temt for vand. koden:
6.  Fjern om ngdvendigt Servitec fra anlaeggets omrade.

Afmonteringen er afsluttet.
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1 Henvisninger til bruksanvisningen

Denne bruksanvisningen er et viktig bidrag til sikker og feilfri funksjon av
enheten.

Bruksanvisningen har fglgende oppgaver:

. Avverge farer for personellet.

Bli kjent med enheten.

Oppna optimal funksjon.

Registrere feil fil rett tid og utbedre disse.
Unnga feil pa grunn av feil betjening.
Unnga reparasjonsutgifter og nedetider.
Dke paliteligheten og levetiden.

Hindre skader pa miljget.

Firmaet Reflex Winkelmann GmbH patar seg intet ansvar for skader som oppstar
pa grunn av at denne bruksanvisningen ikke er fulgt. | tillegg til denne
bruksanvisningen ma nasjonale regler og bestemmelser i oppstillingslandet
overholdes (forebygging av ulykker, vern av miljget, sikkerhetsmessig og
fagmessig riktig arbeid osv.).

Denne bruksanvisningen beskriver enheten med en grunnutrustning for
avgassing og grensesnitt for valgfri tilleggsutrustning med tilleggsfunksjoner.
Informasjon om valgfritt tileggsutstyr, & 4.5 "Valgfritt tilleggsutstyr", & 159.

Merk!

> Denne anvisningen ma leses grundig og anvendes av enhver som
monterer disse enhetene eller utferer andre arbeider pa enheten.
Bruksanvisningen skal utleveres il eieren av enheten, og
vedkommende skal oppbevare den lett tilgjengelig i neerheten av
enheten.

2 Ansvar og garanti

Enheten er produsert i henhold til den nyeste teknologien og anerkjente

sikkerhetstekniske regler. Likevel kan det ved bruk oppsta fare for liv og helse til

personellet hhv. tredjeperson, samt pavirke anlegget eller materielle verdier.

Det ma ikke gjeres endringer f.eks. p& hydraulikken eller gjeres inngrep i

koblingen pa enheten.

Produsentens ansvar og garanti er utelukket nar feilen kan fares tilbake til en

eller flere av falgende arsaker:

. Ikke tiltenkt bruk av enheten.

. Feil igangsetting, betjening, vedlikehold, overhaling, reparasjon og
montering av enheten.

. Sikkerhetsreglene i denne bruksanvisningen er ikke fulgt.

. Enheten har veert brukt med defekte eller ikke forskriftsmessig monterte
sikkerhetsinnretninger / beskyttelsesinnretninger.

. Vedlikeholds- og inspeksjonsarbeidet har ikke vaert utfert il rett tid.

. Bruk av ikke frigitte reserve- og tilbehgrsdeler.

Fagmessig riktig montering og igangsetting av enheten er en forutsetning for
garantikravene.

Merk!
> La Reflex fabrikkundeservice utfere farste gangs igangsetting samt det
arlige vedlikeholdet, % 13.1 "Reflex-fabrikkundeservice", B 178.

3 Sikkerhet

3.1 Symbolforklaring

Falgende henvisninger brukes i bruksanvisningen.

Livsfare/alvorlige helseskader

. Henvisninger i kombinasjon med signalordet "Fare" angir en
umiddelbar fare som farer til dgdsfall eller alvorlige (irreversible)
personskader.

A\ ADVARSEL

Alvorlige helseskader

. Henvisninger i kombinasjon med signalordet "Advarsel" angir en fare
som kan fgre til dadsfall eller alvorlige (irreversible) personskader.

A\ FORSIKTIG

Helseskader
. Henvisninger i kombinasjon med signalordet "Forsiktig" angir en fare
som kan fgre til lette (reversible) personskader.

Materielle skader

. Henvisninger i kombinasjon med signalordet "OBS" angir en situasjon
som kan fere til skader pa selve produktet eller pa gjenstander i
produktets omgivelser.

Merk!

Dette symbolet i kombinasjon med signalordet "Merk" angir nyttige tips
og anbefalinger for effektiv bruk av produktet.

3.2 Krav til personellet

Montering og drift m& kun utferes av fagpersonell eller personell som har fatt
spesiell oppleering i dette.

Den elektriske tilkoblingen og kablingen av enheten skal uferes av en fagperson
iht. gjeldende nasjonale og lokale forskrifter.

3.3 Personlig verneutstyr

®O00@0O0

Ved alt arbeid pa anlegget skal du bruke foreskrevet personlig verneutstyr, f.eks.
harselsvern, gyebeskyttelse, sikkerhetssko, beskyttelseshjelm, beskyttelseskleer,
beskyttelseshansker.

Du finner informasjon om det personlige verneutstyret i de nasjonale forskriftene
i det aktuelle brukerlandet.

34 Tiltenkt bruk

Bruksomradene for enheten er anlegg for stasjonaere varme- og kjelekretslap.
Drift ma kun skje i korrosjonsteknisk lukkede systemer med vann med felgende
egenskaper:

. Ikke korroderende.

. Kjemisk ikke aggressivt.

. Ikke giftig.
Reduser tilgangen pa atmosfeerisk oksygen i hele anlegget og i ettertilfarselen av
vann.

Merk!
> Sarg for at kvaliteten pa ettermatingsvannet tilfredsstiller de nasjonale
forskriftene.
- For eksempel VDI 2035 eller SIA 384-1.

Merk!
> . For a sikre feilfri drift av systemet pa lang sikt er det helt ngdvendig
a bruke glykoler med inhibitorer som forhindrer korrosjon for
anlegg i drift med vann-glykol-blandinger. | tillegg ma du serge for
at stoffene i vannet ikke frer til skumdannelse. Hvis ikke kan hele
vakuum-spreytergravgassingen settes i fare fordi det kan oppsta
avleiringer i utlufteren som kan fare til lekkasjer.

+  Angivelsene til den respektive produsenten er retningsgivende for
de spesifikke egenskapene og blandingsforholdet til vann-glykol-
blandinger.

. Glykoltyper ma ikke blandes, og konsentrasjonen ma som
hovedregel kontrolleres arlig (se produsentens informasjon).
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3.5 Ikke tillatte driftsforhold

Enheten er ikke egnet for falgende forhold:
for mobil drift av enheten.

for bruk utenders.

for bruk med mineralolje.

for bruk med antennelige medier.

for bruk med destillert vann.

e o o o o

Merk!
> Endringer pa hydraulikken eller inngrep i koblingen er ikke tillatt.

3.6 Restfarer

Dette apparatet er byttet etter navaerende tekniske standarder. Likevel kan
restfarer aldri utelukkes.

A FORSIKTIG

Fare for forbrenning pa varme overflater

| varmeanlegg kan hay overflatetemperatur fere til forbrenninger pa huden.
. Bruk vernehansker.

. Plasser egnede varselhenvisninger i naerheten av apparatet.

A FORSIKTIG

Fare for personskade ved vann som kommer ut under trykk

Feil montering eller demontering eller feil utfert vedlikeholdsarbeid pa

tilkoblinger kan fare til forbrenninger og personskader hvis varmt vann eller

damp under trykk plutselig stremmer ut.

. Kontroller at monteringen, demonteringen eller vedlikeholdsarbeidet er
utfert fagmessig korrekt.

. Kontroller at anlegget er trykklgst far du skal utfere montering,
demontering eller vedlikeholdsarbeid pé tilkoblinger.

Fare for personskader pa grunn av hgy vekt

Apparatene har en hgy vekt. Dette medferer fare for personskader og
ulykker.

+  Til transport og montering ma det benyttes egnet lgfteutstyr.

A\ FORSIKTIG

Fare for personskader ved kontakt med glykolholdig vann

| anlegg for kjglekretslap kan kontakt med glykolholdig vann fere il irritasjon

av huden og gynene.

. Bruk egnet personlig verneutstyr (for eksempel beskyttelsesklzer,
beskyttelseshansker og beskyttelsesbriller).

4 Apparatbeskrivelse
4.1 Beskrivelse

Enheten er en avgassings- og ettermatingsstasjon av vann for anlegg.
Folgende anlegg er egnet for enheten:

. Anlegg med varmekretslap.
. Anlegg med kjglekretslap.
. Anlegg med solarkretslap.
*  Anlegg med prosesskretslap

Enheten fyller to funksjoner:
1. Avgassing av vann.
. Vann fra anlegget.
. Vann fra ettermatingsnettet for anlegget.
Den trekker ut opptil 90 % av gassene som er Igst i vannet. Driftsforstyrrelser i
anlegg pa grunn av frie eller oppleste gasser i vannet unngas.

2. Ettermating av vann i anlegget.
. To ettermatingsvarianter kan velges for anlegget.

- Ettermatingsvarianten Magcontrol: For anlegg med membran-

trykkekspansjonsbeholdere.
- Ettermatingsvarianten Levelcontrol: For anlegg med
trykkholdestasjoner.

Sikkerheten til enheten:
+  Kontroll av trykkholdet i anlegget
+  Automatisk ettermating av vann.
. Ingen sirkulasjonsproblemer for vannet i anlegget.
. Utsuging av oksygen i vannet reduserer korrosjonsskader.

Merk!
Enheten kan drives med en vanntemperatur inntil maksimalt 90 °C.

Merk!

Drift og funksjon ved hgye anleggstemperaturer (>70 °C):

Mediets kokepunkt reduseres pa grunn av det genererte vakuumet.
Denne egenskapen gjgr at mediet i vakuum-spraytergret forandrer
volum. Nar mediet koker, gker trykket. Dette motvirker vakuumet
generert i sproytergret. Pa grunn av denne egenskapen skifter
avgassingsformen fra vakuum-avgassing til termisk avgassing. Nar
mediet koker, er gassenes lgselighet tilnaermet null. En gkning av
transportmengden i pumpen (ved temperaturer >70 °C) farer ikke
automatisk til en gkning av vakuumet.

4.2 Oversiktsvisning

Oversiktfremstillingen er ment som eksempel. Oppbygging og funksjonalitet er
identisk pa felgende maskiner.

87 5 4 1 2 3 14 15
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Servitec 35 - 60
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Servitec 75 - 95

Avgassingsventil "DV"

Vakuummaler "PI"

Control Touch-styring

2-veis-motorkuleventil "CD" foran vakuum-spraytergret

2-veis-motorkuleventil "WV" foran vakuum-sprayteraret

Reguleringskuleventil "PV" etter pumpen "PU"

N[O G WIN| -

Tilkobling "WC" for ettermatingen
. Inngang for gassrikt vann fra ettermatingen

8 Tilkobling "DC" for avgassingen
. Inngang for gassrikt vann fra anlegget

9 Tilkobling "DC" for avgassingen
. Utgang for det avgassede vannet

10 Trykkbryter "PIS"

1 Pumpe "PU"

12 Vannmangelbryter

13 Fylle- og temmekran "FD"
14 Hovedbryter

15 Vakuum-spraytergr "VT"

4.2.1 Typeskilt

Typeskiltet er under skruedekselet pa styringen. Her finner du opplysninger om
produsent, byggear, produksjonsnummer samt de tekniske dataene.

A A

000043_401_R001

Pafering pa typeskiltet Betydning
Type Enhetsbetegnelse
Serial No. Serienummer

Min. / max. allowable pressure PS  Minimum / maksimum ftillatt trykk

Max. allowable flow temperature of Maksium fillatt tilferselstemperatur i
system systemet

Min. / max. working temperature TS Min. / maks. driftstemperatur (TS)
Year of manufacture Byggear

Max. system pressure Maks. systemtrykk

Min. operating pressure setupon  Min. driftstrykk stilles inn pa
site anleggssiden

4.3 Funksjon

Servitec er egnet for avgassing av vann fra anlegget og for ettermatingsvannet.

Den trekker ut opptil 90 % av gassene som er Igst i vannet. Avgassingen

forlaper i tidsstyrte sykluser. En syklus bestar av felgende faser:

. Innspreyting og vakuumering
Tilferselen "DC" av gassrikt vann fra anlegget il vakuum-spraytergret "VT"
er apnet. Alt etter behov forstaves delstremmer av det gassrike
anleggsvannet og av ettermatingsvannet inn i vakuum-sprayteraret via
ledningene "DC" og "WC". Siden det spraytes mindre vann inn i
sproyteraret enn som ledes tilbake fra vakuum-sprayteraret via pumpe
"PU" til anlegget, oppstar det et vakuum i spraytergret. Pumpen "PU"
bygger opp et vakuum i spraytergret, til vannets metningstrykk er nadd.
Undertrykket vises pa vakuummaleren "PI". Den store overflaten til det
forstevede vannet og fallet av gassmetningstrykket frem til vakuum farer il
avgassing av vannet. Det avgassede vannet blir ved hjelp av pumpen fort
fra vakuum-sproytergret tilbake til anlegget. Der er det igjen i stand til &
l@se opp gassene.

. Utskyving
Pumpen "PU" slar seg av. Det blir fortsatt spraytet vann inn i vakuum-
sproytergret "VT" og avgasset. Vannstanden i vakuum-sprgytergret stiger.
Gassene som er skilt ut av vannet, skilles ut via avgassingsventilen "DV".

*  Huviletid
Nar gassen er skilt ut, blir Servitec vaerende i ro en bestemt tid til neste
syklus starter.

Forlap til avgassingssyklusen i vakuum-sproytergret "VT"

Eksempel: Kjglevannsystem < 30 °C, anleggstrykk 1,8 bar, anleggsavgassing
"DC" i drift, ettermatingsavgassing "WC" lukket.

DV DV DV
1,8...-1 bar 1,8 bar|
PU B
<
: 2
>

nnn1an 4a1 ROt

1 ‘ 2 3 4
1 Innsprayting og vakuumering 3 | Utskyving
2 | Innsprgyting og vakuumering 4 | Hviletid
Avgassing

Hele avgassingsprosessen tilpasses hydraulisk via et hydraulikksystem ved hjelp
av reguleringskuleventilen "PV" og Servitec-styringen. Driftsstatusen overvakes
og vises pa displayet pa Servitec-styringen. | styringen kan man velge mellom og
stille inn 3 forskjellige avgassingsprogrammer og 2 forskjellige
ettermatingsvarianter.

Avgassingsprogrammer

Styringen for enheten regulerer avgassingsprosessen. Driftstilstanden overvakes

av styringen, og vises i displayet.

| styringen kan man velge mellom og stille inn 3 forskjellige

avgassingsprogrammer:

. Permanent avgassing
For permanent avgassing over flere timer og dager med en serie
avgassingssykluser uten pausetider. Dette avgassingsprogrammet
anbefales etter igangsetting og etter reparasjoner.

*  Intervallavgassing
Det bestar av et begrenset antall avgassingssykluser. Det tas en pause
mellom intervallene. Dette avgassingsprogrammet anbefales for
permanent drift.

+  Ettermatingsavgassing
Med denne innstillingen avgasses bare ettermatingsvannet. Det avgasses
ikke hele systemet.

Ettermatingsvarianter

Det finnes to ettermatingsvarianter for enheten. De velges i styringen, og stilles
inn for enheten:

+  Ettermatingsvarianten Magcontrol.
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For anlegg med membran-trykkekspansjonsbeholdere. Trykket i anlegget
overvakes ved hjelp av trykksensoren integrert i enheten. Dersom
anleggstrykket faller under det beregnede fyllingstryket, utlgses
ettermating av vann.

. Ettermatingsvarianten Levelcontrol.
For anlegg med trykkholdestasjoner. Vannstanden i
ekspansjonsbeholderen registreres ved hjelp av den eksterne
trykkmalingshoksen "LIS". Faller vannstanden i ekspansjonsbeholderen,
sendes det et signal fra trykkholdestasjonen til Servitec for & aktivere
ettermatingen.

Servitec 35 - 95 med motorkuleventil

7 000066 481 ROO]
1 Styreledning fra en trykkholdestasjon for a sette i gang ettermating i
driftsmodus "Levelcontrol"
2 Signalledning fra trykkmaleomformeren "PIS" i ettermatingsvarianten
"Magcontrol"

Avgassingsledning "DC" (avgasset vann)
Avgassingsledning "DC" (gassrikt vann)

Ettermatingsledning "WC"

Opsjonelt tilleggsutstyr & 4.5 "Valgfritt tilleggsutstyr”, & 159
Control Touch-styring

~Noobh | w

4.4 Leveringsomfang

Leveringsomfanget er beskrevet pa pakkseddelen, og innholdet vises pa pakken.
Kontroller umiddelbart etter at varen er ankommet om den er komplett og om
den er skadet. Informer umiddelbart om eventuelle transportskader.

Grunnutstyr for avgassing:

+  Styring av Servitec.

+  Avgassingsventil "DV" pakket i en pappeske.

. Folielomme med bruksanvisning og elektrisk koblingsskjema (plassert pa
Servitec).

Servitec er forhandsmontert og leveres pa en pall.

4.5 Valgfritt tilleggsutstyr

Falgende tilleggsutstyr kan fas til enheten:
. Fillsoft / Fillsoft Zero for avherding/avsalting av ettermatingsvannet fra
drikkevannettet. Bytte av avherdingspatroner og avsaltingspatroner.
. Fillset for ettermating med vann
- Fillset med integrert systemskiller, vannteller, smussfanger og
avstenging for ettermatingsledningen "WC"
. Fillset Impuls med kompaktvannteller FQIR+ for ettermating med vann.
- Hovis Fillset Impuls monteres inn, kan hele ettermatingsmengden og
mykvannskapasiteten kontrolleres av Fillsoft avherdingsanlegg.
Enhetens driftssikkerhet sikres, og hindrer automatisk ettermating
ved hgye vanntap eller mindre lekkasjer.
. Fillset Compact for ettermating
- Fillset Compact med integrert systemskiller, smussfanger og
avstenging for ettermatingsledningen "WC".
. Fillguard for overvakning av ledeevnen
- Hvis Fillguard monteres inn, kan kapasiteten av Fillsoft Zero
avsaltingspatronen kontrolleres relatert til ledeevnen.
. Utvidelser av enhetsstyringen.
—  Viagrensesnittet RS-485 kan diverse informasjon om styringen
hentes fram og brukes for & kommunisere med kontrollsentraler eller
andre enheter, & 6.5.3 "Grensesnitt RS-485", & 165.
Bus-moduler for kommunikasjon med kontrollsentraler.
Profibus-DP.
Ethernet.
1/0-modul for klassisk kommunikasjon.
Modbus RTU
. Control Remote
«  Gassutskyvingsmaling for optimal avgassingsdrift.

Merk!
Det leveres ut separate bruksanvisninger sammen med tilbehgret.
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5 Tekniske data

> Merk!
Falgende verdier gjelder for alle anlegg:
- Tillatt driftstemperatur av enheten: 90 °C
- Tillatt tilferselstrykk for ettermating: 1,3 bar - 6 bar
- Ettermatingseffekt: Inntil 0,55 m¥h
- Utskillingsgrad opplaste gasser: <90 %
- Utskillingsgrad frie gasser: 100 %
- Kapslingsgrad: IP 54
5.1 Strgm
Type Elektrisk effekt Elektrisk Sikring Antall 1/0-modul Styreenhet Lydtrykkniva
(kW) tilkobling (intern) grensesnitt RS- (v, A) (dB)
(V/Hz/A) (A) 485
35 0,85 230/50 10 2 Alternativt 230, 2 55
60 1,1 230/50 10 2 Alternativt 230, 2 55
75 1,1 230/50 10 2 Alternativt 230, 2 55
95 1,1 230/50 10 2 Alternativt 230, 2 55
5.2 Mal og tilkoblinger
Type Vekt Hoyde Bredde Dybde Tilkoblingerinngang  Tilkobling utgang
(ka) (mm) (mm) (mm) Servitec (anlegg og Servitec
ettermating)
35 34 965 553 486 |G %2 tomme IG 1 tomme
60 38 1150 600 486 |G %2 tomme IG 1 tomme
75 41 1150 573 635 IG Y2 tomme IG 1 tomme
95 42 1150 573 635 |G %2 tomme IG 1 tomme
5.3 Drift
Type Anleggsvolum Anleggsvolum Arbeidstrykk Tillatt driftsovertrykk Nominell verdi Temperatur drift
(100 % vann) (50% vann) (bar) (bar) overlgpsventil (°C)
(m?) (m?) (bar)
35 inntil 220 inntil 50 05-25 8 - >0-90
60 inntil 220 inntil 50 05-45 8 - >0-90
75 inntil 220 inntil 50 1,3-54 10 - >0-90
95 inntil 220 inntil 50 1,3-7,2 10 - >0-90
6 Montasje
A\ FORSIKTIG
Fare for forbrenning pa varme overflater
FARE | varmeanlegg kan hay overflatetemperatur fere til forbrenninger pa huden.
Livsfarlige skader pa grunn av stremstet. . Bruk vernehansker.
Bergring av stramfagrende komponenter ferer til livsfarlige skader. + __ Plasser egnede varselhenvisninger i nzerheten av apparatet.

. Sarg for at anlegget som apparatet monteres i er koblet spenningsfritt.
. Sarg for at anlegget ikke kan slas pa igjen av andre personer.
. Sarg for at kun elektrikere utfarer montasjearbeid pa den elektriske A FORSIKTIG
tilkoblingen til enheten og at det gjares iht. elektrotekniske regler. D
Fare for personskader pa grunn av fall eller stot!
Bloduttredelser pa grunn av fall eller stat mot anleggsdeler under

monteringen.
A FORSIKTIG «  Bruk personlig verneutstyr (beskyttelseshjelm, beskyttelseskleer,

Fare for personskade ved vann som kommer ut under trykk beskyttelseshansker, sikkerhetssko).

Feil montering eller demontering eller feil utfert vedlikeholdsarbeid pa

tilkoblinger kan fare til forbrenninger og personskader hvis varmt vann eller Merk!

damp under trykk plutselig stremmer ut. > Bekreft fagmessig riktig montering og igangsetting i montasje-,

*  Kontroller at monteringen, demonteringen eller vedlikeholdsarbeidet er
utfert fagmessig korrekt.

. Kontroller at anlegget er trykklgst far du skal utfere montering,
demontering eller vedlikeholdsarbeid pa tilkoblinger.

igangsettings- og vedlikeholdssertifikatet. Dette er forutsetningen for

garantikravene.

- LaReflex fabrikk-kundeservice utfgre farste gangs igangsetting
samt det arlige vedlikeholdet.
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6.1 Forutsetninger for monteringen
6.1.1  Kontroll av leveringstilstanden

Far levering blir enheten omhyggelig kontrollert og pakket. Skader under
transport kan ikke utelukkes.

Ga fram pa denne maten:
1. Kontroller leveransen etter levering.
. For mangler.
. For mulige skader under transport.
2. Dokumenter skadene.
3. Kontakt speditgren for & reklamere skadene.

6.2 Forberedelser

Tilstanden til den leverte enheten:

. Kontroller at alle skrueforbindelser og elektriske tilkoblinger pa Servitec
sitter godt.
Trekk til skruene og skrueforbindelsene ved behov.

Forberedelser for montering av enheten:

. Frostfritt, godt utluftet rom.

. Romtemperatur > 0 til maks. 45 °C.

. Jevnt gulv med tilstrekkelig baereevne og avvanningsmulighet.

. Fylletilkobling DN 15 iht. DIN 1988 -100/-600 og DIN EN 1717.

. Elektrisk tilkobling 230 V~, 50/60 Hz, 16 A med forkoblet jordfeilbryter:
Utlgsningsstram 0,03 A.

Servitec drives i to driftsmoduser for ettermating av vann. Veer oppmerksom pa
Servitecs posisjon i anlegget ved oppstilling:
. Trykkavhengig ettermating av anleggsvann (Magcontrol).
- Still opp Servitec i naerheten av trykkekspansjonsbeholderen.
. Nivaavhengig ettermating av anleggsvann (Levelcontrol).
- Still opp Servitec pa anleggssiden i returlgpet og foran
returblandepunktet.

> Merk!
Ettermatingsledning til Servitec.
—  Bruk systemskilleren Fillset dersom ettermatingsledningen skal
kobles til drikkevannettet.
- Folg nasjonale forskrifter og regler.

> Merk!
Falg Reflex planleggingsretningslinje.
- Under planleggingen ma du pase at Servitecs arbeidsomradet
ligger mellom starttrykket "pa" og sluttrykket "pe" i trykkholdings-
arbeidsomradet.

6.3 Gjennomfgring

Skader pa grunn av ufagmessig montering

Ved tilkobling av rerledninger eller apparater i anlegget kan det oppsta

ekstrabelastninger pa enheten.

. Sarg for at rartilkoblingene fra apparatet til anlegget kobles spennings-
og vibrasjonsfritt (momentfritt).

+  Sprg ved behov for en oppstetting av rgrledningene eller apparatet.

Merk!
Ved monteringen ma du veere oppmerksom pa betjeningen av
armaturene og tilfarselsmulighetene for tilkoblingsledningene.

6.3.1 Montering av pabyggingsdeler

000060_461_ROO|

Monter avgassingsventilen "DV" (2) med tilbakeslagsventilen (1) pa vakuum-
spraytergret "VT". Kontroller at skrueforbindelsene til Servitec sitter godt.
6.3.2  Oppstillingssted

Servitec monteres pa gulvet. Festemidlene ma velges pa stedet avhengig av
gulvets beskaffenhet og vekten til Servitec.

pO
DV

po

OBS

Materielle skader pa grunn av utetthet

Materielle skader pa anleggsystemet pa grunn av utetthet i tilkoblingene til

enheten.

. Bruk tilkoblingsledninger som er tilstrekkelig motstandsdyktige mot
systemtemperaturen i anlegget.

Installer enheten fortrinnsvis pa retursiden av varmeanlegg.

- Dermed sikrer man at det drives i det tillatte trykk- og temperaturomradet.

- Paanlegg med returtilsetninger eller hydrauliske avgreininger skjer
monteringen fer blandepunktet, slik at avgassingen i
hovedvolumstrammen "V" ved temperaturer < 90 °C er sikret.

Enheten er formontert, og ma tilpasses de lokale forholdene til anlegget.

Kompletter tilkoblingene til anlegget pa vannsiden samt den elektriske

tilkoblingen int. koblingsskjema, % 6.5 "Elektrisk tilkobling", & 163.

nnn1g2 An1 BNND

> Merk!
Ta hensyn til en mulig haydeforskjell "hst" mellom
trykkekspansjonsbeholderen og enheten ved beregning av minimums-
driftstrykket "Po".

6.3.3  Hydraulisk tilkobling
6.3.3.1 Avgassingsledning til anlegget

Enheten trenger to avgassingsledninger "DC" til anlegget. En avgassingsledning
for det gassrike vannet fra anlegget og én for det avgassede vannet tilbake fil
anlegget. Sperrer for begge avgassingsledningene er allerede forhandsmontert
fra fabrikken. Tilkoblingen av avgassledningene ma skje i hovedvolumstrammen
til anleggsystemet.

Enhet i et varmeanlegg, trykkholding med membran-
trykkekspansjonsbeholder

1

(% SV A Y
5 1 |

15 WC
o — ( <6 bar, ]
8 6 5
1 Sikkerhetsventil "SV"
2 Ekspansjonsledning "EC"
3 Avgassingsledning "DC" (avgasset vann)
4 Avgassingsledninger "DC" (gassrikt vann)
5 Ettermatingsledning "WC"
6 Opsijonelt tilleggsutstyr & 4.5 "Valgfritt tilleggsutstyr”, & 159.
7 Servitec
8 Membran-trykkekspansjonsbeholder
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Montasje

Monteringen av avgassingsledningene til anlegget skjer i neerheten av
tilkoblingen for ekspansjonsledningen "EC". Det opprettholder stabile
trykkforhold.

Nar apparatet drives med trykkavhengig ettermating av vann, ma oppstillingen
skje ner membran-trykkekspansjonsbeholderen. Det sikrer trykkovervaking av
membran-trykkekspansjonsbeholderen. | styringen ma man velge "Magcontrol"
som driftsmodus.

Merk!
> Ta ved koblingsvarianter med hydraulisk rarveksel og returblanding
hensyn til integreringen i hovedvolumstrgmmen "V".
- Koblings- og ettermatingsvarianter, % 6.4 "Koblings- og
ettermatingsvarianter”, & 162.

Detalj integrering avgassingsledning "DC"
Foreta tilkoblingen av avgassingsledningene "DC" etter falgende skjema.

=500 u
.+ DC

_‘7 by ————p
ol [
o "
0 .o
A 3
-3l DC
"*:. _ —

=500

[

. Unnga inntrengning av grovt smuss og dermed overbelastning av
Servitecs smussfanger "ST".

. Koble til avgassingsledningen for det gassrike vannet far
avgassingsledningen for det gassfattige vannet i anleggets
strgmningsretning.

+  Vanntemperaturen ma veere i omradet > 0 °C - 90 °C. Hos varmeanlegg
bar du derfor foretrekke retursiden. Dermed overholdes det tillatte
temperaturomradet for avgassing.

000171 481 R002

6.3.3.2 Ettermatingsledning

> 1000

nnnn7a Ae4 onna

3 4

Nettskillebeholder "BT"
Smussfanger "ST"

1 Servitec 3
2 2-veis motorkuleventil "WV"

Ved ettermating med vann ved hjelp av en nettskillebeholder "BT" ma

underkanten av den ligge minimum 1000 mm over pumpen "PU".

Forskiellige Reflex-ettermatingsvarianter, % 4.5 "Valgfrtt tilleggsutstyr”, & 159.

Hvis den automatiske ettermatingen med vann ikke kobles til, ma du lukke

tilkoblingen av ettermatingsledningen "WC" med en blindplugg R 2 tommer, og

ta anlegget i drift i driftsmodus "Levelcontrol".

Veer oppmerksom pa fglgende betingelser ved ekstern ettermating av vann:

+  Installer minst én smussfanger "ST" med maskevidde < 0,25 mm naert
foran 2-veis-motorkuleventilen "WV", og bruk vart Fillset.

Merk!
> Ved bruk av ekstern anleggsettermating ma det serges for at de ulike
driftsparameterne ikke utlgser noe feil pa Servitec.

Merk!
> Bruk en trykkreduksjon i ettermatingsledningen "WC" nar hviletrykket
overskrider 6 bar.

6.4 Koblings- og ettermatingsvarianter

Ettermatingsvarianten velges i kundemenyen for enhetsstyringen, % 10.1.1
"Kundemeny", B 171.
Folgende ettermatingsvarianter kan innstilles i kundemenyen:
. Trykkavhengig ettermating "Magcontrol".

- Paetanleggssystem med en membran-trykkekspansjonsbeholder.
. Nivaavhengig ettermating "Levelcontrol".

- Paetanleggssystem med en trykkholdestasjon.

6.4.1 Trykkavhengig ettermating Magcontrol

Som eksempel vises et flerkjeleanlegg med hydraulisk rerveksel og en
membran-trykkekspansjonsbeholder "MAG".

X X

2
1 2 3 48
1 Trykkekspansjonsbeholder "MAG"
2 Servitec
3 Opsijonelt tilleggsutstyr % 4.5 "Valgfritt tilleggsutstyr”, & 159
4 Ettermatingsledning "WC"

Still inn driftsmodus "Magcontrol" i kundemenyen i Servitec-styringen. Denne
driftsmodusen gjelder for anlegg med membran-trykkekspansjonsbeholder.
Ettermatingen er trykkavhengig. Trykksensoren "PIS" som trengs for dette, er
integrert Servitec. Tilkobling av avgassingsledningene "DC" skier i neerheten av
membran-trykkekspansjonsbeholderen. Dette gir mulighet for en nayaktig
trykkovervaking for behovstilpasset ettermating.

Merk!

> Koble til avgassingsledningene pa retursiden av anlegget foran den
hydrauliske vekselen. Dermed overholdes det tillatte temperaturomradet
pa0°C-90 °C.

6.4.2 Nivaavhengig ettermating Levelcontrol

Eksempelvis fremstilling av Servitec 35 - 95 med motorkuleventiler i et anlegg.

230V
Signal
LIS )
( §
8 7 6
‘ 1 ‘ Trykksensor "PIS"
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Avgassingsledning "DC" (avgasset vann)

Avgassingsledning "DC" (gassrikt vann)

Opsijonelt tilleggsutstyr % 4.5 "Valgfritt tilleggsutstyr", B 159

Ettermatingsledning "WC"

Servitec

Trykkmalingsboks LIS

oo N (oo~ WD

Trykkholdestasjon (kompressorstyrt) med ekspansjonsbeholder

Still inn driftsmodus "Levelcontrol” i kundemenyen i apparatstyringen. Denne
driftsmodusen gjelder for anlegg med trykkholdestasjoner. Ettermatingen av
vann avhenger av fyllingsnivaet i ekspansjonsbeholderen i trykkholdestasjonen.
Fyllingsnivaet registreres av trykkmalingsboksen "LIS" og sendes videre til
styringen for trykkholdestasjonen. Denne gir et 230 V-signal til apparatstyringen
dersom fyllingsnivaet i ekspansjonsbeholderen er for lavt.

Ettermating av vann gjares via regulering av motorkuleventilen i
ettermatingsledningen "WC". Apparatstyringen regulerer
motorinnstillingsinnretningen til motorkuleventilene. Den sgrger for kontrollert
ettermating av vann og overvaking av ettermatingstiden og
ettermatingssyklusene.

6.5 Elektrisk tilkobling

Livsfarlige skader pa grunn av stremstet.

Bergring av stremferende komponenter farer til livsfarlige skader.

. Serg for at anlegget som apparatet monteres i er koblet spenningsfritt.

. Sarg for at anlegget ikke kan slas pa igjen av andre personer.

+  Searg for at kun elektrikere utferer montasjearbeid pa den elektriske
tilkoblingen til enheten og at det gjares iht. elektrotekniske regler.

Ved elekirisk tilkobling skilles det mellom en tilkoblingsdel og en betjeningsdel.

1 2

5 000070 461

1 Tilkoblingsdel

2 Deksler pa betjeningsdelen (kan slas opp)
+  RS-485-grensesnitt
. Utgang trykk

3 Betjeningsdel (Control Touch-styring)

4 Kabelgjennomfaringer

5 Deksler pa tilkoblingsdelen (kan slas opp)
. Innmating og sikring

. Potensialfrie kontakter

. Tilkobling aggregater

Falgende beskrivelser gjelder for standardanlegg og er begrenset til ngdvendige
tilkoblinger pa anleggssiden.

1. Gjer anlegget spenningsftitt og sikre det mot gjeninnkobling.

2. Taavdekslene.

A FARE - strgmstet! Livsfarlige skader pa grunn av stremstat. Pa deler
av kretskortet il enheten kan det veere en spenning pa 230 V ogsa etter at
nettstapslet er tatt ut av spenningsforsyningen. For dekslene tas av, ma
styringen til enheten kobles fullstendig fra spenningsforsyningen. Kontroller
at kretskortet er spenningsfritt.

3. Settinn en egnet kabelskrueforbindelse for kabelgjennomfaringen pa
baksiden av tilkoblingsdelen. For eksempel M16 eller M20.

4. Foralle kabler som skal kobles til gjennom kabelskrueforbindelsene.

5. Koble til alle kablene iht. koblingsskjemaene.
- Tilkoblingsdel, % 6.5.1 "Koblingsskjema tilkoblingsdel", & 164.
- Betjeningsdel, % 6.5.2 "Koblingsskjema betjeningsdel", B 165.
- For sikring pa anleggssiden ma du veere oppmerksom pa

tilkoblingsledningene til enheten, % 5 "Tekniske data", & 160.

6.  Monter dekslet.

7. Koble nettstapselet til spenningsforsyningen 230 V.

8.  Sla pa anlegget.

Den elektriske tilkoblingen er avsluttet.
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6.5.1

Koblingsskjema tilkoblingsdel

X1 CPU 454443 42 39 1
X2 CPU B [
[ofofo]  [ofelofo] 322
1 olofo o\
cE31 2
2 _J2 16
456 o &%
o \7
o | ¥
o| 8
° ) 3
F2 F1 s
05AT \_0,5AT
HHE cop | oco I co M Fcr g
o o o © © © o 2
PE L ~ -
Yt N PE Y2 N PE Y3 N PE —— M1 N PE M2 N PE FB1FB2a FB2b :
1 3456 789 101112 1314 27 15 16 17 31 18 19 20 21 22a22 g
1 Trykk 13 [ Sikringer
2 Ledeevne
Klemmenumm . . .
Signal Funksjon Kabling
Zrlemmenumm Signal Funksjon Kabling e
. 12 PE
Innmating T =
X0 L Innmating 230 V. o3 16 N Pumpe PU Fabrikkmonte
X0/2 N maksimalt 16 A. anleqassiden 7 . rt
X013 - - Servitec 35-95 =
18 M2
Kretskort n "
13 NO Melding Pa 9 PE
14 COM torrkjoringsbeskyttelse  anleggssiden, 0
(potensialfri). valgfritt 21 FB1 Spenningsovervakning  Fabrikkmonte
22a FB2a COM Ekstem pumpe PU rt
22b FB2b NO eﬂermatlngsforggpersel. Pa 27 M1 Innmating pumpe "PU" Fabrikkmonte
- Ved innstillingen " rt
Levelcontrol LSS,
’ valgfritt 31 M2
Inngang 230 V
Signal via L+N. 35 +18V
. Pa
2 NC - Pa ® GND ATEIC I anleggssiden
24 COM Samiemelding anleggssiden, 37 AE isatis L valgfritt
(potensialfri). i i
25 NO valgfritt 38 Skjerm
43 +24 'V . E1, Digital 39 +18V (bla) Analogin_ngang
inngang fra E1, 40 GND trykkmaling PIS: . _
4 Ef kontaktvanntellere  anleggssiden, - For trykkvisning Fabrikkmonte
n. valgfr 41 AE (brun) og ettermating ved  rt
Klemme 43+44.  pp 42 Skjerm (svart) innstillingen
. E2, fabrikkmonter Magcontrol".
i = vannmangelbryter. 51 GND
Klemme 43+45. 52 +24V
1 PE (tilfarsel)
2 N Stromtifarsel. Fabridonte 53 0-10V
3 L (padrag)
54 0-10V
4 v Fabrikkmonte (tilbakemeldin
5 N Ettermatingsventil WV it 9)
9 RE 55 GND (svart) Reguleringskuleventil
7 Y2 56 +24 V "PV"
8 N Reguleringsventil Fabrikkmonte (forsyning) - Tilstyringavden  Fabrikkmonte
avgassing CD rt (red) elektroniske rt
9 PE 57 0-10V tilpasningen av
10 Y3 (padrag) (hvit) avgassingen.
11 N
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:rlemmenumm Signal Funksjon Kabling
58 0-10V

(tilbakemeldin
g) (oransje)

6.5.2  Koblingsskjema betjeningsdel

8 7
=
lToToToﬂ lTo koToT1 |To ofo]o, mn T ololo,
| 12 3\| 456 \l 789 10\| | s“’%‘ 151617\1819202122
10 19 2 3 4 5 ¢
000041_461_ROO|
1 RS-485 Nettverk
2 RS-485 Modul
3 |0-grensesnitt
4 SD-kort
5 Innmating 10 V
6 Analogutganger for trykk og ledeevne
7 Batterirom
8 Anybus-modul slot
9 Endemotstander RS-485 (dip-bryter)
10 Endemotstander RS-485 (dip-bryter)

Klemmenummer Signal Funksjon Kabling
1 A
9 B Grensesnitt RS-485.
S1 nettverk.
3 GND $1
4 A Grensesnitt RS-485.
5 B S2 moduler: Utvidelses- Pa
eller anleggssiden
6 GNDS2  kommunikasjonsmodul.
7 BV
8 RxD y itt: i
10-grensesnitt: Grensesnitt Eabrikkmontert
9 TxD for grunnkretskort
10 GND 101
15
10 V~
16 Innmating 10 V. Fabrikkmontert
17 FE
18 PE
(skierm)  Analogutgang: Trykk. P4
19 Trykk Sl =ADb anleggssiden
(Opsjonelt 2-10 V)
20 GNDA
21 LF 3
Analogutgang ledeevne Lf. )
22 GNDB anleggssiden

6.5.3  Grensesnitt RS-485

Via RS-485-grensesnittet S2 kan all informasjon om styringen hentes fram og
brukes for & kommunisere med kontrollsentraler eller andre enheter.
- 82 Grensesnitt

¢ Trykk "PIS".

. Driftstilstander for pumpen "PU".

«  Verdier for kontaktvanntelleren "FQIRA +".

. Alle meldinger, % 10.2 "Meldinger", & 173.

«  Alle oppferinger i feilminnet.
For grensesnittenes kommunikasjon stér felgende tilbeher til disposisjon.
- Bussmoduler

. Profibus-DP.

. Ethernet.

+  Valgfri I/O-modul.
. Modbus RTU.

6.6 Montasje- og igangsettingssertifikat

Data iht. typeskilt: Po
Type: Psv
Produksjonsnummer:

Enheten ble montert og satt i drift i henhold til bruksanvisningen. Innstilling av
styringen tilsvarer de lokale forholdene.

Merk!

Hvis innstilte verdier for enheten blir endret pa fabrikken, farer du inn
dette i tabellen til vedlikeholdssertifikatet, & 11.3 "Vedlikeholdssertifikat

" B 177,
for monteringen
Sted, dato Firma Underskrift
for igangsettingen
Sted, dato Firma Underskrift

7 Forste igangsetting

A\ FORSIKTIG

Fare for forbrenning pa varme overflater

| varmeanlegg kan hay overflatetemperatur fere til forbrenninger pa huden.
. Bruk vernehansker.

. Plasser egnede varselhenvisninger i naerheten av apparatet.

Merk!
> Bekreft fagmessig riktig montering og igangsetting i montasje-,
igangsettings- og vedlikeholdssertifikatet. Dette er forutsetningen for
garantikravene.
- LaReflex fabrikk-kundeservice utfgre farste gangs igangsetting
samt det arlige vedlikeholdet.

7.1 Kontrollere forutsetningene for igangsetting

Servitec er klar for farste igangsetting nar arbeidet som er beskrevet i kapitlet

Montering, er utfart.

. Oppstilling av Servitec er ferdig.

. Tilkoblingene av Servitec til anlegget er opprettet, og
anleggstrykkholdingen er klar til bruk.
- Avgassingsledning til anlegget.
- Avgassingsledning fra anlegget.

. Tilkoblingen av Servitec il ettermatingen pa vannsiden er opprettet og klar
til bruk hvis det skal ettermates automatisk.

. Servitecs tilkoblingsrerledninger er spylt far igangsettingen, og rengjort for
sveiserester og smuss.

+  Anlegget er fylt med vann og luftet for gasser, slik at sirkulasjonen gjennom
hele systemet er garantert.

+  Stremtilkoblingen er opprettet iht. nasjonale og lokale forskrifter.
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Styring

7.2 Innstilling av minimumsdriftstrykk for Magcontrol

Minimumsdriftstrykket "po" blir bestemt via plasseringen av Servitec.

_!_Es'l
I A
pe *
Nominell verdi
trykkholding
_ Pa
A
P,
A A
H s
g I
- I
5 P2 I =
g g 3
= »| »n
A 4 A A 4
000388 461 RO(|
Beskrivelse Beregning
Pst Statisk trykk = statisk hayde (hs)/10
Po Minimumsdriftstrykk = pst + 0,2 bar (anbefalt)
Pa Starttrykk (kaldtvannsfylletrykk) =po+ 0,3 bar
Pe Sluttrykk < psv— 0,5 bar (for psy <
5,0 bar)
pse  Sikkerhetsventilens responstrykk 2o + 1,2 bar (for psy <
5,0 bar)

Minimumsdriftstrykket kan beregnes og lagres direkte for konfigurasjonen med

appen Reflex Control Smart ved farste igangsetting. Kontroller alltid ogsa riktig

fortrykk til MAG i anlegget. Ga fram pa denne maten:

1 Sett styringen til "Magcontrol" i appen.

2. Bestem minimumsdriftstrykket "PQ" til enheten avhengig av fortrykket "p0"
til membran-trykkekspansjonsbeholderen.

00727 481 R001

8 Styring

8.1 Handtering av betjeningsfeltet

8 7 6
9 ) VZ2NN
sTof >
10—
[urg e
i q AN >
I S
1 2 —_ - OK
oD 2 |/
1 2 3 4 000039 461 RO0)
Meldelinje 8 | Visningsverdi
2 | Knapper"W"/"A" 9 Knapp "Manuell drift"
. Innstille sifre. . For funksjonskontroller.
3 | Knapper "«"/"p" 10 | Knapp "Stoppmodus”
. Velge sifre. . For igangsetting.
4 | Knapp "OK" 11 | Knapp "Automatisk drift"
«  Bekrefte/kvittere . For permanent drift.
inntasting.
. Bla videre i menyen.
5 | Bla"opp"/"ned" 12 | Knapp "Oppsett-meny"
. "Scrolle" i menyen. . For innstilling av
6 | Knapp ,Bla bakover parametre.
« Avbryt. . Feilminne.
. Bla bakover il . Parameterminne.
hovedmenyen. +  Visningsinnstillinger.
. Informasjon
programvareversjon.
7 | Knapp "Vis hjelpetekst" 13 | Knapp "Info-meny"
. Visning av . Visning av generell
hjelpetekster. informasjon.

8.2 Kalibrere bergringsskjerm

R-S-I Update / Diagnostics

Update Application (SD-Card) slow
Update Application (SD-Card) fast

Touch-kalibrering
Start Application %

Diagnostics

09.04.14
11:53:38

. Enheten er installert pa samme niva som membran-
trykkekspansjonsbeholderen (Ahst = 0).
- Po=p0*

. Enheten er installert lavere enn membran-
trykkekspansjonsbeholderen.
- Po=p0+ Aha/10

. Enheten er installert hgyere enn membran-
trykkekspansjonsbeholderen.
- Po = p0 — Ahg/10*

* pO0 i bar, Ahstim

Merk!
> For Servitecs skal-verdi ma det alltid tas hensyn til sikkerhetsventilens
responstrykk (se beregningsformel).

Merk!
> Unnga at minimumsdriftstrykket underskrides. Undertrykk, fordamping
og dannelse av dampbobler er dermed utelukket.

Beraringsskjermen kan kalibreres nar betjeningen av de @nskede knappene ikke
blir utfart korrekt.

1. Sla av apparatet med hovedbryteren.
Bergr bergringsfeltet med fingeren og hold fingeren pa beraringspunktet.
3. Sla pa hovedbryteren mens du fortsetter bereringen av bergringsfeltet.
- Styringen skifter automatisk til funksjonen "Oppdatering/Diagnostikk"
ved programstart.
4. Trykk pa knappen "Touch-Kalibrering".

he =4

Trykk ...pa det rode korset ...

& N

Trykk i trekk pa de anviste kryssene pa bergringsfeltet.
6.  Slaav apparatet med hovedbryteren og deretter pa igjen.

o
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Bergringsfeltet er fullstendig kalibrert.

8.3 Redigere oppstartrutinen til styringen

Startrutinen brukes for a stille inn parameterne som er ngdvendige for farste
igangsetting av enheten. Den starter med forste innkobling av styringen og
utferes én gang. Etterfalgende endringer eller kontroll av parameteme gjeres i
kundemenyen, % 10.1.1 "Kundemeny", & 171.

Innstillingsmulighetene har en tresifret PM-kode hver.

Trinn PM-kode Beskrivelse
1 (00X) Velg sprak

2 (00X) Paminnelse: Les bruksanvisningen fer montering og

oppstart!
(00X) Informasjon om apparattypen
(00X) Velg ettermatingsvariant
(00X) Still inn sikkerhetsventilens responstrykk
(

00X) Kun ved Variant Magcontrol: Still inn
minimumsdriftstrykket Po
Ellers videre med trinn 7

(00X) Still inn klokkeslett
(00X) Still inn dato
(00X) Slutt pa startrutinen. Stoppmodus er aktiv.

o g A~ W

Startrutine trinn 1 )

H X
(00X) Sprak [ |/f\¢
English

Francais 'ﬁ‘]
1.0 bar

Ved farste gangs paslaing av apparatet vises ferste side av startrutinen:

1. Velg gnsket sprak og bekreft valget med tasten "OK".
- Velg ensket sprak.

Startrutine trinn 2 = %
112
Merk:

Det er absolutt ngdvendig & lese
bruksanvisningen for anlegget startes!

2

1.0 bar

2. Les bruksanvisningen og kontroller korrekt montering fgr igangsettingen.

Startrutine trinn 3
Merk

Servitec-35

Servitec-60

O]
@)
Servitec-75 /O’@
|

1.8 bar

3. Bekreft anlegget med tasten "OK".
- Startrutinen skifter til neste side.

Startrutine trinn 4
(00X) Anleggstype

Levelcontrol O

Magcontrol %

1.8 bar

4. Velg gnsket ettermatingsvariant og bekreft valget med tasten "OK".

- For beregning av ettermatingsvariant, % 6.4 "Koblings- og
eftermatingsvarianter”, & 162.

Startrutine trinn 5
(00X) Sikkerhetsventiltrykk NS

NC*@

1.8 bar

5. Stillinn sikkerhetsventilens responstrykk og bekreft inntastingen med "OK".

Startrutine trinn 6 ) 7<>V7
(00X) Min. drifts trykk po l [ l.u/\x

Wﬁk@

1.8 bar

Merk!
Trinn 6 gjelder bare for ettermatingsvarianten Magcontrol.

6.  Stillinn det beregnede minimumsdriftstrykket og bekreft angivelsen med
"oK".
- For beregning av minimumsdriftstrykket, & 7.2 "Innstilling av
minimumsdriftstrykk for Magcontrol", & 166.

Startrutine trinn 7
(00X) Klokkeslett £\

="

7. Stillinn klokkeslettet. Nar det oppstar en feil, angis klokkeslettet i feilminnet
til styringen.
- Velg visningsverdien med knappene "venstre" og "hayre".
- Endre visningsverdien med knappene "opp“ og "ned".
- Bekreft angivelsene med tasten "OK".

Startrutine trinn 8 ! ﬁ 7
(00X) Dato 2\

0

]

8.  Stillinn datoen. Nar det oppstar en feil, legges datoen i feilminnet til
styringen.
- Velg visningsverdien med knappene "venstre" og "hayre".
- Endre visningsverdien med knappene "opp“ og "ned".
- Bekreft angivelsene med tasten "OK".

Startrutine trinn 9 N
AN

Hp

18bar S

o
g

1.8 bar

Avslutte oppstartrutinen?

T

1.8 bar

9. Trykk pa "OK" for a avslutte startrutinen.

Merk!
Nar startrutinen er fullfert, befinner du deg i stoppmodus. Ikke skift til
automatisk drift enna.
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8.4 Fylle enheten med vann og lufte den

24 onno

nnnnz:

1 | Vakuummaler "PI" 5 Pumpe "PU"

2 | Avgassingsventil "DV" WC | Ettermatingsledning
3 | Fylle- og tommekran "FD" DC | Avgassingsledninger
4 | Lufteskrue "AV"

1. Fyll Servitec via anlegget.
- Narkuleventilen "DC" &pnes og det er tilstrekkelig med vann i
anlegget, fylles vakuum-sprgytergret automatisk.
2. Alternativt
- Fyll Servitec med vann via fylle- og temmekranen (3).
- Koble en slange til fylle- og temmekranen (3) pa vakuum-
sproytergret "VT".
3. Fyll vakuum-spraytergret med vann.
- Luften slipper ut gjennom avgassingsventilen (2) og vanntrykket kan
leses av pa vakuummaleren (1).

24 _onns

nnnns

Luft ut pumpen:

4. Drei utluftingsskruen (1) sa langt at det kommer ut [uft, eller en vann-luft-
blanding.

5. Drei ved behov pumpen i gang med en skrutrekker pa viftehjulet til
pumpemotoren.

A FORSIKTIG - Fare for personskade pa grunn av pumpestart! Skader
pé handen pa grunn av pumpestart. Koble pumpen fra spenningen fer du
dreier pumpemotoren i gang pa viftehjulet med en skrutrekker.
OBS - materielle skader. Skader pa pumpen pa grunn av pumpestart.
Koble pumpen fra spenningen fer du dreier pumpemotoren i gang pa
viftehjulet med en skrutrekker.
- Vann-uft-blandinger fiernes fra pumpen.

6. Skru utluftingsskruen il igjen nar det bare kommer ut vann.

7. Steng fylle- og tammekranen.

Fylling og utlufting er avsluttet.

Merk!
Pumpen "PU" skal ikke veere slatt pa nar Servitec fylles med vann.

Merk!

> Lufteskruen skal ikke skrues helt ut. Vent sa lenge til det kommer ut
vann uten luft. Utluftingsprosessen ma gjentas helt til pumpen "PU" er
fullstendig utluftet.

8.5 Vakuumtest

Utfer vakuumtesten for & garantere funksjonen til enheten.

nnn720 001 BAnd

1 Steng kuleventilen (1) med smussfangeren fra tilfarselsledningen "DC" il
sproytergret. Den andre kuleventilen (2) i tilferselsledningen fra pumpen
"DC" til anlegget forblir apen.
2 Lag et vakuum i manuell drift av styringen.
« Skift til manuell drift.
- Forinformasjon om betjening av styringen, % 8.1 "Handtering
av betjeningsfeltet", & 166.
- Forinformasjon om manuell drift, % 9.1.2 "Manuell drift",
170.
3 Aktiver permanent avgassing med knappen "Sirkulering" helt til
vakuummaleren viser et stabilt undertrykk.
¢« Noter undertrykket vist pa vakuummaleren.

1J/

000064_401_R001

4 Kontroller vakuummaleren "PI" (1) pa nytt etter 10 minutter. Trykket skal
ikke endre seg. Kontroller tettheten til enheten om trykket har steget.
«  Alle skrueforbindelser pa vakuum-sproytergret "VT".
+  Avgassingsventilen "DV" pa vakuum-sprayteraret "VT".
«  Lufteskruen pa pumpen "PU".

Merk!
Gijenta trinn 2 til 4 helt til det ikke registreres flere trykkakninger.

5  Apne kuleventilen med smussfangeren hvis vakuumtesten var vellykket.
6  Dersom feilmeldingen "Vannmangel" vises pa displayet for styringen,
bekreft feilmeldingen med knappen "OK".

M  Vakuumtesten er avsluttet.

Merk!

> Det oppnaelige undertrykket tilsvarer metningstrykket ved eksisterende
vanntemperatur.
«  Ved 10 °C er et undertrykk pa ca. -1 bar oppnaelig.

8.6 Fylle anleggssystemet med vann ved hjelp av enheten

Enheten kan opsjonelt brukes for a fylle anlegget med vann.

Falgende forutsetninger ma vaere oppfylt:

*  Anleggssystemet har et vanninnhold mindre enn 3000 liter.

+  Anleggets trykkholding er utfert med statisk membran-
trykkekspansjonsbeholder.

Ga fram pa denne maten:
1. Apne ettermatingsledningen "WC".
- Apne samtlige sperrer mellom tilkoblingen av ettermatingen og
vakuum-spraytergret.
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2. Stillinn styringen pa driftsmodusen "Magcontrol”.
- For den automatiske ettermatingen "Magcontrol", % 10.1.1
"Kundemeny", B 171.
3. Bytt til manuell drift i styringen.
- For manuell drift, & 9.1.2 "Manuell drift", & 170.
4, Trykk pa tasten "Fyll".
- Styringen beregner det nadvendige fylletrykket, og anlegget fylles
med vann. Nar pafyllingstrykket er nadd, blir pafyllingen stoppet
automatisk.

Ved en overskridelse av den maksimale fylletiden (standard er 10 timer), blir
ettermatingen avbrutt med en feilmelding. Nar du har funnet arsaken il

feilmeldingen, klikker du pa "OK" i betjeningsfeltet for a kvittere for feilmeldingen.

Fortsett & fylle anlegget nar feilen er rettet. Foreta utlufting etter fylling av
anlegget for & sikre sirkulasjon hele systemet.

Merk!
> Observer anlegget under den automatiske fylleprosessen.
> Merk!

Feilmeldinger, % 10.2 "Meldinger", & 173

Merk!
> Fylling av anlegget med vann harer ikke til ytelsesomfanget av Reflex-
fabrikkundeservice.

8.7 Starte automatisk drift

Ved farste gangs igangsetting ma alle frie og leste gasser fieres fra anlegget.

. | automatisk drift aktiveres avgassingsprogrammet "Permanent avgassing".
Frie og lgste gasser blir fiernet fra anlegget.
Permanent avgassing er lagret i kundemenyen med en forhandsinnstilt tid
pa 24 timer.

. Innstill tiden for permanent avgassing. Tiden er avhengig av apparattype
og anleggsvolum.
- Retningsverdier for tidsinnstillingen, % 5 "Tekniske data", B 160.

. Innstill tiden i kundemenyen.
- Innstilinger i kundemenyen, % 10.1.1 "Kundemeny", & 171.

Etter den permanente avgassingen kobler styringen automatisk om til
"Intervallavgassing”.

{}Iﬂ Servitec
wv
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@ [ |
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Start automatisk drift som avslutning pa ferste igangsetting. Felgende
forutsetninger ma veere til stede fer automatisk drift startes:
+  Anlegget og enheten er fylt med vann.
. Servitec og anleggssystemet er luftet ut.
- Gjenta eventuelt trinnet "Fyll enheten med vann" % 8.4 "Fylle
enheten med vann og lufte den", & 168.

Utfer falgende punkter for & starte automatisk drift:
. Forsikre deg om at minstedriftstrykket foreligger.
+  Trykk pa knappen "AUTO".

Merk!

> Smussfangeren "ST" i avgassingsledningen "DC" ma rengjeres senest
etter at den permanente avgassingstiden er utlept, & 11.1.1 "Rengjere
smussfangeren”, & 176.

> Merk!
Forste igangsetting er med dette avsluttet.

9 Drift
9.1 Driftstyper
9.1.1  Automatisk drift

Sla pa automatisk drift. Automatisk drift er permanent drift for enheten.
Falgende funksjoner aktiveres i automatisk drift:
+  Avgassing av anleggs- og ettermatingsvann.
+  Automatisk ettermating av vann.
-  Det kan fas tilleggsutstyr for ettermating, & 4.5 "Valgfritt
tileggsutstyr", B 159.
Styringen til enheten overvaker funksjonene. Feil vises og analyseres.

{}j Servitec
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Utfer felgende punkt for & starte automatisk drift:
«  Trykk pa knappen "AUTO".

Velg et avgassingsprogram for automatisk drift. | kundemenyen er tre forskjellige
avgassingsprogrammer tilgjengelig, % 10.1.4 "Oversikt avgassingsprogrammer”,
172.

. Permanent avgassing.
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. Intervallavgassing.

+  Avgassing av ettermatingsvannet.

For valg av avgassingsprogram, % 10.1.5 "Still inn avgassingsprogrammer”,
173.

Det valgte avgassingsprogrammet blir vist i displayet pa styringen.

9.1.2  Manuell drift

Du kan velge felgende funksjoner i manuell drift for & foreta testkjering og
vedlikeholdsarbeid:
. 2-veis-motorkuleventiler for avgassing av anleggs- og ettermatingsvannet
"WV" og "CD"
- Manuell innstillingsinnretning for &pning og lukking.
. Pumpe.
- Inn- og utkobling av pumpen.
. 2-veis-motorkuleventil (PV) i ledningen etter pumpen
- Manuell innstillingsinnretning for &pning og lukking.
. Fylling.
- Ettermatingsavgassingen blir aktivert.
- Forfylling av anleggssystemet med trykkavhengig ettermating av
vann "Magcontrol".
+  Sirkulering.
- Aktivering av permanent avgassing av anleggsvann uten
tidsbegrensning.
- For vakuumtest ved farste gangs idriftsetting.

@ Servitec

WV | 2-veis-motorkuleventil i ettermatingsledningen

CD | 2-veis-motorkuleventil i avgassingsledningen fra anlegget til Servitec

PU Pumpe

PV 2-veis-motorkuleventil i avgassingsledningen fra Servitec til anlegget

Du har mulighet til & koble inn flere funksjoner samtidig og teste parallelt. Inn- og
utkoblingen av funksjonen skjer ved a trykke den aktuelle knappen.

. Knappen har grenn bakgrunn: Funksjonen er slatt av.

+  Trykk pa den enskede knappen.

+  Knappen har bla bakgrunn: Funksjonen er slatt pa.

Ga fram pa denne maten:
1. Trykk pa knappen "Manuell drift".
2. Velg den gnskede funksjonen:

. 2x 2-veis-motorkuleventil i ettermatingsledning (WV) og
avgassingsledning fra anlegg til Servitec (CD)
Pumpe (PU)
2-veis-motorkuleventil i avgassingsledningen (PV)
Pafylling (PV apnes nar PU er aktiv)

Sirkulering
3. Med knappen "AUTO" slar du av manuell drift.
+ Automatisk drift blir aktivert.

Merk!

> Hvis de sikkerhetsrelevante parametemne ikke blir overholdt, kan ikke
manuell drift gjennomfares.
—  Koblingen er blokkert hvis sikkerhetsrelevante innstillinger ikke

9.1.3  Stoppdrift

Servitec

| stoppmodus er enheten uten funksjon bortsett fra visningen pa displayet. Det

foregar ingen funksjonsovervaking.

Falgende funksjoner er ute av drift:

. Pumpen er slatt av.

. 2-veis-motorkuleventilen i avgassingsledningen fra Servitec til anlegget
(PV) er lukket.

+  2-veis-motorkuleventilen i ettermatingsledningen (WV) er lukket.

. 2-veis-motorkuleventilen i avgassingsledningen fra anlegget til Servitec
(CD) er &pnet.

Utfer felgende punkt for a starte stoppmodus:
+  Trykk pa knappen "Stopp".

Merk!

Hvis stoppdrift er aktivert lenger enn 4 timer, utlgses det en melding.

Hvis "Potensialfti feilkontakt?” er stilt inn med "Ja" i kundemenyen,
utlgses det en melding pa samlefeilkontakten.

9.1.4 Sommerdrift

Innstillinger > Kunde > Avgassing N
(012) Avgassingsprogram @ 2N
Permanent avgassing O
Intervallavgassing O
Ettermatingsavgassing : ®
2.0 bar

Hvis du tar sirkulasjonspumpene pa anleggssystemet ut av drift om sommeren,

blir ikke vannet i anleggssystemet avgasset.

Ga fram pa denne maten:

. Velg avgassingsprogrammet "Ettermatingsavgassing" i kundemenyen.

. Nar sommeren er over velger du avgassingsprogrammet
"Intervallavgassing", eller om na@dvendig "Permanent avgassing", i
kundemenyen.

Merk!
Detaljert beskrivelse av valg av avgassingsprogrammer, & 10.1.5 "Still
inn avgassingsprogrammer", & 173.

9.2 Ny igangsetting

A\ FORSIKTIG

Fare for personskader nar pumpen starter
Nar pumpen starter kan det oppsta skader i handen dersom du dreier
pumpemotoren pa viftehjulet med skrutrekker.

overholdes. . Sla av spenningen til pumpen far du trekker til pumpemotoren pa
viftehjulet med et skrujern.
Fare for materielle skader nar pumpen starter
Nar pumpen starter kan det oppsta skader pa pumpen dersom du dreier
pumpemotoren pa viftehjulet med skrutrekker.
+  Slaav spenningen til pumpen far du trekker til pumpemotoren pa
viftehjulet med et skrujern.
Etter langvarig stans (apparatet er uten strem eller befinner seg i stopp-drift) kan
det hende at pumpen setter seg fast. Drei derfor pumpen i gang med en
skrutrekker pa viftehjulet til pumpemotoren fer ny igangsetting.
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> Merk! PM- Beskrivelse

| automatisk drift sarger en tvangsstart for at pumpen ikke setter seg fast kode
tter 24 timer).
(etter 24 timer) 032 . Kapasitet mykt vann ... |
. - beregn fgr angivelse.
10 Styring *  Fillsoft | +avherding:

Kapasitet mykt vann = 6000 | / Hardhetsreduksjon.
. Fillsoft | + avsalting:

Kapasitet mykt vann = 3000 | / Hardhetsreduksjon.
. Fillsoft Il + avherding:

Kapasitet mykt vann = 12000 | / Hardhetsreduksjon.
. Fillsoft Il + avsalting:

Kapasitet mykt vann = 6000 | / Hardhetsreduksjon.

10.1 Foreta innstillinger i styringen

Innstillingene i styringen kan gjennomfares uavhengig av den til enhver tid valgte
og aktive driftstypen.

10.1.1 Kundemeny

10.1.1.1 Oversikt kundemeny 033 - Hardhetsreduksjon ... °dH = GHer — GHskal
De anleggsspesifikke verdiene kan korrigeres eller avleses i kundemenyen. Ved - kan avleses nér avherding eller avsalting er aktiv.
farste igangsetting ma forst fabrikkinnstillingene tilpasses de anleggsspesifikke - beregn pakrevd reduksjon av total hardhet GH for
betingelsene. angivelse.
Merk! 034 . Bytte intervall... maneder (for avherdingspatroner ifalge
Beskrivelse av betjeningen, % 8.1 "Handtering av betjeningsfeltet", produsent).
166. 007 Vedlikeholdsintervall... maneder

008 Pot. fri. kontakt

- . Meldingsvalg >

:NL Beskrivelse . Meldingsvalg: bare meldinger med ""-symbol blir vist.
ode *  Alle meldinger: Alle meldinger blir vist.

001 Velg sprak

002 Still inn klokkeslett

003 Still inn dato

004 Velg anleggstype
. Levelcontrol

Innstillingsmulighetene har en tresifret PM-kode hver

Feilminne > Historikk for alle meldinger
Parameterminne > Historikk for parameterangivelse
Visningsinnstillinger > Lysstyrke, skjermbeskytter

Informasjon >
. Posisjonen til 2-veis-motorkuleventilen "PV" pa trykksiden av

. Magcontrol pumpen.
005 Still inn minimumsdriftstrykket Po, % 7.2 "Innstilling av - Posisjoni %
minimumsdriftstrykk for Magcontrol", & 166. . Programvareversjon

006 Innstill responstrykket til anleggets sikkerhetsventil.

- Responstrykket bidrar til & sikre enheten. 10.1.1.2 Stille inn kundemeny - eksempel klokkeslett

Avgassing > Nedenfor er innstillingen av de anleggsspesifikke verdiene beskrevet med
klokkeslettet som eksempel.

Utfer felgende punkter for & tilpasse de anleggsspesifikke verdiene:

012 . Avgassingsprogram
. Permanent avgassing

. Intervallavgassing

+  Ettermatingsavgassing @ SRS
013 +  Tid permanent avgassing
Ettermating >
023 . Maksimal ettermatingstid ...min.
024 . Maksimale ettermatingssykluser ... /2 h.

- Antall ettermatinger pa 2 timer.
024 J Ettermatingstrykk

- Standard = ettermatingstrykk > 2,3 bar.
- Innstilingsomrade 1,3-2,3 bar.
- <13bar.

1. Trykk pa knappen "Innstillinger".
- Styringen skifter til innstillingsomradet.

027 +  Med kontaktvannteller "Ja/Nei“. Innstilinger X
- hvis "Ja*, videre med 028.
! Kund
~ hvis "Nei*, videre med 007. RO
028 «  Tilbakestille ettermatingsmengde "Ja/Nei“. SETVIce
- hvis "Ja" tilbakestille til verdi "0*.
029 . Maksimal ettermatingsmengde ... |
030 +  Vannbehandling "Avherding / Avsalting / Ingen". e
- hvis "Avherding®, videre med 031.
- hvis "Avsalting", videre med neste punkt 2. Trykk pa knappen "Kunde >".
-  hvis "Ingen*, videre med 007. - Styringen skifter til kundemenyen.
Med Ledeevneovervakning "Ja/Nei“ AlE Lo
031 +  Sperre ettermating "Ja/Nei* (hvis vannkapasiteten er .
oppbrukt). (001) Sprak Bl
(002) Klokkesitt ~~ 1121
(003) Dato N 01.07.14
(004) Anleggstype Magcontrol
2.2 bar

3. Trykk pa gnsket omrade.
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- Styringen skifter til det valgte omradet.
- Med bildeforlgpet navigerer du i listen.

Innstillinger > Kunde

(002) Klokkeslett ‘ﬂ‘ﬁ

. wlom

4. Stillinn de anleggsspesifikke verdiene for de enkelte omradene.
+  Velg visningsverdien med knappene "venstre og "hayre*.
. Endre visningsverdien med knappene "opp* og "ned”.
. Bekreft angivelsene med tasten "OK".

- Narknappen "i“ trykkes vises en hjelpetekst for det utvalgte omradet.

- Narknappen "X“ trykkes blir inntastingen avbrutt uten at innstillingene
lagres. Styringen skifter automatisk tilbake til listen.

10.1.2 Servicemenyen

Denne menyen er passordbeskyttet. Tilgang er kun mulig for Reflex
fabrikkundeservice. Du finner en deloversikt over innstillingene i servicemenyen i
kapitlet Standardinnstillinger.

% 10.1.3 "Standardinnstillinger", B 172
10.1.3 Standardinnstillinger

Styringen til enheten leveres med falgende standardinnstillinger. | kundemenyen
kan verdiene tilpasses de lokale forholdene. | spesielle filfeller er en ytterligere
tilpasning i servicemenyen mulig.

Kundemeny
Parameter Innstilling Kommentar
Sprak DE Spraket i menystyringen
Klokkeslett
Dato
Servitec Magcontrol For anlegg med membran-

trykkekspansjonsbeholder

Minimumsdriftstrykk p0 1,5 bar Kun Magcontrol

Sikkerhetsventil trykk 3,0 bar Utlgsningstrykk for
sikkerhetsventilen til anleggets
varmegenerator

Avgassing

Avgassingsprogram Permanent

avgassing

Tid permanent avgassing 24 timer

Ettermating

Maksimal 0 liter Kun ved styring med "Med

ettermatingsmengde vannteller ja"

Maksimal ettermatingstid 20 minutter Magcontrol og Levelcontrol

Maksimale 3 sykluserpa2 Magcontrol og Levelcontrol
ettermatingssykluser timer

Avherding (kun ved "Vannbehandling med avherding")

Sperre eftermating Nei | tilfelle restkapasitet mykt
vann =0
Hardhetsreduksjon 8°dH = Skal - Er-verdi
Kapasitet mykt vann 0 liter Oppnaelig vannkapasitet
Utskifting patron 18 maneder Bytte patron
Avsalting (kun ved "Vannbehandling med avsalting")
Ledeevneovervakning Nei
Sperre eftermating Nei | tilfelle restkapasitet mykt
vann =0
Hardhetsreduksjon 8°dH = Skal - Er-verdi
Kapasitet mykt vann 0 liter Oppnaelig vannkapasitet
Utskifting patron 18 maneder Bytte patron

Parameter Innstilling Kommentar

Huviletid til neste vedlikehold

Kun meldingene som er
markert i listen "Meldinger!"

Neste vedlikehold 12 maneder
Potensialfri feilkontakt JA

Servicemeny
Parameter Innstilling Kommentar
Ettermating
Trykkforskjell ettermating 0,1 bar Kun Magcontrol
"NSP"
Trykkforskiell fylletrykk 0,2 bar Kun Magcontrol
PF - Po
Maksimal fylletid 10h Kun Magcontrol
Avgassing
Pausetider mellom 10 timer Pausetid mellom

avgassingsintervaller avgassingsintervallene

Antall avgassingssykluser n=8 Antall avgassingssykluser i et
per intervall intervall

Daglig start K. 08:00 Start for de daglige

avgassingsintervallene

10.1.4 Oversikt avgassingsprogrammer
Du kan velge mellom 3 avgassingsprogrammer:

Permanent avgassing
. Bruk:
- For idriftsetting av enheten.
- Foravgassing av vann etter reparasjon pa enheten eller anlegget.

+  Aktivering:
- Aktiveres automatisk nar startrutinen er avsluttet ved farste
igangsetting.
. Tid:

-  Tiden kan innstilles i kundemenyen.
- Standardinnstillingen er 24 timer. Deretter fglger automatisk
omkobling til intervallavgassing.

Ved permanent avgassing utfares avgassingssyklusene for 24 timer etter
hverandre.

Intervallavgassing
. Bruk:
- For kontinuerlig drift av enheten.
*  Aktivering:
- Axtiveres automatisk nar permanent avgassing er avsluttet.
«  Tid:
- Perintervall er 8 avgassingssykluser innstilt i servicemenyen.
- Etter 8 intervaller folger en pause pa 12 timer.
- Tidene for intervallavgassing er lagret i servicemenyen.
- Daglig start av intervallavgassingen er kl. 08.00 om morgenen.

Intervallavgassing er forhandsinnstilt som standardinnstilling i kundemenyen.

Ettermatingsavgassing
. Bruk:
- For det gassrike vannet fra ettermatingen.
- For sommerdrift nar sirkulasjonspumpene er slatt av i anlegget,
% 9.1.4 "Sommerdrift", & 170.
- Narvannet fra anlegget ikke skal avgasses.
+  Aktivering:
- Aktiveres automatisk ved hver ettermating av vann.
. Under permanent avgassing.
. Under intervallavgassing.
«  Tid:
- Ettermatingsvannet blir avgasset s lenge det ettermates, & 10.1.1
"Kundemeny", & 171.

Merk!
Manuell aktivering av avgassingsprogrammene gjgres i kundemenyen.

172 — Norsk

Vakuum - sprayavgassing — 01.04.2022-Rev. D



10.1.5 Still inn avgassingsprogrammer

@ Servitec

1. Trykk pa knappen "Innstillinger".
- Styringen skifter til innstillingsomradet.

Innstillinger N7
. 28
Kunde SN
Service >
4.1 bar

2. Trykk pa knappen "Kunde >".
- Styringen skifter til kundemenyen.

Innstillinger > Kunde \/
N\

(005) Min. drifts trykk p0 1.5 bar

(006) Utlsnings trykk sikkerhetsventil 3.0 bar

Avgassing RN

2.2 bar

3. Trykk pa knappen "Avgassing >".
- Styringen skifter til det valgte omradet.
- Med bildeforlgpet "ned" / "opp" navigerer du i listen.

Innstillinger > Kunde > Avgassing
012) i b N avgassing
(013) Tid permanent avgassing 240h
1.8 bar

4. Trykk pa knappen "(012) Avgassingsprogram".
- Styringen skifter il listen over avgassingsprogrammene.

Innstillinger > Kunde > Avgassing
(012) Avgassingsprogram

Permanent avgassing %

Intervallavgassing O

Ettermatingsavgassing O )@
7T

0.5 bar S

5. For & velge et menypunkt, trykk bildeforlgpet "ned” / "opp* inntil det
gnskede menypunktet er synlig.
«  Trykk pa den gnskede knappen.
— | eksemplet er "Permanent avgassing" valgt.
- Intervallavgassing er valgt bort.
- Ettermatingsavgassing er valgt bort.
. Bekreft valget med ,OK".
Permanent avgassing er slatt pa.

Innstillinger > Kunde > Avgassing x}{
(012) Avgassingsprog. Permanent avgassing
(013) Tid permanent avgassing 24%
1.8 bar
6. Trykk pa knappen "(013) Tid permanent avgassing".
Innstillinger > Kunde > Avgassing o [N\
(013) Tid perm. avgassing E} >&
0.0 bar
7. Stillinn tidsrommet for permanent avgassing.
+  Velg visningsverdien med knappene "venstre* og "hayre".
. Endre visningsverdien med knappene "opp* og "ned”.
+  Bekreft angivelsene med tasten "OK".
Tidsrommet for permanent avgassing er innstilt.
- Narknappen "i“ trykkes vises en hjelpetekst for det utvalgte omradet.
- Narknappen "X" trykkes blir inntastingen avbrutt uten at innstillingene
lagres. Styringen skifter automatisk tilbake til listen.
10.2 Meldinger

Meldingene er utillatelige avvik fra Servitecs normale driftstilstand. De blir enten
utvekslet via grensesnittet RS-485 eller via to potensialfrie meldekontakter.
Meldingene blir vist med en hjelpetekst i styringsdisplayet. | kundemenyen vises
de 24 siste meldingene ved 4 velge feilminnet. Arsakene til meldingene blir
utbedret av eieren eller en kyndig bedrift. Ved behov kontakter du Ref lex
fabrikkundeservice.

>

>

Merk!

Meldingene som er merket med "OK" ma bekreftes med tasten "OK" i
displayet. Driften av enheten vil ellers bli avbrutt. Ved alle andre
meldinger vil driftsberedskapen opprettholdes. De blir vist i displayet.

Merk!

Overfgringen av meldinger via en potensialfti kontakt kan ved behov

innstilles i kundemenyen.

{}j Servitec
wv
& [ 5
o
|
R ‘@
& Fiol o oAb )

1 Feilmelding(er) Ettermatingsavgassing

Utfer falgende punkter for & tilbakestille en feilmelding:

1. Trykk pa displayet.
@ Aktuelle meldinger 2\(
02.1 Vaggmangel
S Q
1 feilmelding(er) Ettermatingsavgassing
- De aktuelle feilmeldingene vises.
2. Trykk pa en feilmelding.
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Aktuelle meldinger
02.1 Vannmangel
Mulige arsaker:

- Torrkjoringsbeskyttelse ved drift av pumpe 1

- Ettermating ikke tilkoblet

- Smussfanger i ettermatingen er tilstoppet
- Ettermatingsmagnetventilen dpner ikke
— Store gassmengder i anlegget

Feilen ble allerede utbedret

og kan kvitteres.

Etg;tingsavgassing

3.

Mulige arsaker til feilen vises.

Bekreft feilen med "OK" nar feilen er utbedret.

4.0 bar
ER-kode Melding Arsaker Utbedring Tilbakestill
melding
01 Minimumstrykk Kun ved innstilling Magcontrol. J Kontroller innstillingsverdi i kunde- eller -
0 Innstillingsverdi underskredet servicemenyen.
+  Vanntapianlegget. +  Kontroller vannivaet.
. Pumpefeil. 0 Kontroller pumpen.
0 Ekspansjonsbeholder defekt. +  Kontroller ekspansjonsbeholderen.
021 Vannmangel Tarrkjeringsbeskyttelse: Vannmangelbryter 0 Kontroller vannmangelbryteren. «OK»
. Defekt. +  Apne avgassingsledningen.
0 Ikke kablet. © Rengjer smussfangeren.
. Utlgst for lenge. J Bytt avgassingsventil.
02,2 Vannmangel Vannmangelbryteren har utlgst for ofte. J Rengjgr smussfangeren. «OK»
J Bytt avgassingsventil.
04.1 Pumpe Pumpen fungerer ikke. . Drei pumpen i gang med skrutrekker. «OK»
. Pumpe sitter fast. J Kontroller pumpemotor elektrisk
. Pumpemotor defekt. J Bytt 10 A-sikringen.
+  Sikring defekt.
06 Ettermatingstid 0 Innstillingsverdi overskredet. J Kontroller innstillingsverdi i kunde- eller «OK»
. Vanntap i anlegget. servicemenyen.
0 Ettermating ikke tilkoblet. +  Kontroller vannivaet.
. For liten ettermatingseffekt. *  Koble til ettermatingsledning.
07 Ettermatingssykluser Permanent vanntap i anlegget. . Kontroller innstillingsverdi i kunde- eller «OK»
servicemenyen.
J Tett igjen lekkasjer i anlegget.
08 Trykkmaling Styringen mottar feil signal. «  Kontroller / sett i pluggforbindelsen pa «OK»
trykktransmitteren.
*  Kontroller om kabelen er skadet.
*  Kontroller trykkfaleren.
10 Maksimumstrykk Kun ved innstilling Magcontrol. J Kontroller innstillingsverdi i kunde- eller «OK»
. Innstillingsverdi overskredet. servicemenyen.
J Still inn sikkerhetsventilens utlgsningstrykk.
11 Ettermatingsmengde Kun nar «Med vannteller» er aktivert i +  Kontroller innstillingsverdi i kunde- eller «OK»
kundemenyen. servicemenyen.
. Innstillingsverdi overskredet. +  Kontroller vanntapet og sla av om ngdvendig.
. Hgyt vanntap i anlegget.
12 Fylletid Innstillingsverdi for maks. fylletid overskredet. «  Kontroller innstillingsverdi i kunde- eller «OK»
servicemenyen.
. Kontroller vanntapet og sla av om ngdvendig.
13 Fyllemengde Innstillingsverdi overskredet J Kontroller innstillingsverdi «Maks. fyllekontakt «OK»
(128)» i Servicemenyen.
J Kontroller vanntapet og sla av om ngdvendig.
14 Utskyvingstid . Innstillingsverdi overskredet. +  Kontroller innstillingsverdi i kunde- eller «OK»
+  Avgassingsledning "DC" lukket. §ewicemenyen.
+  Smussfanger tilstoppet. *  Apne avgassingsledningen.
0 Rengjer smussfangeren.
15 Ettermatingsventil Kontaktvannteller teller uten Kontroller at 2-veis motorkuleventilen (WV) er tett. «OK»
ettermatingsbehov.
16 Spenningsbrudd Det finnes ingen spenningstilfarsel. Opprett stramforsyning. -
18 Parameter Innstillingsparameter ikke riktig angitt. Kontroller innstillingsparameter og eventuelt korriger. -
19 Stopp > 4 timer Lenger enn 4 timer i stopp-modus. Sett styring pa automatisk drift. -
20 Maksimal Innstillingsverdi overskredet. Tilbakestill teller "Ettermatingsmengde” i «OK»
eftermatingsmengde kundemenyen.
21 Vedlikeholdsanbefaling Innstillingsverdi overskredet. Utfer vedlikehold. «OK»
22 Utblasingstid Utblasingstid utenfor innstilt verdi. (Kun ved Kontroller innstillingsverdi i kunde- eller «OK»
bruk av egnede sensorer.) servicemenyen.
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ER-kode Melding

24 Vannbehandling

25 Datalogger

26 Lf-maling

27 Ledeevne overskredet

29 Kommunikasjon

30 Feil pa EA-modul

31 EEPROM defekt

32 Underspenning

33 Sammenligningsparameter

34 Kommunikasjonsfeil
hovedkort

35 Feil med digital
giverspenning

36 Analog giverspenning
forstyrret

37 Giverspenning MKH1

39 Jumper trykk

40 Jumper niva

41 Bytt batteri

42 Bussmodul

43 Arbeidsomrade forlatt

11 Vedlikehold

A FORSIKTIG

Arsaker

. Innstillingsverdi for vannkapasitet
overskredet.

+  Tid for utskifting av patronen
overskredet.

J Det er ikke satt inn noe SD-kort
. SD-kortet er skrivebeskyttet
+  SD-kortet ble ikke registrert

Malt verdi utenfor maleomradet.

. Innstillingsverdi overskredet.
. Patronkapasitet nadd.

Kommunikasjonsfeil master-slave eller
sammenkoblingsstyring

. 10-modul defekt.

. Forbindelsen mellom opsjonskort og
styring er forstyrret.

. Opsjonskort defekt.

. 10- modul er aktivert, men finnes ikke.

+  EEPROM defekt.
. Intern beregningsfeil.

Styrken pa tilferselsspenningen er for lav.
EEPROM-parameterminne defekt.

. Forbindelseskabel mellom Display- og
10-kretskort defekt.
. Hovedkort defekt.

Kortslutning av giverspenning.
Kortslutning av giverspenning.

Kortslutning av giverspenning.

Jumper pa grunnkortet stemmer ikke med
konfigurasjonen.

Jumper pa grunnkortet stemmer ikke med
konfigurasjonen.

Batteriet er tomt.

Bussmodulen ble ikke registrert.

Arbeidsomrade overskredet.

Fare for forbrenning pa varme overflater
| varmeanlegg kan hay overflatetemperatur fare til forbrenninger pa huden.

Bruk vernehansker.

Plasser egnede varselhenvisninger i naerheten av apparatet.

A FORSIKTIG

Fare for personskade ved vann som kommer ut under trykk
Feil montering eller demontering eller feil utfert vedlikeholdsarbeid pa
tilkoblinger kan fare til forbrenninger og personskader hvis varmt vann eller

damp under trykk plutselig stremmer ut.

. Kontroller at monteringen, demonteringen eller vedlikeholdsarbeidet er

utfert fagmessig korrekt.

. Kontroller at anlegget er trykklgst far du skal utfare montering,
demontering eller vedlikeholdsarbeid pa tilkoblinger.

"Servitec" skal vedlikeholdes arlig, men minst etter 16 000 avgassingsintervaller.

Utbedring

Bytt vannbehandlingspatroner.

Bekreft patronbyttet i kundemenyen ved a trykke
to ganger pa bryteren «OK» i menyen
«Ettermating» > «Kap. Kapasitet mykt vann
(032)»

Sett inn et SD-kort som er FAT16- eller FAT32-
formatert.

Fjern skrivebeskyttelsen.

Kontroller innstillingsverdi i kunde- eller
servicemenyen.
Kontroller sensoren og kablingen.

Kontroller innstillingsverdi i kunde- eller
servicemenyen.
Bytt patronen.

Kontroller forbindelsen.

Bytt |0-modul.

Kontroller forbindelsen mellom opsjonskort og
styring.

Bytt opsjonskort.

Informer Reflex’ fabrikkundeservice.

Kontroller stremforsyningen.

Informer Reflex’ fabrikkundeservice.

Informer Reflex’ fabrikkundeservice.

Kontroller kablingen ved de digitale inngangene (for
eksempel vannteller).

Kontroller kablingen ved de analoge inngangene
(trykk/LF).

Kontroller kablingen ved den 2-veis motorkuleventilen.

Kontroller jumperens (J1) posisjon.

Kontroller jumperens (J1) posisjon.

Bytt bufferbatteriet i betjeningsdelen.

Vedlikeholdsintervallene er avhengige av driftsforholdene og av

Kontroller innstillingsverdiene.
Kontroller bussmodulen.

Senk anleggstrykk.
Kontroller kuleventiler pa pumpetrykksiden.

Merk!

Tilbakestill
melding

«OK»

Det er ngdvendig med kortere vedlikeholdsintervaller nar falgende
permanente avgassingstider overskrides ved standardinnstillingen for
intervallavgassing pa 8 avgassingssykluser og 12 timers pause.

. Permanent avgassingstid pa ca. 14 dager
Eller

. Permanent avgassingstid pa 7 dager + 1 ars intervallavgassing

ved standardinnstilling

avgassingstidene.

Vedlikeholdsintervallene ma ikke overskrides.
Foreta vedlikehold nar intervallene overskrides.

>
>

Merk!

vedlikeholdsarbeid og bekrefte dette.
Merk!

Bare fagpersonell eller Ref lex-kundeservice skal utfare

Vedlikeholdet som ma utferes hvert ar, vises i displayet etter at den

innstilte driftstiden er utlapt. Indikeringen "Vedlikehold anbef." bekreftes

med knappen "OK".
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Vedlikeholdsplanen er et sammendrag av de regelmessige
vedlikeholdsaktivitetene.

Vedlikeholdspunkt Betingelser Intervall

A =Kontroll, m = Vedlikehold, e =
Rengjor
Kontroller tettheten, & 11.1 A = Arlig
"Utvendig tetthetskontroll", & 176.
+  Pumpe "PU"
+  Skrueforbindelsene av

tilkoblingene
+  Avgassingsventil "DV"
Funksjonskontroll vakuum. A Arlig
- % 8.5"Vakuumtest', B 168
Rengjer smussfangeren. A ] . Avhengig av
- % 11.1.1 "Rengjere driftsforholden

smussfangeren", & 176 e
Kontroller innstillingsverdiene til A Arlig
styringen.
Funksjonstest. A Arlig
. Systemavgassing "SE"
. Ettermatingsavgassing "NE"

% 11.2 "Funksjonskontroll",

176
Ved drift med vann-glykol-blandinger ~ A Arlig

. Kontroll av blandingsforholdet.

. Tilpassing i henhold til
produsentens informasjon ved
behov.

11.1  Utvendig tetthetskontroll

Kontroller at falgende komponenter i Servitec er tette:
. Pumpe

+  Skrueforbindelser

. Avgassingsventiler

Ga fram pa denne maten:
. Tett igjen lekkasjer pa tilkoblingene eller byt tilkoblingene ved behov.
. Tett igjen utette skrueforbindelser eller bytt ved behov.

11.1.1 Rengjgre smussfangeren

A\ FORSIKTIG

Fare for personskade ved vann som kommer ut under trykk

Feil montering eller demontering eller feil utfert vedlikeholdsarbeid pa

tilkoblinger kan fare til forbrenninger og personskader hvis varmt vann eller

damp under trykk plutselig strammer ut.

. Kontroller at monteringen, demonteringen eller vedlikeholdsarbeidet er
utfert fagmessig korrekt.

. Kontroller at anlegget er trykklgst fer du skal utfere montering,
demontering eller vedlikeholdsarbeid pa tilkoblinger.

Smussfangeren "ST" i avgassingsledningen "DC" ma rengjgres senest etter at
den permanente avgassingstiden er utlept. Smussfangeren ma kontrolleres ogsa
etter pafyllingen eller etter langvarig drift.

000062_461_R0(|

\ 1 \ Smussfanger "ST"

1. Trykk pa "Stopp"-knappen pa betjeningsfeltet til styringen.
- Senvitec settes ut av funksjon og pumpen "PU" slas av.

2. Lukk kuleventilen foran smussfangeren "ST" (1).

3. Skru hetten med smussfangerinnsatsen pa smussfangeren sakte av, slik at
det resterende trykket i rgrledningsstykket reduseres.

4. Trekk silen ut av hetten, og skyll den under klart vann. Berst den med en
myk barste.

5. Settsilen inn i hetten igjen, kontroller om pakningen er skadet, skru den
inn i kapslingen til smussfangeren "ST" (1) igjen.

6.  Apne kuleventilen foran smussfangeren "ST" (1) igjen.

7. Trykk pa "Auto"-knappen pa betjeningsfeltet til styringen.
- Sevitec slas pa og pumpen "PU" er i drift.

Merk!
Rengjer andre installerte smussfangere (f.eks. i fillset).
11.2  Funksjonskontroll

Kontroller fgrst avgassingen av anleggsvannet, deretter av ettermatingsvannet.

@ Servitec

> A
_——
B )

PV 27%

Ga fram pa denne maten:
1. Bytttil manuell drift, & 9.1.2 "Manuell drift", B 170.
2. Kjer 10 sykluser for avgassing av anleggsvannet.

- Trykk pa tasten "Sirkulering" for & avgasse anleggsvannet. Med
funksjonen "Sirkulering" aktiveres permanent avgassing av
anleggsvannet.

3. Kjor 10 sykluser for beskyttelsesinnretninger.

- Trykk pa tasten "Fyll" for & ettermatingsavgassing. Med funksjonen

"Fyll" aktiveres avgassing av ettermatingsvannet.

Merk!
Gassen ma skyves ut av enheten far neste intervall begynner.

Nar syklusene er avsluttet innstilles et metningstrykk. Ved kaldt vann ma en verdi
pa ca. -1 bar stille seg inn pa vakuummaleren "PI".

4. Med knappen "AUTO" slar du av manuell drift.
- Automatisk drift blir aktivert.

Kontrollen av avgassingen er avsluttet.
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Merk! 114 Kontroll

Meldingen "Vannmangel" skal ikke vises i displayet til styringen.
11.4.1 Trykkbzerende komponenter

11.3  Vedlikeholdssertifikat De respektive nasjonale forskriftene for drift av trykkenheter ma felges. For
kontroll av trykkbaerende deler ma disse gjares trykkfrie (se demontering).

Vedlikeholdsarbeidet ble utfart int. Reflex montasje-, drifts- og For beholdere int. EN 13831 gjelder:

vedlikeholdsveiledningene. Det er ikke oppdaget materialtretthet som skyldes tiltenkt bruk i varme- og

kjglevannssystemer (se ogsa EN 13831 avsnitt 6.1.8).
Dato Servicefirma Underskrift Kommentarer

11.4.2 Kontroll fgr igangsetting

| Tyskland gjelder Betriebssicherheitsverordnung § 15, og her spesielt § 15 (3).

11.4.3 Kontrollifrister

Anbefalte maksimale kontrollfrister for drift i Tyskland iht. § 16
Betriebssicherheitsverordnung og oppsett av beholderne foran enheten i
diagram 2 i direktivet 2014/68/EF, gjelder nar Reflex monterings-, bruks- og
vedlikeholdsanvisninger falges naye.

For beholdere iht. EN 13831 gjelder:

Det er ikke oppdaget materialtretthet som skyldes grunn av tiltenkt bruk i varme-
og kjglevannssystemer (se ogsa EN 13831 avsnitt 6.1.8)

Utvendig kontroll:
Ingen krav iht vedlegg 2, avsnitt 4, 5.8.

Innvendig kontroll:

Maks. frist iht. vedlegg 2 avsnitt 4, 5 og 6: eventuelt er egnede reservetiltak
nedvendige (for eksempel maling av veggtykkelse og sammenligning med
konstruktive krav; disse kan du fa hos produsenten).

Det ble ikke tatt hensyn il korrosjon (EN 13831, punkt 6.3.2.6.2) for dyptrukne
beholdere.

Fasthetskontroll:

Maks. frist iht. vedlegg 2, avsnitt 4, 5 og 6.

Utover dette m& man spesielt ta hensyn til Betriebssicherheitsverordnung § 16,
og her spesielt § 16 (1) i forbindelse med § 15 og spesielt vedlegg 2 avsnitt 4,
6.6 samt vedlegg 2 avsnitt 4, 5.8.

De faktiske fristene ma eieren bestemme pa grunnlag av en sikkerhetsteknisk
vurdering med hensyn til reelle driftsforhold, erfaringen med driftsmaten og
lasten og den nasjonale forskrifter for drift av trykkenheter.

12 Demontering

A FARE

Livsfarlige skader pa grunn av stremstet.

Bergring av stramfgrende komponenter farer til livsfarlige skader.

. Serg for at anlegget som apparatet monteres i er koblet spenningsfritt.

. Serg for at anlegget ikke kan slas pa igjen av andre personer.

+  Sarg for at kun elektrikere utferer montasjearbeid pa den elektriske
tilkoblingen til enheten og at det gjares iht. elektrotekniske regler.

A\ FORSIKTIG

Forbrenningsfare

Varmt medium som tyter ut kan fere til forbrenning.

. Hold tilstrekkelig avstand til medium som tyter ut.

. Bruk egnet personlig verneutstyr (beskyttelseshansker,
beskyttelsesbriller).

A FORSIKTIG

Fare for forbrenning pa varme overflater

| varmeanlegg kan hay overflatetemperatur fere til forbrenninger pa huden.
. Bruk vernehansker.

. Plasser egnede varselhenvisninger i naerheten av apparatet.
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A FORSIKTIG

Fare for personskade ved vann som kommer ut under trykk

Feilaktig montering eller feilaktig utfert vedlikeholdsarbeid pa tilkoblinger kan
fore til forbrenninger og personskader hvis varmt vann eller damp under trykk
plutselig strgmmer ut.

+  Serg for fagmessig riktig demontering.

. Bruk egnet verneutrustning, f.eks. vernebriller og vernehansker.

. Sgrg for at anlegget er trykklgst fgr du foretar demontering.

Fer demontering ma avgassingsledningene "DC" og ettermatingsledningen "WC"
fra anlegget til Servitec stenges og Servitec gjares trykklgs. Koble deretter
Servitec fri for elektrisk spenning.

Ga fram pa denne maten:

1.
2.
3.

4.

5.

6.

Koble anlegget over i Stopp-modus, og sikre anlegget mot gjeninnkobling.
Sperr av avgassingsledningene "DC" og ettermatingsledningen "WC".
Koble anlegget spenningsfritt. Trekk nettstapslet til Servitec ut av
spenningsforsyningen.

Fjern kablene som kommer fra anlegget, fra kiemmene i Servitec-
styringen.

FARE - Livsfarlige skader pa grunn av stremstet. Pa deler av
kretskortet til Servitec kan det veere en spenning pa 230 V ogsé etter at
nettstgpslet er tatt ut av spenningsforsyningen. For dekslene tas av, ma
styringen til Servitec kobles fullstendig fra spenningsforsyningen. Kontroller
at kretskortet er spenningsfritt.

Apne tommekranen "FD" pa sprayteraret "VT" pa Servitec, til sproyteraret
er helt tgmt for vann.
Fiern ved behov Servitec fra anleggsomradet.

Demonteringen er ferdig.

13 Tillegg
13.1 Reflex-fabrikkundeservice

Sentral fabrikkundeservice

Sentralt telefonnummer: +49 (0)2382 7069 - 0
Fabrikkundeservice telefonnummer: +49 (0)2382 7069 - 9505
Faks: +49 (0)2382 7069 - 9523

E-post: service@reflex.de

Teknisk stotte

For spgrsmal om produktene vare
Telefonnummer: +49 (0)2382 7069-9546
Mandag til fredag fra kl. 08:00 til 16:30
13.2 Garanti

Respektive aktuelle garantibestemmelser gjelder.

13.3 Samsvar/standarder

Enhetens samsvarserkleering er tilgjengelig pa hjiemmesiden til Reflex.
www.reflex-winkelmann.com/konformitaetserklaerungen

Alternativt kan du skanne QR-koden: r—
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1 Anvisningar till driftsinstruktionerna

Dessa driftsinstruktioner &r en viktig hjalp till séker och felfri anvandning av
enheten.

Driftsinstruktionerna anvands for féljande &ndamal:
Eliminera faror fér personalen.

Léra kénna enheten.

Uppna optimal funktion.

Upptécka och avhjélpa brister i god tid.

Undvika stérningar genom osakkunnig anvandning.
Forhindra reparationskostnader och stillestandstider.
Héja tillforlitighet och livslangd.

Forebygga hot mot miljon.

For skador som uppstar pa grund av asidosattande av dessa driftsinstruktioner
dvertar Reflex Winkelmann GmbH inget ansvar. Férutom dessa
driftsinstruktioner ska nationella lagregler och bestdmmelser i
uppstaliningslandet iakttas (olycksprevention, miljdskydd, sékerhets- och
fackméssigt arbete 0.s.v.).

Dessa driftsinstruktioner beskriver enheten med en grundutrustning samt
granssnitt for en tillvalsutrustning med extra funktioner. Uppgifter om
tillvalsutrustningen, % 4.5 "Extrautrustning som tillval", B 183.

> Observera!

Dessa instruktioner ska lasas fore anvandningen och tillampas av varje
person som monterar dessa enheter eller utfér andra arbeten pa dem.
Instruktionerna ska dverlamnas till enhetens driftsansvarige, som ska
forvara dem latt atkomliga i nérheten av enheten.

2 Ansvar och garanti

Enheten ar konstruerad enligt aktuell teknisk niva och vedertagna

sékerhetstekniska regler. Trots detta kan risker uppsta for liv och lem for

personal eller utomstaende under anvandningen, samt medftra negativ inverkan

pa anlaggningen eller pa materiella varden.

Inga forandringar, som till exempel pa hydrauliken eller ingrepp i

sammankopplingen pa enheten far foretas.

Tillverkarens ansvar och garantier galler inte om problemet kan harledas till en

eller flera av foljande orsaker:

. Icke &ndamalsenlig anvandning av enheten.

. Osakkunnig idrifttagning, mandvrering, service, underhall, reparation eller
montering av enheten.

. Asidoséttande av sakerhetsanvisningara i dessa driftsinstruktioner.

. Mandvrering av enheten med defekta eller icke vederbdrligen anbringade
sakerhetsdon/sakerhetsanordningar.

. Ej inom utsatt tid utforda service- och inspektionsarbeten.

. Anvéndning av ej godkanda reservdelar och tillbehdr.

En fackméassig montering och idrifttagning av enheten &r en forutsattning for
garantiansprak.

> Observera!
Lat Reflex kundtjanst genomfora den forsta idrifttagningen och den
arliga servicen, & 13.1 "Reflex kundtjanst", B 202.

3 Sakerhet

3.1 Symbolforklaring

Féljande hanvisningar anvands i driftsinstruktionerna.

Livsfara/allvarliga skador pa halsa

. Hénvisningen tillsammans med signalordet "Fara" utmérker en
omedelbart hotande fara som leder till doden eller allvarliga
(irreversibla) kroppsskador.

A\ FORSIKTIGHET

Skador pa halsa
. Hanvisningen tillsammans med signalordet "Férsiktighet" utmarker en
fara som kan leda till atta (reversibla) kroppsskador.

SE UPP

Sakskador

. Hanvisningen tillsammans med signalordet "Se upp" utmarker en
situation som kan leda till skador pa sjélva produkten eller pa féremal i
dess omgivning.

A vARNING

Allvarliga skador pa halsa

. Hénvisningen tillsammans med signalordet "Varning" utmarker en
hotande fara som kan leda till ddden eller allvarliga (irreversibla)
kroppsskador.

Observera!
Den har symbolen tillsammans med signalordet "Observera" utmérker
anvandbara tips och forslag for effektiv anvandning av produkten.

3.2 Krav pa personalen

Montering och drift far endast genomforas av fackpersonal eller sérskilt
instruerad personal.

Enhetens elanslutning och kabeldragning ska utféras av en fackman i enlighet
med nationella och lokala bestammelser.

3.3 Personlig skyddsutrustning

®O00@0O0

Anvand foreskriven personlig skyddsutrustning vid allt arbete pa anlaggningen,
t.ex. horselskydd, dgonskydd, skyddsskor, skyddshjalm, skyddskladsel,
skyddshandskar.

Uppgifter om personlig skyddsutrustning finns i en nationella bestdmmelserna i
respektive land dar drift ger rum.

3.4 Avsedd anvandning

Anvéndningsomraden for enheten &r anléggningssystem for stationéra varme-
och kylkretsar. Driften far bara ske i korrosionstekniskt slutna system med vatten
med f6ljande egenskaper:

. Ej korrosivt.

. Ej kemiskt aggressivt.

. Ej giftigt.
Minimera tillforseln av atmosfariskt syre i hela enheten samt i efterfyliningen av
vatten.

Anvisning!
Sakerstall eftermatningsvattnets kvalitet enligt nationella foreskrifter.
- T.ex.VDI2035eller SIA 384-1.

> Anvisning!

. For att en storningsfri drift av systemet ska sakerstéllas pa lang
sikt ska ovillkorligen glykol med inhibitorer som garanterar att
korrosionsfenomen férhindras anvandas i anlaggningar som drivs
med vatten-glykol-blandningar. Se dven till att inget skum bildas
p.g.a. substanser i vattnet. Detta kan annars &ventyra hela
avgasningsfunktionen hos vakuumsprayréret, da skummet kan
samlas i avluftaren och leda till Iackage.

+  Avgorande for de specifika egenskaperna och for
blandningsforhallandet i vatten-glykol-blandningar ar att
uppgifterna fran respektive tillverkare alltid iakttas.

. Glykolsorter far inte blandas och koncentrationen ska kontrolleras
varje ar (se tillverkarens uppgifter).
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3.5 Otillatna driftsférhallanden

Enheten ar inte lamplig i féljande fall:

| mobil anléggningsdrift.

For anvandning utomhus.

Fér anvandning med mineraloljor.

For anvandning med brandfarliga medier.
For anvandning med destillerat vatten.

e o o o o

> Observera!
Féréndringar av hydrauliken eller ingrepp i sammankopplingen &r inte
tillatna.

3.6 Restrisker

Denna apparat har tillverkats i enlighet med teknikens aktuella niva. Trots detta
kan restrisker aldrig uteslutas.

A\ FORSIKTIGHET

Risk for brannskador pa heta ytor

| varmeanlaggningar kan brannskador pa huden uppsta pa grund av hoga
yttemperaturer.

. Anvand skyddshandskar.

. Satt upp relevanta varningsmeddelanden i narheten av enheten.

A\ FORSIKTIGHET

Risk for kroppsskada fran uttrdngande vatska under tryck

Vid anslutningama finns risk for brannskador eller kroppsskador vid felaktig

montering, felaktig demontering eller felaktigt underhallsarbete om hett

vatten eller het anga under tryck plotsligt slapps ut.

. Kontrollera att montering, demontering eller underhallsarbete utfors
fackméssigt.

. Kontrollera att anlaggningen &r trycklds innan montering, demontering
eller underhallsarbete pa anslutningama utfors.

Risk for kroppsskador pa grund av hég vikt

Enheterna har en hdg vikt. Déarigenom foreligger risk for kroppsskador och
olyckor.

. Anvand lampliga lyftdon for transport och montering.

A\ FORSIKTIGHET

Risk for kroppsskador vid kontakt med glykolhaltigt vatten

| anlaggningssystem for kylkretsar kan det vid kontakt med glykolhaltigt

vatten uppsta hud- eller dgonirritation.

+  Anvand personlig skyddsutrustning (t.ex. skyddskladsel,
skyddshandskar och skyddsglasdgon).

4 Apparatbeskrivning

4.1 Beskrivning

Enheten ar en avgasnings- och eftermatningsstation for vatten i
anlaggningssystem.
Foljande anlaggningssystem &r lampade for enheten:

+  Anlaggningssystem med varmekretsar.
. Anlaggningssystem med kylkretsar.

. Anlaggningssystem med solkretsar.

+  Anlaggningssystem med processkretsar

Enheten fyller tva funktioner:
1. Avgasning av vatten.
. Vatten i anldggningssystemet.
. Vatten i anlaggningssystemets eftermatningsnét.
Den drar ut upp till 90 % av de lésta gaserna ur vattnet. Driftstémingar i
anlaggningssystemet till foljd av fria eller I0sta gaser i vattnet undviks.

2. Eftermatning av vatten for anlaggningssystemet.
. Det gar att vélja mellan tva eftermatningsvarianter for
anlaggningssystemet.

- Eftermatningvarianten Magcontrol: For anlaggningssystem
med membrantryckexpansionskarl.

- Eftermatningsvarianten Levelcontrol: Fér anlaggningssystem
med tryckhallningsstationer.

Enheten erbjuder foljande sékerhet:
. Kontroll av anlaggningssystemets tryckhallining
+  Automatisk eftermatning av vatten.
. Inga cirkulationsproblem med vattnet i anlaggningssystemet.
. Minskning av korrosionsskador eftersom syre avlagsnats fran
vattnet.

Observera!
Enheten kan anvandas med max. 90 °C vattentemperatur.

Obs!

> Drift och funktion vid héga systemtemperaturer (> 70 °C):
Mediets kokpunkt sjunker nar ett vakuum skapas. Denna egenskap
resulterar i att mediets volym &ndras i vakuumsprayréret. Nar mediet
kokar dkar trycket och motverkar vakuumet som skapas i sprayroret.
Tack vare denna egenskap andras typen av avgasning fran
vakuumavgasning till termisk avgasning. Nar mediet kokar &r I6sligheten
hos gaser nastintill noll. En hdgre matarmangd fran pumpen resulterar
(vid temperaturer > 70 °C) dessutom inte automatiskt i hogre vakuum.

4.2  Oversiktsframstillning

Oversiktsillustrationema tjanar som exempel. Uppbyggnad och funktionalitet &r
likadana for de foljande enheterna.

87 5 4 2 3 14 15

\ﬁ/

.
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Servitec 35 - 60
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1 10 12 96

000075_483_R00]

Servitec 75 - 95

Avgasningsventil "DV”

Vakuummatare "PI”

Styrning Control Touch

2-vagsmotorkulventil "CD” fére vakuumsprayroret

2-vagsmotorkulventil "WV” fore vakuumsprayroret

Regleringskulventil "PV” efter pumpen "PU”

N[O G WIN| -

Anslutning "WC” for eftermatningen
. Ingang for det gasrika vattnet fran eftermatningen

8 Anslutning "DC” fér avgasningen
. Ingang for det gasrika vattnet fran anlaggningssystemet

9 Anslutning "DC” fér avgasningen
. Utgang for det avgasade vattnet

10 Tryckbrytare "PIS”

11 Pump "PU”

12 Vattenbristbrytare

13 Pafylinings- och tdmningskran "FD”

Text pa typskylten Betydelse

Min. operating pressure setup on  Légsta drifttryck installt pa plats

site

4.3 Funktion

Servitec &r ldmpad for avgasning av vatten fran anldggningen och for

eftermatningsvattnet. Den drar ut upp till 90 % av de 16sta gasema ur vattnet.

Avgasningen avldper i tidsstyrda cykler. En cykel bestar av foljande faser:

. Insprutning och vakuumbildning
Tilloppet "DC” av gastrikt vatten fran anlaggningen till vakuumsprayréret
"VT” &r éppnat. Allt efter behov finfordelas delstrdommar av det gasrika
anlaggningsvattnet och av eftermatningsvattnet via ledningarna "DC” och
"WC"” i vakuumsprayroret. Eftersom mindre vatten sprutas in i sprayroret
an vad som leds tillbaka till systemet fran vakuumsprayroret via pumpen
"PU” bildas ett vakuum i sprayréret. Pumpen "PU” genererar ett vakuum
tills vattnets méattnadstryck har uppnatts. Undertrycket visas pa
vakuummataren "PI”. Det finfordelade vattnets stora kontaktyta och
gasmattnadsdifferensen till vakuumet gor att vattnet avgasas. Det
avgasade vattnet transporteras tillbaka till anlaggningen fran
vakuumsprayroret via pumpen. Dar kan det aterigen l6sa gaser.

. Utskjutning
PU-pumpen sténgs av. Ytterligare vatten sprutas in i vakuumsprayroret
"VT” och avgasas. Vattennivan i vakuumsprayroret "VT” stiger. De gaser
som skilts fran vattnet avskiljs via avgasningsventilen "DV”.

¢« Vilotid
Nar gasen har avskilts forblir Servitec en viss tid i vila innan nésta cykel
startas.

Forloppet for en avgasningscykel i vakuumsprayroret "VT”
Exempel: Kylvattensystem < 30 °C, anlaggningstryck 1,8 bar,
anlaggningsavgasning "DC” i drift, eftermatningsavgasning "WC” sténgd.

DV DV
1,8...-1 bar|
PU
|

nnn1an 481 RON1

14 Huvudbrytare
15 Vakuumsprayror "VT”

4.2.1  Typskylt

Typskylten sitter under styringens skruvkapa. Pa typskylten finns uppgifter om
tillverkare, tillverkningsar, tillverkningsnummer samt tekniska data.

A A

000043_401_R001

Text pa typskylten Betydelse
Type Enhetsbeteckning
Serial No. Serienummer

Min. / max. allowable pressure PS  Minimalt/maximalt tillatet tryck

Max. allowable flow temperature of  Maximalt tillaten

system framledningstemperatur i systemet
Min. / max. working temperature Min./max. drifttemperatur (TS)

TS

Year of manufacture Tillverkningsar

Max. system pressure Max. systemtryck

1 ' 2 3 4
1 Insprutning och vakuumbildning 3 | Utskjutning
2 | Insprutning och vakuumbildning 4 | Vilotid
Avgasning

Hela avgasningsprocessen stdms av hydrauliskt via ett hydrauliskt system med
hjalp av regleringskulventilen "PV” och Servitecs styming. Driftstatus dvervakas
och visas pa displayen till Servitecs styrning. | styringen kan 3 olika
avgasningsprogram och 2 olika eftermatningsvarianter véljas och stéllas in.

Avgasningsprogram

Enhetens styrning reglerar avgasningsprocessen. Driftlagena dvervakas av

stymingen och visas pa stymingens display.

| styrningen kan tre olika avgasningsprogram véljas och stéllas in:

. Kontinuerlig avgasning
For en kontinuerlig avgasning under flera timmar eller dagar med foljden
av avgasningscykler utan paustider. Detta avgasningsprogram ska valjas
efter idrifttagandet och efter reparationer.

. Intervallavgasning
Den bestar av ett begransat antal avgasningscykler. Mellan intervallerna
iakttas en paustid. Detta avgasningsprogram ska valjas for kontinuerlig
drift.

+  Eftermatningsavgasning
Med denna instalining avgasas endast eftermatningsvattnet. Det sker inte
nagon systemavgasning.

Eftermatningsvarianter

Det finns tva eftermatningsvarianter for enheten. Dessa véljs i styrningen och
stalls in for enheten:

. Eftermatningsvariant Magcontrol.
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For anlaggningssystem med membrantryckexpansionskarl. Med hjélp av
den integrerade trycksensom i enheten dvervakas trycket i
anlaggningssystemet. Om anlaggningstrycket sjunker under det beraknade
pafyliningstrycket utidses eftermatningen av vatten.

. Eftermatningsvariant Levelcontrol.
For anlaggningssystem med tryckhallningsstationer. Med hjalp av den
externa tryckmatdosan "LIS” bestams vattennivan i expansionskarlet av
tryckhallningsstationen. Om vattennivan i expansionskérlet sjunker kopplas
en signal fran tryckhaliningsstationen till Servitec for att aktivera
eftermatningen.

Servitec 35 - 95 med motorkulventil

7 000066 481 ROO]
1 Styrledning ill en tryckhallningsstation for begaran av eftermatning vid
driftséttet "Levelcontrol”
2 Signalledning fran tryckomvandlaren "PIS” for eftermatningsvarianten
"Magcontrol”

Avgasningsledning "DC” (avgasat vatten)

Avgasningsledning "DC” (gasrikt vatten)

Eftermatningsledning "WC”

Extrautrustning som tillval % 4.5 "Extrautrustning som tillval", & 183
Styrning Control Touch

~Noobh | w

4.4 Leveransomfang

Leveransomfanget beskrivs pa foliesedeln och innehallet visas pa
forpackningen.

Kontrollera leveransen avseende fullstandighet och skador direkt vid varornas
ankomst. Anmal eventuella transportskador omedelbart.

Grundutrustning fr avgasning:

. Styrning av Servitec.

. Avgasningsventil "DV” forpackad i kartongen.

. Folieficka med driftsinstruktioner och kopplingsschema (fast pa Servitec).
Servitec &r formonterad och levereras pa en pall.

4.5 Extrautrustning som tillval

Foljande extrautrustning finns att fa till enheten:

. Fillsoft/Fillsoft Zero for avhardning/avsaltning av efterfyliningsvatten fran
tappvattensystemet. Byte av avhardnings- och avsaltningspatroner.

. Fillset for eftermatning med vatten

- Fillset med integrerad systemavskiljare, vattenmatare, smutsfélla och
avstangningsventil for eftermatningsledningen "WC”

. Fillset Impuls med kompaktvattenmétare FQIR+ for eftermatning med
vatten.

- Om Fillset Impuls monteras kan hela eftermatningsméngden och
mjukvattenkapaciteten for Fillsoft avhardningsanlaggningar
kontrolleras. Enhetens driftsakerhet garanteras och forhindrar
automatisk eftermatning vid stora vattenforluster eller mindre
lackage.

. Fillset Compact for eftermatning

- Fillset Compact med integrerad systemavskiljare, smutsfalla och

avstangningsventil for eftermatningsledningen "WC”.
. Fillguard for dvervakning av ledningsformagan

- Om Fillguard monteras kan kapaciteten hos Fillsoft Zero-

avsaltningspatronen kontrolleras betréffande ledningsformaga.
+  Kompletteringar for enhetens styrning.

- Viagranssnittet RS-485 kan olika typer av information hamtas fran
stymingen och anvandas for kommunikation med ledningscentraler
eller andra enheter, & 6.5.3 "Granssnitt RS-485", & 189.

Bussmoduler for kommunikation med ledningscentraler.
Profibus-DP.
Ethernet.
1/0-modul fér klassisk kommunikation.
Modbus RTU
. Control Remote
+  Gaskompressionsmatning for optimerad avgasning.

Obs!
Bruksanvisningar levereras med tillbehdren.
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5 Tekniska data

>

Obs!
Féljande varden géller for alla anlaggningar:

- Tillaten drifttemperatur for enheten: 90 °C
- Tillatet tilloppstryck for eftermatning: 1,3 bar - 6 bar
- Eftermatningskapacitet: Upp till 0,55 m*h
- Avskiliningsgrad lésta gaser: <90 %
- Avskiliningsgrad fria gaser: 100 %
- Kapslingsklass: IP 54
5.1 Elsystem
Typ Elektrisk effekt Elanslutning Sakring Antal granssnitt ~ 1/0-modul Styrenhet Ljudniva
(kW) (VIHzIA) (intern) RS-485 (V, A) (dB)
(A)
35 0,85 230/50 10 2 Tillval 230, 2 55
60 1,1 230/50 10 2 Tillval 230, 2 55
75 1,1 230/50 10 2 Tillval 230, 2 55
95 1,1 230/50 10 2 Tillval 230, 2 55
5.2 Matt och anslutningar
Typ Vikt Hojd Bredd Djup Anslutningar ingang  Anslutning utgang
(ka) (mm) (mm) (mm) Servitec (system Servitec
och eftermatning)
35 34 965 553 486 IG % tum IG 1 tum
60 38 1150 600 486 IG % tum IG 1 tum
75 41 1150 573 635 IG % tum IG 1 tum
95 42 1150 573 635 IG % tum IG 1 tum
5.3 Drift
Typ Anlaggningsvolym Anlaggningsvolym Arbetstryck Tillatet driftovertryck Borvérde Temperatur drift
(100% vatten) (50% vatten) (bar) (bar) overstromningsvent (°C)
(m?) (m?) il
(bar)
35 upp till 220 upp till 50 05-25 8 - >0-90
60 upp till 220 upp till 50 05-45 8 - >0-90
75 upp till 220 upp till 50 1,3-54 10 - >0-90
95 upp till 220 upp till 50 1,3-7,2 10 - >0-90

6 Montering

Livsfarliga skador genom elektrisk stot.

Livsfarliga skador vid kontakt med strdmférande delar.

. Kontrollera att anlaggningen som enheten monteras i &r kopplad
spanningslos.

. Kontrollera att anldggningen inte kan aterinkopplas av andra personer.

. Kontrollera att monteringsarbeten pa enhetens elanslutning endast
utférs av behorig elektriker och enligt elektrotekniska foreskrifter.

A\ FORSIKTIGHET

Risk for kroppsskada fran uttrangande vatska under tryck

Vid anslutningarna finns risk for brannskador eller kroppsskador vid felaktig

montering, felaktig demontering eller felaktigt underhallsarbete om hett

vatten eller het anga under tryck pldtsligt slapps ut.

. Kontrollera att montering, demontering eller underhallsarbete utfors
fackmassigt.

. Kontrollera att anlaggningen ar trycklés innan montering, demontering
eller underhallsarbete pa anslutningara utfors.

A\ FORSIKTIGHET

Risk for brannskador pa heta ytor

| varmeanlaggningar kan brannskador pa huden uppsta pa grund av higa
yttemperaturer.

*  Anvand skyddshandskar.

. Satt upp relevanta varningsmeddelanden i narheten av enheten.

A\ FORSIKTIGHET

Risk for kroppsskador pa grund av fall eller stotar

Blamarken fran fall eller stotar mot anlaggningens delar under monteringen.

. Anvéand personlig skyddsutrustning (skyddshjalm, skyddskladsel,
skyddshandskar, skyddsskor).

Observera!

Bekrafta i monterings-, idrifttagnings- och serviceintyget att montering

och idrifttagning utforts fackmassigt. Det &r en forutsattning for

garantiansprak.

- LatReflex kundtjanst genomfora den forsta idrifttagningen och
den arliga servicen.

>
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6.1 Monteringsférutsattningar
6.1.1  Kontroll av leveransens skick

Enheten kontrolleras och forpackas noggrant fore leverans. Det kan inte
uteslutas att skador uppstar under transporten.

Ga tillvaga enligt fljande:
1. Kontrollera leveransen vid leveranstillfallet
+  med avseende pa fullstandighet.
. med avseende pa eventuella transportskador.
2. Dokumentera skadorna.
3. Kontakta speditéren for att reklamera skador.

6.2 Forberedelser

Den levererade enhetens skick:

. Kontrollera att alla skruvforband och elanslutningar pa Servitec &r
ordentligt atdragna.
Dra at skruvarna och skruvférbanden om det behévs.

Forberedelser for montering av enheten:

. Frostfritt, valventilerat utrymme.

. Rumstemperatur > 0 upp ill hogst 45 °C.

. Plant barkraftigt golv med dréneringsméjlighet.

. Pafyliningsanslutning DN 15 enligt DIN 1988 -100/-600/DIN EN 1717.

. Elanslutning 230 V~, 50/60 Hz, 16 A med forkopplad Fl-skyddsbrytare:
Utldsningsstrom 0,03 A.

Servitec kan drivas i tva driftsétt for eftermatning av vatten. Tank vid uppstalining
av Servitec pa dess position i anlaggningen:
+  Tryckberoende eftermatning av anldggningsvatten (Magcontrol).
- Stall upp Servitec i narheten av tryckexpansionskarlet.
. Nivaberoende eftermatning av anlaggningsvatten (Levelcontrol).
- Stéll upp Servitec pa anléggningssidan i returledningen fore
returledningsinblandningen.

> Obs!
Eftermatningsledning till Servitec.
- Anvénd systemavskiljaren Fillset om eftermatningsledningen
ansluts till tappvattennéatet.
- Géllande nationella direktiv och foreskrifter ska foljas.

> Obs!
laktta Reflex planeringsdirektiv.
-  Téank vid planeringen pa att Servitecs arbetsomrade ligger i
tryckhallningens arbetsomrade mellan begynnelsetrycket "pa” och
sluttrycket "pe”.

6.3 Genomférande

Skador pa grund av felaktig montering

Anslutning av rérledningar eller anléggningens apparater kan innebara

ytterligare belastning pa enheten.

. Sakerstall att enhetens réranslutningar monteras spannings- och
vibrationsfritt (momentfritt) till anl&ggningen.

+ Ombesdrj vid behov ett stdd fér rérledningarna eller apparaterna.

Sakskador pga. lickage

Sakskador pa enheten till folid av lackage i anslutningsledningamna till

enheten.

. Anvénd anslutningsledningar med passande resistans mot enhetens
systemtemperatur.

Installera helst enheten pa returledningssidan i varmeanlaggningar.

- Dérmed garanteras att driften sker inom det tillatna tryck- och
temperaturomradet.

- For anlaggningar med inblandning i returledningen eller hydrauliska
véxlare gors monteringen fore blandningspunkten, sé att avgasningen i
huvudflédet "V” garanteras vid temperaturer < 90 °C.

Enheten ar formonterad och maste anpassas till anléggningens lokala

forhallanden. Komplettera anlaggningens anslutningar pa vattensidan samt

elanslutningen enligt plintschemat, % 6.5 "Elanslutning”, & 187.

Obs!
Tank vid monteringen pa armaturemas mandvrerbarhet och
anslutningsledningarnas tillférselmdjligheter.

6.3.1 Montering av pabyggnadsdelar

000060 461 ROO|

Montera avgasningsventilen "DV” (2) med backventilen (1) pa vakuumsprayroret
"VT”. Kontrollera att Servitecs skruvférband sitter fast ordentligt.
6.3.2  Uppstillningsplats

Servitec monteras pa golvet. Fastdonen ska véljas pa platsen motsvarande
golvets beskaffenhet och Servitecs vikt.

pO
[3)%

pO

nnn182 An1 Dono

Obs!
> Rakna med en méjlig héjdskillnad "hsi” mellan tryckexpansionskarlet
och enheten vid berakningen av lagsta drifttryck "Po”.

6.3.3  Hydraulisk anslutning
6.3.3.1 Avgasningsledning till anlaggningen

Enheten behdver tva avgasningsledningar "DC” till anlaggningen. En
avgasningsledning for det gasrika vattnet fran anlaggningen och en for det
avgasade vattnet tillbaka till anldggningen. For bagge avgasningsledningarna
har avsparrningar formonterats pa enheten pa fabriken. Anslutningen av
avgasningsledningarna maste utforas i anlaggningssystemets huvudflode.

Enhet i en virmeanlaggning, tryckhallning med
membrantryckexpansionskarl

1 2 3 4
2500
| t=0°C-90°C | I | Voo
EC pc| DbC /
(% SV A Y
%&ql +-15
15 wWC
<6 bar,
r_”  — 5
8 6 58
1 Sékerhetsventil "SV”
2 Expansionsledning "EC”
3 Avgasningsledning "DC” (avgasat vatten)
4 Avgasningsledningar "DC” (gasrikt vatten)
5 Eftermatningsledning "WC”
6 Extrautrustning som tillval % 4.5 "Extrautrustning som tillval",
2183.
7 Servitec
8 Membrantryckexpansionskarl
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Montering

Monteringen av avgasningsledningarna till anldggningen utfors i narheten av
anslutningen av expansionsledningen "EC”. Darigenom garanteras stabila
tryckforhallanden.

Om enheten drivs med en tryckberoende eftermatning av vatten sa maste
uppstaliningen gdras nara membrantryckexpansionskérlet. Darigenom
sakerstalls tryckdvervakningen av membrantryckexpansionskarlet. | styrningen
maste driftséttet "Magcontrol” véljas.

>

Obs!

Tank vid kopplingsvarianter med hydrauliska flddesdelare och

returledningsinblandningar pa anslutningen i huvudflodet "V".

- Kopplings- och eftermatningsvarianter, & 6.4 "Kopplings- och
eftermatningsvarianter”, & 186.

Detalj anslutning avgasningsledning "DC”
Genomfér anslutningen av avgasningsledningarna "DC” enligt féljande schema.

=500

e D ———
o [
o "
0 .o
A 3
-3l DC
"*:. _ —

=500

[

. Undvik att grov smuts tranger in och dverbelastar Servitecs smutsfélla
"ST".

. Anslut avgasningsledningen fér det gasrika vattnet fore
avgasningsledningen for det gasfattiga vattnet i anlaggningens
flodesriktning.

+  Vattentemperaturen maste ligga i omradet > 0 °C — 90 °C. Anvand darfor
helst returledningssidan for varmeanlaggningar. Dérigenom garanteras
tillatet temperaturomrade for avgasningen.

000171 481 R002

6.3.3.2 Eftermatningsledning

> 1000

nnnn7a Ae4 onna

3 4

Natavskiliningsbehallare "BT”
Smutsfalla "ST”

1 | Servitec 3
2 | 2-vags motorkulventil "WV”

Vid en eftermatning med vatten via en natavskiljningsbehallare "BT” maste

dennas underkant ligga minst 1000 mm ovanfér pumpen "PU".

Olika Reflex-eftermatningsvarianter, % 4.5 "Extrautrustning som tillval", & 183.

Om den automatiska eftermatningen med vatten inte ansluts ska anslutningen till

eftermatningsledningen "WC” forslutas med en blindpropp R 2 tum och

anlaggningen tas i drift i driftlaget "Levelcontrol”.

Observera foljande villkor vid en extern eftermatning av vatten:

. Installera minst en smutsfélla "ST” med maskstorlek < 0,25 mm strax fore
2-vagsmotorkulventilen "WV” eller anvéand vart Fillset.

Obs!
Om en extern systemeftermatning anvands ska du se till att Servitec inte
drabbas av en stéming pga. olika driftsparametrar.

>
>

Obs!
Anvand en tryckregulator i eftermatningsledningen "WC” om vilotrycket
dverskrider 6 bar.

6.4 Kopplings- och eftermatningsvarianter

| enhetens styrning valjs eftermatningsvariant i kundmenyn, % 10.1.1
"Kundmeny", & 195.
Féljande eftermatningsvarianter kan stéllas in i kundmenyn:
. Tryckberoende eftermatning "Magcontrol”.

- For ett anlaggningssystem med ett membran-tryckexpansionskarl.
«  Nivaberoende eftermatning "Levelcontrol”.

- Forett anlaggningssystem med en tryckhallningsstation.

6.4.1 Tryckberoende eftermatning magcontrol

Exemplifierande framstallning i en flerpanneanlaggning med hydraulisk
flodesdelare och ett membrantryckexpansionskarl "MAG".

X X

2
1 2 3 48
1 Tryckexpansionskarl "MAG”
2 Servitec
3 Extrautrustning som tillval % 4.5 "Extrautrustning som tillval", & 183
4 Eftermatningsledning "WC”

| Servitecs styrning stalls driftsattet "Magcontrol” in i kundmenyn. Detta driftsatt
galler for anlaggningar med ett membrantryckexpansionskarl. Eftermatningen
sker tryckberoende. Den tryckgivare "PIS” som krévs for detta ar integrerad i
Servitec. Anslutningama till avgasningsledningarna "DC” utfors nara
membrantryckexpansionskérlet. Darigenom méjliggérs en exakt
tryckdvervakning for den eftermatning som behdvs.

>

Obs!

Anslut avgasningsledningarna pa anléggningens returledningssida fore
den hydrauliska flédesdelaren. Darmed uppratthalls det tillatna
temperaturomradet pa 0 °C - 90 °C.

6.4.2 Nivaberoende eftermatning levelcontrol

Exemplifierande framstéallning av Servitec 35 - 95 med motorkulventiler i ett
anlaggningssystem.

S
L e

230V
Signal

LIS

[

7

o<
[}

N0NN71 484 DN
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Tryckgivare "PIS” 12
Avgasningsledning "DC” (avgasat vatten)

Avgasningsledning "DC” (gasrikt vatten)

Extrautrustning som tillval % 4.5 "Extrautrustning som tillval", & 183
Eftermatningsledning "WC”

Servitec

Tryckmétdosa "LIS”

Tryckhallningsstation (kompressorstyrd) med expansionskarl

OINOOO OB~ W NN~

| enhetens styrning stalls driftsattet "Levelcontrol” in i kundmenyn. Detta driftsatt
galler for anlaggningar med tryckhaliningsstationer. Eftermatningen av vattnet ar
beroende av nivan i tryckhallningsstationens expansionskérl. Nivan faststalls via
tryckmatdosan "LIS” och vidarebefordras till tryckhallningsstationens styrming.
Denna avger en 230 V-signal till enhetens styrning nér nivan i expansionskarlet
ar for lag.

Eftermatning med vatten sker via reglering av motorkulventilen i
eftermatningsledningen "WC”. Enhetens styrning reglerar motorkulventilernas
motorslutstyrdon. Darigenom utfors den kontrollerade eftermatningen med vatten
via dvervakningen av eftermatningstiden och med eftermatningscyklema.

6.5 Elanslutnin N\ N
g N NG
A FARA 5 000070_461_F|
Livsfarliga skador genom elektrisk stot. 1 Anslutningsdel
Livsfarliga skador vid kontakt med strémférande delar. 2 Skyddsplatar till mandverdelen (uppféllbara)
*  Kontrollera att anlaggningen som enheten monteras i &r kopplad +  RS-485 granssnitt
spanningslos. . Utgang tryck

. Kontrollera att anlaggningen inte kan aterinkopplas av andra personer.

. Kontrollera att monteringsarbeten pa enhetens elanslutning endast =
utfors av behorig elektriker och enligt elektrotekniska foreskrifter. 4 Kabelgenomfdringar

5 Skyddsplatar till anslutningsdelen (uppfallbara)

. Inmatning och sakring

+  Potentialfria kontakter

*  Anslutning aggregat

3 Mandverdel (styring Control Touch)

For elanslutningen skilier man pa en anslutningsdel och en mandverdel.

Foljande beskrivningar géller for standardanlaggningar och avser endast de
nédvéndiga anslutningama pa platsen.

1. Koppla anléggningen spanningslds och sakra den mot aterinkoppling.
2. Taav skydden.

FARA — elektrisk stot! Livsfarliga skador genom elektrisk stét. Aven
om natkontakten har dragits ut fran spanningsforsérjningen kan en
spanning pa 230 V ligga pa delar av enhetens kretskort. Koppla ifran
enhetens styrenhet fullstandigt fran spanningsforsdrjningen innan
skyddsplatama tas av. Kontrollera att kretskortet ar spanningsldst.

3. Anvand en lamplig kabelfdrskruvning for kabelgenomforingama pa
anslutningsdelens baksida. Till exempel M16 eller M20.

4. Draalla kablar som ska laggas genom kabelférskruvningarna.

5. Anslut alla kablar enligt kopplingsschemana.

- Anslutningsdel, % 6.5.1 "Kopplingsschema anslutningsdel", & 188.

- Mandverdel, & 6.5.2 "Kopplingsschema mandverdel", & 189.

- Tank pa att sékra enhetens anslutningsledningar pa platsen, % 5
"Tekniska data", & 184.

Montera skyddet.

Anslut natkontakten till spanningsforsérjningen 230 V.

. Koppla in anlaggningen.

en elektriska anslutningen ar klar.

O o NS>
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6.5.1 Kopplingsschema anslutningsdel
X1 CPU 454443 42 39 1
X2 CPU f #
[ofofo]  [ofelofo] 322
— olofo o\
cE31 2
2 _J2 16
456 o I}.g
o \7
° M
o| 8
° \ %
F2 F1 v
05AT \_0,5AT
o @ Py 13 .
= = Yt N PE Y2 N PE Y3 N PE —— M1 N PE M2 N PE FB1 FB2a FB2b %
1 3456 789 101112 1314 27 15 16 17 31 18 19 20 21 22a22 g
1 Tryck ‘ 3 ‘ Sakringar
2 Konduktivitet
Plintnummer Signal Funktion Kablage
Plintnummer Signal Funktion Kablage
; 15 M1
Inmatning 16 N Pump "PU” Frer
X0 L g " abrik
Inmatning 230 V, maximalt PA 17 PE
X012 N 16 A. |2 tsen " ‘2
X0/3 PE . Senitec 35-95 P
19 N
Kretskort 20 PE
13 NO Meddelande Pa L . :
> — torrkémingsskydd platsen, 21 FB1 Spénningsévervakning Frar_1
(potentialfi). tillval pump PU fabrik
22a FB2a COM Extern 2 M1 Inmatning pump PU fzrt?rr;k
ftermatningsbegéran. .
22b FB2b  NO €
~ Vidinstallningen el 3 M2
Levelcontrol 22U
z - tillval 35 +18V
Ingang 230 V-signal o
via L+N. 36 GND - . L
Analog ingang konduktivitet  platsen,
23 NC . Pa 37 AE fllval
24 COM Z)aorgmigaslm;addelande platsen, 38 Skarm
25 NO ' tillval 39 +18 V (bla) Analogingang tryckmétning
43 +24V +  E1, digital ingang fran 40 GND PIS. :
K ’t Igt t 9 % E1, pa - For tryckindikering Fran
44 E1 K(I)éri]r:m;%ﬂrza AN latsen, 41 AE (brun) och eftermatning vid ~ fabrik
' tillval 42 Skarm (svart) ’i!nstéllningen"
*  E2,vattenbristbrytare. E2, fran Magcontrol”.
45 E2 Kldmma 43+45. fabrik 51 GND
1 PE 52 &?4\__/” ;
. e Fran orsorjning
2 N Spanningsforsorjning. fabrik = T
3 L (regleringsstorhet)
4 Y1 - 54 0-10 V (kvittering)
. . ran
5 N Eftermatningsventil WV fabrik 55 GND (svart)
6 PE 56 +24V . 1TV
7 Y2 (forsbrining) (rod) Reglerlr}gskulv'entll PV
Fran - Forstyrning av Frén
8 N Stallventil avgasning CD fabrik s7 0‘10\/_ avgasningens fabrik
9 PE (rgglenngsstorhet) hydrauliska aori
(vit) avstamning.
10 Y3 58 0-10 V (kvittering)
11 N (orange)
12 PE
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6.5.2  Kopplingsschema manéverdel

A

Sa% 151617 11819202122

BRI EEEE e |

|123\|456\|78910\| ("2

10 19 2 3 Jt |5 ¢
000041_461_RO00|

1 RS-485 natverk

2 RS-485 modul

3 |0-granssnitt

4 SD-kort

5 Inmatning 10 V

6 Analoga utgangar for tryck och konduktivitet

7 Batterifack

8 Anybus-modul insticksplats

9 Slutmotstand RS-485 (DIP-kontakter)

10 Slutmotstand RS-485 (DIP-kontakter)

Plintnummer Signal Funktion Kablage
1 A
9 B Granssnitt RS-485.

S1 natverk.
3 GND S$1
4 A Granssnitt RS-485.
5 B S2-moduler: Tillaggs- eller Pa platsen
6 GND S2 kommunikationsmodul.
7 +5V
8 RxD Y - granssnitt ti

10-Interface: granssnitt till Eran fabrik
9 TxD moderkortet
10 GND 101
15

10 V~ . , ;

16 Inmatning 10 V. Fran fabrik
17 FE
18 PE (skdm)  Analog utgang: Tryck.
19 Tryck Standard 4 - 20 mA. Pa platsen
20 GNDA (Tillval 2 - 10 V)
21 Konduktivitet i o X

Analog utgang konduktivitet Pa platsen
22 GNDB

6.5.3  Granssnitt RS-485

Via RS-485 granssnittet S2 kan all information hamtas fran stymingen och
anvandas for kommunikation med ledningscentraler eller andra enheter.
- Gréanssnitt S2

«  Tryck "PIS".

. Driftiagen for pumpen "PU".

+  Varden for kontaktvattenméataren "FQIRA +".

. Alla meddelanden, % 10.2 "Meddelanden", & 197.

«  Alla poster i felminnet.

Foljande tillbehor finns for kommunikation mellan granssnitten.
- Bussmoduler

. Profibus-DP.

. Ethernet.

. 1/O-modul som tillval.

. Modbus RTU.

6.6 Monterings- och idrifttagningsintyg

Data enligt typskylt: Po
Typ: Psv
Tillverkningsnummer:

Enheten har monterats och tagits i drift i enlighet med driftsinstruktionerna.
Instaliningen av styrningen motsvarar de lokala forhallandena.

Anvisning!
Om enhetens fabriksinstallda varden andras ska detta inféras i tabellen i
serviceintyget, & 11.3 "Serviceintyg ", B 201.

fér monteringen

Ort, datum Firma Underskrift
for idrifttagningen

Ort, datum Firma Underskrift
7 Forsta idrifttagning

A\ FORSIKTIGHET

Risk for brannskador pa heta ytor

| varmeanlaggningar kan brannskador pa huden uppsta pa grund av higa
yttemperaturer.

. Anvénd skyddshandskar.

. Satt upp relevanta varingsmeddelanden i narheten av enheten.

> Observera!

Bekrafta i monterings-, idrifttagnings- och serviceintyget att montering
och idrifttagning utforts fackmassigt. Det &r en forutsattning for
garantiansprak.

- LatReflex kundtjanst genomfora den forsta idrifttagningen och
den arliga servicen.

7.1 Kontroll av férutsattningarna for idrifttagning

Servitec &r klar for forsta idrifttagande nar de arbeten som beskrivs i kapitlet

Montering har slutforts.

. Uppstéllning av Servitec har skett.

+  Servitecs anslutningar till anldggningen har uppréttats och
anlaggningstryckhallningen ar driftklar.
- Avgasningsledning till anldggningssystemet.
- Avgasningsledning fran anléggningssystemet.

«  Anslutningen av Servitec till eftermatningen pa vattensidan &r upprattad
och driftklar ifall det ska ske automatisk eftermatning.

. Servitecs anslutningsrérledningar &r genomspolade fore idrifttagandet och
befriade fran svetsrester och smuts.

«  Anlaggningens system &r fyllt med vatten och avluftat fran gaser, sa att en
cirkulation genom hela systemet ar sakerstalld.

. Elanslutningen ar uppréttad enligt géllande nationella och lokala
bestammelser.
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Styrning

7.2 Instéllning av ldgsta drifttryck for Magcontrol

Det lagsta drifttrycket "po” bestédms via Servitecs position.

-5
P v
Borvarde A
tryckhallning
__Pa
A A
Po
A A
2
1 8 | <
g 2 :
5 o 3 @
& s g 5
171 = e
A4 A 4 A 4
000388 461 RO(|
Beskrivning Berakning
Pst Statiskt tryck = statisk hojd (hs)/10
Po Minimidrifttryck =pst + 0,2 bar
(rekommenderas)
Pa Begynnelsetryck =po + 0,3 bar

(kallvattenpafyllningstryck)

Pe Sluttryck < psv - 0,5 bar (for psy < 5,0
bar)

psw  Sakerhetsventilens aktiveringstryck = po + 1,2 bar (for psy < 5,0
bar)

Berakningen av lagsta drifttryck kan utforas direkt och sparas for konfigurering

vid det forsta idrifttagandet via appen Reflex Control Smart. Kontrollera alltid

aven det korrekta fortrycket for MAG i anlaggningen. Gor sa har:

1 Stallin styringen pa "Magcontrol” i appen.

2. Bestam enhetens lagsta drifttryck "P0” beroende pa fortrycket "p0” i
membrantryckexpansionskarlet.

00727 481 R001

+  Enheten arinstallerad pa samma niva som
membrantryckexpansionskéarlet (Ahs = 0).
- Po=p0*

. Enheten ar installerad l&gre &n membrantryckexpansionskérlet.
- Po=p0+ Aha/10

. Enheten ar installerad hdgre &n membran-tryckexpansionskarlet.
- Po = p0 - Ahs/10*

* pO0 i bar, Ahstim

Obs!

For borvardet for Servitec ska sékerhetsventilens aktiveringstryck alltid
beaktas

(se formel for berakning).

Obs!
Underskrid inte det Iagsta drifttrycket. Darmed utesluts undertryck,
forangning och uppkomst av angbubblor.

>

8 Styrning
8.1 Handhavande av manéverpanelen
8 7 6
& i i
9 VZ2NN
sTof >
10—
AUT NM—25
— g < AN >
o
oD o |/
1 2 3 4 000039 461 RO0)
1 | Meddelanderad 8 | Indikeringsvarde
2 | Kommandoknappar 9 Kommandoknapp "Manuell drift”
AV . . For funktionskontroller.
+  Stéllain siffror.
3 | Kommandoknappar "<’/ 10 | Kommandoknapp "Stoppdrift’
" +  Foridriftagandet.
«  Valja siffror.
4 | Kommandoknapp "OK” 11 | Kommandoknapp "Automatdrift”
. Bekrafta/kvittera . For kontinuerlig drift.
inmatning.
. Bl&ddra vidare i
menyn.
5 | Rullning "upp’/’ned” 12 | Kommandoknapp
+  "Skrolla” i menyn. "Instaliningsmeny”
6 | Kommandoknapp "Bladdra + Forinstélining av
tilbaka” parametrar.
« Avbryt. +  Felminne.
+  Bladdra tillbaka til *  Parameterminne.
huvudmenyn. . Indikeringsinstallningar.
. Information om
programvaruversion.
7 | Kommandoknapp "Visa 13 | Kommandoknapp "Infomeny”
hjalptexter” . Visning av allmén
. Visning av hjalptexter. information.
8.2 Kalibrera pekskarm

R-S-I Update / Diagnostics

Update Application (SD-Card) slow
Update Application (SD-Card) fast

Touchkalibrering
Start Application

Diagnostics

X

09.04.14
11:53:38

Om de énskade kommandoknapparna inte anvants korrekt kan pekskarmen
kalibreras.

1.

Stang av enheten med huvudbrytaren.
Vidror pekskarmen langvarigt med fingret.

Koppla in huvudbrytaren medan du hela tiden vidrdr pekskarmen.
Styrningen vaxlar automatiskt till funktionen "Update/Diagnostics" vid

programstarten.
Tryck latt pa kommandoknappen "Touchkalibrering”.
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he =4

Tryck létt pa det roda korset ...

& N

- Startrutinen vaxlar till nasta sida.

5. Tryck latti tur och ordning pa de kors som visas pa pekskarmen.
6.  Koppla fran enheten med huvudbrytaren och darefter in igen.

Pekskarmen ar helt kalibrerad.

8.3 Bearbeta styrningens startrutin

Startrutinen ar till for instélining av parametrarna for det forsta idrifttagandet av
enheten. Den bérjar med en forsta tillkoppling av stymingen och stélls bara in en
gang. Senare andringar eller kontroller av parametrarna utfors i kundmenyn,

% 10.1.1 "Kundmeny", & 195.

Installningsmajligheterna ar tilldelade en tresiffrig PM-kod.

Steg PM-kod  Beskrivning

1 (00X) Valja sprak

2 (00X) Paminnelse: Las bruksanvisningen fore montering och
idrifttagande!

3 (00X) Information om enhetstypen

4 (00X) Valj eftermatningsvariant

5 (00X) Stalla in sakerhetsventilens aktiveringstryck

6 (00X) Endast med varianten Magcontrol: Stélla in lagsta

drifttryck Po
Fortsatt annars med steg 7

(00X) Stélla in klockslag
(00X) Stélla in datum
(00X) Slut pa startrutinen. Stoppdriften &r aktiv.

Startrutin steg 4 E] N7
(00X) Anléggningstyp {28

Levelcontrol

.

Magcontrol

1%

1.8 bar

Valj dnskad eftermatningsvariant och bekrafta inmatningen med

kommandoknappen "OK”.

- For berdkning av eftermatningsvariant, % 6.4 "Kopplings- och
eftermatningsvarianter”, £ 186.

Startrutin steg 5 N7
(00X) Sékerhetsventiltryck 28

N@@

1.8 bar

Stall in sékerhetsventilens aktiveringstryck och bekrafta inmatningen med
kommandoknappen "OK”.

Startrutin steg 6 N
(00X) Min. drifttryck p0 N\

W@@

1.8 bar

Startrutin steg 1

(00X) Sprak AN
Svenska w:
English

Francais lﬁ]
1.0 bar

Obs!
Detta steg 6 géller endast for eftermatningsvarianten Magcontrol.

Stéll in det beraknade lagsta drifttrycket och bekréfta inmatningen med

kommandoknappen "OK’.

- Forberakning av lagsta drifttryck, % 7.2 "Instélining av lagsta
drifttryck for Magcontrol”, & 190.

Da enheten kopplas in for forsta gangen visas automatiskt startrutinens forsta
sida:

1. Valj dnskat sprak och bekrafta inmatningen med kommandoknappen "OK”.

- Vaélj 6nskat sprak.

Startrutin steg 7 !o N/
(00X) Tid I A8

i
¥

1.8 bar

Startrutin steg 2 N
ZAN

Information:

Bruksanvisningen méste lasas innan
anlaggningen tas i bruk!

S

1.0 bar

Stall in tiden. Klockslaget sparas i stymningens felminne om ett fel uppstar.

- Valj utindikeringsvardet med kommandoknapparna "vénster” och
"héger”.

- Andra indikeringsvérdet med kommandoknapparna "upp” och "ned”.

- Bekrafta inmatningarna med kommandoknappen "OK".

2. Lés hela driftsinstruktionen fore idrifttagandet och kontrollera att
monteringen har utforts korrekt.

Startrutin steg 3 N7
N

Anvisning
Servitec-35 ®
Servitec-60 O

Servitec-75 ﬁ]
1.8 bar

Startrutin steg 8
(00X) Datum CAN

0

1.8 bar W

B
g

3. Bekrafta anlaggningen med kommandoknappen "OK’”.

Stall in datum. Datumet sparas i styrningens felminne om ett fel upptrader.

- Vélj utindikeringsvardet med kommandoknapparna "vénster” och
"héger”.

- Andra indikeringsvardet med kommandoknapparna "upp” och "ned".

- Bekrafta inmatningarna med kommandoknappen "OK".
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Startrutin steg 9 7
128

Avsluta uppstart?

1.8 bar

9. Tryck pad kommandoknappen "OK” for att avsluta startrutinen.

Obs!
Efter fullbordad startrutin befinner du dig i stoppdrift. Véxla annu inte il
automatdrift.

8.4 Fylla enheten med vatten och avlufta den

nnnn77 A4 _Dnno

1 Vakuummatare "PI” 5 Pump "PU”

2 | Avgasningsventil 'DV” WC | Eftermatningsledning
Pafylinings- och tdmningskran DC | Avgasningsledningar
"FD”

4 | Avluftningsskruv "AV”

1. Fyll Servitec via anlaggningssystemet.
- Efter att kulventilerna "DC” har 6ppnats fylls vakuumsprayréret
automatiskt om anléggningssystemets vattenforrad ar tillréckligt.
2. Tillval
- Fyll Servitec med vatten via pafylinings- och témningskranen (3).
- Anslut en slang till vakuumsprayrérets "VT” pafylinings- och
témningskran (3).
3. Fyll vakuumsprayréret med vatten.
- Luften strdmmar ut genom avgasningsventilen (2) och vattentrycket
kan avldsas pa vakuummataren (1).

24 onns

—

nnnneo 4

Avlufta pumpen:

4. Vrid avluftningsskruven (1) s& langt att luft eller vatten-luftblandning trénger
ut.

5. Vrid igang pumpen om det behdvs med en skruvmejsel pa pumpmotorns
flakthjul.

FORSIKTIGHET - risk for personskador d& pumpen gar igang!

Handen kan skadas da pumpen gar igang. Koppla pumpen spanningslés
innan du vrider igdng pumpmotorn i flakthjulet med skruvmejseln.
SE UPP - skador pa enheten. Materiell skada kan uppsta pa pumpen da
den gar igang. Koppla pumpen spanningslos innan du vrider igang
pumpmotorn i flakthjulet med skruvmejseln.
- Vatten-luftblandning avlagsnas ur pumpen.

6.  Skruva at avluftningsskruven igen da endast vatten kommer ut.

7. Sting pafylinings- och avluftningskranen.

Pafyliningen och avluftningen &r avslutad.
> Obs!
Pumpen "PU" far inte vara tillkopplad medan Servitec fylls med vatten.

Obs!

> Avluftningsskruven ska inte skruvas ur helt. Vanta tills luftfritt vatten
strommar ut. Avluftningsproceduren maste upprepas tills pumpen "PU”
ar helt aviuftad.

8.5 Vakuumtest

Genomfor vakuumtestet for att sékerstélla enhetens funktion.

nNN720 nn1_Bnna

1 Stang kulventilen (1) med smutsfallan fran tilledningen "DC” till sprayroret.
Den andra kulventilen (2) i tilledningen fran pumpen "DC” till anlaggningen
forblir oppen.

2 Generera ett vakuum i manuell drift fran styrningen.

+  Vaxla till manuell drift.
- Forinformation om mandvrering av styrmingen, % 8.1
"Handhavande av mandverpanelen”, & 190.
- Forinformation om manuell drift, & 9.1.2 "Manuell drift",
194,

3 Aktivera kontinuerlig avgasning med kommandoknappen "Cirkulation” tills
ett stabilt undertryck indikeras pa vakuummaétaren.

. Notera undertrycket som indikeras av vakuummaétaren.

1J/

000064_401_R001

4 Kontrollera vakuummétaren "PI” (1) igen efter 10 minuter. Trycket far inte
forandras. Kontrollera att enheten ar tat ifall trycket har stigit.
¢+ Alla skruvforband pa vakuumsprayroret "VT".
+  Avgasningsventilen till vakuumsprayroret "VT".
. Avluftningsskruven pa pumpen "PU".

Obs!
Upprepa stegen 2 till 4 tills ingen ytterligare tryckhdjning konstateras.

5  Oppna kulventilen med smutsfallan vid framgangsrikt vakuumtest.
6  Om felmeddelandet "Vattenbrist’ visas pa stymingens display, kvittera
felmeddelandet med kommandoknappen "OK”.

M Vakuumtestet ar slutfort.

Obs!

> Det undertryck som kan uppnas motsvarar méttnadstrycket vid aktuell
vattentemperatur.
+  Vid 10 °C kan ett undertryck pa ca -1 bar uppnas.
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8.6 Fylla anldggningssystemet med vatten via enheten

Du kan anvanda enheten till att fylla anlaggningssystemet med vatten.

Foliande forutsattningar maste vara uppfylida:

. Anlaggningssystem med ett vatteninnehall pa under 3000 liter.

. Anlaggningssystem med en tryckhallning via ett statiskt
membrantryckexpansionskarl.

Gor sa har:
1. Oppnq_ eftermatningsledningen "WC”.
- Oppna samtliga avspérrningar mellan eftermatningens anslutning
och vakuumsprayroret.
2. Stallin styringen pa driftsattet "Magcontrol”.
- For den automatiska eftermatningen "Magcontrol”, % 10.1.1
"Kundmeny", B 195.
3. Véxla till manuell drift i styrningen.
- For manuell drift, & 9.1.2 "Manuell drift", 2 194.
4. Tryck pa kommandoknappen "Pafylining” i manuell drift.
-  Styrningen beraknar det nédvandiga fylinadstrycket och
anlaggningen fylls med vatten. Da fyllnadstrycket ar uppnatt stoppas
pafyliningen automatiskt.

Om den maximala pafyliningstiden (standard ar 10 timmar) dverskrids, avbryts
eftermatningen med ett felmeddelande. Om orsaken till felmeddelandet har
identifierats, kvitteras felmeddelandet med kommandoknappen "OK” pa
stymingens mandverpanel. Fortsatt pafyliningen av anlaggningen sedan felet
avhjalpts. Avlufta anlaggningen efter pafyliningen for att sakerstalla cirkulationen
i hela systemet.

Obs!
> Overvaka anlaggningen under den automatiska pafyliningen.
> Obs!

Felmeddelanden, % 10.2 "Meddelanden", & 197

Obs!
> Pafylining av anlaggningen med vatten ingar inte i tjdnsterna fran Reflex
kundtjanst.

8.7 Starta automatdrift

Avlagsna alla fria och I8sta gaser ur anlaggningssystemet efter det forsta
idrifttagandet.
. | automatdrift aktiveras avgasningsprogrammet "Kontinuerlig avgasning”.
Fria och losta gaser avlagsnas ur anlaggningssystemet.
Den kontinuerliga avgasningen har lagrats i kundmenyn med en férinstélld
tid pa 24 timmar.
+  Stallin tiden for kontinuerlig avgasning. Tiden &r beroende av apparattyp
och anlaggningsvolym.
- Riktvarden for tiden, & 5 "Tekniska data", B 184.
. Genomfér féljande instélining i kundmenyn.
- Instéllningar i kundmenyn, % 10.1.1 "Kundmeny", & 195.

Efter den kontinuerliga avgasningen kopplar styrningen automatiskt om till
intervallavgasning.

{}Ij Servitec

wy

e [1 1+
()]

\
& =) pU 3.3 bar PV
s

O %, .

Starta automatdriften som avslutning av forsta idrifttagandet. Foljande
forutsattningar maste vara uppfylida for att automatdriften ska kunna startas:
+  Anlaggningen och enheten &r fyllda med vatten.
. Servitec och anléggningssystemet ar avluftade.
- Upprepa vid behov steget "Fylla enheten med vatten” % 8.4 "Fylla
enheten med vatten och avlufta den", & 192.

Genomfor féljande punkter for start av automatdriften:
+  Setill att minimidrifttrycket foreligger.
. Tryck latt pa kommandoknappen "AUTO”.

> Observera!
Senast da tiden for kontinuerlig avgasning 16pt ut maste smutsfallan
"ST" i avgasningsledningen "DC” rengdras, % 11.1.1 "Rengora
smutsfélla”, & 200.

> Observera!
Forsta idrifttagningen &r fullbordad vid denna punkt.

9 Drift
9.1 Driftsatt
9.1.1  Automatdrift

Koppla in automatdriften. Automatdriften ar anlaggningens kontinuerliga drift.
Foljande funktioner aktiveras i automatdrift:
+  Avgasning av anlaggnings- och eftermatningsvatten.
+  Automatisk avgasning av vatten.
- Extrautrustning for eftermatningen finns, % 4.5 "Extrautrustning som
tilval", & 183.
Enhetens styrning dvervakar funktionerna. Stérningar indikeras och utvarderas.

{}Ij Servitec

wy
e [1 |+
S <]
ST @
\
\.
& =) pU 3.3 bar Py
X3—

Genomfér foljande punkt for att starta automatdriften:
«  Tryck latt pa kommandoknappen "AUTO”.

Valj ett avgasningsprogram for automatdriften. | kundmenyn finns tre olika
avgasningsprogram att valja bland, % 10.1.4 "Oversikt avgasningsprogram”,
B19%.
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. Kontinuerlig avgasning.

. Intervallavgasning.

+  Avgasning av eftermatningsvattnet.

For urvalet av avgasningsprogram, % 10.1.5 "Stélla in avgasningsprogram",
197.

Det valda avgasningsprogrammet indikeras p& meddelanderaden pa styrningens
display.

9.1.2  Manuell drift

Féljande funktioner kan véljas i manuell drift for att genomféra tester och
servicearbeten:
+  2-vagsmotorkulventiler for avgasning av anlaggnings- och
eftermatningsvattnet "WV” och "CD”
- Manuellt slutstyrdon for att 6ppna eller stanga.
. Pump.
- Till- och frankoppling av pumpen.
+  2-vagsmotorkulventil (PV) i ledningen efter pumpen
- Manuellt slutstyrdon for att 6ppna eller stanga.
. Pafylining.
- Eftermatningsavgasningen aktiveras.
- For pafylining av anlaggningssystem med tryckberoende
eftermatning med vatten "Magcontrol”.
. Cirkulation.
- Aktivering av kontinuerlig avgasning av anldggningsvattnet utan
tidsbegrénsning.
- For vakuumtest vid forsta idrifttagandet.

@ Servitec

(Sl ctation
2k,

WV | 2-vagsmotorkulventil i eftermatningsledningen

CD | 2-vags motorkulventil i avgasningsledningen fran systemet till Servitec

PU Pump

PV 2-vags motorkulventil i avgasningsledningen fran Service till systemet

Det ar mojligt att koppla till flera funktioner samtidigt och testa dem parallelit.
Man kopplar till och fran funktionen genom att trycka pa respektive
kommandoknapp.

. Om kommandoknappen har grén bakgrund: Funktionen &r frankopplad.
. Tryck pa dnskad kommandoknapp.

. Om kommandoknappen har bla bakgrund: Funktionen &r tillkopplad.

Gor sa har:
1. Tryck pa kommandoknappen "Manuell drift”.
2. Vaélj 6nskad funktion:

+  2x 2-vags motorkulventil i eftermatningsledningen (WV) och
avgasningsledningen fran systemet till Servitec (CD)
Pump (PU)
2-vags motorkulventil i avgasningsledningen (PV)
Pafylining (PV 6ppnas om PU ar aktiv)

Cirkulation
3. Med kommandoknappen "AUTO” stangs manuell drift av.
+  Automatdrift aktiveras.

Obs!
> Om sakerhetsrelevanta parametrar inte iakttas kan manuell drift inte
genomforas.
- Kopplingen blockeras om sékerhetsrelevanta installningar inte
iakttas.

9.1.3  Stoppdrift

Servitec

| stoppdrift & enheten utan funktion sa nar som pa indikeringen pa displayen.

Ingen funktionsévervakning ager rum.

Féljande funktioner &r ur drift:

«  Pumpen ar frankopplad.

. 2-vagsmotorkulventilen i avgasningsledningen fran Servitec till systemet
(PV) ar stangd.

«  2-vags motorkulventilen i eftermatningsledningen (WV) ar stangd.

. 2-vagsmotorkulventilen i avgasningsledningen fran systemet till Servitec
(CD) ar dppen.

Genomfor féljande punkt for att starta stoppdriften:
. Tryck pa kommandoknappen "Stop”.

Obs!

Om stoppdriften ar aktiverad langre an 4 timmar utioses ett meddelande.

- Om"Potentialfri stdrningskontakt?” i kundmenyn &r installt med
"Ja” sa avges ett meddelande pa summafelkontakten.

9.1.4 Sommardrift

Installningar > Kund > Avgasning { ﬁ N7

(012) Avgasningsprogram AN
Kontinuerlig avgasning O
Intervallavgasning O

Eftermatningsavgasning

2.0 bar

° @

Om anlaggningssystemets cirkulationspumpar tas ur drift under sommaren sker

ingen avgasning av vattnet i anlaggningssystemet.

Gor sa har:

+  Valj avgasningsprogrammet "Eftermatningsavgasning” via kundmenyn.

. Efter sommaren valjer du sedan avgasningsprogrammet
"Intervallavgasning” eller "Kontinuerlig avgasning” om sa behdvs.

Obs!
Utforlig beskrivning av urvalet av avgasningsprogram, % 10.1.5 "Stélla
in avgasningsprogram", & 197.

9.2 Ateridrifttagning

A\ FORSIKTIGHET

Risk for kroppsskador da pumpen gar igang

Nar pumparna gar igang kan det uppsta skador pa handen om man vrider

igang pumpmotorn i flakthjulet med skruvmejseln.

. Koppla pumpen spanningslds innan du vrider igang pumpmotomn i
flakthjulet med skruvmejseln.

Skador pa enheten da pumpen gar igang

Nar pumparna gar igang kan det uppsta sakskador om man vrider igang

pumpmotorn i fldkthjulet med skruvmejseln.

. Koppla pumpen spanningslds innan du vrider igang pumpmotomn i
flakthjulet med skruvmejseln.

Efter ett Iangre driftstopp av enheten (enheten &r stromlos eller i stoppdrift) kan
det handa att pumpen sitter fast. Vrid darfor igang pumpen med en skruvmejsel
pa pumpmotorns flakthjul fore ateridrifttagningen.
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Obs!

Vid automatdrift gar det att undvika att pumpen fastnar genom att utféra

en tvangsstart (efter 24 timmar).

10 Styrning
10.1 Gora instdllningar i styrningen

Instalningarna i styrningen kan goras oberoende av respektive valt och aktivt
driftsatt.

10.1.1 Kundmeny
10.1.1.1 Gversikt kundmeny

De anlaggningsspecifika vérdena korrigeras eller hamtas via kundmenyn. Vid
forsta idrifttagandet maste forst fabriksinstallningarna anpassas till de
anlaggningsspecifika forhallandena.

Obs!
For en beskrivning av mandvreringen, % 8.1 "Handhavande av
mandverpanelen”, & 190.

Till instéliningsméjligheterna ordnas en tresiffrig PM-kod

PM-kod Beskrivning

001 Valja sprak

002 Stélla in klockslag

003 Stalla in datum

004 Valja anlaggningstyp
0 Levelcontrol
. Magcontrol

005 Stalla in lagsta drifttryck Po, % 7.2 "Instéllning av lagsta drifttryck
for Magcontrol”, & 190.

006 Stalla in aktiveringstryck for anlaggningens sakerhetsventil.
- Aktiveringstrycket ar till for att sakra enheten.
Avgasning >

012 *  Avgasningsprogram

. Kontinuerlig avgasning

. Intervallavgasning

. Efterflodesavgasning
013 +  Tid kontinuerlig avgasning

Eftermatning >
023 . Maximal eftermatningstid ...min.
024 . Maximalt antal eftermatningscykler ... /2 h.
- Antal eftermatningar under 2 timmar.
024 . Eftermatningstryck
- standard = eftermatningstryck > 2,3 bar.
- instaliningsomrade 1,3 - 2,3 bar.
- <13bar.
027 . Med kontaktvattenmatare "Ja/Nej".
- om"Ja", fortsétt med 028.
- om"Nej", fortsatt med 007.

028 «  Aterstalla eftermatningsmangd "Ja/Nej".
- om"Ja", aterstall till vardet "0”.
029 . Maximal eftermatningsmangd ... |

030 +  Vattenberedning "Avhardning/avsaltning/Ingen”.
- om "Avhéardning’, fortsatt med 031.
- om "Avsaltning”, fortsatt med nasta punkt
- om’Ingen’, fortsatt med 007.

Med 6vervakning av konduktivitet "Ja/Nej”

031 +  Sparra eftermatning "Ja/Nej’ (om vattenkapaciteten ar
uttémd).

PM-kod Beskrivning

032 . Kapacitet mjukvatten ... |

—  berakna fore inmatning.
. Fillsoft | + avhardning:

Kapacitet mjukvatten = 6000 I/hardhetsminskning.
. Fillsoft | + avsaltning:

Kapacitet mjukvatten = 3000 I/hardhetsminskning.
. Fillsoft Il + avhardning:

Kapacitet mjukvatten = 12000 I/hardhetsminskning.
. Fillsoft Il + avsaltning:

Kapacitet mjukvatten = 6000 I/hardhetsminskning.

033 . Hardhetsminskning ... °dH = GHist — GHbor
-  kan avlasas nar avhaming eller avsaltning &r aktiv.
- berakna erforderlig reduktion av den totala hardheten
GH fore inmatningen.

034 . Utbyte intervall... manader (for avhardningspatroner enligt
tillverkaren).

007 Serviceintervall... manader

008 Pot.fri kontakt
. Meddelandeurval >
. Meddelandeurval: endast med "" markerade
meddelanden avges.
*  Alla meddelanden: Alla meddelanden avges.

Felmeddelande > historik 6ver alla meddelanden
Parameterminne > historik dver parameterinmatningen
Indikeringsinstallningar > slackarljusstyrka

Information >

. Position for 2-vagsmotorkulventilen "PV” pa pumpens
trycksida.
- position i %

. Programvaruversion

10.1.1.2 Stélla in kundmenyn — exempel klockslag

Nedan visas hur du stéller in de anlaggningsspecifika vardena med klockslaget
som exempel.
Genomfér féljande punkter for anpassning av de anlaggningsspecifika vardena:

Servitec
A

1. Tryck pa kommandoknappen "Instélliningar”.
- Styrningen vaxlar till instéliningsomradet.

Instéllningar N7
Kund > o~~~
Service >
4.1 bar

2. Tryck pa kommandoknappen "Kund >".
- Styrningen véxlar till kundmenyn.

Installningar > Kund

(001) Sprak

(002) KlOCkSIM 11:21
003 Datum = 01.07.14
(004) Anlaggningstyp Magcontrol
2.2 bar

3. Aktivera det dnskade omradet.

Vakuum-sprayavgasning — 01.04.2022-Rev. D

Svenska — 195



- Styrningen vaxlar till det valda omradet.
- Med rullningen navigerar du i listan.

Instéliningar > Kund
(002) Klockslag

q&

2.2 bar W

4. Stallin de anléggningsspecifika vardena for de enskilda omradena.
+  Valj utindikeringsvardet med kommandoknapparna "vénster” och
"héger”.
+  Andra indikeringsvardet med kommandoknappama "upp” och "ned”
. Bekrafta inmatningarna med kommandoknappen "OK”.

- Daman trycker pa kommandoknappen "i" visas en hjélptext for det valda
omradet.

— D& man trycker p4 kommandoknappen "X" avbryts inmatningen utan att
installningarna sparas. Styringen vaxlar automatiskt tillbaka till listan.

10.1.2 Servicemeny

Denna meny ar losenordsskyddad. Endast Reflex kundtjanst har atkomst till den.

En deldversikt dver de instéliningar som lagrats i servicemenyn aterfinns i
kapitlet Standardinstallningar.

% 10.1.3 "Standardinstaliningar”, & 196
10.1.3 Standardinstallningar

Enhetens styrning levereras med féljande standardinstélliningar. Véardena kan
anpassas till lokala forhallanden i kundmenyn. | vissa fall &r en ytterligare
anpassning i servicemenyn mjlig.

Kundmeny

Parameter Installning Anmarkning

Sprak DE Menynavigeringens sprak

Tid

Datum

Servitec Magcontrol For anlaggningar med
membrantryckexpansionskarl

Lagsta drifttryck p0 1,5 bar Endast Magcontrol

Sakerhetsventil tryck 3,0 bar Utiosningstryck for
sékerhetsventilen till
anlaggningens varmegenerator

Avgasning

Avgasningsprogram Kontinuerlig

avgasning

Tid kontinuerlig avgasning 24 timmar
Eftermatning

Maximal 0 liter
eftermatningsmangd

Bara om styrningen har "Med

vattenmatare ja”’
Maximal eftermatningstid 20 minuter Magcontrol och Levelcontrol

Maximalt antal 3 cykler pa
eftermatningscykler 2 timmar

Magcontrol och Levelcontrol

Avhardning (endast om "vattenberedning med avhérdning”)

Sténga av eftermatning Nej | fall av restkapacitet

mjukvatten = 0
Hardhetsminskning 8 °dH = bor - ar
Kapacitet mjukvatten 0 liter Uppnaelig vattenkapacitet

Byte av patron 18 manader Byta patron

Avsaltning (endast om "vattenberedning med avsaltning”)

Overvakning av Nej
konduktivitet

Stanga av eftermatning Nej | fall av restkapacitet

mjukvatten = 0
Hardhetsminskning 8 °dH = bor - ar

Parameter Instéllning Anmarkning

Kapacitet mjukvatten 0 liter Uppnaelig vattenkapacitet

Byte av patron 18 manader Byta patron

Nasta service 12 manader Brukstid fram till n&sta service
Potentialfri JA Endast de i listan
storningskontakt "Meddelanden!” markerade
meddelandena

Servicemeny
Parameter Instéllning Anmérkning
Eftermatning
Tryckdifferens 0,1 bar Endast Magcontrol
eftermatning "NSP”
Tryckdifferens 0,2 bar Endast Magcontrol

pafyliningstryck PF — Po
Maximal pafyllningstid 10h Endast Magcontrol

Avgasning

Paustider mellan 10 timmar Paustider mellan
avgasningsintervall avgasningsintervallen
Antal avgasningscykler n=8 Antal avgasningscykler i ett
per intervall intervall

Daglig start kl. 08:00 Start av de dagliga

avgasningsintervallen

10.1.4 Oversikt avgasningsprogram
Du kan vélja mellan 3 avgasningsprogram:

Kontinuerlig avgasning
+  Anvandningsomrade:
- Vid idrifttagandet av enheten.
- Vid avgasning av vatten efter en reparation av enheten eller
anlaggningssystemet.
. Aktivering:
- Enautomatisk aktivering sker efter startrutinen vid det forsta
idrifttagandet har avslutats.
. Tider:
- Tiden kan stéllas in i kundmenyn.
- Standardinstaliningen ar 24 timmar. Darefter sker automatiskt ett
byte till intervallavgasning.

Avgasningscyklerna i den kontinuerliga avgasningen utfors i foljd under 24
timmar.

Intervallavgasning
+  Anvandningsomrade:
- For kontinuerlig drift av enheten.
+  Aktivering:
. En automatisk aktivering gors efter den kontinuerliga avgasningen
har avslutats.
. Tider:
- Perintervall &r 8 avgasningscykler installda i servicemenyn.
- Efter 8 intervaller foljer en paustid pa 12 timmar.
- Tiderna for intervallavgasning har lagrats i servicemenyn.
- Den dagliga starten av intervallavgasningen sker kI 8:00 pa
morgonen.

Intervallavgasningen &r instélld som standard i kundmenyn.

Eftermatningsavgasning
¢« Anvandningsomrade:
- For det gasrika vatten fran eftermatningen.
- Fo6r sommardrift om anléggningssystemets cirkulationspumpar ar
avstangda, & 9.1.4 "Sommardrift", & 194.
- Omvattnet i anlaggningssystemet inte ska avgasas.
+  Aktivering:
- Enautomatisk aktivering sker vid varje eftermatning med vatten.
. Under den kontinuerliga avgasningen.
. Under intervallavgasningen.
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. Tider:
- Eftermatningsvattnet avgasas under hela tiden som det eftermatas,
% 10.1.1 "Kundmeny", B 195.

Obs!
Manuell aktivering av avgasningsprogram sker i kundmenyn.

10.1.5 Stélla in avgasningsprogram

Servitec
wy
)
= X}«
= pu 0.8 bar PV
N ()
O <>

1. Tryck pa kommandoknappen "Instéllningar”.
- Styrningen vaxlar till instéliningsomradet.

Instéllningar

Kund > [N

Service >

4.1 bar

2. Tryck pa kommandoknappen "Kund >".
- Styrningen véxlar till kundmenyn.

Instéllningar > Kund

(005) Min. drifttryck p0 1.5 bar

(006) Sékerhetsventilens aktiveringstryck 3.0 bar

Avgasning > NN

2.2 bar

3. Tryck pa kommandoknappen "Avgasning >”.
- Styrningen véxlar till det valda omradet.
- Med rullningen "upp’/’ned”navigerar man i listan.

Instéllningar > Kund > Avgasning NZ

(012) Avgasningsprog. N(p,pkinuenig avgasning

(013) Tid kontinuerlig avgasning 240h

1.8 bar

Installningar > Kund > Avgasning x{
7\
012)
(013) Tid kontinuerlig avgasning 24%
1.8 bar

6.  Tryck p4 kommandoknappen "(013) Tid kontinuerlig avgasning’.

Installningar > Kund > Avgasning l o ] }w”
(013) Tid kontinuerlig avgasning 1A

Q&g@@

0.0 bar

7. Stéllin tidsrymd for den kontinuerliga avgasningen.
+  Valj utindikeringsvardet med kommandoknapparna "vénster” och
"héger”.
. Andra indikeringsvardet med kommandoknapparna "upp” och "ned”.
J Bekrafta inmatningarna med kommandoknappen "OK”.
Tidsrymden for kontinuerlig avgasning &r installd.

- D& man trycker pa kommandoknappen "i” visas en hjélptext for det valda
omréadet.

- Daman trycker pa kommandoknappen "X” avbryts inmatningen utan att
installningarna sparas. Styrningen vaxlar automatiskt tillbaka till listan.

10.2 Meddelanden

Meddelandena &r ofillatna avvikelser fran Servitecs normala driftstatus. De
avges antingen via granssnittet RS-485 eller via tva potentialfria
meddelandekontakter.

Meddelandena visas med en hjalptext i styringens display. | kundmenyn visas
de 24 senaste meddelandena via val av felminnet. Orsakerna till meddelanden
atgérdas av agaren eller ett specialistforetag. Kontakta vid behov Reflex
kundtjanst.

Obs!

Meddelanden som ar markta med "OK” maste kvitteras pa displayen
med kommandoknappen "OK”. | annat fall avbryts driften av enheten.
For alla andra meddelanden bibehalls driftsberedskapen. De visas pa
displayen.

Obs!
> Avgivningen av meddelanden via en potentialfri kontakt kan vid behov
stallas in i kundmenyn.

4. Tryck pa kommandoknappen "(012) Avgasningsprogram”.
- Styrningen véxlar till listan dver avgasningsprogram.

Instéliningar > Kund > Avgasning o I N7
(012) Avgasningsprogram 1IN

Kontinuerlig avgasning %

Intervallavgasning O

Eftermatningsavgasning

Co
0.5 bar

{}j Servitec

wv
) &
& i pu i

1 Felmeddelande(n)

Eftermatningsavgasning

Genomfor foljande punkter for aterstélining av ett felmeddelande:
1. Tryck pa displayen.

5. For att valja en menypunkt kan du anvéanda ruliningen "upp” / "ned” tills du
ser den 6nskade menypunkten.
. Tryck pa dnskad kommandoknapp.
- lexemplet ar "Kontinuerlig avgasning” valt.
- Intervallavgasningen &r bortvald.
- Eftermatningsavgasningen &r bortvald.
. Bekréafta valet med "OK’.
Kontinuerlig avgasning &r tillkopplad.

Aktuella meddelanden \/
N

\
02.1 Vagtgnbrist
“AAN
1 Felmeddelande(n)

Eftermatningsavgasning

- Aktuella felmeddelanden visas.

2. Tryck pa ett felmeddelande.
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Aktuella meddelanden
02.1 Vattenbrist
Majliga orsaker:

- Torrkdrningsskydd vid drift av pump 1
— Eftermatningen inte ansluten

- dllan i efter

igensatt

- Eftermatningens magnetventil Gppnar inte
— Stora gasmangder i anlaggningen

Felet ar redan dtgardat och
kan kvitteras.

Efte@ingsavgasning

4.0 bar
ER-kod Meddelande Orsaker
01 Lagsta tryck Endast vid instéllning Magcontrol.
. Instéliningsvardet underskridet
. Vattenforlust i anlaggningen.
. Stérning pump.
. Expansionskérl defekt.
02.1 Vattenbrist Torrkdringsskydd: Torrgangsskydd
+  defekt.
. ¢j ledningsdragen.
. har varit utlost for lange.
02.2 Vattenbrist Torrgangsskyddet har lost ut for manga
ganger.
041 Pump Pumpen ur funktion.
. Pumpen fast.
. Pumpmotorn defekt.
+  Sakring defekt.
06 Eftermatningstid . Installningsvérdet Gverskridet.
. Vattenforlust i anlaggningen.
. Eftermatningen inte ansluten.
. Eftermatningseffekten ar for lag.
07 Eftermatningscykler Permanent vattenforlust i anlaggningen.
08 Tryckmatning Styringen far felsignal.
10 Hogsta tryck Endast vid instéllning Magcontrol.
. Installningsvérdet Gverskridet.
11 Eftermatningsméngd Endast om "Med vattenmatare” &r aktiverat i
kundmenyn.
. Installningsvérdet Gverskridet.
+  Stor vattenforlust i anlaggningen.
12 Pafyliningstid Den maximala pafyllningstidens
installningsvarde har dverskridits.
13 Pafyliningsmangd Instéliningsvardet dverskridet
14 Utskjutningstid 0 Instéliningsvardet dverskridet.
+  Avgasningsledningen "DC” stangd.
+  Smutsfallan tilltappt.
15 Eftermatningsventil Kontaktvattenmétaren raknar utan
eftermatningsbegéran.
16 Spanningsbortfall Det finns ingen spanningsforsérjning.
18 Parameter Installningsparametrama har inte angetts
korrekt.
19 Stop > 4 timmar Léngre an 4 timmar i stoppdrift.
20 Maximal Instéliningsvardet dverskridet.
eftermatningsmangd
21 Servicerekommendation Instéliningsvardet dverskridet.

3.

Mdjliga orsaker till felet visas.

Kvittera felet med "OK” da det ar avhjalpt.

Atgard

Kontrollera installningsvardet i kund- eller
servicemenyn.

Kontrollera vattennivan.

Kontrollera pumpen.

Kontrollera expansionskarlet.

Kontrollera torrgangsskyddet.
Oppna avgasningsledningen.
Rengor smutsfallan.

Byt ut avgasningsventilen.

Rengor smutsfallan.
Byt ut avgasningsventilen.

Vrid igang pumpen med en skruvmejsel.
Kontrollera pumpmotorn elekriskt
Byt ut 10 A-sékringen.

Kontrollera instaliningsvérdet i kund- eller
servicemenyn.

Kontrollera vattennivan.

Anslut eftermatningsledningen.

Kontrollera instaliningsvardet i kund- eller
servicemenyn.
Tata lacka i anlaggningen.

Kontrollera/anslut stickkontakten pa tryckgivaren.

Kontrollera om kabeln &r skadad.
Kontrollera tryckgivaren.

Kontrollera installningsvardet i kund- eller
servicemenyn.
Stéll in sékerhetsventilens utldsningstryck.

Kontrollera instéllningsvardet i kund- eller
servicemenyn.

Kontrollera vattenforlusten och stang eventuellt
av.

Kontrollera instéllningsvardet i kund- eller
servicemenyn.

Kontrollera vattenforlusten och stang eventuellt
av.

Kontrollera instéllningsvardet "Max.
pafyliningskontakt (128)” i servicemenyn.
Kontrollera vattenforlusten och stang eventuellt
av.

Kontrollera instéllningsvardet i kund- eller
servicemenyn.

Oppna avgasningsledningen.

Rengor smutsfallan.

Kontrollera att 2-vags-motorkulventilen (WV) &r tét.

Upprétta spanningsforsorjning.

Kontrollera instéllningsparametrarna och korrigera vid
behov.

Satt styrningen i automatdrift.

Aterstall mataren "Eftermatningsméangd” i kundmenyn.

Utfor service.

Aterstilla
meddelande

"OK”

0K’

0K

0K

0K

0K

0K’

"OK"

"OK”

"OK"

"OK"

0K

"OK”

"OK”
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ER-kod Meddelande Orsaker
22 Utblasningstid Utblasningstid utanfor instaliningsvardet.
(Endast nar motsvarande sensorer anvands.)
24 Vattenberedning . Installningsvardet for vattenkapaciteten
oOverskridet.
. Tid for byte av patron dverskriden.
25 Datalogger . Inget SD-kort isatt
. SD-kortet &r skrivskyddat
. SD-kortet identifierades inte
26 Konduktivitetsmatning Métvarde utanfor matomradet.
27 Overskriden konduktivitet . Instéliningsvardet dverskridet.
. Patronens kapacitet uttémd.
29 Kommunikation Storning i kommunikation master-slav resp.
central styrning
30 Storning 1/0-modul . 10-modul defekt.
. Férbindelsen mellan tillvalskort och
styming &r stord.
. Optionskortet defekt.
. 10-modul har aktiverats men finns inte.
31 EEPROM defekt . EEPROM defekt.
. Internt berékningsfel.
32 Underspanning Férsorjningsspanningens styrka
underskriden.
33 Justeringsparameter EEPROM-parameterminnet defekt.
34 Kommunikation moderkort ¢ Forbindelseledning mellan display- och
stord 10-kretskort defekt.
. Moderkort defekt.
35 Digital givarspanning stord ~ Kortslutning av givarspanningen.
36 Analog givarspanning stérd  Kortslutning av givarspanningen.
37 Givarspanning MKH1 Kortslutning av givarspanningen.
39 Bygling tryck Byglingen pa moderkortet passar inte
konfigurationen.
40 Bygling niva Byglingen pa moderkortet passar inte
konfigurationen.
41 Byta batteri Batteriet ar tomt.
42 Bussmodul Bussmodulen identifierades inte.
43 Lamna arbetsomradet Arbetsomrade dverskridet.

11 Underhall

A\ FORSIKTIGHET

Risk for brannskador pa heta ytor

Atgard

Kontrollera installningsvardet i kund- eller
servicemenyn.

. Byt vattenberedningspatron.

. Bekrafta patronbytet i kundmenyn genom att
trycka pa "OK” tva ganger i menyn "Eftermatning”
- "Mjukvattenkapacitet (032)"

. Satti ett FAT16- eller FAT32-formaterat SD-kort.
+  Tabort skrivskyddet.

. Kontrollera instéllningsvardet i kund- eller
servicemenyn.
U Kontrollera sensorn och kabeldragningen.

. Kontrollera installningsvardet i kund- eller
servicemenyn.
. Byt patron.

Kontrollera forbindelsen.

. Byt ut |0-modulen.

. Kontrollera forbindelsen mellan optionskortet och
styrningen.

. Byt ut optionskortet.

Underratta Reflex kundtjanst.
Kontrollera spanningsforsorjningen.

Underratta Reflex kundtjénst.
Underratta Reflex kundtjénst.

Kontrollera ledningsdragningen vid de digitala
ingangama (till exempel vattenmataren).

Kontrollera ledningsdragningen vid de analoga
ingangama (tryck/konduktivitet).

Kontrollera 2-vags-motorkulventilens ledningsdragning.
Kontrollera byglingens (J1) position.

Kontrollera byglingens (J1) position.

Byt ut buffertbatteriet i mandverdelen.
. Kontrollera installningsvardena.
. Kontrollera bussmodulen.

+  Séank anlaggningstrycket.
. Kontrollera kulventiler pa pumptrycksidan.

Aterstilla
meddelande

0K

0K’

"Servitec” ska underhallas arligen, dock atminstone efter 16 000
avgasningsintervall.

| varmeanlaggningar kan brannskador pa huden uppsta pa grund av hoga

yttemperaturer.
*  Anvand skyddshandskar.

. Satt upp relevanta varningsmeddelanden i narheten av enheten.

A\ FORSIKTIGHET

> Obs!

Kortare serviceintervall kravs om f6ljande tider for den kontinuerliga

avgasningen éverskrids med standardinstaliningen for

intervallavgasningen pa 8 avgasningscykler och 12 h paustid.

+  Kontinuerlig avgasningstid pa ca 14 dagar
Eller

. Kontinuerlig avgasningstid pa 7 dagar + 1 ars intervallavgasning

med standardinstaliningen

Risk for kroppsskada fran uttréngande vatska under tryck

Vid anslutningama finns risk for brannskador eller kroppsskador vid felaktig

montering, felaktig demontering eller felaktigt underhallsarbete om hett

vatten eller het anga under tryck plotsligt slapps ut.

. Kontrollera att montering, demontering eller underhallsarbete utfors
fackmassigt.

. Kontrollera att anlaggningen &r trycklds innan montering, demontering
eller underhallsarbete pa anslutningama utfors.

Serviceintervallen beror pa driftforhallanden och avgasningstider.

Overskrid inte serviceintervallen.
Utfér service nar intervallen har 6verskridits.

Obs!

Lat servicearbeten fackpersonal eller Reflex kundtjanst utféra och

dokumentera underhallsarbeten.
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Obs!
Arlig service indikeras pa displayen da den instélida drifttiden har 16pt ut.
Indikeringen "Service rek.” kvitteras med kommandoknappen "OK”.

Serviceschemat &r en sammanfattning av de regelbundna atgérdema inom
ramen for service.

Servicepunkt Villkor Intervall
A =kontroll, m = service, ® =
rengoring
Kontrollera tathet, % 11.1 "Yttre A ] Arligen
tathetskontroll", & 200.
*  Pump’PU

*  Anslutningamas skruvférband
+  Avgasningsventil "DV

Funktionskontroll vakuum. A Arligen
- % 8.5"Vakuumtest', B 192
Rengor smutsfallan. A ] . Beroende av

- % 11.1.1"Rengora driftvillkoren

smutsfalla”, & 200

Kontrollera styrningens A Arligen
installningsvarden.

Funktionskontroll. A Arligen
+  Systemavgasning "SE”
. Eftermatningsavgasning "NE”

% 11.2 "Funktionskontroll",

200

Vid drift med vatten- A Arligen
glykolblandningar
c Kontroll av
blandningsforhallandet.
+  Anpassas vid behov enligt
tillverkarens angivelser.

11.1  Yttre tathetskontroll

Kontrollera tatheten hos foljande komponenter i Servitec:
. Pump

+  Skruvforband

. Avgasningsventiler

Gor sa har:
. Tata lackage vid anslutningarna eller byt eventuellt ut anslutningarna.
. Tata otata skruvférband eller byt eventuellt ut dem.

11.1.1 Rengodra smutsfalla

A\ FORSIKTIGHET

Risk for kroppsskada fran uttrdngande vatska under tryck

Vid anslutningarna finns risk for brannskador eller kroppsskador vid felaktig

montering, felaktig demontering eller felaktigt underhallsarbete om hett

vatten eller het anga under tryck plotsligt slapps ut.

. Kontrollera att montering, demontering eller underhallsarbete utfors
fackmassigt.

. Kontrollera att anlaggningen ar trycklos innan montering, demontering
eller underhéllsarbete pa anslutningama utfors.

Senast da tiden for kontinuerlig avgasning 16pt ut ska smutsféllan "ST” i
avgasningsledningen "DC” rengdras. En kontroll av smutsféllan behévs aven
efter pafyliningen eller efter en langre tids drift.

000062_461_R0(|

(1| Smutsfalla"ST”

1. Tryck pa knappen "Stop” pa styringens mandverpanel.
- Servitec ar utan funktion och pumpen "PU” stangs av.

2. Stang kulventilen framfér smutsfallan "ST” (1).

3. Skruva langsamt av locket med smutsfallans insats fran smutsfallan sa att
resttrycket i roret sjunker.

4. Dra utsilen ur locket och skdlj ur den under rent vatten. Borsta ur den med
en mjuk borste.

5. Séttin silen i locket igen, kontrollera att tatningen inte &r skadad och
skruva in den i képan till smutsféllan "ST” (1).

6. Oppna aterigen kulventilen framfor smutsféllan "ST” (1).

7. Tryck pa knappen "Auto” pa stymingens mandverpanel.
- Servitec kopplas in och pumpen "PU” ar i drift.

Obs!
Rengor évriga installerade smutsfallor (till exempel i Fillset).
11.2  Funktionskontroll

Kontrollera avgasningen av anlaggningsvattnet och sedan avgasningen av
eftermatningsvattnet.

@ Servitec
o Do
-

Gor sa har:
1. Véxla till manuell drift, % 9.1.2 "Manuell drift", & 194.
2. Kér 10 cykler fér avgasning av anlaggningsvattnet.

- Tryck pa kommandoknappen "Cirkulation” for avgasning av
anlaggningsvattnet. Med funktionen "Cirkulation” aktiveras
kontinuerlig avgasning av anlaggningsvattnet.

3. Kor 10 cykler for eftermatningsavgasningen.

- Tryck pa kommandoknappen "Pafylining” for
eftermatningsavgasningen. Med funktionen "P&fylining” aktiveras
avgasningen av eftermatningsvatten.

Obs!
Gasen maste vara utskjuten ur enheten innan nésta intervall borjar.

Sedan cyklerna genomidpts stalls ett mattnadstryck in. For kallvatten maste ett
vérde pa ca -1 bar stélla in sig pa vakuummataren "PI”.

4. Med kommandoknappen "AUTO” stdngs manuell drift av.
- Automatdrift aktiveras.
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Kontrollen av avgasningen ar fullbordad.

Obs!
Meddelandet "Vattenbrist’ far inte visas pa styrningens display.

11.3  Serviceintyg

Servicearbetena har utférts i enlighet med Reflex monterings-, drift- och
serviceinstruktioner.

Datum Servicefirma Underskrift Anmarkningar

114 Kontroll
11.4.1 Tryckbarande komponenter

De nationella foreskrifterna for drift av tryckapparater ska iakttas. Tryckbarande
delar ska goras tryckldsa innan de kontrolleras (se Demontering).

Fér karl enligt SS-EN 13831 galler:

Materialutmattning pa grund av den avsedda anvéndningen i varme- och
kylvattensystem far inte ske (se dven SS-EN 13831 avsnitt 6.1.8).

11.4.2 Kontroll foére idrifttagning

| Tyskland galler driftsdkerhetsférordningen § 15 och dér i synnerhet § 15 (3) .

11.4.3 Kontrollifrister

Rekommenderade maximala kontrollfrister for drift i Tyskland &r enligt § 16
Driftsékerhetsforordningen och inordning av enhetens kérl i diagram 2 i direktivet
2014/68/EU, giltiga vid strikt iakttagande av Reflex monterings-, drift- och
serviceinstruktion.

For karl enligt SS-EN 13831 galler:

Materialutmattning pa grund av den avsedda anvéndningen i varme- och
kylvattensystem far inte ske (se dven SS-EN 13831 avsnitt 6.1.8)

Yttre kontroll:
Inga krav enligt bilaga 2, stycke 4, 5.8.

Inre kontroll:

Maximal tidsgrans Bilaga 2, stycke 4, 5 och 6; i forekommande fall ska lampliga
reservatgarder vidtas (till exempel vaggtjockleksmatning och jamforelse med
konstruktionsforeskrifter som kan bestallas fran tillverkaren).

Djuppressade karl far inte korrodera (SS-EN 13831, avsnitt 6.3.2.6.2).

Hallfasthetskontroll:

Maximal tidsgrans enligt bilaga 2, stycke 4, 5 och 6.

Dérutéver ska driftsakerhetsforordningen § 16, och hér i synnerhet § 16 (1) i
forbindelse med § 15 och i synnerhet bilaga 2 avsnitt 4, 6.6 samt bilaga 2 stycke
4, 5.8 iakttas.

De faktiska tidsgranserna maste driftansvarig faststélla baserat pa en
sakerhetsteknisk bedomning under beaktande av verkliga driftfdrhallanden,
erfarenhet av driftsatt och beskickningsgods samt de nationella foreskrifterna for
drift av tryckbérande anordningar.

12 Demontering

A FARA

Livsfarliga skador genom elektrisk stot.

Livsfarliga skador vid kontakt med strémférande delar.

. Kontrollera att anlaggningen som enheten monteras i ar kopplad
spanningslos.

. Kontrollera att anlaggningen inte kan aterinkopplas av andra personer.

. Kontrollera att monteringsarbeten pa enhetens elanslutning endast
utfors av behérig elektriker och enligt elektrotekniska foreskrifter.

A\ FORSIKTIGHET

Risk for brannskador

Hett medium som tranger ut kan valla brannskador.

+  Halltillrackligt avstand till uttrdngande medium.

. Anvand lamplig personlig skyddsutrustning (skyddshandskar,
skyddsglasdgon).

A\ FORSIKTIGHET

Risk for brannskador pa heta ytor

| varmeanlaggningar kan brannskador pa huden uppsta pa grund av héga
yttemperaturer.

. Anvand skyddshandskar.

. Satt upp relevanta varningsmeddelanden i narheten av enheten.
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A\ FORSIKTIGHET

Risk for kroppsskada pa grund av vatska som lacker ut under tryck

Vid felaktig montering eller felaktigt underhallsarbete kan det uppsta risk for

brannskador eller kroppskador vid anslutningarna om hett vatten eller anga

under tryck plétsligt slapps ut.

. Kontrollera att demonteringen utférs fackmassigt.

. Anvand 1&mplig  skyddsutrustning, tex. skyddsglaségon och
skyddshandskar.

. Kontrollera att anlaggningen ar trycklds innan demonteringen
genomfors.

Fore demonteringen ska avgasningsledningarna "DC” och
eftermatningsledningen "WC” fran anléggningen till Servitec spérras och Servitec
goras trycklos. Koppla darefter Servitec fri fran elektrisk spanning.

Gor s& har:

1. Séttanlaggningen i stoppdrift och sakra den mot &terinkoppling.

2. Sparra av avgasningsledningarna "DC” och eftermatningsledningen "WC".

3. Koppla fran strdmmen fran anlaggningen. Dra ut Servitec natkontakt fran
spanningsforsorjningen.

4. Lossa lagda kablar fran anléggningen i Servitecs styrning och avléagsna
dessa.
A FARA - Livsfarliga skador genom elektrisk stot. Aven om
natkontakten har dragits ut fran spanningsforsorjningen kan det finnas kvar
en spanning pa 230 Vi delar av Servitecs kretskort. Koppla fran Servitecs
styrenhet fullstandigt fran spanningsforsdrjningen innan skyddsplatarna tas
av. Kontrollera att kretskortet &r spanningslost.

5. Oppna témningskranen "FD” pa Servitecs sprayror "VT” tills sprayroret ar
helt tomt pa vatten.

6.  Flytta vid behov bort Servitec fran anlaggningsomradet.

Demonteringen &r klar.

13 Bilaga
13.1 Reflex kundtjdnst

Central kundtjénst

Véxelnummer: +49 (0)2382 7069 - 0

Kundtjanst telefonnummer: +49 (0)2382 7069 - 9505
Fax: +49 (0)2382 7069 - 9523

E-post: service@reflex.de

Teknisk hotline

For fragor gallande vara produkter
Telefonnummer: +49 (0)2382 7069-9546
Mandag—fredag, kl. 8:00-16:30

13.2 Garanti

Respektive lagstadgade garantivillkor galler.

13.3  Overensstimmelse/standarder

Forséakran om dverensstammelse for enheten finns pa Reflex webbplats.
www.reflex-winkelmann.com/konformitaetserklaerungen

Alternativt kan du aven skanna QR- r—
koden: [ |
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1 Ar lietoSanas pamacibu saistitas norades

Si lietosanas pamaciba ir svarigs paliglidzeklis, lai iekarta darbotos drosi un
nevainojami.

LietoSanas pamacibas uzdevumi ir $adi:

. Novérst personala apdraudéjumu.

. lepazit iekartu.

. Nodrosinat optimalu darbibu.

. Savlaicigi konstatét un novérst trakumus.

. Novérst nepareizas lietoSanas dé| radusos traucgjumus.
. Novérst remonta izmaksas un dikstaves laiku.

. Paaugstinat droibu un pagarinat darbmazu.

. Novérst draudus apkartéjai videi.

Uznémums ,Reflex Winkelmann GmbH” neuznemas nekadu atbildibu par
zaudéjumiem, kas radusies, neieveérojot 3o lietoSanas pamacibu. Papildus $ai
lietoSanas pamacibai jaievéro uzstadiSanas vietas valsti speka esosas tiesibu
normas un noteikumi (droTbas tehnika, apkartéjas vides aizsardziba, dross un
profesionals darbs utt.).

Saja lietosanas pamaciba ir aprakstita iekarta, tas pamataprikojums un
pieslégvietas, kas paredzétas papildaprikojumam ar papildu funkcijam. Norades
par papildaprikojumu, & 4.5 "Papildaprikojums", B 207.

> Noradijums!

Ikvienai personai, kas uzstada $Ts iekartas vai veic citus darbus pie tam,
pirms lietoSanas ripigi jaizlasa un jaievéro 8T pamaciba. Pamaciba
janodod iekartas lietotdjam un vinam ta jaglaba érti pieejama vieta
iekartas tuvuma.

2 Garantija un atbildiba

lekarta ir konstruéta atbilsto$i paSreiz&jiem tehnikas sasniegumiem un dro$ibas

tehnikas noteikumu prastbam. Tomeér, izmantojot iekartu, ir iespéjami personala

vai tre§as puses personu savainojumi un dzivibas apdraudéjums, ka arf iekartas

bojajumi vai materialie zaudgjumi.

Aizliegts veikt izmainas, pieméram, hidraulikas sistema vai iekartas elektriskajas

shémas.

Razotaja garantija un atbildiba nav spéka, ja bojajums ir saistts ar vienu vai

vairakiem turpmak minétajiem c&loniem:

. lekarta tiek izmantota neatbilsto$i paredzé&tajam mérkim.

. Nepareizi veikta iekartas ekspluatacijas sakSana, lietoSana, apkope,
tehniska stavokla uzturéSana, remonts un montaza.

. Netiek ieverotas Saja lietoSanas pamaciba minétas droSibas norades.

. lekarta tiek lietota ar bojatam vai nepareizi uzstaditam droSibas
iericém/aizsargiericém.

. Apkopes un apskates darbi nav veikti noteiktajos terminos.

. Tiek izmantotas neapstiprinatas rezerves detalas un piederumu detalas.

Garantijas prasibu apstiprindjuma nosacijums ir noteikumiem atbilsto$a iekartas
montaza un ekspluatacijas saksana.

> Noradijums!
Pirmreizéjo ekspluatacijas uzsak$anu un ikgadéjo apkopi uzticiet
Reflex” ripnicas Klientu servisam, & 13.1",Reflex” ripnicas klientu
dienests", & 226.

3 Drosibas noteikumi

3.1 Simbolu skaidrojums

Saja lietoSanas pamaciba tiek izmantotas $adas norades.
A\ BisTAMI
Bistami cilvéku dzivibai / nopietns kaitgjums veselibai

. Norade kopa ar signalvardu ,Bistami” norada uz tiesi draudo$am
briesmam, kuru sekas ir nave vai smagas (neatgriezeniskas) traumas.

Kaitéjums veselibai
. Norade kopa ar signalvardu ,Uzmanibu” norada uz briesmam, kuru
sekas var bit vieglas (atgriezeniskas) traumas.

IEVERIBAI

Materialie zaud&jumi

. Norade kopa ar signalvardu ,levéribai” norada uz situaciju, kuras sekas
var bt produkta vai ta apkartné eso$u objektu bojajumi.

A\ BRIDINAJUMS

Nopietns kaitéjums veselibai

. Norade kopa ar signalvardu ,Bridinajums” norada uz draudo$am
briesmam, kuru sekas var bt nave vai smagas (neatgriezeniskas)
fraumas.

> Noradijums!
Sis simbols kopa ar signalvardu ,Noradfjums” apzimé noderigus
padomus un ieteikumus efektivai produkta izmanto$anai.

3.2 Prasibas personalam

UzstadiSanu un ekspluataciju drikst veikt tikai specialisti vai Tpasi apmacits
personals.

lekartas stravas pieslégums un vadojums jaizveido profesionalam specialistam
atbilstosi speka esosajiem valsts un viet&jiem noteikumiem.

3.3 Personigais aizsargaprikojums

®O0Q00

Veicot visa veida darbus ar iekartu, nésajiet noteikto personigo
aizsargaprikojumu, pieméram, dzirdes aizsargaprikojumu, aizsargbrilles,
droibas apavus, aizsargkiveri, aizsargapgérbu un aizsargcimdus.

Norades par personigo aizsargaprikojumu skatiet attiecigas valsts noteikumos.

3.4 Paredzéta izmantosana

. lekartu izmanto stacionaras apkures un dzesé$anas sistémas. lerici
drikst izmantot tikai slégtas, pret koroziju nodrosinatas sistémas ar adeni, kas:

. Nav korozivs.

. Nav kimiski agresivs.

. Nav toksisks.
Samaziniet skabekla ieklti$anu visa kopéja sistéma un Gdens papildina$anas
sistéma.

> Noradijums!
NodroSiniet, lai papildinaSanas tdens kvalitate atbilstu attiecigas valsts
noteikumiem.
- Pieméram, Véacija VDI 2035 vai SIA 384-1.

Noradijums!

+  Laiilgstosi garantétu sistémas darbibu bez trauc&jumiem,
iekartam, kas tiek darbinatas ar dens un glikola maisijumus, ir
jaizmanto tadi glikoli, kuru inhibitori nodroSina risas paradisanas
novérSanu. Turklat jagada, lai dent esosas vielas neizraisttu putu
veido$anos. Pretéja gadijuma tas var apdraudét visas vakuuma
smidzina$anas caurules degazaciju, jo var veidoties nosédumi
ventilatora un 1z ar to rasties noplades.

. Lai nodro$inatu tdens-glikola maistjumu specifiskas Tpadibas un
maisTjuma attiectbu, batiski ir ievérot attieciga razotaja norades.

. Nedrikst jaukt kopa dazadu veidu glikolus, un parasti reizi gada
japarbauda koncentracija (skatit razotaja norades).
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3.5 Nepielaujami darba apstakli

lekarta nav piemérota izmanto$anai §ados darba apstaklos:
. Mobilas sistemas.

Izmanto$anai arpus telpam.

LietoSanai ar mineralel|am.

LietoSanai ar uzliesmojosiem lidzekliem.

LietoSanai ar destilétu adeni.

-

-

Noradijums!
Aizliegts veikt izmainas hidraulikas sistema vai iekartas elektriskajas
shémas.

3.6 Atlikusie riski

Stierice ir izgatavota atbilstosi pasreizéjam tehnikas attistibas lfmenim. Tomér
nav iesp&jams pilniba izslegt atlikuSos riskus.

Apdedzinasanas risks pie karstam virsmam

Parak augstas virsmas temperattras dé| apkures sistémas var gat adas
apdegumus.

. Lietojiet aizsargcimdus.

. lekartas tuvuma izvietojiet atbilstoSus bridinajumus.

Savainosanas risks, izpliistot zem spiediena esoSam $kidrumam

Nepareizi veicot montazu, demontazu, vai apkopes darbu laika, pie

savienojumiem var gut apdegumus un traumas, ja pékSni zem spiediena

izplust karsts ddens vai karsts tvaiks.

. Nodrosiniet profesionalu montazu, demontazu vai apkopes izpildi.

. Pirms veicat savienojumu montazu, demontazu vai apkopi,
parliecinieties, ka iekarta nav zem spiediena.

. PapildinaSanas rezims Levelcontrol: Sistemam ar spiediena
uzturé$anas stacijam.

lekarta veic $adas ar drosTbu saistitas darbibas:
. sistémas spiediena noturéanas kontrole;
. automatiska tdens papildinasana;
. parbauda, vai sistémas tdenim nav cirkuléSanas problému;
. samazina risas bojajumus, atdalot kodigas vielas no tdens.

> Noradijums!
lekarta var lietot Gdeni, kura temperattra neparsniedz maks. 90 °C.

> Noradijums!

Ekspluatacija un darbiba pie augstas sistémas temperatdras (>70 °C):
vakuuma rezultata Skidrums var sakarst lidz virsanas temperatrai. Sis
reakcijas rezultata izmainas vakuuma smidzina$anas caurulé eso$a
Skidruma daudzums. Ja Skidrums sasniedz virSanas temperatru,
spiediens palielinas un negativi ietekmé smidzinasanas caurulé radito
vakuumu. Pamatojoties uz $o reakciju, degazacijas veids mainas no
vakuuma degazacijas uz siltuma degazaciju. Sasniedzot Skidruma
vir$anas temperattiru, gazu $kidiba ir praktiski neeso$a. Sada gadijuma
lielaks skna plasmas atrums (pie >70 °C temperatiras) automatiski
nerada lielaku vakuumu.

4.2 Parskata attéls

Parskatu attéli ir sniegti ka piemérs. Visu iekartu uzbve un darbiba ir vienada.

A\ BRIDINAJUMS

No liela svara izrieto§s savainoSanas risks
lekartam ir liels svars. Tadé| pastav traumu un nelaimes gadijumu risks.

. TransportéSanai un montazai izmantojiet piemérotas cel$anas iekartas.

Savainosanas risks, nonakot saskaré ar udeni, kas satur glikolu

Nonéakot saskaré ar dzeséSanas sistémas izmantoto Udeni, kas satur glikolu,

var tikt kairinata ada un acis.

. Nésajiet personigo aizsargaprikojumu (piem., aizsargapgérbu,
aizsargcimdus un aizsargbrilles).

4 lerices apraksts

4.1 Apraksts

lekarta ir sistémas Gdens degazéSanas un papildinaSanas stacija.
Stiekarta ir paredzéta $adam sistémam:

-

sisttmam ar apkures kontdriem;
sisttmam ar dzeséSanas kontariem;
sistémam ar solarajiem kontariem;
sistémam ar procesu kontdriem.

-

lekarta pilda divas funkcijas.
1. Degaze udeni.

. Sistemas tdeni.

. Sistémas papildina$anas tdeni.
Ta veic Udens degazaciju, samazinot iz8kiduSo gazu koncentraciju par 90 %.
Novers iekartas darbibas traucéjumus, ko sistémai varétu radrt ddent briva vai
atbrivota gaze.

2. Sistémas Gdens papildinaSana.
«  Sistemai iespéjams izvéléties vienu no diviem papildina$anas
rezimiem.
- Papildina$anas rezims Magcontrol: Sisttmam ar membranas
tipa spiediena izpleSanas tvertni.

87 5 4 1 2 3 14 15
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10 12 9 6 000075 483 RO0|
Servitec 75-95
1 Degazacijas varsts ,DV”
2 Vakuuma méritajs ,PI”
3 Control Touch vadiba
4 2 celu elektriskais lodvarsts ,CD” pirms vakuuma smidzina$anas
caurules
5 2 celu elektriskais lodvarsts ,WV” pirms vakuuma smidzina$anas
caurules
6 Kontroles lodvarsts ,PV” péc stkna ,PU”
7 Pieslegums ,WC” papildina$anai
. Géazi saturoSa dens ievads no papildinaSanas
8 Pieslegums ,DC” degazacijai
. (Géazi saturoSa udens ievads no iekartu sistémas
9 Pieslegums ,DC” degazacijai
. Izplade Gdenim ar samazinatu gazes saturu
10 Spiedienslédzis ,PIS”
11 Siknis ,PU”
12 Udens trikuma slédzis
13 UzpildiSanas un iztukSoanas krans ,FD”
14 Galvenais sledzis
15 Vakuuma smidzinaSanas caurule ,VT”

4.2.1 Datu plaksnite

Datu plaksnite atrodas zem vadibas sistémas pieskrivéta parsega. Taja
noradita informacija par raZotaju, razo$anas gadu, izstradajuma numuru un
tehniskajiem datiem.

A A

000043_401_R001

leraksts tehnisko datu plaksnite  Nozime
Type lekartas nosaukums
Serial No. Sérijas numurs

Min. / max. allowable pressure PS  Minimalais/maksimalais atlautais
spiediens

Max. allowable flow temperature of Maksimala atlauta sistémas padeves

system temperatira

Min. / max. working temperature
TS

Min./maks. darba temperatdra (TS)

leraksts tehnisko datu plaksnité = Nozime

Year of manufacture RazoSanas gads

Max. system pressure Maks. sistémas spiediens

Min. operating pressure setupon  UzstadiSanas vieta iestatitais
site minimalais darba spiediens

4.3 Funkcija

Servitec iekarta ir paredzéta no sistémas sanemta tidens un papildinasanai

paredzéta ddens degazacijai. Ta veic ddens degazaciju, samazinot iz8kiduso

gazu koncentraciju par 90 %. Degazacija notiek vairakos ciklos ar laika intervalu

vadibu. Vienu ciklu veido $adas fazes:

. lesmidzinaana un vakuuma radisana
smidzina$anas cauruli ,VT". Atkariba no prasibam, daléjas ar gazém
piesatinata ekspluatacijas sistémas tdens un papildinasanas tdens
plismas pa caurulvadiem ,DC” un ,WC” tiek sadalitas/atomizétas
vakuuma izsmidzinasanas caurulé. Ta ka smidzinaSanas caurulé tiek
iesmidzinats mazaks Gdens daudzums neka tiek ievadits atpakal sistema
ar stkni ,PU” no vakuuma smidzinaSanas caurules, smidzindSanas caurulé
rodas vakuums. Sknis ,PU”" rada vakuumu, Iidz tiek sasniegts ddens
piesatinajuma spiediens. Pazeminatu spiedienu uzrada vakuuma meritajs
,PI". Udens degazaciju nodrosina liela izsmidzinata idens saskares virsma
un gazes piesatinajuma kritums lidz vakuumam. Atgazétais tdens no
vakuuma jzsmidzinasanas caurules caur stkni ,PU" tiek nogadats atpakal
sistema. Seit tas atkal var turpinat gazes $kidinasanu.

. Izplade
Siknis ,PU” tiek ieslegts. Tiek turpinata tdens iesmidzinaSana vakuuma
smidzinaSanas caurulé ,VT” un degazacija. Vakuuma smidzinasanas
caurulé paaugstinas tdens limenis. No ddens atdalitas gazes izplist pa
degazacijas varstu ,DV".

. Gaidstave
Kad gaze ir izpludusi, Servitec iekarta noteiktu laiku nedarbojas Iidz

Atgaiso$anas cikls norise vakuuma izsmidzinasanas caurule "VT"
Piemérs. DzeséSanas Tdens sistéma < 30 °C, sistémas spiediens 1,8 bar,
sistémas degazacija ,DC” darbojas, papildinasanas degazacijas caurule ,WC”
aizvérta.

DV DV
1,8...-1 bar|
PU
|
S S

nnn1an 481 RON1

1 ‘ 2 3 4
1 lesmidzind$ana un vakuuma 3 | Izplode
radidana
2 lesmidzina$ana un vakuuma 4 | Gaidstave
radidana
Degazacija

Kopuma degazacijas procesu regulé hidrauliski, izmantojot kontroles lodvarstu
,PV” un Servitec iekartas vadibas sistému. Servitec iekartas vadibas sistéma
parrauga darbibas stavoklus un informaciju attélo displeja. Vadibas sistéma var
atlasit un iestatit tris dazadas degazacijas programmas, ka ari divus dazadus
papildina$anas variantus.

Degazacijas programmas

lekartas vadibas sistéma regulé degazacijas procesu. Vadibas sistéma parrauga

darbibas stavoklus un informaciju attélo displeja.

Vadibas sistema var atlasrt un iestattt tris dazadas degazacijas programmas.

*  Nepartraukta degazacija
Nepartrauktas degazacijas laika tas ciklu seciba bez partraukuma tiek
veikta vairakas stundas vai dienas. ST degazacijas programma ir jaizvélas
péc pirmas ekspluatacijas reizes un remontdarbu veikSanas.

. Intervalu degazacija
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To veido ierobezots degazacijas ciklu skaits. Starp intervaliem ir iestatits
partraukums. ST degazacijas programma jaizvélas ilgstosas darbibas
reZima.

. PapildinaSanas degazacija
Kad ir uzstadits Sis iestatijums, tiek degazéts tikai papildinasanas tdens.
Sistémas degazacija netiek veikta.

Papildinasanas rezimi

lekartai ir pieejami divi papildinaSanas rezimi. To izvéle veicama, izmantojot

vadibu un sekojoSu iestatijumu izpildi iekarta:

. Papildina$anas rezims Magcontrol.
Sistémam ar membranas tipa spiediena izpleSanas tvertni. Izmantojot
iekarta iebavéto spiediena sensoru, tiek uzraudzits sistemas spiediens. Ja
sistémas spiediens nokritas zemak par aprékinato uzpildes spiediena
vertibu, tiek aktivizéta tdens papildinasana.

. Papildina$anas rezims Levelcontrol.
Sistémam ar spiediena uzturéSanas stacijam. lzmantojot aréjo spiediena
speka sensoru LIS, tiek noteikts ddens limenis spiediena uzturéSanas
stacijas izpleSanas tvertné. Ja ddens limenis izpleSanas tvertné
pazeminas, spiediena uzturéSanas stacija nosata signalu Servitec iekartai,
lai aktivizétu papildinasanu.

Servitec 35-95 ar elektrisko lodvarstu

7 000066 481 _R0O
1 Spiediena uzturéSanas stacijas kontroles caurule papildina$anas
pieprasidanai, iekartai esot darbibas reZzima ,Levelcontrol”
2 Spiediena parveidotaja ,PIS” signala vads papildinaSanas rezimam
,Magcontrol”

Degazacijas caurule ,DC” (degazéts Gdens)
Degazacijas caurule ,DC” (ar gazi piesatinats ddens)
Papildinasanas caurule ,WC”

Papildaprikojums & 4.5 "Papildaprikojums", B 207
Control Touch vadiba

N[~ | w

4.4 Piegades komplekts

Piegades komplekts ir aprakstits pavadzimé, un saturs ir noradits uz
iepakojuma.

Uzreiz péc preces sanem3anas parbaudiet, vai ir piegadats pilns komplekts un
vai transporté$anas laika nav radusies bojajumi. Nekavéjoties zinojiet par
iesp&jamiem transportéSanas laika raditiem bojajumiem.

Degazacijas pamataprikojums:

. Servitec iekartas vadibas sistema.

. Degazacijas varsts ,DV” kartona iepakojuma.

. LietoSanas pamaciba un elektriskas shémas plans pléves kabatina
(piestiprinata Servitec iekartai).

Servitec iekarta ir iepriek§ samontéta un to piegada uz paliktpa.

4.5 Papildaprikojums

lericei ir pieejams talak noradrtais papildaprikojums.

. Fillsoft/Fillsoft Zero paredzéts no dzerama tidens tikla nemta
papildinaSanas tdens mikstinasanai/atsalo$anai. Nomainiet mikstinaSanas
un atsalo$anas patronas.

. Fillset papildinasanai ar adeni
- Fillset ar iebavetu sistémas sadalitaju, tdens skaititaju, netirumu

uztvéréju un noslégvarstu papildinasanas caurulei ,WC”

. Fillset Impuls ar kompakto ddens skaititaju FQIR+ Gdens papildinasanai.
- Jaiekarta ir aprikota ar Fillset Impuls, iespéjams kontrolét kopgju

papildinasanas apjomu un Fillsoft mikstinasanas iekartu radita
mikstinata ddens apjomu. Sadi lielu Gdens zudumu vai mazu stiéu
gadijuma var garantét iekartas darbibas droibu un novérst
automatisko papildinasanu.

. Fillset Compact papildinaSanai
- Fillset Compact ar iebGvétu sistemas sadalitaju, nefirumu uztvérgju

un noslégvarstu papildinasanas caurulei ,\WC".

. Fillguard vaditspéjas uzraudzibai
- Jaiekarta ir aprikota ar Fillguard, iesp&jams kontrolét Fillsoft Zero

atsaloSanas patronas radita apjoma vaditspéju.

. lekartas vadibas sistémai paredzéti paplasinajuma modul;.

- RS-485 saskarné varat pieprasit dazadu informaciju par vadibas
sistému, ka ari varat to izmantot sazinai ar vadibas centrali vai citam
iekartam, & 6.5.3 "RS-485 saskarne", & 213.

Kopnes moduli sazinai ar vadibas centralém.

Profibus-DP.

Ethernet.

1/0 modulis standarta komunikacijai.

Modbus RTU

Control Remote

. Gazes izplides mérijums optimalai degazacijas procesa darbibai.

Noradijums!
Kopa ar aprikojumu tiek piegadatas lietoanas paméacibas.
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5 Tehniskas specifikacijas

> Noradijums!
Sadas vértibas attiecas uz visam iekartam:
- lekartas pielaujama darba temperatira: 90 °C
- Pielaujamais papildinaSanas pieplades spiediens: 1,3-6 bari
- Papildinasanas jauda: Lidz pat 0,55 m¥st.
- Iz8kiduSas gazes izvadiSanas limenis: <90 %
- Brivas gazes izvadiSanas limenis: 100 %
- Aizsardzibas pakape: IP 54

5.1 Elektroiekarta

Tips Elektriska jauda  Elektropieslegum DrosSinatajs RS-485 saskarnu  1/0 modulis Vadibas bloks Troksna limenis
(kW) s (ieksejais) skaits (V,A) (dB)
(V/Hz/A) (A)

35 0,85 230/50/16 10 2 Papildaprikoj 230, 2 55
ums

60 1,1 230/50 10 2 Papildaprikoj 230, 2 55
ums

75 1,1 230/50 10 2 Papildaprikoj 230, 2 55
ums

95 1,1 230/50 10 2 Papildaprikoj 230, 2 55
ums

5.2 lzméri un pieslégumi

Tips Svars Augstums Platums Dzilums Servitec iekartas Servitec iekartas
(kg) (mm) (mm) (mm) ieejas pieslegumi izejas pieslégums
(sistémas un
papildinasanas)

35 34 965 563 486 IV % colla V1 colla
60 38 1150 600 486 IV colla IV 1 colla
75 41 1150 573 635 IV % colla V1 colla
95 42 1150 573 635 IV 7 colla V1 colla

5.3 Darbiba

Tips Sistémas tilpums Sistémas tilpums Darba spiediens PieJaujamais darba Parpludes varsta Darba
(100 % udens) (50 % aidens) (bari) parspiediens nominala vertiba temperatiira
(m?) (m?) (bar) (bar) (°C)
35 [idz 220 [idz 50 0,5-2,5 8 - >0-90
60 [idz 220 [idz 50 0,5-4,5 8 - >0-90
75 [{dz 220 [z 50 1,3-54 10 - >0-90
95 [idz 220 [idz 50 1,3-7,2 10 - >0-90
6 Montaza A -
UZMANIBU
Apdedzinasanas risks pie karstam virsmam
BISTAMI Parak augstas virsmas temperattras dé| apkures sistémas var gut adas
Dzivibai bistami ievainojumi stravas trieciena rezultata. apdegumus.
Pieskaroties stravu vado$am dalam, var gt dzivibai bistamas traumas. +  Lietojiet aizsargcimdus.
+  Parliecinieties, ka sistéma, kura paredzéts iebtvét iekartu, ir atslégta *_lekartas tuvuma izvietojiet atbilstosus bridinajumus.
no sprieguma.
. NodroSiniet, ka sistému nevar ieslégt citas personas.
. NodroSiniet, ka iekartas elektropiesléguma montaZas darbus veic tikai
profesionals elektrikis un saskana ar elektrotehnikas noteikumiem. A UZMANIBU

Kritienu vai triecienu izraisits savainoSanas risks
Montazas laika var gat sasitumus, nokritot iekartas dalam vai saduroties ar

_ tam.
A UZMANIBU +  Lietojiet personigo aizsargaprikojumu (aizsargkiveri, aizsargapgérbu,

Savaino$anas risks, izpliistot zem spiediena eso$am $kidrumam aizsargcimdus, aizsargapavus).

Nepareizi veicot montazu, demontazu, vai apkopes darbu laika, pie

savienojumiem var giit apdegumus un traumas, ja p&ksni zem spiediena Noradijums!

izplist karsts Udens vai karsts tvaiks. > Pareizi veiktu montazu un ekspluatacijas sakdanu apstipriniet

* Nodroginiet profesionalu montazu, demontazu vai apkopes izpildi. montazas, ekspluatacijas sak$anas un apkopes apliecinajuma. ST
+  Pirms veicat savienojumu montazu, demontaZu vai apkopi,

A L o nosacijuma izpilde nodro3ina garantijas prasibu atzisanu.
pariiecinieties, ka iekarta nav zem spiediena. - Pirmreiz&jo ekspluatacijas uzsaksanu un ikgadéjo apkopi uzticiet
,Reflex” riipnicas klientu servisam.
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6.1 Montazas nosacijumi
6.1.1 Piegades stavokla parbaude

lerice pirms piegades tiek rpigi parbaudita un iepakota. Tomér transportéSanas
laika var rasties bojajumi.

Rikojieties, ka aprakstits talak:
1. Péc preces sanemSanas parbaudiet satfjumu.
. Vai ir pilns komplekts?
. Vai tam nav transportéanas laika radtu bojajumu.
2. Bojajumus dokumentgjiet.
3. Laiiesniegtu stidzibu par bojajumiem, sazinieties ar transportuznémumu.

6.2 Sagatavosanas darbi

Piegadatas iekartas stavoklis:

. Parliecinieties, ka visi Servitec skrivsavienojumi un elektriskie pieslégumi
ir stingri pievilkti.
Ja nepiecieSams, pievelciet skriives un skrivsavienojumus.

Sagatavosanas iekartas montazai:

. Pret salu nodroSinata telpa ar labu ventilaciju.

. Telpas temperatiira > 0 lidz maksimali 45 °C.

. Lidzena, pietiekami izturiga grida ar Gdens novadiSanas iespéju.

. Uzpildes pieslégums DN 15 atbilstosi DIN 1988 -100/ -600 / DIN EN 1717.

. Elektropieslégums 230 V~, 50/60 Hz, 16 A ar iepriek$ pievienotu
nopladstravas droSibas slédzi: Nostrades strava 0,03 A.

Servitec iekartai ir pieejami divi darbibas rezimi ddens papildinaSanai. Uzstadot
Servitec iekartu, nemiet véra tas poziciju sistéma.
. No spiediena atkariga sistémas ddens papildinaSana (Magcontrol).
- Uzstadiet Servitec iekartu spiediena izpleSanas tvertnes tuvuma.
. No imena atkariga sistémas Gdens papildinasana (Levelcontrol).
- Uzstadiet Servitec iekartu sistémas pusé atgaita un pirms atgaitas
piemaisiSanas kontira.

> Noradijums!
Servitec iekartai pieejo3a papildinasanas caurule.
- JapapildinaSanas caurule tiek pieslégta pie dzerama tdens
apgades tikla, izmantojiet sistémas sadalitaju Fillset.
- Jaievéro uzstadiSanas valsti piemérojamie standarti un noteikumi.

> Noradijums!
levérojiet ,Reflex” projektéSanas norades.
- Veicot projektéSanu, nemiet véra, ka Servitec iekartas darbibas
diapazons atrodas spiediena uzturésanas diapazona starp
sakumspiedienu ,pa” un beigu spiedienu ,pe”.

6.3 Darbu veiksana

IEVERIBAI!

Nepareizas montazas raditi bojajumi

Pieslédzot sistemai caurulvadus vai aparatus, iekartai var tikt radita papildu

slodze.

. Nodrosiniet bez sprieguma un vibracijas (bez griezes momenta)
caurulu savienojumu montaZzu iekartai ar sistemu.

+ _JanepiecieSams, atbalstiet caurulvadus vai aparatus.

Noradijums!
Montazas laika sekojiet, lai armatdras bitu érti lietojamas, un nemiet
Vvera piesléguma caurulu uzstadi$anas iespéjas.

6.3.1 Piemontéjamo detalu uzstadisana

000060 461 ROO|

Piestipriniet degazacijas varstu ,DV” (2) ar pretvarstu (1) pie vakuuma
smidzinaSanas caurules ,VT". Parliecinieties, ka Servitec skriivsavienojumi ir
stingri pievilkti.

6.3.2  UzstadiSanas vieta

Servitec iekarta ir jauzstada uz gridas. Stiprinajumi ir jaizvélas uzstadisanas
vieta, nemot véra gridas TpaSibas un Servitec iekartas svaru.

pO

nnn182 401 pono

Noradijums!
Starp spiediena izpleSanas tvertni un iekartu nodroSiniet nepiecieSamo
augstumu at3kirbu ,h«", aprékinot minimalo darba spiedienu ,Po”.

6.3.3  Hidrauliskais pieslégums
6.3.3.1 Degazacijas caurule uz iekartu

lekartas savienojumam ar sistému ir nepiecieSamas divas degazacijas caurules
,DC’. Viena degazacijas caurule nepiecieSama, lai no sistémas nemtu adeni ar
paaugstinatu gazes saturu, bet otra — lai sistéma padotu degazétu adeni. Abam
degazacijas cauruleém rapnica pie iekartas ir uzstadrti noslégvarsti. Degazacijas
caurules ir japievieno pie sistémas galvenas plismas.

Apkures sistéma iek|auta iekarta, spiediena uzturé$ana ar membranas tipa
spiediena izpleSanas tvertni

IEVERIBAI

Materialie zaudéjumi noplizu rezultata

Sistémai raditi bojajumi, ja iekartas piesléguma caurulés rodas nopltdes.

. Izmantojiet tadas piesleguma caurules, kuram ir iekartas sistemas
temperatdrai atbilsto$a siltuma noturiba.

1 2 3 4
2500
| t=0°C-90°C | | | v
EC pc| oc /
(% SV A Y
%ql . +15
15
O J
g
8 6 58

Drosibas varsts ,SV”

Apkures sistémas iekartu ieteicams uzstadit atgaitas puse.

- Sadi iespgjams nodrosinat darbibu atjautaja spiediena un temperatiiras
diapazona.

- lekartam ar atplades piemaisijumiem vai hidrauliskajiem atdalitajiem
montaza javeic pirms sajauk$anas punkta, lai galvenas plismas ,V”
degazaciju veiktu < 90 °C temperatira.

lekarta ir iepriek§ samontéta un uzstadiSanas vieta ta japielago vietéjiem

sistemas apstakliem. Udens pieslégumus sistémai un elektropieslégumu veiciet

atbilstosi spailu savienojumu shémai, & 6.5 "Stravas pieslegums”, B 211.

Izple$anas caurule ,EC”

Degazacijas caurule ,DC” (degazéts Udens)
Degazacijas caurules ,DC” (ar gazi piesatinats ddens)
Papildina$anas caurule ,WC”

Papildaprikojums & 4.5 "Papildaprikojums”, & 207.
Servitec

Membranas tipa spiediena izpleSanas tvertne

oo N[oojog|b~|lw N~
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Degazacijas caurules pie iekartas ir japievieno izpleSanas caurules ,EC”
pieslégvietas tuvuma. Tadéjadi tiek nodroinata stabila spiediena attieciba.

Ja ierice tiek darbinata ar spiedienatkarigu papildina$anas ddeni, pieslégums ir
javeic membranas tipa spiediena izpleSanas tvertnes tuvuma. Tadgjadi tiek
nodrosinata membranas tipa spiediena izple$anas tvertnes spiediena kontrole.
Vadibas sistéma jaizvélas darba rezims ,Magcontrol”.

Noradijums!

Nemiet véra, ka pieslégumu varianti ar hidrauliskajiem atdalitajiem un

atgaitas piemaisiSanas kontdriem ir jaieklauj galvenaja plisma ,V".

-  Pieslégumu un papildinasanas varianti, & 6.4 "Pieslégumu un
papildinasanas varianti", & 210.

Degazacijas caurules ,,DC” pievienoSanas shéma
Degazacijas caurulu ,DC” pievienoSanu veiciet atbilstosi talak redzamajai
shémai.

=500

=500

000171 481 R002

. Nepielauijiet lielu netirumu ieklG$anu sistéma un to izraisTtu Servitec
iekartas netirumu uztvéréja ,ST” parslogosanu.

. Ar gazi piesatinata Gidens degazacijas cauruli pieslédziet sistemas plismas
virziena pirms degazacijas caurules Gdenim ar pazeminatu gazes saturu.

. Udens temperatirai jabit diapazona 0 °C-90 °C. Tadé] prieksroku dodiet
apkures sistému atgaitas pusei. Tadéjadi tiek nodroSinats degazacijai
nepiecieSamais temperatdras diapazons.

6.3.3.2 Papildinasanas caurule

N

o
S
Al
3 4
1 | Servitec 3 | Tikla atdali3anas tvertne
BT
2 | 2 celu elektriskais lodvarsts 4 | Nefirumu uztvérgjs ,ST”
MV

Veicot Gdens papildindSanu pa tikla atdali§anas tvertni ,BT”, tas apakSmalai

jaatrodas vismaz 1000 mm virs degazacijas stkna ,PU".

Dazadi Reflex papildinaanas varianti, % 4.5 "Papildaprikojums", B 207.

Ja nav pieslégta automatiska papildina$ana ar adeni, noslédziet papildinaSanas

caurules ,WC" pieslegumu ar R %; collas aizbazni un uzsaciet iekartas

ekspluataciju darbibas rezima ,Levelcontrol”.

Ja Gdens papildina3ana tiek veikta no aréja avota, nemiet véra talak sniegtos

nosacrjumus.

. Uzstadiet vismaz vienu netirumu uztvéréju ,ST” ar < 0,25 mm sieta acim
2 celu elektriska lodvarsta ,WV” tuvuma vai izmantojiet masu Fillset.

> Noradijums!
Izmantojot aréju sistémas papildinaSanas avotu, parliecinieties, ka tas
nerada nebitiskus Servitec iekartas darbibas traucéjumus atskirigu
ekspluatacijas parametru dé|.

> Noradijums!
Ja statiskais spiediens parsniedz 6 bar, papildinaanas caurulei WC”
pievienojiet reduktoru.

6.4 Piesléegumu un papildinasanas varianti

Papildina$anas variantu izvélas iekartas vadibas sistémas klienta izvélng,
% 10.1.1 "Klienta izvélne", B 219.
Klienta izvéné var iestatrt $adus papildina$anas variantus:
. No spiediena atkariga papildina$ana ,Magcontrol”.

- Kopéja sisttma ar membranas tipa spiediena izpleSanas tvertni.
. No limena atkariga papildina$ana ,Levelcontrol”.

- Kopéja sistéma ar spiediena uzturéSanas staciju.

6.4.1 No spiediena atkariga papildinasana ,,Magcontrol”

Piemérs vairakkatlu sistémai ar hidraulisko atdalitaju un membranas tipa
spiediena izpleSanas tvertni ,MAG".

X X

000187 461 R003

-
N
w
N

1 Spiediena izpleSanas tvertne ,MAG”

2 Servitec

3 Papildaprikojums % 4.5 "Papildaprikojums”, & 207
4 Papildinasanas caurule ,WC”

Servitec iekartas vadibas sistemas klienta izvélné tiek iestatits darba rezims
,Magcontrol”. Sis darba reZims ir paredzéts iekartam ar membranas tipa
spiediena izpleSanas tvertni. PapildinaSana notiek atkariba no spiediena.
NepiecieSamais spiediena sensors ,PIS” ir iebavéts Servitec iekarta.
Degazacijas caurulu ,DC” pieslégumus izveido membranas tipa spiediena
izpleSanas tvertnes tuvuma. Tadéjadi tiek nodroSinata preciza spiediena kontrole

vajadziga ddens daudzuma papildinadanai.

Noradijums!

Pieslédziet degazacijas caurules iekartas atgaitas pusé pirms
hidrauliska atdalitaja. Sadi tiek uzturéts pielaujamais temperatiiras
diapazons 0-90 °C.

210 — Latviski

Vakuuma smidzina$anas degazacijas iekarta — 01.04.2022-Rev. D



6.4.2  No limena atkariga papildinasana , Levelcontrol”

Attéla dots piemeérs sistéma uzstadrtai Servitec 35-95 iekartai ar elektriskajiem
lodvarstiem.

.[><'.--_-

230V
Signal

LIS

[

7 6

0NNN71 484 DONE

[es]

Spiediena sensors ,PIS”

Degazacijas caurule ,DC” (degazéts Gdens)

Degazacijas caurule ,DC” (ar gazi piesatinats tdens)

Papildaprikojums % 4.5 "Papildaprikojums"”, B 207

Papildinasanas caurule ,WC”

Servitec

Spiediena devéjs LIS

O NG~ W=

Spiediena uzturéSanas stacija (kompresora kontroléta) ar
izpleSanas tvertni

lekartas vadibas sistemas klienta izvelné ir iestatams darbibas rezims
LLevelcontrol”. Sis darbibas rezims ir paredzéts iekartam ar spiediena
uzturéSanas stacijam. Udens papildina3ana tiek veikta atkariba no Gdens limena
spiediena uzturéSanas stacijas izple$anas tvertné. Uzpildes limeni nosaka
spiediena devgjs ,LIS", kas $o informaciju nosita talak spiediena uzturéSanas
stacijas vadibas sistémai. Ja uzpildes limenis izpleSanas tvertné ir par zemu, ta
iekartas vadibas sistémai nostta 230 V signalu.

Udens tiek papildinats, regulgjot papildina$anas caurule ,WC” eso$o elektrisko
lodvarstu. lekartas vadibas sistéma regulé elektriska lodvarsta motora vadibas
ierici. Tadejadi tiek veikta kontroléta dens padeve, veicot papildinasanas laika
un ciklu uzraudzibu.

6.5 Stravas pieslégums

A Bistami

Dzivibai bistami ievainojumi stravas trieciena rezultata.

Pieskaroties stravu vado$am dalam, var gat dzivibai bistamas traumas.

. Parliecinieties, ka sistéma, kura paredzéts iebavét iekartu, ir atslégta
no sprieguma.

. NodroSiniet, ka sistému nevar ieslégt citas personas.

. NodroSiniet, ka iekartas elektropiesléguma montaZas darbus veic tikai
profesionals elekrikis un saskana ar elektrotehnikas noteikumiem.

Attiectba uz elektropieslégumu iz8kir pieslégumu bloku un vadibas bloku.

12
5 000070 _461_F
1 Pieslégumu bloks
2 Vadibas bloku parsegi (ar engém)
. RS-485 saskarnes
. Spiediena izeja
3 Vadibas bloks (Control Touch vadiba)
4 Kabelu izvadi
5 Pieslégumu bloku parsegi (ar engém)
. Energoapgade un droSinataji
. Bezpotenciala kontakti
. Pieslédzamie agregati

Turpmakais apraksts attiecas uz standarta iekartam, un taja ietverti tikai
uzstadiSanas vieta nepiecieSamie piesleégumi.

1. Atvienojiet sistému no stravas un nodroSiniet to pret atkartotu ieslégsanu.
2. Nonemiet parsegus.

BISTAMI! — Stravas trieciens! Dzivibai bistami ievainojumi stravas
trieciena rezultata. lekartas shémas plates dalas var bat 230 V spriegums
arT péc tam, kad kontaktdaksa ir atvienota no stravas padeves. Pirms
nonemt parsegus, pilntba atvienojiet iekartas vadibas sistému no stravas
padeves. Parbaudiet, vai shémas plate neatrodas zem sprieguma.

3. Pieslégumu bloka aizmugureé izveidojiet atbilstoSus kabelu
skriivsavienojumus kabelu izvadiem. Piemé&ram, M16 vai M20.

4. lzvelciet visus pievienojamos kabelus cauri kabeu skriivsavienojumiem.

5. Pievienojiet visus kabelus atbilsto$i spailu savienojumu shémam.

- Pieslégumu bloks, % 6.5.1 "Pieslégumu bloka spailu savienojumu
shéma", & 212.

- Vadibas bloks; % 6.5.2 "Vadibas bloka spailu savienojumu shéma",
B213.

- Lai garantétu droSu darbibu uzstadisanas vieta, nemiet véra iekartas
pieslégumu slodzes, & 5 "Tehniskas specifikacijas", B 208.

Uzmontéjiet parsegu.

Pieslédziet kontaktdak3u 230 V stravas padevei.

. lesledziet sistemu.

lektropieslégums ir izveidots.

mo N
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6.5.1 Piesléegumu bloka spailu savienojumu shéma
X1 CPU 454443 42 39 1
X2 CPU f #
[ofofo]  [ofelofo] 322
— olofo o\
c231 2
2 _J2 16
456 o l}.%
o \7
° M
o| 8
° \ %
F2 F1 v
05AT \_0,5AT
A oo oo I oM B o
o o o © © © : 2
PE L ~ s
Yt N PE Y2 N PE Y3 N PE —— M1 N PE M2 N PE FB1 FB2a FB2b :
1 3456 789 101112 1314 27 15 16 17 31 18 19 20 21 22a22 g
1 Spiediens '3 [Drosinatsj
2 Vaditspéja
Skavu o " .
. Signals Funkcija Vadojums
Skavu - gionals Funkeija Vadojums numuri
numuri
. 11 N
Energoapgade 1 PE
X0/ L -
230 V energoapgade, . 15 M1
X02 N maksimali 16 A. \L,Jizf;ad'sa"as 6 \ Sakris PU Unstada raonica
Servitec 35-95 Uknis zstada ripnica
X0/3 PE
. 17 PE
Shémas plate 18 M2
13 NO Zinojums aizsardzibai pret UzstadiSanas 1 N
14 CoM darbibu tuksgaita vieta, 9
(bezpotenciala). papildaprikojums 20 PE
22a FB2a COM Argjais papildinasanas 21 FB1 Stikna PU sprieguma IS
. o = Uzstada rapnica
2b FB2b No  Pleprasiums. uzraudziba
B _Ja u2§tad|ts Uzstadisanas 27 M1 Sikna PU energoapgade  Uzstada rapnica
iestatijums viets
,Levelcontrol”. a iléia Akoiums 31 M2
lesjas signals 230 V PR 35 +18V
fazes (,L”) un =
neitrales (,N”) polos. 36 GND Analogas ieejas \Llliéf;amsanas
37 AE vaditspéja Lf. A
& e Grupas Zinoiums Uzstadidanas 5 papildaprikojums
2% COM pas 2ol vieta, 38 Ekrans
(bezpotenciala). i , . — o
25 NO papildaprikojums 39 +18 V (zils) Analogas ieejas spiediena
— 40 GND mérijums PIS.
i sk ' E1'f'9'ta'f.’ e gy - - Spiediena indikcijai
44 E1 ;aésﬁ%zs paudens  apildaprikojums 41 AE (brans) Endp?pli(lﬁ_intaétanai, Uzstada rapnica
; uzstadisanas 42 Ekrans (melns ad tiek lietots
Skava 43+44. uzst {melns) iestatjums
. Eﬁ,(jﬂgjens trakuma E2, uzstada ,Magcontrol”.
sledzis. oot os
rdpnica 51 GND
45 E2 Skava 43+45. i
52 +24 V
1 PE (barosana)
2 N Stavas padeve. Uzstada rapnica 53 0-10V
3 L (iestatama
4 Y1 vértiba) .
9 N Papildinasanas varsts WV Uzstada rlipnica & g;\l}(j)uﬁ(se;tblldes
6 PE 95 GND (melns) Kontroles lodvarsts ,PV"
7 Y2 Sl
. 56 +24 'V - Degazacijas o
8 N UETELRIIESD Uzstada rapnica (baroana) procesa hidrauliskas Uzstada riprica
= = regulesanas varsts CD (sarkana) regulé$anas vadibai.
10 Y3
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Skavu — " .
numuri Signals Funkcija Vadojums
57 0-10V

(iestatama

vértiba) (balta)
58 0-10V (atbildes

zinojums)

(oranzs)

6.5.2  Vadibas bloka spailu savienojumu shéma

T
I

F
B gl | ] JEER{EREEH

123) 4|56 \ 789 10) k-'-% 151617 11819202122
| | \
19 2 3 4

10 5 ¢
000041_461_ROO|
1 RS-485 tikls
2 RS-485 modulis
3 10 saskame
4 SD karte
5 10 V energoapgade
6 Spiediena un vaditspéjas analogas izejas
7 Bateriju nodalijums
8 Anybus modula pieslégvieta
9 Slodzu pretestibas RS-485 (DIP sledzis)
10 SlodZu pretestibas RS-485 (DIP slédzis)
L . Signals Funkcija Vadojums
numuri
1 A
RS-485 saskarne.
2 B S1 fikls.
3 GND $1
4 A RS-485 saskarne. S
) i ax UzstadiSanas
5 B S2 moduli: paplasinasanas un vieta
6 GND S2 komunikacijas modulis.
7 5V
8 RxD |0 saskarne: saskarne Uzstada
9 TxD savienoSanai ar pamatshému rdpnica
10 GND 101
15 10V
16 10V energoapgade. U_zst_a d_a
rdpnica
17 FE
18 PE (ekrans) - analoga izeja: spiediens. itz
19 Spiediens  Standarts 4-20 mA. zstadisanas
_ vieta
20 GNDA (lZVeIeS 2-10 V)
21 LF AT
Analogas izejas vaditspéja Lf. Ulzsfadlsanas
22 GNDB vieta

6.5.3  RS-485 saskarne

RS-485 saskarné S2 varat pieprastt visu informaciju par vadibas sistému, ka ar
varat to izmantot sazinai ar vadibas centrali vai citam iekartam.
- Saskarne S2

. Spiediens ,PIS".

«  Sikna ,PU" darba stavokli.

. Kontakta Gdens skaititaja ,FQIRA +" vértibas.

«  Visizinojumi, % 10.2 "Zinojumi, & 221.

«  Visikladu atminas ieraksti.

Saskarnu komunikacijas nodrosinasanai ir pieejami talak noraditie piederumi.
- Kopnes moduli

. Profibus-DP.

. Ethernet.

. Papildaprikojuma I/O modulis.

+  Modbus RTU.

6.6 Montazas un ekspluatacijas sakSanas apliecinajums

Dati atbilstoSi noradem datu Po
plaksnité:

Tips: Psv
Izstradajuma numurs:

lekartas montaza ir veikta un tas ekspluatacija ir sakta atbilstosi lietoSanas
pamacibai. Vadibas sistémas iestatijumi atbilst uzstadiSanas vietas
nosacijumiem.

Noradijums!

Ja tiek mainitas riipnica iestatitas iekartas vértibas, tas janorada
apkopes apliecinajuma tabula, % 11.3 "Apkopes apliecinajums ", B 225.

Par montazu atbildigais

Vieta, datums Uznémums Paraksts

Par ekspluatacijas saksanu atbildigais

Vieta, datums Uznémums Paraksts

7 Pirma ekspluatacijas sakSana

Apdedzinasanas risks pie karstam virsmam

Parak augstas virsmas temperattras dé| apkures sistémas var gut adas
apdegumus.

. Lietojiet aizsargcimdus.

. lekartas tuvuma izvietojiet atbilstosus bridindjumus.

> Noradijums!

Pareizi veiktu montazu un ekspluatacijas sakSanu apstipriniet
montazas, ekspluatacijas sakSanas un apkopes apliecinajuma. St
nosacijuma izpilde nodro$ina garantijas prasibu atziSanu.

- Pirmreizéjo ekspluatacijas uzsakSanu un ikgadéjo apkopi uzticiet
,Reflex” riipnicas klientu servisam.

7.1 Ekspluatacijas sakS§anas nosacijumu parbaude

Servitec iekarta ir gatava ekspluatacijas uzsaksanai, kad ir izpilditi nodala

,Montaza” aprakstitie darbi.

+  Senvitec iekarta ir uzstadita.

. lerTkoti pieslégumi starp Servitec iekartu un sistému, un sistémas
spiediena uzturéSanas stacija ir darba gataviba.

- Sistémai pienakosa degazacijas caurule.
- No sistémas aizejosa degazacijas caurule.

. Servitec iekartai ir izveidots pieslégums tdens pusé papildind$anas
veik8anai, kas ir darba gataviba, ja nepiecieSams veikt automatisko
papildinasanu.

. Servitec iekartas piesleguma caurules pirms ekspluatacijas uzsak$anas ir
izskalotas un attiritas no netirumiem un metinaSanas atlikumiem.

. Sistéma ir uzpildita ar Gdeni un atgaisota no gazém, nodrosinot cirkulaciju
visa sistéma.

. Elektropieslégums ir izveidots atbilstoSi spéka esosajiem valsts un
vietéjiem noteikumiem.
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Vadibas sistéma

Ill

7.2 »Magcontrol” minimala darba spiediena iestatisana

Minimalo darba spiedienu ,po” nosaka Servitec iekartas atraSanas vieta.

Psy
I A
pe *
. pa
A 4
Po
A A
[%2]
Pt S
£
2
f=%
™ "
1%}
9 3
3 g
2 3| 3
Q0 ©! ) =
3§ g g g 2
o= 2 jZ]
S o S &
= " Q2 3 >
R © Q a3 %)
5] = 2 ) ©
= . £ Qo
Kzl £ =1 3. %
3 g ® g =
&) = n s [a]
A 4 v A\ 4
000388 461 RO(|
Apraksts Aprékins

Pst Statiskais spiediens = statiskais augstums (hs)/10

Po Minimalais darba spiediens = pst + 0,2 bari (ieteikums)

Pa Sakotnéjais spiediens (auksta Gdens = po + 0,3 bari
uzpildes spiediens)

Pe Beigu spiediens < psv- 0,5 bari (ja psv <

5,0 bari)

psv  DroSibas varsta nostrades spiediens = po + 1,2 bari (parametram
psv < 5,0 bari)

Minimalo darba spiedienu var aprékinat un uzglabat tieSi sakotnéjas

ekspluatacijas laika, veicot konfiguraciju, izmantojot lietotni Reflex Control Smart.

Ladzu, vienmér parbaudiet pareizo MAG formu sistéma. Rikojieties, ka

aprakstits talak:

1 Vadibas sistémas lietotné iestatiet ,Magcontrol”.

2. Nosakiet iekartas minimalo darba spiedienu ,P0” atkariba no membranas
tipa spiediena izpleSanas tvertni ,MAG” sakumspiediena ,p0”.

I

00727 481 R001

. lekarta uzstadama viena liment ar membranas spiediena
izpleSanas tvertni (Ahs = 0).
- Po=p0*

. lekarta ir uzstadrta dzilak neka membranas tipa izpleSanas
spiedientvertne.
- Po=p0+ Ah«/10*

. lekarta ir uzstadrta augstak neka membranas tipa spiediena
izpleSanas tvertne.
- Po=p0- Ahg/10*

* p0 baros , Ahstin m

> Noradijums!
Lai noteiktu Servitec iekartas nominalo vértibu, obligati ir janem véra
dro$ibas varsta noslodzes spiediens (skatit aprékina$anas formulu).

> Noradijums!
Nepielauijiet, ka spiediens ir zemaks par minimalo darba spiedienu.
Tadgjadi tiek novérsts pazeminats spiediens, iztvaiko$ana un tvaika
burbulu veido$anas.

8 Vadibas sistéma

8.1 Vadibas panela lietosana

L —~
,—o

{
L) i

& ]
I BN
5D
|

S

N—5

5

12— OK
o
13— @ |/ 0 | I/
1 2 <) 4 000039_461_RO0)
Zinojuma josla 8 Radijuma veértiba
2 | Taustini , ¥/, A" 9 | Taustin$ ,Manualas darbibas
+  Ciparu iestati$anai. rezims’
. Darbibas parbaudei.
3 | Taustini ,<€’/,»" 10 | Taustin$ ,Apturétas darbibas
. Ciparu izvélei. reZims”
. Ekspluatacijas sak3anai.
4 | Taustin§ ,OK” 11 | Taustin ,Automatiskas
. levades darbibas rezims”
apstiprinasanai. . ligstoSai darbibai.
. Izvélnes parlapoanai.
5 | Ritjosla ,uz aug$u’/,uz leju” 12 | Taustin$ ,lestatiSanas izvélne”
. Izvélnes ,ritinaSanai’. . Parametru iestatiSanai.
6 | Tausting ,Parlapot atpakal” + Kladu atmina.
+  PartraukSana. . Parametru atmina.
+  Parlapoana atpakal +  Radijuma iestatrjumi.
[[dz galvenajai izvélnei. . Informacija par
programmatdras versiju.
7 | Taustin$ ,Paradit 13 | Taustin$ ,Informacijas izvélne”
paligtekstus” +  Visparigas informéacijas
«  Paligtekstu paradidana.
paradisana.

8.2 Skarienjutiga ekrana kalibrésana

RS Atjauninasana / Di

<l

Atjauninat lietotni (SD karti) léni

Atjauninat lietotni (SD karti) atri

Skarienjutiga ekrana kalibres.
Palaist lietotni %

Diagnostika

09.04.14
11:53:38

Ja, nospiezot kadu taustinu, netiek izpildita vajadziga funkcija, skarienjutigo
ekranu iespgjams kalibrét.

1. lIzsledziet iekartu ar galveno slédzi.
2. Arpirkstu ilgstosi pieskarieties skarienjutigajam panelim.
3. Kameér jus pieskaraties skarienjutigajam panelim, ieslédziet galveno slédzi.
- Vadibas sistéma, palaizot programmatiru, automatiski parslédzas uz
funkciju "AtjauninaSana / Diagnostika".
4. Nospiediet taustinu ,Skarienjutiga ekrana kalibrésana”.
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he =4

Ladzu, uzspiediet uz sarkana krustina...

& N

Apstipriniet sistému ar taustinu ,0K”.
- Tiek atverta nakama starta procediras lapa.

5. Péc kartas uzspiediet uz skarienjutigaja ekrana attélotajiem krustiniem.
6.  lzsledziet un pec tam atkal iesledziet iekartu ar galveno slédzi.

Skarienjutigais ekrans ir pilniba kalibréts.

8.3 Vadibas sistémas starta iestatijumi

Starta procedira paredzéta parametru iestati$anai, pirmo reizi uzsakot iekartas
ekspluataciju. Ta sakas ar pirmreiz&ju vadibas sistémas ieslégSanu un tiek
iestatita tikai vienu reizi. Talakas parametru izmainas vai parbaudes tiek veiktas
klientu izvélng, & 10.1.1 "Klienta izvélne", B 219.

Parametriem, kurus ir iespéjams iestatit, ir pieskirts trisciparu PM kods.
Solis PM kods Apraksts
1 (00X) Valodas izvéle

2 (00X) Atgadinajums: pirms montazas un ekspluatacijas
sakSanas izlastt lietoSanas pamacibu!

3 (00X) Informacija par iekartas tipu

4 (00X) PapildinaSanas varianta izvéle

® (00X) DroSibas varsta noslodzes spiediena iestatiSana

6 (00X) Tikai rezima ,Magcontrol”: minimala darba spiediena

Po iestati$ana
Pretéja gadijuma turpiniet no 7. darbibas

(00X) Laika iestatiSana
(00X) Datuma iestatiSana

(00X) Starta procediras beigas. Ir aktivizéts apturétas
darbibas rezims.

Starta procedaras 4. solis N7
(00X) lekartas tips .ﬂ /N

Levelcontrol

Y.

Magcontrol

1.8 bari

Izvélieties nepiecieSamo papildina$anas variantu un apstipriniet ievadi ar

taustinu ,OK”.

- Papildina$anas varianta aprékinaanai, %% 6.4 "Pieslégumu un
papildinaanas varianti", & 210.

Starta procediras 5. solis
(00X) Drosibas varsta spiediens

Wﬁk@

1.8 bari

lestatiet droSTbas varsta noslodzes spiedienu un apstipriniet ievadi ar
taustinu ,OK”.

Starta procedaras 6. solis
(00X) Min. darba spiediens p0

WC\@

1.8 bari

Starta procedaras 1. solis

(00X) Valoda 2
Latviski %
English -><

Francais lﬁ]
1.0 bari

Noradijums!
6. darbiba attiecas tikai papildinaSanas versiju Magcontrol.

lestatiet aprékinato minimalo darba spiedienu un apstipriniet ievadi ar

taustinu ,OK”.

- Minimala darba spiediena aprékinasanai, & 7.2 ",Magcontrol”
minimala darba spiediena iestatiSana", & 214.

Pirmo reizi ieslédzot iekartu, automatiski tiek atvérta pirma starta proceddras
lapa.

1. lzvélieties vélamo valodu un apstipriniet ievadi ar taustinu ,OK”".
- lzvélieties atbilstoSo valodu.

Starta procediiras 7. solis
(00X) Laiks 4

:
$

1.8 bari Cﬁ

Starta proceduras 2. solis

Noradijums:

Pirms iekartas palaianas obligati
izlasiet lieto3anas instrukciju!

2

1.0 bari

lestatiet laiku. KlTdas gadTjuma laiks tiek saglabats vadibas sistemas kladu
atmina.

- lzvélieties radijuma vértibu ar taustiniem ,pa kreisi” un ,pa labi”.

- |zmainiet radijuma vértibu ar taustiniem ,uz augsu” un ,uz leju”.

- Apstipriniet ievadi ar taustinu ,OK”.

2. Pirms ekspluatacijas uzsaksanas izlasiet ekspluatacijas instrukciju un
parbaudiet, vai iekarta ir pareizi samontéta.

Starta proceduras 3. solis N7
2N

Noradijums
Servitec-35 ®
Servitec-60 O

Servitec-75 ﬁ]
1.8 bari

Starta procediiras 8. solis N7
(00X) Datums CAS

X
g

18bai S

lestatiet datumu. Klidas gadijuma datums tiek saglabats vadibas sistémas
kladu atmina.

- lzvélieties radijuma vertibu ar taustiniem ,pa kreisi” un ,pa labi”.

- |zmainiet radfjuma vértibu ar taustiniem ,uz aug$u” un ,uz leju”.

- Apstipriniet ievadi ar taustinu ,OK”.
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Starta proceduras 9. solis [o] I N7

Vai beigt starta procedaru?

o

1.8 bari

9.  Lainoslégtu starta procediru, nospiediet taustinu ,OK”.

> Noradijums!
Péc starta procedras sekmigas pabeig$anas iekarta atrodas apturétas
darbibas rezima. Vel neparejiet uz automatiskas darbibas rezimu.

8.4 lekartas piepildisana ar Gideni un atgaisoSana

nnnn77 A4 _Dnno

1 Vakuuma méritajs ,PI” 5 Saknis ,PU”

2 | Degazacijas varsts ,DV” WC | PapildinaSanas caurule
Uzpildidanas un iztukSo3anas DC | Degazacijas caurules
krans ,FD”

4 | AtgaisoSanas skrive ,AV”

1. Piepildiet Servitec iekartu no sistémas.

- Péclodvarsta ,DC” atvér3anas, notiek vakuuma izsmidzinasanas
caurule patstavigi uzpildas, ja vien sistémai ir pietiekoSa tdens
padeve.

2. Papildaprikojums

- Piepildiet Servitec iekartu ar Gdeni, izmantojot uzpildisanas un
iztuk$o$anas kranus (3).

Pievienojiet §|Uteni vakuuma smidzina$anas caurules ,VT* uzpildianas un
iztukSoSanas kranam (3).

3. Piepildiet vakuuma smidzinaSanas cauruli ar ideni.

- Gaiss izplust caur degazacijas varstu (2) un ddens spiediens ir

nolasams vakuuma méritaja (1).

nnnnEa Aes_onnd

Atgaisojiet stkni:
4.  Grieziet atgaiso$anas skrivi (1), Iidz pa to sak nakt lauka gaiss vai
precizak tdens un gaisa maistjums.

5. NepiecieSamibas gadijuma ar skrivgriezi iegrieziet sakni ,PU” pie sikna
motora ventilatora.

UZMANIBU! - lesledzoties stiknim, pastav ievainojumu risks!
lesledzoties saknim, pastav roku ievainojumu risks. Pirms ar skravgriezi
iegrieziet sikna motora ventilatoru, atvienojiet sikni no stravas padeves.
IEVERIBAI - lekartas bojajumi. leslédzoties siiknim, pastav stkna
bojajumu risks. Pirms ar skrivgriezi iegrieziet stikna motora ventilatoru,
atvienojiet sikni no stravas padeves.

- Udens un gaisa maistjums tiek izvadits no sikna.
6.  Stingri pievelciet atgaisoSanas skravi, kad sak nakt lauka tikai Gdens.
7. Pievienojiet uzpildiSanas un iztukSoSanas kranu.

Uzpildisana un atgaisosana ir pabeigta.

> Noradijums!
Brid1, kad Servitec iekarta tiek uzpildita ar Gdeni, stknis ,PU” nedrikst
darboties ar tdeni.

> Noradijums!
AtgaisoSanas skravi neizskravét pilnigi! Nogaidiet, [idz Gdens sak tecét
bez gaisa burbuliem. Atgaiso$anas procediira ir jaatkarto tik daudz
reizu, Iidz stknis ,PU” ir pilniba atgaisots.

8.5 Vakuuma tests

Veiciet vakuuma testu, lai nodrosinatu iekartas funkcioné$anu.

nnn720 nn1_Bnna

1. Aizveriet smidzina$anas caurules lodvarstu (1) ar padeves caurules ,DC”
netirumu uztvérgju. Otrs iekartas sikna ,DC” padeves caurulé esoSais
lodvarsts (2) paliek atverts.

2. Vadibas sistémai darbojoties manualas darbibas rezima, izveidojiet
vakuumu.

. Parejiet uz manualas darbibas rezimu.
- Informacija par vadibas sistémas lietosanu, % 8.1 "Vadibas
panela lietoSana", & 214.
- Informacija par manualas darbibas rezimu, % 9.1.2 "Manualas
darbibas rezims", & 218.

3. Aktivizéjiet nepartrauktas degazacijas rezimu, nospieZot taustinu
,Parslégties’, ja vakuuma méritajs uzrada stabilu zemspiedienu.

+  AtzZiméjiet vakuuma méritaja uzradito zemspiediena vértibu.

1J/

000064_401_R001

4. Vélreiz parbaudiet vakuuma méritaja ,PI” (1) radijumu péc 10 minatem.
Spiedienam japaliek nemainigam. Ja spiediens paaugstinas, parbaudiet
iekartas hermétiskumu.

*  Visus vakuuma smidzinaSanas caurules ,VT" skrivsavienojumus.
*  Vakuuma smidzina$anas caurules ,VT" degazacijas varstu ,DV".
. Stkna ,PU” atgaiso$anas skrivi.

Noradijums!
Atkartojiet 2.-4. punkta noraditas darbibas tik ilgi, Ildz spiediens paliek
nemainigs.

5. Péc sekmigas vakuuma testa veikSanas atveriet lodveida kranu ar
netirumu uztvergju.

216 — Latviski

Vakuuma smidzina$anas degazacijas iekarta — 01.04.2022-Rev. D



6. Javadibas panela displeja paradas kludas zinojums ,Udens trikums”,
apstipriniet kladas zinojumu ar taustinu ,OK”.

M Vakuuma tests ir pabeigts.

Noradijums!

Sasniedzamais negativais spiediens atbilst piesatinata tvaika
spiedienam eso$aja Udens temperatdra.

. Pie 10 °C temperatiras negativa spiediena robezvértiba ir
aptuveni -1 bars.

8.6 Kopéjas sistémas piepildisana ar Gdeni, izmantojot
iekartu

Papildus varat izmantot iekartu sistémas uzpildiSanai ar tdeni.

Jaizpilda talak dotie priekSnosacijumi.

. Sistémas dens ietilptba nedrikst parsniegt 3000 litrus.

. Sistémas spiediena uzturéSanai jatiek izmantotai membranas tipa
spiediena izpleSanas tvertnei.

Rikojieties, ka aprakstits talak:
1. Atveriet papildind$anas cauruli WC".
- Atveriet visus noslégvarstus starp papildina$anas pieslegvietu un
vakuuma smidzina$anas cauruli.
2. NodroSiniet, ka vadibas iekarta ieslégts darba rezims ,Magcontrol”.
- Automatiskajai papildinasanai rezima ,Magcontrol”, % 10.1.1
"Klienta izvélne", & 219.
3. Parslédziet vadibas sistému manualas darbibas rezima.
- Manualas darbibas rezims, & 9.1.2 "Manualas darbibas rezims",
218.
4. Manualas darbibas rezima nospiediet taustinu ,Uzpildt’.
- Vadibas sistéma aprékina nepiecieSamo uzpildes spiedienu un
piepilda iekartu ar Gdeni. Sasniedzot uzpildes spiedienu, uzpildes
procedira tiek automatiski partraukta.

Ja maksimali noteiktais uzpildi$anas laiks tiek parsniegts (maks. 10 stundas),
paradas klidas zinojums un papildina$ana tiek partraukta. Novérsiet klidas
zinojuma noradttos célonus un apstipriniet kldas zinojumu, nospiezot vadibas
sistémas panela taustinu ,OK”. P&c kllidas novérsanas turpiniet iekartas
uzpildisanu. Péc uzpildianas pabeig$anas veiciet iekartas atgaiso$anu, lai
nodroSinatu cirkulaciju visa sistéma.

> Noradijums!
Automatiskas uzpildiSanas procesa laikd neatstajiet sistemu bez
uzraudzibas.

> Noradijums!
Klodu zinojumi, % 10.2 "Zinojumi", & 221

> Noradijums!
Sistémas piepildisana ar ddeni nav ieklauta Reflex ripnicas klientu
servisa pakalpojumu klasta.

8.7 Automatiskas darbibas rezZima saksana

sistémas.

. Automatiskas darbibas rezima tiek aktivizéta degazacijas programma
sistémas.
Nepartrauktas degazacijas proceddrai klienta izvéIné ir sakotnéji iestatits
24 stundu ilgums.

. lestatiet nepartrauktas degazacijas ilgumu. ligums ir atkarigs no iekartas
tipa un sistémas apjoma.
- liguma etalonvértiba, % 5 "Tehniskas specifikacijas”, & 208.

. Klienta izvéIné veiciet noradito iestatijumu.
- lestatijumi klienta izvéIng, & 10.1.1 "Klienta izvélne", B 219.

Péc nepartrauktas degazacijas proceduras izpildes vadibas sistéma automatiski
parslédzas ,Intervalu degazacijas” rezZima.
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Ekspluatacijas uzsaksanas procediras beigas aktivizjiet automatiskas darbibas
rezimu. Lai palaistu automatiskas darbibas rezimu, jabat izpilditiem Sadiem
priekSnoteikumiem:
. sistéma un iekarta ir piepildita ar Gdeni;
+  Servitec iekarta un sistéma ir atgaisotas.
- NepiecieSamibas gadijuma atkartojiet darbibu ,lekartas uzpilde ar
Udeni” % 8.4 "lekartas piepildisana ar tdeni un atgaiso$ana”, & 216.

Lai ieslégtu automatiskas darbibas reZzimu, veiciet talak noraditas darbibas.
+  Parliecinieties, ka ir sasniegts minimalais darba spiediens.
. Pieskarieties taustinam ,AUTO".

> Noradijums!
Degazacijas caurules ,DC” netirumu uztvérgjs ,ST” jaiztira, vélakais,
péc nepartrauktas degazacijas laika intervala beigam, & 11.1.1
"Netirumu uztvéréja tiriana", & 224.

> Noradijums!
Saja bridT ir pabeigta pirmas ekspluatacijas saksana.

9 Darbiba
9.1 Darba rezimi
9.1.1 Automatiskas darbibas rezims

leslédziet automatiskas darbibas rezimu. Automatiskas darbibas rezims ir
iekartas nepartrauktas darbibas rezims.
Automatiskas darbibas rezima tiek aktivizétas $adas funkcijas:
. sistémas un papildina$anas Gdens degazacija;
. automatiska Gdens papildindSana.
- Papildinasanai pieejams papildaprikojums, % 4.5
"Papildaprikojums”, & 207.
lekartas vadiba parrauga funkcijas. Trauc&jumi tiek attéloti un izvértéti.
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Lai ieslégtu automatiskas darbibas rezimu, veiciet talak noradito darbibu.
. Pieskarieties taustinam ,AUTO".
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Izvélieties degazacijas programmu automatiskas darbibas rezimam. Klienta
izvelné ir pieejamas tris atskirigas degazacijas programmas, % 10.1.4
"Degazacijas programmu parskats"”, B 220.

. Nepartraukta degazacija

. Intervalu degazacija

. Papildinasanas adens degazacija

Degazacijas programmas izvéle, & 10.1.5 "Degazacijas programmu
iestati$ana", B 221.

Izvéleta degazacijas programma tiek paradita vadibas sistémas displeja
zinojuma josla.

9.1.2 Manualas darbibas rezZims

Manualas darbibas rezima iespé&jams izvéleties $adas funkcijas, lai veiktu testus
un apkopes darbus.
. 2 celu elektriskos lodvarstus iekartu un papildinaSanas ddens degazé$anai
,WV"un ,CD"
- Manuals iestatjums atvérSanai vai aizvérsanai.
. Saknis
- Sikna ieslégSana un izslegsana.
+ 2 celu elektriskais lodvarsts (PV) siikna pievada caurulé
- Manuals iestatjums atvérSanai vai aizvérsanai.
. Uzpildisana
- Tiek aktivizéta papildindSanas Udens degazésana.
- Sistemu uzpildisanai ar spiedienatkarigiem Gdens papildinajumiem ir
paredzéts rezims Wasser ,Magcontrol”.
. ParslegSanas
- Sistémas idens nepartrauktas degazacijas aktivizéSana bez laika
ierobeZojuma.
- Vakuuma testa veikSanai iekartas ekspluatacijas uzsak3anas laika.

@ Servitec
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WV | 2 celu elektriskais lodvarsts papildinaSanas ieeja

CD | 2 celu elektriskais lodvarsts degazacijas caurulé starp sistemu un
Servitec iekartu

PU Saknis
PV 2 celu elektriskais lodvarsts degazacijas caurulé starp Servitec iekartu
un sistému

Jus varat ieslégt vairakas funkcijas vienlaicigi un izméginat paraléli. Funkcija tiek
ieslégta un izslégta, nospieZot attiecigo taustinu.

. Taustin$ iekrasojas zala krasa: funkcija ir izslégta.

. Nospiediet atbilstoSo taustinu.

+  Taustin$ iekrasojas zila krasa: funkcija ir ieslégta.

Rikojieties, ka aprakstits talak:
1. Nospiediet taustinu ,Manualas darbibas rezims”.
2. lzvélieties nepiecieSamo funkciju:
. 2x 2 celu elektriskais lodvarsts papildinasanas caurulé (WV) un
degazacijas caurulé starp sisttmu un Servitec iekartu (CD)
+ Siknis (PU)
. 2 celu elektriskais lodvarsts degazacijas caurulé (PV)
+ Uzpilde (PV tiek atvérts, kad PU ir aktivs)
. ParslégSanas
3. NospieZot taustinu ,AUTO", tiek izslégts manualas darbibas rezims.
. Tiek aktivizéts automatiskas darbibas reZims.

> Noradijums!
Manualo darbibas rezimu nevar veikt, ja netiek ievéroti ar drosibu
saistitie parametri.
- Janetiek ievéroti ar dro$ibu saistTtie iestattjumi, parslegsana ir
blokéta.

9.1.3  Dikstaves reZims

Servitec

Apturétas darbibas rezima darbojas tikai iekartas displeja radijums. Funkciju

parraudziba netiek veikta.

Nedarbojas $adas funkcijas:

. Stknis ir izslegts.

. 2 celu elektriskais lodvarsts degazacijas caurulé starp Servitec iekartu un
sistemu (PV) ir aizverts.

+ 2 celu elektriskais lodvarsts papildinasanas caurulé (WV) ir aizvérts.

. 2 celu elektriskais lodvarsts degazacijas caurulé starp sistému un Servitec
iekartu (CD) ir atvérts.

Lai palaistu apturétas darbibas rezimu, veiciet $adas darbibas.
. Nospiediet taustinu ,Stop”.

> Noradijums!
Ja apturétas darbibas rezims ir aktivizéts ilgak neka 4 stundas, tiek
paradits zinojums.
- Jaklienta izvélnes punkta ,Bezpotenciala trauc&juma kontakts” ir

iestatits ,Ja”", zinojums tiek nosatits vispariga traucéjuma
kontaktam.

9.1.4 Vasaras reZims

lestatijumi > Klients > Degazacija
(012) Degazacijas programma

Nepartraukta degazacija (@)

Intervalu degazacija O

Papildinasanas udens degazéciJ: ®
2.0 bari

Ja sistémas parslégSanas sukni vasara netiek ekspluatéti, sistémas Gdens netiek

degazéts.

Rikojieties, ka aprakstits talak:

. Klienta izvéIné izvélieties degazacijas programmu ,PapildinaSanas tdens
degazacija”.

+  Pécvasaras klienta izvélné izvélieties degazacijas programmu ,Intervalu
degazacija” vai, ja nepiecieSams, ,Nepartraukta degazacija”.

Noradijums!
Detalizéts degazacijas programmu apraksts, % 10.1.5 "Degazacijas
programmu iestati$ana", B 221.

9.2 Ekspluatacijas atsaksana

A uzmaNiBU

Savainosanas risks, sakot darboties sikknim

Kad sk darboties suknis, ar skrivgriezi iegrieZot sikna motora ventilatoru,

var savainot rokas.

. Pirms ar skrivgriezi iegrieziet sikna motora ventilatoru, atvienojiet
stkni no stravas padeves.

IEVERIBAI

lekartas bojajumi, sakot darboties siiknim

Kad sak darboties suknis, ar skrivgriezi iegrieZot sikna motora ventilatoru,

var rasties stkna bojajumi.

. Pirms ar skrivgriezi iegrieziet sikna motora ventilatoru, atvienojiet
stkni no stravas padeves.
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Péc ilgakas iekartas dikstaves (iekarta ir atvienota no stravas padeves vai ir
aktivizéts tas apturétas darbibas rezims) saknis var iekileties. Tadél, pirms
atkartoti sakat ekspluataciju, ar skravgriezi iegrieziet vakuumsakna motora
ventilatoru.

> Noradijums!
lekartas automatiskas darbibas rezima siikna iekiléSanas tiek novérsta
ar stkna piespiedu palaisanu (péc 24 stundam).
10 Vadibas sistéma
10.1 lestatfjumu veiksana vadibas sistéma

lestatijumus vadibas sistéma var veikt neatkarigi no tobrid izvéléta un aktivizéta
darba reZima.

10.1.1 Klienta izvélne
10.1.1.1 Klienta izvélnes parskats

lekartas specifiskas vértibas var korigét vai aplukot klienta izvélné. Pirmo reizi
uzsakot ekspluataciju, vispirms japielago ripnicas iestatijumi sistémas
specifiskajiem nosacijumiem.

Noradijums!

Darbibas apraksts; & 8.1 "Vadibas panela lietosana", & 214.

Parametriem, kurus ir iespéjams iestatit, ir pieskirts trisciparu PM kods
PM Apraksts

kods

001 Valodas izvéle

002 Laika iestatiSana
003 Datuma iestatiSana

004 lekarta tipa izvéle
+  Levelcontrol
. Magcontrol

005 Min. darba spiediena Po iestati$ana, & 7.2 ",Magcontrol” minimala
darba spiediena iestatiSana", & 214.

006 lestatiet iekartas droSibas varsta nostrades spiedienu.
- Nostrades spiediens kalpo iekartas droSibas garantéSanai.
Degazacija>

012 . Degazacijas programma

. Nepartraukta degazacija

. Intervalu degazacija

. Degazécija ar laika nobidi
013 .

Papildinasana >

Nepartrauktas degazacijas laiks

023 . Maksimalais papildinaSanas ilgums ...min.
024 . Maksimalais papildina$anas ciklu skaits ... /2 st.
- Papildinaanas reizu skaits 2 stundas.
024 . Papildinasanas spiediens
- Standarts = papildina$anas spiediens > 2,3 bari.
— lestatiSanas diapazons 1,3-2,3 bari.
- <13bari.
027 . Ar kontakta Gdens skaitTtaju ,Ja/Ne”.
- Ja Ja’, turpinat ar 028.
- Ja ,Ne’, turpinat ar 007.
028 . PapildinaSanas daudzuma atiestate ,Ja/Ng”".
- Ja Ja@", atiestatit uz vértibu ,0".
029 . Maksimalais papildinasanas daudzums ... |
030 . Udens sagatavosana ,Mikstinasana / atsalo$ana / Bez".

- Ja MikstinaSana”, turpinat ar 031.
- Ja AtsaloSana’, turpinat ar ndkamo punktu.
- Ja,Bez’, turpinat ar 007.

Ar vaditspéjas uzraudzibu ,Ja/Ne”.

PM Apraksts

kods
032 . Mrkstinata adens apjoms ... |
- Aprékinat pirms ievades.
. Fillsoft | + mikstinasana:
Mrkstinata ddens apjoms = 6000 | / ciefibas samazinajums
. Fillsoft | + atsalo$ana:
Mikstinata ddens apjoms = 3000 | / cietibas samazinajums
. Fillsoft Il + mikstinaSana:
Mrkstinata ddens apjoms = 12000 | / cietibas samazinajums
. Fillsoft Il + atsalo$ana:
Mrkstinata ddens apjoms = 6000 | / ciefibas samazinajums
033 +  Cietibas samazinajums... °dH = KCfakt — KCvel
-  Varizsaukt, ja aktivizéta mikstinaSana vai atsaloSana.
- Pirms ievades aprékinat kopgjas cietibas KC
nepiecieSamo samazinajumu.
034 . Mainas intervals... ménesi (dens mikstinaSanas patronam
saskana ar razotaja noradém).
007 Apkopes intervals... ménesi

008 Bezpot. Kontakti

+  Zinojumu izvéle >

. Zinojumu izvéle: tiek paradtti tikai ar V" atzimétie
zinojumi.

. Visi zinojumi: tiek paraditi visi zinojumi.

Kladu atmina > visu zinojumu vésture

Parametru atmina > ievadito parametru atmina

Displeja iestatijumi > spilgtums, ekransaudzétajs

Informacija >

. 2 celu elektriska lodvarsta ,PV” pozicija stikna spiediena
pusé
- Pozicija %

. Programmatiras versija

10.1.1.2 lestatijumi klienta izvélné - piemérs: laiks

Turpinajuma ir attélota iekartas specifisko vértibu iestatiana, par pieméru nemot
laika iestatiSanu.
Lai pielagotu iekartas specifiskas vértibas, veiciet $adas darbibas:

{[I,] Servitec
4
wy

0.8 bari

1. Nospiediet taustinu ,lestatijumi”.
- Vadibas sistéma parslédzas uz iestatiSanas izvélni.

lestatijumi

Klients RN

Serviss >

4.1 bari

2. Nospiediet taustinu ,Klients >".
- Vadibas sistéma parslédzas uz klienta izvélni.

lestatijumi > Klients

(001) Valoda =

(002) Laiks e~ 121
031 . PapildinaSanas blokésana ,Ja/Né” (ja ir izsmelts tdens (003) Datums 01.07.14
apjoms). o
(004) lekartas tips Magcontrol,
2.2 bari
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3. Nospiediet uz vajadzigas izvélnes.
- Vadibas sistéma parslédzas uz izvéléto izvélni.
- Navigacija saraksta iesp&jama ar ritjoslu.

lestatijumi > Klients ﬂ M
(002) Laiks ‘ ‘

. d5ron

4.  lestatiet attiecigajas izvelnés iekartas specifiskas vertibas.
. Izvélieties radijuma vértibu ar taustiniem ,pa kreisi” un ,pa labi”.
. [zmainiet radtjuma vértibu ar taustiniem ,uz augSu” un ,uz leju”
+  Apstipriniet ievadi ar taustinu ,OK”.

- Nospiezot taustinu ,i", tiek paradits izvéletas izvélnes paligteksts.

- Nospiezot taustinu X", ievade tiek partraukta bez iestatito vértibu
saglabasanas. Vadibas sistéma automatiski parslédzas atpakal uz
sarakstu.

10.1.2 Servisa izvélne

Izvélne ir aizsargata ar paroli. Piekluve pieejama tikai Reflex ripnicas klientu
servisam. Daléju servisa izvéIné ieklauto iestatijumu parskatu skatiet sadala
“Standarta iestatijumi”.

% 10.1.3 "Noklus&juma iestatijumi”, & 220
10.1.3 Nokluséjuma iestatijumi

lekartas vadibas sistéma tiek piegadata ar $adiem standarta iestatrjumiem.
Vértibas var pielagot uzstadisanas vietas nosacijumiem Klienta izvéIng. Tpagos
gadijumos ir iespéjama papildu pielagoSana servisa izvélné.

Klienta izvélne

Parametrs lestatijums Piezime

Valoda LV Izvélnu vadibas valoda

Laiks

Datums

Servitec Magcontrol lekartam ar membranas tipa
spiediena izpleSanas tvertni

Minimalais darba 1,5 bari Tikai Magcontrol

spiediens p0

Sistémas siltuma generatora
droSibas varsta nostrades

Spiediena drosibas varsts 3,0 bari

spiediens
Degazacija
Degazacijas programma  Nepartraukta
degazacija
Nepartrauktas 24 stundas
degazacijas laiks
Papildinasana
Maksimalais uzpildes 0 litri Tikai tad, ja vadibas sistémas
daudzums iestatljums ,Ar idens
skaitrtaju” ir ,Ja”
Maksimalais uzpildes 20 mindtes Magcontrol un Levelcontrol

laiks

Maksimalie uzpildes cikli 3 cikli 2 stundas Magcontrol un Levelcontrol
MikstinaSana (tikai pie ,Udens sagatavosanas ar mikstinasanu”)

Blokét papildinaSanu Ne Gadijuma, ja atlikuSais
mikstinata ddens apjoms = 0
Cietibas samazinajums 8°dH = Vélamais - faktiskais
Mikstinata tdens apjoms 0 litri Sasniedzamais Gdens apjoms

Udens mikstinataja 18 ménesi Udens mikstinataja patronas
patronas maina maina

Atsalosana (tikai pie ,Udens sagatavo$anas ar atsalo$anu”)
Vaditspéjas uzraudziba Ne

Parametrs lestatijums Piezime
Blokét papildinasanu Né Gadijuma, ja atlikuSais

mikstinata tdens apjoms = 0
Cietibas samazinajums 8°dH = Vélamais - faktiskais

Mrkstinata adens apjoms 0 litri Sasniedzamais Udens apjoms

Udens mikstinataja 18 ménesi Udens mikstinataja patronas
patronas maina maina
Nakama apkope 12 ménesi Darbibas laiks l1dz nakamajai

apkopei.

Bezpotenciala traucgjuma JA Tikai saraksta ,Zinojumi!”
kontakts iezimétajiem zinojumiem

Servisa izvélne
Parametrs lestatijums Piezime

Papildinasana
PapildinaSanas ,NSP” 0,1 bars
spiediena starpiba

Tikai Magcontrol

Uzpildes spiediena 0,2 bari
starpiba PF — Po

Maksimalais uzpildisanas 10 h
laiks

Tikai Magcontrol
Tikai Magcontrol
Degazacija

Partraukuma laiks starp
degazacijas intervaliem

Partraukumi starp 10 stundas
degazacijas intervaliem

Degazacijas ciklu skaits ~ n=8 Degazacijas ciklu skaits
intervala viena intervala
lkdienas aktivizacija 08:00 lkdienas degazacijas

intervalu aktivizacijas laiks

10.1.4 Degazacijas programmu parskats
Jusu izvélei ir pieejamas tris degazacijas programmas.

Nepartraukta degazacija
. LietoSana:
- iekartas ekspluatacijas uzsakSanai;
- 0dens degazacijai péc iekartas vai sistémas remontdarbu veik§anas.
+  AktivizéSana:
- ftiek aktivizéta automatiski péc starta procedaras izpildes pirmaja
ekspluatacijas reize.
«  Laiki:
- laiku var iestatit klienta izvéIng;
- standarta iestatljums ir 24 stundas. Péc tam notiek automatiska
parslégSanas rezima ,Intervalu degazacija”.

Nepartrauktas degazacijas rezZima degazacijas cikli viens péc otra tiek izpilditi
24 stundu laika posma.

Intervalu degazacija

+  Lieto3ana:
- ilgstoSai iekartas darbibai.

+  AktivizéSana:
- ftiek aktivizéta automatiski péc nepartrauktas degazésanas

pieslégSanas.

«  Laiki:
- Servisa izvéIné katram intervalam ir iestafiti 8 degazacijas cikli.
- péc 8 intervalu izpildiSanas iestajas 12 stundu ilgs partraukums;
- intervalu degazacijas laika posmi ir noteikti servisa izvélng;
- ikdienas intervalu degazacijas process tiek uzsakts plkst. 8.00.

Klienta izvéIné intervalu degazacija ir uzstadita ka standarta iestatijums.

Papildinasanas tidens degazacija
+  Lieto3ana:
+  (azi saturoam denim no papildinasanas.
- Ekspluatacijai vasara ar izslégtiem sistemas parslegsanas stkniem,
% 9.1.4 "Vasaras rezims", B 218.
- Jaddeni no sisttmas nav nepiecieSams degazét.
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. AktivizeSana: - lzvéleta papildinaSanas degazacija.

- tiek automatiski aktivizéts katra Gdens papildina$anas reizé. +  Apstipriniet izvéli ar taustinu ,OK”.
* Nepartrauktas degazacijas laika. Nepartrauktas degazacijas rezTms ir ieslegts.
. Intervalu degazacijas laika.
N Laiki: lestatijumi > Klients > Degazacija
- papildinasanas adens tiek degazeéts tik ilgi, kamér tiek veikta
papildina$ana, & 10.1.1 "Klienta izvélne", B 219. (012) Degaz. programma _ Nepartraukta degazacija
Norédijums' (013) Nepartrauktas degazacijas laiks 24%
Degazacijas programmas manuali var aktivizét klienta izvelné.
10.1.5 Degazacijas programmu iestatiSana 1.8 bari

6.  Nospiediet taustinu ,(013) Nepartrauktas degazacijas laiks”.

{1,] Servitec
\A:AV lestatijumi > Klients > Degazacija
D D: 3— (013) Nepartrauktas degazacijas laiks CAN

o]
353 ()
"
% [=t 0.8 bari 5&—) <| A

D

00bai  \J

1. Nospiediet taustinu ,lestatijumi”.
- Vadibas sistema parslédzas uz iestatisanas izvélni. 7. lestatiet nepartrauktas degazacijas laika intervalu.
. lzvélieties radijuma vértibu ar taustiniem ,pa kreisi” un ,pa labi”.

ety «  Izmainiet radijuma vértibu ar taustiniem ,uz augdu’ un ,uz leju’”.
Kllents s, * Apstip_riniet ieva_di“ar taqstirju ,,OK”_. o
Nepartrauktas degazacijas laika posms ir iestatits.
Serviss >
- Nospiezot taustinu ,i", tiek paradits izvélétas izvélnes paligteksts.
- Nospiezot taustinu X", ievade tiek partraukta bez iestatito vértibu
saglabaSanas. Vadibas sistéma automatiski parslédzas atpakal uz
. sarakstu.
4.1 bari
2. Nospiediet taustinu Klients >”. 10.2  Zinojumi

- Vadibas sistéma parslédzas uz klienta izvélni. T - . s -
Zinojumi ir nepielaujamas novirzes no Servitec iekartas standarta darba rezima.

To paradi$ana var notikt vai nu ar saskarnes RS-485, vai divu bezpotenciala

‘ signalkontaktu starpniecibu.
(005) Min. darba spiediens p0 1.5 bari Zinojumi paligteksta forma tiek paradtti vadibas sistémas displeja. Klienta izvélné
tiek paraditi pedéjie 24 zinojumi, kas saglabati klidu atmina. Zinojumu célonus
novers lietotajs vai specializéts uznémums. NepiecieSamibas gadijuma

lestatijumi > Klients

(006) Drosibas varsta noslodzes spiediens 3.0 bari

Degazacia> Q™ vérsieties Reflex ripnicas klientu apkalpoanas centra.

> Noradijums!

22l Zinojumi, kas ir atzimati ar ,OK”, displeja jaapstiprina ar taustinu ,0K’.

L ) o, Pretéja gadijuma iekartas darbiba tiek apturéta. Citu zinojumu gadijuma
3. Nospiediet taustinu ,Degazacija >". darbgataviba saglabaias. Tie tiek paraditi displeja.
- Vadibas sistéma parslédzas uz izvéléto izvélni.

- Navigacija saraksta iespéjama ar ritjoslu ,uz leju” / ,uz augsu”. > Noradijums!

Ja nepiecieSams, klienta izvélné var iestatit zinojumu nosatiSanu caur

lestatijumi > Klients > Degazacija bezpotenciéla kontaktu

(012) Degaz. programma NI:lﬂ),irtraukta degazacija {U Servitec

(013) Nepartrauktas degazé(@?@) 240h .

H || g
1.8bari & P BT - By

™)
O 2>
4. NOSF’iec“et taustinu n(012) Degazécijas pmgramma"- 1kladas zinojums(-i)  Papildinasanas idens degazacija
- Vadibas sistéma parsleédzas uz degazacijas programmu sarakstu.
Lai atiestatitu kladas zinojumu, veiciet talak noraditas darbibas.

lestatijumi > Klients > Degazacija 1 Uzspiediet uz displeja
(012) Degazacijas programma ’ ’

Nepartraukta degazacija % {':'] Aktualie zinojumi N2

' 2\

Intervalu degazacija O

02.1 Udgps trakums
Papildinasanas idens degazacija %} Q

AUTO

0.5 bari - >

&

5. Laiizvéletos kadu izvélnes punktu, spiediet ritjoslu ,uz leju” / ,uz augsu’,

kamer ir re(liza.ms vaJadzTgals IZYélneS punkts. 1 kladas zinojums(-i)  Papildinasanas idens degazacija
. Nospiediet atbilstoSo taustinu.
—  Pieméra ir izvéléts rezims ,Nepartraukta degazacija”. - Tiek paradrti aktualie kladu zinojumi.

- lzvéleta intervalu degazacija.
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2. Uzspiediet uz viena no kltidu zinojumiem. . . o .
- Tiek paradrti iesp&jamie kladu céloni.
3. Kad klada ir novérsta, apstipriniet to ar ,OK”.

Aktualie zinojumi
02.1 Udens trakums
lespéjamie céloni:

— 1. stkna darbibas laika nostradajusi aizsardziba pret
darbibu tuksgaita

— Papildinasanas caurule nav pievienota

— Aizséréjis netirumu uztvéréjs papildinasanas caurulé

— Neatveras papildinasanas magnétiskais varsts

— Sistéma ir liels daudzums gazu

Traucéjums jau ir novérsts

un to var apstiprinat.

Papildiné§an;;ens degazacija

4.0 bari
Kludas Zinojums Céloni Risinajums Zinojuma
kods atiestate
01 Minimals spiediens Tikai ar Magcontrol iestatfjumu. . Parbaudiet klienta vai servisa izvélnes iestatijuma -
+  lestatjuma vértiba ir zemaka. vertibu.
+  Sistéma konstatéts tdens zudums. +  Parbaudiet adens imeni.
. Traucgjums stkni. 0 Parbaudiet stkni.
. Bojata izpleSanas tvertne. . Parbaudiet izpleSanas tvertni.
02.1 Udens trikums Bezellas darbibas aizsardziba: Udens . Parbaudiet Gdens trikuma slédzi. “OK”
trikuma slédzis »  Atveriet degazacijas cauruli.
. bojats. . Iztiriet netirumu uztvergju.
*  nav pievienots. +  Nomainiet degazacijas varstu.
. nostradajis parak ilgi.
02.2 Udens triikums Udens triikuma slédzis ir nostradajis parak . Iztiriet netirumu uztvergju. “OK”
biezi. +  Nomainiet degazacijas varstu.
04,1 Saknis Saknis nedarbojas. . legrieziet sakni ar skrivgriezi. “OK”
. Saknis ir iekilgjies. . Parbaudiet sukna motoru elektriski
. Bojats sikna motors. . Nomainiet 10 A droSinataju.
. Bojats droSinatajs.
06 PapildinaSanas laiks . Parsniegta iestatijuma vértiba. . Parbaudiet klienta vai servisa izvélnes iestatijuma “OK”
+  Sistéma konstatéts adens zudums. Vertibu.
+  Papildinaanas caurule nav pievienota. *  Parbaudiet tdens limeni.
. Nepietiekama papildina$anas jauda. . Pievienojiet papildinasanas cauruli.
07 Papildinasanas cikli Pastavigs ddens zudums sistéma. . Parbaudiet klienta vai servisa izvélnes iestatijuma “OK”
vertibu.
. Novérsiet sistémas nopladi.
08 Spiediena mérijums Vadibas sistéma sanem nepareizu signalu. . Parbaudiet/pieslédziet spiediena sensora “OK”
savienotaju.
. Parbaudiet, vai nav bojats kabelis.
. Parbaudiet spiediena sensoru.
10 Maksimalais spiediens Tikai ar Magcontrol iestatijumu. . Parbaudiet klienta vai servisa izvélnes iestatijuma “OK”
+  Parsniegta iestatjuma vértiba. vertibu.
. lestatiet droSibas varsta nostrades spiedienu.
11 PapildinaSanas apjoms Tikai gadijuma, ja klienta izvélng ir aktivizéts -« Parbaudiet klienta vai servisa izvélnes iestatijuma “OK”
iestatijums “Ar idens skaititaju”. vertibu.
0 Parsniegta iestatijuma vértiba. . Parbaudiet, vai rodas ddens zudums, un
. Liels tidens zudums sistéma. nepiecieSamibas gadijuma to noveérsiet.
12 Uzpildes laiks Parsniegta maksimala uzpildisanas laika . Parbaudiet klienta vai servisa izvélnes iestatijuma “OK”
iestatijuma vértiba. vertibu.
J Parbaudiet, vai rodas ddens zudums, un
nepiecieSamibas gadijuma to noveérsiet.
13 Uzpildes daudzums Parsniegta iestatijuma vértiba . Servisa izvélné parbaudiet iestatijuma vértibu “OK”
“Maks. uzpildes kontakti (128)".
. Parbaudiet, vai rodas adens zudums, un
nepiecieSamibas gadijuma to noveérsiet.
14 Izpltdes laiks . Parsniegta iestatijuma vértiba. . Parbaudiet klienta vai servisa izvélnes iestafijuma “OK”
+  Degazacijas caurule “DC” ir aizvérta. vertibu.
o Aizséréjis nefirumu uztversjs. +  Atveriet degazacijas cauruli.
. Iztiriet netirumu uztvergju.
15 Papildina$anas varsts Kontakta Gdens skaititajs skaita apjomubez ~ Parbaudiet divvirzienu motora lodveida krana (WV) “OK”
papildinaSanas pieprasijuma. hermétiskumu.
16 Sprieguma apgades Nav sprieguma apgades. NodroSiniet sprieguma apgadi. -
partraukums
18 Parametrs Nepareizi ievadits iestatijuma parametrs. Parbaudiet un nepiecie$samibas gadijuma korigéjiet -
iestatljuma parametru.
19 Dikstave >4 stundas Dikstaves rezims parsniedz 4 stundas. Vadibas sistéma iestatiet automatiskas darbibas -
rezimu.
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20

21
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24
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26

27

29

30

31

32

33

34

35

36

37

39
40
41
42

43

11

Zinojums

Maksimalais
papildinaSanas apjoms

Apkopes ieteikums
Izpates laiks

Udens sagatavosana

Datu Zurnals

Vaditspéjas merijums

Parsniegta vaditspéja

Traucéta komunikacija

Traucgjums EA modult

EEPROM bojajums

Pazeminats spriegums
Kompensacijas parametra

Pamatshémas
komunikacijas traucéjums

Digitala devéja sprieguma
traucgjums

Analoga devéja sprieguma
traucgjums

Devéja spriegums MKH1

Parejas spiediens
Parejas Tmenis
Nomainiet bateriju
BUS modulis

Ekspluatacijas diapazona
atstasana

Tehniska apkope

Apdedzinasanas risks pie karstam virsmam

Parak augstas virsmas temperattiras dé| apkures sistémas var gat adas
apdegumus.

. Lietojiet aizsargcimdus.
. lekartas tuvuma izvietojiet atbilstoSus bridinajumus.

Céloni
Parsniegta iestatijuma vértiba.

Parsniegta iestatijuma vértiba.

Izpites laiks neatbilst iestatijuma vértibai.
(tikai, lietojot attiecigus sensorus.)

. Parsniegta idens apjoma iestatijuma
vértiba.

. Parsniegts patronas mainas laika
intervals.

. Nav ievietota SD karte

. SD karte ir aizsargata pret rakstiSanu.

. SD karte nav atpazita.

Mérijuma vértiba ir arpus mérjumu

diapazona.

. Parsniegta iestatijuma vértiba.
. Iztéréta patronas kapacitate.

Sazina starp vaditajierici un sekotajierici,

respektivi, tikla vadiba, ir traucéta

. Bojats 10 modulis.

+  Traucéts savienojums starp
papildaprikojuma shému un vadibas
sistemu.

. Bojata papildaprikojuma shéma.

. 10 modulis ir aktivéts tacu nav
pieejams.

. Bojats EEPROM.

. lekséja aprekina kltda.
Pazeminata baro$anas sprieguma vértiba.
Bojata EEPROM parametru atmina.

. Bojats displeja un |0 shémas plates
savienojuma kabelis.
. Bojata pamatshéma.

Devéja sprieguma Tsslégums.

Devéja sprieguma Tsslégums.

Devéja sprieguma Tsslégums.

Pamatshémas pareja neatbilst konfiguracijai.
Pamatshémas pareja neatbilst konfiguracijai.

Baterija ir tukSa.
BUS modulis netika atpazits.

Parsniegts darba intervals.

Risinajums
Klienta izvéIné atiestatiet skaititaju “PapildinaSanas
apjoms”.
Veiciet apkopi.

Parbaudiet klienta vai servisa izvélnes iestatijuma

vertibu.

. Nomainiet idens apstrades tehnikas patronu.

. Klienta izvéIné apstipriniet patronu mainu, divreiz
nospiezot taustinu “OK” izvéIné “Papildinasana”
-> “Mikstinata tdens kapacitate (032)”

. levietojiet FAT16 vai FAT32 formatétu SD karte.
J Nonemiet aizsardzibu pret rakstiSanu.

+  Parbaudiet klienta vai servisa izvélnes iestatjuma
vertibu.
+  Parbaudiet sensoru un kabelu savienojumus.

+  Parbaudiet klienta vai servisa izvélnes iestatijuma
vertibu.
J Nomainiet Gdens mikstinataja patronu.

Parbaudiet savienojumu.

J Nomainiet IO moduli.

. Parbaudiet savienojumu starp papildaprikojuma
shému un vadibu.

J Nomainiet papildaprikojuma shému.

Informgjiet Reflex riipnicas klientu servisu.

Parbaudiet sprieguma apgadi.
Informgjiet Reflex ripnicas klientu servisu.
Informgjiet Reflex ripnicas klientu servisu.

Parbaudiet (piem., Gdens skaititaja) digitalo ieeju
elektroinstalaciju.

Parbaudiet analogo ieeju elektroinstalaciju
(spiediens/VS).

Parbaudiet divvirzienu motorizéta lodveida krana
elektroinstalaciju.

Parbaudiet parejas (J1) poziciju.
Parbaudiet parejas (J1) poziciju.
Nomainiet vadibas ierices bufera bateriju.

J Parbaudiet iestatijuma vértibu.
. Parbaudiet BUS moduli.
+  Pazeminiet sisttmas spiedienu.

. Parbaudiet siikna spiediena puses lodveida
kranus.

Zinojuma
atiestate

“«OK”

“OK”
“OK”

“OK’

Savainosanas risks, izplistot zem spiediena esoSam Skidrumam
Nepareizi veicot montazu, demontazu, vai apkopes darbu laika, pie
savienojumiem var gat apdegumus un traumas, ja pék$ni zem spiediena

izplast karsts Udens vai karsts tvaiks.

. Nodrosiniet profesionalu montazu, demontazu vai apkopes izpildi.
. Pirms veicat savienojumu montaZu, demontazu vai apkopi,

parliecinieties, ka iekarta nav zem spiediena.

Servitec apkope javeic reizi gada, bet ne retak ka ik pec 16 000 degazacijas
intervaliem.
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> Noradijums!

Isaki apkopes intervali ir pielaujami, ja intervalu degazacijas
programmas standarta 8 degazacijas ciklu un 12 stundu partraukuma
laika iestatiSanas laika tiek parsniegti $adi nepartrauktas iestatiSanas
laiki.

+  Aptuveni 14 dienu ilga nepartraukta degazacija

VAI

. 7 dienu nepartraukta degazacija + 1 gada intervalu degazacija ka
standarta iestatfjums

Apkopes intervali ir atkarigi no darba apstakliem un degazacijas laika
intervaliem.

Neparsniedziet apkopes intervalus.

Ja parsniedzat intervalu, veiciet apkopi.

> Noradijums!
Apkopes darbus laujiet veikt un apstiprinat tikai specialistiem vai Reflex
klientu servisam.

> Noradijums!
lkgadgjas apkopes zinojums displeja tiek paradits péc iestatita darbibas
laika. Radtjums ,leteic. apkope” apstiprina ar taustinu ,OK”.

Apkopes plans ir apkopes ietvaros regulari veicamo darbu apkopojums.

Apkopes punkts Nosacijumi Intervals

A = parbaude, m = apkope, ® =
tirisana
Hermétiskuma parbaude, % 11.1 A [ Reizi gada
"Aréja hermétiskuma parbaude",
224.
+  Suknis ,PU"
. Pieslégumu skrdvsavienojumi
. Degazacijas varsts ,DV”
Vakuuma darbibas parbaude. A Reizi gada
- % 85"Vakuuma tests", B 216
Netirumu uztvéréja tirisana. A ] ° Atkariba no
- % 11.1.1 "Netirumu uztvéréja darba

tinsana", & 224 apstakliem
Vadibas sistémas iestatjumu vértibu A Reizi gada
parbaude.
Darbibas parbaude. A Reizi gada
. Sistémas degazacija ,SE”
. Papildina$anas degazacija

WNE”

% 11.2 "Darbibasparbaude”,

224
lzmantojot Gdens-glikola maisijumus A Reizi gada

. Maisijuma attiecibas
parbaude.

+  JanepiecieSams, pielago$ana
atbilstosi razotaja noradém.

11.1  Aréja hermétiskuma parbaude

Parbaudiet talak noradito Servitec iekartas detalu hermétiskumu.
+  Suknis

+  Skravsavienojumi

. Degazacijas varsti

Rikojieties, ka aprakstits talak:

. Nohermetizgjiet stices savienojumu vietas vai, ja nepiecieSams, nomainiet
savienojumus.

. Nohermetiz&jiet nehermétiskus skrivsavienojumus vai, ja nepiecieSams,
nomainiet tos.

11.1.1 Netirumu uztvéréja tiriSana

Savainos$anas risks, izplistot zem spiediena eso§am skidrumam

Nepareizi veicot montazu, demontazu, vai apkopes darbu laika, pie

savienojumiem var gait apdegumus un traumas, ja peksni zem spiediena

izplst karsts ddens vai karsts tvaiks.

. Nodrosiniet profesionalu montazu, demontazu vai apkopes izpildi.

. Pirms veicat savienojumu montazu, demontazu vai apkopi,
parliecinieties, ka iekarta nav zem spiediena.

Degazacijas caurules ,DC” nefirumu uztvérgjs ,ST” jaiztira, vélakais, péc
nepartrauktas degazacijas laika intervala beigam. Netirumu uztvéréjs japarbauda
art péc uzpildes procesa vai ilgakas darbibas.

000062_461_R0(

\ 1 \ Nefirumu uztvérgjs ,ST”

1. Nospiediet vadibas sistémas panela taustinu ,Stop”.
- Senvitec iekarta nedarbojas un stknis ,PU” tiek izslégts.

2. Aizveriet pirms nefirumu uztvéréja ,ST” (1) iemontéto lodveida varstu.

3. Lenam izskravéjiet vacinu ar netirumu sietu, lai samazinatu caurulé eso$o
atlikuSo spiedienu.

4. lzvelciet sietu no vacina un izskalojiet to ar tiru adeni. Iztiriet sietu ar
mikstu birsti.

5. levietojiet sietu atpakal vacina, parbaudiet, vai nav bojata blive, un
ieskrivejiet vacinu atpakal netirumu uztvérgja ,ST” (1) korpusa.

6.  Velreiz atveriet pirms netirumu uztvéréja ,ST” (1) iemontéto lodveida
varstu.

7. Nospiediet vadibas sistemas panela taustinu ,Auto”.
- Servitec iekarta tiek ieslégta un siknis ,PU” darbojas.

> Noradijums!
Iztiriet arT paréjos netirumu uztveréjus (pieméram, Fillset” armatdra).

11.2 Darbibasparbaude

Vienu péc otra parbaudiet sisttmas tdens un papildina$anas Gdens degazaciju.

Servitec
D

PV

Rikojieties, ka aprakstits talak:
1. Parejiet uz manualas darbibas rezimu, % 9.1.2 "Manualas darbibas

rezims", B 218.

2. Veiciet 10 sistémas Odens degazacijas ciklus.

- Lai veiktu sistemas dens degazaciju, nospiediet taustinu
LJParslégties”. lzmantojot funkciju ,Parslegties”, tiek aktivizéts
sistémas ddens nepartrauktas degazacijas rezims.

3. Veiciet 10 papildinaSanas Gdens degazacijas ciklus.

- Lai veiktu papildinaSanas ddens degazaciju, nospiediet taustinu
,Uzpildit". Izmantojot funkciju ,Uzpildit’, tiek aktivizéts papildind$anas
Udens degazacijas rezims.

Noradijums!
Pirms nakama intervala uzsak$anas gaze ir jaizvada no iekartas.

Péc ciklu izpildes tiek iestatits piesatinata tvaika spiediens. Auksta ddens
gadijuma vakuuma méritaja ,PI” raditajam janoslid Iidz -1 baram.

4. Nospiezot taustinu ,AUTO", tiek izslégts manualas darbibas rezims.
- Tiek aktivizéts automatiskas darbibas rezims.
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Degazacijas parbaude ir pabeigta.

Noradijums!

s

Vadibas panela displeja nedrikst paradities zinojums ,Udens trakums”.

11.3  Apkopes apliecinajums
Apkopes darbi ir veikti atbilstosi Reflex montazas, lietoSanas un apkopes
pamacibas minétajam noradém.

Datums Servisa Paraksts Piezimes
uznémums

11.4 Parbaude

11.4.1 Spiedienam pakJautas detalas

Nemiet véra attiecigas valsts spiedieniekartu ekspluataciju reguléjosas tiesibu
normas. Pirms spiedienam paklauto detalu parbaudes ir japarliecinas, ka tas nav
paklautas spiedienam (skat. demontaza).

Uz tvertném saskana ar EN 13831 attiecas:

Materiala nogurums nav saistits ar paredzéto izmanto$anu apkures un auksta
dens sistémas (sk. arT EN 13831 6.1.8. punktu).

11.4.2 Parbaude pirms ekspluatacijas sakSanas

Vacija ir speka Ekspluatacijas droSibas noteikumu 15. pants un it ipa3i &7 panta
3. dala.

11.4.3 Parbaudes termini

leteicamie maksimalie parbaudes termini Vacija ir noteikti Ekspluatacijas
dro$ibas noteikumu 16. panta un iekartas tvertnu klasifikacija ir noteikta
Direktivas 2014/68/ES 2. diagramma, ja tiek stingri ievérota ,Reflex” montazas,
ekspluatacijas un apkopes instrukcija.

Uz tvertném saskana ar EN 13831 attiecas:

Materiala nogurums nav saistits ar paredzéto izmanto$anu apkures un auksta
Udens sistémas (sk. arT EN 13831 6.1.8. punktu)

Aréja parbaude:
Saskana ar 2. pielikuma 4. dalas, 5.8. punktu netiek prasita.

lekséja parbaude:

Maksimalais termin$ noteikts 2. pielikuma 4., 5. un 6 dala; nepiecieS8amibas
gadijuma ir javeic papildu dro$ibas pasakumi (piem., javeic sienas biezuma
méri$ana un jasalidzina ar konstrukcijai izvirzitajam prasibam,; tas varat jautat
razotajam).

Tvertném no dzili vilkta materiala netika nemts véra korozijas pielavums (EN
13831, 6.3.2.6.2. punkts).

Stipribas parbaude:

Maksimalais termin$ noteikts 2. pielikuma 4., 5. un 6. dala.

Turklat jaievero Ekspluatacijas droSibas noteikumu 16. pants un it ipaSi T panta
1. dala kopa ar 15. pantu un it ipasi 2. pielikuma 4. dalas 6.6. punkts, ka arT ar 2.
pielikuma 4. dalas 5.8. punkts.

Faktiskie termini janosaka par iekartas ekspluataciju atbildigajai personai, nemot
véra droSibas apsverumus, kas ir atkarigi no faktiskajiem ekspluatacijas
apstakliem, pieredzes darba ar iekartu un uzpildes vielas, ka arT attiecigas valsts
spiedieniekartu ekspluatacijas noteikumiem.

12 Demontaza

Dzivibai bistami ievainojumi stravas trieciena rezultata.

Pieskaroties stravu vado$am dalam, var gat dzivibai bistamas traumas.

. Parliecinieties, ka sistéma, kura paredzéts iebavét iekartu, ir atslegta
no sprieguma.

. NodroSiniet, ka sistému nevar ieslégt citas personas.

. NodroSiniet, ka iekartas elektropiesléguma montaZas darbus veic tikai
profesionals elektrikis un saskana ar elektrotehnikas noteikumiem.

Apdedzinasanas risks

Izplstoss, karsts kidrums var radit apdegumus.

. levérojiet pietiekamu attalumu lidz izplasto$ajam Skidrumam.

. Valkajiet piemérotu personigo aizsargaprikojumu (aizsargcimdus,
aizsargbrilles).
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Apdedzinasanas risks pie karstam virsmam

Parak augstas virsmas temperatiiras dé| apkures sistémas var git adas
apdegumus.

. Lietojiet aizsargcimdus.

. lekartas tuvuma izvietojiet atbilstoSus bridinajumus.

A uzmanisBu!

Savainosanas risks, izplustot zem spiediena esoSam Skidrumam

Nepareizi veicot montazu, vai apkopes darbu laika, pie savienojumiem var

gut apdegumus un traumas, ja pek$ni zem spiediena izplust karsts tdens vai

tvaiks.

. NodroSiniet profesionalu demontazu.

. Valkajiet piemérotu aizsargaprikojumu, pieméram, aizsargbrilles un
aizsargcimdus.

. Pirms veikt demontazu, nodroSiniet, lai sisttma nebdtu zem spiediena.

Pirms demontaZzas aizveriet degazacijas caurules ,DC” un papildina$anas cauruli

,WC’, kas savieno sistému ar Servitec iekartu, un parliecinieties, ka Servitec

iekarta nav spiediena. Péc tam atvienojiet Servitec iekartu no elektriska

sprieguma.

Rikojieties, ka aprakstits talak:

1. Apturétas darbibas rezZima atvienojiet iekartu no elektriska sprieguma
padeves un nodroSiniet to pret atkartotu ieslégSanu.

2. Aizveriet degazacijas caurules ,DC” un papildina$anas cauruli ,WC”.

3. leslédziet sisttmu bez sprieguma. Atvienojiet Servitec iekartas spraudni no
stravas padeves tikla.

4.  Servitec iekartas vadibas sistéma atvienojiet un nonemiet kabelus, kas
savieno iekartu ar sistemu.

A BISTAMI - Dzivibai bistami savainojumi stravas trieciena rezultata.
Servitec iekartas shemas plates dalas var bat 230 V spriegums arf péc
tam, kad kontaktdaksa ir atvienota no stravas padeves. Pirms nonemt
parsegus, pilniba atvienojiet Servitec iekartas vadibas sistému no stravas
padeves. Parbaudiet, vai shémas plate neatrodas zem sprieguma.

5. Atgrieziet iztukSoSanas kranu ,FD", kas atrodas pie Servitec iekartas
smidzina$anas caurules ,VT”, un pagaidiet, kamér smidzina$anas caurule
ir pilntba iztukSota no ddens.

6.  JanepiecieSams, atvienojiet Servitec iekartu no kopgjas sistémas.

Demontaza ir pabeigta.

13 Pielikums

13.1 ,Reflex” ripnicas klientu dienests

Centralais rapnicas klientu serviss

Centralais talruna numurs: +49 (0)2382 7069 - 0

Ripnicas klientu servisa talruna numurs: +49 (0)2382 7069 - 9505
Fakss: +49 (0)2382 7069 - 9523

E-pasts: service@reflex.de

Tehniskas palidzibas talrunis

Jautajumiem par masu izstradajumiem

Talruna numurs: +49 (0)2382 7069-9546

No pirmdienas [1dz piektdienai no plkst. 8.00 Iidz 16.30
13.2 Garantija

Tiek pieméroti attiecigie likuma noteiktie garantijas nosactjumi.

13.3  Atbilstiba/standarti

lekartas atbilstibas deklaracijas pieejamas Reflex majaslapa.
www.reflex-winkelmann.com/konformitaetserklaerungen

Alternativi varat noskenét QR kodu: —
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1 Wskazéwki dotyczace instrukcji obstugi

Zadaniem niniejszej instrukcji obstugi jest pomoc w zapewnieniu bezpiecznego i
sprawnego dziatania urzadzenia.

Korzystanie z instrukcji obstugi ma na celu:

zapobieganie zagrozeniom dla personelu,

poznanie urzadzenia,

zapewnienie optymalnego dziatania,

odpowiednio wczesne wykrywanie i usuwanie btedow,
unikanie awarii spowodowanych nieprawidiowa obstuga,
obnizenie kosztéw napraw i czaséw przestoju,

zwigkszenie niezawodnosci i wydtuzenie okresu eksploatacii,
niedopuszczenie do powstania zagrozenia dla $rodowiska.

Firma Reflex Winkelmann GmbH nie ponosi odpowiedzialno$ci za szkody
powstate wskutek nieprzestrzegania niniejszej instrukcji obstugi. Poza instrukcjg
obstugi nalezy przestrzegac przepisow prawa i innych regulacji obowigzujacych
w danym kraju (przepisy BHP, przepisy dotyczace ochrony $rodowiska, zasady
bezpieczenstwa itd.).

W niniejszej instrukcji opisano urzadzenie z wyposazeniem podstawowym oraz
ztacza do opcjonalnego wyposazenia w dodatkowe funkcje. Informacje na temat
opcjonalnego wyposazenia dodatkowego, % 4.5 "Opcjonalne wyposazenie
dodatkowe", & 232.

> Wskazoéwka!

Kazda osoba wykonujaca montaz lub realizujgca inne prace przy
urzadzeniu jest zobowigzana do uwaznego przeczytania niniejszej
instrukcji obstugi przed rozpoczeciem pracy oraz stosowania si¢ do jej
zapisow. Instrukcje obstugi nalezy przekaza¢ uzytkownikowi
urzadzenia, ktory jest zobowigzany do przechowywania jej w tatwo
dostepnym miejscu w poblizu urzadzenia.

2 Odpowiedzialnos¢ i rekojmia

Urzadzenie zostato wyprodukowane zgodnie z najnowszym stanem wiedzy

technicznej i uznanymi zasadami bezpieczenstwa technicznego. Mimo to w

trakcie jego uzytkowania moze doj$¢ do zagrozen dla zdrowia i zycia personelu

lub 0s6b trzecich, a takze do uszkodzenia urzadzenia lub innych przedmiotow.

W urzadzeniu nie wolno wprowadza¢ zadnych modyfikacji, np. w ukfadzie

hydraulicznym, ani ingerowa¢ w uktad urzadzenia.

Producent nie ponosi odpowiedzialnosci za szkody powstate z nastepujacych

przyczyn:

. zastosowanie urzadzenia niezgodnie z przeznaczeniem,

. niewtasciwy rozruch, obstuga, konserwacja, utrzymanie, naprawy i montaz
urzadzenia,

. nieprzestrzeganie uwag dotyczacych bezpieczenstwa zawartych w
niniejszej instrukcji obstugi,

. uzywanie urzadzenia z uszkodzonymi lub niewtasciwie zamontowanymi
urzadzeniami zabezpieczajacymi /ostonami,

. nieterminowe wykonywanie czynno$ci konserwacyjnych i przegladéw,

. zastosowanie niedopuszczonych cze$ci zamiennych i wyposazenia.

Rekojmia obowiazuje pod warunkiem fachowego montazu i rozruchu urzadzenia.

> Wskazoéwka!
Pierwszy rozruch urzadzenia oraz coroczny przeglad powierza¢
serwisowi fabrycznemu Reflex, & 13.1 "Serwis zakladowy Reflex”,
252.

3 Bezpieczenstwo

3.1 Objasnienie symboli

W instrukcji obstugi zastosowano nastepujace wskazowki.

A NIEBEZPIECZENSTWO

Zagrozenie zycia / ciezkie obrazenia

+  Odpowiednia wskazéwka w potaczeniu ze stowem sygnatowym
,niebezpieczenstwo” oznacza bezposrednie zagrozenie prowadzace
do $mieci lub ciezkich (nieodwracalnych) obrazen.

A o0sTRZEZENIE

Cigzkie obrazenia

. Odpowiednia wskazéwka w pofaczeniu ze stowem sygnalowym
,ostrzezenie” oznacza zagrozenie mogace prowadzi¢ do $mieci lub
ciezkich (nieodwracalnych) obrazen.

A osTROZNIE

Obrazenia

+  Odpowiednia wskazowka w potaczeniu ze stowem sygnatowym
,ostroznie” oznacza zagrozenie mogace prowadzi¢ lekkich
(odwracalnych) obrazen.

Szkody rzeczowe

. Wskazéwka ta w potaczeniu ze stowem sygnatowym ,uwaga” oznacza
sytuacje, ktéra moze doprowadzi¢ do uszkodzenia produktu lub
przedmiotéw w jego bezposrednim otoczeniu.

> Wskazéwka!
Ten symbol w potaczeniu ze stowem sygnatowym ,wskazéwka”
oznacza praktyczne porady i zalecenia dotyczace sprawnego
obchodzenia sig z produktem.

3.2 Wymogi stawiane pracownikom

Prace zwigzane z montazem i obstugg moga realizowa¢ wytgcznie
wykwalifikowani pracownicy lub osoby specjalnie przeszkolone.

Podtaczenie urzadzenia do instalacji elekirycznej oraz okablowanie urzadzenia
powinien wykonac specjalista zgodnie z obowigzujacymi przepisami.

3.3  Srodki ochrony indywidualnej

OO0

Podczas wszelkich prac przy instalacji stosowac zalecane $rodki ochrony
indywidualnej, np. ochronniki stuchu, okulary ochronne, obuwie ochronne, kask
ochronny, odziez ochronng, rekawice ochronne.

Srodki ochrony indywidualnej musza speiniaé przepisy obowiazujace w kraju
uzytkownika urzadzenia.

3.4 Uzytkowanie zgodne z przeznaczeniem

Urzadzenie jest przeznaczone do uzytkowania w systemach stacjonarnych
instalacji grzewczych i chtodniczych. Urzadzenie wolno stosowaé wytacznie w
systemach zamknietych antykorozyjnie i napetnionych woda o nastepujacych
parametrach:

+  brak wiasciwosci korozyjnych.

. Brak niszczacych wiasciwosci chemicznych.

. Brak wtasciwosci toksycznych.
W calej instalacji i w uktadzie uzupetniania wody nalezy zminimalizowa¢ dostep
tlenu zawartego w powietrzu.

> Wskazowka!
Zapewni¢ parametry wody do uzupetniania ubytkéw zgodne z
przepisami obowigzujacymi w danym kraju.
- na przykiad zgodne z normg VDI 2035 lub SIA 384-1.
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Wskazowka!
. Aby zapewni¢ diuga, bezusterkowg prace instalacji, stosowa¢ w

urzadzeniach pracujacych z mieszankami wody i glikolu tylko takie

glikole, ktorych inhibitory uniemozliwiaja powstawanie korozji.
Ponadto, nalezy zapobiec powstawaniu piany, spowodowanemu

substancjami zawartymi w wodzie. W przeciwnym wypadku istnieje

ryzyko nieprawidtowego odgazowania prozniowego, poniewaz
moze doj$¢ do odkfadania sig osadéw w odpowietrzniku, a tym
samym do nieszczelnosci.

. Dla zachowania specyficznych wtasciwosci i proporcji mieszanki
woda-glikol decydujace jest zawsze przestrzeganie danych
okreslonych przez producenta.

. Nie wolno miesza¢ réznych gatunkdw glikolu, stezenie glikolu
nalezy sprawdza¢ z reguly raz w roku (patrz dane producenta).

3.5 Niedopuszczalne warunki eksploatacji

Urzadzenie nie jest przeznaczone do pracy w ponizszych warunkach:
. Zastosowanie przeno$ne.

+  Stosowanie poza budynkiem.

. Stosowanie z olejami mineralnymi.

. Stosowanie z mediami tatwopalnymi.

+  Stosowanie z wodg destylowana,

> Wskazoéwka!
Nie wolno wprowadza¢ modyfikacji w uktadzie hydraulicznym ani
ingerowa¢ w uktad urzadzenia.

3.6 Ryzyko szczatkowe

Urzadzenie zostato wyprodukowane zgodnie z powszechnie uznanym stanem
wiedzy technicznej. Mimo to nie mozna catkowicie wykluczy¢ wystepowania
ryzyka szczatkowego.

Niebezpieczenstwo poparzenia o gorace powierzchnie

Wskutek wysokiej temperatury powierzchni w instalacjach grzewczych moze
dojs¢ do poparzen skory.

. Nosi¢ rekawice ochronne.

. Umiesci¢ odpowiednie komunikaty ostrzegawcze w poblizu urzadzenia.

Niebezpieczenstwo obrazen spowodowanych wyciekiem cieczy pod

ci$nieniem

W przypadku nieprawidtowego montazu, demontazu lub podczas prac

konserwacyjnych w obrebie przytaczy moze doj$¢ do oparzen lub obrazen

ciata spowodowanych nagtym wyptywem goracej wody lub pary pod

cisnieniem.

. Zapewni¢ prawidiowy przebieg montazu, demontazu i prac
konserwacyjnych.

. Przed rozpoczeciem montazu, demontazu lub prac konserwacyjnych w
strefie przytaczy upewnic sig, ze instalacja nie znajduije sie pod
cisnieniem.

N OSTRZEZENIE

Niebezpieczenstwo odniesienia obrazen wskutek duzej masy

Urzadzenia charakteryzuje duza masa. W zwigzku z powyzszym wystepuje

ryzyko urazéw i wypadkow.

. Do transportu i montazu wykorzystywa¢ odpowiednie urzadzenia do
podnoszenia.

A\ przESTROGA

Ryzyko obrazen w razie kontaktu z woda zawierajaca glikol

W przypadku uktaddw chiodzenia kontakt z woda, zawierajaca glikol moze

spowodowaé podraznienia skory i oczu.

. Nosi¢ $rodki ochrony indywidualnej (np. odziez ochronna, rekawice
ochronne, okulary ochronne).

4 Opis urzadzenia
4.1 Opis

Urzadzenie stuzy do odgazowywania i uzupetniania ubytkéw wody w
instalacjach.
Urzadzenie nadaje sie do nastepujacych instalacii:

Instalacje z obiegami grzewczymi.
Instalacje z obiegami chtodniczymi.
Instalacje z obiegami solarnymi.
Instalacje z obiegami technologicznymi

Urzadzenie spetnia dwie funkcje:
1. Odgazowywanie wody.

+  Woda z instalacji.

+  Woda z sieci uzupetniania ubytkéw wody w instalacji.
Urzadzenie usuwa z wody do 90% rozpuszczonych w niej gazéw. Unika sie
zakiocen w pracy instalacji spowodowanych przez gazy wolne albo
rozpuszczone w wodzie.

2. Uzupetnianie ubytkéw wody w instalacji.
. Dla instalacji mozna wybra¢ dwa sposoby uzupefniania.
- Wariant uzupetniania wody Magcontrol: Dla instalacji z
membranowymi naczyniami wzbiorczymi.
- Wariant uzupetniania wody Levelcontrol: Dla instalacji z
ukfadami stabilizacji cisnienia.

Urzadzenie zapewnia:
. Kontrole stabilizacji ci$nienia w instalacji
+  Automatyczne uzupeinianie wody.
. Bezproblemowg cyrkulacje wody w instalacji.
. Redukcje szkdd spowodowanych przez korozje dzigki eliminacji tlenu
z wody.

Wskazoéwka!
Urzadzenie mozna eksploatowa¢ z woda o temperaturze maksymalnej
90°C.

> Wskazowka!

Eksploatacja i dziatanie przy wysokich temperaturach systemowych
(>70°C):
W wyniku wytworzenia prozni spada temperatura wrzenia czynnika. Z
wiasciwosci tej wynika zmiana objetosci czynnika w prézniowe; tulei
rozpylajacej. Gdy czynnik wrze, wzrasta ci$nienie i przeciwdziata prozni
wytworzonej w tulei rozpylajacej. Dzigki takiej charakterystyce rodzaj
odgazowywania zmienia si¢ z odgazowywania prézniowego na
odgazowywanie termiczne. W stanie wrzenia czynnika rozpuszczalno$é
gazdw jest zblizona do zera. Wyzsza wydajno$¢ pompy nie powoduje
ponadto (w temperaturze >70°C) automatycznego zwigkszenia sig
prozni.
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4.2 Widok pogladowy

Ponizsze widoki pogladowe sg przyktadowe. Budowa i zasada dziatania
przedstawionych urzadzen jest taka sama.
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Servitec 35 - 60
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Servitec 75 - 95

000075_483_R00]

Zawér odgazowywania ,DV”

Wakuometr ,PI”

Sterownik Control Touch

2-drogowy zawor kulowy z napgedem ,CD” przed prézniowg tuleja
rozpylajaca

5 2-drogowy zawor kulowy z napgdem ,WV” przed prozniowa tulejg
rozpylajaca

6 Zawor kulowy regulacyjny ,PV” za pompg ,PU"

7 Przytacze ,WC” do uzupetniania wody

+  Wejscie wody nieodgazowanej z uzupetniania

Alw|iNN|—~

8 Przytacze ,DC” do odgazowywania
. Wejscie wody nieodgazowanej z instalacji
9 Przytacze ,DC” do odgazowywania

. Wyjscie wody odgazowanej
10 Presostat "PIS"

1 Pompa ,PU"

12 Wytacznik braku wody

13 Kurek do napetniania i oprézniania ,FD”

14 Wytacznik gtowny

15 Prézniowa tuleja rozpylajaca VT

4.2.1 Tabliczka znamionowa

Tabliczka znamionowa znajduje sie pod przykrecang ostong sterownika.
Znajdujg sie na niej dane producenta, rok produkcji, numer seryjny i dane
techniczne.

A A

000043_401_R001

Informacje na tabliczce Znaczenie
Znamionowej

Type Nazwa urzadzenia
Serial No. Numer seryjny

Min. / max. allowable pressure PS ~ Dopuszczalne ci$nienie minimalne /

maksymalne

Max. allowable flow temperature of Maksymalna dopuszczalna temperatura
system zasilania systemu

Min. / max. working temperature TS Min./maks. temperatura robocza (TS)

Year of manufacture Rok produkgji

Max. system pressure Maks. cisnienie w instalacji

Min. operating pressure set up on Minimalne ci$nienie robocze ustawione
site we wiasnym zakresie

4.3 Dziatanie

Servitec stuzy do odgazowywania wody cyrkulacyjnej z instalacji i wody do

uzupetniania ubytkow. Urzadzenie usuwa z wody do 90% rozpuszczonych w niej

gazéw. Odgazowywanie odbywa sie w cyklach sterowanych czasem. Cykl

sklada sig z nastepujacych faz:

. Faza rozpylania i wytworzenie prozni
Doptyw ,DC” wody nieodgazowane;j z instalacji do prézniowe; tulei
rozpylajacej ,VT" jest otwarty. W zalezno$ci od zapotrzebowania
strumienie czesciowe nieodgazowanej wody z instalacji oraz wody do
uzupetniania ubytkéw sa doprowadzane przez przewody ,DC” i ,WC”, a
nastepnie drobno rozpylane w prézniowej tulei rozpylajacej. Poniewaz w
tulei rozpylajacej rozpylana jest mniejsza ilos¢ wody niz ilo§¢ wody
odprowadzana za pomocg pompy ,PU” z prézniowej tulei rozpylajacej z
powrotem do systemu, w tulei rozpylajacej wytwarza si¢ préznia. Pompa
L,PU” wytwarza prézni¢ az do osiggniecia cisnienia nasycenia wody.
Podcisnienie pokazywane jest na wakuometrze ,PI". Duza powierzchnia
styku rozpylonej wody oraz spadek nasycenia wody gazem w strone prozni
powodujg odgazowanie wody. Z prézniowej tulei rozpylajacej odgazowana
woda jest tloczona pompg z powrotem do instalacji. Tam moze ponownie
rozpuszczac gazy.

. Faza wypychania
Pompa ,PU" sie wylacza. Woda jest dalej wiryskiwana do prézniowej tulei
rozpylajacej VT, gdzie nastepuje jej odgazowywanie. Poziom wody w
prozniowej tulei rozpylajacej wzrasta. Gazy oddzielone z wody sg usuwane
poprzez zawor odgazowywania ,DV".

. Faza przestoju
Po usunieciu gazu nastepuije faza przestoju, po zakonczeniu ktorej
uruchamiany jest kolejny cykl.

Przebieg cyklu odgazowywania w prézniowej tulei rozpylajace;j ,VT”
Przykfad: Instalacja wody chtodzacej < 30°C, ci$nienie instalacji 1,8 bara,
odgazowanie instalacji ,DC” pracuje, odgazowanie uzupetniania wody ,WC”
zamkniete.
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Opis urzadzenia

DV DV
1,8...-1 bar 1,8 bar]
PU
1 ‘ 2 3 4
1 | Rozpylanie i wytworzenie 3 | Faza wypychania
prézni
2 | Rozpylanie i wytworzenie 4 | Faza przestoju
prézni
Odgazowywanie

Caly proces odgazowywania jest sterowany hydraulicznie przez system
hydrauliczny za pomoca regulacyjnego zaworu kulowego ,PV" i sterownika
urzadzenia Servitec. Status roboczy urzadzenia jest monitorowany i wy$wietlany
na wyswietlaczu sterownika urzadzenia Servitec. W sterowniku mozna wybraé i
ustawi¢ 3 rézne programy odgazowywania i 2 r6zne sposoby uzupetniania wody.

Programy odgazowywania

Sterownik urzadzenia reguluje proces odgazowywania. Nadzoruje on stany

robocze i wySwietla na wySwietlaczu.

W sterowniku mozna wybra¢ i ustawi¢ 3 rézne programy odgazowywania:

. Odgazowywanie ciagle
Stuzy do odgazowywania ciagtego przez kilka godzin lub dni z
uruchamianymi kolejno cyklami odgazowywania bez przerw migdzy nimi.
Program ten nalezy wybiera¢ po uruchomieniu i naprawach.

. Odgazowywanie okresowe
Skiada sie z okreslonej liczby cykli odgazowywania. Miedzy
poszczego6lnymi cyklami nastepuje przerwa. Ten program odgazowywania
nalezy wybiera¢ do pracy ciagte;j.

. Odgazowywanie wody uzupetniajacej
Przy takim ustawieniu odgazowywana jest tylko woda do uzupetniania
ubytkéw. Nie jest przeprowadzane odgazowywanie instalacji.

Sposoby uzupetniania wody

Istniejg dwa sposoby uzupetniania wody w urzadzeniu. Sg one wybierane w

sterowniku i ustawiane dla urzadzenia:

. Wariant uzupetniania wody Magcontrol.
Dla instalacji z membranowymi naczyniami wzbiorczymi. Cisnienie w
instalacji jest monitorowane za pomoca zintegrowanego w urzadzeniu
czujnika ci$nienia. Jezeli ci$nienie w instalacji spadnie ponizej obliczonego
ci$nienia napetniania, nastapi uruchomienie uzupetniania wody.

. Wariant uzupetniania wody Levelcontrol.
Dla instalaciji z uktadami stabilizacji ci$nienia. —Sitomierz puszkowy ,LIS”
mierzy poziom wody w zbiorniku przeponowym ukfadu stabilizacji
cisnienia. Jezeli poziom wody w naczyniu wzbiorczym opadnie, nastapi
nadanie z uktadu stabilizacji ci$nienia do urzadzenia Servitec sygnatu
uruchomienia uzupetniania wody.

Servitec 35 - 95 z zaworem kulowym z napedem

7 000066 481 ROO!
1 Przewod sterowania uktadu stabilizacji ci$nienia do zadania
uzupetniania wody w trybie pracy ,Levelcontrol”
2 Przewdd sygnatowy od czujnika cinienia ,PIS” przy uzupetnianiu w

wariancie ,Magcontrol”

Przewdd odgazowywania ,DC” (woda odgazowana)
Przewo6d odgazowywania ,DC” (woda nieodgazowana)
Przewdd uzupetniania wody ,WC”

Opcjonalne wyposazenie dodatkowe & 4.5 "Opcjonalne wyposazenie
dodatkowe", & 232

7 Sterownik Control Touch

o o w

4.4 Zakres dostawy

Zakres dostawy jest opisany w dokumencie dostawy, a jej zawarto$¢ podano na
opakowaniu.

Natychmiast po dostarczeniu nalezy sprawdzi¢, czy dostawa jest kompletna i czy
nie ma uszkodzen. Ewentualne uszkodzenia transportowe nalezy natychmiast
zgtosic.

Wyposazenie podstawowe do odgazowywania:

. Sterownik Servitec.

. Zawor odgazowywania "DV" w kartonie.

. Torba foliowa z instrukcjg obstugi i schematem potaczen elektrycznych
(przymocowana do Servitec).

Urzadzenie Servitec jest wstepnie zmontowane i dostarczane na palecie.
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4.5

Opcjonalne wyposazenie dodatkowe

Dostepne jest nastepujace wyposazenie dodatkowe do urzadzenia:

Fillsoft / Fillsoft Zero do zmigkczania / odsalania wody do uzupetniania

ubytkéw z instalacji wody pitnej. Wymiana wktadéw zmigkczajacych i

odsalajacych.

Fillset do uzupetniania wody

- Fillset ze zintegrowanym separatorem systemowym, wodomierzem,
osadnikiem zanieczyszczen i zaworami odcinajacymi na przewod
uzupetniania wody ,WC”

Fillset Impuls z kompaktowym wodomierzem FQIRA+ do uzupetniania

wody.

- W przypadku zamontowania Fillset Impuls istnieje mozliwo$¢

kontrolowania catej ilosci wody uzupetniajacej oraz pojemnosci

miekkiej wody w instalacjach zmigkczajacych Fillsoft. Gwarantuje to

bezpieczenstwo eksploatacyjne urzadzenia i zapobiega

automatycznemu uzupetnianiu w razie duzych ubytkéw wody lub

mniejszych wyciekow.

Fillset lub Fillset Compact do uzupetniania ubytkéw wody

- Fillset Compact ze zintegrowanym separatorem systemowym,
osadnikiem zanieczyszczen i zaworami odcinajacymi na przewod
uzupetniania wody ,WC".

Fillguard do monitorowania przewodnos$ci

- W przypadku zamontowania urzadzenia Fillguard mozliwa jest
kontrola pojemnosci wktadu odsalajacego Fillsoft Zero na podstawie
przewodnosci.

Moduty rozszerzajace do sterownika urzadzenia.

- Przez ztacze RS-485 mozna odczyta¢ rozne informacje ze
sterownika i wykorzystac je do komunikacji z centralami sterujacymi
Iub innymi urzadzeniami, % 6.5.3 "Ziacze RS-485", & 238.

Moduty magistrali do komunikacji z centralami sterujgcymi.

Profibus-DP.

Ethernet.

Modut I/0 do komunikacii klasycznej.

Modbus RTU

Zdalne sterowanie

Pomiar wypychania gazu do optymalnego odgazowywania.

Wskazowka!
Wraz z osprzgtem dostarczane sa odrebne instrukcje obstugi.
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5 Dane techniczne

>

Wskazéwka!
Ponizsze wartosci odnosza sie do wszystkich instalacii:

- dopuszczalna temperatura robocza urzadzenia: 90°C
- dopuszczalne ci$nienie doptywu uzupetniania wody: 1,3 bara - 6 baréw
- wydajno$¢ uzupetniania wody: Do 0,55 m*h
- stopien usuwania rozpuszczonych gazow: <90%
- stopien usuwania uwolnionych gazéw: 100%
- stopien ochrony: IP 54
5.1 Instalacja elektryczna
Typ Moc elektryczna Przytacze Zabezpieczenie Liczba zlaczy Modut I/0 Zespot sterujacy Poziom hatasu
(kW) elektryczne (wewn.) RS-485 (v, A) (dB)
(V/Hz/A) (A)
35 0,85 230/50 10 2 Opcjonalnie 230, 2 55
60 1,1 230/50 10 2 Opcjonalnie 230,2 55
75 1,1 230/50 10 2 Opcjonalnie 230, 2 55
95 1,1 230/50 10 2 Opcjonalnie 230,2 55
5.2 Wymiary i przytacza
Typ Masa Wysokosé Szerokos¢ Giebokosé Przytacza wejscia Przytacze wyjscia
(ka) (mm) (mm) (mm) Servitec (system i Servitec
uzupetnianie wody)
35 34 965 553 486 IG % cala IG 1 cal
60 38 1150 600 486 IG Y% cala IG 1 cal
75 41 1150 573 635 IG % cala IG 1 cal
95 42 1150 573 635 IG % cala IG 1 cal
5.3 Eksploatacja
Typ Pojemnos¢ instalacji Pojemnos¢ instalacji  Cisnienie robocze Dopuszczalne Wartos¢ zadana Temperatura
(100% wody) (50% wody) (bar) nadcisnienie robocze zawor przelewowy robocza
(m?) (m?) (bar) (bar) (°C)
35 do 220 do 50 05-25 8 - >0-90
60 do 220 do 50 05-45 8 - >0-90
75 do 220 do 50 1,3-54 10 - >0-90
95 do 220 do 50 1,3-7,2 10 - >0-90
6 Montaz

A NIEBEZPIECZENSTWO

Niebezpieczne dla zycia obrazenia wskutek porazenia pradem

elektrycznym.

Dotkniecie elementow przewodzacych prad powoduje niebezpieczne dla

zycia obrazenia.

. Upewni¢ sie, ze instalacja, na ktérej bedzie montowane urzadzenie,
jest odtaczona od zasilania.

. Upewni¢ sie, ze nie ma mozliwosci ponownego wigczenia instalacji
przez inne osoby.

. Upewni¢ sie, ze prace elektroinstalacyjne przy montazu urzadzenia
beda wykonywane wylacznie przez specjaliste elektryka zgodnie z
zasadami elektrotechniki.

Niebezpieczenstwo obrazen spowodowanych wyciekiem cieczy pod
ci$nieniem

W przypadku nieprawidtowego montazu, demontazu lub podczas prac
konserwacyjnych w obrebie przytaczy moze doj$¢ do oparzen lub obrazen
ciata spowodowanych nagtym wyptywem goracej wody lub pary pod

cisnieniem.
. Zapewni¢ prawidiowy przebieg montazu, demontazu i prac
konserwacyjnych.

. Przed rozpoczeciem montazu, demontazu lub prac konserwacyjnych w
strefie przytaczy upewnic¢ sie, ze instalacja nie znajduije sie pod
cisnieniem.

Niebezpieczenstwo poparzenia o gorace powierzchnie

Wskutek wysokiej temperatury powierzchni w instalacjach grzewczych moze
doj§¢ do poparzen skory.

. Nosi¢ rekawice ochronne.

. Umiesci¢ odpowiednie komunikaty ostrzegawcze w poblizu urzadzenia.
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Niebezpieczenstwo obrazen wskutek upadku lub uderzenia

Sttuczenia na skutek upadku lub uderzenia o elementy urzadzenia podczas

montazu.

. Nosi¢ $rodki ochrony indywidualnej (hetm ochronny, odziez ochronna,
rekawice ochronne, obuwie bezpieczne).

> Wskazéwka!

Prawidtowy montaz i uruchomienie urzadzenia potwierdzi¢ w protokole
montazu, uruchomienia i konserwacji. Jest to warunek korzystania z
rekojmi.

- Pierwsze uruchomienie urzadzenia oraz coroczny przeglad nalezy
powierzy¢ serwisowi firmy Reflex.

6.1 Warunki dotyczagce montazu
6.1.1  Sprawdzenie stanu dostawy

Przed opuszczeniem zaktadu produkcyjnego urzadzenie jest doktadnie
sprawdzane i pakowane. Nie mozna wykluczy¢ powstania uszkodzen
transportowych.

Postepowac w nastepujacy sposob:
1. Podostarczeniu nalezy sprawdzi¢ urzadzenie pod katem:
. kompletnosci,
. mozliwych uszkodzen transportowych.
2. Ewentualne uszkodzenia nalezy udokumentowac.
3. W celu zlozenia reklamaciji skontaktowa¢ sig ze spedytorem.

6.2 Przygotowanie

Stan dostarczonego urzadzenia:
+  Sprawdzi¢ prawidtowe dokrecenie wszystkich potaczen srubowych i
przytaczy elektrycznych Servitec.
W razie potrzeby dokreci¢ $ruby i potaczenia gwintowe.
Przygotowanie do montazu urzadzenia:
Pomieszczenie o dobrej wentylacji, temperatury dodatnie.
Temperatura pomieszczenia > 0 do maksymalnie 45 °C.
Ptaska podtoga o odpowiedniej nosnosci z przytaczem kanalizacyjnym.
Przytacze do zasilania wodg DN 15 zgodne z norma DIN 1988 -100/ -600 /
DIN EN 1717.
. Przytacze elekiryczne 230 V~, 50/60 Hz, 16 A z wylacznikiem
réznicowopradowym: prad wyzwalajacy 0,03 A.

Urzadzenie Servitec moze pracowa¢ w dwdch trybach uzupetniania wody.
Podczas ustawiania urzadzenia Servitec zwraca¢ uwage na jego potozenie w
instalacji:
. Uzupetnianie wody w instalacji na podstawie ciénienia (Magcontrol).

- Urzadzenie Servitec ustawi¢ w poblizu naczynia wzbiorczego.
. Uzupetnianie wody w instalacji na podstawie poziomu (Levelcontrol).

- Ustawi¢ urzadzenie Servitec po stronie powrotnej instalacji przed

podmieszaniem na powrocie.

> Wskazoéwka!
Przewdd uzupetniania wody do Servitec.
- Jezeli uzupetnianie wody jest podtaczone do sieci wodociagowe;,
uzy¢ separatora systemowego Fillset.
- Nalezy przestrzega¢ obowigzujacych w danym kraju dyrektyw i
przepisow.

> Wskazowka!
Przestrzega¢ wytycznych projektowych Reflex.

- Przy projektowaniu pamigtaé, ze zakres roboczy urzadzenia
Servitec musi sie miesci¢ w zakresie roboczym stabilizaci
ci$nienia migdzy ci$nieniem poczatkowym ,pa” a ci$nieniem
koricowym ,pe”.

6.3 Wykonanie

Uszkodzenia wskutek nieprawidtowego montazu

Przytacza rurociggéw lub osprzetu do instalacji moga powodowaé¢ dodatkowe

obcigzenia urzadzenia.

. Przytacza przewodéw rurowych miedzy urzadzeniem a instalacjg,
musza by¢ zamontowane bez naprezen i z wykluczeniem drgan
(swobodnie).

. W razie potrzeby zapewni¢ podparcie rurociggéw i osprzetu.

UWAGA

Ryzyko szkod materialnych wskutek nieszczelnosci

Mozliwo$¢ uszkodzenia instalacji wskutek nieszczelno$ci przewodow

taczacych z urzadzeniem.

. Uzywac przewoddw potaczeniowych charakteryzujgcych sig
odpowiednig odpomnoscia na temperature panujaca w uktadzie instalaci.

Zaleca sig instalacje urzadzenia na powrocie instalacji grzewczych.

- Dzieki temu urzadzenie bedzie pracowa¢ zawsze w dopuszczalnym
zakresie cinienia i temperatury.

- Wi instalacjach z mieszaczem na powrocie lub zwrotnicami hydraulicznymi
urzadzenie montuje sie przed punktem mieszania, aby zagwarantowac
odgazowywanie na odcinku gtdwnego przeptywu ,V” w temperaturach
<90°C.

Urzadzenie jest zmontowane i wymaga dostosowania do warunkéw lokalnej

instalacji. Wykona¢ wszystkie podtaczenia hydrauliczne do instalacji oraz

przytacze elektryczne zgodnie ze schematem, & 6.5 "Przytacze elektryczne”,

236.

Wskazowka!
Podczas montazu nalezy zwréci¢ uwage na zapewnienie mozliwosci

obstugi armatury i doprowadzenia przytaczy.

6.3.1 Montaz elementéw

000060_461_R00)

Zamontowa¢ zawdr odgazowywania ,DV” (2) z zaworem zwrotnym (1) na
prozniowej tulei rozpylajacej ,VT". Sprawdzi¢ prawidtowe dokrecenie wszystkich
potaczen $rubowych urzadzenia Servitec.
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6.3.2  Miejsce montaiu

Urzadzenie Servitec montowane jest na podiodze. Pozostajace w gestii
uzytkownika elementy mocujace nalezy dobra¢ odpowiednio do rodzaju
posadzki i masy urzadzenia Servitec.

DV

p0

nnn482 4n1 pono

> Wskazowka!
Podczas wyznaczania minimalnego ci$nienia roboczego ,Po"
uwzgledni¢ mozliwa réznice wysokosci ,hs“ miedzy naczyniem
wzbiorczym a urzadzeniem.

6.3.3  Przytacze hydrauliczne
6.3.3.1 Przewdd odgazowywania do instalacji

Urzadzenie wymaga dwoch przewodéw odgazowywania ,DC” taczacych je z
instalacjg. Przewod odgazowywania do wody nieodgazowane; z instalacji oraz
przewod do wody odgazowanej powracajacej do instalacji. Na urzadzeniu sg
zamontowane fabrycznie zawory odcinajace dla obu przewodow
odgazowywania. Podigczenia przewodéw odgazowywania nalezy wykona¢ na
odcinku gtéwnego przeptywu instalacji.

Urzadzenie w instalacji grzewczej, stabilizacja ci$nienia za pomoca
membranowego naczynia wzbiorczego

1 2 3 4
2 500
| t=0°C-90°C | | ° | Vo
\ \ /
EC pc| bc

[ - wc
:
o — ( <6 bar, (
8 6 5§
1 Zawoér bezpieczenstwa ,SV”
2 Przewdd wyréwnawczy ,EC”
3 Przewdd odgazowywania ,DC” (woda odgazowana)
4 Przewdd odgazowywania ,DC” (woda nieodgazowana)
5 Przewod uzupetniania wody ,WC”
6 Opcjonalne wyposazenie dodatkowe % 4.5 "Opcjonalne
wyposazenie dodatkowe", B 232.
7 Servitec
8 Membranowe naczynie wzbiorcze

Przewody odgazowywania do instalacji nalezy montowa¢ w poblizu podtaczenia
przewodu wyréwnawczego ,EC”. Pozwala to zapewni¢ stabilne parametry
ci$nienia.

Jezeli urzadzenie bedzie pracowac w oparciu 0 uzupetnianie wody na podstawie
ci$nienia, nalezy je ustawi¢ w poblizu membranowego naczynia wzbiorczego.
Zapewni to mozliwo$¢ monitorowania ci$nienia w membranowym naczyniu
wzbiorczym. W sterowniku nalezy wybrac tryb pracy ,Magcontrol”.

> Wskazowka!

Dla uktadéw w wariantach z rozdzielaczami hydraulicznym i
podmieszaniem na powrocie przestrzega¢ wigczenia na odcinku
gtéwnego przeptywu ,V".

- Wersje uktadow i uzupetniania wody, & 6.4 "Wersje uktadu i
uzupetniania wody", & 236.

Detal podiaczenia przewodu odgazowywania ,,DC”
Podtaczy¢ odgazowywanie ,DC” wedtug ponizszego schematu.

=500

000171481 R00Z

. Nie dopuszcza¢ do przedostawania sig wiekszych zanieczyszczen i tym
samym przecigzenia osadnika zanieczyszczen ST urzadzenia Servitec.

. Przewo6d odgazowywania wody nieodgazowanej nalezy podiaczy¢ przed
przewodem odgazowywania wody odgazowanej w kierunku obiegu wody
w instalacji.

. Temperatura wody musi sie miesci¢ w przedziale > 0C — 90°C. Z tego
wzgledu zaleca sig montaz na powrocie instalacji grzewczych. Pozwala to
zapewni¢ dopuszczalny zakres temperatury odgazowania.

6.3.3.2 Przewdd uzupetniania wody

2
c
3 4
1 Servitec 3 | Zbiornik po$redni ,BT”
2 | 2-drogowy zawdr kulowy z 4 | Osadnik zanieczyszczen
napedem WV’ ST

W przypadku uzupetniania woda przez zbiornik posredni ,BT” jego dolna

krawedz musi znajdowac sie co najmniej 1000 mm nad pompa ,PU”.

Rozne wersje uzupetniania wody Reflex, & 4.5 "Opcjonalne wyposazenie

dodatkowe", & 232.

Jesli automatyczne uzupetnianie wody nie zostanie podtaczone, na ztgczce

przewodu uzupetniania ,WC" nalezy zamontowac zaslepke R %" i uruchomi¢

instalacje w trybie pracy ,Levelcontrol”.

W przypadku zewnetrznego uzupetniania wody nalezy przestrzega¢ ponizszych

zasad:

+  Zainstalowa¢ przynajmniej jeden osadnik zanieczyszczen ,ST" o wielkoSci
oczek < 0,25 mm tuz przed 2-drogowym zaworem kulowym ,WV” z
napedem albo uzy¢ naszego urzadzenie Fillset.

> Wskazoéwka!
W przypadku korzystania z zewnetrznego systemu uzupetniania wody w
instalacji nalezy zagwarantowac, zeby nie doszlo do uszkodzenia
urzadzenia Servitec z powodu réznych parametrow eksploatacyjnych.

> Wskazoéwkal!
Jesli ciénienie spoczynkowe przekracza 6 bar, w przewodzie
uzupetniania ,WC” nalezy zainstalowa¢ reduktor cisnienia.
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6.4 Wersje uktadu i uzupetniania wody

W sterowaniu urzadzenia nalezy wybra¢ w menu uzytkownika wariant
uzupetniania wody, % 10.1.1 "Menu uzytkownika", & 244.
Menu uzytkownika daje mozliwo$¢ wyboru nastepujacych wariantow
uzupetniania wody:
. Uzupetnianie wody sterowane cisnieniem ,Magcontrol”.

- W przypadku instalacji z membranowym naczyniem wzbiorczym.
. Uzupetnianie wody sterowane poziomem ,Levelcontrol”.

- W przypadku instalacji z uktadem stabilizacji ci$nienia.

6.4.1 Uzupetnianie wody sterowane ci$nieniem Magcontrol

Przyktadowy schemat instalacji z kilkoma zbiornikami oraz rozdzielaczem
hydraulicznym i membranowym naczyniem wzbiorczym ,MAG”.

X X

000187_461_R003

1 8 4
1 Naczynie wzbiorcze ,MAG”
2 Servitec
Opcjonalne wyposazenie dodatkowe % 4.5 "Opcjonalne
wyposazenie dodatkowe", B 232
4 Przewod uzupetniania wody ,WC”

W menu uzytkownika w sterowniku urzadzenia Servitec wybraé tryb pracy
,Magcontrol”. Ten tryb pracy jest przeznaczony do instalacji z membranowym
naczyniem wzbiorczym. Uzupelnianie wody jest sterowane cinieniem.
Potrzebny do tego celu presostat ,PIS” wbudowany jest w urzadzeniu Servitec.
Przytacza przewodéw odgazowywania ,DC” nalezy wykonac blisko
membranowego naczynia wzbiorczego. Rozwigzanie takie zapewnia precyzyjng
kontrole cisnienia wymagana do uzupetniania wody w instalacji odpowiednio do
aktualnego zapotrzebowania.
> Wskazowka!

Podtaczy¢ przewody odgazowywania na powrocie instalacji przed
rozdzielaczem hydraulicznym. Pozwala to zapewni¢ dopuszczalny
zakres temperatury 0°C — 90°C.

6.4.2  Uzupetnianie wody sterowane poziomem Levelcontrol

Przyktadowy schemat urzadzenia Servitec 35 - 95 z zaworami kulowymi z
napgdem w ukladzie instalacji.

-

230V
Signal

LIS

[

nNNn74_ 484 D0nE

8 7 6

1 Czujnik ci$nienia ,PIS”

2 Przewdd odgazowywania ,DC” (woda odgazowana)
Przewdd odgazowywania ,DC” (woda nieodgazowana)

4 Opcjonalne wyposazenie dodatkowe % 4.5 "Opcjonalne
wyposazenie dodatkowe", B 232

Przewdd uzupetniania wody ,WC”

Servitec

Sitomierz puszkowy ,LIS”

Ukiad stabilizacji ci$nienia (sterowany sprezarka) ze zbiomikiem
przeponowym

OIN OO o

W sterowniku urzadzenia nalezy wybra¢ w menu uzytkownika tryb pracy
LLevelcontrol”. Ten tryb pracy jest przeznaczony do instalacji z uktadami
stabilizacji ci$nienia. Uzupetnianie wody zalezy od poziomu napefnienia
zbiornika przeponowego uktadu stabilizacji ci$nienia. Sitomierz puszkowy ,LIS”
mierzy poziom napetnienia i przesyta informacje do sterownika uktadu stabilizacji
ci$nienia. Ukfad stabilizacji ci$nienia przesyta sygnat 230 V do sterownika
urzadzenia, gdy poziom napetnienia zbiornika przeponowego jest zbyt niski.
Uzupetnianie wody odbywa si¢ poprzez regulacje zaworu kulowego z napedem
na przewodzie uzupetniania wody ,WC”. Sterownik urzadzenia reguluje
elementem nastawczym napedow zaworéw kulowych z napedem. W ten sposéb
odbywa sie kontrolowane uzupetnianie wody potaczone z monitorowaniem czasu
i cykli uzupetniania wody.

6.5 Przylacze elektryczne

A\ NIEBEZPIECZENSTWO

Niebezpieczne dla Zycia obrazenia wskutek porazenia pradem

elektrycznym.

Dotkniecie elementow przewodzacych prad powoduje niebezpieczne dla

zycia obrazenia.

. Upewnic sie, ze instalacja, na ktorej bedzie montowane urzadzenie,
jest odtaczona od zasilania.

. Upewni¢ sie, ze nie ma mozliwo$ci ponownego wigczenia instalacji
przez inne osoby.

. Upewnic sie, ze prace elektroinstalacyjne przy montazu urzadzenia
beda wykonywane wytacznie przez specjaliste elektryka zgodnie z
zasadami elektrotechniki.

Przy podtaczeniu elektrycznym rozroznia sie modut przytaczeniowy i modut
sterowania.

1 2

5 000070 461 K
1 Modut przytaczeniowy
2 Ostony modutu sterowania (otwierane)
+  zlacza RS-485
. wyjscie cisnienia
3 Modut sterowania (sterownik Control Touch)
4 Przepusty kablowe
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5 Ostony modutu przytaczeniowego (otwierane)
. zasilanie i zabezpieczenie

+  styki bezpotencjatowe

. przytacze agregatow

Ponizsze opisy dotyczq instalacji standardowych i ograniczajq sie do

niezbgdnych przytaczy pozostajacych w gestii inwestora.

1. Odfaczy¢ instalacje od zasilania i zabezpieczy¢ przed ponownym
wigczeniem.

2. Zdjac ostony.

NIEBEZPIECZENSTWO - porazenie pradem! Niebezpieczne dla
zycia obrazenia wskutek porazenia pradem elektrycznym. Nawet po
wyjeciu wtyczki sieciowej z gniazdka elementy na plytce drukowanej
urzadzenia moga by¢ pod napieciem 230 V. Przed zdjeciem oston
odtaczy¢ sterownik urzadzenia od zasilania. Sprawdzi¢ brak napiecia na

plytce.

6.5.1  Schemat elektryczny modutu przytaczeniowego

T o ND

Zalozy¢ odpowiednig dfawnice do przepustow kablowych z tytlu modutu

przytaczeniowego. Na przyktad M16 lub M20.

Wsuna¢ przez dtawnice wszystkie podigczane przewody.

Podtaczy¢ wszystkie przewody zgodnie ze schematami elektrycznymi.

- Modut przytaczeniowy, % 6.5.1 "Schemat elektryczny modutu
przytaczeniowego", B 237.

- Modut sterowania, & 6.5.2 "Schemat elektryczny modutu
sterowania", B 238.

- Przy doborze zabezpieczenia po stronie klienta uwzgledni¢ moc
przytaczeniowa urzadzenia, % 5 "Dane techniczne", B 233.

Zamontowa¢ ostone.

Wiaczy¢ wtyczke sieciowg do zasilania 230 V.

Wiaczy¢ urzadzenie.

od%qozeme do instalacji elektrycznej jest zakonczone.

X1 CPU 4544 43 42 1
X2 CPU
[ooe] ez | saza e
— olofo o\
cE31 2
2 _J2 16
456 o %
o \7
° M
o| 8
° \ R
F2 F1 s
05AT \_0,5AT
o o o —Jol—To —|N -
AHF oo oo I co P G g
= Yt N PE Y2 N PE Y3 N PE M1 N PE M2 N PE FB1FB2a FB2b %\
1 2 3 456 789 10112 1314 27 15 16 17 31 18 19 20 2122a22 g
1 Cisnienie ‘ 3 ‘ Bezpieczniki
2 Przewodno$¢
Numer . .
Numer : : zacisku Sygnat Funkcja Okablowanie
zacisku Sygnat Funkcja Okablowanie
. E2, czujnik braku
Zasilanie wody.
45 E2 Zacisk 43+45.
2l L Zasilanie 230 V,
X072 N maksymalnie 16 A. W obiekcie 1 PE
X0/3 PE +  Servitec 35-95 2 N Zasilanie napigciem. Fabryczne
Ptytka obwodu drukowanego 3
: 4 Y1
13 NO Komumlkatl ochrony przed W obiekce, ’ -
14 CoM suchobiegiem opcja 5 N Zawor uzupetniania WY Fabryczne
(bezpotencjatowy). 6 PE
22a FB2a COM Zewnetrzny sygnat 7 V2
zapotrzebowania na ,
22 FB2b NO Lzupelnienie wody. - - N Zawor nastawczy Fabryczne
. W obiekcie, odgazowywania CD
- Przy ustawieniu .
” opcja 9 PE
,Levelkontrol”.
Wejscie 230 V sygnat 10 Y3
przez L+N. 11 N
23 NC 12 PE
Komunikat zbiorczy W obiekcie,
z COM (bezpotencjatowy). opcja 15 M1
25 NO 16 N Pompa PU Fabryczne
43 +24V © Ef wejsciecyfrowe 4 o 17 PE
wodomierza .
44 Et impulsowego. gejfsc; opda 18 M2
Zacisk 43+44. o IS 19 N
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Numer

zacisku Sygnat Funkcja Okablowanie
20 RE
21 FB1 gantrola napiecia pompy Fabryczne
27 M1 Zasilanie pompy PU Fabryczne
31 M2
35 +18V
36 GND Wejscie analogowe W obiekcie,
37 AE Przewodno$¢ Lf. opcja
38 Ekran
39 +18 V (niebieski)  Wejscie analogowe
40 GND pomiaru cisnienia PI$.
- Do wskazywania
41 AE (brazowy) ciénienia i Fabryczne
42 Ekran (czarny) uzupetniania wody
przy ustawieniu
,Magcontrol”.
51 GND
52 +24 V (zasilanie)
53 0-10V (wielkos¢
nastawcza)
54 0-10V (komunikat
zwrotny)
55 GND (czarny)
56 +24 V (zasilanie)  Zawor kulowy regulacyjny
(czerwony) PV
57 0-10V (wielkos¢ ~ — Do sterowania Fabryczne
nastawcza) (bialy) hydr?ul!czna
. regulacja procesu
58 0-10V (komunikat odgazowywania.
zwrotny)
(pomaranczowy)
6.5.2  Schemat elektryczny modutu sterowania

D

A

151617 11819202122

\
9 2 3 4

il LR (|

5 [{
000041_461_R00|

Numer . .
zacisku Sygnat Funkcja Okablowanie
6 GND S2 Moduly S2: modut rozszerzen
lub modut komunikacyjny.
7 +5V
8 RxD Int'erfej§ 10: Ztacze do plyty Fabryczne
9 TxD glownej
10 GND |01
15
10V~
16 Zasilanie 10 V. Fabryczne
17 FE
18 PE (ekran) - \yiscie analogowe: ciénienie.
19 Cisnienie  Standard 4 — 20 mA. W obiekcie
20 GNDA (Opcjonalnie 2— 10 V)
21 LF &0
Wyjscie analalqgowe W obiekcie
29 GNDB przewodnosci Lf.
6.5.3  Zigcze RS-485

Przez ztacze RS-485 S2 mozna odczyta¢ wszystkie informacje ze sterownika i
wykorzysta¢ je do komunikacii z centralami sterujgcymi lub innymi urzadzeniami.
- Ziacze S2
+  Cisnienie ,PIS".
. Status roboczy pompy ,PU".
+  Warto$ci wodomierza impulsowego ,FQIRA +”.
+ Wszystkie komunikaty, % 10.2 "Komunikaty", & 247.
+ Wszystkie pozycje z pamieci btedéw.

Do celdw komunikacji migdzy ztaczami sg dostepne nastepujace akcesoria.

- Moduty magistrali.
. Profibus-DP.
. Ethernet.
«  Opcjonalny modut I/O.
. Modbus RTU.
6.6 Potwierdzenie montazu i uruchomienia
Dane umieszczone na tabliczce Po
znamionowej:
Typ: Psv
Numer fabryczny:

Urzadzenie zostato zamontowane i uruchomione zgodnie z instrukcjg obstugi.
Ustawienie sterownika jest zgodne z lokalnymi warunkami.

>

Wskazéwka!
W razie zmiany ustawionych fabrycznie warto$ci urzadzenia nalezy ten
fakt odnotowac w tabeli potwierdzenia konserwacji, & 11.3

1 RS-485 Osieciowanie Potwierdzenie konserwacji *, & 250.
2 RS-485 Modut Montaz
3 Interfejs 10
4 Karta SD
5 Zasilanie 10V Miejscowos¢, data Firma Podpis
6 Wyjscia analogowe cisnienia i przewodnosci .
7 Komora na baterig Uruchomienie
8 Modut AnyBus gniazdo
9 Terminatory RS-485 (przetacznik DIP) — — - -
10 Terminatory RS-485 (przelacznik DIP) Miejscowosc, data Firma Podpis
Nurper Sygnat Funkcja Okablowanie
zacisku
1 A
9 B Ztacze RS-485.
Osieciowanie S1.
3 GND $1
4 A o
Ztacze RS-485. W obiekcie
5 B
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7 Pierwsze uruchomienie

Niebezpieczenstwo poparzenia o gorace powierzchnie

Wskutek wysokiej temperatury powierzchni w instalacjach grzewczych moze
dojs¢ do poparzen skory.

. Nosi¢ rekawice ochronne.

. Umiesci¢ odpowiednie komunikaty ostrzegawcze w poblizu urzadzenia.

> Wskazéwka!

Prawidtowy montaz i uruchomienie urzadzenia potwierdzi¢ w protokole
montazu, uruchomienia i konserwaciji. Jest to warunek korzystania z
rekojmi.

- Pierwsze uruchomienie urzadzenia oraz coroczny przeglad nalezy
powierzy¢ serwisowi firmy Reflex.

7.1 Sprawdzenie warunkow pierwszego uruchomienia

Urzadzenie Servitec jest gotowe do pierwszego uruchomienia, jezeli ukonczono

prace opisane w rozdziale ,Montaz".

. Ustawiono urzadzenie Servitec.

. Wykonano podtaczenia urzadzenia Servitec do instalacji i uktad stabilizacji
ci$nienia jest gotowy do pracy.

- Przewod odgazowywania do ukfadu instalacji.
- Przewod odgazowywania z uktadu instalacji.

. Urzadzenie Servitec zostato podigczone do uzupetniania wody i jest
gotowe do pracy na wypadek, gdy bedzie potrzebne uzupetnianie w trybie
automatycznym.

. Rurociagi przytaczeniowe urzadzenia Servitec zostaty przed
uruchomieniem przeptukane i oczyszczone z pozostato$ci po spawaniu
oraz zanieczyszczen.

. Instalacja jest napetniona woda i odgazowana. Woda moze cyrkulowac w
cafej instalacji.

. Wykonano podtaczenie do instalacji elektrycznej zgodnie z
obowigzujacymi przepisami krajowymi i lokalnymi.

7.2 Ustawianie minimalnego ci$nienia roboczego w trybie
Magcontrol

Minimalne cisnienie robocze ,po” wyznacza sie w oparciu o lokalizacje
urzadzenia Servitec.

_Ps
I A
P.v
Warto$¢ zadana
stabilizacji ci$nienia
__Pa
A
Po

»

psv  Cisnienie zadziatania zaworu 2pp + 1,2 bara (dla psy < 5,0
bezpieczeristwa baréw)

Minimalne cisnienie robocze mozna obliczy¢ i zapisa¢ w konfiguracji podczas

pierwszego uruchomienia za pomoca aplikacji Reflex Control Smart. Prosimy

stale sprawdza¢ réwniez prawidlowe cinienie wstepne MNW w instalacji.

Wykona¢ nastepujace czynnosci:

1 Ustawi¢ w aplikacji sterownik w trybie ,Magcontrol”.

2. Okresli¢c minimalne ci$nienie robocze ,P0” urzadzenia w zalezno$ci od
ci$nienia wejsciowego ,p0” membranowego naczynia wzbiorczego.

00727_481_R001

. Urzadzenie jest zainstalowane na takiej samej wysoko$ci co
membranowe naczynie wzbiorcze (Ahst = 0).
- Po=p0*

. Urzadzenie jest zainstalowane nizej niz membranowe naczynie
wzbiorcze.
- Po=p0+ Ahg/10

. Urzadzenie jest zainstalowane wyZzej niz membranowe naczynie
wzbiorcze.
- Po=p0- Ahg/10

* p0 w barach, Ahstw metrach

Wskazowka!

Dla wartosci zadanej urzadzenia Servitec nalezy zawsze bra¢ pod
uwage ci$nienie zadziatania zaworu bezpieczenstwa

(patrz wzér do obliczenia).

> Wskazowka!
Nalezy unika¢ spadkéw ponizej minimalnego ci$nienia roboczego.
Pozwala to unikna¢ podcisnienia, parowania i tworzenia sie
pecherzykéw pary.

8 Sterownik

8.1 Obstuga panelu sterowania

L

2
4 5
S =
£ 5 v@ n XK
3 E s—]
g E stof >
E 2 B 10—
2 El < ~
'é -ﬁ % % 11— = <| & ’> ’
3 ol 5 ®
2 o o o \,K_ﬂ Y/
S 9 & & 13— @ |/ { — I/
1 2 <) 4 000039 461 ROO|
000388 461 RO(
. . . 1 | Pasek komunikatow 8 Warto$¢ wskazan
Opis Obliczenia 2 | Przyciski ,\ W'/ , A" 9 | Przycisk ,Tryb reczny”’
Pst Cisnienie statyczne = wysokos¢ statyczna (hst)/10 . Ustawianie liczb. . Do testowania dziatania.
Po Minimalne ci$nienie robocze = pst + 0,2 bara (warto$¢ 3 | Przyciski , <€’ " 10 | Przycisk ,Tryb zatrzymania”
zalecana) . Wybieranie liczb. . Do uruchomienia.
Pa Ciénienie poczatkowe (ci$nienie =po+0,3 bara
napetniania wody zimnej)
Pe Cisnienie koricowe < psv- 0,5 bara (dla psy < 5,0
baréw)
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4 | Przycisk ,OK” 11 | Przycisk ,Tryb automatyczny”
. . Do pracy ciagtej.
Potwierdzanie/k
witowanie
wprowadzonej
wartosci.
. Przechodzenie dalej w
obrebie menu.
5 | Pasek przewijania ,gora” / 12 | Przycisk ,Menu ustawien”
Ldot’ . Do ustawiania
. ,Przewijanie” w obrebie parametrow.
menu. +  Pamig¢ bledow.
6 | Przycisk ,Powrot” . Pamig¢ parametréw.
. Anulowanie. . Ustawienia wy$wietlacza.
. Powrét do menu . Informacije o wersji
gtéwnego. oprogramowania.
7 | Przycisk ,Tekst pomocniczy” 13 | Przycisk ,Menu informacji”
. Wyswietlanie tekstow . Wyswietlanie informacji
pomocy. ogolnych.
8.2 Kalibrowanie ekranu dotykowego

R-S-I Update / Diagnostics

Update Application (SD-Card) slow
Update Application (SD-Card) fast

Kalibracja ekranu dotykoweg

Start Application

Diagnostics

O

09.04.14
1155338

Krok Kod PM  Opis

(00X) Ustawienie ci$nienia zadziatania zaworu
bezpieczenstwa

(00X) Tylko w wariancie Magcontrol: Ustawianie min.
ci$nienia roboczego Po
W innym razie dalej do kroku 7

(00X) Ustawienie zegara
(00X) Ustawienie daty

(00X) Koniec procedury rozruchu. Aktywny jest tryb
zatrzymania.

Procedura rozruchu krok 1
(00X) Jezyk

0 [ 7
128

Polski

English

e

Francais

1.0 bar

Po pierwszym wigczeniu urzadzenia pokazuje si¢ automatycznie pierwsza
strona procedury rozruchu:

1.

Wybra¢ jezyk i potwierdzi¢ wybor wcisnigciem przycisku ,OK”.
- Wybierz pozadany jezyk.

Jezeli nacisniecie danego przycisku nie dziata prawidtowo, mozna skalibrowaé

ekran dotykowy.

1.

Wytaczy¢ urzadzenie wylgcznikiem gtéwnym.

Procedura rozruchu krok 2

Wskazowka:

Przed uruchomieniem urzadzenia
koniecznie przeczytac instrukcje obstugi!

1%

2. Dotkna¢ i przytrzymaé ekran dotykowy palcem.
3. Wiaczy¢ wytacznik gtdwny, trzymajac dotkniety ekran dotykowy.
- Po uruchomieniu programu sterownik przechodzi automatycznie do
funkcji "Update/Diagnostics".
4. Nacisna¢ przycisk ,Kalibracja ekranu dotykowego”.
Prosze nacisnac na czerwony krzyzyk ...
5. Przycisng¢ kolejno pokazane na ekranie dotykowym krzyzyki.
6.  Wylaczy¢ urzadzenie wylacznikiem gtdwnym a nastepnie ponownie

wigczyé.

Ekran dotykowy jest w petni skalibrowany.

8.3

Edycja procedury rozruchu sterownika

Procedura rozruchu stuzy do ustawienia parametréw wymaganych podczas
pierwszego uruchomienia urzadzenia. Procedura rozpoczyna sig wraz z
pierwszym wiaczeniem sterownika i odbywa si¢ tylko jeden raz. Pdzniejsze
zmiany albo kontrole parametréw przeprowadza si¢ w menu uzytkownika,

% 10.1.1 "Menu uzytkownika", & 244.

Mozliwym ustawieniom jest przyporzadkowany trzycyfrowy kod PM.
Krok Kod PM  Opis

1.0 bar
2. Przed uruchomieniem przeczyta¢ catq instrukcje obstugi i sprawdzié
prawidtowo$¢ montazu.
Procedura rozruchu krok 3
Notyfikacja
Servitec-35 ®
Servitec-60 O
Servitec-75 (Ojfl(.]
1.8 bar
3. Potwierdzi¢ rodzaj urzadzenia przyciskiem ,OK”".
- Procedura uruchamiania przechodzi do nastepnej strony.
Procedura rozruchu krok 4
(00X) Typ urzadzenia
Levelcontrol O
Magcontrol %’3
1.8 bara
4. Wybra¢ pozadany wariant uzupetniania wody i potwierdzi¢ wybor

wci$nieciem przycisku ,OK”.
- Obliczanie wariantu uzupetniania wody, % 6.4 "Wersje uktadu i
uzupetniania wody", & 236.

Procedura rozruchu krok 5
(00X) Cinienie zaworu bezpieczenstwa

1 (00X) Wybor jezyka
2 (00X) Przypomnienie: Przed montazem i uruchomieniem W /% ’
przeczytaé instrukcje obstugi! "V Q@
3 (00X) Informacja o typie urzadzenia 1.8bar
4 (00X) Wersja uzupetniania wody
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5. Ustawi¢ ci$nienie zadziatania zaworu bezpieczenstwa i potwierdzi¢

8.4

Napetnianie wodg i odpowietrzanie urzadzenia

Procedura rozruchu krok 6
(00X) Min. ci$nienie robocze p0

NG

1.8 bar

wcisnigciem przycisku ,OK”.
(X

P S

Wskazowka!
Ten krok 6 ma zastosowanie wytacznie do uzupeiniania wody w
wariancie Magcontrol.

6.  Ustawi¢ obliczone minimalne cisnienie robocze i potwierdzi¢ wcinigciem
przycisku ,OK”.
- Obliczanie minimalnego cisnienia roboczego, % 7.2 "Ustawianie
minimalnego cisnienia roboczego w trybie Magcontrol”, & 239.

Procedura rozruchu krok 7
(00X) Godzina

i

D
d
$

]

1.8 bar

7. Ustawi¢ godzine. W przypadku wystapienia btedu godzina jest zapisywana
w pamieci biedow sterownika.
- Przyciskami Jlewo” i ,prawo” wybra¢ odpowiednig warto$¢.
- Zapomoca przyciskow ,gora” i ,dét” ustawi¢ warto$¢ danego
wskazania.
- Potwierdzi¢ wprowadzone wartosci przyciskiem ,OK”.

Procedura rozruchu krok 8
(00X) Data

N7
il X

-
=)
w
-
-]

$

g

1.8 bar ﬁ

8. Ustawi¢ date. W przypadku wystapienia btedu data jest zapisywana w
pamieci btedow.
- Przyciskami Jewo” i ,prawo” wybra¢ odpowiednig warto$¢.
- Zapomoca przyciskow ,gora” i ,dét” ustawi¢ warto$¢ danego
wskazania.
- Potwierdzi¢ wprowadzone wartosci przyciskiem ,OK”.

Procedura rozruchu krok 9 ) VZ
i (X

Zakoriczy¢ proc. rozruchu?

¥

1.8 bar

9. W celu zakoriczenia procedury rozruchu nacisna¢ przycisk ,OK”.

> Wskazowka!
Po pomysinym ukoriczeniu procedury rozruchu urzadzenie znajduje sie
w trybie zatrzymania. Nie przechodzi¢ jeszcze do trybu
automatycznego.

a1 onno

nnnn77 A

Wakuometr ,PI” 5 Pompa ,PU"

Zawor odgazowywania ,DV” WC | Przewdd uzupeiniania

wody

Kurek do napetniania i DC
oprézniania ,FD”

Przewody
odgazowywania

Sruba odpowietrzajaca ,AV”

Napetni¢ urzadzenie Servitec poprzez instalacje.
- Przy wystarczajacej ilosci wody w instalacji prozniowa tuleja
rozpylajaca napetni sie samoczynnie po otwarciu zaworéw kulowych

2. Opcjonalnie
- Napetni¢ urzadzenie Servitec wodg przez kurek do napetniania i
oprézniania (3).
- Podtaczy¢ waz do kurka napetniania i oprozniania (3) prézniowe;
tulei rozpylajacej ,VT".
3. Napehnic prozniowa tuleje rozpylajacq woda.
- Powietrze uchodzi przez zawor odgazowywania (2), a ci$nienie wody
mozna odczyta¢ wakuometrze (1).
Odpowietrzy¢ pompe:
4. Odkrecac $rube odpowietrzajacq (1), az zacznie sig wydostawac powietrze
lub mieszanina wody z powietrzem.
5. Wprazie potrzeby obroci¢ pompe wkretakiem za wirnik wentylatora silnika
pompy.
A PRZESTROGA - niebezpieczenistwo obrazen zwigzane z rozruchem
pompy! Obrazenia dfoni spowodowane rozruchem pompy. Przed
obréceniem silnika pompy za wirnik wentylatora, za pomoca wkretaka,
wylgczy¢ napigcie na pompie.
UWAGA - uszkodzenie urzadzenia. Uszkodzenia pompy spowodowane
rozruchem. Przed obréceniem silnika pompy za wirnik wentylatora, za
pomoca wkretaka, wylaczy¢ napiecie na pompie.
- Zpompy zostanie usunigta mieszanina wody z powietrzem.
6.  Zakreci¢ Srube odpowietrzajaca, gdy bedzie sie juz wydobywaé sama
woda.
7. Zamkna¢ kurek napetniania i oprézniania.
Napetnianie i odpowietrzanie jest ukoriczone.
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> Wskazowka!
Pompa ,PU" nie moze by¢ wigczona podczas napetniania urzadzenia
Servitec woda.

> Wskazéwka!

Nie wykreca¢ $ruby odpowietrzajacej catkowicie. Nalezy odczekac, az
zacznie wyplywac woda wolna od powietrza. Operacjg odpowietrzania
powtarza¢ tak dtugo, az pompa ,PU” zostanie catkowicie odpowietrzona.

8.5 Test podcisnienia

Przeprowadzic test prézniowy, aby zapewnic prawidtowe dziatanie urzadzenia.

? e lE

7
( Y
|
B ] 1 1
Iy
—
nnn730 NNt onna

1 Zamkna¢ zawér kulowy (1) z osadnikiem zanieczyszczen na doptywie ,DC”
do tulei rozpylajacej. Drugi zawor kulowy (2) na doptywie z pompy ,DC” do
instalacji pozostaje otwarty.

2 Wytworzy¢ préznig w trybie recznym sterownika.

. Przej$¢ na tryb reczny.
- Odnosnie informacji dotyczacych obstugi sterownika & 8.1
"Obstuga panelu sterowania", & 239.
- Informacje dotyczace trybu recznego, & 9.1.2 "Tryb reczny",
243.

3 Aktywowa¢ odgazowywanie ciggte przyciskiem ,Obieg”, az wakuometr
zacznie pokazywacé stabilne podcisnienie.

+  Zanotowac podcisnienie wskazywane na wakuometrze.

000064_401_R001

4 Po uptywie 10 minut ponownie sprawdzi¢ wakuometr ,PI” (1). Ciénienie nie
moze sig zmieni¢. W przypadku wzrostu ci$nienia sprawdzi¢ szczelno$é
urzadzenia.

. Wszystkie potaczenia Srubowe prézniowej tulei rozpylajacej ,VT".
. Zawor odgazowywania ,DV” prozniowej tulei rozpylajacej ,VT".
. Srube odpowietrzajaca pompy ,PU".

Wskazoéwka!
Powtarza¢ kroki 2 do 4 tak diugo, az cisnienie przestanie wzrastac.

5  Poudanym tescie prézniowym otworzy¢ zawér kulowy z osadnikiem
zanieczyszczen.

6  Jezelina wySwietlaczu sterownika pojawi si¢ komunikat o btedzie ,Brak
wody”, nalezy go potwierdzi¢ przyciskiem ,0K”.

M  Proba prézniowa zostata zakonczona.

Wskazéwka!

Podcisnienie mozliwe do osiggniecia odpowiada cisnieniu nasycenia
przy aktualnej temperaturze wody.

. Przy temperaturze 10°C mozliwe jest osiagnigcie podcisnienia o
warto$ci ok. -1 bar.

8.6 Napetnianie instalacji wodg za pomoca urzadzenia

Opcjonalnie mozna uzy¢ urzadzenia do napetiania instalacji woda.
Konieczne jest spetnienie nastepujacych warunkow:
. Ztad wody w instalacji mniejszy niz 3000 litrow.

. Uktad instalacji wyposazony w stabilizacje ci$nienia za pomoca,
membranowego naczynia wzbiorczego.

Wykona¢ nastepujace czynnosci:
1. Otworzy¢ przewod uzupetniania wody ,WC".
- Otworzy¢ wszystkie zawory odcinajace miedzy przytaczem
uzupetniania wody a prozniowq, tulejg rozpylajaca.
2. Ustawi¢ sterownik na tryb pracy ,Magcontrol“.
- Uzupetnianie wody w wariancie automatycznym ,Magcontrol,
% 10.1.1 "Menu uzytkownika", B 244.
3. Przetaczy¢ sterownik na tryb reczny.
- Trybreczny, % 9.1.2 "Tryb reczny”, B 243.
4. Nacisna¢ w trybie recznym przycisk ,Napetnianie”.
- Sterownik oblicza wymagane ci$nienie napefnienia i instalacja jest
napetniana woda, Po osiggnieciu ci$nienia napetnienia proces
napetiania zostaje automatycznie zatrzymany.

Po przekroczeniu maksymalnego czasu napetniania (standardowo jest to 10
godzin) uzupetnianie zostaje przerwane z odpowiednim komunikatem o btedzie.
Po stwierdzeniu przyczyny wygenerowania komunikatu o btedzie mozna
skwitowac¢ komunikat o btedzie naciskajac przycisk ,OK* na panelu
sterowniczym sterownika. Po usunieciu usterki mozna kontynuowa¢ napetnianie
instalacji. Po skoriczeniu napetniania odpowietrzy¢ instalacje, zeby zapewnic¢
cyrkulacje w catym uktadzie.

> Wskazowka!
Podczas automatycznego napetniania nadzorowa¢ instalacje.
> Wskazowka!
Komunikaty o btedach, % 10.2 "Komunikaty", & 247

> Wskazowka!
Napetnianie instalacji woda nie stanowi zakresu prac fabrycznego
serwisu Reflex.

8.7 Uruchomienie trybu automatycznego

Podczas pierwszego uruchomienia nalezy wyeliminowa¢ z ukfadu instalacji

wszystkie wolne i rozpuszczone gazy.

+ W rybie automatycznym jest aktywowany program ,0Odgazowywanie
ciggte”. Z ukladu instalacji jest usuwany wolny i rozpuszczony gaz.
Odgazowywanie ciggle jest zdefiniowane w menu uzytkownika z czasem
trwania wynoszacym 24 godziny.

+  Ustawi¢ czas trwania odgazowywania ciggtego. Czas ten zalezy od typu
urzadzenia i ztadu instalacji.

- Wskazowki dotyczace czasu, & 5 "Dane techniczne", & 233.

. Ustawi¢ czas w menu uzytkownika.

- Ustawienia w menu uzytkownika, % 10.1.1 "Menu uzytkownika",
B244.

Po skoriczeniu odgazowywania ciagtego sterownik automatycznie przefacza sig
na ,Odgazowywanie interwatowe”.

{}j Servitec
wy
e [1 1+
i o

S5 W
\
& =) pU 3.3 bar P>V
X3—>

Uruchomi¢ tryb automatyczny w ramach zakonczenia pierwszego uruchomienia.
Do uruchomienia trybu automatycznego musza by¢ spetnione nastepujace
warunki:
. Instalacja i urzadzenie musza by¢ napetnione woda.
. Urzadzenie Servitec i uktad instalacji musza by¢ odpowietrzone.
- Wprazie potrzeby powtérzy¢ krok ,Napetnienie urzadzenia wodg”
& 8.4 "Napelnianie wodg i odpowietrzanie urzadzenia", & 241.

W celu uruchomienia trybu automatycznego nalezy wykona¢ nastepujace
czynnosci:

. Zapewni¢, ze wystepuje minimalne cisnienie robocze.

. Nacisna¢ przycisk ,AUTO".
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> Uwaga!
Najpdzniej po uptywie czasu odgazowywania ciagtego trzeba oczyscié
osadnik zanieczyszczen ,ST” w przewodzie odgazowywania ,DC”,
& 11.1.1 "Czyszczenie osadnika zanieczyszczen", B 250.

> Wskazéwka!
W tym miejscu konczy sie pierwsze uruchomienie.

9 Eksploatacja
9.1 Tryby pracy

9.1.1 Tryb automatyczny

Wigczy¢ tryb automatyczny. Tryb automatyczny jest normalnym trybem pracy
ciagtej urzadzenia.
Wybranie trybu automatycznego aktywuje nastepujace funkcje:
. Odgazowywanie wody cyrkulacyjnej i wody do uzupetniania ubytkow.
. Automatyczne uzupetnianie wody.
- Dostepne jest wyposazenie dodatkowe do uzupetniania wody, & 4.5
"Opcjonalne wyposazenie dodatkowe", & 232.
Sterownik urzadzenia monitoruje dziatanie. Usterki s wy$wietlane i

analizowane.
{}Ij Servitec
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Aby uruchomic tryb automatyczny, wykona¢ nastepujacq czynnos¢:
. Nacisna¢ przycisk ,LAUTO".

Wybra¢ program odgazowywania dla trybu automatycznego. W menu
uzytkownika sa dostepne trzy rézne programy odgazowywania, % 10.1.4
"Zestawienie programéw odgazowywania", & 246.

. Odgazowywanie ciagte.

. Odgazowywanie interwatowe.

. Odgazowywanie wody uzupetniajace;.

Odnosnie wyboru programow odgazowywania, % 10.1.5 "Ustawianie
programow odgazowywania", B 246.

Wybrany program odgazowywania jest wySwietlany na pasku komunikatéw
wySwietlacza sterownika.

9.1.2 Trybreczny

W trybie recznym mozna wybraé nastepujace funkcje w celu wykonania testéw i
przeprowadzenia prac konserwacyjnych:
. 2-drogowe zawory kulowe z napedem do odgazowywania wody
cyrkulacyjnej i wody do uzupetniania ubytkow ,WV”" i ,CD”
- Reczny element nastawczy do otwierania lub zamykania.
. Pompa.
- Wigczanie i wytaczanie pompy.
. 2-drogowy zawor kulowy z napgdem (PV) w przewodzie za pompg
- Reczny element nastawczy do otwierania lub zamykania.
. Napetnianie.
- Aktywacja odgazowywania wody uzupetniajace;.
- Do napefniania instalacji z uzupetnianiem wody zaleznym od
ci$nienia ,Magcontrol”.
. Obleg
AktywaCJa odgazowywanla ciagtego wody cyrkulacyjnej bez
ograniczenia czasowego.
- Do przeprowadzenia testu prézniowego podczas pierwszego
uruchomienia.

@ Servitec

WV | 2-drogowy zawdr kulowy z napedem na przewodzie uzupetniania
wody

CcD 2-drogowy zawdr kulowy z napedem na przewodzie odgazowywania z
systemu do urzadzenia Servitec

PU Pompa

PV 2-drogowy zawor kulowy z napgdem na przewodzie odgazowywania z
urzadzenia Servitec do systemu

Istnieje mozliwos¢ jednoczesnego zalaczania i rownolegtego testowania kilku
funkcji. Zataczanie i wytaczanie funkcji wykonuije sie poprzez nacisniecie
odpowiedniego przycisku.

. Przycisk jest pod$wietlony na zielono: Funkcja jest wytaczona.

. Nacisna¢ odpowiedni przycisk.

. Przycisk jest pod$wietlony na niebiesko: Funkcja jest wiaczona.

Wykona¢ nastepujace czynnosci:
1. Nacisna¢ przycisk , Tryb reczny”.
2. Wybrac zadana funkcje:
2x 2-drogowy zawor kulowy z napgdem na przewodzie uzupetniania
wody (WV) i przewodzie odgazowywania z systemu do urzadzenia
Servitec (CD)
. Pompa (PU)
. 2-drogowy zawor kulowy z napedem na przewodzie odgazowywania
(PV)
+  Napelnianie (PV jest otwierany, gdy PU jest aktywna)
. Obieg
3. Wylgczy¢ tryb reczny za pomoca przycisku ,AUTO".
+  Zostaje aktywowany tryb automatyczny.

> Wskazowka!
Jesli nie s zachowane parametry majace wptyw na bezpieczenstwo,
praca w trybie recznym nie jest mozliwa.
- Jezelinie s zachowane ustawienia majace wptyw na
bezpieczenistwo, mozliwo$¢ przetaczania jest zablokowana.

9.1.3  Tryb zatrzymania

Servitec

W trybie zatrzymania dziata jedynie wySwietlacz urzadzenia. Funkcie nie sq

monitorowane.

Wy}qczone sg nastepujace funkcje:
Pompa jest wylaczona.

. 2-drogowy zawdr kulowy z napgdem na przewodzie odgazowywania z
urzadzenia Servitec do systemu (PV) jest zamkniety.

+  2-drogowy zawor kulowy z napgdem na przewodzie uzupetniania wody
(WV) jest zamknigty.

. 2-drogowy zawdr kulowy z napgdem na przewodzie odgazowywania z
systemu do urzadzenia Servitec (CD) jest otwarty.

W celu uruchomienia trybu zatrzymania nalezy wykona¢ nastepujaca czynnos¢:
. Nacisna¢ przycisk ,Stop”.

> Wskazowka!
Jesli tryb zatrzymania jest aktywny dtuzej niz 4 godziny, pojawia sie
stosowny komunikat.
- Jesliw menu uzytkownika ,Bezpotencjatowy styk sygnalizacji
bledéw?” jest ustawiony na ,Tak”, komunikat jest przekazywany na
zestyk zbiorczej sygnalizacji bledow.
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9.1.4 Tryb letni

Ustawienia > Klient > Odgazowywanie \V/
(012) Program odgazowywania
0Odgazowywanie ciagte O
Odgazowywanie okresowe O
0dgazowywanie wody uzupe{n;,:ej ®
2.0 bar

Jezeli na lato pompy cyrkulacyjne w instalacji zostaty wytaczone, odgazowanie

wody w instalacji nie nastepuje.
Wykona¢ nastepujace czynnosci:

. Wybra¢ z menu uzytkownika program odgazowywania ,0Odgazowywanie

wody uzupetniajace]”.
Po zakoriczeniu sezonu letniego wybra¢ z menu klienta program

odgazowywania ,0dgazowywanie okresowe” albo — w razie potrzeby —

,Odgazowywanie ciagte”.

Wskazowka!
Szczegdtowy opis mozliwosci wyboru programéw odgazowywania,
% 10.1.5 "Ustawianie programéw odgazowywania", B 246.

9.2 Ponowne uruchomienie

A\ PRZESTROGA

Niebezpieczenstwo obrazen wskutek rozruchu pompy

Podczas rozruchu pompy moze doj$¢ do obrazen rak, gdy silnik pompy

bedzie obracany wkretakiem za wirnik wentylatora.

. Przed obracaniem silnika pompy wkretakiem za wirnik wentylatora
wylaczy¢ napiecie zasilajace pompe.

Uszkodzenia urzadzenia wskutek rozruchu pompy
Podczas rozruchu pompy moze doj$¢ do uszkodzen pompy, gdy silnik
pompy bedzie obracany wkretakiem za wirnik wentylatora.

Przed obracaniem silnika pompy wkretakiem za wirnik wentylatora
wylaczy¢ napiecie zasilajace pompe.

Po dtuzszym postoju (urzadzenie niepodiaczone do zasilania lub w trybie
zatrzymania) istnieje ryzyko zablokowania si¢ pompy. Dlatego przed ponownym
uruchomieniem nalezy za pomoca wkretaka obréci¢ pompe za wirnik wentylatora
silnika pompy.

Wskazoéwka!
W automatycznym trybie pracy urzadzenia zablokowania pompy unika
sig przez wymuszony rozruch (po 24 godzinach).

10 Sterownik

10.1 Przeprowadzanie ustawien na sterowniku

Ustawienia mozna przeprowadza¢ na sterowniku niezaleznie od aktualnie

wybranego i aktywnego trybu pracy.

10.1.1 Menu uzytkownika

10.1.1.1 Przeglad parametréw menu uzytkownika

W menu uzytkownika mozna odczytywac i korygowa¢ parametry specyficzne dla

instalacji. Podczas pierwszego uruchomienia nalezy najpierw dostosowaé
ustawienia fabryczne do warunkéw instalacji.

Wskazéwka!
Opis obstugi, % 8.1 "Obstuga panelu sterowania”, B 239.

Mozliwym ustawieniom jest przyporzadkowany trzycyfrowy kod PM

Kod Opis

PM

001 Wybor jezyka

002 Ustawienie zegara

003 Ustawienie daty

004 Wybor typu urzadzenia
. Levelcontrol
. Magcontrol

005 Ustawienie min. ci$nienia roboczego Po, © 7.2 "Ustawianie
minimalnego cisnienia roboczego w trybie Magcontrol”, & 239.

006 Ustawianie ci$nienia otwarcia zaworu bezpieczenstwa instalacii.
- Cisnienie otwarcia stanowi zabezpieczenie urzadzenia.

Odgazowywanie >

012 *  Program odgazowywania
+  Odgazowywanie ciagte
. Odgazowywanie okresowe
. Odgazowywanie kontynuacyjne
013 . Czas odgazowywania ciggtego
Uzupetnianie wody >
023 J Maksymalny czas uzupetniania ...min.
024 . Maks. liczba cykli uzupetniania ... /2 h.
- Liczba cykli uzupetniania w ciagu 2 godzin.
024 . Cisnienie wody uzupetniajacej
-  Standard = ci$nienie wody uzupetniajacej > 2,3 bar.
- Zakres nastawy 1,3 - 2,3 bara.
- <13bar.
027 J Z wodomierzem impulsowym ,TAK / NIE”.
- jezeli,TAK’, dalej 028.
- jezeli,NIE", dalej 007.
028 +  Resetilosci wody uzupetniajacej ,TAK / NIE”.
- jezeli ,TAK”, wyzerowanie wartosci na ,0".
029 +  Maksymalna ilos¢ wody uzupetniajace; ... |
030 +  Uzdatnianie wody ,Zmiekczanie/ odsalanie / brak”.

- wprzypadku ,Zmiekczania”, dalej 031.
- wprzypadku ,Odsalania”, dalej nastepny punkt
- wprzypadku ,Brak”, dalej 007.

Z monitorowaniem przewodnosci ,TAK / NIE”

031 J Blokowanie uzupetniania ,TAK / NIE” (jezeli wyczerpana
ilo$¢ wody).
032 . llo$¢ zmiekczonej wody ... |

- obliczy¢ przed wprowadzeniem.
«  Fillsoft | + zmiekczanie:
llo$¢ zmiekczonej wody = 6000 | / red. twardosci.
+  Fillsoft | + odsalanie:
llo$¢ zmigkczonej wody = 3000 | / red. twardosci.
+  Fillsoft Il + zmiekczanie:
llo$¢ zmiekczonej wody = 12 000 | / red. twardosci.
+  Filisoft Il + odsalanie:
llo$¢ zmiekczonej wody = 6000 | / red. twardosci.
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Kod Opis
PM
033 . Redukcja twardosci ... °dH = GHrzecz — GHzad

- mozna wywota¢, gdy aktywne jest zmigkczanie albo
odsalanie.

- przed wprowadzeniem obliczy¢ wymagang redukcje
twardosci catkowitej GH.

034 . Czestotliwo$¢ wymiany ... miesiecy (dla wktadow

zmigkczajacych wg producenta).
007 Czestotliwos¢ przegladow ... miesiecy

008 Styk bezpotencjatowy
. Wybér komunikatéw >
. Wybér komunikatoéw: przysytane sa tylko komunikaty
oznaczone za pomoca ,\".
+  Wszystkie komunikaty: Przesytane sg wszystkie
komunikaty.

Pamie¢ bledéw > Historia wszystkich komunikatow
Pamie¢ parametrow > Historia wprowadzanych parametrow
Ustawienia wy$wietlacza > jasnos¢, wygaszacz

Informacije >

. Pozycja 2-drogowego zaworu kulowego z napedem ,PV” po
stronie tlocznej pompy.
- Pozycjaw %

. Wersja oprogramowania

10.1.1.2 Ustawienia w menu uzytkownika - na przyktad czas zegarowy

Ponizej przedstawiono procedure ustawiania warto$ci specyficznych dla
urzadzenia na przyktadzie ustawienia godziny.

W celu dostosowania wartosci specyficznych dla urzadzenia nalezy wykona¢
nastepujace czynnosci:

@ Servitec

1. Nacisna¢ przycisk ,Ustawienia”.
-  Sterownik przechodzi w tryb ustawiania.

Ustawienia

Klient > Q~~

Serwis >

4.1 bar

2. Nacisna¢ przycisk ,Klient >”.
-  Sterownik przechodzi do menu uzytkownika.

Ustawienia > Klient

(001) Jezyk :

(002) Godzinm 11:21

(003) Data 01.07.14

(004) Typ urzadzenia Magcontrol
2.2 bar

3. Nacisng¢ na wybrany parametr.
- Sterownik przechodzi do wybranego parametru.
- Zapomoca paska przewijania mozna poruszac sie po liscie.

Ustawienia > Klient
(002) Godzina

4. Ustawi poszczegoine parametry wartosci specyficznych dla urzadzenia.
+  Zapomoca przyciskow ,lewo” i ,prawo” wybra¢ wskazywana,
warto$¢.
+  Zapomoca przyciskow ,géra” i ,dot” ustawi¢ aktualny czas
. Potwierdzi¢ wprowadzong warto$¢ przyciskiem ,0K”.

- Po wcisnieciu przycisku ,i” zostanie wy$wietlony tekst pomocy odnoszacy
sie do wybranego zakresu.

- Powciénieciu przycisku X" wprowadzanie danych zostaje anulowane bez
zapisania ustawien w pamigci. Sterownik powraca automatycznie do listy.

10.1.2 Menu serwisowe

To menu jest zabezpieczone hastem. Dostep do menu posiada wytacznie serwis
firmy Reflex. Zestawienie czeSci ustawien dostepnych w menu serwisowym
znajduje sie w rozdziale ,Ustawienia standardowe”.

% 10.1.3 "Ustawienia standardowe", 2 245
10.1.3 Ustawienia standardowe

W stanie fabrycznym sterownik urzadzenia ma ponizsze ustawienia
standardowe. Warto$ci mozna dostosowa¢ do lokalnych warunkéw w menu
uzytkownika. W szczegdlnych przypadkach mozliwe jest dalsze dostosowanie
wartosci w menu serwisowym.

Menu uzytkownika

Parametr Ustawienie Informacja
Jezyk DE Jezyk menu
Godzina
Data
Servitec Magcontrol Do instalacji z membranowym
naczyniem wzbiorczym
Minimalne cisnienie 1,5 bara Tylko Magcontrol
robocze p0
Cisnienie zaworu 3,0 bary Cisnienie otwarcia zaworu
bezpieczenstwa bezpieczenstwa kotta instalacji
Odgazowywanie
Program odgazowywania  Odgazowywanie
ciagte
Czas odgazowywania 24 godzin
ciagtego
Uzupetnianie wody

Maksymalna ilos¢ wody 0 litrow Tylko jesli sterownik ,Z

uzupetniajacej wodomierzem - Tak”
Maksymalny czas 20 minut Magcontrol i Levelcontrol
uzupetniania

Maksymalna liczba cykli 3 cykle wciagu  Magcontrol i Levelcontrol
uzupetniania wody 2 godzin

Zmiekczanie (tylko gdy ,Uzdatnianie wody ze Zmigkczaniem”)

Blokada uzupetniania Nie W przypadku pojemnosci
resztkowej wody migkkiej = 0
Redukcja twardosci 8°dH = zadana - rzeczywista

Pojemno$¢ miekkiej wody 0 litrow Mozliwa pojemno$¢ wody

Wymiana wkiadu 18 miesiecy Wymiana wktadu

Odsalanie (tylko gdy ,Uzdatnianie wody z odsalaniem”)

Monitorowanie Nie

przewodnosci

Blokada uzupetniania Nie W przypadku pojemnosci
resztkowej wody migkkiej = 0

Redukcja twardosci 8°dH = zadana - rzeczywista
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Parametr Ustawienie Informacja

Pojemno$¢ migkkiej wody 0 litrow Mozliwa pojemno$¢ wody

Wymiana wktadu 18 miesiecy Wymiana wktadu

Nastepny przeglad 12 miesiecy Czas do nastepnego

przegladu

Bezpotencjalowy zestyk ~ TAK
sygnalizacji biedow

Tylko komunikaty zaznaczone
na liscie ,Komunikaty!”

Menu serwisowe

Parametr Ustawienie Informacja

Uzupetnianie wody

Réznica cisnienia 0,1 bara Tylko Magcontrol
uzupetniania ,NSP”

Réznica cisnienia 0,2 bara Tylko Magcontrol
napetniania PF — Po

Maksymalny czas 10h Tylko Magcontrol
napetniania

Odgazowywanie

Przerwy pomigdzy 10 godzin Przerwa pomigdzy
interwatami interwatami odgazowywania
odgazowywania

Liczba cykli n==8 Liczba cykli odgazowywania
odgazowywania w w jednym interwale
interwale

Codzienne uruchamianie  godz. 08:00 Start codziennych interwatéw

odgazowywania

10.1.4 Zestawienie programéw odgazowywania
Do wyboru sg 3 programy odgazowywania:

Odgazowywanie ciagte
. Zastosowanie:
— Do uruchamiania urzadzenia.
- Do odgazowywania wody po naprawie urzadzenia albo w instalacji.
+  Aktywacja:
- Aktywacja automatyczna nastepuje po zakonczeniu procedury
rozruchowej przy pierwszym uruchomieniu.
. Czasy:
- Czas mozna ustawi¢ w menu uzytkownika.
- Standardowe ustawienie wynosi 24 godziny. Nastepnie odbywa sie
automatyczne przetgczenie na odgazowywanie interwatowe.

Cykle odgazowywania sg wykonywane kolejno w ramach odgazowywania
ciagtego przez 24 h.

Odgazowywanie interwatowe
. Zastosowanie:
— Do ciagtej pracy urzadzenia.

. Aktywacja:
- Aktywacja automatyczna nastepuje po zakoriczeniu odgazowywania
ciggtego.
. Czasy:

- W menu serwisowym na jeden okres jest ustawionych 8 cykli
odgazowywania.

- Po 8 okresach nastepuje dwunastogodzinna przerwa.

- Czasy odgazowywania okresowego sg zdefiniowane w menu
serwisowym.

- Codzienne uruchamianie odgazowywania interwatowego nastepuje o
godz. 8:00.

Odgazowywanie interwatowe ustawione jest w menu uzytkownika jako
ustawienie standardowe.

Odgazowywanie wody uzupetniajacej
+  Zastosowanie:
- Do wody nieodgazowanej z uzupetniania.
— Do trybu letniego przy wytaczonych pompach obiegowych instalacji,
% 9.1.4 "Tryb letni", B 244.

- Gdy woda z instalacji ma nie by¢ odgazowywana.
+  Aktywacja:
- Automatyczne uruchomienie ma miejsce kazdorazowo przy
uzupetnianiu wody.
. Podczas odgazowywania ciggtego.
. Podczas odgazowywania okresowego.
+  Czasy:
- Woda do uzupetniania ubytkdw jest odgazowywana przez caly czas
uzupetniania, % 10.1.1 "Menu uzytkownika", B 244.

Wskazowka!
Aktywacja reczna programéw odgazowywania odbywa sig w menu
uzytkownika.

10.1.5 Ustawianie programéw odgazowywania

@ Servitec

1. Nacisna¢ przycisk ,Ustawienia”.
- Sterownik przechodzi w tryb ustawiania.

Ustawienia
Klient > [N

Serwis >

4.1 bar

2. Nacisng¢ przycisk ,Klient >”.

- Sterownik przechodzi do menu uzytkownika.

Ustawienia > Klient

(005) Min. ci$nienie robocze p0 1.5 bar
(006) Cisnienie otwarcia zaworu 3.0 bar
0Odgazowywaaie 2~

2.2 bar

3. Nacisna¢ przycisk ,0dgazowywanie >".

- Sterownik przechodzi do wybranego parametru.
- Zapomoca strzatek ,gora” / ,dot" paska przewijania mozna porusza¢
sie po liscie.

Ustawienia > Klient > Odgazowywanie

(012) Progr. odgazowywaniw;:{zowywanie ciagle

(013) Czas odgazowania ciagtego 240h

2.2 bar

4. Nacisna¢ przycisk ,(012) Program odgazowywania”.

- Sterownik przechodzi do listy programéw odgazowywania.

Ustawienia > Klient > Odgazowywanie
(012) Program odgazowywania
Odgazowywanie ciagte %
Odgazowywanie okresowe O

Odgazowywanie wody uzupetniajacej ﬁ
0.5 bar
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5. Aby wybra¢ jeden z punktéw menu, naciskac strzatki ,géra” / ,dot" paska
przewijania, az bedzie widoczny wybrany punkt menu.
. Nacisna¢ odpowiedni przycisk.
- Na pokazanym przyktadzie wybrano ,Odgazowywanie ciagte”.
- Odgazowywanie okresowe jest wylaczone.
- Odgazowywanie wody uzupetniajacej jest wylaczone.
. Potwierdzi¢ wybrang opcje przyciskiem ,OK”".
Odgazowywanie ciagte jest wiaczone.

Ustawienia > Klient > Odgazowywanie

(012) Progr. odgazowywania  Odgazowywanie ciagte

0

(013) Czas odgazowania ciagtego

2.2 bar

6.  Nacisna¢ przycisk ,(013) Czas odgazowania ciggtego”.
Ustawienia > Klient > Odgazowywanie
(013) Czas odgazowania ciagtego

. d5ron

7. Ustawi¢ czas trwania odgazowywania ciagtego.
. Za pomoca przyciskow ,lewo” i ,prawo” wybra¢ wskazywang,
warto$¢.
. Za pomoca przyciskow ,géra” i ,dot” ustawi¢ wskazywang wielko$¢.
. Potwierdzi¢ wprowadzong warto$¢ przyciskiem ,OK”.
Czas trwania odgazowywania cigglego zostat ustawiony.

- Powcisnigciu przycisku ,i” zostanie wySwietlony tekst pomocy odnoszacy
sie do wybranego zakresu.

- Powcisnieciu przycisku ,X” wprowadzanie danych zostaje anulowane bez
zapisania ustawiet w pamieci. Sterownik powraca automatycznie do listy.

10.2 Komunikaty

Komunikaty informujg o niedopuszczalnych odstepstwach od normalnego stanu
roboczego urzadzenia Servitec. Sg one przekazywane przez ztacze RS-485 lub
za posrednictwem dwoch stykéw bezpotencjatowych.

Komunikaty sg przedstawiane na wyswietlaczu sterownika wraz z tekstem
pomocy. Wybierajac pamie¢ bledéw w menu uzytkownika mozna przejrze¢
ostatnie 24 komunikaty. Przyczyny btedéw musi usungé uzytkownik we wiasnym
zakresie lub specjalistyczna firma. W razie potrzeby skontaktowac sie z
serwisem firmy Reflex.

Wskazoéwka!

Komunikaty oznaczone symbolem ,OK” muszg zosta¢ potwierdzone na
wyswietlaczu przyciskiem ,OK”. W przeciwnym razie praca urzadzenia
zostanie przerwana. W przypadku pozostatych komunikatéw zachowana
jest gotowo$¢ robocza. Sg one przedstawiane na wy$wietlaczu.

> Wskazéwka!
W razie potrzeby w menu uzytkownika mozna ustawi¢ przekazywanie
komunikatéw poprzez styk bezpotencjatowy.

Servitec
o
AUTO|

O
1 komunikat(y) o btedzie

W celu zresetowania komunikatu o btedzie nalezy wykona¢ nastepujace
€zynnosci:
1. Dotkna¢ wyswietlacza.

{}j Aktualne komunikaty
02.1 Brak wody

>

1 komunikat(y) o btedzie Odgazowywanie wody uzupetniajacej

- Wyswietlane sg aktualne komunikaty o btedach.
2. Nacisna¢ na komunikat btedu.

Odgazowywanie wody uzupetniajacej

Aktualne komunikaty
02.1 Brak wody
Mozliwe przyczyny:
- Zabezpieczenie pompy 1 przed praca na sucho
- Brak podtaczenia wody uzupetniajacej
- Osadnik zanieczyszczen w uzupetnianiu wody jest zapchany
— Nie otwiera sie zawor elektromagnetyczny uzupetniania wody
- Duza ilo$¢ gazu w instalacji

Usterka zostata usunieta i mozna
ja skwitowac.
Odgazowywanie uzupetniajacej

4.0 bar
- Wyswietlane sq mozliwe przyczyny btedu.
3. Gdy usterka zostanie usunieta, potwierdzic btad przyciskiem ,OK”.

Kod ER Komunikat Przyczyny Sposob usuniecia Kasowanie
komunikatu
01 Cisnienie minimalne Tylko przy ustawionej opcji Magcontrol. +  Sprawdzi¢ ustawiong warto$¢ w menu -
+  Spadek ponizej ustawionej wartosci uzytkownika lub menu serwisowym.
+  Ubytek wody w instalacji. *  Sprawdzi¢ poziom wody.
+  Usterka pompy. +  Sprawdzi¢ pompe.
. Uszkodzenie naczynia wzbiorczego. +  Sprawdzi¢ zbiomik przeponowy.
02.1 Brak wody Ochrona przed suchobiegiem: Czujnik braku ¢ Sprawdzi¢ czujnik braku wody. ,OK”
wody «  Otworzy¢ przew6d wody odgazowane;.
+  Uszkodzenie. +  Oczyscic osadnik zanieczyszczen.
. Brak okablowania. «  Wymieni¢ zawdr odgazowywania.
. Zbyt diugie wyzwolenie.
02.2 Brak wody Czujnik braku wody jest zbyt czesto J Oczysci¢ osadnik zanieczyszczen. ,OK”
wyzwalany. +  Wymieni¢ zawdr odgazowywania.
04.1 Pompa Pompa nie dziafa. . Przekreci¢ pompe wkretakiem. ,OK”
. Zablokowanie pompy. . Sprawdzi¢ silnik pompy pod katem prawidtowego
«  Uszkodzony silnik pompy. dziatania elektryki
. Uszkodzenie bezpiecznika. J Wymieni¢ bezpiecznik 10 A.
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Kod ER Komunikat

06 Czas uzupetniania

07 Cykle uzupetniania

08 Pomiar cinienia

10 Cisnienie maksymalne

11 llo$¢ wody uzupetniajacej

12 Czas napetniania

13 llo$¢ napetniania

14 Czas wypychania

15 Zawér do uzupetniania
ubytkéw wody

16 Zanik napiecia

18 Parametry

19 Stop >4 godzin

20 Maksymalna ilos¢ wody
uzupetniajacej

21 Zalecany przeglad

22 Czas wydmuchu

24 Uzdatnianie wody

25 Rejestrator danych

26 Pomiar przewodnosci

27 Przekr. przewodno$é

29 Komunikacja

30 Usterka modutu WE/WY

Przyczyny

. Przekroczona ustawiona wartosc.

. Ubytek wody w instalacji.

. Brak podtgczenia wody uzupetniajacej.

. Zbyt mata wydajnos$¢ uzupetniania
wody.

Permanentny ubytek wody w instalacji.

Sterownik otrzymuje nieprawidtowy sygnat.

Tylko przy ustawionej opcji Magcontrol.
. Przekroczona ustawiona wartosc.

Tylko jesli w menu uzytkownika aktywowano
opcje ,Z wodomierzem”.

+  Przekroczona ustawiona warto$¢.

. Duzy ubytek wody w instalacji.

Przekroczona ustawiona wartos¢
maksymalnego czasu napetniania.

Przekroczona ustawiona warto$é

0 Przekroczona ustawiona warto$c.

. Przew6d wody odgazowanej ,DC”
zamkniety.

. Niedrozny osadnik zanieczyszczen.

Wodomierz impulsowy mierzy mimo braku
sygnatu zapotrzebowania na uzupetnianie
wody.

Brak zasilania.

Wprowadzone nieprawidiowe parametry
ustawien.

Powyzej 4 godz. w trybie zatrzymania.
Przekroczona ustawiona warto$¢.

Przekroczona ustawiona warto$¢.

Czas wydmuchu poza ustawiong wartoscia.

(Tylko w przypadku zastosowania

odpowiednich czujnikow).

. Przekroczona ustawiona warto$¢
pojemnosci wody.

. Przekroczony zostat czas na wymiane
wkiadu.

. Niewtozona karta SD

. Karta SD jest zabezpieczona przed
zapisem

. Karta SD nie zostata wykryta

Warto$¢ pomiarowa poza zakresem pomiaru.

. Przekroczona ustawiona warto$¢.
+  Wyczerpana pojemnos¢ wkiadu.

Zaktocenie komunikacji Master-Slave lub

sterowania pofgczonego

. Modut WE/WY uszkodzony.

. Btad potaczenia miedzy kartg opcji a
sterownikiem.

. Uszkodzona karta opcji.

. Modut WE/WY aktywny, ale nie istnieje.

Sposob usuniecia

. Sprawdzi¢ ustawiong warto$¢ w menu
uzytkownika lub menu serwisowym.

. Sprawdzi¢ poziom wody.

+  Podiaczy¢ przewdd uzupetniania wody.

. Sprawdzi¢ ustawiong warto$¢ w menu
uzytkownika lub menu serwisowym.

J Uszczelni¢ miejsca wycieku w instalacji.

. Sprawdzi¢/podiaczy¢ ztacze wtykowe w
transmiterze ci$nienia.

. Sprawdzi¢, czy przewod nie jest uszkodzony.

+  Sprawdzi¢ czujnik cisnienia.

. Sprawdzi¢ ustawiong warto$¢ w menu
uzytkownika lub menu serwisowym.

. Ustawic cisnienie zadziatania zaworu
bezpieczenstwa.

*  Sprawdzi¢ ustawiong warto$¢ w menu
uzytkownika lub menu serwisowym.
+  Znalez¢ i usunac przyczyne ubytku wody.

+  Sprawdzi¢ ustawiong warto$¢ w menu
uzytkownika lub menu serwisowym.
*  Znalez¢ i usuna¢ przyczyne ubytku wody.

. Sprawdzi¢ ustawiong warto$¢ ,Maks. impulsow

napetniania (128)” w menu serwisowym.
+  Znalez¢ i usuna¢ przyczyne ubytku wody.

. Sprawdzi¢ ustawiong warto$¢ w menu
uzytkownika lub menu serwisowym.

J Otworzy¢ przewod wody odgazowane;.

+  Oczysci¢ osadnik zanieczyszczen.

Sprawdzi¢ szczelnos¢ 2-drogowego silnikowego
zaworu kulowego (WV).

Przywréci¢ zasilanie.
Sprawdzi¢ i ew. skorygowa¢ parametry ustawien.

Ustawi¢ sterownik na tryb automatyczny.

Zresetowac licznik ,llo$¢ wody uzupetniajacej” w menu

uzytkownika.
Wykona¢ przeglad.

Sprawdzi¢ ustawiong warto$¢ w menu uzytkownika lub

menu serwisowym.

+  Wymieni¢ wktad do uzdatniania wody.
. Potwierdzi¢ wymiane wktadu w menu

uzytkownika, naciskajac dwukrotnie przycisk ,OK”

w menu ,Uzupetnianie wody” - ,llo$¢
zmigkczonej wody (032)”

. Wiozy¢ karte SD sformatowang na FAT16 lub

FAT32.
. Usunag blokade zapisu.

. Sprawdzi¢ ustawiong warto$¢ w menu
uzytkownika lub menu serwisowym.

+  Sprawdzi¢ czujnik i okablowanie.

. Sprawdzi¢ warto$¢ ustawiong w menu
uzytkownika lub menu serwisowym.

. Wymieni¢ wkiad.

Sprawdzi¢ potaczenie.

+  Wymieni¢ modut WE/WY.

. Sprawdzi¢ potaczenie miedzy karta opcji a
sterownikiem.

. Wymieni¢ karte opcji.

Kasowanie
komunikatu

,OK”

,OK"

,OK"

,OK

,OK

,OK"

0K

,OK"

,OK"

oK’

,OK"
,OK"

,OK"
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Kod ER Komunikat Przyczyny

31 Uszkodzenie EEPROM . Uszkodzenie EEPROM.

J Wewnetrzny btad obliczeniowy.

32 Zbyt niskie napiecie Zbyt niskie napiecie zasilania.
33 Parametry synchronizacii Uszkodzona pamig¢ parametrow EEPROM.
34 Btad komunikacji ptyty . Uszkodzony kabel taczacy wyswietlacz
gtéwnej z ptytg WE/WY.
. Uszkodzona plyta gtéwna.
35 Btad napiecia czujnika Zwarcie napigcia czujnika.
cyfrowego
36 Btad napiecia czujnika Zwarcie napigcia czujnika.
analogowego
37 Napiecie czujnika MKH1 Zwarcie napigcia czujnika.
39 Zworka ci$nienia Zworka na plycie gléwnej nie pasuje do
konfiguracji.
40 Zworka poziomu Zworka na plycie gtownej nie pasuje do
konfiguracji.
41 Wymiana baterii Bateria jest wyczerpana.
42 Modut magistrali Nie wykryto modutu Bus.
43 WyjScie z zakresu Obszar roboczy przekroczony.
roboczego

11 Konserwacja

Niebezpieczenstwo poparzenia o gorace powierzchnie

Wskutek wysokiej temperatury powierzchni w instalacjach grzewczych moze
dojs¢ do poparzen skory.

. Nosi¢ rekawice ochronne.

. Umiesci¢ odpowiednie komunikaty ostrzegawcze w poblizu urzadzenia.

Niebezpieczenstwo obrazen spowodowanych wyciekiem cieczy pod

ci$nieniem

W przypadku nieprawidtowego montazu, demontazu lub podczas prac

konserwacyjnych w obrebie przytaczy moze doj$¢ do oparzen lub obrazen

ciata spowodowanych nagtym wyptywem goracej wody lub pary pod

ci$nieniem.

. Zapewni¢ prawidtowy przebieg montazu, demontazu i prac
konserwacyjnych.

. Przed rozpoczeciem montazu, demontazu lub prac konserwacyjnych w
strefie przytaczy upewnic sig, ze instalacja nie znajduije sie pod
cisnieniem.

‘Servitec’ nalezy konserwowac co roku, jednakze maksymalnie po 16 000 cykli
odgazowywania.

> Wskazowka!

Wieksza czestotliwos¢ konserwacii jest konieczna, jezeli przy
ustawieniach standardowych odgazowywania interwalowego, tj. 8 cykli
odgazowywania i 12 h przerwy, przekraczane sg nastepujace czasy
odgazowywania ciagtego:

+  czas odgazowywania ciagtego wynoszacy 14 dni

albo

. czas odgazowywania ciagtego 7 dni + 1 rok odgazowywanie
interwatowe przy ustawieniu standardowym

Czestotliwo$¢ konserwacji zalezy od warunkéw pracy urzadzenia i czasu

odgazowywania.

Nie przekracza¢ okreséw migdzykonserwacyjnych.

W przypadku przekroczenia okresu migdzykonserwacyjnego wykonaé
konserwacje.

Kasowanie
komunikatu

Sposob usuniecia
Powiadomi¢ serwis Reflex. -

Sprawdzi¢ zasilanie. -
Powiadomi¢ serwis Reflex. -
Powiadomi¢ serwis Reflex. -

Sprawdzi¢ okablowanie wejs¢ cyfrowych (na przyktad -
wodomierz).

Sprawdzi¢ okablowanie wej$¢ analogowych -
(ciSnienie/przewodno$c).

Sprawdzi¢ okablowanie 2-drogowego silnikowego -
zaworu kulowego.

Sprawdzi¢ potozenie zworki (J1). -
Sprawdzi¢ potozenie zworki (J1). -

Wymieni¢ baterie podtrzymujaca w urzadzeniu =
sterujgcym.
. Sprawdzi¢ ustawione wartosci. -
+  Sprawdzi¢ modut magistrali.
. Obnizy¢ cisnienie w instalacji. =
. Sprawdzi¢ zawory kulowe po stronie tlocznej

pompy.

> Wskazowka!l
Czynnosci konserwacyjne i przeglady zleca¢ wytacznie specijaliscie lub
serwisowi fabrycznemu Reflex. Wszystkie czynnosci trzeba
dokumentowac.

> Wskazowka!
Po uptywie ustawionego czasu pracy na ekranie wySwietla sie
komunikat o koniecznosci przeprowadzenia corocznego przegladu.
Wskazanie ,Zalecana konserwacja” potwierdza sie przyciskiem ,OK”.

Harmonogram konserwacji to zestawienie regularnych czynno$ci wykonywanych

w ramach konserwacji.

Czynnos$¢ konserwacyjna Warunki Czestotliwosé

A = kontrola, m = konserwacja, ®

= czyszczenie

Kontrola szczelnosci, & 11.1 A [ ] Raz w roku
"Kontrola szczelnosci z zewnatrz",

250.

. pompa ,PU"

+  potaczenia gwintowe przytaczy

. zawor odgazowywania ,DV”

Test dziatania prozni. A Raz w roku
- % 8.5 "Test podcisnienia”,
242
Czyszczenie osadnika A ] ° W zaleznosci
zanieczyszczen. od warunkéw
- % 11.1.1"Czyszczenie pracy
osadnika zanieczyszczen",
250
Sprawdzi¢ nastawy w sterowniku. A Raz w roku
Test dziatania. A Raz w roku

*  odgazowywanie instalacji ,SE”
. odgazowywanie wody
uzupetniajacej ,NE”
& 11.2 "Kontrola dziatania",
8250

W przypadku stosowania mieszanki A Raz w roku
wody i glikolu
. Kontrola proporcji mieszanki.

Ukiad odgazowujacy z prézniowa rura odgazowujaca — 01.04.2022-Rev. D

Polski — 249



+  Wrazie potrzeby dostosowac
zgodnie z zaleceniami
producenta.

11.1  Kontrola szczelnosci z zewnatrz

Skontrolowa¢ szczelno$¢ nastepujacych elementow Servitecu:
. Pompa

. Dfawnice

. Zawory odgazowywania

Wykona¢ nastepujace czynnosci:

. Uszczelni¢ miejsca wyciekdw na przytaczach, w razie potrzeby wymieni¢
przytacza.

. Nieszczelne pofaczenia gwintowe uszczelni¢ lub w razie potrzeby
wymienic.

11.1.1 Czyszczenie osadnika zanieczyszczen

Niebezpieczenstwo obrazen spowodowanych wyciekiem cieczy pod

ci$nieniem

W przypadku nieprawidtowego montazu, demontazu lub podczas prac

konserwacyjnych w obrebie przytaczy moze doj$¢ do oparzen lub obrazen

ciata spowodowanych nagtym wyptywem goracej wody lub pary pod

cisnieniem.

+  Zapewnic prawidtowy przebieg montazu, demontazu i prac
konserwacyjnych.

. Przed rozpoczeciem montazu, demontazu lub prac konserwacyjnych w
strefie przytaczy upewni¢ sie, ze instalacja nie znajduije sie pod
ci$nieniem.

Najp6zniej po uptywie czasu odgazowywania ciagtego trzeba oczysci¢ osadnik
zanieczyszczen ,ST" w przewodzie odgazowywania ,DC”. Osadnik
zanieczyszczen nalezy sprawdzac réwniez po napetnieniu lub po dtuzszej pracy.

000062 461 _RO(|

‘ 1 ‘ Osadnik zanieczyszczen ,ST* ‘

1. Nacisnag przycisk ,Stop” na panelu sterowniczym.
- Urzadzenie Servitec nie dziata, a pompa ,PU” jest wytaczona.

2. Zamkna¢ zawor kulowy przed osadnikiem zanieczyszczen ,ST” (1).

3. Powoli odkreci¢ nakretke z wktadem osadnika zanieczyszczen, aby
usuna¢ cisnienie z rurociagu.

4. Wyjaé sitko z nakretki i wyptukac je pod czystg wodg. Oczyscic sitko
migkka szczotka.

5. Umiescic sitko w nakretce, sprawdzic, czy uszczelka nie jest uszkodzona i
wkreci¢ nakretke z powrotem w obudowe osadnika zanieczyszczen ,ST”
).

6.  Otworzy¢ ponownie zawér kulowy przed osadnikiem
zanieczyszczen ST (1).

7. Nacisna¢ przycisk ,Auto” na panelu sterowniczym.
- Urzadzenie Servitec wigcza sig, a pompa ,PU” pracuje.

11.2 Kontrola dziatania

Sprawdzi¢ kolejno odgazowywanie wody w instalacji i wody do uzupetniania

ubytkéw.
Servitec
= e
| S—
D
?V 27“/

Wykona¢ nastepujace czynnosci:
1. Przejéc¢ do trybu recznego, % 9.1.2 "Tryb reczny”, B 243.
2. Wykona¢ 10 cykli odgazowywania wody cyrkulacyjne;.

- W celu odgazowania wody cyrkulacyjnej nacisna¢ przycisk ,Obieg”.
Wybér funkgji ,Obieg” aktywuje odgazowywanie ciggte wody w
instalacji.

3. Wykona¢ 10 cykli odgazowania wody uzupetniajace;.

- W celu odgazowania wody uzupetniajacej nacisnaé przycisk
,Napetnianie”. Wybér funkcji ,Napetnianie” aktywuje odgazowywanie
wody do uzupetniania ubytkéw.

Wskazowka!
Przed rozpoczeciem nastepnego cyklu konieczne jest usuniecie gazu z
urzadzenia.

Po wykonaniu ww. cykli odgazowania ustabilizuje si¢ ci$nienie nasycenia. W
przypadku zimnej wody wakuometr ,PI” powinien przyja¢ warto$¢ ok. -1 bar.

4. Wylaczyc tryb reczny za pomoca przycisku ,AUTO”.
- Zostaje aktywowany tryb automatyczny.
Kontrola odgazowywania jest zakoriczona.

Wskazoéwka!
Na wys$wietlaczu sterownika nie moze sie pojawi¢ komunikat ,Brak
wody”.

11.3 Potwierdzenie konserwacji

Czynnosci konserwacyjne zostaly wykonane zgodnie z instrukcjg montazu,
obstugi i konserwacji Reflex.

Data Firma serwisowa Podpis Uwagi

Wskazowka!
Oczysci¢ inne zainstalowane osadniki zanieczyszczen (na przyktad w
Fillset).
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11.4 Kontrola
11.4.1 Cisnieniowe elementy konstrukcyjne

Przestrzega¢ odpowiednich krajowych przepisdw regulujacych eksploatacje
urzadzen ci$nieniowych. Przed rozpoczgciem kontroli elementow cisnieniowych
zniwelowac cisnienie (patrz Demontaz).

Dla zbiormnikéw zgodnych z norma EN 13831 obowigzuije:

Ze wzgledu na przewidywane zastosowanie w instalacjach ogrzewania i
chlodzenia wodnego zmeczenia materiatu nie przewiduje sie (patrz tez EN
13831, pkt 6.1.8).

11.4.2 Kontrola przed rozruchem

Na terenie Niemiec obowigzuje rozporzadzenie w sprawie bezpieczenstwa i
ochrony zdrowia podczas pracy - § 15, a w szczegdlnosci § 15 (3).

11.4.3 Okresy kontroli

Zalecane maksymalne okresy miedzykontrolne dla eksploatacji na terenie
Niemiec, zgodnie z § 16 rozporzadzenia w sprawie bezpieczefstwa
eksploatacyjnego oraz klasyfikacji zbiornikéw urzadzenia w wykresie 2
dyrektywy 2014/68/UE, obowigzuja przy $cistym przestrzeganiu instrukcji
montazu, eksploatacji i konserwacji Reflex.

Dla zbiornikéw zgodnych z norma EN 13831 obowiazuje:

Ze wzgledu na przewidywane zastosowanie w instalacjach ogrzewania i
chlodzenia wodnego zmeczenia materiatu nie przewiduje sie (patrz tez EN
13831, pkt 6.1.8)

Kontrola zewnetrzna:
Brak wymagan zgodnie z zatacznikiem 2, ust. 4, 5.8.

Kontrola wewnetrzna:

Maksymalny czas, zgodnie z zatacznikiem 2, ust. 4, 5 i 6; w razie potrzeby
podja¢ wiasciwe dziatania zastepcze (np. pomiar grubosci $cianek i poréwnanie
z charakterystyka konstrukcyjna; mozna ja uzyskac od producenta).

W przypadku zbiomikéw gteboko tloczonych uwzgledniono naddatek na korozje
(EN 13831, pkt 6.3.2.6.2).

Badanie wytrzymato$ciowe:
Maksymalny czas zgodnie z zatacznikiem 2, ust. 4, 5 6.

Ponadto przestrzega¢ zapiséw § 16 rozporzadzenia w sprawie bezpieczenstwa i
ochrony zdrowia podczas pracy, a w szczegolnosci § 16 (1) w potaczeniu z § 15
oraz w szczegolnosci zatacznika 2, ust. 4, 6.6 i zatacznika 2, ust. 4, 5.8.
Rzeczywiste okresy uzytkownik musi okresli¢ na podstawie oceny
bezpieczenstwa technicznego z uwzglednieniem rzeczywistych warunkéw pracy,
doswiadczenia z eksploatacji i rodzaju podawanego medium, jak rowniez w
oparciu o krajowe przepisy regulujace prace urzadzen cisnieniowych.

12 Demontaz

A\ NIEBEZPIECZENSTWO

Niebezpieczne dla zycia obrazenia wskutek porazenia pradem

elektrycznym.

Dotkniecie elementéw przewodzacych prad powoduije niebezpieczne dla

Zycia obrazenia.

. Upewnic sie, ze instalacja, na ktérej bedzie montowane urzadzenie,
jest odtaczona od zasilania.

. Upewni¢ sie, ze nie ma mozliwo$ci ponownego wiaczenia instalacji
przez inne osoby.

. Upewnic sie, ze prace elektroinstalacyjne przy montazu urzadzenia
beda wykonywane wylgcznie przez specjaliste elektryka zgodnie z
zasadami elektrotechniki.

Niebezpieczenstwo oparzen

Wyciekajace, gorace medium moze powodowaé oparzenia.

. Zachowac¢ bezpieczng odlegto$¢ od wyciekajacego medium.

. Stosowac odpowiednie $rodki ochrony indywidualnej (rekawice
ochronne, okulary ochronne).

Niebezpieczenstwo poparzenia o gorace powierzchnie

Wskutek wysokiej temperatury powierzchni w instalacjach grzewczych moze
doj$¢ do poparzen skory.

. Nosi¢ rekawice ochronne.

. Umiesci¢ odpowiednie komunikaty ostrzegawcze w poblizu urzadzenia.

Niebezpieczenstwo obrazen spowodowanych wyciekiem cieczy pod

ci$nieniem

W przypadku nieprawidtowego montazu, a takze podczas prac

konserwacyjnych w obrebie przytaczy moze dojs¢ do poparzen lub obrazen

ciata spowodowanych nagtym wyptywem goracej wody lub pary pod

cisnieniem.

. Zapewni¢ prawidtowy demontaz.

. Nosi¢ odpowiednie Srodki ochrony, np. okulary ochronne i rekawice
ochronne.

. Przed rozpoczeciem demontazu upewnic sie, ze w instalacji zostato
zlikwidowane ci$nienie.

Przed demontazem zamknag¢ przewody odgazowywania ,DC” oraz przewéd

uzupetniania wody ,WC” od instalacji do Servitecu i zlikwidowac ciénienie w

Servitecu. Nastepnie odiaczy¢ Servitec od wszelkich napie¢ elektrycznych.

Wykona¢ nastepujace czynnosci:

1. Przelaczy¢ instalacje do trybu zatrzymania i zabezpieczy¢ przed
ponownym uruchomieniem.

2. Zamkna¢ przewody odgazowywania ,DC” i przewdd uzupetniania wody
JC

3. Odiaczy¢ instalacje od napiecia. Odtaczy¢ wtyczke sieciowg Servitecu od
zasilania elektrycznego.

4. Odfaczy¢ przewody od instalacji podtaczone do sterownika Servitecu i
wyjac je.

NIEBEZPIECZENSTWO - Niebezpieczne dla zycia obrazenia
wskutek porazenia pradem elektrycznym. Nawet po wyjeciu wtyczki
sieciowej z gniazdka elementy na plytce drukowanej Servitecu moga byé
pod napieciem 230 V. Przed zdjeciem oston odiaczy¢ sterownik Servitecu
od zasilania. Sprawdzi¢ brak napiecia na ptytce.

5. Otworzy¢ kurek spustowy ,FD” na tulei rozpylajacej ,VT” Servitecu, az
tuleja rozpylajaca zostanie catkowicie oprézniona z wody.
6. W razie potrzeby usung¢ Servitec z obszaru instalacji.
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Demontaz jest zakoriczony.

13 Zatacznik

13.1  Serwis zaktadowy Reflex

Centralny serwis zaktadowy

Numer telefonu centrali: +49 2382 7069 - 0

Telefon bezposredni do serwisu zaktadowego: +49 2382 7069 - 9505
Faks: +49 2382 7069 - 9523

E-mail: service@reflex.de

Infolinia techniczna

Pytania dotyczace naszych produktow

Telefon: +49 (0)2382 7069-9546

Od poniedziatku do piatku w godz. 8:00 - 16:30

13.2 Rekojmia

Obowigzujg ustawowe warunki gwarancji.

13.3  Zgodno$¢ z normami / normy

Deklaracje zgodno$ci urzadzenia sq dostepne na stronie gtownej Reflex.
www.reflex-winkelmann.com/konformitaetserklaerungen

Mozna réwniez zeskanowac kod QR: —
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1 Informacgdes sobre o manual de instrugdes

O presente manual de instrugbes € um instrumento essencial para garantir o
funcionamento seguro e sem problemas do aparelho.

O manual de instrugbes tem as seguintes fungdes:

. Ajudar na prevengao de perigos para o pessoal.

. Dar a conhecer o aparelho.

. Garantir um funcionamento otimizado.

. Permitir detetar e eliminar atempadamente deficiéncias.

. Ajudar a evitar falhas causadas por uma operag&o incorreta.

. Prevenir paragens por causa de avarias e custos de reparagao.
. Aumentar a fiabilidade e a vida Util.

. Prevenir danos ambientais.

A empresa Reflex Winkelmann GmbH declina qualquer responsabilidade por
danos decorrentes da inobservancia deste manual de instrugdes. Para além
deste manual de instrugbes, devem ser observadas as regulamentagdes e
disposicdes legais nacionais, em vigor no pais de instalagéo (prevencéo de
acidentes, protecdo do ambiente, procedimentos de trabalho seguros e corretos,
etc.).

O presente manual de instrugdes descreve o aparelho com o equipamento
basico e as interfaces utilizadas para o equipamento opcional com fungdes
adicionais. Dados sobre o equipamento opcional, % 4.5 "Equipamento
opcional", & 257.

Nota!

> As presentes instrugdes devem ser lidas atentamente e aplicadas por
todas as pessoas encarregues da montagem ou de outros trabalhos no
aparelho, antes da utilizagdo do mesmo. As instrugbes devem ser
entregues a entidade exploradora do aparelho, a qual deve guarda-lo,
de forma permanentemente acessivel, perto do aparelho.

2 Responsabilidade e garantia

0 aparelho foi construido de acordo com o estado da arte e as regras técnicas

de seguranga reconhecidas. Nao obstante, ao ser utilizado, podem ocorrer

perigos para a integridade fisica do pessoal ou terceiros, assim como

danificagdes na instalagdo ou bens materiais.

Sao proibidas alteragbes como, por exemplo, no sistema hidraulico ou

intervencdes nos circuitos do aparelho.

O fabricante declina qualquer responsabilidade e prestagao de garantia, se os

danos tiverem sido provocados por uma ou mais das seguintes causas:

. Ma utilizagao do aparelho.

. Colocagdo em servigo, operagéo, manutengéo, conservagao, reparagao e
montagem incorretas do aparelho.

. Inobservancia das instrugdes de seguranga deste manual de instrugdes.

. Operagé&o do aparelho com os equipamentos de seguranga/dispositivos de
protegdo avariados ou néo instalados corretamente.

. Realizag&o dos trabalhos de manuteng&o e inspegao fora do prazo
prescrito.

. Utilizag&o de pegas sobresselentes e acessdrios ndo aprovados.

A correta montagem e colocagéo em servigo do aparelho é essencial para
salvaguardar os direitos de garantia.

Nota!

> A primeira colocagao em servico e a manutencédo anual devem ser
confiadas ao servigo de assisténcia da Reflex, & 13.1 "Servigo de
assisténcia da Reflex", & 278.

3 Seguranga

3.1 Explicagdao dos simbolos

No presente manual de instrugdes séo utilizados os seguintes avisos.

Perigo de vida / Graves perigos para a salde
. Este aviso, em conjunto com a palavra-sinal "Perigo", indica um perigo
iminente que pode causar a morte ou lesdes graves (irreversiveis).

A cuba

Perigos para a salde
. Este aviso, em conjunto com a palavra-sinal "Cuidado", indica um
perigo que pode causar lesdes ligeiras (reversiveis).

ATENGAO

Danos materiais

. Este aviso, em conjunto com a palavra-sinal "Atengédo", indica uma
situagéo que pode causar danos no produto em si ou em objetos nas
imediacdes.

A\ ADVERTENCIA

Graves perigos para a salide
. Este aviso, em conjunto com a palavra-sinal "Adverténcia", indica um
perigo que pode causar a morte ou lesdes graves (irreversiveis).

Nota!

> Este simbolo, em conjunto com a palavra-sinal "Nota", indica
recomendagdes e conselhos Uteis para a utilizagéo eficiente do
produto.

3.2 Requisitos a cumprir pelo pessoal

A montagem e a operagéo s6 podem ser realizadas por pessoal especializado
ou pessoal que tenha recebido formagao especial.

Aligacéo elétrica e a instalagéo da cablagem do aparelho devem ser realizadas
por um técnico, de acordo com as normas nacionais € locais aplicaveis.

3.3 Equipamento de protegao individual

®O00@00

Para realizagéo de todos os trabalhos na instalagéo deve ser usado o
equipamento de protecéo individual obrigatorio, por exemplo, protegéo auricular,
protecéo ocular, calgado de seguranga, capacete de prote¢éo, vestuario de
protecéo, luvas de protecéo.

Os dados sobre o equipamento de protegao individual podem ser consultados
nas normas nacionais do pais de exploragéo.

3.4 Utilizagao prevista

As areas de aplicagéo do aparelho sdo sistemas de instalagdes para circuitos de
aquecimento e refrigeracéo fixos. A operagao s6 pode ser realizada em
sistemas fechados resistentes a corroséo com agua do tipo:

. Né&o corrosiva.

*  Quimicamente néo agressiva.

. Nao toxica.
Deve ser minimizada a entrada de oxigénio atmosférico em todo o sistema da
instalagdo e no circuito de realimentag&o de agua.

Nota!
> A qualidade da &gua de realimentagéo deve ser garantida em
conformidade com as normas especificas do pais.
- Porexemplo, as normas VDI 2035 ou SIA 384-1.

> Nota!

. De modo a garantir o bom funcionamento do sistema no longo
prazo, nas instalagées que funcionam a base de misturas de
agualglicol deve ser obrigatoriamente usado um tipo de glicol com
inibidores de corrosao. Além disso, é importante evitar a formagao
de espumas causadas por substancias contidas na agua. Tal
poderia comprometer todo o funcionamento da desgaseificagdo do
tubo de pulverizagdo sob vacuo, uma vez que estas podem
depositar-se no purgador de ar e causar fugas.

. No que diz respeito as caracteristicas especificas e as propor¢des
de mistura de agua e glicol, devem ser sempre observadas as
instruges do fabricante.

. Né&o é permitido misturar diferentes tipos de glicol e, por norma, a
concentragdo deve ser controlada anualmente (v. indicagdes do
fabricante).
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3.5 Condig¢oes de operagao inadmissiveis

O aparelho ndo é adequado para operagdo nas seguintes condices:
. Na operagao de instalagdes moveis.

. Utilizag&o no exterior.

. Utilizagéo com 6leos minerais.

. Utilizagéo com fluidos inflamaveis.

. Utilizagao com agua destilada.

Nota!
> Né&o sé&o autorizadas alteragdes no sistema hidraulico nem intervenges
nos circuitos do aparelho.

3.6 Riscos residuais

O aparelho foi construido de acordo com o estado da arte. Apesar disso,
persistem sempre alguns riscos residuais, que ndo é possivel eliminar.

A cuipapo

Perigo de queimadura em superficies quentes

As elevadas temperaturas na superficie dos sistemas de aquecimento

podem causar queimaduras na pele.

. Usar luvas de protegéo.

. Afixar avisos nas proximidades do aparelho que alertem para estes
perigos.

Perigo de ferimentos devido a saida de fluidos sob pressédo

No caso de trabalhos de montagem, desmontagem ou manutencéo

realizados de forma incorreta, existe o perigo de queimaduras e ferimentos

nas ligaces, se a agua ou o vapor quente sob pressdo forem subitamente

expelidos.

. Garantir que os trabalhos de montagem, desmontagem ou
manutengéo sejam realizados de forma correta.

. Garantir que a instalagao € despressurizada, antes de realizar
trabalhos de montagem, desmontagem ou manuteng&o nas ligagoes.

A\ ADVERTENCIA

Perigo de ferimentos devido ao peso elevado

Os aparelhos sdo muito pesados, o que pode dar origem a acidentes e

lesdes.

. Utilizar dispositivos de elevagao adequados para o transporte e a
montagem.

Perigo de ferimentos em caso de contacto com agua glicolada

Em sistemas de instalagdes para circuitos de refrigeragdo podem ocorrer

irritagdes da pele e dos olhos em caso de contacto com &gua glicolada.

. Usar equipamento de prote¢ao individual (por exemplo, vestuario de
protecao, luvas de protecéo e 6culos de prote¢do).

4 Descricao do aparelho

4.1 Descrigao

O aparelho é uma estagao de desgaseificagéo e realimentagao de 4gua de
sistemas de instalagdes.
Os seguintes sistemas de instalagbes sao indicados para o aparelho:

. Sistemas de instalagdes com circuitos de aquecimento.
. Sistemas de instalagdes com circuitos de refrigeragao.
. Sistemas de instalagdes com circuitos solares.

. Sistemas de instalagdes com circuitos de processos.

O aparelho cumpre duas fungdes:
1. Desgaseificagdo da agua.

. Agua proveniente do sistema da instalagéo.

. Agua proveniente da rede de realimentagao destinada ao sistema da

instalagao.

Extrai da agua até 90 % dos gases dissolvidos. evitando a ocorréncia de falhas
operacionais no sistema da instalagéo causadas por gases livres ou dissolvidos
na agua.

2. Realimentagéo de dgua destinada ao sistema da instalagéo.
. Podem ser selecionadas duas variantes de realimentagdo para o
sistema da instalagdo.
- Variante de realimentagéo Magcontrol: Para sistemas de
instalacdes com vasos de expansdo com membrana.
- Variante de realimentagéo Levelcontrol: Para sistemas de
instalacdes com estagdes de pressurizagéo.

O aparelho oferece as seguintes garantias:
. Controlo da pressurizagao do sistema da instalacéo
+  Realimentagao automatica de agua.
+  Auséncia de problemas de circulagdo da agua no sistema da
instalagao.
. Redugéo dos danos causados por corroséo mediante a extragao do
oxigénio da agua.

Nota!

O aparelho pode funcionar com &gua até & temperatura maxima de
90 °C.

Nota!

> Operagéo e funcionamento com elevadas temperaturas do sistema
(>70°C):
0O vacuo gerado faz baixar o ponto de ebuli¢do do fluido. Essa
caracteristica provoca uma alteragdo do volume do fluido no tubo de
pulverizagao sob vacuo. Se o fluido entrar em ebuligéo, a pressao
aumenta e anula o vacuo gerado no tubo de pulverizagdo. Gragas a
esta caracteristica, o tipo de desgaseificagido muda da desgaseificagdo
a vacuo para a desgaseificagéo térmica. No estado de ebulicdo do
fluido, a solubilidade dos gases é praticamente nula. Um maior caudal
da bomba ndo implica (a temperaturas >70°C) automaticamente um
vacuo maior.

4.2 Visao geral

Os quadros de sinopse s@o exemplificativos. A estrutura e funcionalidade dos
aparelhos seguintes s&o idénticas.

87 5 4 14 15

10

12 13
Servitec 35 - 60

000075_482_R00]
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000075_483_R00]

Servitec 75 - 95

1 Valvula de desgaseificagdo "DV"

2 Vacubmetro "PI"

3 Comando "Control Touch"

4 Vélvula esférica motorizada de 2 vias "CD" a montante do tubo de
pulverizagdo sob vacuo

5 Vélvula esférica motorizada de 2 vias "WV" a montante do tubo de
pulverizagdo sob vacuo

6 Valvula esférica de regulagao "PV" a jusante da bomba "PU"

7 Ligagao "WC" para a realimentagéo
. Entrada de agua rica em gas proveniente da realimentagao

8 Ligagao "DC" para a desgaseificacdo
. Entrada de agua rica em gas proveniente do sistema da

instalacéo

9 Ligagéo "DC" para a desgaseificacdo
+  Saida de 4gua desgaseificada

10 Interruptor de presséo "PIS"

11 Bomba "PU"

12 Interruptor de falta de agua

13 Tomeira de enchimento e de esvaziamento "FD"

14 Interruptor principal

15 Tubo de pulverizagdo sob vacuo "VT"

4.2.1 Placa de caracteristicas

A placa de caracteristicas encontra-se sob a cobertura aparafusada da unidade
de comando. Ai pode consultar os dados relativos ao fabricante, ano de
construgdo, numero de fabrico, assim como os dados técnicos.

A A

000043_401_R001

Inscrigdo na placa de Significado
caracteristicas

Type Designacéo do aparelho
Serial No. Nimero de série

Min. / max. allowable pressure PS  Pressdo minima/maxima admissivel

Max. allowable flow temperature of ~ Temperatura de ida maxima admissivel
system do sistema

Min. / max. working temperature TS  Temperatura de servico min. / max.
(TS)

Inscrigdo na placa de
caracteristicas

Significado

Year of manufacture Ano de fabrico

Max. system pressure Pressao méax. do sistema

Min. operating pressure setupon  Pressédo de servigo minima ajustada em
site obra

4.3 Fungdo

A Servitec é adequada para a desgaseificagéo de agua da instalagao, bem

como para a agua de realimentagdo. Extrai da agua até 90 % dos gases

dissolvidos. A desgaseificacéo é realizada em ciclos temporizados. Um ciclo

compreende as seguintes fases:

. Injecéo e geragao de vacuo
A alimentagdo "DC" da agua rica em gas da instalagdo ao tubo de
pulverizagao sob vacuo "VT" esta aberta. Sempre que necessario, fluxos
parciais da &gua rica em gas da instalacéo e da agua de realimentagéo
sdo finamente atomizados através das tubagens "DC" e "WC" no tubo de
pulverizagao sob vacuo. Uma vez que no tubo de pulverizagéo é injetada
menos agua do que aquela que a bomba "PU" conduz do tubo de
pulverizagao sob vacuo de volta ao sistema, forma-se um vacuo no tubo
de pulverizagao. A bomba "PU" gera vacuo até ser atingida a pressao de
saturagdo da agua. O vacuo ¢ indicado no vacuémetro "PI". A grande
superficie de contacto da agua atomizada e o gradiente de saturagéo de
gés do vacuo levam a desgaseificagdo da agua. A bomba transporta a
agua desgaseificada do tubo de pulverizagao sob vacuo de volta a
instalagdo, onde pode novamente dissolver gases.

+  Expulsédo
A bomba "PU" é desligada. A &gua continua a ser injetada e
desgaseificada no tubo de pulverizagéo sob vacuo "VT". O nivel de agua
sobe no tubo de pulverizagdo sob vacuo. Os gases separados da agua
s&o expulsos através da valvula de desgaseificagdo "DV".

. Tempo de repouso
Apos a expulséo dos gases, a Servitec permanece em repouso durante
algum tempo até o préximo ciclo ser iniciado.

Sequéncia de um ciclo de desgaseificagao no tubo de pulverizagéo sob
vacuo "VT"

Exemplo: Sistema de agua de refrigeragéo < 30 °C, press&o da instalagdo
1,8 bar, desgaseificagdo da instalagéo "DC" em operagéo, desgaseificagdo de
realimentagdo "WC" fechada.

DV DV \ DV
1,8...-1 bar| 1,8 bar|
PU
‘ 1 2 3 4 ;
1 Injegao e geragdo de vacuo 3 | Expulsdo
2 | Injecéo e geragdo de vacuo 4 | Tempo de repouso
Desgaseificagao

O processo de desgaseificagdo completo é hidraulicamente ajustado por um
sistema hidraulico com a ajuda da valvula esférica de regulagéo "PV" e da
unidade de comando da Servitec. Os estados operacionais sao monitorizados e
indicados no visor da unidade de comando da Servitec. Na unidade de comando
é possivel selecionar e ajustar 3 programas de desgaseificagéo e 2 variantes de
realimentagéo diferentes.

Programas de desgaseificagao
O comando do aparelho monitoriza o processo de desgaseificagdo. Os estados
operacionais sao monitorizados pela unidade de comando e indicados no visor.
Na unidade de comando é possivel selecionar e ajustar 3 programas de
desgaseificagao diferentes:
. Desgaseificagéo continua
Para desgaseificagéo continua ao longo de varias horas ou dias com uma
sequéncia de ciclos de desgaseificagdo sem intervalos. Este programa de
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desgaseificacdo deve ser selecionado apds a colocagao em servigo e
apos reparacdes.

. Desgaseificagdo intermitente
E constituida por um nimero limitado de ciclos de desgaseificagao. Entre
cada sequéncia é observado um intervalo. Este programa de
desgaseificagdo deve ser selecionado para operagao continua.

. Desgaseificagéo de realimentacéo
Neste programa, apenas a 4gua de realimentagao é desgaseificada. N&o
é efetuada nenhuma desgaseificagéo do sistema.

Variantes de realimentagao

Existem duas variantes de realimentacéo para o aparelho. Estas séo

selecionadas na unidade de comando e ajustadas para o aparelho:

. Variante de realimentag&o Magcontrol.
Para sistemas de instalagdes com vasos de expans@o com membrana. A
press&o no sistema da instalagdo é monitorizada com a ajuda do sensor
de pressao integrado no aparelho. Se a press&o da instalagdo descer
abaixo da pressao de enchimento calculada, é ativada a realimentag&o de
agua.

. Variante de realimentacéo Levelcontrol.
Para sistemas de instalagdes com estagdes de pressurizagdo. O nivel de
agua no vaso de expansao da estagdo de pressurizagdo € determinado
com a ajuda da caixa de medicéo da press&o externa "LIS". Se o nivel de
agua no vaso de expansao baixar, a estacdo de pressurizagéo envia um
sinal a Servitec para ativar a realimentagéo.

Servitec 35 - 95 com valvula esférica motorizada

7 000066 481 _R0O
1 Linha de comando de uma estagéo de pressurizagdo para solicitacéo
da realimentagdo no modo de operagao "Levelcontrol”
2 Linha de sinalizag&o do transdutor de pressao "PIS" para a variante

de realimentagao "Magcontrol"

Tubagem de desgaseificagdo "DC" (4gua desgaseificada)
Tubagem de desgaseificagdo "DC" (4gua rica em gas)
Tubagem de realimentagéo "WC"

Equipamento opcional % 4.5 "Equipamento opcional”, B 257
Comando "Control Touch"

N[~ | w

4.4 Itens incluidos no fornecimento

Os itens incluidos no fornecimento constam da guia de remessa, e o contetdo é
indicado na embalagem.

Verificar, imediatamente ap6s a recegéo da mercadoria, se 0 equipamento esta
completo ou apresenta danos. Os eventuais danos de transporte devem ser
imediatamente notificados.

Equipamento basico de desgaseificagao:

+  Comando da Servitec.

. Vélvula de desgaseificagdo "DV" embalada na caixa.

. Bolsa de plastico com manual de instrugdes e esquema de ligagbes
elétricas (fixada na Servitec).

A Servitec vem pré-montada e é fomnecida numa palete.

4.5 Equipamento opcional

Esta disponivel o seguinte equipamento opcional para o aparelho:

. Fillsoft / Fillsoft zero para a descalcificagéo / dessalinizacdo da agua de
realimentagdo proveniente da rede de agua potavel. Troca dos cartuchos
de descalcificacéo e de dessalinizagao.

. Fillset para a realimentagdo de agua
- Fillset com separador do sistema, contador de &gua, coletor de

sujidade e dispositivos de fecho integrados para a tubagem de
realimentagéo "WC"

. Fillset Impuls com contador de agua compacto FQIR+ para a
realimentagdo de agua.

- Seforinstalado o Fillset Impuls, é possivel controlar a quantidade
total de realimentac&o e a capacidade de agua descalcificada de
instalagdes de descalcificagéo Fillsoft. A seguranga operacional do
aparelho é assegurada, sendo impedida a realimentagao automatica
no caso de elevadas perdas de agua ou pequenas fugas.

. Fillset Compact para a realimentacéo
- Fillset Compact com separador do sistema, coletor de sujidade e

dispositivos de fecho integrados para a tubagem de realimentagao
"WC".

. Fillguard para monitorizagdo da condutividade
- Seforinstalado o Fillguard, é possivel controlar a capacidade do

cartucho de dessalinizag&o Fillsoft Zero em relago a condutividade.

. Expansdes para o comando do aparelho.

-  Através da interface RS-485 ¢ possivel consultar diversas
informagdes do comando e utiliza-las para a comunicagdo com
centrais de comando ou outros aparelhos, % 6.5.3 "Interface RS-
485", B 263.

. Médulos bus para comunicagéo com centrais de comando.
. Profibus-DP.

. Ethernet.

. Mddulo E/S para comunicagdo convencional.

. Modbus RTU

. Control Remote

. Medigdo da expulsdo do gas para uma operagao de desgaseificagdo
otimizada.

Nota!
Os acessorios séo fornecidos com manual de instrugdes proprio.
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5 Dados técnicos

Nota!
> Os valores seguintes s&o validos para todas as instalagdes:
- Temperatura de servigo admissivel do aparelho: 90 °C
- Pressao de alimentagdo admissivel para a 1,3 bar -6 bar
realimentagao: Até 0,55 m¥h
- Capacidade de realimentagéo: <90 %
- Grau de expulsédo dos gases dissolvidos: 100 %
- Grau de expulsédo dos gases livres: IP 54
- Tipo de protegéo:

5.1 Sistema elétrico

Tipo Poténcia elétrica  Ligacgao elétrica Fusivel N.° de interfaces  Médulo E/S  Unidade de comando  Nivel sonoro
(kW) (V/Hz/A) (interno) RS-485 (v, A) (dB)
(A)
35 0,85 230/50/16 10 2 Opcional 230, 2 55
60 1,1 230/50 10 2 Opcional 230, 2 55
75 1,1 230/50 10 2 Opcional 230, 2 55
95 1,1 230/50 10 2 Opcional 230, 2 55

5.2 Dimensdées e ligagbes

Tipo Peso Altura Largura Profundidade Ligagdes de entrada Ligagao de saida da
(ka) (mm) (mm) (mm) da Servitec (sistema Servitec
e realimentagao)
35 34 965 553 486 RI %" RI1"
60 38 1150 600 486 RI %" RI1"
75 41 1150 573 635 RI %" RI1"
95 42 1150 573 635 RI %" RI1"

5.3 Operagao

Tipo Volume da instalagédo Volume da instalagao Pressao de Sobrepressao de servigo Valor nominal Temperatura de
(100% agua) (50% agua) servigo admissivel valvula de servigo
(m?) (m?) (bar) (bar) extravasamento (°C)
(bar)
35 até 220 até 50 05-25 8 - >0-90
60 até 220 até 50 05-45 8 - >0-90
75 até 220 até 50 1,3-54 10 - >0-90
95 até 220 até 50 1,3-72 10 - >0-90
6 Montagem A
CUIDADO
Perigo de queimadura em superficies quentes
PERIGO As elevadas temperaturas na superficie dos sistemas de aquecimento
Lesoes fatais causadas por choque elétrico. podem causar queimaduras na pele.
O contacto com componentes sob tensé&o provoca lesdes fatais. . Usar Iuva_ls de protegég. _
. Assegurar que a instalagio onde o aparelho vai ser montado esta . Afixar avisos nas proximidades do aparelho que alertem para estes
desligada da corrente. perigos.

. Assegurar que a instalagdo ndo possa voltar a ser ligada por terceiros.
. Assegurar que os trabalhos de montagem na ligagdo elétrica do
aparelho sejam realizados exclusivamente por um eletricista e de A CUIDADO
acordo com as regras eletrotécnicas.
Perigo de ferimentos devido a quedas ou pancadas
Podem ocorrer contusdes devido a quedas ou pancadas em partes da

A instalag@o durante a montagem.
CUIDADO «  Usar equipamento de protegéo individual (capacete de protecao,

Perigo de ferimentos devido a saida de fluidos sob presséo vestuario de protegdo, luvas de protegao, calgado de seguranca).

No caso de trabalhos de montagem, desmontagem ou manutengéo

realizados de forma incorreta, existe o perigo de queimaduras e ferimentos Nota!

nas ligagdes, se a agua ou o vapor quente sob pressao forem subitamente > Confirmar a correta realizagdo da montagem e colocagdo em servigo

expelidos. no certificado de montagem, colocagdo em servigo e manutengao. Este

. Garantir que os trabalhos de montagem, desmontagem ou é 0 pressuposto para as reclamagdes de garantia.

manuteng&o sejam realizados de forma correta. ! - Aprimeira colocagdo em servico e a manutengdo anual devem
. Garantir que a instalagao é despressurizada, antes de realizar ser confiadas ao servigo de assisténcia da Reflex.

trabalhos de montagem, desmontagem ou manutencao nas ligacoes.
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6.1 Condicdes de montagem
6.1.1  Verificagdo do estado de fornecimento

O aparelho é cuidadosamente verificado e embalado antes do fornecimento. No
entanto, podem ocorrer danos durante o transporte.

Proceder como se segue:

1. Verificar, apés a recegéo da mercadoria, se o equipamento
. esta completo
. apresenta eventuais danos de transporte.

2. Documentar os danos.

3. Contactar a empresa de transporte para reclamar os danos.

6.2 Preparativos

Estado do aparelho fornecido:

. Controlar a firmeza de aperto de todas as unides roscadas e ligagdes
elétricas da Servitec.
Se necessario, apertar os parafusos e as unides roscadas.

Preparativos para montagem do aparelho:

. Espaco bem ventilado e abrigado da geada.

. Temperatura ambiente > 0 a 45 °C, no maximo.

. Piso plano com capacidade de carga e possibilidade de escoamento de
agua.

. L%agéo de enchimento DN 15 segundo DIN 1988 -100/ -600 / DIN EN
1717.

. Ligagéo elétrica 230 V~, 50/60 Hz, 16 A com disjuntor diferencial ligado a
montante: corrente de corte 0,03 A.

A Servitec tem dois modos de operacéo para a realimentagdo de agua. Durante

a instalagao da Servitec, ter em atengéo a respetiva posicéo na instalagao:

. Realimentagdo da &gua da instalagéo dependente da presséo
(Magcontrol).
- Colocar a Servitec perto do vaso de expansao.

. Realimentagdo da &gua da instalagdo dependente do nivel (Levelcontrol).
- Colocar a Servitec no lado de retorno da instalagéo e a montante da

adicao no fluxo de retorno.

> Nota!
Tubagem de realimentacéo a Servitec.
- Utilizar o separador do sistema Fillset, se a tubagem de
realimentagéo for ligada a rede de agua potavel.
- Devem ser observadas as diretrizes e normas em vigor no
respetivo pais.

> Nota!
Ter em atengao as diretrizes de planeamento da Reflex.
—  Durante o planeamento, assegurar que o intervalo de servigo da
Senvitec fica dentro do intervalo de servigo do sistema de
pressurizagéo, entre a presséo inicial "pa" e a pressao final "pe".

6.3 Procedimento

ATENGAO

Danos causados por uma montagem inadequada

Devido as ligagdes das tubagens ou as aparelhagens do sistema podem

produzir-se cargas adicionais no aparelho.

. Assegurar uma montagem livre de tensdes (sem binarios) e de
vibragdes das ligagdes dos tubos do aparelho ao sistema.

. Se necessario, providenciar um suporte para as tubagens ou
aparelhagens.

ATENGAO

Danos materiais causados por fugas

Danos materiais no sistema da instalagdo causados por fugas nas tubagens

de ligagéo ao aparelho.

. Utilizar tubagens de ligagéo com resisténcia adequada as temperaturas
do sistema da instalagéo.

Instalar o aparelho preferencialmente no lado de retorno em sistemas de
aquecimento.
- Isto garante a operag&o na gama de pressdes e temperaturas admissivel.

- No caso de instalagdes com adic6es no lado de retorno ou separadores
hidraulicos, a montagem é realizada a montante do ponto de mistura para
garantir a desgaseificagdo no caudal volimico principal "V" a temperaturas
<90 °C.

O aparelho vem pré-montado e tem de ser adaptado as condicdes locais da

instalagdo. Realizar as ligagdes de entrada de agua da instalagéo e a ligagao

elétrica de acordo com o esquema de terminais, & 6.5 "Ligagéo elétrica",

261.

Nota!

> Durante a montagem, ter em ateng&o a acessibilidade dos acessérios
para efeitos de operagao e as possibilidades de alimentacéo das
tubagens de ligagéo.

6.3.1 Montagem de componentes complementares

000060 461_ROO|

Montar a valvula de desgaseificagdo "DV" (2) com valvula antirretorno (1) no
tubo de pulverizagéo sob vacuo "VT". Controlar a firmeza de aperto das unibes
roscadas da Servitec.

6.3.2 Local de instalagdo

A Servitec € montada no chdo. Os meios de fixagdo devem ser disponibilizados
pelo cliente, de acordo com as caracteristicas do pavimento e com o peso da
Servitec.

pO
DV

p0

nnn182 401 pono

> Nota!
Ao calcular a presséo de servigo minima "Po", ter em atengdo uma
eventual diferenca de altura "hs" entre o vaso de expanséo e o
aparelho.

6.3.3  Ligagdo hidraulica
6.3.3.1 Tubagem de desgaseificagdo para a instalagao

0 aparelho precisa de duas tubagens de desgaseificacdo "DC" ligadas a
instalagdo. Uma tubagem de desgaseificagdo para a agua rica em gas que vem
da instalagdo e uma para a agua desgaseificada que é forecida a instalagéo. O
aparelho ¢ fornecido com dispositivos de fecho pré-montados de fabrica em
ambas as tubagens de desgaseificagdo. A ligagdo das tubagens de
desgaseificagdo tem de ser realizada no caudal volimico principal do sistema da
instalagao.
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Aparelho num sistema de aquecimento, pressurizagao com vaso de
expansdo com membrana

t=0°C-90°C

|
C

EC

8

+15
1‘5 wWeC
el S i m? X<
( <6 bar,
&2 i
§
6 5§

Valvula de seguranga "SV"

Tubagem de expans&o "EC"

Tubagem de desgaseificacdo "DC" (dgua desgaseificada)
Tubagens de desgaseificagéo "DC" (agua rica em gas)
Tubagem de realimentagéo "WC"

Equipamento opcional % 4.5 "Equipamento opcional”, B 257.
Servitec

Vaso de expansdo com membrana

O NSO, W=

A montagem das tubagens de desgaseificagdo para a instalagéo é feita junto a
ligagéo da tubagem de expansao "EC". Deste modo, garantem-se condigdes de
pressao estaveis.

Se o aparelho for operado com realimentagao de agua dependente da presséo,
a montagem tem de ser realizada perto do vaso de expans&o com membrana.
Deste modo, fica assegurada a monitorizagao da pressao do vaso de expans&o
com membrana. Na unidade de comando tem de ser selecionado o modo de
operagéo "Magcontrol".

Nota!
> Ter ateng&o a ligagdo no caudal volimico principal "V" nas variantes de
comutagao com separadores hidraulicos e adi¢des no fluxo de retorno.
- Variantes de comutagdo e de realimentagdo, % 6.4 "Variantes de
comutagéo e de realimentagéo”, & 260.

Detalhe da ligagédo da tubagem de desgaseificagdo "DC"
Estabelecer a ligagdo das tubagens de desgaseificagdo "DC" de acordo com o
esquema seguinte.

L 2500 _
<=
DC DC

[

. Evitar a penetragao de sujidade grosseira, que sobrecarrega o filtro de
sujidade "ST" da Servitec.

. Ligar a tubagem de desgaseificagdo para a agua rica em gas a montante
da tubagem de desgaseificagéo para a &gua pobre em gas, visto no
sentido de fluxo da instalagéo.

+  Atemperatura da &gua tem de situar-se no intervalo de > 0 °C — 90 °C.
Por isso, no caso de sistemas de aquecimento, deve ser privilegiado o
lado de retomo. Assim se garante o cumprimento do intervalo de
temperaturas admissivel para a desgaseificagéo.

000171 481 R002

6.3.3.2 Tubagem de realimentagao

N

g
3 4§
1 Servitec 3 | Recipiente de separagéo da
rede "BT"
2 | Valvula esférica motorizada 4 | Filtro de sujidade "ST"
de 2 vias "WV"

No caso de realimentagéo com &gua através de um recipiente de separacéo da

rede "BT", a respetiva aresta inferior tem de situar-se, pelo menos, 1 000 mm

acima da bomba "PU".

Diferentes variantes de realimentagdo Reflex, & 4.5 "Equipamento opcional”,

257.

Se a realimentagao automatica com &gua néo for ligada, a ligagdo da tubagem

de realimentagao "WC" deve ser tapada com um bujdo R %" e a instalagéo deve

ser colocada em servico no modo de operagao "Levelcontrol”.

Observar as seguintes condigdes para uma realimentacao externa com agua:

. Instalar pelo menos um filtro de sujidade "ST" com uma abertura de malha
< 0,25 mm perto da valvula esférica motorizada de 2 vias "WV" ou utilizar
0 nosso Fillset.

Nota!

> Ao utilizar uma realimentagéo externa ao sistema, certificar-se de que
nao ocorrem falhas na Servitec devido a parametros de servigo
diferentes.

Nota!
> Utilizar um redutor de presséo na tubagem de realimentagéo "WC", se a
pressao em repouso exceder 6 bar.

6.4 Variantes de comutacdo e de realimentacdo

A variante de realimentag&o é selecionada no comando do aparelho no menu
Cliente, & 10.1.1 "Menu do cliente", & 269.
As seguintes variantes de realimentagéo sdo selecionaveis no menu Cliente:
. Realimentagéo dependente da presséo "Magcontrol".

- Sistema da instalagdo com um depoésito de expansao sob pressao

de membrana.

. Realimentagao dependente do nivel "Levelcontrol”.

- Sistema da instalagdo com uma estagao de pressurizagdo.
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6.4.1 Realimentagdo dependente da pressdo Magcontrol

Representagdo exemplificativa de uma instalagdo de varias caldeiras com
separador hidraulico e vaso de expansao com membrana "MAG".

X X

000187_461_R003

1 3 4
1 Vaso de expanséo "MAG"
2 Servitec
3 Equipamento opcional % 4.5 "Equipamento opcional”, & 257
4 Tubagem de realimentacéo "WC"

Na unidade de comando da Servitec é ajustado 0 modo de operagéo
"Magcontrol" no menu Cliente. Este modo de operagéo aplica-se em instalagdes
com vaso de expansdo com membrana. A realimentagdo é dependente da
pressdo. O sensor de pressao "PIS" necessério para o efeito esta integrado na
Servitec. As ligagdes das tubagens de desgaseificagédo "DC" sdo estabelecidas
perto do vaso de expansao com membrana. Isso permite uma monitorizagao
exata da pressao para uma realimentagéo adaptada as necessidades.

Nota!

Conectar as tubagens de desgaseificagdo no lado de retorno da
instalag&o, a montante do separador hidraulico. Desse modo, é
observado o intervalo de temperaturas admissivel de 0 °C - 90 °C.

6.4.2 Realimentagdo dependente do nivel Levelcontrol

Representacdo exemplificativa da Servitec 35 - 95 com valvulas esféricas
motorizadas num sistema da instalagéo.

1 2

.[><}.--_-

230V
Signal

LIS

|
Sensor de pressdo "PIS"

Tubagem de desgaseificagéo "DC" (4gua desgaseificada)
Tubagem de desgaseificagdo "DC" (agua rica em gas)
Equipamento opcional % 4.5 "Equipamento opcional”, B 257
Tubagem de realimentagéo "WC"

Servitec

Caixa de medigao da pressao "LIS"

Estagdo de pressurizagéo (controlada por compresso) com vaso de
expanséo

0NNN74 481 DONE

[es]

O N[~ WIN|—

Na unidade de comando do aparelho é ajustado 0 modo de operagéo
"Levelcontrol" no menu Cliente. Este modo de operago aplica-se em
instalagdes com estagdes de pressurizacdo. A realimentagéo de dgua depende
do nivel de enchimento no vaso de expans&o da estagao de pressurizagdo. O
nivel de enchimento é determinado por meio da caixa de medigdo da presséo
"LIS" e transmitido ao comando da estagéo de pressurizagéo. Esta emite um

sinal de 230 V ao comando do aparelho, se o nivel de enchimento no vaso de
expansao for demasiado baixo.

A realimentag&o de agua é efetuada através da regulagao da valvula esférica
motorizada na tubagem de realimentagéo "WC". O comando do aparelho regula
o dispositivo de ajuste do motor das valvulas esféricas motorizadas. Deste
modo, é possivel efetuar uma realimentagao controlada de agua com a
monitorizag&o do tempo de realimentagéo e dos ciclos de realimentacéo.

6.5 Ligagao elétrica

Lesoes fatais causadas por choque elétrico.

O contacto com componentes sob tens&o provoca lesdes fatais.

. Assegurar que a instalagdo onde o aparelho vai ser montado esta
desligada da corrente.

. Assegurar que a instalagéo ndo possa voltar a ser ligada por terceiros.

. Assegurar que os trabalhos de montagem na ligagéo elétrica do
aparelho sejam realizados exclusivamente por um eletricista e de
acordo com as regras eletrotécnicas.

Na ligago elétrica distingue-se entre um médulo de ligagdo e um médulo de
comando.

1 2
5 000070 461

1 Médulo de ligagéo
2 Coberturas do médulo de comando (rebativeis)

. Interfaces RS-485

. Saida de presséo
3 Médulo de comando (Comando "Control Touch")
4 Passa-cabos
5 Coberturas do mddulo de ligagao (rebativeis)

+  Alimentac&o e protecéo por fusivel

. Contactos sem potencial

. Ligagéo dos grupos

As descricdes a seguir sao aplicaveis as instalagdes padréo e limitam-se as
ligacbes necessarias da responsabilidade do cliente.

1. Desligar a instalagdo da corrente e bloquea-la para ndo voltar a ser ligada.
2. Remover as coberturas.

PERIGO - Choque elétrico! Lesdes fatais causadas por choque
elétrico. Em certas partes da placa de circuitos do aparelho pode estar
presente uma tenséo de 230 V, mesmo depois de desligar a ficha da
corrente. Antes de remover as coberturas, desligar a unidade de comando
do aparelho completamente da corrente. Certificar-se de que a placa de
circuitos ndo esta sob tenséo.

3. Instalar um bucim adequado para os passa-cabos no lado de trés do
maédulo de ligagao. Por exemplo, M16 ou M20.

4. Passar todos os cabos que vao ser instalados através dos bucins.

5. Ligar todos os cabos de acordo com o esquema de terminais.
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- Mddulo de ligagéo, & 6.5.1 "Esquema de terminais do médulo de

ligagao", B 262.

- Modulo de comando, % 6.5.2 "Esquema de terminais do mddulo de

operagdo", B 263.
- Terem atengéo a poténcia de ligagao do aparelho

para instalar a

protegdo por fusivel no local, & 5 "Dados técnicos", B 258.

6.
7.
8.
A

Montar a cobertura.
Ligar a ficha a corrente 230 V.
Ligar a instalag&o.
ligacéo elétrica esta concluida.

6.5.1 Esquema de terminais do médulo de ligagdo
X1 CPU 454443 42 39 1
X2 CPU f #
[ofofo] * [ofelofe] F
1 — ofolo o\
c231 2
2 _J2 16
456 o l}.g
o \7
° 3
o | 8
° \ )
F2 F1 v
05AT\_0,5AT
o |j Py 13 .
= = Yt N PE Y2 N PE Y3 N PE —— M1 N PE M2 N PE FB1 FB2a FB2b %
1 2 3 456 789 10112 1314 27 15 16 17 31 18 19 20 21 22a22 g
1 Presséo \ 3 \ Fusiveis
2 Condutividade
. Numero
Numero do Sinal Funcao Cablagem
do Sinal Fungao Cablagem terminal
te.rmlnal | 6 PE
Alimentagao 7 V2
Al L Alimentagdo de 230V, no  Da 8 N Valvula de controlo da De fabrica
X072 N maximo 16 A. responsabilidade 5 o desgaseificagao CD
X0/3 PE +  Servitec 35-95 do cliente
10 V&
Placa de circuitos 1 N
13 NO Mensagem de protecéo Da 12 PE
14 CoM contra desferragem da responsabilidade
bomba (sem potencial). do cliente, opgéo 15 M1
22a FB2a COM Pedido externo de 16 N Bomba PU De fabrica
22 EEoel o e 17 PE
- Como ajuste Da
Levelcontrol. responsabilidade 18 M2
Entrada do sinal de  do cliente, opgéo 19 N
230V através de
L+N. 20 PE
23 NC n 21 FB1 (Blontgolop cliJa tenséo De fabrica
omba
2 com M;gf}igﬁ)m geral (sem  esponsabilidade . —
5 = p ‘ do cliente, opgao 27 M1 Alimentagdo Bomba PU  De fabrica
31 M2
43 +24V +  E1 Entrada digital
do contador de 35 +18V
44 Ef agua por contacto,  E1,da 36 GND - Da
Terminal 43 +44.  responsabilidade Entradq gnalogg a responsabilidade
£ ntemuntor d do cliente, opgao 37 AE ondutividade Cdt. do cliente, opgéo
* , Interruptor ae E2, de fabri .
falta de 4gua. BBl 38 Blindagem
45 E2 Terminal 43 +45. 39 +18V(azul)  Entrada analgica
1 PE 40 GND Medigao da pressao PIS.
. . . - Paraindicagdo da
2 N Alimentagao elétrica. De fabrica 41 AE (castanho) pressao e De fabrica
3 L 42 Blindagem realimentagdo com
0 ajuste
4 Y1 . . . (preto) . .
VaIvuI\jlvs/e realimentacéo De fabrica Magcontrol".
: N 51 GND
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Numero
do
terminal

52

53
54
95
56

57

58

6.5.2

Sinal Fungao Cablagem
+24 V
(alimentagao)
0-10V (variavel)
0-10V (retorno)
GND (preto)
+24 V . L.
(alimentagéo) Valvula esférica de
(vermelho) regulagdo "PV"
. Para controlo do De fabrica
0-10V (variavel) ajuste hidraulico da
(branco) desgaseificagao.
0-10V (retorno)
(laranja)

Esquema de terminais do médulo de operagdo

@f

~HQ N[
“H0Z Nt

[ofole] folololole{

23\ 4|56

151617 11819202122

[oTofod] folofel felofeled N T

7891o\|

| |
19 2 3 4

10 5 ¢
000041 461 ROO|
1 Interligagéo RS-485
2 Médulo RS-485
3 Interface ES
4 Cartao SD
5 Alimentagdo 10 V
6 Saidas analégicas para pressao e condutividade
7 Compartimento da bateria
8 Ranhura de encaixe do médulo AnyBus
9 Resisténcias de terminagdo RS-485 (interruptor DIP)
10 Resisténcias de terminagdo RS-485 (interruptor DIP)
Nimero
do Sinal Fungao Cablagem
terminal
1 A
Interface RS-485.
2 B -
Interligagéo S1.
3 GND $1
4 A Interface RS-485. Da
5 B Modulos S2: médulo de responsabilidade
6 GND S2 extensdo ou de comunicagdo. do cliente
7 +5V
8 RxD .
Interface ES: interface para a De fabrica
9 TxD placa base
10 GND 101
15
10V~ , .
16 Alimentagéo 10 V. De fabrica
17 FE
18 PE
(blindagem) Saida analdgica: Pressao. Da
19 Presssio Padréo 4 - 20 mA. responsabilidade
(Opcional 2-10 V) do cliente
20 GNDA
21 LF . o Da
Saida analdgica .
2 GNDB  Condutividade Cdt. CEPETERERD
do cliente

6.5.3 Interface RS-485

Através da interface RS-485 S2 ¢ possivel consultar todas as informagdes do
comando e utiliza-las para a comunicag&o com centrais de comando ou outros
aparelhos.
- Interface S2

. Presséo "PIS".

. Estados operacionais da bomba "PU".

+  Valores do contador de 4gua por contacto "FQIRA +".

¢+ Todas as mensagens, % 10.2 "Mensagens", B 272.

+  Todas as entradas da memdria de erros.

Para a comunicagéo das interfaces estéo disponiveis os seguintes acessorios.

- Modulos bus
. Profibus-DP.
. Ethernet.
. Mddulo E/S opcional.
. Modbus RTU.

6.6 Certificado de montagem e colocagdo em servigo

Dados de acordo com aplacade | Po
caracteristicas:

Tipo: Psv
Numero de fabrico:

O aparelho foi montado e colocado em servigo de acordo com o manual de
instrugdes. O ajuste do comando corresponde as condigdes locais.

Nota!

Se os valores ajustados de fabrica do aparelho forem alterados,
introduzir os novos valores na tabela do certificado de manutengéo,
% 11.3 "Certificado de manutengéo ", B 276.

pela a montagem

Local, data Empresa Assinatura
pela colocagao em servigo

Local, data Empresa Assinatura
7 Primeira colocagao em servico

Perigo de queimadura em superficies quentes

As elevadas temperaturas na superficie dos sistemas de aquecimento

podem causar queimaduras na pele.

. Usar luvas de protegéo.

. Afixar avisos nas proximidades do aparelho que alertem para estes
perigos.

Nota!
> Confirmar a correta realizagdo da montagem e colocagao em servigo
no certificado de montagem, colocagdo em servigo e manutengdo. Este
€ 0 pressuposto para as reclamagdes de garantia.
- Aprimeira colocagdo em servico e a manutengéo anual devem
ser confiadas ao servigo de assisténcia da Reflex.

7.1 Verificar as condi¢Ges de colocagao em servigo

A Servitec esté pronta a ser colocada em servigco quando os trabalhos descritos

no capitulo "Montagem" tiverem sido concluidos.

+  Ainstalagdo da Servitec foi concluida.

«  Asligagdes entre a Servitec e a instalagao foram estabelecidas e a
pressurizagéo da instalagéo esta operacional.
- Tubagem de desgaseificagdo para o sistema da instalagéo.
- Tubagem de desgaseificagdo do sistema da instalagéo.

«  Aligacéo de entrada de agua de realimentagéo na Servitec foi
estabelecida e esta operacional em caso de realimentagéo automatica.

+  Astubagens de ligagdo da Servitec foram lavadas e limpas de residuos de
soldadura e de sujidade, antes da colocagdo em servigo.
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Comando

. O sistema da instalago foi enchido com agua e purgado de gases, de
modo a assegurar a circulagdo em todo o sistema.

+  Aligac&o elétrica foi estabelecida de acordo com as normas nacionais e
locais aplicaveis.

7.2 Ajuste da pressao de servigo minima para Magcontrol

A pressé&o de servico minima "po" é determinada com base na localizagéo da
Servitec.

g

P.v
Valor nominal -~
de pressurizagao
__Pa
A

5

»

_Presséo de reagdo de valvula de seguranca

_Press&o de servico minima (min. 1 bar),

] R

2 &

8 g

8 %

- y
000388_461_RO(|
Descrigao Calculo

Pst Presséo estatica = Altura estatica (hst)/10
Po Presséo de servigo minima =pst + 0,2 bar (recomendado)
Pa Press&o inicial (pressao de =po+ 0,3 bar

enchimento de agua fria)

Pe Presséo final < psv - 0,5 bar (para psy < 5,0

bar)

Psv  Press&o de reagéo da valvula de < po- 1,2 bar (para psy < 5,0
seguranga bar)

Durante a primeira colocagdo em servigo, a pressdo de servico minima pode ser
calculada diretamente e guardada na aplicagdo Reflex Control Smart para
efeitos de configuragéo. Também deve ser sempre controlada a presséo a
montante correta do vaso de expansdo com membrana na instalagéo. Proceder
€Omo se segue:
1 Ajustar o comando na aplicagéo para "Magcontrol".
2. Determinar a pressao de servigo minima "P0" do aparelho em
fungéo da pressdo a montante "p0" do

vaso de expansdo com membrana.

00727 481 R001

. O aparelho esta instalado ao mesmo nivel do vaso de expans&o
com membrana (Ahst = 0).
- Po=p0*

. O aparelho esta instalado abaixo do vaso de expanséo com
membrana.
- Po=p0 + Ahg/10*

. O aparelho esta instalado acima do vaso de expansdo com
membrana.
- Po = p0 - Ahs/10*

p0 em bar, A hsem m

> Nota!
Para definir o valor nominal da Servitec deve ser sempre observada a
presséo de reagao de valvula de seguranga
(ver formula de calculo).

' Nota!
Evitar que os valores desgam abaixo da press@o minima de servigo.
Deste modo, previne-se a ocorréncia de vacuo, a vaporizagéo e a
formagéo de bolhas de vapor.

8 Comando

8.1 Utilizagao do painel de comando

{ 8

AUT N5
) [j q AN ’>
I Y
oD 2 |/
1 2 3 4 000039 461 RO0)
Linha de mensagens 8 Valor exibido
2 | Botdes"V"/"A" 9 | Botao "Modo manual"
+  Ajustar algarismos. . Para ensaios de
funcionamento.
3 | Botdes "«"/"»" 10 | Botdo "Modo de paragem"
+  Selecionar algarismos. . Para a colocagéo em
Servico.
4 | Botdo "OK" 11 | Botdo "Modo automatico"
. Confirmar introdug&o. . Para operagao continua.
*  Avangar no menu.
5 | Barra de deslocamento 12 | Botdo "Menu Setup"
"cima"/"baixo" +  Para definigdo de
. Deslocar-se no menu. parametros.
6 | Botdo "Retroceder” * Memoria de erros.
. Cancelar. . Meméria de parametros.
. Retroceder até ao . Definigdes do visor.
menu principal. . Informag&o sobre a verséo
de software.
7 | Botéo "Exibir textos de 13 | Botdo "Menu Info"
ajuda” . Exibir informagdes gerais.
. Exibir textos de ajuda.

8.2 Calibrar o ecra tactil

R-S-I Update / Diagnostics

Update Application (SD-Card) slow
Update Application (SD-Card) fast

Calibragao téctil
Start Application %

Diagnostics

09.04.14
11:53:38

Quando, ao premir um determinado bot&o, a fungéo correspondente néo é
executada corretamente, é possivel calibrar o ecra tactil.

1. Desligar o aparelho no interruptor principal.
Tocar prolongadamente com o dedo no painel tactil.
3. Ligar o interruptor principal, mantendo o dedo no painel tactil.
- Durante o arranque do programa, a unidade de comando muda
automaticamente para a fungéo "Update/Diagnostics".

4. Tocar no botdo "Calibracéo tactil".
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Favor tocar ... na cruz vermelha...

Confirmar a instalagdo com o botdo "OK".
- Arotina de arranque avanga para a pagina seguinte.

5. Tocar sucessivamente nas cruzes indicadas no ecra tactil.
6.  Desligar e voltar a ligar o aparelho no interruptor principal.

A calibragdo do ecra tatil esta concluida.

8.3 Editar a rotina de arranque do comando

A rotina de arranque permite a definigdo dos parametros para a primeira
colocag&o em servigo do aparelho. Tem inicio aquando da primeira ligagdo do
comando e é ajustada uma vez. As alteragdes ou os controlos posteriores dos
parametros efetuam-se no menu Cliente, % 10.1.1 "Menu do cliente", & 269.
A cada opgao de ajuste esta associado um codigo PM de trés digitos.

Passo Codigo  Descrigéo

PM
1 (00X) Selecionar o idioma
2 (00X) Lembrete: Ler o manual de instrugdes antes da
montagem e colocagdo em servigo!
3 (00X) Informagéo sobre o tipo de aparelho
4 (00X) Selecionar a variante de realimentagao
® (00X) Ajustar a pressao de reagdo de valvula de seguranga
6 (00X) S6 com a variante Magcontrol: Ajustar a pressao de

servico minima Po
Caso contrario, avangar para 0 passo 7

(00X) Acertar a hora
(00X) Acertar a data

(00X) Fim da rotina de arranque. O modo de paragem esta
ativo.

Rotina de arranque Passo 4
(00X) Tipo de sistema

Levelcontrol

Magcontrol

1.8 bar

Selecionar a variante de realimentag&o pretendida e confirmar a selegao

com o botdo "OK".

- Relativamente ao calculo da variante de realimentacéo, % 6.4
"Variantes de comutagao e de realimentagéo”, & 260.

Rotina de arranque Passo 5
(00X) Pressao da vélvula de seguranca

1.8 bar

Ajustar a pressao de reagdo de valvula de seguranga e confirmar a
introdugéo com o botéo "OK".

Rotina de arranque Passo 6 ! o 7
(00X) Pressao servico min. p0 1]

1.8 bar

Rotina de arranque Passo 1
(00X) Idioma

Portugués

English

Francais

1.0 bar

Nota!
Este passo 6 s0 se aplica & variante de realimentagéo Magcontrol.

Ajustar a presséo de servigo minima calculada e confirmar a introdugao

com o botdo "OK".

- Relativamente ao calculo da presséo de servigo minima, & 7.2
"Ajuste da press&o de servico minima para Magcontrol", B 264.

Quando o aparelho é ligado pela primeira vez, é automaticamente exibida a
primeira pagina da rotina de arranque:

1. Selecionar o idioma pretendido e confirmar a selegdo com o botdo "OK".
— Selecionar o idioma correspondente.

Rotina de arranque Passo 7
(00X) Hora

Q&Ck@

1.8 bar

Rotina de arranque Passo 2
Nota:

E obrigatorio ler o manual de instrugoes
antes de ligar o sistema!

1

1.0 bar

Acertar a hora. A hora é gravada na meméria de erros da unidade de

comando quando ocorre um erro.

- Premir os botdes "esquerda” e "direita" para selecionar o valor
exibido.

- Premir os bot6es "cima" e "baixo" para alterar o valor exibido.

- Confirmar os valores introduzidos com o botdo "OK".

2. Antes da colocagdo em servico, ler o manual de instrugdes e verificar se a
montagem foi realizada corretamente.

Rotina de arranque Passo 3

Nota
Servitec-35 ®
Servitec-60 O

Servitec-75 %@I
1.8 bar

Rotina de arranque Passo 8
(00X) Data

1.8 bar

Acertar a data. A data é gravada na meméria de erros da unidade de

comando quando ocorre um erro.

- Premir os botdes "esquerda” e "direita" para selecionar o valor
exibido.

- Premir os bot6es "cima" e "baixo" para alterar o valor exibido.
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- Confirmar os valores introduzidos com o botao "OK".

Rotina de arranque Passo 9 o }/7

1N

Terminar rotina de arranque?

T

1.8 bar

9.  Para concluir a rotina de arranque, premir o botdo "OK".

Nota!

> Uma vez concluida com sucesso a rotina de arranque, a instalagéo
encontra-se no modo de paragem. Nao mudar ainda para o modo
automatico.

8.4 Encher o aparelho com agua e purgar o ar
1 Vacuémetro "PI" 5 Bomba "PU"
2 | Valvula de desgaseificagao "DV" WC | Tubagem de

realimentagdo
3 | Tomeira de enchimento e de DC | Tubagens de
esvaziamento "FD" desgaseificagdo

4 Parafuso de purga de ar "AV"

1. Encher a Servitec através do sistema da instalagao.

- Depois de abrir as valvulas esféricas "DC", o tubo de pulverizagdo
sob véacuo enche o sistema da instalagdo automaticamente, desde
que existe uma reserva de agua suficiente.

2. Opcional

- Encher a Servitec com 4gua através da torneira de enchimento e de
esvaziamento (3).

-  Ligar uma mangueira a torneira de enchimento e esvaziamento (3)
do tubo de pulverizagéo sob vacuo "VT".

3. Encher o tubo de pulverizagdo sob vacuo com agua.

- Oarsaiatravés da valvula de desgaseificagéo (2) e a pressao da
agua pode ser consultada no vacuémetro (1).

L

nnnnEa 484 oAnd

Purgar a bomba:

4.

5.

6.
7.

Desapertar o parafuso de purga de ar (1) até comegar a sair ar ou uma
mistura de agua/ar.

Se necessario, rodar a roda do ventilador do motor da bomba com uma
chave de fendas.

A CUIDADO - Perigo de ferimento devido ao arranque da bombal!
Ferimentos na m&o causados pelo arranque da bomba. Antes de rodar o
motor da bomba na roda do ventilador com uma chave de fendas, desligar
a bomba da corrente.

ATENGAO - Danificagdo do aparelho. Danos materiais na bomba
causados pelo arranque da bomba. Antes de rodar o motor da bomba na
roda do ventilador com uma chave de fendas, desligar a bomba da
corrente.

- As misturas de agua/ar s&o removidas da bomba.

Voltar a apertar o parafuso de purga de ar quando ja s6 sair agua.
Fechar a tomeira de enchimento e de esvaziamento.

O processo de enchimento e purga de ar esta concluido.
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Nota!
A bomba "PU" ndo pode estar a trabalhar durante o enchimento da
Servitec com agua.

Nota!
> O parafuso de purga de ar ndo deve ser completamente desapertado.
Aguardar até comegar a sair 4gua sem ar. O processo de purga de ar
tem de ser repetido até a bomba "PU" estar completamente purgada.
8.5 Teste de vacuo

Realizar o teste de vacuo para assegurar o correto funcionamento do aparelho.

nnn730 nnd_ N4

1 Fechar a valvula esférica (1) com o filtro de sujidade da tubagem de
alimentagdo "DC" ao tubo de vaporizag&o. A segunda vélvula esférica (2)
na tubagem de alimentagdo da bomba "DC" & instalagdo permanece
aberta.

2 Gerar vacuo no modo manual da unidade de comando.

. Mudar para 0 modo manual.
- ParainformagGes sobre a operagao do comando, % 8.1
"Utilizagéo do painel de comando", & 264.
- ParainformagGes sobre o modo manual, % 9.1.2 "Modo
manual", 2 268.

3 Ativar a desgaseificagdo continua com o botéo "Circular", até ser indicado
um vacuo estavel no vacuémetro.

. Tomar nota do vacuo indicado no vacuémetro.

000064_401_R001

4 Passados 10 minutos, controlar novamente o vacuémetro "PI" (1). A
pressdo ndo pode sofrer alteragdes. Se a press&o tiver subido, verificar a
estanqueidade do aparelho.

. Todas as unides roscadas no tubo de pulverizagédo sob vacuo "VT".

. A vélvula de desgaseificagdo "DV" no tubo de pulverizagao sob
vacuo "VT".

. O parafuso de purga de ar da bomba "PU".

Nota!
Repetir os passos 2 a 4, até deixar de ser registada qualquer subida de
pressao.

5  Seo teste de vacuo for superado, abrir a valvula esférica com o filtro de
sujidade.

6  Seno visor do comando for apresentada a mensagem de erro "Falta de
agua", confirma-la com o botdo "OK".

M O teste de vacuo esta concluido.

Nota!

O valor de vacuo alcangavel corresponde a pressao de saturagdo com a

temperatura atual da &gua.
+ A10°C, é possivel obter um vacuo de aprox. -1 bar.

8.6 Encher o sistema da instalagdo com agua através do
aparelho

Opcionalmente, o aparelho pode ser utilizado para encher o sistema da

instalagdo com agua.

Para esse efeito, tém de estar preenchidas as seguintes condi¢des:

. Sistema da instalag&o com capacidade de agua inferior a 3 000 litros.

+  Sistema da instalagdo com pressurizagéo através de um vaso de
expansao com membrana de tipo estatico.

Proceder como se segue:
1. Abrir a tubagem de realimentagéo "WC".
- Abrir todos os dispositivos de fecho entre a ligagdo da realimentagéo
e 0 tubo de pulverizag&o sob vécuo.
2. Ajustar a unidade de comando para o modo de operagao "Magcontrol".
- Relativamente a realimentagdo automatica "Magcontrol", % 10.1.1
"Menu do cliente", & 269.
3. Comutar a unidade de comando para modo manual.
- Relativamente ao modo manual, % 9.1.2 "Modo manual”, E 268.
4. Premir o botdo "Encher" no modo manual.
- Aunidade de comando calcula a pressdo de enchimento necessaria,
e a instalagdo é enchida com agua. Quando a presséo de
enchimento for atingida, o processo de enchimento &
automaticamente parado.

Se o tempo de enchimento maximo for excedido (normalmente séo 10 horas), a
realimentagéo é interrompida com uma mensagem de erro. Se a causa da
mensagem de erro tiver sido localizada, confirmar a mensagem de erro com o
botdo "OK" no painel de comando. Apés a eliminagao do erro, continuar a
encher a instalag&o. Apos o enchimento, purgar o ar da instalagéo para
assegurar a circulagdo em todo o sistema.

Nota!
Supervisionar a instalagdo durante o processo de enchimento
automatico.

> Nota!
Mensagens de erro, & 10.2 "Mensagens", & 272

Nota!
> O enchimento da instalagdo com 4gua néo faz parte dos servigos
prestados pelo servigo de assisténcia da Reflex.
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8.7 Iniciar o modo automatico

Aquando da primeira colocagéo em servigo, remover todos os gases livres e

dissolvidos do sistema da instalag&o.

+  No modo automatico é ativado o programa de desgaseificacao
"Desgaseificagdo continua". Os gases livres e dissolvidos s@o removidos
do sistema da instalago.

A desgaseificacdo continua esta guardada no menu Cliente com um
tempo predefinido de 24 horas.

. Ajustar o tempo para a desgaseificacéo continua. O tempo depende do
tipo de aparelho e do volume da instalagéo.

- Valores de referéncia para o tempo, % 5 "Dados técnicos", B 258.

. Efetuar o ajuste do tempo no menu Cliente.

- Ajustes no menu Cliente, % 10.1.1 "Menu do cliente", & 269.

Apos a desgaseificagao continua, a unidade de comando comuta
automaticamente para a "desgaseificagao intermitente”.

{}j Servitec
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Iniciar o modo automatico para concluir a primeira colocagéo em servio. Para
iniciar o modo automatico, tém de estar preenchidas as condicées seguintes:
. A instalagdo e o aparelho estdo cheios de agua.
. A Servitec e o sistema da instalagdo foram purgados.
- Se necessario, repetir o passo "Encher o aparelho com agua" % 8.4
"Encher o aparelho com agua e purgar o ar", & 266.

Para iniciar o modo automatico, proceder como se segue:
. Certificar-se de que esta presente a pressao de servico minima.
. Tocar no botdo "AUTO".

Nota!

> O mais tardar apés o fim do tempo de desgaseificagao continua, &
necessario limpar o filtro de sujidade "ST" na tubagem de
desgaseificagdo "DC", % 11.1.1 "Limpar o filtro de sujidade", B 275.

Nota!
> A primeira colocagao em servico fica concluida neste ponto.

9 Operagao
9.1 Modos operacionais
9.1.1 Modo automatico

Ligar o modo automatico. O modo automatico corresponde a operagao continua
do aparelho.
No modo automético, s&o ativadas as fungdes seguintes:
. Desgaseificagdo da agua da instalagao e de realimentagao.
. Realimentagdo automatica de agua.
- Esta disponivel equipamento opcional para a realimentagéo, % 4.5
"Equipamento opcional”, & 257.
0 comando do aparelho monitoriza as fungdes. As falhas séo indicadas e

avaliadas.
{}j Servitec
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Para iniciar o modo automatico, proceder como se segue:
. Tocar no botdo "AUTO".

Selecionar um programa de desgaseificagéo para o modo automatico. No menu
Cliente estéo disponiveis trés programas de desgaseificagéo diferentes,

% 10.1.4 "Sinopse dos programas de desgaseificagéo”, B 271.

. Desgaseificacdo continua.

. Desgaseificacéo intermitente.

+  Desgaseificacdo da agua de realimentagéo.

Relativamente a selegdo dos programas de desgaseificagéo, & 10.1.5
"Definigéo de programas de desgaseificagdo”, B 272.

O programa de desgaseificagéo selecionado ¢ indicado na linha de mensagens
do visor do comando.

9.1.2 Modo manual

As seguintes funcdes podem ser selecionadas no modo manual para realizar
ensaios e operagdes de manutengao:
+  Valvulas esféricas motorizadas de 2 vias para a desgaseificagéo da agua
da instalagdo e de realimentagdo "WV" e "CD"
- Dispositivo de ajuste manual para abrir/fechar.
*  Bomba.
- Ligar e desligar a bomba.
+  Valvula esférica motorizada de 2 vias (PV) na tubagem a jusante da
bomba
- Dispositivo de ajuste manual para abrir/fechar.
. Encher.
- E ativada a desgaseificac&o de realimentago.
- Para o enchimento de sistemas da instalagdo com realimentagéo de
agua dependente de presséo "Magcontrol”.
+  Circular.
- Ativagdo da desgaseificagdo continua da agua da instalagdo sem
limitag&o de tempo.
- Para o teste de vacuo aquando da primeira colocagdo em servigo.

@ Servitec

< | Circul
L]

WV | Valvula esférica motorizada de 2 vias na tubagem de realimentagdo

CD | Valvula esférica motorizada de 2 vias na tubagem de desgaseificagéo
do sistema a Servitec

PU Bomba

PV Valvula esférica motorizada de 2 vias na tubagem de desgaseificagédo
da Servitec ao sistema

Tem a possibilidade de ligar e testar, em paralelo, varias fungées ao mesmo
tempo. Para ligar e desligar a fungéo, basta premir o botéo correspondente.
+ O botdo tem fundo verde: A fungao esta desligada.

. Premir o botdo pretendido.

+ O botédo tem fundo azul: A funcéo esta ligada.

Proceder como se segue:
1. Premir o botdo "Modo manual".
2. Selecionar a fungéo pretendida:
+ 2x valvula esférica motorizada de 2 vias na tubagem de realimentagao
(WV) e na tubagem de desgaseificagdo do sistema a Servitec (CD)
+  Bomba (PU)
+  Valvula esférica motorizada de 2 vias na tubagem de

desgaseificagéo (PV)
. Encher (a PV ¢ aberta quando a PU esta ativa)
. Circular

3. Desativar o modo manual com o botdo "AUTO".
. 0O modo automatico é ativado.

> Nota!
Se o0s parametros relevantes para a seguranga nao forem cumpridos, o
modo manual n&o pode ser ativado.
- O comando fica bloqueado se ndo forem cumpridas as definicdes
relevantes para a seguranca.
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9.1.3 Modo de paragem

Servitec
N

No modo de paragem, o aparelho esta inoperacional, com excegéo das

indicagBes no visor. As fungbes ndo sdo monitorizadas.

As seguintes funcdes estao fora de servico:

*  Abomba esta desligada.

+  Avalvula esférica motorizada de 2 vias na tubagem de desgaseificagdo da
Servitec ao sistema (PV) esta fechada.

. A vélvula esférica motorizada de 2 vias na tubagem de realimentagéo
(WV) esta fechada.

+  Avalvula esférica motorizada de 2 vias na tubagem de desgaseificagdo do
sistema a Servitec (CD) esta aberta.

Para iniciar 0 modo de paragem, proceder como se segue:
. Premir o botdo "Stop".

Nota!
> Se 0 modo de paragem estiver ativado durante mais de 4 horas, é
apresentada uma mensagem.
- Se, no menu Cliente, a opgéo "Contacto de falha sem potencial?"
estiver definida para "Sim", a mensagem é emitida através do
contacto de falha geral.

9.14 Modo de verdo

Definigoes > Cliente > Desgaseificacao
(012) Programa desgaseificacao
Desgaseificagao continua O
Desgaseificagao intermitente O
Desgaseificacao da realimentagz ®
2.0 bar

Se as bombas de recirculagdo do sistema da instalacéo tiverem sido desligadas
durante o verao, ndo ocorre nenhuma desgaseificagdo da agua do sistema da
instalagéo.

Proceder como se segue:

. No menu Cliente, selecionar o programa de desgaseificagéo
"Desgaseificagdo de realimentagdo”.

Apds o verdo, voltar a selecionar no menu Cliente o programa de
desgaseificagdo "Desgaseificacéo intermitente” ou, se necessario, a
"Desgaseificagdo continua".

-

Nota!
Descri¢ao detalhada da selegéo dos programas de desgaseificagao,
% 10.1.5 "Definigdo de programas de desgaseificacéo”, B 272.

9.2 Nova colocagao em servigo

Perigo de ferimento devido ao arranque da bomba

No arranque da bomba, podem ocorrer lesdes na méo, se rodar o motor da

bomba na roda do ventilador com a chave de fendas.

+  Antes de rodar o motor da bomba na roda do ventilador com uma
chave de fendas, desligar a bomba da corrente.

ATENGAO

Danos no aparelho causados pelo arranque da bomba

No arranque da bomba, podem ocorrer danos materiais na bomba, se rodar

0 motor da bomba na roda do ventilador com a chave de fendas.

+  Antes de rodar o motor da bomba na roda do ventilador com uma
chave de fendas, desligar a bomba da corrente.

Apds uma paragem prolongada do aparelho (aparelho desligado da corrente ou
no modo de paragem), a bomba pode estar perra. Por isso, antes da nova
colocag&o em servico, rodar a roda do ventilador do motor da bomba com uma
chave de fendas.

Nota!

No modo automatico do aparelho, o emperramento da bomba é
impedido através de um arranque forgado (apos 24 horas).

10 Comando

10.1 Realizar defini¢ées na unidade de comando

E possivel realizar definigdes na unidade de comando, independentemente do
modo de operagéo que tiver sido selecionado e estiver ativo.

10.1.1 Menu do cliente
10.1.1.1 Sinopse do menu Cliente

Os valores especificos da instalag&o s&o corrigidos ou consultados através do
menu Cliente. Aquando da primeira colocag&o em servigo, antes de mais, é
necessario adaptar os ajustes de fabrica as condigdes especificas da instalagéo.

Nota!

Descrigdo da operagéo, & 8.1 "Utilizagéo do painel de comando”,
264.

A cada opcao de ajuste esta associado um codigo PM de trés digitos

Codigo Descrigao
PM

001 Selecionar o idioma
002 Acertar a hora
003 Acertar a data

004 Selecionar o tipo de instalagdo
. Levelcontrol
. Magcontrol

005 Ajustar a pressao de servigo minima Po, © 7.2 "Ajuste da press&o
de servico minima para Magcontrol", & 264.

006 Ajustar a pressao de reagdo da valvula de seguranga da
instalago.

- Apresséo de reagdo serve para protegdo do aparelho.
Desgaseificagéo >

012 . Programa de desgaseificagdo
+  Desgaseificagéo continua
+  Desgaseificagéo intermitente
J Desgaseificagdo subsequente
013 +  Tempo de desgaseificagdo continua

Realimentagéo >

023 +  Tempo de realimentagdo max. ... min.
024 +  Ciclos de realimentagdo maximos ... /2 h
- Numero de ciclos de realimentagdo em 2 horas.
024 J Presséo de realimentacéo
—  Padréo = Pressao de realimentacéo > 2,3 bar.
- Intervalo de ajuste: 1,3 — 2,3 bar.
- <13bar
027 +  Com contador de 4gua por contacto "Sim / Nao".
- se"Sim", continuar com 028.
- se "N&o", continuar com 007.
028 . Repor quantidade de realimentacéo "Sim / Nao".
- se"Sim", repor para o valor "0".
029 . Quantidade maxima de realimentago ... |
030 +  Tratamento de agua "Descalcificagéo / Dessalinizagao /

Sem".

- se "Descalcificagao", continuar com 031.

- se "Dessalinizagao", continuar com o ponto seguinte
- se"Sem", continuar com 007.

Com monitorizagdo da condutividade "Sim / Nao"
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Codigo Descrigdo
PM

031 +  Bloquear realimentagdo "Sim / Nao" (se a capacidade de
agua estiver esgotada).

032 +  Capacidade de agua descalcificada ... |

- calcular antes da introdug&o.

. Fillsoft | + Descalcificagdo:
Capacidade de agua descalcificada = 6 000 | / diminui¢o da
dureza.

. Fillsoft | + Dessalinizagdo:
Capacidade de agua descalcificada = 3 000 | / diminui¢o da
dureza.

. Fillsoft Il + Descalcificagdo:
Capacidade de agua descalcificada = 12 000 | / diminuigdo
da dureza.

. Fillsoft Il + Dessalinizagao:
Capacidade de agua descalcificada = 6 000 | / diminui¢o da
dureza.

033 . Diminuicéo da dureza ... °dH = GHreal — GHnominal

-  pode ser consultada se a descalcificagéo ou
dessalinizagao estiver ativa.

- calcular, antes da introdugao, a redugdo necessaria da

dureza total GH.

034 0 Intervalo de substituigéo... meses (para cartuchos de

descalcificagéo, segundo indicagéo do fabricante).
007 Intervalo de manuteng&o... meses

008 Contacto sem potencial
. Selecdo de mensagens >
. Selecdo de mensagens: s6 sdo emitidas mensagens
marcadas com "V".
. Todas as mensagens: Sdo emitidas todas as
mensagens.

Memoéria de erros > Historico de todas as mensagens
Memoéria de parametros > Historico dos parametros introduzidos
Definigdes do visor > Luminosidade, Protetor de ecra

Informagdes >

. Posicao da valvula esférica motorizada de 2 vias "PV" no
lado de pressao da bomba.
-  Posicdoem %

+  Verséo do software

10.1.1.2 Ajustar o menu Cliente - Exemplo: Hora

Segue-se uma descri¢do do ajuste dos valores especificos da instalagdo com
base no exemplo da hora.
Para adaptar os valores especificos da instalagéo, proceder como se segue:

@ Servitec

1. Premir o botdo "Definigdes".
- Aunidade de comando muda para a area das defini¢des.

Defini¢oes

Cliente Xx_~~

Servigo >

4.1 bar

2. Premir o botdo "Cliente >".
- Aunidade de comando muda para o menu Cliente.

Definigoes > Cliente
(001) Idioma
(002) Hora [N 11:21
(003) Data 01.07.14
(004) Tipo de instalagao Magcontrol
2.2 bar

3. Tocar na érea pretendida.
- Aunidade de comando muda para a area selecionada.
- Abarra de deslocamento permite a navegagao na lista.

Definiges > Cliente

(002) Hora ‘ﬂ?

. oo

4. Ajustar os valores especificos da instalagdo de cada uma das areas.
. Com os botdes "esquerda" e "direita", selecionar o valor a exibir.
+ Com os botdes "cima" e "baixo", alterar o valor a exibir.
+  Confirmar os valores introduzidos com o botao "OK".

- Premindo o botéo "i", é exibido um texto de ajuda sobre a area
selecionada.

- Premindo o botdo "X", a introdugéo é cancelada sem gravar as definigdes.
A unidade de comando retorna automaticamente 4 lista.

10.1.2 Menu de assisténcia

Este menu esta protegido por palavra-passe. O acesso esta reservado ao
servico de assisténcia da Reflex. Um resumo parcial das definigbes guardadas
no menu de assisténcia pode ser consultado no capitulo "Predefinigdes".

% 10.1.3 "Predefinigdes”, B 270
10.1.3 Predefini¢des

A unidade de comando do aparelho é fornecida com as seguintes predefinicdes.
Os valores podem ser adaptados as condigdes locais no menu Cliente. Em
casos especiais, pode ser realizada uma adaptagao adicional no menu Servigo.
Menu Cliente

Parametro Defini¢éo Observagao

Idioma PT Idioma do menu (navegagao)

Hora

Data

Servitec Magcontrol Para instalagbes com vaso de
expansdo com membrana

Pressao de servigo 1,5 bar S6 Magcontrol

minima p0

Pressdo da valvula de 3,0 bar Pressao de reagao da valvula

seguranga de seguranca do gerador de
calor da instalagéo

Desgaseificacao

Programa de Desgaseificacdo

desgaseificagéo continua

Tempo de 24 horas

desgaseificagéo continua
Realimentagéo

Quantidade de 0 litros
realimentagdo maxima

S6 se a unidade de comando
estiver definida para "Com
contador de agua sim"

Tempo de realimentagdo 20 minutos
maximo

Magcontrol e Levelcontrol

Ciclos de realimentagdo 3 ciclos em
maximos 2 horas

Magcontrol e Levelcontrol
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- Aativacdo automatica ocorre apds a conclusao da desgaseificagdo

Parametro Definicao Observagao continua
Descalcificagéo (apenas se "Tratamento de 4gua com descalcificagéo”) «  Tempos: '
Bloguear a realimentagdo  Nao Caso a capacidade residual - Paracada periodo estdo definidos 8 ciclos de desgaseificagdo no
de agua descalcificada = 0 menu Servigo. .
L o - - Apbs 8 periodos, segue-se um intervalo de 12 horas.
Diminuicéo da dureza 8°dH = nominal — real - Os tempos para a desgaseificagdo intermitente estao guardados no
Capacidade de 4gua 0 litros Quantidade de 4gua menuServico. . X
descalcificada alcangavel - Adesgaseificagéo intermitente inicia-se diariamente as 8h00 da
manha.
Substituicdo de cartucho 18 meses Substituir cartucho

Dessalinizagéo (apenas se "Tratamento de agua com dessalinizagao")

A desgaseificacdo intermitente esta predefinido no menu Cliente.

'(\:Ao%r:jibotir\ilziggjg da Nao Desgaseificagio de realimentagio
. Aplicagoes:
Bloquear a realimentagdo  N&o Caso a capacidade residual - Para a agua rica em gas proveniente da realimentag&o.
de agua descalcificada = 0 - Para a operagéo durante o verdo com as bombas de recirculagdo do
Diminuigo da dureza 8°dH Ep——— sistema da instalago desligadas, %914 Modo de verao", & 269.
- Caso a agua proveniente do sistema da instalagdo nao deva ser
Capacidade de agua 0 litros Quantidade de agua desgaseificada.
descalcificada alcangavel «  Ativagdo:
Substituicdo de cartucho 18 meses Substituir cartucho - Aativaao automatica ocorre em cadg realimentago de agua.
. Durante a desgaseificagdo continua.
. Durante a desgaseificacdo intermitente.
Préxima manutengdo 12 meses Tempo até & proxima * Tempos: , o y o
manutengao - Aagua de realimentagdo ¢ desgaseificada enquanto é realimentada,
% 10.1.1 "Menu do cliente", B 269.
Contacto de falha sem SIM S6 as mensagens marcadas
potencial na lista "Mensagens!" Nota!
A ativagdo manual dos programas de desgaseificacéo é efetuada no
Menu Servigo menu Cliente.
Parametro Definigao Observagao
Realimentagao
Pressao diferencial de 0,1 bar S6 Magcontrol
realimentagdo "NSP"
Press&o diferencial, 0,2 bar S6 Magcontrol
pressao de enchimento
PF - Po
Tempo maximo de 10h S6 Magcontrol
enchimento
Desgaseificagédo
Intervalos entre periodos 10 horas Intervalo entre os periodos de
de desgaseificagéo desgaseificagéo
Numero de ciclos de n=8 Numero de ciclos de
desgaseificagao por desgaseificagdo num periodo
periodo
Arranque diario 08h00 Arranque dos periodos de

desgaseificagdo diarios

10.1.4 Sinopse dos programas de desgaseificacdo
Existem 3 programas de desgaseificagao a escolha:

Desgaseificagao continua
. Aplicagdes:
- Paraa colocagéo em servico do aparelho.
- Para adesgaseificagdo da agua ap6s uma reparacéo no aparelho
ou no sistema da instalag&o.
. Ativagao:
- Aativagdo automatica ocorre apds a concluséo da rotina de
arranque durante a primeira colocagéo em servigo.
. Tempos:
- O tempo pode ser ajustado no menu Cliente.
- O tempo predefinido é de 24 horas. Em seguida, ocorre uma
mudanga automatica para a desgaseificagao intermitente.

Os ciclos de desgaseificagdo sdo executados sucessivamente durante 24 horas
na desgaseificagéo continua.

Desgaseificagao intermitente
. Aplicagdes:

- Paraa operagéo continua do aparelho.
. Ativagao:
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10.1.5 Definigdo de programas de desgaseificagao

@ Servitec

Defini¢des > Cliente > Desgaseificagao

(012) Programa desgas.

(013) Tempo Desgaseif. continua 24%

Desgaseificagao continua

1.8 bar

1. Premir o botdo "Definigdes".
- Aunidade de comando muda para a area das defini¢des.

Defini¢oes

Cliente Xx_~~

Servigo >

4.1 bar

6.  Premir o botdo "(013) Tempo Desgaseif. continua".

Defini¢oes > Cliente > Desgaseificacao ! o ]
(013) Tempo Desgaseif. continua 1A

0.0 bar

2. Premir o botdo "Cliente >".
- Aunidade de comando muda para o menu Cliente.

Definicdes > Cliente N7
N\

(005) Pressao servigo min. p0 1.5 bar

(006) Press&o de reagéo de valvula de seguranga 3.0 bar

Desgaseit> @

N~

2.2 bar

3. Premir o botdo "Desgaseif. >".
—  Aunidade de comando muda para a area selecionada.
- Abarra de deslocamento "cima" / "baixo" permite a navegacédo na
lista.

Definigoes > Cliente > Desgaseificacao

(012) Programa desgas. (\.’Qeﬁnaseiﬁca;éo continua

(013) Tempo Desgaseif. continua 240h

1.8 bar

4. Premir 0 botdo "(012) Programa desgaseificagao".
— O comando muda para a lista dos programas de desgaseificacéo.

Definiges > Cliente > Desgaseificacao
(012) Programa desgaseificagao

Desgaseificagio continua %

Desgaseificagdo intermitente O

Desgaseificagao da realimentacao %}
0.5 bar

5. Para selecionar um ponto do menu, deslocar a barra para "cima" / "baixo"
até ficar visivel o ponto desejado do menu.
. Premir o bot&o pretendido.
- No exemplo esta selecionado o ponto "Desgaseificacéo
continua".
- Adesgaseificacdo intermitente ndo esta selecionada.
- Adesgaseificacdo de realimentagdo néo esta selecionada.
+  Confirmar a selegao com "OK".
A desgaseificagdo continua esta ligada.

7. Ajustar o tempo da desgaseificagéo continua.
. Com os botdes "esquerda" e "direita", selecionar o valor a exibir.
. Com os botdes "cima" e "baixo", alterar o valor a exibir.
. Confirmar os valores introduzidos com o botdo "OK".
O tempo de desgaseificagao continua esta ajustado.

- Premindo o botéo "i", é exibido um texto de ajuda sobre a area
selecionada.

- Premindo o botdo "X", a introdugéo é cancelada sem gravar as definigdes.
A unidade de comando retorna automaticamente 4 lista.

10.2 Mensagens

As mensagens indicam desvios né&o autorizados do estado operacional normal
da Servitec. Sdo emitidas através da interface RS-485 ou através de dois
contactos sem potencial.

As mensagens séo exibidas no visor do comando juntamente com um texto de
ajuda. Selecionando a memoria de erros no menu Cliente, séo indicadas as
Ultimas 24 mensagens. As causas das mensagens sdo eliminadas pela entidade
exploradora ou por uma empresa especializada. Se necessario, contactar o
servico de assisténcia da Reflex.

Nota!

> As mensagens assinaladas com "OK" tém de ser confirmadas no visor
com o botdo "OK". Caso contrario, a operagao do aparelho é
interrompida. No caso de todas as outras mensagens, o aparelho
mantém-se operacional. Estas so exibidas no visor.

> Nota!
Se necessario, é possivel ajustar no menu Cliente a saida de
mensagens através de um contacto sem potencial.

{}j Servitec
&> | : :
B AT

1 )deerro D ificagdo de reali a0

Para repor uma mensagem de erro, proceder como se segue:
1. Tocar no visor.

Mensagens atuais

02.1 Faliq de dgua
SN
1 )deerro D ificacao de reali a0

- Sé&o exibidas as mensagens de erro atuais.
2. Tocar na mensagem de erro.
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Mensagens atuais
02.1 Falta de dgua
Causas possiveis:

— Protegao contra desferragem da bomba 1

- Realimentagao néo ligada

— Filtro de sujidade entupido na realimentagao
— Eletrovélvula de realimentagao nao abre
— Grandes quantidades de gés no sistema

4.0 bar Desgaseiﬁcagﬁ‘i& realimentacao

A falha jé foi eliminada e pode
ser confirmada.

Codigo

01

02.1

02.2

04.1

06

07

08

Mensagem

Pressdo minima

Falta de agua

Falta de agua

Bomba

Tempo de reposigao

Ciclos de reposi¢éo

Medicéo da presséo

Press@o maxima

Quantidade de reposigao

Tmp ench.

Quantidade de enchimento

Tempo de expulsdo

Valvula de reposicéo

Falha de energia

Parametro

Paragem > 4 horas

Quantidade de reposigéo
maxima

Causas

S6 com a definicdo Magcontrol.

J Valor de ajuste néo atingido

. Perda de agua no sistema.

J Falha da bomba.

. Vaso de expans&o com defeito.

Protecéo contra funcionamento em seco:
Interruptor de falta de 4gua

. com defeito.

. néo cablado.

. disparo demasiado longo.

Disparo demasiado frequente do interruptor
de falta de agua.

Bomba nao funciona.

. Bomba perra.

. Motor da bomba avariado.
. Fusivel queimado.

. Valor de ajuste excedido.

J Perda de agua no sistema.

. Reposigdo nao ligada.

. Capacidade de reposicéo insuficiente.

Perda de agua permanente no sistema.

Controlador recebe sinal errado.

S6 com a definigdo Magcontrol.
. Valor de ajuste excedido.

S6 se a opgao "Com contador de agua"
estiver ativada no menu Cliente.

. Valor de ajuste excedido.
J Elevada perda de 4gua no sistema.

O valor de ajuste para o tempo de
enchimento maximo foi excedido.

O valor de ajuste foi excedido.

. Valor de ajuste excedido.

. Linha de desgaseificagdo "DC"
fechada.

. Filtro de sujidade obstruido.

O contador de agua por contacto conta sem
pedido de reposicéo.

Alimentacao elétrica indisponivel.

Parametros de ajuste néo introduzidos
corretamente.

Mais de 4 horas no modo de paragem.
Valor de ajuste excedido.

- Séo exibidas as causas possiveis do erro.
Depois de eliminar o erro, confirmar com "OK".

Solugéo

Verificar o valor de ajuste no menu Cliente ou
Servico.

Verificar o nivel de agua.

Verificar a bomba.

Verificar 0 vaso de expansao.

Verificar o interruptor de falta de agua.
Abrir a linha de desgaseificagao.
Limpar o filtro de sujidade.

Substituir a valvula de desgaseificagéo.

Limpar o filtro de sujidade.
Substituir a valvula de desgaseificagéo.

Rodar a bomba com uma chave de fendas.
Verificar o sistema elétrico do motor da bomba
Substituir o fusivel de 10 A.

Verificar o valor de ajuste no menu Cliente ou
Servico.

Verificar o nivel de agua.

Ligar a linha de reposicéo.

Verificar o valor de ajuste no menu Cliente ou
Servico.
Estancar a fuga no sistema.

Verificar/ligar a ficha no transmissor de presséo.
Verificar se o cabo esta danificado.
Verificar o sensor de pressao.

Verificar o valor de ajuste no menu Cliente ou
Servigo.

Ajustar a pressao de reacdo da valvula de
seguranga.

Verificar o valor de ajuste no menu Cliente ou
Servico.

Verificar a perda de agua e, se necessario,
estancé-la.

Verificar o valor de ajuste no menu Cliente ou
Servico.

Verificar a perda de agua e, se necessario,
estancé-la.

Verificar o valor de ajuste "Contactos de
enchimento max. (128)" no menu Servigo.
Verificar a perda de agua e, se necessario,
estanca-la.

Verificar o valor de ajuste no menu Cliente ou
Servico.

Abrir a linha de desgaseificagao.

Limpar o filtro de sujidade.

Verificar a estanqueidade da valvula esférica
motorizada de 2 vias (WV).

Restabelecer a alimentagéo elétrica.

Verificar e, se necessario, corrigir os parametros de
ajuste.

Comutar o controlador para o modo automatico.

Repor o contador "Quantidade de reposicao" no menu
Cliente.

Repor a
mensagem

"OK"

"OK"

"OK"

"OK"

"OK"

"OK"

"OK"

"OK"

"OK"

"OK"

"OK"

"OK"

"OK"
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Codigo

Mensagem

Causas

Solugéo

21 Recomendagéo de Valor de ajuste excedido. Realizar manutengéo.
manutengdo
22 Tempo purga Tempo de purga fora do valor de ajuste. Verificar o valor de ajuste no menu Cliente ou Servigo.
(Apenas se for utilizado um sensor
correspondente.)
24 Tratamento de agua . Valor de ajuste da capacidade de agua ¢ Substituir o cartucho de tratamento de agua.
excedido. +  Confirmar a substitui¢do do cartucho no menu
. Tempo de substituicao do cartucho Cliente, premindo duas vezes o botédo "OK" no
excedido. menu "Reposicdo" - "Capacidade de agua
descalcificada (032)"
25 Registo de dados J Nenhum cartdo SD inserido . Inserir um cartédo SD com formatagao FAT16 ou
+  Carto SD protegido contra escrita FAT32.
. Cartdo SD nao reconhecido" . Desativar a protegéo contra escrita.
26 Medicéo da condutiv. Valor medido fora do intervalo de medic&o. . Verificar o valor de ajuste no menu Cliente ou
Servigo.
. Verificar o sensor e a cablagem.
27 Condutiv. excedida «  Valor de ajuste excedido. +  Verificar o valor de ajuste no menu Cliente ou
. Capacidade do cartucho esgotada. Servico.
. Substituir o cartucho.
29 Comunicagéo Falha na comunicacéo Mestre/ Escravo ou Verificar a ligagao.
controlo combinado
30 Falha do médulo E/S . Madulo E/S avariado. . Substituir o médulo E/S.
. Ligagao entre a placa opcional e 0 . Verificar a ligagéo entre a placa opcional € 0
controlador com falhas. controlador.
. Placa opcional com defeito. . Substituir a placa opcional.
. Madulo E/S ativado mas néo
disponivel.
31 EEPROM com defeito . EEPROM com defeito. Contactar o servigo de assisténcia da Reflex.
. Erro de célculo interno.
32 Baixa tensé@o Intensidade da tens&o de alimentagdo néo Verificar a alimentagao elétrica.
atingida.
33 Parémetros de Memoéria de parametros EEPROM com Contactar o servico de assisténcia da Reflex.
compensagao defeito.
34 Comunicagéo da placa . Cabo de ligagéo entre o visor e a placa  Contactar o servico de assisténcia da Reflex.
principal com falhas do circuito de E/S.
. Placa principal com defeito.
35 Tens&o do codificador Curto-circuito da tenséo do codificador. Verificar a cablagem das entradas digitais (por
digital com falhas exemplo, contador de &gua).
36 Tensao do codificador Curto-circuito da tenséo do codificador. Verificar a cablagem nas entradas analdgicas (pressao
analdgico com falhas / condutividade).
37 Tensao do codificador Curto-circuito da tenséo do codificador. Verificar a cablagem da vélvula esférica motorizada de
MKH1 2 vias.
39 Ponte Presséo A ponte na placa principal ndo é compativel ~ Verificar a posi¢ao da ponte (J1).
com a configuragao.
40 Ponte Nivel A ponte na placa principal ndo é compativel ~ Verificar a posi¢ao da ponte (J1).
com a configuragao.
41 Substituir a bateria A bateria esta gasta. Substituir a bateria de reserva na unidade de comando.
42 Méddulo Bus O médulo Bus nao foi reconhecido. . Verificar os valores de ajuste.
+  Verificar o médulo Bus.
43 Fora do intervalo de servigo Intervalo de servigo excedido. +  Baixara pressdo do sistema.

. Verificar as valvulas de macho esférico do lado
de compressao da bomba.

11 Manutencao

Perigo de queimadura em superficies quentes
As elevadas temperaturas na superficie dos sistemas de aquecimento

A cuipapo

Perigo de ferimentos devido a saida de fluidos sob pressao

No caso de trabalhos de montagem, desmontagem ou manutengéo
realizados de forma incorreta, existe o perigo de queimaduras e ferimentos
nas ligacdes, se a &gua ou o vapor quente sob presséo forem subitamente
expelidos.

podem causar queimaduras na pele. +  Garantir que os trabalhos de montagem, desmontagem ou

. Usar luvas de protegéo. manuteng&o sejam realizados de forma correta.

. Afixar avisos nas proximidades do aparelho que alertem para estes . Garantir que a instalagao é despressurizada, antes de realizar
perigos. trabalhos de montagem, desmontagem ou manutengao nas ligagdes.
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A "Servitec" deve ser sujeita a uma manutengao anual ou, 0 mais tardar, apés
16 000 intervalos de desgaseificagdo.

Nota!

Podera ser necessario encurtar os intervalos de manutengéo se, com a

predefinicdo de 8 ciclos de desgaseificagéo e 12 h de intervalo para a

desgaseificagéo intermitente, forem excedidos os seguintes tempos

para a desgaseificacéo continua.

. Tempo de desgaseificagéo continua de cerca de 14 dias

ou

. Tempo de desgaseificagdo continua de 7 dias + 1 ano de
desgaseificagéo intermitente de acordo com os tempos
predefinidos

Os intervalos de manutengao dependem das condigdes de operagdo e dos
tempos de desgaseificagao.

Os intervalos de manutengéo ndo devem ser excedidos.

Caso os intervalos sejam excedidos, deve ser efetuada uma manutengéo.

' Nota!
Os trabalhos de manutengéo devem ser confiados exclusivamente a
pessoal especializado ou ao servigo de assisténcia da Reflex, devendo
ser certificados.

Nota!

> A necessidade de proceder a manuteng&o anual é indicada no visor
quando o tempo de operag&o ajustado se tiver esgotado. A indicagao
"Rec. manutengao" é confirmada com o botéo "OK".

O plano de manutengao é um resumo das tarefas de manutengéo regulares no
ambito da manutengao.

Ponto de manutengéo Condigoes Periodicidade
A =Controlo, m = Manutengéo, e
= Limpeza
Verificar a estanqueidade, % 11.1 A = Anual
"Verificagdo exterior da
estanqueidade”, B 275.
+  Bomba"PU"
. Unies roscadas das ligagdes
+  Valvula de desgaseificagio
"Dy
Ensaio de funcionamento do vacuo. A Anual
- % 8.5"Teste de vacuo",
267
Limpar o filtro de sujidade. A ] e  Emfungéo das
- % 11.1.1 "Limpar o filtro de condigoes de
sujidade”, & 275 operagao
Verificar os valores de ajuste do A Anual
comando.
Ensaio de funcionamento. A Anual
. Desgaseificagéo do sistema
"SE"
. Desgaseificagdo da
realimentagéo "NE"
% 11.2 "Ensaio de
funcionamento", B 275
Em caso de operagdo com misturas A Anual

de agualglicol

. Controlo da relagéo de
mistura.

. Se necessario, ajustar de
acordo com as indicagdes do
fabricante.

11.1  Verificagao exterior da estanqueidade

Verificar a estanqueidade dos seguintes componentes da Servitec:
. Bomba

. Unides roscadas

. Valvulas de desgaseificacdo

Proceder como se segue:

. Estancar as fugas nas ligagdes ou, se for caso disso, substituir as
ligagdes.
. Vedar ou, se necessario, substituir as unides roscadas que nao vedam.

11.1.1 Limpar o filtro de sujidade

Perigo de ferimentos devido a saida de fluidos sob pressao

No caso de trabalhos de montagem, desmontagem ou manutengao

realizados de forma incorreta, existe o perigo de queimaduras e ferimentos

nas ligagdes, se a agua ou o vapor quente sob pressdo forem subitamente

expelidos.

. Garantir que os trabalhos de montagem, desmontagem ou
manutengao sejam realizados de forma correta.

. Garantir que a instalagéo é despressurizada, antes de realizar
trabalhos de montagem, desmontagem ou manutencao nas ligagdes.

O mais tardar apés o fim do tempo de desgaseificagao continua, & necessario
limpar o filtro de sujidade "ST" na tubagem de desgaseificagdo "DC". O controlo
dos filtros de sujidade também é necessario apds a operagao de enchimento ou
apos funcionamento prolongado.

000062 461 RO(]

(1| Filtro de sujidade "ST"

1. Premir a tecla "Stop" no painel de comando.
- A Servitec fica inoperacional e a bomba "PU" é desligada.

2. Fechar a valvula esférica a montante do filtro de sujidade "ST" (1).

3. Desapertar lentamente a tampa com o elemento filtrante no filtro de
sujidade, a fim de aliviar a press&o residual no tubo.

4. Retirar o crivo da tampa e lava-lo em agua limpa. Escova-lo com uma
escova macia.

5. Voltar a colocar o crivo na tampa, verificar se a anilha esta danificada e
enroscar a tampa novamente no corpo do filtro de sujidade "ST" (1).

6.  Voltar a abrir a valvula esférica a montante do filtro de sujidade "ST" (1).

7. Premir a tecla "Auto" no painel de comando.
- ASenvitec é ligada e a bomba "PU" fica operacional.

Nota!
Limpar eventuais outros filtros de sujidade instalados (por exemplo, no
Fillset).

11.2 Ensaio de funcionamento

Verificar, por ordem, a desgaseificagdo da &gua da instalagéo e da agua de

realimentagéo.
@ Servitec
2> wh X\
2

D Ci ar
PV 27% .
Proceder como se segue:

1. Mudar para o modo manual, % 9.1.2 "Modo manual”, & 268.
2. Executar 10 ciclos para a desgaseificagdo da agua da instalag&o.

- Para adesgaseificagdo da agua de realimentagao, premir o botéo
"Circular". Com a fungao "Circular" é ativada a desgaseificacéo
continua da &gua da instalag&o.

3. Executar 10 ciclos para a desgaseificagdo da agua de realimentago.

- Para a desgaseificagdo da agua de realimentag&o, premir o botdo
"Encher". Com a fungdo "Encher" é ativada a desgaseificagéo da
agua de realimentacao.
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Nota!
O gés tem de ser expelido do aparelho antes de se iniciar o ciclo
seguinte.

Depois de concluidos todos os ciclos, ¢ atingida a presséo de saturagéo. No

caso de agua fria, o vacuémetro "PI" tem de indicar um valor de aprox. -1 bar.

4.  Desativar o modo manual com o botdo "AUTO".
— 0O modo automatico é ativado.
A verificagéo da desgaseificagdo esté concluida.

Nota!
A mensagem "Falta de 4gua" ndo pode ser apresentada no visor do
comando.

11.3 Certificado de manutengdo

Os trabalhos de manutengéo foram realizados de acordo com o manual de
instrucBes, de montagem e de manutengao da Reflex.

Data Empresa de Assinatura Observagoes
manutengao

11.4 Inspegao
11.4.1 Componentes sob pressdo

Devem ser observadas as normas nacionais relativas a operagéo de
equipamentos sob pressdo. Antes da inspegao de componentes sob presséo,
estes devem ser despressurizados (ver o capitulo "Desmontagem”).

Para vasos segundo a norma EN 13831, ¢ valido o seguinte:

Nao se verifica fadiga de material devido a utilizag&o prevista em sistemas de
agua de aquecimento e arrefecimento (ver também norma EN 13831, seccéo
6.1.8).

11.4.2 Inspecgdo antes da colocagdo em servigo

Na Alemanha, aplica-se o artigo § 15 do regulamento de seguranga operacional
("Betriebssicherheitsverordnung"), designadamente o § 15 (3).

11.4.3 Prazos de inspegdo

Os prazos de inspegao maximos recomendados para a operagdo na Alemanha
estdo em conformidade com o artigo 16.° do regulamento de seguranga
operacional ("Betriebssicherheitsverordnung"), e a classificagéo dos recipientes
do aparelho na tabela 2 da Diretiva 2014/68/CE ¢ valida em caso de
cumprimento rigoroso dos manuais de instrugdes, montagem e manutengao da
Reflex.

Para vasos segundo a norma EN 13831, é valido o seguinte:

Né&o se verifica fadiga de material devido a utilizagao prevista em sistemas de
agua de aquecimento e arrefecimento (ver também norma EN 13831, seccéo
6.1.8).

Inspegao externa:
Sem exigéncia conforme anexo 2, secgéo 4, 5.8.

Inspegao interna:

Prazo maximo nos termos do artigo 2.°, secgéo 4, 5 e 6; pode ser necessario
tomar medidas alternativas (por exemplo, medicéo da espessura das paredes e
comparagéo com as especificagdes de construgao; estas Ultimas podem ser
solicitadas ao fabricante).

Os vasos embutidos n&do tém qualquer sobreespessura prevista para corrosao
(EN 13831, secgd0 6.3.2.6.2).

Ensaio de resisténcia:

Prazo maximo conforme anexo 2, secgdo 4, 5 € 6.

Adicionalmente, deve ser observado o artigo 16.° do regulamento de seguranca
operacional ("Betriebssicherheitsverordnung") e, designadamente, o artigo 16.°,
n.° 1, em conjugagao com o artigo 15.° e, em especial, 0 anexo 2, secgéo 4,
ponto 6.6, assim como o anexo 2, secgéo 4, ponto 5.8.

Os prazos efetivos tém de ser estabelecidos pela entidade exploradora com
base numa avaliagéo técnica de seguranga que tenha em consideragéo as
condicdes de operagao reais, a experiéncia com o modo de funcionamento e o
material transportado, bem como as normas nacionais relativas a operagao de
equipamentos sob pressao.

12 Desmontagem

Lesoes fatais causadas por choque elétrico.

O contacto com componentes sob tens&o provoca lesdes fatais.

+  Assegurar que a instalagdo onde o aparelho vai ser montado esta
desligada da corrente.

. Assegurar que a instalagéo ndo possa voltar a ser ligada por terceiros.

. Assegurar que os trabalhos de montagem na ligagéo elétrica do
aparelho sejam realizados exclusivamente por um eletricista e de
acordo com as regras eletrotécnicas.
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Perigo de queimadura
A saida de fluidos quentes pode causar queimaduras.

Manter uma distancia suficiente em relagéo ao fluido de saida.
Usar equipamento de protecéo individual adequado (luvas de
protecdo, dculos de protecdo).

A cuipapo

Perigo de queimadura em superficies quentes
As elevadas temperaturas na superficie dos sistemas de aquecimento
podem causar queimaduras na pele.

Usar luvas de protegéo.
Afixar avisos nas proximidades do aparelho que alertem para estes
perigos.

Perigo de ferimentos devido a saida de fluidos sob presséo

No caso de trabalhos de montagem ou manutencgao realizados de forma
incorreta, existe o perigo de queimaduras e ferimentos nas ligagdes, se a
agua ou o vapor quente sob pressao forem subitamente expelidos.

Garantir que os trabalhos de desmontagem sejam realizados de forma
correta.

Usar equipamento de protecdo individual adequado, por exemplo,
6culos e luvas de protegao.

Garantir que o sistema estéa despressurizado, antes de realizar os
trabalhos de desmontagem.

Antes da desmontagem, é necessario bloquear as tubagens de desgaseificagdo
"DC" e a tubagem de realimentagao "WC" entre a instalagdo e a Servitec, bem
como despressurizar a Servitec. De seguida, a Servitec deve ser desligada da
corrente elétrica.

Proceder como se segue:

1.

2.

3.

5.

6.

Colocar a instalagédo no modo de paragem e bloquea-la para ndo voltar a
ser ligada.

Bloquear as tubagens de desgaseificagdo "DC" e a tubagem de
realimentacéo "WC".

Desligar a instalagéo da corrente. Desligar a ficha da Servitec da corrente
elétrica.

Desligar e remover os cabos da instalagao ligados ao comando da
Servitec.

A PERIGO - Lesdes fatais causadas por choque elétrico. Em certas
partes da placa de circuitos da Servitec pode estar presente uma tensao
de 230 V, mesmo depois de desligar a ficha da corrente. Antes de remover
as coberturas, desligar a unidade de comando da Servitec completamente
da corrente. Certificar-se de que a placa de circuitos ndo esta sob tenséo.
Abrir a torneira de esvaziamento "FD" no tubo de pulverizago "VT" da
Servitec, até esvaziar por completo a agua do tubo de pulverizagao.

Se necessario, retirar a Servitec da zona da instalag&o.

A desmontagem est4 concluida.
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13 Anexo
13.3 Conformidade / Normas
13.1 Servico de assisténcia da Reflex
As declaragdes de conformidade do aparelho estao disponiveis na homepage

Servigo de assisténcia central da Reflex.

Numero de telefone central: +49 (0)2382 7069 - 0 www.reflex-winkelmann.com/konformitaetserklaerungen
Telefone do servigo de assisténcia: +49 (0)2382 7069 - 9505

Fax: +49 (0)2382 7069 - 9523 Em alternativa, também pode p— =
E-mail: service@reflex.de digitalizar o cédigo QR: |

Linha direta de assisténcia técnica

Para qualquer questao sobre 0s nossos produtos
Telefone: +49 (0)2382 7069-9546

De segunda a sexta-feira, das 8h00 as 16h30

13.2 Garantia

Aplicam-se as condigdes da garantia legal em vigor.
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1 Kayttoohjeeseen liittyvid ohjeita

Tama kayttoohje on olennainen apuvéline laitteen turvalliseen ja
ongelmattomaan kayttoon.

Kayttoohjeella on seuraavat tarkoitukset:

. Henkildkuntaan kohdistuvien riskien poistaminen.

+  Laitteeseen tutustuminen.

. Optimaalisen toiminnan saavuttaminen.

+  Vikojen loytdminen ja korjaaminen ajoissa.

. Hairididen vélttdminen laitteen asianmukaisen kayton avulla.
. Korjauskulujen ja seisokkiaikojen valttaminen.

*  Luotettavuuden lisddminen ja kayttian pidentaminen.

. Ymparistoriskien ehkaiseminen.

Reflex Winkelmann GmbH ei vastaa vahingoista, jotka johtuvat taman
kéyttdohjeen noudattamatta jattdmisesta. Tamén kayttdohjeen liséksi on
noudatettava asennusmaassa voimassa olevia kansallisen lainsaddannén
mukaisia jarjestelyja ja sdddoksia (tapaturmien torjunta, ympéristonsuojelu,
turvallisuus ja asianmukainen tydskentely jne.).

Tassa kayttoohjeessa kuvataan laite yhdessa perusvarustuksen ja lisdvarusteille
varattujen liitantdjen kanssa lisdtoimintoineen. Tietoja valinnaisista
lisévarusteista, & 4.5 "Valinnaiset lisavarusteet', B 283.

> Huom!

Jokaisen laitteita asentavan tai muita laitteisiin liittyvia toita tekevén
henkilon tulee ennen laitteen kayttoa lukea tama kayttoohje huolellisesti
ja noudattaa sita. Kayttoohije tulee toimittaa laitteen kayttajalle ja
sailyttaa kayttovalmiina laitteen laheisyydessa.

2 Tuotevastuu ja takuu

Laite on valmistettu nykyisen tekniikan tason ja hyvaksyttyjen

turvallisuusteknisten saant6jen mukaisesti. Silti on mahdollista, etta kaytosta

aiheutuu henkildkunnan tai ulkopuolisten henkeen ja eldméan kohdistuvia

vaaroja tai laite- tai omaisuusvahinkoja.

Laitteeseen ei saa tehdd mink&anlaisia muutoksia, kuten esimerkiksi

hydrauliikkaan tai kytkentdihin.

Valmistajan tuotevastuu ja takuu eivat pade tilanteissa, joissa vahingot johtuvat

yhdesta tai useammasta alla mainitusta syysta:

+  Laitteen maéaraysten vastainen kéytto.

+  Laitteen ohjeiden vastainen kayttdonotto, kayttd, huolto, kunnossapito,
korjaus ja asennus.

. Tassa kayttdohjeessa mainittujen turvaohjeiden noudattamatta jattdminen.

+  Laitteen kéyttdminen on kielletty, mikali turvalaitteet/suojavarusteet ovat
viallisia ja/tai ne eivat ole paikoillaan.

. Huolto- ja kunnossapitotdille asetettujen maaraaikojen noudattamatta
jattdminen.

. Muiden kuin hyvaksyttyjen varaosien ja lisdvarusteiden kaytto.

Takuuvaatimusten edellytyksena on laitteen asianmukainen asennus ja
kéyttodnotto.

> Huomautus!
Laitteen ensimméinen kayttdonotto ja vuosihuolto on annettava Reflex-
huoltopalvelun suoritettavaksi, % 13.1 "Reflexin tehtaan
asiakaspalvelu”, & 302.

3 Turvallisuus
3.1 Symbolien selitykset
Kayttoohjeessa kéytetdan seuraavia huomautuksia.

Hengenvaara / vakavat terveysvauriot

. Huomautus, jonka kanssa kéytetdan huomiosanaa "Vaara’, ilmoittaa
valittdméasti uhkaavasta vaaraa, joka johtaa kuolemaan tai vaikeisiin
(parantumattomiin) loukkaantumisiin.

A Huowmio

Terveysvauriot
. Huomautus, jonka kanssa kéytetdan huomiosanaa "Huomio”, iimoittaa
vaarasta, joka voi johtaa lieviin (parantumattomiin) loukkaantumisiin.

HUOMAUTUS

Aineelliset vahingot

. Huomautus yhdessa huomiosanan "Huomautus” kanssa merkitsee
tilannetta, joka voi johtaa itse tuotteen tai sen ymparistdssa olevien
esineiden vaurioitumiseen.

Vakavat terveysvauriot

. Huomautus, jonka kanssa kéytetdan huomiosanaa "Varoitus”, iimoittaa
uhkaavasta vaarasta, joka voi johtaa kuolemaan tai vaikeisiin
(parantumattomiin) loukkaantumisiin.

Huom!
> Téma symboli yhdessa "Huom’-huomiosanan kanssa viittaa tuotteen
tehokasta kayttoa varten annettuihin vinkkeihin tai suosituksiin.

3.2 Henkilokuntaa koskevat vaatimukset

Laitteen asennus ja kayttd tulee antaa ainoastaan ammattihenkildston tai
erityisen opastuksen saaneen henkildston tehtavaksi.

Laitteen sahkdkytkenté ja johtojen liitdnnéat tulee antaa ammattilaisen tehtaviksi
voimassa olevien kansallisten ja paikallisten maaraysten mukaisesti.

33 Henkilokohtaiset suojavarusteet

®O00@00

Kayta aina laitoksen parissa tydskennellessési maaraysten mukaisia
henkildkohtaisia suojavarusteita, esim. kuulonsuojaimia, silmasuojuksia,
turvakenkid, turvakyparaé, suojavaatetusta, suojakésineita.

Tarkempia tietoja henkilokohtaisista suojavarusteista saat kayttdmaan
kansallisista méaarayksista.

3.4 Maaraystenmukainen kaytto

Laitteen kayttoalueita ovat kiinteiden lammitys- ja jaahdytysjarjestelmien
|aitteistot. Kayttd on sallittua ainoastaan korroosioteknisesti suljetuissa
jarjestelmissa seuraavilla vesilaaduilla:

+  Eisydvyttavaa.

+  Eikemiallisesti sy6vyttavaa.

. Ei myrkyllista.
liman hapen paasy koko laitteistojarjestelmaan ja veden lisasyottoon on pyrittava
estaméan.

> Huomautus!
Jalkisytettdvan veden laatu on varmistettava maakohtaisten
maaraysten mukaisesti.
- Esim. VDI 2035 tai SIA 384-1.

> Huomautus!

. Jarjestelman hairiéttdman toiminnan varmistamiseksi pitkalla
aikavalilla vesi-glykoliseoksia kayttavissa laitteistoissa on
ehdottomasti kéytettava glykoleja, joiden inhibiittorit estévat
ruostumisen muodostamisen. Sen lisaksi on varmistettava, etteivét
veden siséltdmat aineet aiheuta vaahdon muodostumista. Ne
voivat vaarantaa tyhjiésumutusputken kaasunpoiston koko
toiminnan, koska ilmaukseen voi muodostua kertymia, joilla voi olla
vaikutusta jarjestelman tiiviyteen.

+  Vesi-glykoliseosten erityisominaisuuksissa ja sekoitussuhteissa on
aina ehdottomasti huomioitava kunkin valmistajan ilmoittamat
tiedot.

. Glykolityyppeja ei saa sekoittaa keskenaan ja pitoisuus on
tarkastettava tavallisesti kerran vuodessa (katso valmistajan
tiedot).
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3.5 Maadrdystenvastaiset kdyttéolosuhteet

Laite ei sovellu seuraaviin olosuhteisiin:

. Laitoksen mobiilikayttoon.

. Ulkokayttdon.

. Kayttdon mineraalidljyjen kanssa.

. Kayttdon syttyvien aineiden kanssa.
. Kayttdon tislatun veden kanssa.

Ohje!
> Hydrauliikan tai kytkenn&n muutokset eivat ole sallittuja.

3.6 Muut riskit

Téama laite on valmistettu nykyisen tekniikan tason mukaisesti. Siita huolimatta
koskaan ei voida sulkea taysin pois riskien mahdollisuutta.

A Huomio

Kuumista pinnoista aiheutuva palovammojen vaara
Lammityslaitteistoissa pintaldmpétilojen liiallinen kuumeneminen voi johtaa
ihon palamiseen.

. Kéyta suojakasineita.

. Kiinnité laitteen laheisyyteen varoituksia.

Paineella ulos tulevasta nesteesta johtuva loukkaantumisvaara.

Jos asennus-, purku- tai huoltotdissé on sattunut virheitd, litantojen

laheisyydessa voi syntya palovammoja tai loukkaantumisia, kun

paineenalaista kuumaa vetta tai kuumaa hdyrya virtaa yhtakkia ulos.

. Varmista asianmukainen asennus, purkaminen tai huolto.

. Varmista, etta laitteisto on paineeton, ennen kuin aloitat asennuksen,
purkamisen tai liitdntdjen huoltotyot.

Suuresta painosta aiheutuva loukkaantumisvaara

Laitteet ovat painavia. Se aiheuttaa fyysisten vammojen ja tapaturmien riskin.

. Kayta kuljetukseen ja asennukseen sopivia nostolaitteita.

Loukkaantumisvaara kosketuksessa glykolia sisaltdvan veden kanssa

Glykolia sisaltavaan veteen koskeminen jaéhdytyspiirien

laitteistojarjestelmissé voi aiheuttaa ihon ja silmien arsytysta.

. Kayta henkilokohtaisia suojavarusteita (esim. suojavaatteita, -kasineita
ja -laseja).

4 Laitteen kuvaus

4.1 Kuvaus

Laite on laitteistojarjestelmien kaasunpoisto- ja lisdsyéttdasema.
Laitteeseen soveltuvat seuraavat laitteistojarjestelmat:

. Lammityspiireilld varustetut laitteistojarjestelmét.
. Jaahdytyspiireilla varustetut laitteistojarjestelmat.
. Aurinkopiireilla varustetut laitteistojarjestelmat.

. Prosessipiireilla varustetut laitteistojarjestelmat.

Laitteella on kaksi toimintoa:
1. Veden kaasunpoisto.
*  Vesilaitteistojarjestelmasta.
. Vesi jalkisyottéverkosta laitteistojarjestelmélle.
Se poistaa vedesté jopa 90 % vapautuneista kaasuista. Laitteistojarjestelmén
vapaista tai ifautuneista kaasuista aiheutuvat kayttohéairiét estetaan.

2. Veden lisasyotto laitteistojarjestelmélle.
. Laitteistojarjestelmalle voidaan valita kaksi jalkisy6ttomallia.
- Magcontrol-jélkisydttvaihtoehto: Kalvopaisuntasailiéilla
varustettuihin laitteistojarjestelmiin.
- Levelcontrol-jalkisyottovaihtoehto: Paineenpitoasemilla
varustettuihin laitteistojarjestelmiin.

Laite parantaa turvallisuutta seuraavin tavoin:

. Laitteistojarjestelman paineen sailyttdmisen valvonta

+  Automaattinen veden lisasyotto.

+  Eiveden kierto-ongelmia laitteistojarjestelmassa.

. Korroosiovaurioiden vdheneminen, kun happi poistetaan vedesta.

Huomautus!
Laitetta voi kéyttaa vedella, jonka lampétila on enintdan 90 °C.

> Huomautus!
Kayttd ja toiminta korkeissa jarjestelmalampdtiloissa (>70°C):
Luodun tyhjién ansiosta aineen kichumispiste alenee. Se aiheuttaa
aineen tilavuuden muutoksen tyhjidsuihkuputkessa. Kun aine kiehuu,
paine nousee ja toimii vastaan suihkuputkeen luotua painetta. Sen
ansiosta kaasunpoistotapa vaihtuu tyhjiokaasunpoistolta termiseen
kaasunpoistoon. Aineen kiehumistilassa kaasujen liukeneminen on
lahes nollan tasolla. Pumpun suurempi pumppausmaara (Iampétilojen
ollessa >70 °C) ei lisaksi aiheuta automaattisesti suurempaa tyhjiota.

4.2 Yleisesittely

Yleiskuvaukset ovat esimerkkeja. Seuraavien laitteiden rakenne ja toiminnot ovat
samanlaisia.

87 5 4 1 2 3 14 15
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Servitec 75 - 95

Tyyppikilven merkinta Merkitys

Min. operating pressure setupon  Vahimmaiskayttépaine saadetty
site asennuspaikalla

4.3 Toiminta

Servitec soveltuu kaasunpoistoon laitoksesta tulevasta vedesta seka

lisasyottovedesta. Se poistaa vedesta jopa 90 % vapautuneista kaasuista.

Kaasunpoisto tapahtuu aikaohjatuissa jaksoissa. Jakso koostuu seuraavista

vaiheista:

. Ruiskutus ja tyhjion muodostaminen
Laitteistosta tulevan runsaskaasuisen veden sy6tté "DC”
tyhjidsuihkuputkeen "VT” on avattu. Osa kaasupitoisen laitteistoveden ja
lisasyottdveden virtauksista hajotetaan tarpeen mukaan letkujen "DC” ja
"WC” kautta hienoksi sumuksi tyhjosuihkuputkessa. Koska suihkuputkeen
ruiskutetaan véhemman vetté kuin pumppu "PU” johtaa
tyhjiosuihkuputkesta takaisin jérjestelmaén, sumutusputkeen muodostuu
tyhjio. Pumppu "PU” muodostaa tyhjiota, kunnes veden kyllastyspaine on
saavutettu. Alipaine naytetaan tyhjiomittarissa "PI”. Sumuksi muutetun
veden suuri kosketuspinta ja tyhjiéén kulkevat kaasuntyydytyksen
painekorkeudet johtavat kaasun poistumiseen vedesta. Kaasuton vesi
syotetaan tyhjosuihkuputkesta pumpun kautta takaisin laitokseen. Siella
vedesta voi jélleen vapautua kaasuja.

+  Ulostyontdminen
Pumppu "PU" sammuu. Vetta suihkutetaan jélleen tyhjésuihkuputkeen
"VT", ja siita poistetaan kaasu. Veden pinta tyhjosuihkuputkessa nousee.
Vedesta erotetut kaasut poistuvat kaasunpoistoventtiilin "DV" kautta.

. Lepoaika

. Poistoliitinta kaasuttomalle vedelle

10 Painekytkin "PIS"

1 Pumppu "PU"

12 Vedenpuutekytkin

13 Taytté- ja tyhjennyshana "FD"

14 Paakatkaisin

15 | Tyhjiésuikuputki "VT"

4.2.1  Tyyppikilpi

Tyyppikilpi sijaitsee ohjauksen ruuvisuojuksen alla. Katso tyyppikilvesta
valmistajan tiedot, valmistusvuosi, valmistusnumero sek tekniset tiedot.

A A

000043_401_R001

Tyyppikilven merkinta Merkitys
Type Laitteen nimi
Serial No. Sarjanumero

Min. / max. allowable pressure PS  Pienin/suurin sallittu paine
Max. allowable flow temperature of  Jarjestelman suurin sallittu

system syottolampatila

Min. / max. working temperature Minimi-/maksimikayttolampétila (TS)
TS

Year of manufacture Valmistusvuosi

Max. system pressure Jarjestelman maksimipaine

1 Kaasunpoistoventili "DV" Kun kaasu on poistettu, Servitec pysyy pysahdyksissa tietyn ajan, kunnes
2 Tyhjomittari "PI" seuraava jakso kaynnistyy.
3 Control Touch -ohjaus
4 Moottoroitu 2-tiepalloventtiili "CD” ennen tyhjosuihkuputkea Ea_asuzlk@ijt?ﬁ?s‘ESSi tyhl'°t~°“|"hkip3uotlizssa ."V'{"l  caine 18
5 oot st W ementyrsonaotes e o %
6 Saéatopalloventtiili "PV” pumpun "PU” jalkeen
7 Liitantd "WC” lisasyotolle
. Tulo lis&syéton runsaskaasuiselle vedelle
8 Liitantd "DC” kaasunpoistoa varten
. Tulo laitteistosta tulevalle runsaskaasuiselle vedelle
9 Liitantd "DC” kaasunpoistoa varten

DV DV \ DV
1,8...-1 bar| 1,8 bar|
PU
<
|
- ‘

nnn1an 481 RON1

1 ' 2 3 4
1 Ruiskutus ja tyhjion 3 | Ulostyontaminen
muodostaminen
2 | Ruiskutus ja tyhjion 4 | Lepoaika
muodostaminen
Kaasunpoisto

Koko kaasunpoistoprosessia saadellaan hydraulijarjestelmalla
saatopalloventtiilin "PV" ja Servitecin ohjauksen avulla hydraulisesti.
Kayttdolosuhteita tarkkaillaan, ja ne nakyvat Servitecin ohjauksen néytolla.
Ohjauksesta voi valita ja asettaa kolme erilaista kaasunpoisto-ohjelma ja kaksi
erilaista lisasydttémallia.

Kaasunpoisto-ohjelmat

Laitteen ohjaus saatelee kaasunpoistoprosessia. Ohjaus valvoo kayttotiloja, jotka

ndytetdan naytossa.

Ohjauksesta voi valita ja asettaa kolme erilaista kaasunpoisto-ohjelmaa:

. Jatkuva kaasunpoisto
Useita tunteja tai vuorokausia kestévaan jatkuvaan kaasunpoistoon, jossa
kaasunpoistojaksot seuraavat toisiaan ilman taukoja. Taméa kaasunpoisto-
ohjelma tulee valita kayttédnoton ja korjausten jalkeen.

. Jaksottainen kaasunpoisto
Jaksottainen kaasunpoisto koostuu rajallisesta maarasta
kaasunpoistojaksoja. Jaksojen vélilla pidetdén aina tauko. Tama
kaasunpoisto-ohjelma tulee valita jatkuvaan kayttoon.

. Lisasyoton kaasunpoisto
Talla asetuksella poistetaan kaasu ainoastaan lisasyo6ttovedesta.
Jarjestelman kaasunpoistoa ei tapahdu.
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Lisasyottovaihtoehdot
Laitteessa on kaksi lisasyéttdvaihtoehtoa. Ne valitaan ja asetetaan laitetta varten
ohjauksesta:

Lisasyottovaihtoehto Magcontrol.

Kalvopaisuntasaili6illa varustettuihin laitteistojérjestelmiin. Laitteen
sisdanrakennetulla paineanturilla valvotaan laitteistojérjestelman painetta.
Mikali laitteistojarjestelmén paine laskee lasketun tayttdpaineen
alapuolelle, veden lisasyotto kaynnistetaan.

Lisasyottovaihtoehto Levelcontrol.

Paineenpitoasemilla varustettuihin laitteistojarjestelmiin. Ulkoisen
paineenmittausrasian "LIS” avulla maéaritetd&n veden taso
paisuntasailidsséa paineenpitoaseman edessa. Mikali vesimaara laskee
paisuntasailiossa, paineenpitoasemasta lahetetaén signaali Serviteciin
lisdsyo6ton aktivoimiseksi.

Servitec 35 - 95 moottoroidulla palloventiililla

3 4 5

000066_481_R00)

Paineenpitoaseman ohjausjohto lisasyoton tilaamiseksi kayttotavalla
"Levelcontrol”.

Signaalijohto paineenmittausmuuntimelta "PIS" lisasyottdversioon
"Magcontrol"

Kaasunpoistoletku "DC" (kaasuton vesi)

Kaasunpoistoletku "DC" (runsaskaasuinen vesi)

Lis&syéttdletku "WC"

Valinnaiset lisdvarusteet % 4.5 "Valinnaiset lisavarusteet', B 283

~N[o|o| b~ | w

Control Touch -ohjaus

4.4

Toimituksen sisdlt6

Toimituksen sisélté kuvataan kuormakirjassa, josta kdy ilmi pakkauksen sisaltd.
Tarkista heti tuotteiden saavuttua, etté toimituksesta ei puutu mitéan eik siind
ole vaurioita. limoita mahdollisista kuljetusvaurioista valittémasti.

Perusvarustus kaasunpoistoon:

.

.

Servitecin ohjaus.
Kaasunpoistoventtiili "DV" laatikkoon pakattuna.
Foliotasku, jossa kéyttdohje ja sahkokytkentakaavio (kiinnitetty Serviteciin).

Servitec on esiasennettu ja toimitetaan kuormalavalla.

4.5

Valinnaiset lisdvarusteet

Laitteeseen on saatavana seuraavat lisévarusteet:

Fillsoft / Fillsoft zero juomavesiverkosta tulevan lisasydttoveden
pehmentamiseen/suolanpoistoon. Kalkin- ja suolanpoistopatruunoiden
vaihtaminen.

Téyttosetti vedella tayttdmiseen

- Tayttdsetti, johon siséltyy integroitu jarjestelmaerotin, vesimittari,
lianerotin ja sulut lisasyéttdletkuun "WC*

Impuls-tayttosetti, johon siséltyy kompaktivesimittari FQIR+ veden

lisasyottod varten.

- Jos Impuls-tayttdsetti asennetaan, koko lisasyottdmaaraa ja
pehmean veden kapasiteettia voidaan valvoa Fillsoft-
pehmennyslaitteiden avulla. Laitteen kéyttéturvallisuus on taattu ja
estad automaattisen sy6ton korkeiden vesihavididen tai pienempien
vuotojen yhteydessa.

Fillset Compact lisésyéttéon

- Fillset Compact, johon siséltyy integroitu jarjestelméerotin, lianerotin
ja sulut lisasydttoletkuun "WC*.

Fillguard johtokyvyn valvontaan

- Jos Fillguard asennetaan, Fillsoft Zero -suolanpoistopatruunoiden
kapasiteettia voidaan valvoa johtokyvyn osalta.

Laajennuksia laitteen ohjaukseen.

- RS-485-liitdnnan kautta voidaan tarkistaa ohjauksen eri tietoja ja
kéyttaa niitd kommunikointiin ohjauskeskusten ja muiden laitteiden
kanssa, & 6.5.3 "RS-485-kayttoliittyma", & 289.

+  Véaylamoduulit kommunikointiin ohjauskeskusten kanssa.
. Profibus-DP.
. Ethernet.
. 1/0-moduuli klassiseen kommunikointiin.
. Modbus RTU
. Control Remote
Kaasunpoistomittaus optimoituun kaasunpoistokéayttéon.

Huomautus!
Varusteiden mukana toimitetaan erilliset kayttdohjeet.
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5 Tekniset tiedot

>

Huomautus!

Seuraavat arvot ovat voimassa kaikille laitteistoille:
- Sallittu kayttolampatila:

- Lisésyoton maksimitulopaine:

- Lisésyottoteho:

- Vapautuneiden kaasujen erottumisaste:

- Vapaiden kaasujen erottumisaste:

- Suojausaste:
5.1 Sahkolaitteet
Tyyppi Sahkoteho Séahkoliitanta Varoke
(kW) (V/Hz/A) (sisdinen)
(A)
35 0,85 230/50 10
60 1,1 230/50 10
75 1,1 230/50 10
95 1,1 230/50 10
5.2 Mitat ja liitdnnat
Tyyppi Paino Korkeus
(kg) (mm)
35 34 965
60 38 1150
75 41 1150
95 42 1150
5.3 Kaytto
Tyyppi Laitteiston tilavuus Laitteiston tilavuus
(100% vetta) (50 % vetta)
(m?) (m?)
35 enint. 220 enint. 50
60 enint. 220 enint. 50
75 enint. 220 enint. 50
95 enint. 220 enint. 50
6 Asennus

Séahkoisku voi aiheuttaa hengenvaarallisia loukkaantumisia.

Virtaa johtaviin osiin koskeminen voi aiheuttaa hengenvaarallisia

loukkaantumisia.

. Varmista, etta laitteisto, johon laite asennetaan, on kytketty
jannitteettémaan tilaan.

«  Varmista, ettei kukaan toinen henkild voi kytkea laitteistoa takaisin
paélle.

. Varmista, etta laitteen sahkokytkentaén liittyvat asennustydt teetetdén
aina séhkoalan ammattilaisilla sdhkdteknisten méaréysten mukaisesti.

90 °C
1,3 bar

-6 bar

Enint. 0,55 m¥h

<90 %

100 %
IP 54

RS-485- 1/0-moduuli Ohjausyksikko Melutaso
litantéjen maara (v, A) (dB)

2 Valinnainen 230, 2 55

2 Valinnainen 230, 2 55

2 Valinnainen 230, 2 55

2 Valinnainen 230, 2 55

Leveys Syvyys Servitec-tulon Servitec-lahdon
(mm) (mm) liitdnnat (jarjestelma liitanta
ja lisdsyotto)
553 486 IG % tuumaa IG 1 tuuma
600 486 IG % tuumaa IG 1 tuuma
573 635 IG % tuumaa IG 1 tuuma
573 635 IG % tuumaa IG 1 tuuma
Tyopaine Sallittu tyoylipaine Ylivuotoventtiilin ~ Lampatila kdyton

(bar) (bar) ohjearvo aikana

(bar) (°C)
05-25 8 - >0-90
05-45 8 - >0-90
13-54 10 - >0 -90
13-72 10 - >0-90

Paineella ulos tulevasta nesteestd johtuva loukkaantumisvaara.

Jos asennus-, purku- tai huoltotdissé on sattunut virheita, liitantojen

laheisyydessé voi syntya palovammaoja tai loukkaantumisia, kun

paineenalaista kuumaa vettd tai kuumaa hdyrya virtaa yhtakkia ulos.

. Varmista asianmukainen asennus, purkaminen tai huolto.

. Varmista, etta laitteisto on paineeton, ennen kuin aloitat asennuksen,
purkamisen tai litdntdjen huoltotyot.

Kuumista pinnoista aiheutuva palovammojen vaara
Lammityslaitteistoissa pintaldmpdtilojen liiallinen kuumeneminen voi johtaa
ihon palamiseen.

. Kayta suojakéasineita.

. Kiinnité laitteen laheisyyteen varoituksia.

Putoamisista tai tonaisyisté johtuva loukkaantumisvaara

Putoamisesta tai koneenosiin tdrméé&misesté asennuksen aikana voi

aiheutua ruhjevammoja.

. Kayta henkildkohtaisia suojavalineitd (suojakyparaa, suojavaatteita,
suojakasineita, turvakenkia).

Ohje!

Vahvista asennuksen ja kéyttdonoton asianmukaisuus asennus-,

kéyttdonotto- ja huoltotodistukseen. Téma on takuukorvausten

edellytys.

- Antakaa laitteen ensimmainen kayttéonotto ja vuosihuolto
Reflexin asiakaspalvelun tehtéviksi.

>
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6.1 Asennusedellytykset
6.1.1 Toimituskunnon tarkistaminen

Laite tarkistetaan ja pakataan huolellisesti ennen toimitusta tehtaalta.
Kuljetuksen aikana voi kuitenkin syntya vaurioita.

Toimi seuraavasti:
1. Tarkista lahetyksen saavuttua:
. ettei siitd puutu mitaan
. eika tuote ole vaurioitunut kuljetuksen aikana.
2. Dokumentoi vauriot.
3. Otayhteytté huolitsijaan ja tee reklamaatio vahingoista.

6.2 Valmistelut

Toimitetun laitteen tila:

. Tarkista, ettd Servitecin kaikki ruuviliitokset ja sahkoiset litdnnét ovat
tukevasti kiinni.
Kiristé ruuveja ja ruuviliitoksia tarvittaessa.

Laitteen asennuksen valmistelu:

«  Jaatymaton, hyvin tuuletettu tila.

+  Tilan lampétila > 0, enintaén 45 °C.

. Tasainen ja kantava lattia, jossa on vedenpoistomahdollisuus.

+  Tayttoliitanta DN 15 standardin DIN 1988 -100/-600 / DIN EN 1717
mukaan.

. Sahkaliitanta 230 V~, 50/60 Hz, 16 A:n Fl-suojakatkaisin kytkettyna eteen:
Laukaisuvirta 0,03 A.

Servitecia voi kayttaa kahdella eri kayttotavalla veden lisasyéttoon. Ota
Servitecia pystytettdessé sen paikka laitoksessa:
. Paineesta riippuva laitoksen veden lisasyéttd (Magcontrol).
- Asenna Servitec lahelle painepaisuntasailiota.
+  Tasosta riippuva laitoksen veden lisasyottd (Levelcontrol).
- Asenna Servitec laitoksessa paluupuolelle ja ennen paluuvirtauksen
sekoituskohtaa.

> Huomautus!
Lisasydttoletku Serviteciin.

- Kayté Fillset-tayttosettia, mikéli juomavesiverkon lisésyo6ttd
kytketaan.

- Kayttbmaan voimassa olevia lakeja ja maérayksié on
noudatettava.

> Huomautus!
Noudata Reflexin suunnitteluohjetta.
- Ota huomioon suunnittelussa, etta Servitecin tybaluee on
paineenpidon tydalueella alkupaineen "pa” ja loppupaineen "pe"
vélilta.

6.3 Suorittaminen

Virheellisen asennuksen aiheuttamat vauriot

letkujen/putkien liitdntGjen tai laitteiston muiden laitteiden asennuksessa

voivat kohdistaa laitteeseen lisakuormitusta.

. Varmista, etta laitteesta jarjestelmain menevat putkistot asennetaan
jannitteettdmassa ja varahtelemattomassa (momentitomassa) tilassa.

. Huolehdi tarvittaessa putkien tai laitteiden tukemisesta.

HUOMIO

Vuotojen aiheuttamat esinevahingot

Laitejarjestelmén vaurioituminen laitteeseen menevien litantaletkujen vuotojen

vuoksi.

. Kayta liitantaletkuja, joilla on riittava kestavyys laitteistojarjestelman
jarjestelmalampdtilaa vastaan.

Asenna laite mieluiten 1&mmityslaitosten paluulinjan puolelle.

- Siten varmistetaan, etté laitetta kaytetaén sallitulla paine- ja lampétila-
alueella.

- Jarjestelmissa, joissa paluulinjassa tehdaan lisayksia tai kaytetaan
hydraulisia erotussuodattimia, laite asennetaan ennen sekoituskohtaa sen
varmistamiseksi, ettd kaasu saadaan poistettua paatilavuusvirrasta "V"
lampdtilan ollessa < 90 °C.

Laite on esiasennettu, ja se on mukautettava laitoksen paikallisiin olosuhteisiin.
Tee vesiputkiston puoleiset liitdnnat laitokseen ja sahkokytkenta kytkentakaavion
mukaisesti, & 6.5 "Sahkokytkentd", B 287.

Huomautus!
Huomioi asennuksen yhteydessa kalusteiden kaytettavyys seka

litantaputkien paikalletuontimahdollisuudet.

6.3.1 Toisiinsa liittyvien osien asentaminen

000060 461 ROO|

Asenna kaasunpoistoventtiili "DV" (2) takaiskuventtililla (1) tyhjésuihkuputkeen
"VT". Tarkista, etta Servitecin ruuviliitinnat ovat tukevasti kiinni.
6.3.2  Pystytyspaikka

Servitec asennetaan lattialle. Kiinnitysvalineet tulee valita asennuspaikalla lattian
rakenteen ja Servitecin painon mukaan.

pO
DV

pO

nnn1g2 An1 Dono

Huomautus!
Huomioi mahdollinen korkeusero "hst" painepaisuntasailion ja laitteen
valilla vahimmaiskayttopainetta "Po” laskiessasi.

6.3.3  Hydraulinen liitdnta
6.3.3.1 Kaasunpoistolinja jarjestelmaan

Laite tarvitsee kaksi kaasunpoistoletkua "DC” laitteistojarjestelmélle. Toinen
niisté on kaasunpoistoletku laitoksesta tulevalle runsaskaasuiselle vedelle ja
toinen takaisin laitokseen menevalle kaasuttomalle vedelle. Laitteeseen on
tehtaalla esiasennettu molempia kaasunpoistoletkuja varten sulut.
Kaasunpoistoletkujen liitnnét on sijoitettava laitosjarjestelmén
paatilavuusvirtaan.

Laite lammityslaitoksessa, paineenpito kalvopaisuntasailiolla

P
S mmmm

230V
Signal

N0NN71 481 DONE

Havad

Varoventtiili "SV"

Paisuntaletku "EC"

Kaasunpoistoletku "DC" (kaasuton vesi)
Kaasunpoistoletkut "DC" (runsaskaasuinen vesi)
Lisasyottoletku "WC"

oW~
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6 Valinnaiset lisavarusteet & 4.5 "Valinnaiset lisavarusteet', B 283.
7 Servitec
8 Kalvopaisuntasailio

Kaasunpoistoletkujen asennus laitokseen tehdaan "EC"-paisuntalinjan liitdnnan
lahella. Se takaa vakaat paineolosuhteet.

Jos laitetta kaytetadn paineesta riippuvan veden lisdsyoton avulla, se on
asennettava lahelle kalvopaisuntasailiota. Taméa takaa kalvopaisuntasailion
paineen tarkkailun. Ohjauksesta tulee valita kayttdtavaksi "Magcontrol".

Huomautus!

Huomioi erilaisissa kytkentévaihtoehdoissa, joihin sisltyy hydraulisia

suodattimia ja sekoitusta paluuvirtaukseen, kiinnitys paatilavuusvirtaan

my

- Kytkenta- ja lisasyottovaintoehdot, & 6.4 "Kytkenta- ja
lisasyéttdvaihtoehdot", & 286.

Yksityiskohta, kaasunpoistoletkun "DC" kiinnitys
Tee kaasunpoistoletkujen "DC" liitdnt4 seuraavan kaavion mukaisesti.

|

=500
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. Esta karkean lian paasy Servitecin sisaan ja siten Servitecin lianerottimen
"ST" ylikuormittuminen.

. Liita kaasua sisaltavalle vedelle tarkoitettu kaasunpoistoletku kaasuttoman
veden kaasunpoistoletkun eteen laitoksen virtaussuunnassa.

+  Veden l&mpdtilan on oltava alueella > 0 °C - 90 °C. Lammityslaitoksissa
on siksi asetettava paluuvirtaus etusijalle. Se takaa lampétilan pysymisen
sallitulla alueella kaasunpoistoa varten.

6.3.3.2 Lisdsyottoletku

N

> 1000

nnnn7a Ae4 onna

3 4
1 Servitec 3 | Verkon erotussiilio "BT"
2 | Moottoroitu 2-tiepalloventtiili Lianerotin "ST"
WY

Kun lisasy6ttd tapahtuu vedella verkonerotusséilion "BT" kautta, tdman
alareunan on oltava vahintdan 1000 mm ylempana kuin pumppu "PU".

Erilaiset Reflex-lisasyottovaihtoehdot, & 4.5 "Valinnaiset lisdvarusteet", B 283.
Mikali automaattista veden lisasy6ttoa ei liitetd, lisasyottdletkun "WC" liitdnta on
suljettava %2 tuuman téytetulpalla R ja laitteisto on otettava kayttoon kayttotilassa
"Levelcontrol”.

Seuraavat seikat on huomioitava ulkoisen veden lisasyotdn yhteydessa:

. Asenna vahintaan yksi lianerotin "ST", jonka silmékoko on < 0,25 mm,
lahelle moottorin 2-tiepalloventtiilia "W\V" tai kayta Fillsetia.

> Huomautus!
Varmista ulkoista jarjestelman lisasyottoa kaytettaessa, ettd Servitecissa
ei ilmene hairidita erilaisten kayttdparametrien vuoksi.

> Huomautus!
Kayta lisasyottoletkussa "WC" paineenalenninta, jos lepopaine on yli 6
bar.

6.4 Kytkenta- ja lisdsyottovaihtoehdot

Laitteen ohjauksessa valitaan asiakasvalikossa lisasyéttovaihtoehto, % 10.1.1
"Asiakasvalikko", B 295.
Asiakasvalikossa ovat valittavissa seuraavat lisasyéttovaihtoehdot:
+  Paineesta riippuva lisasyottd "Magcontrol".
- Laitosjarjestelmass, johon sisaltyy kalvopaisuntaséilio.
. Tasosta riippuva lisasyottd "Levelcontrol".
- Laitosjarjestelmassa, johon sisaltyy paineenpitoasema.

6.4.1 Paineesta riippuva lisdsyotté Magcontrol

Esimerkki usean kattilan laitteistosta, jossa on hydraulinen suodatin ja
kalvopaisuntasailic "MAG”.

X X

E
1 2 3 4
1 Painepaisuntasailio "MAG"
2 Servitec
3 Valinnaiset lisavarusteet & 4.5 "Valinnaiset lisavarusteet', & 283
4 Lisasyéttoletku "WC"

Servitecin ohjauksesta asetetaan asiakasvalikossa kayttotavaksi "Magcontrol”.
Tama kayttotila koskee laitoksia, joissa on kalvopaisuntasailid. Lisasyottd
tapahtuu paineesta riippuen. Siihen tarvittava paineanturi "PIS” on integroitu
Serviteciin. Kaasunpoistoletkujen "DC” liitdnnat tehdaan kalvopaisuntaséilion
lahelle. Siten varmistetaan tarkka paineenvalvonta tarpeita vastaavalle
lisésyodtolle.

Huomautus!
Liita kaasunpoistoletkut laitoksen takaa hydraulisen suodattimen eteen.
Siten séilytetaan sallittu Idmpétila-alue 0 °C - 90 °C.
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6.4.2 Tasosta riippuva lisasy6tto Levelcontrol

Esimerkki moottoroiduilla palloventtiileilla varustetusta Servitec 35 - 95 -laitteesta
laitosjarjestelmassa.

.[><'.---

230V
Signal

LIS

[

7 6

0NNN71 484 DONE

[es]

Paineanturi "PIS"

Kaasunpoistoletku "DC" (kaasuton vesi)

Kaasunpoistoletku "DC" (runsaskaasuinen vesi)

Valinnaiset lisavarusteet % 4.5 "Valinnaiset lisavarusteet", B 283

Lisasyottoletku "WC"

Servitec

Paineenmittausrasia "LIS”

O NG~ W=

Paineenpitoasema (kompressoriohjattu), johon kuuluu paisuntaséilio

Laitteen ohjauksesta asetetaan asiakasvalikossa kayttotavaksi "Levelcontrol”.
Tamé kayttotila koskee laitoksia, joissa on paineenpitoasemat. Veden lis&syottd
riippuu paineenpitoaseman paisuntaséilién tayttotilasta. Tayttotila mitataan
paineenmittausrasian "LIS” avulla ja luovutetaan paineenpitoaseman
ohjaukselle. Se antaa 230 V:n signaalin laitteen ohjaukselle, jos paisuntaséilion
tayttétaso on liian alhainen.

Veden lisasyotto tapahtuu sdatamalla lisasyéttdletkun "WC” moottorin
palloventtiilig. Laitteen ohjaus s&ataa myds moottoroitujen palloventtiilien
moottorisadtolaitetta. Siten tapahtuu valvottu veden lisésyottd, johon sisaltyy
lisasydttoajan ja lisasyottéjaksojen valvonta.

6.5 Sdhkokytkenta

Sahkoisku voi aiheuttaa hengenvaarallisia loukkaantumisia.

Virtaa johtaviin osiin koskeminen voi aiheuttaa hengenvaarallisia

loukkaantumisia.

. Varmista, etta laitteisto, johon laite asennetaan, on kytketty
jannitteettéméaan tilaan.

. Varmista, ettei kukaan toinen henkild voi kytkea laitteistoa takaisin
paélle.

. Varmista, etta laitteen sahkokytkentaan liittyvat asennustyot teetetdan
aina sahkbalan ammattilaisilla sahkéteknisten maaréysten mukaisesti.

5 000070 _461_F

1 Liitanta
2 Kayttdosan suojukset (avattavia)

+  RS-485-iitannat

. Paineulostulo
3 Kayttdosa (Control Touch -ohjaus)
4 Kaapelilapiviennit
5 Liitantdosan suojukset (avattavia)

. Syotto ja suojaus

. Potentiaalivapaat koskettimet

J Laitteiden litanta

Sahkaliitinnassa on eroja liitdntdosan ja kayttdosan valilla.

Seuraavat kuvaukset patevét vakiojérjestelmiin ja rajoittuvat tarvittaviin

asennuspaikan liitdntdihin.

1. Kytke jarjestelma jannitteettomaksi ja esta virran kytkeminen uudelleen
péaalle.

2. Poista suojukset.

A VAARA - sahkoisku! Sahkdisku voi aiheuttaa hengenvaarallisia
loukkaantumisia. Laitteen piirilevyssa voi verkkopistokkeen
jannitteensydtosta irrottamisen jalkeenkin olla 230 V:n jénnite. Irrota ennen
suojusten poistamista laitteen ohjaus kokonaan jannitteensy6tosta.
Tarkista, ettei piirilevyssa ole jannitetta.

3. Aseta sopiva kaapelin ruuviliitos kaapelilapivienteja varten liitintdosan
takaosaan. Esimerkiksi M16 tai M20.

4. Vie kaikki kytkettavat kaapelit kaapelin ruuviliitosten 1&pi.

5. Kytke kaikki kaapelit kytkentdkaavioiden mukaisesti, .

- Liitintdosa, & 6.5.1 "Liitantédosan kytkentakaavio", B 288.

- Kayttdosa, & 6.5.2 "Kayttdosan kytkentakaavio", B 289.

- Huomioi asennuspuolen suojauksessa laitteen kytkentatehot, & 5
"Tekniset tiedot", & 284.

Asenna suojus.

Kytke verkkopistoke 230 V:n jannitteensyottoon.

. Kytke laitos péalle.

&hkdkytkenté on tehty.

v © NP
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6.5.1 Liitdntdosan kytkentdkaavio
X1 CPU 454443 42 39 1
X2 CPU f '
[ofofo] [ofofolo] 28,2
1 — olofo o\
cE31 2
2 _J2 16
456 o l}.%
o \7
° M
o] 8
° \ R
F2 F1 5
05AT \_0,5AT
HHF o oo I o e g
o o o © © © o 2
PE L ~ -
Yt N PE Y2 N PE Y3 N PE —— M1 N PE M2 N PE FB1FB2a FB2b :
1 3 456 789 101112 1314 27 15 16 17 31 18 19 20 21 22a2% g
1 Paine ‘ 3 ‘ Sulakkeet
2 Johtokyky
Liitinnumer . . - o
o Signaali Toiminta Kaapelointi
I;utlnnumer Signaali Toiminta Kaapelointi ®
— 12 PE
Syotto 15 M1
Xon L Syots 230 V, enintién 16
YOtto , enintaan 16 N Pumppu PU Tehtaalla
X0/2 N A Asennuspaikalla 17 PE
X0/3 PE +  Servitec 35-95
18 M2
Piirilevy e 19 N
13 NO Kuw_akayttosuman Asennuspaikalla 20 PE
ilmoitus I
14 COM . , valinnainen .
(potentiaalivapaa). 21 FB1 Jannitevalvonta pumppu Tehtaalla
22a FB2a COM Ulkoinen PU
2% FRob NO  'sasyottovaatimus. 27 M1 Sy6tto pumppu PU Tehtaalla
- Kun asetuksena on .
Asennuspaikalla 31 M2
Levelcontrol. valinnainen
Tulosignaali 230V 35 +18V
L+N-liitannan 36 GND ’
T , Asennuspaikalla
kautta. 57 e Analogitulo johtokyky jk. ~valinnainen
23 NC ) -
24 COM Aanimerkkisarja Asennuspaikalla 38 Suojaus
(potentiaalivapaa). , valinnainen 39 +18V Analogitulo painemittaus
25 NO (sininen) PIS.
43 +24V +  E1, digitaalinen tulo 40 GND - Paineen
44 E1 kontaktivesimittarist nayttamiseen ja Tehtaalla
a B, # AE (ruskea) lisésybtton, kun
Liitin 43+44. aselr_muspa|kalla 42 Suojaus asetuksena on
, valinnainen " .
© B E2, tehtaalla (musta) Magoontrr’
vedenpuutekytkin. ' 51 GND
45 E2 Liitin 43+45. o
’ - 52 +24 \ (syotto)
53 0-10V
2 N Jannitteensyotto. Tehtaalla (saatdsuure)
3 L 54 0-10V
4 Y1 (palautetieto)
5 N Lisasydttventiili WV Tehtaalla 55 GND (musta)
6 PE 56 +24 V (syotto) Saatopalloventiili "PV”
punainen - Kaasunpoiston
7 Y2 s 57 0-10V hydraulisen saadon Telizgliz
8 N Saatoventiii Tehtaalla FIY ¥ ohjaukseen.
kaasunpoisto CD (sadtdsuure)
9 PE (valkoinen)
10 Y3
11 N
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. Profibus-DP.

Liitinnumer Signaali Toiminta Kaapelointi «  Ethemet.
© +  Valinnainen I/0-moduuli.
58 0-10 V. . Modbus RTU.
(paluuilmoitus g .
) (oranssi) 6.6 Asennus- ja kdyttoonottotodistus
Tiedot tyyppikilven mukaan: Po
6.5.2  Kayttoosan kytkentdkaavio Tyyppi: Psv
Valmistusnumero:
8 7
| | Laite on asennettu ja otettu k&yttdon kayttdohjeen mukaisesti. Ohjauksen
K K asetukset vastaavat paikallisia olosuhteita.
#@ e}
Huomautus!
N [e] -0
8d [Ad Jos laitteen tehdasasetusarvoja muutetaan, tee siitd merkinta
fofolof] fofofoll folofofod i T fofofe] fofofofofo] huoltotodistuksen taulukkoon, & 11.3 "Huoltotodistus ", & 301.
| 12 3\| 456 \l 789 10) T s“’%‘ 1516 17819202122
10 19 2 3 B 5 b asennusta varten
000041_461_ROO|
1 RS-485 verkotus - — - —
2 RS-485 moduuli Paikka, paivamaara Yritys Allekirjoitus
3 |O-liitanta kayttoonottoa varten
4 SD-kortti
5 10 V:n sy6ttd
6 Analogilahddt paineelle ja johtokyvylle Paikka, paivamaara Yritys Allekirjoitus
7 Paristolokero
8 Anybus-moduulin korttipaikka 7 Ensimmadinen kdyttoonotto
9 Paateimpedanssit RS-485 (Dip-kytkin)
10 Paateimpedanssit RS-485 (Dip-kytkin
P (Olprytin) A nuomio
Kuumista pinnoista aiheutuva palovammojen vaara
Liitinnumero  Signaali  Toiminta Kaapelointi !_émmitysla_itteistoissa pintalampétilojen liiallinen kuumeneminen voi johtaa
ihon palamiseen.
1 A . Kayta suojakésineita.
) 5 RS-485-liitAnta. . Kiinnité laitteen laheisyyteen varoituksia.
S1-verkotus.
3 GND $1 > Ohje!
4 A L Vahvista asennuksen ja kayttédnoton asianmukaisuus asennus-,
RS-485-liitanta. kayttdonotto- ja huoltotodistukseen. TAma on takuukorvausten
5 B $2-moduulit: Laajennus-tai  Asennuspaikalla edellytys.
6 GND S2 tiedonsiirtomoduuli. - Antakaa laitteen ensimmainen kayttédnotto ja vuosihuolto
Reflexin asiakaspalvelun tehtéviksi.
7 +5V
8 RxD o L 7.1  Kayttoonoton edellytysten tarkistaminen
|O-litanta: Emolevyn liitintd  Tehtaalla
9 TxD Servitec on valmis otettavaksi kayttéon, kun Asennus-luvussa kuvatut ty6t on
10 GND 101 suoritettu.
. Servitec on asennettu paikalleen.
10V~ . Servitecin liitdnnat jarjestelmaan on tehty, ja jarjestelmén paineenpito on
16 10 V:n syotto. Tehtaalla kéyttovalmiina.
- Kaasunpoistoletku laitosjarjestelmaan.
17 EE X L o
- Kaasunpoistoletku laitosjarjestelmasta.
18 PE . ; : +  Servitecin vesiputkiston puoleinen liitanta lisasy6tt6on on tehty ja
(suojaus)  Analoginen ulostulo: Paine. . kaytiovalmis, jos tarkoituksena on kéyttaa automaattista lissy5ttoa.
: Vakio 4 - 20 mA. Asennuspaikalla +  Senitecin litantaputkisto on ennen kayttddnottoa huuhdeltu ja puhdistettu
19 Paine o . S
(Valinnainen 2 - 10 V) hitsaussakasta ja liasta.
20 GNDA «  Jarjestelma on taytetty vedell3 ja siita on poistettu kaasut, niin etta kierto
21 LF . koko jarjestelméssé on taattu.
{?(naloglnen BT Asennuspaikalla «  Sahkokytkenta on tehty voimassa olevien kansallisten ja paikallisten
22 GNDB KK méaaraysten mukaisesti.

6.5.3  RS-485-kayttdliittyms

RS-485-kayttdliittyman S2 kautta voidaan tarkistaa kaikki ohjauksen tiedot ja
kéyttaa niitd kommunikointiin ohjauskeskusten ja muiden laitteiden kanssa.
- S2-kayttolittyma

. Paine "PIS”.

. Pumpun "PU" toimintatilat.

. Kontaktivesimittarin "FQIRA +” arvot.

. Kaikki ilmoitukset, % 10.2 "limoitukset’, & 297.

. Kaikki merkinnat vikamuistissa.
Liitantdjen tiedonsiirtoon on kaytettavissa seuraavat lisévarusteet.
- Véyldmoduulit
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Ohjaus

7.2 Pienimman kdyttopaineen madarittaminen 8 Ohjaus

Magcontroliin
8.1 Valvontataulun kaytto

Vahimmaiskayttdpaine "Po" selvitetdén Servitecin sijaintipaikan avulla.

P 8 7 6
[ 4 \ NN
P.v N\
Paineen pidon TJ\]D n }\\q
ohjearvo 9 —
pa
A A ] @ >
P, 10
N—
y “ @ <I N ’> °
: o LY Y/ ok
2 ] s
g g 13— @ (0 /
2 S | I |
gl % 1 2 < 4 000039 461 RO
E] o
2 o = [Imoitusrivi 8 | Naytolla nakyva arvo
£ g g s 2 | "V’ A -painikkeet 9 | "Kasikaytto"-painike
% ) g 2 +  Asetanumerot. +  Toimintatesteihin.
v Y v N 3 | "«’/'»"-painikkeet 10 | "Pysdytyskaytto"-painike
. Valitse numerot. . Kayttdonottoa varten.
000388 461 RO( 4 | "OK"-painike 11 | "Automaattikéyttd"-painike
+  Vahvista/kuittaa +  Jatkuvaan kayttoon.
Kuvaus Laskenta sydtetty arvo.
Pst Staattinen paine = staattinen korkeus (hs)/10 +  Valikon selaaminen.
Po Vahimmaiskayttpaine = pst + 0,2 bar (suositus) 5 | Vieritys "ylos"/"alas" 12 | "Setup-valikko"-painike
. p PR +  "Selaaminen" . Parametrien
Pa Alkupaine (kylmaveden tayttopaine) = po + 0,3 bar valikossa. maarittimiseen.
Pe Loppupaine < psv- 0,5 bar (psv < 5,0 bar) 6 | "Taakseselaus"-painike . Virhemuisti.
ps.  Turvaventtilin reagointipaine = po + 1,2 bar (fiir ps < 5,0 * Keskeytys. * Parametrimuisti
bar) . Taakseselaus . Nayttdasetukset.
paavalikkoon asti. . Tietoja
Vahimmaiskayttdapineen voi laskea suoraan konfigurointia varten ja tallentaa ohjelmistoversiosta.
ensir_nméisep kéyttbt’)no_ton yht(_eydessé _Reﬂex COHtI’O! S_mart -sovellgksella. 7 | "Ohjetekstin naytts" -painike 13 | "Info-valikko"-painike
Tarkista myGs MAG:n oikea palnat.us laitteistossa. Toimi seuraavasti: + Ohjetekstien nytto. « Yieisten tietojen néytto.
1 Aseta ohjaus sovelluksesta tilaan "Magcontrol".
2. M&arita laitteen minimikayttopaine "P0" riippuen esipaineesta "p0" o L
kalvopaisuntasailissa. 8.2 Kosketusndyton kalibrointi
R-S-I Update / Diagnostics

Update Application (SD-Card) slow
Update Application (SD-Card) fast

Kosketuskalibrointi
Start Application %

Diagnostics

09.04.14
11:53:38

00727 481 R001

Jos halutut painikkeet eivét toimi oikein, kosketusnéyton voi kalibroida.

. Laite on asennettu samalle tasolle kalvopaisuntaséilién kanssa
(Ahst = 0). 1. Sammuta laite paakatkaisimesta.
- Po=p0* 2. Kosketa sormella jatkuvasti kosketuskenttaa.
. Laite on asennettu alemmas kuin kalvopaisuntasailio. 3. Kytke laite padlle padkatkaisimesta koskettaen edelleen jatkuvasti
- Po=p0 + Ahg/10* kosketuskenttaa.
«  Laite on asennettu ylemmas kuin kalvopaisuntasaili. - Ohjaus siirtyy ohjelman kéynnistyessé automaattisesti
- Po=p0- Ahg/10* "Update/Diagnostics"-toimintoon.
4. Napsauta "Kosketuskalibrointi"-painiketta.
* p0/ bar, Ahst/ m

o £S 4

Servitecin ohjearvoa varten on otettava jatkuvasti huomioon
turvaventtiilin laukaisupaine (ks. laskentakaava). e PR RS,

> Huomautus!
Vélta vahimmaisk&yttopaineen alittumista. Alipaine, héyrystyminen ja -p %_
hoyrykuplien muodostuminen estetéan siten.

o

Napauta perakkain kosketusnaytolla nakyvia rasteja.
Kytke laite paakatkaisimesta pois paalta ja lopuksi takaisin paélle.

o
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Kosketusnaytdn kalibrointi on valmis.

8.3 Ohjauksen kdynnistysprosessin muokkaaminen

Kéynnistysprosessilla méaritetdan parametrit laitteen ensimmaisté kéyttdonottoa
varten. Se alkaa, kun ohjaus kaynnistetaan ensimmaisen kerran, ja se voidaan
suorittaa vain kerran. Parametrien seuraavat muutokset tai tarkastukset
suoritetaan asiakasvalikossa, & 10.1.1 "Asiakasvalikko", B 295.
Asetusmahdollisuuksiin on yhdistetty kolminumeroinen PM-koodi.

Vaihe  PM- Kuvaus
koodi

1 (00X) Valitse kieli

2 (00X) Muistutus: Lue kayttdohje ennen asennusta ja
kayttoonottoa!

3 (00X) Tietoa laitetyypista

4 (00X) Valitse lisasyoton tyyppi

5 (00X) Saada turvaventtiilin laukaisupaine

6 (00X) Vain mallissa Magcontrol: Aseta minimikayttopaine Po
Jatka muutoin vaiheesta 7

7 (00X) Aseta kellonaika

(00X) Aseta paivays

(00X) Kaynnistysprosessin loppu. Pysaytyskaytto on
aktiivinen.

Kaynnistysprosessin vaihe 1
(00X) Kieli

English

Francais lﬁ]
1.0 bar

Ll

Kun laite k&ynnistetadan ensimmaisen kerran, naytdlle tulee automaattisesti
ké&ynnistysprosessin ensimmainen sivu:

1. Valitse haluttu kieli ja vahvista valinta "OK"-painikkeella.
- Valitse vastaava kieli.

Kéynnistysprosessin vaihe 2 @ SV

~
\/
7\
Huomautus:

Lue ehdottomasti kayttohje ennen
laitoksen kdynnistysta!

%

1.0 bar

2. Lue ennen kayttédnottoa kayttdohje ja varmista, ettd asennus on tehty

Kaynnistysprosessin vaihe 3

Ohje

asianmukaisesti.
7
il [

Servitec-35 ®

Servitec-60 O

Servitec-75

1.8 bar

7
3. Vahvista laitteisto "OK"-painikkeella.

- Kéynnistysprosessi siirtyy seuraavalle sivulle.

Kaynnistysprosessin vaihe 4
(00X) Laitostyyppi

Levelcontrol O
Magcontrol %
1.8 bar

4. Valitse haluttu lissyottovaihtoehto ja vahvista valinta "OK"-painikkeella.

- Lisasyottovaihtoehdon laskemiseksi, & 6.4 "Kytkenta- ja

Kaynnistysprosessin vaihe 5
(00X) Turvaventtiilin paine

lisasyottovaihtoehdot", & 286.

NC*@

1.8 bar

5.

Aseta turvaventtiilin laukaisupaine ja vahvista syétetty tieto painikkeella
"OK"

Kéynnistysprosessin vaihe 6
(00X) Min. kdyttopaine p0

WC\@

1.8 bar

6.

Huomautus!
Tamé vaihe 6 on kaytdssa vain lisasy6ttovaintoehdossa Magcontrol.

Aseta laskettu vahimmaiskayttopaine ja vahvista arvo "OK"-painikkeella.
- Vahimmaiskayttopaineen laskenta, % 7.2 "Pienimman kayttdpaineen
madrittdminen Magcontroliin”, & 290.

Kaynnistysprosessin vaihe 7 }{7
(00X) Kellonaika £\

=

Ay

18bar S

Aseta kellonaika. Kellonaika tallentuu ohjauksen virhemuistiin

virhetilanteessa.

- Valitse ndytolla naytettava arvo "vasemmalle"- ja "oikealle"-
painikkeilla.

- Vaihda naytdlla naytettava arvo "ylds"- ja "alas"-painikkeilla.

- Vahvista arvot "OK"-painikkeella.

Kaynnistysprosessin vaihe 8 N7
(00X) Paivays CAS

X
g

1.8 bar U

Aseta péivays. Péivéys tallentuu ohjauksen virhemuistiin virhetilanteessa.

- Valitse naytoll4 néytettava arvo "vasemmalle"- ja "oikealle"-
painikkeilla.

- Vaihda naytdlla naytettava arvo "ylos"- ja "alas"-painikkeilla.

- Vahvista arvot "OK"-painikkeella.

Kéynnistysprosessin vaihe 9 (7
128

Lopetetaanko kdynnistysprosessi?

T

1.8 bar

9.

Lopeta kaynnistysprosessi painamalla "OK”-painiketta.

Huomautus!
Olet kéynnistysprosessin onnistuneen lopettamisen jalkeen
pyséytyskaytolla. Al siirry vield automaattikaytolle.
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8.4 Laitteen tayttdminen vedelld ja ilmanpoisto

24 onno

none

1 Tyhjomittari "PI" 5 Pumppu "PU"

2 | Kaasunpoistoventtiili "DV" WC | Lisasyoéttoletku

3 | Taytt6- ja tyhjennyshana "FD" DC | Kaasunpoistoletkut
4 limaruuvi "AV"

1. Tayta Servitec laitteistojarjestelman kautta.
- "DC’-palloventtiilien avaamisen jélkeen tyhjosuihkuputki tayttyy
itsestaan, jos laitoksen jarjestelmassa on riittavasti vetta.
2. Valinnainen
- Tayta Servitec vedella taytto- ja tyhjennyshanan (3) avulla.
- Liita letku tyhjosuihkuputken "VT" tayttd- ja tyhjennyshanaan (3).
3. Téyta tyhjibsumutusputki vedella.
- llma poistuu kaasunpoistoventtiilin (2) kautta, ja veden paine on
luettavissa tyhjomittarista (1).

——

Poista ilma pumpusta:

4. Avaa ilmaruuvia (1), kunnes ulos tulee iimaa tai vesi-ilmaseosta.

5. Kaénn4 tarvittaessa pumppua ruuvimeisselillad pumpun moottorin
tuulettimen siivesta.

VARO - pumpun k&ynnistymisesta johtuva loukkaantumisvaara!
Kasivammojen vaara pumpun kaynnistyessa. Kytke pumppu
jannitteettdméaan tilaan ennen kuin kdénnat pumpun moottoria tuulettimen
siivestd ruuviavaimella.

HUOMIO - laitevauriot. Pumpun vaurioituminen sen kaynnistyessa. Kytke
pumppu jannitteettéméaan tilaan ennen kuin k&&nnét pumpun moottoria
tuulettimen siivesta ruuviavaimella.
- Pumpusta tulee ulos vesi-ilmaseosta.

6.  Kierrd iimaruuvia takaisin kiinni, kunnes ulos tulee enaa pelkkaa vetta.

7. Sulje taytt6- ja tyhjennyshana.

Tayttd tai tyhjennys paattyy.

Huomautus!
Pumppu "PU" ei saa olla paalla, kun Servitecia taytetaan vedella.

> Huomautus!
limaruuvia ei saa kiertda kokonaan auki. Odota, kunnes laitteesta tulee
ulos ilmatonta vetta. limanpoistoprosessia on toistettava, kunnes
pumpusta "PU” on poistettu kaikki ilma.

8.5 Tyhjotesti

Suorita tyhjétesti laitteen toiminnan takaamiseksi.

nnn720 001 BAnd

1 Sulje lianerottimella varustettu palloventtiili (1) sydttoletkusta "DC”
suihkuputkeen. Toinen palloventtiili (2) pumpun "DC” laitokseen johtavassa
syottdletkussa jaa auki.

2 Muodosta tyhjo ohjauksen kasikaytolla.

«  Siirry késikayttoon.
- Tietoja ohjauksen kaytostd, & 8.1 "Valvontataulun kaytto",
290.
- Kasikayttoa koskevia ohjeita varten, & 9.1.2 "Késikaytto",
294.

3 Aktivoi jatkuva kaasunpoisto "Kierratys’-painikkeella, kunnes
tyhjésuihkuputken tyhjémittarissa nakyy vakaa alipaine.
. Kirjaa ylos tyhjidmittarissa nakyva alipaine.

1J/

000064_401_R001

4 Tarkista 10 minuutin kuluttua tyhjomittari "P1” (1) uudelleen. Paine ei saa
muuttua. Jos paine on noussut, tarkista, ettei laite vuoda.
. Kaikki tyhjosuinkuputken "VT" ruuviliitokset.
+  Tyhjoésuihkuputken "VT" kaasunpoistoventtiili "DV".
. Pumpun "PU" ilmaruuvi.

Huomautus!
Toista vaiheita 2 - 4, kunnes paine ei enda nouse.

5  Jos tyhjdtesti onnistui, avaa palloventtiili lianerottimineen.
6  Jos ohjauksen naytélle tulee vikailmoitus "Veden puute”, kuittaa ilmoitus
"OK"-painikkeella.

M Tyhjotesti on paattynyt.

Huomautus!
Saavutettava alipaine vastaa kyllastyspainetta sen hetkisessa veden
lampdtilassa.
. 10 °C:n lampétilassa voidaan saavuttaa noin -1 baarin alipaine.

8.6 Laitteistojarjestelman tayttaminen vedella laitteen
kautta

Valinnaisesti laitetta voi kayttaa laitteistojarjestelman tayttdmiseen vedella.
Seuraavien edellytysten on taytyttava:

+  Laitosjarjestelmén vesimaaran on oltava alle 3000 litraa.

. Laitosjérjestelman paineenpito tapahtuu staattisella kalvopaisuntasailiolla.

Toimi seuraavasti:
1. Avaa lisasyéttoletku "WC”.

- Avaa kaikki sulut lisasy6ton liitdnnan ja tyhjosuihkuputken vélista.
2. Valitse ohjauksen asetukseksi "Magcontrol"-kéyttotila.
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- Automaattinen lisasyottd "Magcontrol', % 10.1.1 "Asiakasvalikko",
295.
3. Siirry ohjauksessa kasikayttoon.
- Kasikaytto, katso & 9.1.2 "Kasikaytto", & 294.
4. Paina késikaytossa "Taytto"-painiketta.
- Ohjaus maarittaa tarvittavan tayttopaineen ja laitos tayttyy vedella.
Kun tayttopaine on saavutettu, tayttd pysahtyy automaattisesti.

Maksimitayttoajan (vakioasetus 10 tuntia) ylityttya lisasyottd keskeytyy ja
annetaan vikailmoitus. Kun vikailmoituksen syy on 18ytynyt, ilmoitus kuitataan
ohjauksen valvontataulun "OK-painikkeella. Jatka vian korjaamisen jalkeen
laitoksen tayttamista. Poista tayton jalkeen laitoksesta ilma koko jarjestelman
kierron varmistamiseksi.

> Huomautus!
Laitteistoa on valvottava automaattisen tayton aikana.

> Huomautus!
Vikailmoitukset, katso & 10.2 "limoitukset", & 297

> Huomautus!
Laitoksen tayttaminen vedellé ei kuulu Reflexin tehtaan asiakaspalvelun

palveluihin.

8.7 Automaattikdyton aloittaminen

Poista ensimméisen kayttdonoton yhteydessé kaikki vapaat ja vapautuneet

kaasut laitosjarjestelmasta.

+  Automaattikdytossé kaynnistyy kaasunpoisto-ohjelma "Jatkuva
kaasunpoisto”. Vapaat ja vapautuneet kaasut poistetaan
laitosjarjestelmésta.

Jatkuvan kaasunpoiston esiasetetuksi ajaksi on asiakasvalikossa
maéritetty 24 tuntia.

. Maérita aika jatkuvaa kaasunpoistoa varten. Aika riippuu laitetyypista ja
laitoksen tilavuudesta.

- Ajan ohjearvot, & 5 "Tekniset tiedot", & 284.

. Maérita asetus asiakasvalikossa.

- Asetukset asiakasvalikossa, & 10.1.1 "Asiakasvalikko", B 295.

Jatkuvan kaasunpoiston jélkeen laite siirtyy automaattisesti "jaksottaiseen
kaasunpoistoon”.

{}j Servitec
wy
()
© [+ 1+
D

. L ()
- \
X
& =) pU 3.3 bar PV
X3—

Kaynnista automaattikayttd ensimmaisen kayttdonoton lopuksi. Automaattikayton

kéynnistamista varten seuraavien edellytysten on taytyttava:
. Laitos ja laite on taytetty vedella.
. Servitecista ja laitosjarjestelmasta on poistettu ilma.
- Toista tarvittaessa "laitteen tayttdminen vedella” & 8.4 "Laitteen
tayttdminen vedell4 ja iimanpoisto”, B 292.

Aloita automaattikaytté suorittamalla seuraavat vaiheet:
. Varmista, ettd vahimméispaine on olemassa.
. Paina "AUTO"-painiketta.

Ohje!

> Viimeistaan jatkuvan kaasunpoistojakson kuluttua loppuun on
puhdistettava kaasunpoistoletkun "DC" lianerotin "ST", & 11.1.1
"Lianerottimen puhdistus”, & 300.

Ohje!
> Ensimméinen kayttdonotto paattyi tdssa kohdassa.

9 Kayttd
9.1 Kayttotavat
9.1.1 Automaattikdytto

Kaynnista automaattikayttd. Automaattikayttd merkitsee laitteen jatkuvaa
kayttoa.
Automaattikaytolla kaynnistetdan seuraavat toiminnot:
. Kaasunpoisto laitoksen vedesta ja lisdsyottovedesta.
+  Automaattinen veden lisasyottd.
- Lis&sydton lisdvarusteet ovat saatavilla, % 4.5 "Valinnaiset
lisdvarusteet', & 283.
Laitteen ohjaus valvoo toimintoja. Hairiét ndytetéan ja analysoidaan.

{}j Servitec
\5\(V
()
2555 @)
\
=) pU 3.3 bar PV
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Aloita automaattikaytto seuraavasti:
«  Paina "AUTO"-painiketta.
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Valitse kaasunpoisto-ohjelma automaattikayttoa varten. Asiakasvalikossa on
valittavissa kolme erilaista kaasunpoisto-ohjelmaa, % 10.1.4 "Yleiskuva
kaasunpoisto-ohjelmista”, & 296.

. Jatkuva kaasunpoisto.

. Jaksottainen kaasunpoisto.

+  Kaasunpoisto lisasyottovedesta.

Kaasunpoisto-ohjelmien valintaa varten, % 10.1.5 "Kaasunpoisto-ohjelman
asetusten maarittdminen”, & 297.

Valittu kaasunpoisto-ohjelma néytetaan ohjauksen nayton ilmoitusrivill.

9.1.2  Kasikdytto

Seuraavia toimintoja voi valita kasikaytolla testeja ja huoltotéita varten:
+  Moottoroitu 2-tiepalloventiili laitoksen - ja lisdsyottéveden "WV” ja "CD”
kaasunpoistoa varten.
- Manuaalinen séatdlaite avaamiseen tai sulkemiseen.
. Pumppu.
-~ Pumpun kytkeminen paalle ja pois paalta.
+  Moottoroitu 2-tiepalloventtiili (PV) pumpun letkussa
- Manuaalinen séatdlaite avaamiseen tai sulkemiseen.
« Taytto.
- Lisésyoton kaasunpoisto kaynnistyy.
- Laitosjarjestelmien tayttamiseen paineesta riippuvalla veden
"Magcontrol’-lisasy6tolla.
. Kierratys.
- Laitoksen veden jatkuvan kaasunpoiston kaynnistys ilman
aikarajoitusta.
- Tyhjidtestaukseen ensimmaisen kayttéonoton yhteydessa.

@ Servitec

WV | Moottoroitu 2-tiepalloventtiili lisésydttoletkussa

CD | Moottoroitu 2-tiepalloventiili jarjestelmésté Serviteciin menevassa
kaasunpoistoletkussa

PU Pumppu

PV Moottoroitu 2-tiepalloventtiili Servitecista jarjestelmaan menevassa
kaasunpoistoletkussa

Voit kytked samanaikaisesti k&yttdon useita toimintoja ja testata niit4 rinnakkain.

Toiminnon kytkeminen paélle ja pois tapahtuu painamalla asianmukaista
painiketta.

. Painike on vihre&: Toiminto on kytketty pois paalta.

. Paina haluamaasi painiketta.

. Painike on sininen: Toiminto on kytketty p&élle.

Toimi seuraavasti:
1. Paina "Ké&sikéyttd"-painiketta.
2. Valitse toivottu toiminto:
+  2x moottoroitu 2-tiepalloventtiili lisasyottletkussa (WV) ja
kaasunpoistoletkussa jarjestelmasta Serviteciin (CD)
. Pumppu (PU)
+  Moottoroitu 2-tiepalloventtiili kaasunpoistoletkussa (PV)
«  Tayttd (PV avataan, kun PU aktiivinen)
. Kierratys
3. "AUTO"-painikkeella voit siirtya kasikayttoon.
+  Automaattikdyttd kéynnistyy.

> Huomautus!
Jos turvallisuuden kannalta oleellisia parametreja ei noudateta,
késikaytto ei ole mahdollista.
- Kytkenta on estetty, jos turvallisuuden kannalta olennaisia
asetuksia ei noudateta.

9.1.3  Pysdytyskayttdo

Servitec

Pysaytyskayton aikana laite aina kuvaruudun néytt6on asti on poissa

toiminnasta. Toimintaa ei valvota.

Seuraavat toiminnot ovat poissa kéytosta:

+  Pumppu on poissa paalta.

. Moottoroitu 2-tiepalloventtiili kaasunpoistoletkussa Servitecista
jarjestelmaan (PV) on suljettu.

+  Moottoroitu 2-tiepalloventtiili lisasyottoletkussa WV on suljettu.

*  Moottoroitu 2-tiepalloventtiili jarjestelmésté Serviteciin menevassa
kaasunpoistoletkussa (CD) on avattu.

Aloita pysaytyskayttd seuraavasti:
. Paina "Stop"-painiketta.

> Huomautus!
Jos pysaytyskayttd on aktiivinen yli 4 tunnin ajan, jérjestelmé antaa
iimoituksen.
- Jos asiakasvalikon kohdassa "Potentiaalivapaa héirickontakti?" on
valittuna "Kyll&", ilmoitus l&hetetéan sarjahairiokontaktille.

9.14 Kesdkaytto

Asetukset > Asiakas > Kaasunpoisto
(012) Kaasunpoisto-ohjelma

Jatkuva kaasunpoisto O

Jaksoittainen kaasunpoisto

©)
Lisasyoton kaasunpoisto : ®

2.0 bar

Mikéli laitteistojarjestelman kiertopumput on poistettu kesélla kaytosta,

laitteistojarjestelmasta tulevasta vedesta ei poisteta kaasua.

Toimi seuraavasti:

+  Valitse asiakasvalikosta kaasunpoisto-ohjelmaksi "Lisésyéton
kaasunpoisto”.

. Valitse kesan jalkeen asiakasvalikosta kaasunpoisto-ohjelma
"Jaksoittainen kaasunpoisto” tai tarvittaessa "Jatkuva kaasunpoisto”.

Huomautus!
Kaasunpoisto-ohjelmien valinnan tarkka kuvaus, % 10.1.5
"Kaasunpoisto-ohjelman asetusten maarittdminen”, & 297.

9.2 Uudelleenkayttoonotto

A Huowmio

Pumpun kdynnistymisesta johtuva loukkaantumisvaara

Pumpun kaynnistyminen voi aiheuttaa késien loukkaantumisen, mikali

pumpun moottoria kddnnetaan tuulettimen siivesta ruuviavaimella.

. Kytke pumppu jannitteettéméaan tilaan ennen kuin kd&nnét pumpun
moottoria tuulettimen siivesta ruuviavaimella.

HUOMIO

Laitteen vaurioituminen pumpun kéynnistymisen vuoksi

Pumpun kaynnistyminen voi aiheuttaa pumpun vaurioitumisen, mikali

pumpun moottoria kddnnetaan tuulettimen siivesta ruuviavaimella.

. Kytke pumppu jannitteettéméaan tilaan ennen kuin kd&nnét pumpun
moottoria tuulettimen siivesta ruuviavaimella.
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Pidemman seisokkiajan jalkeen (laite virrattomana tai pysaytyskéytossa) on
mahdollista, ettd pumppu jumiutuu. K&&nna siksi ennen kéyttéonottoa pumppua
ruuvimeisselilla pumpun moottorin tuulettimen siivesta.

Huomautus!
Pumpun jumiutuminen estetd&n automaattikaytésséa
pakkokaynnistyksella (24 tunnin kuluttua).

10 Ohjaus

10.1 Ohjauksen asetusten maarittaminen

Ohjauksen asetukset voi tehda valitusta ja aktiivisesta kayttotilasta riippumatta.

10.1.1 Asiakasvalikko
10.1.1.1 Yleiskuva asiakasvalikosta

Laitoskohtaisia arvoja voi korjata tai tarkistaa asiakasvalikon avulla.
Ensimmaisen kayttdonoton yhteydessé on ensin muokattava tehdasasetukset
laitekohtaisten olosuhteiden mukaisiksi.

Huomautus!
Kayton kuvaus, & 8.1 "Valvontataulun kéyttd", & 290.

Asetusmahdollisuuksiin on yhdistetty kolminumeroinen PM-koodi

PM- Kuvaus
koodi

001 Valitse kieli
002 Aseta kellonaika
003 Aseta paivays

004 Valitse laitostyyppi
. Levelcontrol
. Magcontrol

005 Aseta minimikayttopaine Po, & 7.2 "Pienimman kayttopaineen
maarittdminen Magcontroliin®, & 290.

006 Maérita laitoksen varoventtiilin kaynnistyspaine.
- Kéynnistyspaineen tarkoituksena on suojata laitetta.

Kaasunpoisto >

012 . Kaasunpoisto-ohjelma
+  Jatkuva kaasunpoisto
. Jaksottainen kaasunpoisto
+  Seurantakaasunpoisto
013 +  Jatkuvan kaasunpoiston kesto
Lisasyotto >
023 . Lisasyotoén maksimikesto ...min.
024 +  Lisasyottosykleja enintdan ... /2 h.
—  Lisésyottéjen maara 2 tunnissa.
024 . Lisasyottopaine
- Vakio = lisasyottopaine > 2,3 bar.
- Saatoalue 1,3 - 2,3 bar.
- <13bar.
027 . Kontaktivesimittari "Kylla / Ei"
- jos "Kylla", siirrytaan kohtaan 028.
- jos"Ei", siirrytaan kohtaan 007.
028 . Lisasyottomaaran nollaus "Kylla / Ei".
- jos "Kylla", palautetaan arvo "0".
029 . Maksimilisasyottémaara ... |

030 *  Veden valmistelu "Kalkinpoisto / suolanpoisto / ei valintaa”.
- jos "Kalkinpoisto", jatkakohdasta 031.
- jos "Suolanpoisto”, jatka seuraavasta kohdasta
- jos "Eivalintaa", jatka kohdasta 007.

Johtokyvyn valvonta "Kylla / Ei"

031 +  Lisasyoton esto "Kylla / Ei" (jos vesikapasiteetti kaytetty).

PM- Kuvaus
koodi
032 . Pehmean veden kapasiteetti... |

— laske ennen arvon syéttamista.
. Fillsoft | + kalkinpoisto:

Pehmean veden kapasiteetti = 6000 I/kovuuden aleneminen.
. Fillsoft | + suolanpoisto:

Pehmean veden kapasiteetti = 3000 I/kovuuden aleneminen.
. Fillsoft Il + kalkinpoisto:

Pehmean veden kapasiteetti = 12000 I/kovuuden

aleneminen.
. Fillsoft Il + suolanpoisto:

Pehmean veden kapasiteetti = 6000 I/kovuuden aleneminen.

033 . Kovuuden aleneminen ... °dH = GHmitattu — GHonje

—  voidaan avata, kun kalkinpoisto tai suolanpoisto on
aktiivisena.

- laske tarvittava yleiskovuuden GH pienennys ennen

arvon syottamista.

034 +  Vaihtovali... kuukautta (valmistajan suosittelemille
pehmennyspatruunoille).

007 Huoltovali... kuukautta

008 Pot.vapaa kontakti
. lImoitusten valinta >
J IImoitusten valinta: vain ""-merkilla merkityt
iimoitukset annetaan.
. Kaikki ilmoitukset: Kaikki iimoitukset annetaan.

Virhemuisti > Kaikki annetut ilmoitukset
Parametrimuisti > Kaikki syotetyt parametrit
Néyton asetukset > Valoisuus, naytonsaastaja

Tiedot >

. Moottoroidun 2-tiepalloventtiilin "PV" asento pumpun
painepuolella.
- Paikka %

*  Ohjelmistoversio

10.1.1.2 Asiakasvalikon asetukset - Esimerkkina kellonaika

Seuraavassa kuvataan laitoskohtaisten arvojen asettaminen, esimerkkina
kellonaika.
Mukauta laitoskohtaisia arvoja suorittamalla seuraavat vaiheet:

Servitec
o

1. Paina "Asetukset"-painiketta.
- Ohjaus siirtyy asetusalueelle.

Asetukset

Asiakas R~

Huolto >

4.1 bar

2. Paina "Asiakas >" -painiketta.
- Ohjaus siirtyy asiakasvalikkoon.
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Asetukset > Asiakas

(001) Kieli E

(002) Kellonagq_~ 121

(003) Paiviiys N 01.07.14

(004) Laitostyyppi Magcontrol
2.2 bar

3. Valitse haluamasi alue.
- Ohjaus siirtyy valitulle alueelle.
-  Péaaset likkumaan luettelossa nayttéa vierittamalla.

Asetukset > Asiakas
(002) Kellonaika ;

2.2 bar @

4. Aseta laitoskohtaiset arvot yksittéisille alueille.
+  Valitse ndytolla naytettéva arvo "vasemmalle"- ja "oikealle"-
painikkeilla.
+  Vaihda naytlla naytettava arvo "ylds"- ja "alas"-painikkeilla.
. Vahvista arvot "OK"-painikkeella.

- Painiketta "i" painamalla saa naytdlle valitun alueen ohjetekstin.
- Painiketta "X" painamalla voi keskeyttaa sy6ton asetuksia tallentamatta.
Ohjaus palautuu automaattisesti luetteloon.

10.1.2 Huoltovalikko

Téama valikko on suojattu salasanalla. K&yttdoikeus on ainoastaan Reflexin
tehtaan asiakaspalvelulla. Osittainen yleiskuva huoltovalikkoon sijoitetuista
asetuksista on luvussa Oletusasetukset.

% 10.1.3 "Oletusasetukset", & 296
10.1.3 Oletusasetukset

Laitteen ohjaus toimitetaan seuraavin oletusasetuksin. Arvoja voi muokata
paikallisiin olosuhteisiin sopiviksi asiakasvalikosta. Erikoistilanteissa tarkempi
mukautus onnistuu huoltovalikon avulla.

Asiakasvalikko

Parametri Asetus Huomautus

Kieli DE Valikkokieli
Kellonaika

Paivays

Servitec Magcontrol Kalvopaisuntasailiéilla

varustettuihin jarjestelmiin

Vahimmaiskayttopaine p0 1,5 bar Vain Magcontrol

Varoventtiilin paine 3,0 bar Jarjestelman
lammonkehittimen
varoventtiilin laukaisupaine

Kaasunpoisto

Kaasunpoisto-ohjelma Jatkuva

kaasunpoisto

Jatkuvan kaasunpoiston 24 tuntia

kesto

Lisasyotto

Vain, jos asetuksena
"Vesimittari kylla"

Maksimilisasyottomaara 0 litraa

Maksimilisasyottoaika 20 minuuttia Magcontrol ja Levelcontrol

Maksimilisasyottosyklit 3 syklia
2 tunnissa

Magcontrol ja Levelcontrol

Parametri Asetus Huomautus
Kalkinpoisto (vain kun "Veden valmistelu ja kalkinpoisto”)

Syoton estédminen Ei Jos pehmeén veden
jaénnoskapasiteetti = 0
Kovuuden aleneminen 8°dH = Ohje - Mitattu
Pehmeén veden 0 litraa Saavutettavissa oleva
kapasiteetti vesikapasiteetti

Patruunan vaihto 18 kuukautta Patruunan vaihtaminen

Suolanpoisto (vain kun "Veden valmistelu ja suolanpoisto”)

Johtokyvyn valvonta Ei

Syoton estdminen Ei Jos pehmeén veden
jaénnoskapasiteetti = 0

Kovuuden aleneminen 8°dH = Ohje — Mitattu

Pehmeén veden 0 litraa Saavutettavissa oleva

kapasiteetti vesikapasiteetti

Patruunan vaihto 18 kuukautta Patruunan vaihtaminen

12 kuukautta Seisonta-aika ennen
seuraavaa huoltoa

Seuraava huolto

Potentiaalivapaa KYLLA Vain iimoituslistalle merkityt
hairidkontakti iimoitukset

Huoltovalikko
Parametri Asetus Huomautus

Lisasyotto
Syo6ton paine-ero "NSP" 0,1 bar Vain Magcontrol

Tayttopaineen paine-ero PF 0,2 bar Vain Magcontrol

-Po

Tayton maksimikesto 10h Vain Magcontrol

Kaasunpoisto

Tauot kaasunpoistojaksojen 10 tuntia Tauon kesto

valissa kaasunpoistojaksojen valissa

Kaasunpoistosyklien n=8 Kaasunpoistosyklien lukumaara

lukumaéra jaksoa kohden yhden jakson sisalla

Paivittainen kaynnistys Klo 08:00 Paivittaisten
kaasunpoistojaksojen
kéynnistys

10.1.4 Yleiskuva kaasunpoisto-ohjelmista
Valittavana on kolme kaasunpoisto-ohjeimaa:

Jatkuva kaasunpoisto
. Kaytto:
- Laitteen kayttédnottoa varten.
- Veden kaasunpoistoa varten laitteen tai laitteistojarjestelmén
kaasunpoiston jalkeen.
. Aktivointi:
- Automaattinen aktivointi tapahtuu k&ynnistysrutiinin lopettamisen
jalkeen ensimméisen kayttddnoton yhteydessa.
¢ Ajat:
- Ajan voi asettaa asiakasvalikosta.
- Vakioasetus on 24 tuntia. Sen jalkeen siirytdan automaattisesti
jaksoittaiseen kaasunpoistoon.

Kaasunpoistojaksot suoritetaan jatkuvassa kaasunpoistossa 24 tunnin ajan
perakkain.

Jaksoittainen kaasunpoisto

. Kaytto:

- Laitteen jatkuvaa kayttoa varten.
+  Aktivointi:

- Automaattinen aktivointi tapahtuu jatkuvan kaasunpoiston paatyttya.
¢ Ajat

- Huoltovalikosta maéritetdan jaksoa kohden 8 kaasunpoistosyklia.
- 8intervallin jalkeen odotetaan 12 tunnin taukoaika.
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- Jaksoittaisen kaasunpoiston ajat on maaritetty huoltovalikosta.

Jaksoittaisen kaasunpoiston paivittdinen kaynnistys tapahtuu aamupaivalla

klo 8.00.

Intervallikaasunpoisto on esiasetettu asiakasvalikosta vakioasetuksena.

Lisasyoton kaasunpoisto

Kaytto:

- Lis&syoton runsaskaasuiselle vedelle.

- Kesakaytolle laitteistojarjestelmén kiertopumppujen ollessa
kytkettynd pois paalta, % 9.1.4 "Kesakayttd", & 294.

- Kun laitteistojarjestelmasta tulevasta vedesta ei ole tarkoitus poistaa
kaasua.

Aktivointi:

- Automaattinen aktivointi tapahtuu jokaisen veden lisasy6ton yhteydessa.

. Jatkuvan kaasunpoiston aikana.
+  Jaksoittaisen kaasunpoiston aikana.

Ajat:

- Lisasyottovedesta poistetaan kaasua niin kauan kuin sita sy6tetdan
% 10.1.1 "Asiakasvalikko", & 295.

Huomautus!
Kaasunpoisto-ohjelmien manuaalinen aktivointi tapahtuu
asiakasvalikosta.

10.1.5 Kaasunpoisto-ohjelman asetusten maarittdminen

@ Servitec

Paina "Asetukset"-painiketta.
- Ohjaus siirtyy asetusalueelle.

Asetukset

Asiakas R~

Huolto >

4.1 bar

Paina "Asiakas >" -painiketta.
- Ohjaus siirtyy asiakasvalikkoon.

Asetukset > Asiakas N7

(005) Min. kayttopaine p0 1.5 bar

(006) Varoventtiilin kdynnistyspaine 3.0 bar

Kaasunpoist&,\

2.2 bar

Paina "Kaasunpoisto >" -painiketta.
- Ohjaus siirtyy valitulle alueelle.
- Péaaset likkumaan luettelossa vierittamalla nayttoa "ylos"/"alas”.

> Asiakas > K

>
V%
7\

(012) Kaasunpoisto-ohj. N)ilkuva ' .
(013) Jatkuvan kaasunpoislor&> 24.0h

1.8 bar

Paina painiketta "(012 ) Kaasunpoisto-ohjelma”
- Ohjaus siirtyy kaasunpoisto-ohjelmien luetteloon.

Asetukset > Asiakas > Kaasunpoisto
(012) Kaasunpoisto-ohjelma

Jatkuva kaasunpoisto

Jaksoittainen kaasunpoisto

Lisésyoton kaasunpoisto

0.5 bar

Valitse valikkokohta painamalla n&ytén painiketta "alas" / "ylés", kunnes
haluamasi valikkokohta on nékyvissa.
. Paina haluamaasi painiketta.
- Esimerkiss4 on valittuna "Jatkuva kaasunpoisto".
- Jaksoittainen kaasunpoisto on poissa kaytosta.
-  Lisasyoton kaasunpoisto on poissa kéytosta.
. Vahvista valinta "OK"-painikkeella.

Jatkuva kaasunpoisto on kytketty paélle.

Asetukset > Asiakas > Kaasunpoisto N

7\
e

(012) Kaasunpoisto-ohj. Jatkuva k

(013) Jatkuvan kaasunpoiston kesto

1.8 bar
6. Paina painiketta "(013) Jatkuvan kaasunpoiston kesto"
Asetukset > Asiakas > Kaasunpoisto
(013) Jatkuvan kaasunpoiston kesto
0.0 bar
7. Aseta jatkuvan kaasunpoiston kesto.
+  Valitse ndytdlla ndytettava arvo "vasemmalle’- ja "oikealle"-
painikkeilla.
+  Vaihda naytélla ndytettava arvo "ylos"- ja "alas"-painikkeilla.
. Vahvista arvot "OK"-painikkeella.
Jatkuvan kaasunpoiston kesto on aseteftu.
- Painiketta "i" painamalla saa naytdlle valitun alueen ohjetekstin.
- Painiketta "X" painamalla voi keskeyttaa syoton asetuksia tallentamatta.
Ohjaus palautuu automaattisesti luetteloon.
10.2 limoitukset

lImoitukset tarkoittavat ei-sallittuja poikkeamia Servitecin normaalista
kéyttotilasta. Ne annetaan joko RS-485-litdnnan tai kahden potentiaalivapaan
iimaisinkoskettimen avulla.

lImoitukset nakyvét ohjauksen naytélla yhdessé ohjetekstin kanssa.
Asiakasvalikossa naytetaan vikamuistin valinnan jalkeen 24 tuoreinta iimoitusta.
Kayttaja tai alan yritys poistaa ilmoitusten syyt. Ottakaa tarvittaessa yhteytta
Reflexin tehtaan asiakaspalveluun.

>

>

Huomautus!

"OK-merkinnalld varustetut ilmoitukset on vahvistettava naytosta "OK’-
painikkeella. Muussa tapauksessa laitteen kaytté keskeytyy. Muut
iimoitukset eivat vaikuta k&yttévalmiuteen. Ne nakyvéat naytolla.

Huomautus!
limoitusten antamisen potentiaalivapaan koskettimen kautta voi
tarvittaessa maarittaa asiakasvalikossa.

{}j Servitec

1 vikailmoitus(ta)

Lisasyoton kaasunpoisto
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Kuittaa vikailmoitus suorittamalla seuraavat vaiheet:

1 Napauta nayttoa Ajankohtaiset ilmoitukset
' ' 02.1 Veden puute
Mahdollisia syita:
- Kuivakéyttosuoja kdytettaessa pumppua 1
{}j Ajankohtaiset ilmoitukset - Lisasydtto eilitettynd
- L!S?sy(.)vqpletkun Ilangrotlnqut?ssa
w21 v i —
Q Hairi6 on jo korjattu ja voidaan
> kuitata.
4.0 bar Lisésgoron kaasunpoisto
& Naytolla naytetaan virheen mahdolliset syyt.
1 vikailmoitus(ta) T 3. Vahvista virhe "OK"-painikkeella, kun virhe on korjattu.
- Ajankohtaiset vikailmoitukset tulevat naytolle.
2. Napauta vikailmoitusta.
ER- limoitus Syyt Poistaminen limoituksen
koodi nollaus
01 Minimipaine Vain kun asetuksena on Magcontrol. +  Tarkista asetusarvo asiakas- tai huoltovalikosta. -
. Asetusarvo alittunut . Tarkista veden pinnan taso.
. Vesihavikkia laitteistossa. . Tarkista pumppu.
. Pumpun hairio. . Tarkista paisuntasailio.
. Paisuntasaili6 viallinen.
02,1 Veden puute Kuivakayttosuoja: Vedenpuutekytkin . Tarkista vedenpuutekytkin. "OK"
. viallinen. . Avaa kaasunpoistoletku.
. ei kaapeloitu. . Puhdista lianerotin.
. laukaistu liian pitkaan. . Vaihda kaasunpoistoventtiili.
02,2 Veden puute Vedenpuutekytkin on lauennut liian usein. . Puhdista lianerotin. "OK"
. Vaihda kaasunpoistoventtiili.
04,1 Pumppu Pumppu poissa toiminnasta. . Pydritd pumppua ruuvimeisselilla. "OK"
. Pumppu jumissa. +  Tarkista pumpun moottorin sdhkdosat
. Pumpun moottori viallinen. . Vaihda 10 A:n sulake.
0 Sulake viallinen.
06 Lisasyottoaika . Asetusarvo ylittynyt. . Tarkista asetusarvo asiakas- tai huoltovalikosta. "OK"
. Vesihavikkia laitteistossa. . Tarkista veden pinnan taso.
. Lisasyotto ei liitettyna. . Liita lisasyottoletku.
+  Lisasyottteho liian pieni.
07 Lisasyottosyklit Jatkuva vesihavikki laitteistossa. . Tarkista asetusarvo asiakas- tai huoltovalikosta. "OK"
. Tiivista laitteiston vuoto.
08 Paineenmittaus Ohjaus saa virheellisen signaalin. +  Tarkasta painelahettimen pistoliitanta tai kytke "OK"
se.
. Tarkasta johto vaurioiden varalta.
. Tarkasta paineanturi.
10 Maksimipaine Vain kun asetuksena on Magcontrol. . Tarkista asetusarvo asiakas- tai huoltovalikosta. "OK"
. Asetusarvo ylittynyt. . Aseta varoventtiilin laukaisupaine.
11 Lisasyottomaara Vain kun asiakasvalikosta on valittuna . Tarkista asetusarvo asiakas- tai huoltovalikosta. "OK"
*Vesimittari". +  Tarkista vesihdvikki ja pysayta tarvittaessa.
. Asetusarvo ylittynyt.
+  Suuri vesihavikki laitteistossa.
12 Tayttéaika Maksimitayttdajan asetusarvo ylittynyt. . Tarkista asetusarvo asiakas- tai huoltovalikosta. "OK"
. Tarkista vesihavikki ja pysayta tarvittaessa.
13 Tayttémaara Asetusarvo ylittynyt . Tarkista asetusarvo "Max. koskettimien tayttd "OK"
(128)" huoltovalikosta.
+  Tarkista vesihavikki ja pysayta tarvittaessa.
14 Ulostyontoaika . Asetusarvo ylittynyt. . Tarkista asetusarvo asiakas- tai huoltovalikosta. "OK"
. Kaasunpoistoletku "DC" suljettu. . Avaa kaasunpoistoletku.
. Lianerotin tukossa. . Puhdista lianerotin.
15 Lisasyottoventtiili Kontaktivesimittari mittaa iiman Tarkista moottorin 2-tiepalloventtiilin (WV) tiiviys. "OK"
lisasyottdvaatimusta.
16 Jannitekatkos Ei jannitteensyottoa. Kytke jannitteensyotto. -
18 Parametri Viritysparametria ei syotetty oikein. Tarkista viritysparametri ja muuta tarvittaessa. -
19 Pyséytys > 4 tuntia Yli 4 tuntia pysaytyskaytolla. Aseta ohjaus automaattikaytolle. -
20 Maksimaalinen Asetusarvo ylittynyt. Nollaa "lisésyottdmaaran” laskuri asiakasvalikosta. "OK"
lisasyottomaara
21 Huoltosuositus Asetusarvo ylittynyt. Suorita huolto. "OK"
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Kuumista pinnoista aiheutuva palovammojen vaara
Lammityslaitteistoissa pintaldmpétilojen liiallinen kuumeneminen voi johtaa
ihon palamiseen.

. Kayta suojakasineita.
. Kiinnita laitteen 1&heisyyteen varoituksia.

Paineella ulos tulevasta nesteesta johtuva loukkaantumisvaara.
Jos asennus-, purku- tai huoltotdissa on sattunut virheita, liitantojen
laheisyydessé voi syntya palovammoja tai loukkaantumisia, kun
paineenalaista kuumaa vetta tai kuumaa hdyrya virtaa yhtakkia ulos.

Varmista asianmukainen asennus, purkaminen tai huolto.
Varmista, etta laitteisto on paineeton, ennen kuin aloitat asennuksen,

purkamisen tai liitdntdjen huoltoty6t.

"Servitec” tulee huoltaa vuosittain, vahintaan kuitenkin aina 16 000
kaasunpoistojakson jalkeen.

Tarkista asetusarvo asiakas- tai huoltovalikosta.

limoituksen
nollaus

"OK"

Poistaminen

Vaihda vedenpuhdistuspatruuna. -
Vahvista patruunanvaihto asiakasvalikosta

valitsemalla kaksi kertaa "OK" valikossa

"Lisasyottd" - "Liotusveden kapasiteetti (032)"

Aseta FAT16- tai FAT32-formatoitu SD-kortti -
paikalleen.
Poista kirjoitussuojaus.

Tarkista asetusarvo asiakas- tai huoltovalikosta. -
Tarkasta anturi ja kaapelointi.

Tarkista asetusarvo asiakas- tai huoltovalikosta. "OK"

Vaihda patruuna.

Tarkasta yhteys. _

Vaihda 10-moduuli. -
Tarkista optiokortin ja ohjauksen vélinen yhteys.
Vaihda optiokortti.

Ota yhteytta Reflex-huoltopalveluun. -

Tarkista jannitteensyotto. -

Ota yhteytta Reflex-huoltopalveluun. -

i Ota yhteytta Reflex-huoltopalveluun. -

Tarkista digitaalitulojen johdotus (esimerkiksi -
vesimittari).

Tarkista analogisten tulojen johdotus (paine/LF). -

Tarkista moottorin 2-tiepalloventtiilin johdotus. -

Tarkasta hyppyjohtimen (J1) sijainti. -

Tarkasta hyppyjohtimen (J1) sijainti. -

Vaihda kayttdosan puskuriakku. =

ER- limoitus Syyt
koodi
22 Ulospuhalluksen kesto Ulospuhalluksen kesto asetusarvon
ulkopuolella. (Vain asianmukaista
tunnistustekniikkaa kaytettdessa.)
24 Veden valmistelu . Vesikapasiteetin asetusarvo ylittynyt.
. Patruunan vaihtoaika ylittynyt.
25 Tiedonkeruulaite . SD-kortti ei paikallaan
+  SD-kortti on kirjoitussuojattu
. SD-korttia ei tunnistettu”
26 Johtavuuden mittaus Mittausarvo mittausalueen ulkopuolella.
27 Johtavuus ylittynyt . Asetusarvo ylittynyt.
. Patruunan kapasiteetti kulunut loppuun.
29 Tiedonsiirto Master-slave- ja/tai yhteisohjauksen
tiedonsiirto hairiintynyt
30 Hairi6 10-moduulissa sl O-moduuli viallinen.
. Hairio optiokortin ja ohjauksen valisessa
yhteydessa.
. Optiokortti viallinen.
. 10-moduuli aktivoitu, mutta ei
kéytettavissa.
31 EEPROM viallinen . EEPROM viallinen.
. Sisainen laskentavirhe.
32 Alijannite Syéttéjannitteen voimakkuus alittunut.
33 Tasausparametrit EEPROM-parametrimuisti viallinen.
34 Emolevyn tiedonsiirtohdirid ¢ Nayton ja 10-levyn valinen yhdyskaapel
viallinen.
. Emolevy viallinen.
35 Hairio digitaalisessa Oikosulku anturijannitteessé.
anturijannitteessa
36 Hairio analogisessa Oikosulku anturijannitteessé.
anturijannitteessa
37 Anturijannite MKH1 Oikosulku anturijannitteessé.
39 Jumpperin paine Piirilevyn jumpperi ei sovi konfigurointiin.
40 Jumpperin taso Piirilevyn jumpperi ei sovi konfigurointiin.
41 Vaihda akku Akku on tyhja.
42 Vaylamoduuli Vaylamoduulia ei tunnistettu.
43 Kayttoalueen ulkopuolella ~ Toiminta-alue ylitetty.
11 Huolto

>

Tarkista asetusarvot. =
Tarkista vaylamoduuli.

Madalla jarjestelmapainetta. =
Tarkista palloventtiilit pumpun painepuolelta.

Huomautus!

Lyhyemmat huoltovélit ovat tarpeen, mikali intervallikaasunpoiston 8

kaasunpoistosyklin ja 12 tunnin taukoajan vakioasetuksella ylitetaan

seuraavat ajat jatkuvalle kaasunpoistolle:

+  jatkuva kaasunpoisto n. 14 paivaa

tai

+  jatkuva kaasunpoisto 7 paivaa + 1 vuoden intervallikaasunpoisto
vakioasetuksella

I_-_Iuoltovélit riippuvat kayttoolosuhteista ja kaasunpoistoajoista.
Ala ylita huoltovaleja.
Huolto on suoritettava, mikali huoltovalit on ylitetty.

>
>

Huomautus!
Teet4 huoltotydt aina ammattihenkildilla tai Reflex-huoltopalvelulla.
Huollon suorittavan henkilén on vahvistettava suoritetut tyt.

Huomautus!

Vuosittain suoritettavasta huollosta ilmoitetaan asetetun kayttoajan
kuluttua naytolla. Nayton teksti "Huolto suos." kuitataan "OK"-
painikkeella.

Huoltosuunnitelma on yhteenveto huollon puitteissa suoritettavista saannéllisista
toimenpiteista.
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Huoltokohta Olosuhteet Vili

A =tarkistus, m = huolto, e =
puhdistus

Tiiviyden tarkistaminen, % 11.1 A n
"Ulkoinen tiiviyden tarkistus", & 300.

. Pumppu "PU"

. Liitantjen ruuviliitokset

. Kaasunpoistoventtiili "DV"

Vuosittain

Tyhjién toiminnan testaus. A Vuosittain

- % 85"Tyhjotesti", & 292
Lianerottimen puhdistus. A [ ] .
- % 11.1.1 "Lianerottimen

puhdistus", & 300

on tarkistettava asetukset A
ohjauksesta.

ista riippuen
Vuosittain

Toiminnan testaus. A Vuosittain
+  Jarjestelmén kaasunpoisto

ngE
. Lisasyoton kaasunpoisto "NE"

% 11.2 "Toiminnan testaus",

300

Vesi-glykoliseosten kanssa A Vuosittain
tapahtuvassa kaytossa
. Sekoitussuhteen
tarkastaminen.
. Tarvittaessa sovittaminen

valmistajan ohjeiden mukaan.

11.1  Ulkoinen tiiviyden tarkistus

Tarkista seuraavien Servimatin osien tiiviys:
. Pumppu

. Ruuviliitokset

. Kaasunpoistoventtiilit

Toimi seuraavasti:
. Korjaa liitantbjen vuodot tiivistamalla tai vaihda tarvittaessa litannat.
. Tiivisté epétiiviit ruuviliitokset tai vaihda ne tarvittaessa.

11.1.1 Lianerottimen puhdistus

Paineella ulos tulevasta nesteesté johtuva loukkaantumisvaara.
Jos asennus-, purku- tai huoltotdissa on sattunut virheita, liitantojen
laheisyydessa voi syntya palovammoja tai loukkaantumisia, kun

paineenalaista kuumaa vetta tai kuumaa hdyrya virtaa yhtakkia ulos.

Varmista asianmukainen asennus, purkaminen tai huolto.
Varmista, etta laitteisto on paineeton, ennen kuin aloitat asennuksen,
purkamisen tai liitdntdjen huoltotyot.

Kayttdolosuhte

Viimeistaan jatkuvan kaasunpoistojakson kuluttua loppuun on puhdistettava
kaasunpoistoletkun "DC" lianerotin "ST", . Lianerotin on tarkistettava myos tayton
tai pidemman kayttojakson jalkeen.

000062 461 RO(]

K

‘ Lianerotin "ST*

~No

11.2

Paina "Stop"-painiketta ohjauksen valvontataulussa.

- Servitec ei ole toiminnassa ja pumppu "PU” kytketaan pois paalta.
Sulje palloventiili lianerottimen "ST" (1) edesta.

Kierra hitaasti irti lianerottimen korkki, jossa on myds lianerotinsisake, jotta
putkiston osaan jaanyt paine paasee purkautumaan.

Irrota korkin sihti ja huuhtele se puhtaalla vedelld. Harjaa se puhtaaksi
pehmeélld harjalla.

Aseta sihti takaisin korkkiin, tarkista tiiviste vaurioiden varalta ja kierra se
takaisin kiinni lianerottimen "ST" (1) runkoon.

Avaa jélleen palloventtiili lianerottimen "ST" (1) edesta.

Paina "Auto"-painiketta ohjauksen valvontataulusta.

- Servitec kdynnistetdan ja pumppu "PU" on kdynnissa.

Huomautus!
Puhdista muut asennetut lianerottimet (esimerkiksi Fillsetissa).

Toiminnan testaus

Tarkista ensin laitoksen veden ja sitten lisésyéttdveden kaasunpoisto.

@ Servitec

Toimi seuraavasti:

1.
2.

3.

Siirry kasikayttoon, & 9.1.2 "Kasikaytto", B 294.

Aja 10 jaksoa kaasun poistamiseksi laitoksen vedesta.

- Poista kaasu laitoksen vedesté painamalla "Kierratys™-painiketta.
"Kierratys"-toiminnolla aktivoituu laitoksen veden jatkuva
kaasunpoisto.

Aja 10 jaksoa kaasun poistamiseksi lisasy6tdsta.

- Suorita lisdsy6ton kaasunpoisto painamalla "Taytto™-painiketta.
"Tayttd"-toiminnolla aktivoituu lisdsy6ttdveden kaasunpoisto.

Huomautus!
Laitteesta on poistettava kaasu ennen seuraavan jakson alkua.

Jaksojen jalkeen maaraytyy kyllastyspaine. Kylmaa vetta kaytettaessa
tyhjémittarissa "PI" on maéritettdva arvoksi noin -1 bar.

4.

"AUTO"-painikkeella voit siirtya kasikayttoon.
- Automaattikayttd kaynnistyy.

Kaasunpoisto on testattu.
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Huomautus!
Ohjauksen naytdlla ei saa nakya viestia "Veden puute".

11.3  Huoltotodistus

Huoltotyét on suoritettu Reflexin asennus-, kéytté- ja huolto-ohjeen mukaisesti.

Paivays Huoltoyritys Allekirjoitus Huomautukset

11.4 Tarkastus
11.4.1 Paineenalaiset osat

Kansallisia painelaitteiden kayttoa koskevia méaaréyksia on noudatettava. Ennen
paineenalaisten osien tarkastusta ne on tehtéva paineettomiksi (katso
Purkaminen).

Standardin EN 13831 mukaisille astioille on voimassa:

Materiaalin vasymist4 ei tapahdu lammitys- ja ja&hdytysvesijarjestelmisséa
tarkoitetun kayton vuoksi (katso myds EN 13831 kohta 6.1.8).

11.4.2 Tarkastus ennen kadyttoonottoa

Saksassa on noudatettava kayttoturvallisuusasetuksen 15 §:44 ja erityisesti 15
§:n kohtaa (3).

11.4.3 Tarkastusvilit

Suositeltavat maksimitarkastusvalit Saksassa tapahtuvassa kaytossa
kéyttoturvallisuusasetuksen 16 §:n mukaan ja laitteen astioiden ryhmitys
direktiivin 2014/68/EU kaavion 2 mukaan, voimassa noudatettaessa Reflexin
asennus-, kaytto- ja huolto-ohjetta tarkasti.

Standardin EN 13831 mukaisille astioille on voimassa:

Materiaalin vasymist4 ei tapahdu lammitys- ja ja&hdytysvesijarjestelmissé
tarkoitetun kayton vuoksi (katso myds EN 13831 kohta 6.1.8)

Ulkoinen tarkastus:
Ei liitteen 2, osioiden 4, 5.8. mukaista vaatimusta.

Sisdinen tarkastus:

Maksimivéli liitteen 2, osion 4, 5 ja 6 mukaisesti: soveltuvista vaihtoehtoisista
toimenpiteista on huolehdittava tarvittaessa (esimerkiksi seinien paksuuden
mittaus ja vertailu rakennetietoihin, jotka voi pyytaa valmistajalta).

Syvélle vedetyissa sailidissa ei ole huomioitu korroosiolisaa (EN 13831, kohta
6.3.2.6.2).

Lujuustesti:

Liitteen 2, osioiden 4, 5 ja 6 mukainen enimmaismaaraaika.

Lisaksi on noudatettava kayttdturvallisuusasetuksen 16 §:44 ja erityisesti 16 §:n
kohtaa (1) seka 15 §:n ja erityisesti liitteen 2, osioita 4, 6.6 seka liitteen 2 osiota
4,58.

Kayttajan tulee maarittaa todelliset maaréajat turvateknisen arvioinnin pohjalta
ottaen huomioon todelliset kayttdolosuhteet, kayttétavasta ja kasiteltavasta
tuotteesta saadut kokemukset ja painelaitteiden kaytt6a koskevat kansalliset
maaraykset.

12 Purkaminen

Sahkaisku voi aiheuttaa hengenvaarallisia loukkaantumisia.

Virtaa johtaviin osiin koskeminen voi aiheuttaa hengenvaarallisia

loukkaantumisia.

. Varmista, etta laitteisto, johon laite asennetaan, on kytketty
jannitteettémaan tilaan.

. Varmista, ettei kukaan toinen henkild voi kytkea laitteistoa takaisin
paalle.

. Varmista, etta laitteen sahkokytkentaan liittyvat asennustyot teetetddn
aina sahkoalan ammattilaisilla sdhkoteknisten maérdysten mukaisesti.

A Huomio

Palovammojen vaara

Ulos tuleva, kuuma véliaine voi aiheuttaa palovammoja.

. Pysyttele riittvan kaukana ulos valuvasta aineesta.

. Kayta sopivia henkilénsuojaimia (suojakasineitd, -laseja).

A Huomio

Kuumista pinnoista aiheutuva palovammojen vaara
Lammityslaitteistoissa pintaldmpdtilojen liiallinen kuumeneminen voi johtaa
ihon palamiseen.

. Kayta suojakasineita.

. Kiinnita laitteen laheisyyteen varoituksia.
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Paineella ulos tulevasta nesteesta johtuva loukkaantumisvaara

Jos asennus- tai huoltotydt on tehty virheellisesti, liitantdjen aheisyydessa
voi syntya palovammoja tai loukkaantumisia, jos ulos tulee &killisesti
paineenalaista kuumaa vetta tai hoyrya.

. Varmista asianmukainen purkaminen.

. Kéyta sopivia suojavarusteita, esimerkiksi suojalaseja ja -kasineita.

. Varmista, etté jérjestelma on paineeton, ennen kuin aloitat purkamisen.

Ennen purkamista on suljettava kaasunpoistoletkut "DC" ja lisasyéttdletku "WC"
laitoksesta Serviteciin ja poistettava Servitecista paine. Katkaise lopuksi
Servitecistd sahkdiset jannitteet.

Toimi seuraavasti:

1.

2.
3.

5.

6.

Katkaise laitteisto pysaytyskayttdon ja varmista laitteisto
uudelleenkaynnistykselta.

Sulje kaasunpoistoputket "DC" ja lisasyéttdletku "WC".

Kytke laitteisto jannitteettdmaan tilaan. Irrota Servitecin verkkopistoke
virtalahteesta.

Kiinnita laitteistosta lahteva kaapeli Servitecin ohjaukseen ja poista se.

VAARA - S&hkéiskun aiheuttamat hengenvaaralliset
loukkaantumiset. Servitecin piirilevyssa voi verkkopistokkeen
jannitteensydtdsta irrottamisen jalkeenkin olla 230 V:n jannite. Irrota ennen
suojusten poistamista Servitecin ohjaus kokonaan jannitteensyotosta.
Tarkista, ettei piirilevyssa ole jénnitetta.

Avaa tyhjennyshana "FD" Servitecin suihkuputkesta "VT", ja odota, kunnes
suihkuputki on tyhjentynyt kokonaan vedesta.
Poista Servitec tarvittaessa laitosalueelta.

Asennuksen purkaminen on suoritettu.

13 Liite

13.1 Reflexin tehtaan asiakaspalvelu

Tehtaan keskitetty huoltopalvelu

Keskuksen puhelinnumero: +49 (0)2382 7069 - 0

Tehtaan huoltopalvelun puhelinnumero: +49 (0)2382 7069 - 9505

Faksi: +49 (0)2382 7069 - 9523
Séhkdposti: service@reflex.de

Tekninen tukipalvelu

Tuotteitamme koskevia kysymyksia varten
Puhelinnumero: +49 (0)2382 7069 9546
Maanantaista perjantaihin klo 8:00-16:30
13.2 Takuu

Tuotteeseen sovelletaan voimassa olevia lakisaateisia takuuehtoja.

13.3  Vaatimustenmukaisuus / standardit

Laitteen vaatimustenmukaisuusvakuutukset voi ladata Reflexin kotisivulta.
www.reflex-winkelmann.com/konformitaetserklaerungen

Vaihtoehtoisesti voidaan skannata —
QR-koodi. [ |
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1 Pokyny k navodu na obsluhu

Tento ndvod na obsluhu je podstatnou poméckou k bezpecnej a bezchybnej
funkcii pristroja.

Névod na obsluhu ma nasledujice ulohy:

Odvrétit nebezpecenstva pre personal.

Oboznémit sa s pristrojom.

Dosiahnut optimalnu funkciu.

V/€asne rozpoznat a odstranit nedostatky.

Zabranit porucham prostrednictvom neodbornej obsluhy.
Zabranit nakladom na opravu a prestojom.

Zvysit spolahlivost a Zivotnost.

Zabranit ohrozeniu Zivotného prostredia.

Za $kody, ktoré vznikaju nedodrzanim tohto névodu na obsluhu, neprebera firma
Reflex Winkelmann GmbH Ziadne ru€enie. Doplfiujuco k tomuto névodu na
obsluhu je potrebné dodrZiavat narodné zakonné predpisy a ustanovenia v
krajine inStalacie (Urazova prevencia, ochrana Zivotného prostredia, bezpeéné a
odborné préce atd'.).

Tento navod na obsluhu popisuje pristroj so zakladnym vybavenim a
rozhraniami pre volitelné doplfiujlice vybavenie s pridavnymi funkciami. Udaje k
volitelnému doplfiujicemu vybaveniu, & 4.5 "VoliteIné pridavné vybavenie",
307..

> Upozornenie!

Tento ndvod na obsluhu je potrebné kazdou osobou, ktora montuije tieto
pristroje alebo prevadza iné prace na pristroji, pred pouzitim starostlivo
precitat a pouzivat. Navod je potrebné dodat prevadzkovatelovi
pristroja a uchovavat tymto na dosah ruky v blizkosti pristroja.

2 Rucenie a poskytnutie zaruky

Pristroj je skonstruovany podla posledného stavu techniky a uznavanych
bezpeénostno-technickych predpisov. Predsa vSak mozu pri pouZiti vznikat
nebezpecenstva pre telo a Zivot personalu prip. tretich osdb ako aj poskodenia
na zariadeni alebo na vecnych hodnotach.

Tu sa nesmU vykonat Ziadne zmeny, ako napriklad na hydraulickom zariadeni
alebo zasahy do zapojenia na pristroji.

Rucenie a poskytnutie zaruky vyrobcu je vylicené, ked si spésobené jednou
alebo viacerymi pricinami:

. Pouzitim pristroja v rozpore s uréenim.

. Neodbornym uvedenim do prevadzky, obsluhou, udrzbou, technickou
Udrzbou, opravou a montazou pristroja.

Nedodrzanim bezpe¢nostnych pokynov v tomto navode na obsluhu.
Prevadzkovanim pristroja pri chybnych alebo neporiadne upevnenych
bezpe€nostnych zariadeniach / ochrannych zariadeniach.

. Nie v€asnou realizaciou Udrzbarskych a inSpekénych prac.

Pouzitim neschvalenych nahradnych dielov a dielov prisluSenstva.

Predpokladom pre naroky na poskytnutie zaruky je odborng montaz a uvedenie
pristroja do prevadzky.

> Upozornenie!
Prvotné uvedenie do prevadzky ako aj rocnu Udrzbu nechajte vykonat
prostrednictvom zakaznickeho servisu podniku firmy Reflex, % 13.1
"Zakaznicky servis podniku firmy Reflex", & 326.

3 Bezpeénost
3.1 Vysvetlivky k symbolom
Nasledujuce pokyny sa pouZivaju v navode na obsluhu.

N NEBEZPECENSTVO

Nebezpedenstvo Zivota / Tazké zdravotné kody

. Upozornenie v spojeni so signalnym slovom ,Nebezpecenstvo*
oznacuje bezprostredne hroziace nebezpe&enstvo, ktoré vedie k smrti
alebo k tazkym (ireverzibilnym) poraneniam.

A PozoR

Zdravotné Skody

. Upozornenie v spojeni so signalnym slovom ,Pozor* oznacuje
nebezpedenstvo, ktoré méze viest k lahkym (reverzibilnym)
poraneniam.

Vecné Skody

. Upozornenie v spojeni so signalnym slovom ,Pozor" oznaduje situaciu,
ktora moZze viest ku Skodam na vyrobku samotnom alebo na
predmetoch v jeho okoli.

A vAROVANIE

Tazké zdravotné $kody

. Upozornenie v spojeni so signalnym slovom ,Varovanie* oznauje
hroziace nebezpecenstvo, ktoré méZze viest k smrti alebo k tazkym
(ireverzibilnym) poraneniam.

> Upozornenie!
Tento symbol v spojeni so signalnym slovom ,Pokyn® oznaCuje uzitoéné
tipy a odportcéania pre efektivnu manipulaciu s vyrobkom.

3.2 Poziadavky na personal

Montéz a prevadzka sa smu prevadzat len odbornym personalom alebo
Specialne zaskolenym personalom.

Elektricku pripojku a kabelaz pristroja je potrebné vykonat odbornikom podfa
platnych narodnych a miestnych predpisov.

33 Osobna ochranna vystroj

®O00900

Noste pri v3etkych pracach na zariadeni predpisani osobnu ochrannu vystroj,
napr. chrani¢ sluchu, chrani¢ o¢i, bezpe€nostnu obuv, ochrannd helmu,
ochranny odev, ochranné rukavice.

Udaje o osobnej ochrannej vystroji sa nachadzajti v narodnych predpisoch
prislusnej krajiny prevadzkovatela.

3.4 Pouzitie podla urcenia

Oblasti pouzitia pre pristroj st systémy zariadeni pre stacionarne vykurovacie a
chladiace okruhy. Prevadzka sa smie uskutoénit len v kordzne technicky
uzavretych systémoch s nasledujucimi vodami:

. Nekorozivne.

. Chemicky neagresivne.

. Nejedovaté.
Minimalizujte pristup vzduSného kyslika v celom systéme zariadeni a v napajani
vodou.

> Upozornenie!
Zaistite kvalitu zasobovanej vody podla predpisov Specifickych pre
krajinu.
- Napriklad VDI 2035 alebo SIA 384-1.

> Upozornenie!

+  Aby bola dlhodobo zabezpegena bezporuchova prevadzka
systému, je potrebné pouZivat pre zariadenia v prevadzke so
zmesmi voda-glykol nutne glykoly, ktorych inhibitory zaistuju
zamedzenie prejavov korézie. Dalej je potrebné sa postarat o to,
aby na zaklade substancii vo vode nedochadzalo k ziadnemu
peneniu. Toto mdZe inak ohrozit celkovd funkciu odplyriovania
pomocou vakuového rozpraSovacieho potrubia, pretoze moze
dojst k ukladaniu v odvzdusriovaci a tym k netesnostiam.

. Rozhodujuce je reSpektovat pre Specifické vlastnosti a zmieSavaci
pomer zmesi voda-glykol neustale Udaje prisluSného vyrobcu.

. Druhy glykolu sa nesmu zmieSat' a koncentraciu je potrebné
kontrolovat spravidla roéne (vid Udaje vyrobcu).
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3.5 Nepripustné prevadzkové podmienky

Pristroj nie je vhodny pre nasledujice podmienky:
V mobilnej prevadzke zariadeni.

Pre vonkajSie pouZitie.

Pre pouzitie s mineralnymi olejmi.

Pre pouzitie s horfavymi médiami.

Pre pouzitie s destilovanou vodou.

e o o o o

> Upozornenie!
Zmeny na hydraulickom zariadeni alebo zasahy do zapojenia st
nepripustné.

3.6 2vy3né rizika

Tento pristroj je vyrobeny podla aktualneho stavu techniky. Napriek tomu sa
nedaju zvy3né rizika nikdy vylucit.

Nebezpecenstvo popalenia na horucich povrchoch

Vo vykurovacich zariadeniach moze dojst prostrednictvom vysokych
povrchovych teplét k popaleninam koze.

. Noste ochranné rukavice.

. Upevnite zodpovedaijtice varovné pokyny v blizkosti pristroja.

Nebezpecenstvo poranenia v dosledku kvapaliny unikajiicej pod tlakom

Na pripojkach méze déjst pri chybnej montazi, demontazi alebo

Udrzbarskych pracach k popaleninam a poraneniam, ked hortica voda alebo

horuca para pod tlakom nahle unika.

. Zaistite odborni montaz, demontaz alebo udrzbarske prace.

+  Zaistite, aby zariadenie bolo bez tlaku skér, nez prevediete montaz,
demontaz alebo udrzbarske prace na pripojkach.

A vAROVANIE

Nebezpecenstvo poranenia v dosledku vysokej hmotnosti

Pristroje maju vysoku hmotnost. Tym existuje nebezpecenstvo telesnych
$kod a Urazov.

. Pouzivajte na prepravu a na montaz vhodné zdvihacie zariadenia.

Nebezpecenstvo poranenia pri kontakte s vodou s obsahom glykolu

V systémoch zariadeni pre chladiace okruhy to moZe viest pri kontakte s

vodou s obsahom glykolu k podrazdeniam koze a oci.

. Noste osobnu ochrannu vystroj (napriklad ochranny odev, ochranné
rukavice a ochranné okuliare).

4 Popis pristrojov
4.1 Popis

Pristroj je odplyfiovacia a doplfiacia stanica pre vodu systémov zariadeni.
Nasledujuce systémy zariadeni st vhodné pre pristroj:

. Systémy zariadeni s vykurovacimi okruhmi.
. Systémy zariadeni s chladiacimi okruhmi.
. Systémy zariadeni so solarnymi okruhmi.
. Systémy zariadeni s procesnymi okruhmi
Pristroj spifia dve funkcie:
1. Odplyriovanie vody.
. Voda zo systému zariadeni.
. Voda z dopliiacej siete pre systém zariadeni.
To zbavuje vodu az do 90 % uvolnenych plynov. Prevadzkovym porucham v
systéme zariadeni sa zabrani pomocou volnych alebo uvolnenych plynov vo
vode.

2. Doplfianie vody pre systém zariadeni.
. Dve varianty dopl'ﬁania sa mozu zvolit pre systém zariadeni.
- Variant dopliiania Magcontrol: Pre zariadenia s tiakovymi
expanznymi nadobami s membranou.

- Varian doplfiania Levelcontrol: Pre systémy zariadeni so
stanicami na udrZanie tlaku.

Pristroj pontka nasledujlce bezpe¢nosti:
+  Kontrola udrzania tlaku systému zariadeni
+  Automatické dopifianie vody.
+  Ziadne problémy s cirkulaciou vody v systéme zariadeni.
+  Znizenie antikor6znych $kdd pomocou odobratia kyslika z vody.

> Upozornenie!
Pristroj sa mdze prevadzkovat s teplotou vody do maximalne 90 °C.

> Upozornenie!

Prevadzka a funkcia pri vysokych systémovych teplotach (>70°C):
Pomocou vytvoreného vakua klesa bod varu média. Z tejto vlastnosti
vyplyva zmena objemu média vo vakuovom rozpraSovacom potrubi. Ak
vrie médium, zvysi sa tlak a posobi proti vytvorenému vakuu v
rozpraSovacom potrubi. Vdaka tejto charakteristike sa meni typ
odplynovania z vakuového odplyniovania na termické odplyriovanie. Vo
varnom stave média je rozpustnost plynov takmer nulova. Vy3sie
dopravované mnozstvo Cerpadla nespdsobi (pri teplotach >70°C) pritom
automaticky vysSie vakuum.

4.2 Prehladné zobrazenie

Zobrazenia prehladu st prikladné. Struktdra a funkcionalita st rovné pri
nasleduijucich pristrojoch.
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Servitec 75 - 95

Odplynovaci ventil ,DV*

Vakuometer ,PI*

Control Touch Riadenie

AW~

2 cestny gulovy kohat motora ,CD* pred vakuovym rozpra$ovacim
potrubim

5 2 cestny gulovy kohut motora ,WV* pred vakuovym rozprasovacim

potrubim

6 Regulaény gulovy kohuat ,PV* po ¢erpadle ,PU*

7 Pripojka ,WC* pre dopifianie

. Vstup pre vodu s bohatym obsahom plynu z dopliiania

8 Pripojka ,DC* pre odplyfiovanie

. Vstup pre vodu s bohatym obsahom plynu zo systému
zariadeni

9 Pripojka ,DC* pre odplyfiovanie

. Vystup pre odplynenu vodu
10 Tlakovy spina¢ "PIS"

1 Cerpadio ,PU*

12 Spinac nedostatku vody

13 Plniaci a vyprazdiovaci kohut "FD"
14 Hlavny vypinad

15 Vakuové rozpraSovacie potrubie ,VT*

4.2.1 Typovy Stitok

Typovy Stitok sa nachadza pod krytom skrutiek riadenia. Tam néjdete Udaje k
vyrobcovi, roku vyroby, vyrobnému Cislu ako aj technickym Gdajom.

A A

000043_401_R001

Zapis na typovom Stitku Vyznam
Type Oznacenie pristrojov
Serial No. Sériové Cislo

Min. / max. allowable pressure PS  Minimalny / Maximalny pripustny tlak

Max. allowable flow temperature of Maximalna pripustna privodna teplota
system systému

Min. / max. working temperature TS Min. / max. prevadzkova teplota (TS)
Year of manufacture Rok vyroby

Max. system pressure Max. systémovy tlak

Zapis na typovom Stitku Vyznam

Min. operating pressure setupon  Minimalny prevadzkovy tlak nastaveny
site na mieste

4.3 Funkcia

Senvitec je vhodny k odplyfiovaniu vody zo zariadenia a pre dopifiaciu vodu. To

zbavuje vodu az do 90 % uvolnenych plynov. Odplyfiovanie prebieha v ¢asovo

riadenych cykloch. Jeden cyklus pozostava z nasledujlcich faz:

+  Vstrieknut a tahat vakuum
Pritok ,DC* vody s vysokym obsahom plynu zo zariadenia k
vakuovému rozpraSovaciemu potrubiu ,VT* je otvoreny. Vzdy podla
potreby sa dielCie pridy vody zariadeni s vysokym obsahom plynu a
doplnacej vody jemne rozprasuju cez potrubia ,DC* a ,WC" vo vakuovom
rozpraSovacom potrubi. PretoZze menej vody sa vstrekuje v rozpraSovacom
potrubi, ako sa vedie cez &erpadlo ,PU* z vakuového rozpraSovacieho
potrubia naspat do systému, tvori sa vakuum v roprasovacom potrubi.
Cerpadlo ,PU" taha vakuum az je dosiahnuty tlak nasytenia vody. Podtlak
sa zobrazi na vakuometri ,PI“. Velka kontakina plocha rozprasenej vody a
spady sytené plynom k vakuu vedu k odplyneniu vody. Odplynena voda sa
dopravuje z vakuového rozpraovacieho potrubia cez ¢erpadlo do
zariadenia naspéat. Tam je znovu v stave, uvohnit plyny.

*  Vysunit
Cerpadlo ,PU" sa odpaja. Tu sa dalej voda vstrekuje do vakuového
rozpra$ovacieho potrubia ,VT* a odplyruje sa. Stav vody vo vakuovom
rozpraSovacom potrubi rastie. Plyny oddelené z vody sa vyseparuju cez
odplyfiovaci ventil ,DV*.

. Doba kludu
Je plyn vyseparovany, zostava Servitec na urcity ¢as v klude, az sa spusti
nasledujuci cyklus.

Priebeh odplynovacieho cyklu vo vakuovom rozprasovacom potrubi,VT“

Priklad: Chladiaci systém < 30 °C, tiak zariadenia 1,8 bar, odplynenie zariadenia
,DC* v prevadzke, doplfacie odplyovanie ,WC* zatvorené.

DV DV \ DV
1,8...-1 bar| 1,8 bar|
PU
<
|
- ‘

nnn1an 481 RON1

1 ' 2 3 4
1 Vstrieknut a tahat vakuum 3 | Vysunat
2 | Vstrieknut a tahat vakuum 4 | Doba kludu
Odplyiovanie

Celkovy odplyriovaci proces sa hydraulicky nastavuje cez hydraulicky systém s
pomocou regulaéného gulového kohuta ,PV* a riadenia Servitec. Prevadzkové
stavy sa monitorujl a zobrazia sa na displeji riadenim Servitec. V riadeni su
volitelné a nastavite/né 3 rézne programy odplynovania a 2 rézne varianty
dopliiania.

Programy odplyiovania

Riadenie pristroja reguluje proces odplyfiovania. Prevadzkové stavy sa

monitoruju riadenim a zobrazuju na displeji.

V riadeni s volitelné a nastavitelné 3 rézne programy odplyfiovania.

. Trvalé odplynovanie
Pre trvalé odplyniovanie po¢as viacerych hodin alebo dni so sledom
odplyriovacich cyklov bez prestavok. Tento program odplyfiovania je
potrebné zvolit po uvedeni do prevadzky a po opravach.

. Intervalové odplyfiovanie
Intervalové odplyfiovanie pozostava z obmedzeného poétu odplyfovacich
cyklov. Medzi intervalmi sa dodrziava Cas prestavky. Tento program
odplyriovania je potrebné zvolit pre trvall prevadzku.

+ Dopliacie odplyfiovanie )
Pri tomto nastaveni sa odplyfiuje len dopliiacia voda. Systémové
odplyriovanie sa nekona.
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Varianty dopifiania

Existuju dve varianty doplfiania pre pristroj. Tieto sa zvolia v riadeni a nastavia

pre pristroj:

+ Variant dopifiania Magcontrol.
Pre zariadenia s tlakovymi expanznymi nadobami s membranou. S
pomocou integrovaného tlakového senzora v pristroji sa monitoruje tlak v
systéme zariadeni. Ak klesne tlak v zariadeni pod vypocitany piniaci tlak,
tak sa aktivuje dopifianie vody.

. Varian doplfania Levelcontrol.
Pre systémy zariadeni so stanicami na udrzanie tlaku. S pomocou
externého snimaca tlaku ,LIS* sa zisti stav vody v expanznej nadobe
stanice na udrzanie tlaku. Ak klesne stav vody v expanznej nadobe, tak sa
zapne signal zo stanice na udrzanie tlaku k zariadeniu Servitec, aby sa
aktivovalo dopifianie.

Servitec 35 - 95 s gufovym kohttom motora

3 4 5 6

7 000066_481_R00
1 Riadiace potrubie stanice na udrzanie tlaku k poziadavke dopifiania v
prevadzkovom rezime ,Levelcontrol”
2 Signalizatné vedenie z meracieho prevodnika tlaku ,PIS* pre variantu

dopliiania ,Magcontrol

3 Odplyrovacie potrubie ,DC* (odplynena voda)

4 Odplyriovacie potrubie ,DC* (voda bohata na obsah plynu)

5 Dopliiacie potrubie ,WC*

6 VoliteIné pridavné vybavenie % 4.5 "VoliteIné pridavné vybavenie",
307

7 Control Touch Riadenie

4.4 Rozsah dodavky

Rozsah dodéavky sa popisuje na dodacom liste a obsah sa zobrazi na obale.
Skontrolujte okamZite po prijme tovaru dodavku na kompletnost a poskodenia.
Zobrazte okamzite mozné Skody vzniknuté pri preprave.

Zakladné vybavenie k odplyfiovaniu:

+  Riadenie Servitec.

. Odplyfovaci ventil ,DV* zabaleny v karténe.

. Foéliova tadka s ndvodom na obsluhu a elektrickou schémou zapojenia
(pripevnena na Servitec).

Servitec je predmontovany a dodava sa na jednej palete.

4.5 Volitelné pridavné vybavenie

Nasledujuce dopliiujice vybavy st k dostaniu pre pristroj:

. Fillsoft / Fillsoft zero pre zmék¢&enie / odsolenie dopliovanej vody z
vodovodnej siete. Vymena zmékcovacich vioZiek a deionizaénych vioziek.

. Fillset pre doplianie s vodou

- Fillset s integrovanym systémovym oddelovacom, vodomerom,
zachytavacom necistot a uzaverom pre doplfiovacie potrubie ,WC*

. Fillset Impuls s kontaktnym vodomerom FQIR+ pre doplfianie s vodou.

- Aksa zabuduije Fillset Impuls, mdZe sa kontrolovat celkové dopliiané
mnozstvo a kapacita makkej vody z Fillsoft zmék¢ovacich zariadeni.
Prevadzkova bezpecnost pristroja sa zabezpeci a zabrani
automatickému dopliianiu pri vysokych stratach vody alebo menSich
priesakoch.

*  Fillset Compact pre dopifianie

- Fillset Compact s integrovanym systémovym oddelovacom,

zachytavaCom necistot a uzaverom pre doplfiovacie potrubie ,WC".
. Fillguard k monitorovaniu vodivosti

- Ak sa zabuduije Fillguard, mdze sa kontrolovat kapacita Fillsoft Zero

deionizacnej vlozky s ohladom na vodivost.
. RozSirenia pre riadenie pristroja.

- Cezrozhranie RS-485 sa mdzu vyziadat rozne informéacie riadenia a
mdzu sa vyuzit pre komunikaciu s riadiacimi centralami alebo inymi
pristrojmi, % 6.5.3 "Rozhranie RS-485", B 313 .

. zbernicové moduly ku komunikacii s riadiacimi centralami.
Profibus - DP.
Ethernet.
1/0 modul pre klasicku komunikaciu.
Modbus RTU
Control Remote /dialkové ovladanie/
. Meranie vyfuku plynov pre optimalizovant odplynovaciu prevadzku.

Upozornenie!
S prisluSenstvom sa dodavaju navody na obsluhu.
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5 Technické udaje

>

Upozornenie!
Nasledujuce hodnoty platia pre v3etky zariadenia:

- Pripustna prevadzkova teplota pristroja: 90 °C
- Pripustny tlak pritoku pre doplfianie: 1,3 bar— 6 bar
- Vykon doplfiania: AZdo 0,55 m¥h
- Stuper separacie uvolnenych plynov: <90 %
- Stupen separacie volnych plynov: 100 %
- Stupef ochrany: IP 54
5.1 Elektrika
Typ Elektricky vykon Elektricka Poistka Pocetrozhrani  Vstupnylvys  Riadiaca jednotka Hladina hluku
(kW) pripojka (interna) RS-485 tupny modul (V, A) (dB)
(V/Hz/A) (A)
35 0,85 230/50/16 10 2 Volitelne 230, 2 55
60 1,1 230/50 10 2 Volitelne 230,2 55
75 1,1 230/50 10 2 Volitelne 230, 2 55
95 1,1 230/50 10 2 Volitelne 230,2 55
5.2 Rozmery a pripojky
Typ Hmotnost’ Vyska Sirka Hibka Pripojky Vstup Pripojka Vystup
(ka) (mm) (mm) (mm) Servitec (systém a Servitec
doplnianie)
35 34 965 553 486 IG % cdl IG 1 cdl
60 38 1150 600 486 IG % cdl IG 1 cdl
75 41 1150 573 635 IG % col IG 1 col
95 42 1150 573 635 IG % cdl IG 1 cdl
5.3 Prevadzka
Typ Objem zariadenia Objem zariadenia Pracovny tlak Pripustny navyseny Menovita hodnota Teplota
(100% voda) (50% voda) (bar) prevadzkovy tlak prietokového prevadzky
(m?) (m?) (bar) ventilu (°C)
(bar)
35 do 220 do 50 05-25 8 - >0-90
60 do 220 do 50 05-45 8 - >0-90
75 do 220 do 50 1,3-54 10 - >0-90
95 do 220 do 50 1,3-72 10 - >0-90
6  Monta: A PozoR

A\ NEBEZPEGENSTVO

Zivotu nebezpeéné poranenia v désledku zasiahnutia elektrickym

pradom.

Pri dotyku so suciastkami veducimi prid vznikaju Zivotu nebezpecné

poranenia.

. Zaistite, aby bolo zariadenie, do ktorého sa montuije pristroj, zapnuté
bez elektrického napétia.

. Zaistite, aby sa zariadenie nemohlo znovu zapndt inymi osobami.

. Zaistite, aby sa montazne prace na elektrickej pripojke pristroja
prevadzali len prostrednictvom odbornika na elektrinu a podfa
elektrotechnickych predpisov.

Nebezpecenstvo poranenia v dosledku kvapaliny unikajticej pod tlakom

Na pripojkach méZe dojst pri chybnej montaZzi, demontazi alebo

Udrzbarskych pracach k popaleninam a poraneniam, ked hortica voda alebo

hortca para pod tlakom nahle unika.

. Zaistite odbornil montaz, demontaz alebo Udrzbarske prace.

. Zaistite, aby zariadenie bolo bez tlaku skér, nez prevediete montaz,
demontaz alebo Udrzbarske prace na pripojkach.

Nebezpecenstvo popalenia na hortcich povrchoch

Vo vykurovacich zariadeniach moze dojst prostrednictvom vysokych
povrchovych teplét k popaleninam koze.

. Noste ochranné rukavice.

. Upevnite zodpovedajuce varovné pokyny v blizkosti pristroja.

Nebezpecenstvo poranenia vplyvom padov alebo narazov

Modriny vplyvom padov alebo nérazov na astiach zariadenia pocas

montaze.

. Noste osobnl ochrannu vystroj (ochrannt helmu, ochranny odev,
ochranné rukavice, bezpeénostni obuv).

Upozornenie!

Potvrdte odborni montaz a uvedenie do prevadzky v potvrdeni o

montazi, uvedeni do prevadzky a udrzbe. Toto je predpokladom pre

naroky na poskytnutie zaruky.

- Nechaijte previest prvotné uvedenie do prevadzky a rocnd Udrzbu
prostrednictvom zékaznickeho servisu podniku firmy Reflex.

>
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6.1 Montazne predpoklady
6.1.1 Kontrola stavu pri dodani

Pristroj sa pred expediciou dokladne skontroluje a zabali. PoSkodenia pocas
prepravy sa nedaju vylucit.

Postupujte nasledovne:
1. Skontrolujte po prijme tovaru dodavku.
. Na kompletnost.
. Na mozné poskodenia v dosledku prepravy.
2. Dokumentujte poSkodenia.
3. Kontaktujte Speditéra, aby ste reklamovali Skody.

6.2 Pripravy

Stav dodaného pristroja:

. Skontrolujte v3etky nékrutky a elekirické pripojky Servitec na pevné
dotiahnutie.
Dotiahnite skrutky a nakrutky, ked je to nevyhnutné.

Pripravy pre montaz pristroja:

. Nemrzndci, dobre prevetrany priestor.

. Izbové teplota > 0 az maximélne 45 °C.

. Rovna, nosna podlaha s moznostou odvodnenia.

+  Plniaca pripojka DN 15 podla DIN 1988 -100/ -600 / DIN EN 1717.

. Elektricka pripojka 230 V/~, 50 / 60 Hz, 16 A s predradenym Fl-ochrannym
spinagom: Vypinaci prad 0,03 A.

Servitec sa mdze prevadzkovat s dvoma prevadzkovymi rezimami pre dopifianie
vody. Dbajte pri indtalacii Servitec na jeho polohu v zariadeni:
. Tlakovo zavislé dopifianie vody zariadenia (Magcontrol).
- Postavte Servitec v blizkosti tlakovej expanznej nadoby.
. Hladinovo zavislé dopifianie vody zariadenia (Levelcontrol).
- Postavte Servitec na stranu zariadenia v spatnom chode a pred
primieSanim spatného chodu.

> Upozornenie!
Dopifiacie potrubie k Servitec.

- Pouzivajte systémovy oddelovag Fillset, ked sa pripaja dopifiacie
potrubie na vodovodn siet.

- Tuje potrebné dodrziavat platné smernice a predpisy prislusnej
krajiny.

> Upozornenie!
ReSpektujte planovaciu smemicu Reflex.
- ReSpektiujte pri planovani to, ze pracovna oblast Servitec lezi v
pracovnej oblasti udrzania tlaku medzi pociatocnym tlakom ,pa“ a
koncovym tlakom ,pe"“.

6.3 Realizacia

Skody v dosledku neodbornej montaze

cez pripojky potrubi alebo cez aparaty zariadeni mozu vzniknut dodatoéné

zataZenia pristroja.

. Zaistite (bezmomentovu) montaz potrubnych pripojok pristroja k
zariadeniu bez napnutia a bez oscilacii.

. Postarajte sa v pripade potreby o podperu potrubi alebo aparatov.

POZOR

Vecné skody vplyvom netesnosti

Vecné Skody na systéme zariadeni v désledku netesnosti na pripojnych

potrubiach k pristroju.

. PouZivajte pripojné potrubia so zodpovedajicou odolnostou voéi
systémovej teplote systému zariadeni.

Instalujte pristroj obzvlast na stranu spatného chodu vykurovacich zariadeni.

- Tym zabezpecite to, Ze sa prevadzkuje v pripustnom tlakovom a teplotnom
rozsahu.

- Prizariadeniach s pridavkami spatného chodu alebo hydraulickymi
odbockami nasleduje montaz pred bodom miesania, aby sa zabezpecilo
odplyriovanie v hlavnom objemovom prietoku ,V* pri teplotach < 90 °C.

Pristroj je predmontovany a musi sa prispdsobit miestnym pomerom zariadenia.
Kompletujte pripojky na strane vody k zariadeniu ako aj elektrickd pripojku podla
svorkového planu, % 6.5 "Elektricka pripojka”, & 311.

Upozornenie!
Dodrzujte pri montazi obsluhu armatir a moznosti privedenia pripojnych

potrubi.

6.3.1 MontaZ dodatkovych dielov

000060 461 ROO|

Namontujte odplyfovaci ventil ,DV* (2) so spatnym ventilom (1) na vakuové
rozpraSovacie potrubie ,VT*“. Skontrolujte nékrutky Servitec na pevné
dotiahnutie.

6.3.2  Miesto inStalacie

Servitec sa montuje na podlahu. Upeviiovacie prostriedky je potrebné zvolit zo
strany konstrukcie zodpovedajuco charakteru podlahy a hmotnosti Servitec.

pO

nnn182 401 pono

Upozornenie!

Zohladnite mozny vyskovy rozdiel ,hst medzi tlakovou expanznou
nadobou a pristrojom pri vypocte minimalneho prevadzkového tlaku
JPo’.

6.3.3  Hydraulicka pripojka
6.3.3.1 Odplynovacie potrubie k zariadeniu

Pristroj potrebuje dva odplyfovacie potrubia ,DC* k zariadeniu. Jedno
odplyriovacie potrubie pre vodu s bohatym obsahom plynu zo zariadenia a jedno
potrubie pre odplynenu vodu naspét k zariadeniu. Pre oba odplyriovacie potrubia
su predmontované z vyroby uz uzvery na pristroji. Pripojky odplyfovacich
potrubi sa musia uskutocnit v hlavnom objemovom prietoku systému zariadeni.

Pristroj vo vykurovacom zariadeni, udrzanie tlaku s tlakova expanzna
nadoba s membranou

1 2
> 500 .
| t=0'c-90°C | | \ | v
EC pc| bc /
%} SV A Y
5 ‘,
15 WC
o — ( < 6 bar ]
8 6 58
1 Poistny ventil ,SV*
2 Expanzné potrubie ,EC*
3 Odplyriovacie potrubie ,DC* (odplynena voda)
4 Odplyriovacie potrubia ,DC* (voda bohata na obsah plynu)
5 Dopliacie potrubie ,WC*
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6 Volitelné pridavné vybavenie % 4.5 "Volitelné pridavné vybavenie",
307.

7 Servitec

8 Tlakova expanzna nadoba s membranou

Montéz odplyniovacich potrubi k zariadeniu sa uskutoCriuje v blizkosti napojenia
expanzného potrubia ,EC*. Tym sa zabezpecdia stabilné tlakové pomery.

Ked sa pristroj prevadzkuje pomocou tiakovo zavislého dopifiania vody, tak sa
musi uskutoCnit instalacia v blizkosti tlakovej expanznej nadoby s membranou.
Tym je zabezpegené monitorovanie tlaku tlakovej expanznej nadoby s
membranou. V riadeni sa musi zvolit prevadzkovy reZim ,Magcontrol“.

> Upozornenie!
Dodrzuijte pri variantach zapojenia s hydraulickymi odbockami a
pridavkami sp&tného chodu napojenie v hlavnom objemovom prietoku
WV
- Varianty zapojenia a dopifiania, % 6.4 "Varianty zapojenia a
varianty dopliania", & 310.

Detail napojenia odplyiovacieho potrubia ,,DC*
Prevedte napojenie odplyfiovacich potrubi ,DC* podla nasledujucej schémy.

2500 l
I ;3| DC
oo B i =
DC
T e —
A
L 2500 _
<
DC

000171 481 R002

+ Zabrante prieniku hrubej necistoty a tym pretazeniu zachytavaca necistot ,ST*
od Servitec.

. Pripojte odplyfovacie potrubie pre vodu s bohatym obsahom plynu pred
odplyfiovacim potrubim pre vodu s nizkym obsahom plynu v smere
prietoku zariadenia.

+  Teplota vody musi leZat v rozsahu > 0 °C - 90 °C. Uprednostnite preto pri
vykurovacich zariadeniach stranu spatného chodu. Tym je zabezpeceny
spolahlivy teplotny rozsah pre odplyfiovanie.

6.3.3.2 Dopliacie potrubie

2
o
8
Al
3 4
1 Servitec 3 | Nadoba na oddelenie od
siete ,BT"
2 | 2 cestny gulovy kohit motora 4 | Zachytavac necistot ST
SV

Pri dopifiani s vodou cez nadobu na oddelenie od siete ,BT* musi jej spodna
hrana lezat minimaine 1000 mm nad &erpadlom ,PU*.
Rozne varianty doplfiania Reflex, & 4.5 "Volitelné pridavné vybavenie", & 307.

Ak sa nepripoji automatické dopifianie s vodou, tak je potrebné zatvorit pripojku
doplriovacieho potrubia ,WC" so zaslepkou R %2 palca a uvedte zariadenie v
prevadzkovom rezime ,Levelcontrol* do prevadzky.
Dodrzujte nasledujtice podmienky pri externom doplfiani s vodou:
. InStalujte minimaine jeden zachytavac necistot ,ST* s velkostou 6k
< 0,25 mm v okoli pred 2 cestnym gulovym kohutom motora ,WV* alebo
pouzite nas Fillset.

> Upozornenie!
Zaistite pri pouiti externého systémového dopifiania, aby nedoslo k
Ziadnej poruche Servitec, na zaklade réznych prevadzkovych
parametrov.

> Upozornenie!
Pouzivajte redukény ventil v dopliiovacom potrubi ,WC*, ked pokojovy
tlak prekroci 6 bar.

6.4 Varianty zapojenia a varianty dopifiania

V riadeni pristroja sa zvoli v zakaznickom menu varianta dopifiania, % 10.1.1
"Zé&kaznicke menu", 8 319.
Nasledujlice varianty dopifiania sti nastavitelné v zakaznickom menu:
+  Tlakovo zavislé dopifianie ,Magcontrol”.

- Prisystéme zariadeni s tlakovou expanzn nadoba s membranou.
. Hiadinovo zavislé dopifianie ,Levelcontrol".

- Prisystéme zariadeni so stanicou na udrzanie tlaku.

6.4.1 Tlakovo zavislé dopifianie Magcontrol

Prikladné zobrazenie vo viackotlovom zariadeni s hydraulickou odbockou a
tlakovou expanznou nadobou s membranou ,MAG".

X X

000187 461 R003

1 2 3 4
1 Tlakova expanzna nadoba ,MAG*
2 Servitec
3 Volitelné pridavné vybavenie & 4.5 "Volitelné pridavné vybavenie",
2307
4 Doplitacie potrubie ,WC*

V riadeni Servitec sa nastavi v zakaznickom menu prevadzkovy rezim
,Magcontrol*. Tento prevadzkovy reZim plati pre zariadenia s tiakovou
expanznou nadobou s membranou. Doplfianie sa uskutocriuje v zavislosti od
tlaku. K tomu potrebny senzor tlaku ,PIS* je integrovany v Servitec. Pripojky
odplynovacich potrubi ,DC* nasleduju v blizkosti tlakovej expanznej nadoby s
membranou. Tym sa umoZni presné monitorovanie tlaku pre dopifianie podra
potreby.

Upozornenie!

Pripojte odplyriovacie potrubia na stranu sp&tného chodu zariadenia
pred hydraulicki odbocku. Tym sa dodrzi pripustny teplotny rozsah 0°C
-90 °C.
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6.4.2 Hladinovo zavislé dopiiianie Levelcontrol

Prikladné zobrazenie Servitec 35 - 95 sgulovymi kohitmi motora v systéme
zariadeni.

.[><'.--_-

230V
Signal

LIS

| )

0NNN71 484 DONE

Pri elektrickej pripojke sa rozliSuje medzi pripojnou astou a ovladacou ¢astou.

V riadeni pristroja sa nastavi v zakaznickom menu prevadzkovy rezim
,Levelcontrol*. Tento prevadzkovy rezim plati pre zariadenia so stanicami na
udrzanie tlaku. Dopliianie vody je zavislé od stavu naplnenia v expanznej
nadobe stanice na udrzanie tlaku. Stav napinenia sa zistuje cez tlakovii meraciu
dézu ,LIS" a postupi sa na riadenie stanice na udrzanie tlaku. Tato dava signal
230 V na riadenie pristroja, ked je stav naplnenia v expanznej nadobe prili§
nizky.

Dopll'ﬁanie vody sa uskutoéfiuje cez regulaciu gulového kohtta motora v
dopliiacom potrubi ,WC". Riadenie pristroja reguluje nastavovacie zariadenie
motora gulovych kohitov motora. Tym nasleduje kontrolované dopliianie vody s
monitorovanim doby dopiiiania a dopifiacich cyklov.

6.5 Elektricka pripojka

A\ NEBEZPECENSTVO

Zivotu nebezpeéné poranenia v dosledku zasiahnutia elektrickym

pradom.

Pri dotyku so suciastkami veducimi prid vznikaju Zivotu nebezpeéné

poranenia.

. Zaistite, aby bolo zariadenie, do ktorého sa montuje pristroj, zapnuté
bez elektrického napétia.

. Zaistite, aby sa zariadenie nemohlo znovu zapnut inymi osobami.

. Zaistite, aby sa montazne prace na elektrickej pripojke pristroja
prevadzali len prostrednictvom odbornika na elektrinu a podla
elektrotechnickych predpisov.

1 Senzor tlaku ,PIS*
2 Odplyfovacie potrubie ,DC* (odplynena voda)
3 Odplyfiovacie potrubie ,DC* (voda bohata na obsah plynu) w0070 461 4
4 Volitelné pridavné vybavenie % 4.5 "Volitelné pridavné vybavenie", ”
307 1 Pripéjaci diel
5 Dopiiacie potrubie ,WC* 2 Kryty obsluzného diela (sklopné)
6 Servitec +  RS-485rozhrania
7 Snima¢ tlaku LIS . Vystup tlaku
8 Stanica na udrzanie tlaku (kompresorom riadend) s expanznou 3 Obsluzny diel (Control Touch Riadenie)
nadobou 4 Kablové priechodky
5 Kryty pripajacieho dielu (sklopné)

+  Napéjanie a zabezpecenie
. Bezpotencialové kontakty
+  Pripojka agregatov

Nasledujuce popisy platia pre Standardné zariadenia a obmedzuju sa na
potrebné pripojky zo strany konstrukcie.

1.
2.

6
7
8
E

Zapnite zariadenie bez napatia a zaistite proti opatovnému zapnutiu.
Odoberte kryty.

NEBEZPECENSTVO - Zasiahnutie elektrickym priidom! Zivotu
nebezpecné poranenia v dosledku zasiahnutia elektrickym pridom. Na
Castiach dosky plosnych spojov pristroja mdze po vytiahnuti sietovej
zastréky z napajania byt pritomné elekirické napétie 230 V. Odpojte pred
odobratim krytov riadenie pristroja kompletne z napajania. Skontrolujte
stav bez napétia dosky ploSnych spojov.

Nasadte vhodnU kablovu nakrutku pre kablové priechodky na zadnej

strane pripojnej Casti. Napriklad M16 alebo M20.

Vedte v3etky zavesené kable cez kablovu nakrutky.

Pripojte v3etky kéable podla svorkovych planov.

- Pripajaci diel, % 6.5.1 "Schéma zapojenia Pripojny diel", & 312.

- Ovladacia Cast, & 6.5.2 "Schéma zapojenia Ovladaci diel", B 313.

- Dodrzujte k zaisteniu zo strany konStrukcie, pripojovacie vykony
pristroja, & 5 "Technické udaje", & 308.

Namontujte kryt.

Pripojte sietovu zastréku na napéajanie 230 V.

Zapnite zariadenie.

lektrickd pripojka je zatvorena.
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6.5.1 Schéma zapojenia Pripojny diel
X1 CPU 454443 42 39 1
X2 CPU ' [
[ofofo]  [ofelofo] 322
— — ol|ofofo
\
cE31 2
2 _J2 16
456 o l}.g
o \7
° M
o| 8
° \ 3
F2 F1 5
05AT \_0,5AT
o @ e 13 N
3 = Yt N PE Y2 N PE Y3 N PE —— M1 N PE M2 N PE FB1 FB2a FB2b %
1 3456 789 101112 1314 27 15 16 17 18 19 20 21 22a22b g
1 Tlak (3 [Poistky
2 Vodivost
o C"s";( Signal Funkeia Kabelaz
Signal Funkcia Kabelaz BUElLY)
svorky
12 PE
Napéjanie 15 M
Xon - Napéjanie 230 V, 7o stran 16 N Cerpadlo PU Z vjroby
s y
X0/2 N maximaine 16 A. " .
. konstrukcie 17 PE
X0/3 PE . Servitec 35-95 5 —
Doska s plosnymi spojmi 19 N
13 NO Hlasenie Ochrana proti Zo strany
chodu na sucho konstrukcie, 20 PE
14 CoM o . . ) ap
(bezpotencialova). opcia 21 FB1 Monitorovanie napétia Z vrob
T ¢erpadla PU yrony
22a FB2a COM Externa poziadavka
22b FB2b  NO doplﬁania. ; sy 27 M1 Napéjanie Cerpadla PU Z vyroby
—  Prinastaveni " .
konstrukcie, 31 M2
Levelkontrol. opcia
Vstup 230 V Signal P 35 +18V
nad L+N. 36 GND Analégovy vstup Vodivost io s}ranl()/ .
23 NC Lf onfstru cie,
A 20 strany 37 AE opcia
24 COM Hromadné hlasenie konstrukcie —
(bezpotencialové). O ’ 38 Tienenie
25 NO 39 +18 V (modra) Analégovy vstup merania
43 +24V +  E1, Digitélny vstup z 40 GND Haku PIS.
44 E1 kontaktného . - Preindikator tlaku a 7 virob
o — E1, zo strany 41 AE (hned4) dopliianie pri el
Svorka 43+44. konstrukeie 42 Tienenie (Giena) nastaveni
E2, spinat opcia ,Magcontrol“.
* ' E2, Z vyrob
45 E2 nedostatku vody. yroby 51 GND
Svorka 43+45. 52 +24V (napajanie)
1 PE 53 0-10V (riadiaca
2 N Napéjanie. Z vyroby velicina)
3 L 54 0-10V (spatné
4 Y1 hIasenlj;)
5 N Doplijici ventil WY Z vyroby % GND (Clema) o
56 +24'V (napéjanie) Reg“ulacny gulovy kohut
6 PE (Cervena) PV e
d Y2 iadi - fladeniu. Z vyrob;
8 N Reguiaény venti Z virob ! 39?2?(15??&22? hydraulickefo o
Odplyfiovanie CD yrooy sladu
9 PE 58 0-10V (spatné odplyriovania.
10 Y3 hlasenie)(oranzova)
11 N
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6.5.2  Schéma zapojenia Ovladaci diel

8 7
~B2 N:E
EER) B EEER] 4 | ]
| 12 3\| 456 \l 789 10\| | 'Sﬂ'ﬁ 151617\|1819202122
. it . 5 E 5000041 461 ROg
1 RS-485 Zosietovanie
2 RS-485 Modul
3 |0-Interface
4 SD-karta
5 Napéjanie 10 V
6 Analdgové vystupy pre tlak a vodivost
7 Priehradka pre batérie
8 Anybus-Modul zasuvné miesto
9 Zakoncovacie odpory RS-485 (Dip-spinac)
10 Zakonc&ovacie odpory RS-485 (Dip-spinac)
Cislo  gignél  Funkcia Kabelds
svorky
1 A
9 B Rozhranie RS-485.
S1 Zosietovanie.
3 GND $1
4 A Rozhranie RS-485. 7o stran
5 B S2 Moduly: RozSirovaci a e étruk)(l:i e
6 GND S2 komunikacny modul.
7 +5V
8 RxD |O-Interface: Rozhranie k
zakladnej doske plo$nych Z vyroby
9 TxD spojov
10 GND |01
15
10V~ e ’
16 Napéjanie 10 V. Z vyroby
17 FE
18 PE L
(tienenig)  Analogovy vystup: Tlak. 7o stran
19 Tiak Sl Al S (onstnikcie
(Volitelne 2 - 10 V)
20 GNDA
21 LF o . Zo strany
5 NDE Analdgovy vystup Vodivost Lf. Konétrukcie

6.5.3 Rozhranie RS-485

Cez RS-485 rozhranie S2 sa mdzu vyziadat vSetky informacie riadenia a mézu
sa vyuzit pre komunikaciu s riadiacimi centralami alebo inymi pristrojmi.

- S2rozhranie
¢ Tlak PIS".
. Prevadzkové stavy ¢erpadla ,PU".
. Hodnoty kontaktného vodomeru ,FQIRA+.
«  V8etky hlasenia, & 10.2 "Hlasenia", B 321.
. VSetky zaznamy pamate chyb.

Pre komunikéciu rozhrani je k dispozicii nasledujuce prisluSenstvo.

- Zbernicové moduly
. Profibus - DP.
. Ethernet.
. Volitelny 1/0 modul.
. Modbus RTU

6.6 Potvrdenie o montazi a potvrdenie o uvedeni do

prevadzky
Udaje poda typového titka: Po
Typ: Psv
Viyrobné €islo:

Pristroj bol namontovany podla navoda na obsluhu a uvedeny do prevadzky.
Nastavenie riadenia zodpoveda miestnym pomerom.

Upozornenie!

Pokial sa zmenia hodnoty pristroja nastavené z vyroby, tak to zapiste do
tabulky osvedéenia o udrzbe, & 11.3 "Potvrdenie o Udrzbe ", B 325.

pre montaz

Miesto, datum Firma Podpis

pre uvedenie do prevadzky

Miesto, datum Firma Podpis

7 Prvotné uvedenie do prevadzky

Nebezpecenstvo popalenia na horticich povrchoch

Vo vykurovacich zariadeniach moze dojst prostrednictvom vysokych
povrchovych tepl6t k popéleninam koze.

. Noste ochranné rukavice.

. Upevnite zodpovedajuce varovné pokyny v blizkosti pristroja.

> Upozornenie!

Potvrdte odbornd montaz a uvedenie do prevadzky v potvrdeni o
montazi, uvedeni do prevadzky a udrzbe. Toto je predpokladom pre
naroky na poskytnutie zaruky.

- Nechaijte previest prvotné uvedenie do prevadzky a rocnd Udrzbu
prostrednictvom zékaznickeho servisu podniku firmy Reflex.

7.1 Kontrola predpokladov pre uvedenie do prevadzky

Servitec je pripraveny na prvotné uvedenie do prevadzky, ked' st ukonéené

prace popisané v kapitole Montaz.

. InStalacia Servitec sa uskutocnila.

. Pripojky Servitec k zariadeniu st vytvorené a udrzanie tlaku zariadeni je
pripravené k prevadzke.
- Odplyrovacie potrubie k systému zariadeni.
- Odplyrovacie potrubie od systému zariadeni.

. Pripojka Servitec zo strany vody k dopifianiu je vytvorena a pripravena na
prevadzku pokial sa méa automaticky dopifiat.

. Pripojné potrubia Servitec s pred uvedenim do prevadzky vyplachnuté a
zbavené zvySkov po zvarani a necistoty.

. Systém zariadeni je naplneny s vodou a odvzdusneny od plynov tak, Ze je
zabezpecena cirkulacia cez cely systém.

+  Elektricka pripojka je vyrobena podla platnych narodnych a miestnych
predpisov.
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Riadenie

7.2

Nastavenie minimalneho prevadzkového tlaku pre

Magcontrol

Minimalny prevadzkovy tlak ,po* sa zisti cez lokalitu Servitec.

__Ps
I A
P.v
Menovita hodnota
udrzania tlaku
__ P
A A
Po
A A
3|
& 5 g =
c s < [
s & 9 &
v v
000388 461 RO(|
Popis Vypocet
Pst Staticky tlak = staticka vyska (hst)/10
Po Minimalny prevadzkovy tlak = pst + 0,2 bar (odporucanie)
Pa Pociatocny tlak (plniaci tlak studenej = po + 0,3 bar
vody)
Pe Koncovy tlak < psv- 0,5 bar (pre psy< 5,0
bar)
pse  Poistny ventil-reakény tlak 2o + 1,2 bar (pre psy< 5,0

bar)

Viypocet minimalneho prevadzkového tlaku sa méze priamo vypocitat a viozit pri
prvotnom uvedeni do prevadzky cez App Reflex Control Smart ku konfiguracii.
Prosim skontrolujte neustale aj spravny predtlak MAG v zariadeni. Postupuijte
nasledovne:

1
2.

Nastavte riadenie v App na ,Magcontrol*.
Zistite minimalny prevadzkovy tlak ,P0“ pristroja v zavislosti od predtiaku
,p0“ od tlakovej expanznej nadoby s membranou.

00727_481_R001

*

Pristroj je naintalovany Uroviiovo rovnaky s tlakovou expanznou

nadobou s membranou (Ahst = 0).

- Po=p0*

Pristroj je naintalovany hibsie ako tlakova expanzna nadoba s

membranou.
- Po = p0 + Ahg/10*

Pristroj je nain3talovany vy3sie ako tlakovéa expanzné nadoba s

membranou.
- Po = p0 - Ahs/10*

p0 v bar, Ahgtv m

Upozornenie!
Pre menovitt hodnotu Servitec je potrebné dodrziavat neustale reakény
tlak poistného ventila (vid vzorec k vypoctu).

Upozornenie!

Vyhybaijte sa poklesu minimalneho prevadzkového tlaku. Podtlak,
odparovanie a tvorba parnych bublin sa tym vylucia.

8 Riadenie

8.1 Manipulacia s riadiacim panelom

(L

-

sTof >

[
134@

-

L]

nA/

5
OK

1

(—

Sh

/

4 000039_461_RO0)

Oznamovaci riadok 8 Zobrazena hodnota
2 | lkony, V', A" 9 | Ikona ,Manudlna prevadzka*“
. Nastavte Gislice. . Pre funkéné kontroly.
3 | lkony , </ 10 | Ikona ,Zastavovacia prevadzka*
* Vyberte Cislice. . Pre uvedenie do
prevadzky.
4 | lkona ,OK" 11 | lkona ,Automaticka prevadzka“
. Zadanie . Pre trvall prevadzku.
potvrdit/kvitovat.
«  DalSie listovanie v
menu.
5 | Chod obrazu ,hore"/,dole” 12 | Ikona ,Setup-Menu*
. ,Scrolovanie v menu. . Pre nastavenie
6 | lkona Listovanie naspat* parametrov.
. Zrusit. . Pamat chyb.
. Listovanie naspat az . Parametricka pamat.
do hlavného menu. . Nastavenia zobrazenia.
. Informacie k verzii
softvéru.
7 | Ikona ,Zobrazenie 13 | lkona ,Informéacie-Menu“

pomocnych textov*
. Zobrazenie pomocnych
textov.

. Zobrazenie vieobecnych
informacii.

8.2 Kalibracia dotykovej obrazovky

R-S-I Update / Diagnostics

Dotykova kalibracia
Spustenie aplikacie

Diagnostics

Update Application (SD-Card) slow
Update Application (SD-Card) fast

X

09.04.14
11:53:38

Ak sa stlacenie poZadovanych ikon nevykond sprévne, tak sa d4 kalibrovat

dotykova obrazovka.

1. Vypnite pristroj na hlavnom vypinagi.
2. Dotykajte sa s prstom trvalo dotykového pola.
3. Zapnite hlavny vypinag, zatial ¢o drzite dotykové pole dotknuté.

- Riadenie prechadza automaticky pri spusteni programu do funkcie

"Update / Diagnostics".

4, Tuknite na ikonu ,Dotykova kalibracia“.

314 — Slovensky
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O 4

Prosim tuknite na cerveny kriz...

& N

5. Tuknite za sebou na zobrazeny kriZik na dotykovej obrazovke.
6.  Vypnite pristroj na hlavnom vypinaci a nasledne znovu zapnite.

Dotykova obrazovka je kompletne kalibrovana.

8.3 Spracovanie spustacej rutiny riadenia

Spustacia rutina slizi k nastaveniu parametrov pre prvotné uvedenie pristroja do
prevadzky. Zacina s prvotnym zapnutim riadenia a moze sa spustit len raz.
Nasledujuce zmeny alebo kontroly parametrov sa prevedu v zakaznickom menu,
% 10.1.1 "Zakaznicke menu", B 319.

Nastavovacim moznostiam je priradeny trojmiestny PM kod.
Krok PM-Kéd  Popis

1 (00X) Vyber jazyka
2 (00X) Pripomienka: Pred montazou a uvedenim do
prevadzky si pre€itajte navod na obsluhu!
3 (00X) Informacia o type pristroja
4 (00X) Zvolit variant dopliiania
® (00X) Nastavit reakény tlak poistného ventilu
6 (00X) Len pri variante Magcontrol: Nastavit minimalny
prevadzkovy tlak Po
Inak dalej s krokom 7
(00X) Nastavenie casu
(00X) Nastavenie datumu

(00X) Koniec spustacej rutiny. Zastavovacia prevadzka je
aktivna.

Spustacia routina Krok 1
(00X) Jazyk

Slovensky

English

Francais

1.0 bar

Pri prvotnom zapnuti pristroja sa zobrazi automaticky prva strana spustacej
rutiny:

1. Zvolte pozadovany jazyk a potvrdte zadanie s ikonou ,OK".
- Zvolte zodpovedajlci jazyk.

Spustacia routina Krok 2

Upozornenie:

Pred spustenim zariadenia si precitajte
bezpodmienecne navod na obsluhu!

o

1.0 bar

2. Precitajte si pred uvedenim do prevadzky navod na obsluhu a skontrolujte
riadnu montéz.

Spustacia routina Krok 3

Upozornenie

Servitec-35

Servitec-60

Servitec-75

1.8 bar

3. Potvrdte zariadenie s ikonou ,0K".
- Spustacia rutina prechadza na dalSiu stranu.

Spustacia routina Krok 4
(00X) Typ zariadenia

@I

Levelcontrol

Y.

Magcontrol

12

1.8 bar

4. Zvolte pozadovan( variantu dopifiania a potvrdte zadanie s ikonou ,0K".
- Pre vypocet varianty dopliania, & 6.4 "Varianty zapojenia a varianty
doplAania", & 310.

Spustacia routina Krok 5 }{
(00X) Tlak poistného ventilu A

N@@

1.8 bar

5. Nastavte reakény tlak poistného ventilu a potvrdte zadanie s ikonou ,OK".

Spustacia routina Krok 6
(00X) Min. prevadzkovy tlak p0

NC*@

1.8 bar

Upozornenie!
Tento krok 6 plati len pre variantu dopliiania Magcontrol.

6.  Nastavte vypoCitany minimalny prevadzkovy tlak a potvrdte zadanie s
ikonou ,OK".
- Pre vypoget minimalneho prevadzkového tlaku, & 7.2 "Nastavenie
minimalneho prevéadzkového tlaku pre Magcontrol”, & 314.

Spustacia routina Krok 7

; X
oo

_ 5o

7. Nastavte &as. Cas sa ulozi pri vyskyte chyby v paméti chyb riadenia.
- Zvolte ikony ,vlavo* a vpravo* zobrazenej hodnoty.
- Zmefite s ikonami ,hore” a ,dole” zobrazent hodnotu.
- Potvrdte zadania s ikonou ,OK".

Spustacia routina Krok 8 N7
(00X) Datum AN

0

]

I
g

1.8 bar

8. Nastavte datum. Datum sa uloZi pri vyskyte chyby v pamati chyb riadenia.
- Zvolte ikony ,vlavo* a ,vpravo“ zobrazenej hodnoty.
- Zmefte s ikonami ,hore” a ,dole” zobrazenu hodnotu.
- Potvrdte zadania s ikonou ,OK".
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Spustacia routina Krok 9 [o] I \V/

Ukondit spastacie routiny?

o

1.8 bar

9. Kukonceniu spustacej rutiny stlacte ikonu ,OK".

Upozornenie!
Nachadzate sa po UspeSnom ukonéeni spustacej rutiny v zastavovacej
prevadzke. Neprechadzajte eSte do automatickej prevadzky.

8.4 Pristroj naplnit s vodou a odvzdusnit

nnnn77 A4 _Dnno

1 | Vakuometer ,PI* 5 | Cerpadlo ,PU*

2 | Odplynovaci ventil ,DV* WC | Dopifiacie potrubie
Plniaci a vyprazdiovaci kohut DC | Odplyfovacie potrubia
"FD"

4 | Odvzdu$novacia skrutka ,AV*

1. PInte Servitec cez systém zariadeni.
- Pootvoreni gufovych kohttov "DC" sa plni vakuové rozpraSovacie
potrubie pri dostatoénej zasobe vody systému zariadeni samocinne.
2. Volitelne
- Naplite Servitec s vodou cez piniaci a vyprazdfiovaci kohut (3).
- Pripojte hadicu na plniaci a vyprazdiovaci kohut (3) vakuového
rozpraSovacieho potrubia ,VT*.
3. Naplrite vakuové rozpraSovacie potrubie s vodou.
- Vzduch unika cez odplyfovaci ventil (2) a tlak vody je odCitatelny na
vakuometri (1).

—

21 o

nnnneo 4

Odvzdusnite ¢erpadio :

4. Otacajte odvzdusnovaciu skrutku (1) tak velmi az je volny vzduch,
pripadne unika zmes voda-vzduch.

5. Zatotte v pripade potreby Cerpadlo so skrutkovadom na stuperi vetrania
motora Cerpadla.

POZOR - Nebezpedenstvo poranenia v désledku nabehu éerpadia!

Poranenia na ruke vplyvom ndbehu &erpadla. Zapnite ¢erpadlo bez
napatia skor, nez motor ¢erpadla na kolese ventilatora priskrutkujete so
skrutkovacom.

POZOR - $kody na pristrojoch. Vecné Skody na ¢erpadle vplyvom nabehu
¢erpadla. Zapnite erpadlo bez napétia skor, neZ motor ¢erpadla na kolese
ventilatora priskrutkujete so skrutkovaom.
- Zmes voda-vzduch budu z ¢erpadla odstranené.

6.  Zatocte znovu odvzduSnovaciu skrutku, ked unika uz len voda.

7.  Zatvorte piniaci a vyprazdiovaci kohut.

Plnenie a odvzdusnenie je ukoncené.
> Upozornenie!
Cerpadio ,PU“ nesmie byt zapnuté pri pineni Servitec s vodou.

> Upozornenie!
Odvzdusriovacia skrutka by sa nemala celkom vyskrutkovat. Vyckajte
tak dlho az unika voda bez vzduchu. Proces odvzdu$nenia sa musi
opakovat, kym nie je ¢erpadlo ,PU" Gpine odvzduSnené.

8.5 Vakuovy test

Prevedte vakuovy test, aby sa zabezpe€ila funkcia pristroja.

LAY

nNN720 nn1_BNN4

1 Zatvorte gulovy kohut (1) so zachytavaCom necistot od privodného
potrubia ,DC* k rozpraSovaciemu potrubiu. Druhy gulovy kohut (2) v
privodnom potrubi od ¢erpadla ,DC* k zariadeniu zostava otvoreny.

2 Vytvorte vakuum v manudlnej prevadzke riadenia.

+  Prejdite do manuélnej prevadzky.
- Pre informacie k obsluhe riadenia, % 8.1 "Manipulacia s
riadiacim panelom", & 314..
- Pre informéacie k manuainej prevadzke, % 9.1.2 "Manualna
prevadzka", B 317.

3 Aktivujte trvalé odplyfiovanie s ikonou ,Obiehat” tak dlho, az sa zobrazi
stabilny podtlak na vakuometre.

+  Zaznamenajte podtlak zobrazeny na vakuometri.

1J/

000064_401_R001

4 Kontrolujte po 10 minttach opatovne vakuometer ,PI* (1). Tlak sa nesmie
menit. Pokial tlak stipol, skontrolujte pristroj na tesnost.
*  V3etky nakrutky na vakuovom rozpraSovacom potrubi ,VT*.
. Odplyriovaci ventil ,DV* vakuového rozpra$ovacieho potrubia ,VT*.
. Odvzdusiiovaciu skrutku erpadla ,PU*.

Upozornenie!
Opakuite tak dlho kroky 2 az 4, kym sa nestanovi Ziadny dal$i narast
tlaku.

5  PrilspeSnom vakuovom teste otvorte gulovy kohut so zachytavacom
necistot.

6 Ak sa objavi na displeji riadenia chybové hlasenie ,Nedostatok vody*,
potvrdte chybové hlasenie s ikonou ,OK".

M Vakuovy test je ukonéeny.
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> Upozornenie!
Dosiahnutelny podtlak zodpoveda tlaku nasytenia pri existujicej teplote
vody.
- Pri10 °C je dosiahnutelny podtlak cca. -1 bar.

8.6 Systém zariadeni naplrite cez pristroj s vodou

Volitelne mdZete pristroj vyuZzivat k plneniu systému zariadeni s vodou.

Musia byt spinené nasledujuce predpoklady:

+  Systém zariadeni s obsahom vody men$im ako 3000 litrov.

. Systém zariadeni s udrzanim tlaku cez staticku tlakovd expanznd nadobu
s membranou.

Postupujte nasledovne:
1. Otvorte dopifiacie potrubie ,WC*. )
- Otvorte vSetky uzavery medzi pripojkou doplfiania a vakuovym
rozpraSovacim potrubim.
2. Nastavte riadenie na prevadzkovy rezim ,Magcontrol*.
- Pre automatické dopifianie ,Magcontrol*, & 10.1.1 "Zakaznicke
menu", B 319.
3. Prejdite do riadenia v manuélnej prevadzke.
- Pre manualnu prevadzku, % 9.1.2 "Manualna prevadzka", & 317
4. Stlacte v manuélnej prevadzke ikonu ,Plnenie".
- Riadenie vypocita potrebny plniaci tiak a zariadenie sa napini vodou.
Ked je dosiahnuty plniaci tlak, tak sa automaticky zastavi proces
pinenia.

Pri prekroceni maximalnej doby pinenia (Standardne je to 10 hodin), sa prerusi
doplfianie s chybovym hlasenim. Ak ste nasli priinu pre chybové hlasenie, tak
sa s ikonou ,OK" na ovladacom paneli riadenia potvrdi chybové hlasenie.
Pokracujte po odstraneni chyby v pineni zariadenia. Odvzdu$nite po plneni
zariadenie, aby ste zaistili cirkulaciu v celom systéme.

> Upozornenie!
Dozerajte poCas automatického procesu plnenia na zariadenie.
> Upozornenie!
Chybové hlasenia, & 10.2 "Hlasenia", B 321

> Upozornenie!
Plnenie zariadenia s vodou nepatri k rozsahu prac zakaznickeho servisu
podniku Reflex.

8.7 Spustenie automatickej prevadzky

Odstranite pri prvotnom uvedeni do prevadzky vSetky volné a uvolnené plyny zo

systému zariadeni.

. V automatickej prevadzke sa aktivuje program odplyriovania , Trvalé
odplyriovanie®. Volné a uvolnené plyny sa odstrania zo systému zariadeni.
Trvalé odplyriovanie je uloZené s prednastavenym ¢asom 24 hodin v
zakaznickom menu.

. Nastavte ¢as pre trvalé odplyfiovanie. Cas je zavisly od typu pristroja a
objemu zariadenia.

- Smemé hodnoty pre &as, ©& 5 "Technické udaje", B 308.

. Prevedte nastavenie €asu v zakaznickom menu.

- Nastavenia v zakaznickom menu, % 10.1.1 "Zakaznicke menu",
B319.

Po trvalom odplyfiovani zapina riadenie automaticky do ,intervalového
odplynovania“.
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Spustite automatickd prevadzku ako zaver prvotného uvedenia do prevadzky.
Nasledujuce predpoklady musia byt spinené pre spustenie automatickej
prevadzky:

. Zariadenie a pristroj su naplnené vodou.

. Servitec a systém zariadeni st odvzdu$nené.

- Prip. opakuite krok "Naplnenie pristroja s vodou" % 8.4 "Pristroj
naplnit s vodou a odvzdu3nit”, & 316.

Prevedte k spusteniu automatickej prevadzky nasledujice body:
. Uistite sa, ze existuje minimalny prevadzkovy tlak.
+ Tuknite na ikonu ,AUTOMATICKA",

> Upozornenie!
Najneskdr po uplynuti doby trvalého odplyfiovania sa musi zachytavac
necistot ST vycistit v odplyiovacom potrubi ,DC*, & 11.1.1 "Vycistenie
zachytavaca negistot", B 324.

> Upozornenie!
Prvé uvedenie zariadenia do prevadzky je na tomto mieste ukoncené.

9 Prevadzka
9.1 Prevadzkové rezimy
9.1.1 Automaticka prevadzka

Zapnite automaticku prevadzku. Automaticka prevadzka je trvala prevadzka pre
pristroj.
Nasledujuce funkcie sa aktivuji v automatickej prevadzke:
. Odplyriovanie vody zariadeni a dopifiacej vody.
+ Automatické dopiianie vody.
- Doplfiujlice vybavenie pre dopifianie je k dostaniu, & 4.5 "Volitelné
pridavné vybavenie", & 307.
Riadenie pristroja monitoruje funkcie. Poruchy sa zobrazuju a vyhodnocuju.
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Prevedte k spusteniu automatickej prevadzky nasledujici bod:
+  Tuknite na ikonu , AUTOMATICKA®.

Zvolte pre automatickl prevadzku program odplyfiovania. V zakaznickom menu
st na vyber tri rozne programy odplyriovania, % 10.1.4 "Prehlad Programy
odplyniovania”, & 320.

. Trvalé odplyfiovanie.

. Intervalové odplyfiovanie.

. Odplyriovanie dopliiovacej vody.

Pre vyber z programov odplyfiovania, % 10.1.5 "Nastavenie programov
odplyfiovania", B 321.

Zvoleny program odplyfiovania sa zobrazi v riadku hlaseni na displeji riadenia.

9.1.2 Manualna prevadzka

Nasledujuce funkcie mdZete navolit v manuélnej prevadzke, aby ste previedli
testy a udrzbarske prace:
. 2 cestné gulové kohty motora pre odplyfiovanie zariadeni - a dopiiiace;
vody ,WV*a ,CD*
- Manuélne nastavovacie zariadenie k otvoreniu alebo zatvoreniu.
+  Cerpadlo.
- Zapnutie a vypnutie ¢erpadla.
. 2 cestny gulovy kohat motora (PV) v potrubi po Cerpadle
- Manuélne nastavovacie zariadenie k otvoreniu alebo zatvoreniu.
¢ Pinit.
- Aktivuje sa dopifiacie odplyfiovanie.
—  Pre plnenie systémov zariadeni s tlakovo zavislym doplfianim vody
,Magcontrol“.
. Cirkulovat.
- Aktivacia trvalého odplyfovania vody zariadeni bez ¢asového
obmedzenia.
- Pre vakuovy test pri prvotnom uvedeni do prevadzky.
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Fiillen
Umwalzen
oyt

WV | 2 cestny gulovy kohdt motora v dopifiacom potrubi

CD | 2 cestny gulovy kohut motora v odplyfiovacom potrubi od systému k
zariadeniu Servitec

PU | Cerpadio

PV | 2 cestny gulovy kohtt motora v odplyfiovacom potrubi od zariadenia
Servitec k systému

Mate moznost stc¢asne zapn(t viaceré funkcie a paralelne ich otestovat.
Zapnutie a vypnutie funkcie sa uskutoCfiuje stlacenim prislusnej ikony.

. lkona méa zeleny podklad: Funkcia je vypnuta.

. Stlacte pozadovanu ikonu.

. lkona mé& modry podklad: Funkcia je zapnuta.

Postupujte nasledovne:
1. Stlacte ikonu ,Manualna prevadzka“.
2. Zvolte pozadovanu funkciu:
+ 2x2 cestny gulovy kohtt motora v dopiiiacom potrubi (WV) a
odplyiovacom potrubi od systému k zariadeniu Servitec(CD)
«  Cerpadlo (PU)
+ 2 cestny gulovy kohat motora v odplyiovacom potrubi (PV)
+  Plnenie (PV sa otvori, ked je PU aktivne)
+  Cirkulovat
3. Sikonou ,AUTOMATICKA® vypnite manualnu prevadzku.
+  Automaticka prevadzka sa aktivuje.

Upozornenie!

Ak sa nedodrzia bezpe€nostno relevantné parametre, tak manuaina

prevadzka nie je uskutocnitelna.

- Obvod je blokovany, pokial sa nedodrzia bezpe€nostno relevantné
nastavenia.

9.1.3  Zastavovacia prevadzka

9.1.4 Letnd prevadzka

Nastavenia > Zakaznik > Odplynovanie
(012) Program odplyiovania
Trvalé odplynovanie (@)
Intervalové odplynovanie O

Dopliacie odplyfovanie

2.0 bar

&@

Ked' sa obehové ¢erpadla systémom zariadeni uviedli v lete mimo prevadzky, tak

nenasleduje ziadne odplyfiovanie vody zo systému zariadeni.

Postupujte nasledovne:

. Zvolte cez zakaznicke menu odplyfiovaci program ,Doplfiacie
odplynovanie®.

. Zvolte po lete cez zakaznicke menu odplyniovaci program ,Intervalové
odplynovanie” alebo v pripade potreby ,Trvalé odplyfovanie®.

Upozornenie!
Podrobny popis vyberu programov odplyriovania, % 10.1.5 "Nastavenie
programov odplyfovania", B 321.

9.2 Opédtovné uvedenie do prevadzky

Nebezpecenstvo poranenia v dosledku nabehu ¢erpadla

Pri nabehu ¢erpadla mozu vznikat poranenia na ruke, ked priskrutkujete

motor ¢erpadla na kolese ventilatora so skrutkovacom.

+  Zapnite ¢erpadlo bez napatia skor, nez motor Cerpadla na kolese
ventilatora priskrutkujete so skrutkovacom.

Skody na pristrojoch v désledku nabehu ¢erpadia

Pri nabehu ¢erpadla mozu vznikat vecné Skody na ¢erpadle, ked

priskrutkujete motor Cerpadla na kolese ventilatora so skrutkovadom.

+  Zapnite ¢erpadlo bez napatia skor, nez motor Cerpadla na kolese
ventilatora priskrutkujete so skrutkovacom.
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V/ zastavovacej prevadzke je pristroj az na zobrazenie v displeji bez funkcie. Tu

sa nekona ziadne monitorovanie funkcie.

Nasledujtce funkcie st mimo prevadzky:

+  Cerpadlo je vypnuté.

+ 2 cestny gulovy kohtt motora v odplyfiovacom potrubi od zariadenia
Servitec k systému PV je zatvoreny.

. 2 cestny gufovy kohtt motora v doplfiacom potrubi (WV) je zatvoreny.

. 2 cestny gulovy kohat motora v odplyfiovacom potrubi od systému k
zariadeniu Servitec (CD) je otvoreny.

Prevedte k spusteniu zastavovacej prevadzky nasledujdci bod:
+  Stlacte ikonu ,Stop".

> Upozornenie!
Ak je zastavovacia prevadzka aktivovana dlhSie ako 4 hodiny, tak sa
spusti hlasenie.
- Akje v zakaznickom menu ,Bezpotencialovy rusivy kontakt?*
nastaveny s ,Ano*, tak sa vyda hlasenie na hromadnom rusivom
kontakte.

Po dih§om odstaveni pristroja (pristroj je bez pradu alebo sa nachadza v
zastavovacej prevadzke) je mozné pevné ulozenie Eerpadla. Priskrutkujtete
preto pred opétovnym uvedenim Cerpadla do prevadzky so skrutkovatom na
kolese ventilatora motor Cerpadla.

> Upozornenie!
V automatickej prevadzke pristroja sa zabrani pevnému uloZeniu
¢erpadla pomocou nuteného nabehu (do 24 hodin).
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10 Riadenie

10.1 Vykonanie nastaveni v riadeni

Nastavenia v riadeni sa daju prevadzat nezavisle od prave zvoleného a
aktivneho prevadzkového rezimu.

10.1.1 Zakaznicke menu
10.1.1.1 Prehl'ad Zakaznicke menu

Hodnoty Specifické pre zariadenie sa koriguju alebo vyvolaju cez zakaznicke
menu. Pri prvotnom uvedeni do prevadzky sa musia najskor prispdsobit
nastavenia z vyroby podmienkam Specifickych pre zariadenie.

Upozornenie!
Popis obsluhy, % 8.1 "Manipulacia s riadiacim panelom", & 314.

Nastavovacim moznostiam je priradeny trojmiestny PM kéd

PM- Popis

Kéd

001 Vyber jazyka

002 Nastavenie ¢asu
003 Nastavenie datumu

004 Zvolit typ zariadenia
. Levelcontrol
. Magcontrol

005 Nastavte min. prevadzkovy tlak Po , % 7.2 "Nastavenie
minimalneho prevadzkového tlaku pre Magcontrol®, & 314.

006 Nastavte reakény tlak poistného ventilu zariadenia.
- Reakény tlak slizi k zabezpeceniu pristroja.
Odplyriovanie>

012 . Program odplyrovania

*  Trvalé odplyrovanie
. Intervalové odplynovanie
+  Dobehové odplyriovanie

013 «  Cas trvalého odplyfiovania
Dopifianie >
023 . Maximalny &as doplifiania ...min.

024 . Maximalne cykly dopifiania ... /2 h.
- Pocet dopifiani v 2 hodinach.

024 +  Doplfaci tlak
- Standard = doplfiaci tlak > 2,3 bar.
- Nastavovaci rozsah 1,3 - 2,3 bar.
- <13bar.

027 « S kontaktnym vodomerom ,Ano/Nie".
- pokial ,Ano* dalej s 028.
- pokial' ,Nie* dalej s 007.

028 «  Doplfiané mnozstvo vynulovat ,Ano/Nie".

- pokial ,Ano*, vynulovat na hodnotu ,0".
029 . Maximalne doplfiané mnozstvo ... |
030 «  Uprava vody ,Zmakéenie/ Deionizacia / Ziadna®.

- pokial' ,Zmakcenie* dalej s 031.
- pokial' ,Deionizacia“ dalej s dalsim bodom
- pokial ,Ziadna“ dalej s 007.

S monitorovanim vodivosti ,Ano / Nie*

031 +  Blokovanie dopifiania ,Ano/Nie* (pokial je vyéerpana
kapacita vody).

032 +  Kapacita makkej vody ... |

- pred zadanim vypocitat.
. Fillsoft | + Zméakéenie vody:

Kapacita mékkej vody = 6000 | / znizenie tvrdosti.
J Fillsoft | + Deionizacia:

Kapacita makkej vody = 3000 | / zniZenie tvrdosti.
. Fillsoft Il + Zmakcenie vody:

Kapacita makkej vody = 12000 | / zniZenie tvrdosti.
. Fillsoft Il + Deionizécia:

Kapacita mékkej vody = 6000 | / znizenie tvrdosti.

PM-
Kéd
033

034

007
008

Popis

. Znizenie tvrdosti ... °dH = GHskut — GHmen
- moZe sa vyvolat, ked je zmakéenie vody alebo
deionizécia aktivne.
- vypocitajte potrebné znizenie celkovej tvrdosti GH pred
zadanim.

. Vlymena Interval... Mesiace (pre viozky na zmukéenie vody
podla vyrobcu).

Interval udrzby... Mesiace

Bezpotenc. kontakt

*  Vyber hlasenia >
«  Vyberhlasenia: len s ,\“ 0znagené hlasenia sa vydaji.
+  VSetky hlasenia: VSetky hlasenia sa vydaju.

Pamat chyb > Historia vSetkych hlaseni

Parametricka paméat > Historia zadania parametrov

Nastavenia displeja > Jas, Setrig

Informé&cie >

. Poloha 2 cestného gulového kohuta motora ,PV* na
vytlacnej strane Cerpadla.
- Polohav %

. Verzia softvéru

10.1.1.2 Nastavenie zakaznickeho menu - Priklad ¢as

V dalSom texte je uvedené nastavenie hodndt Specifickych pre zariadenie na
priklade Casu.
Prevedte k prispdsobeniu hodnét Specifickych pre zariadenie nasledujice body:

{[I,] Servitec

Stlaéte ikonu ,Nastavenia“.

Riadenie prechadza do oblasti nastavenia.

Nastavenia

Zakaznikx -~

Servis >

4.1 bar

Stlacte ikonu ,Zakaznik >“.

Riadenie prechadza do zakaznickeho menu.

Nastavenia > Zakaznik

(001) Jazyk j

(002) Case o~ 1121

(003) Datum 01.07.14

(004) Typ zariadenia Magcontrol

2.2 bar

Stlacte pozadovany rozsah.

Riadenie prechadza do zvolenej oblasti.
S chodom obrazu navigujte do zoznamu.
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Nastavenia > Zakaznik

(002) Cas ‘ﬂxﬁ

L wlom

4. Nastavte hodnoty Specifické pre zariadenie jednotlivych rozsahov.
. Zvolte s ikonami ,vlavo" a ,vpravo“ zobrazend hodnotu.
- Zmefte s ikonami ,hore" a ,dole” zobrazend hodnotu
- Potvrdte zadania s ikonou ,OK".

- Pristlaceni ikony ,i* sa zobrazi pomocny text k zvolenej oblasti.

- Pristlaceni ikony X" sa prerusi zadanie bez ulozenia nastaveni. Riadenie

prechadza automaticky naspét do zoznamu.

10.1.2 Servisné menu

Toto menu je chranené heslom. Pristup je mozny len zakaznickemu servisu

podniku firmy Reflex. Ciastoény prehlad o nastaveniach viozenych v servisnom

menu najdete v kapitole Standardné nastavenia .

% 10.1.3 "Standardné nastavenia”, & 320
10.1.3 Standardné nastavenia

Riadenie pristroja sa dodava s nasledujucimi Standardnymi nastaveniami.
Hodnoty sa méZu v zakaznickom menu prispdsobit miestnym pomerom. V
Specialnych pripadoch je mozné dalSie prispdsobenie v servisnom menu.
Zakaznicke menu

Parametre Nastavenie Poznamka

Jazyk SK Jazyk navigacného menu

Cas

Déatum

Servitec Magcontrol Pre zariadenia s tlakovou
expanznou nadobou s
membranou

Minimalny prevadzkovy 1,5 bar Len Magcontrol

tlak p0

Poistny ventil Tlak 3,0 bar Spustaci tlak poistného
ventilu vymennika tepla
zariadenia

Odplyriovanie

Program odplyriovania Trvalé
odplyriovanie

Cas trvalého odplyfiovania 24 hodin

Dopliianie

Maximélne dopliané 0 litrov Len, pokial riadenie s ,S
mnozstvo vodomerom ano*
Maximalna doba 20 minat Magcontrol a Levelcontrol
dopliiania

Maximalne cykly 3 cyklov v Magcontrol a Levelcontrol
doplfiania 2 hodinach

Zmakéenie vody (len ked ,Uprava vody so zmaké&enim vody*)

Uzavretie dopifiania Nie V/ pripadoch zvySkovej
kapacity mékka voda = 0

Znizenie tvrdosti 8°dH = Men - Skut

Kapacita mékkej vody 0 litrov Dosiahnutelna kapacita vody

\lymena vlozky 18 mesiacov Viymerite viozku

Deionizécia (len ked' ,Uprava vody s deionizaciou*)

Monitorovanie vodivosti Nie

Uzavretie doplfiania Nie V pripadoch zvySkovej
kapacity mékka voda = 0

Znizenie tvrdosti 8°dH = Men — Skut

Kapacita mékkej vody 0 litrov Dosiahnutelna kapacita vody

Vlymena vlozky 18 mesiacov Viymerite viozku

Parametre

Nasledujuca udrzba

Bezpotencidlovy rusivy  ANO
kontakt zozname "Hlasenia!"

Nastavenie Poznamka

12 mesiacov Prestoj aZ k nasledujucej

Udrzbe
Len hlasenia oznacené v

Servisné menu

Maximalna doba plnenia 10 h

Doby prestavky medzi 10 hodin
intervalmi odplyfovania

Pocet cyklov n=8
odplynovania na interval intervale

Denné spustenie

Parametre Nastavenie Poznamka
Dopifianie

Tlakovy rozdiel dopifiania 0,1 bar Len Magcontrol
,NSP*

Tlakovy rozdiel Plniaci 0,2 bar Len Magcontrol
tlak PF — Po

Len Magcontrol

Odplyriovanie

Doba prestavky medzi
intervalmi odplyriovania

Pocet cyklov odplyfiovania v

08:00 hod Spustenie dennych intervalov

odplyfovania

10.1.4 Prehlad Programy odplyifiovania

Mate na vyber z 3 programov odplyfiovania:

Trvalé odplyfiovanie

PouZitie:

- Pre uvedenie pristroja do prevadzky.

- Pre odplyfiovanie vody po oprave na pristroji alebo na systéme
zariadeni.

Aktivacia:

- Automatickd aktivacia sa uskuto€riuje po ukonceni spustacej routiny

. priprvotnom uvedeni do prevadzky.

Casy:

- Cas je nastavitelny v zakaznickom menu.

—  Standardné nastavenie je 24 hodin. Potom nasleduje automaticky
prechod do rezimu Intervalové odplyriovanie.

Odplyriovacie cykly sa vykonavaju v trvalom odplyfiovani za sebou na 24 hodin.

Intervalové odplynovanie

.

Pouzitie:

- Pre trvalu prevadzku pristroja.

Aktivacia:

- Automaticka aktivacia sa uskuto¢riuje po ukonceni trvalého
odplyfiovania.

Casy:

- Nainterval je nastavenych 8 odplyfiovacich cyklov v servisnom

menu.

- Po8intervaloch nasleduje doba prestavky 12 hodin.

- Casy pre intervalové odplyfiovanie sti vloZzené v servisnom menu.

- Denné spustenie intervalového odplyfiovania nasleduje 8:00 hod
rano.

Intervalové odplyfiovanie je prednastavené v zakaznickom menu ako Standardné
nastavenie.

Dopiriacie odplyfiovanie

Pouzitie:

- Pre vodu s bohatym obsahom plynu z doplfiania.

- Preletnu prevadzku pri vypnutych obehovych Cerpadlach zo
systému zariadeni, & 9.1.4 "Letna prevadzka", B 318.

- Ked sa voda zo systému zariadeni nema odplynovat.

Aktivacia:

- Automaticka aktivacia nasleduje pri kazdom dopifiani vody.
. Pocas trvalého odplynovania.
. Pocas intervalového odplyriovania.

Casy:

320 — Slovensky

V&kuové postrekovacie odplyriovanie — 01.04.2022-Rev. D



- Dopifiacia voda sa tak dlho odplyfiuje, ako sa dopifia, & 10.1.1
"Zakaznicke menu", & 319.

Upozornenie!
Manuélna aktivacia programov odplyfiovania nasleduje v zakaznickom
menu.

10.1.5 Nastavenie programov odplyriovania

@ Servitec
wy
e [ 1
ah ()

1. Stlacte ikonu ,Nastavenia“.
- Riadenie prechadza do oblasti nastavenia.

Nastavenia

Zékaznik\/’\
N

Servis >

4.1 bar

2. Stlacte ikonu ,Zakaznik >“.
- Riadenie prechadza do zakaznickeho menu.

Nastavenia > Zakaznik

(005) Min. prevadzkovy tlak p0 1.5 bar

(006) Reakény tlak poistného ventilu 3.0 bar

Odplyﬁovani%\/;\

2.2 bar

3. Stlacte ikonu ,Odplynovanie >*.
- Riadenie prechadza do zvolenej oblasti.
- Schodom obrazu ,dole* / ,hore" navigujte do zoznamu.

ia > Zakaznik > Odplyi 2
A\

&

N\

(010) Program odplyﬁova&‘{}u@é odplynovanie

(011) Cas trvalého odplyfiovania 24.0h

1.8 bar

4.  Stlacte ikonu ,(012) Program odplyfiovania®“.
- Riadenie prechadza do zoznamu programov odplyfiovania.

ia > Zakaznik > Odplyn
(012) Program odplyriovania

Trvalé odplyriovanie

Intervalové odplyiovanie O

Doplitacie odplyiiovanie ﬁ]
0.5 bar

5. Kzvoleniu bodu menu, stlacte chod obrazu ,dole” / ,hore" az je viditelny
pozadovany bod menu.
+  Stlatte pozadovanu ikonu.
- Vpriklade je zvolené ,Trvalé odplyfiovanie*.
- Intervalové odplyfiovanie je odvolané.
- Dopifiacie odplyfiovanie je odvolané.
. Potvrdte vyber s ,OK".
Trvalé odplyriovanie je zapnuté.

Nastavenia > Zakaznik > Odplyfiovanie x{
7\
(010) Program odplyii i Trvalé odp
(011) Cas trvalého odplyriovania 24%
1.8 bar

6.  Stlagte ikonu ,(013) Cas trvalého odplyfiovania“.

Nastavenia > Zdkaznik > Odplynovanie
(013) Cas trvalého odplyfiovania

<]&

T

0.0 bar

7. Nastavte Casové obdobie trvalého odplyfiovania.
+  Zvolte s ikonami ,vlavo* a vpravo* zobrazenu hodnotu.
- Zmente s ikonami ,hore” a ,dole” zobrazent hodnotu.
- Potvrdte zadania s ikonou ,OK".
Casové obdobie pre trvalé odplyfiovanie je nastavené.

- Pristlaceni ikony ,i* sa zobrazi pomocny text k zvolenej oblasti.
- Pristlaceni ikony ,X“ sa prerusi zadanie bez ulozenia nastaveni. Riadenie
prechadza automaticky naspat' do zoznamu.

10.2 Hlasenia

Hlasenia su nepripustné odchylky od norméineho prevadzkového stavu
zariadenia firmy Servitec. M6Zu sa vydavat bud cez rozhranie RS-485 alebo cez
dva bezpotencialové signalizacné kontakty.

Hl&senia sa zobrazia s pomocnym textom na displeji riadenia. V zakaznickom
menu sa zobrazi cez volbu paméti chyb poslednych 24 hlaseni. Priginy pre
hlasenia sa mdzu odstranit prostrednictvom prevadzkovatela alebo
Specializovanym podnikom. V pripade potreby kontaktujte zakaznicky servis
podniku firmy Reflex.

Upozornenie!

Hlasenia, ktoré st oznacené s ,OK", sa musia potvrdit na displeji s
ikonou ,OK*. Prevadzka pristroja sa inak prerusi. Pri v3etkych inych
hlaseniach zostava prevadzkova pohotovost zachovand. Zobrazia sa na
displeji.

> Upozornenie!
Viystup hlaseni cez bezpotencialovy kontakt je nastavitelny v pripade
potreby v zkaznickom menu.

{}:,] Servitec
>

O
1 Fehlermeldung(en)

Nachspeiseentgasung

Prevedte nasledujice body k vynulovaniu chybového hlasenia:
1. Tuknite na displej.

Aktudlne hlasenia }//’
A\
02.1 Nedostatok vody
> Q
1 chybové hldsenie(a)

Dopliacie odplyiiovanie

—  Zobrazia sa aktualne chybové hlasenia.
2. Tuknite na chybové hlasenie.
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Aktuelle Meldungen
02.1 Wassermangel
Magliche Ursachen:

- Trockenlaufschutz bei Betrieb von Pumpe 1
- Nachspeisung nicht angeschlossen

- Schmutzfénger in Nachspeisung verstopft
— Nachspeise-Magnetventil 6ffnet nicht

— GroBBe Gasmengen in der Anlage

Stérung wurde bereits behoben und kann
quittiert werden.
4.0 bar N eiseentgasung

ER-Kod

01

02.1

02.2

04,1

06

07

08

10

11

12

13

14

15

16

18

19
20

Hlasenie

Minimalny tlak

Nedostatok vody

Nedostatok vody

Cerpadio

Doba doplfiania

CyKly doplfiania

Meranie tlaku

Maximalny tlak

Dopifiané mnozstvo

Doba plnenia

Plniace mnoZstvo

Cas vysunutia

Doplfujuci ventil

Vlypadok elekirického
napétia

Parametre

Stop > 4 hodiny

Maximalne dopliiané
mnozstvo

Priciny

Len pri nastaveni Magcontrol.

. Nastavite/na hodnota nedosiahnuta
. Strata vody v zariadeni.

. Porucha ¢erpadla.

. Expanzna nadoba vadna.
Ochrana pred chodom na sucho: Spina¢
nedostatku vody

. vadny.

. neprepojeny.

. prili§ dlho spusteny.

Spina¢ nedostatku vody sa spustil prili§
Casto.

Cerpadlo mimo funkciu.

«  Cerpadlo pevne.

. Motor Cerpadla chybny.
. Poistka chybna.

. Nastavite/na hodnota prekrocena.
. Strata vody v zariadeni.

. Dopifianie nepripojené.

+  Vykon dopiiania prili§ maly.

Permanentna strata vody v zariadeni.

Riadenie dostava nespravny signal.

Len pri nastaveni Magcontrol.
. Nastavitelna hodnota prekroéena.

Len ked je aktivované v zakaznickom menu
,S vodomerom®.

. Nastavite/na hodnota prekrocena.

. Vy$Sia strata vody v zariadeni.

Nastavovacia hodnota max. doby plnenia
prekroéena.

Nastavite/na hodnota prekroéena

. Nastavitelna hodnota prekrocena.

+  Odplynovacie potrubie ,DC* zatvorené.

+  Zachytavac necistot upchaty.
Kontaktny vodomer pocita bez poZiadavky
doplfiania.

Ziadne napétie nie je k dispozicii.

Nastavovacie parametre nespravne zadané.

DihSie ako 4 hodiny v zastavovacom rezime.

. Nastavitelna hodnota
prekrocena.

- Zobrazia sa mozné priciny chyby.
Ked je chyba odstranena, potvrdte chybu s ,OK".

Odstranenie

J Skontrolujte nastaviteln hodnotu v zakaznickom
menu alebo servisnom menu.

J Skontrolujte stav vody.

+  Skontrolujte ¢erpadlo.

. Skontrolujte expanznd nadobu.

+  Skontrolovat spina¢ nedostatku vody.
. Odplyriovacie potrubie otvorit.

+  Vycistite zachytavac neCistot.

+  Vymenit odplyriovaci ventil.

+  Vydistite zachytavac necistot.
+  Vymenit odplyriovaci ventil.

. Cerpadio priskrutkujte so skrutkovacom.
. Skontrolujte elektricky motor ¢erpadla
+  Poistku 10 A vymenit.

. Skontrolujte nastavite/ni hodnotu v zakaznickom
menu alebo servisnom menu.

«  Skontrolujte stav vody.

*+  Pripojenie dopliiacieho potrubia.

J Skontrolujte nastavite/ni hodnotu v zakaznickom
menu alebo servisnom menu.
. Utesnite netesnosti v zariadeni.

. Zasuvné spojenie na tlakovom prenasaci
skontrolovat/pripojit.

J Skontrolujte kable na poskodenie.

. Skontrolujte senzor tlaku.

J Skontrolujte nastavite/nd hodnotu v zakaznickom
menu alebo servisnom menu.
J Nastavte spustaci tlak poistného ventilu.

. Skontrolujte nastavite/ni hodnotu v zakaznickom
menu alebo servisnom menu.

J Skontrolujte stratu vody a popripade zariadenie
odstavte.

. Skontrolujte nastavite/ni hodnotu v zakaznickom
menu alebo servisnom menu.

J Skontrolujte stratu vody a popripade zariadenie
odstavte.

+  Skontrolujte nastavite/nd hodnotu "Max. Kontakty
Plnenie (128)" v servisnom menu.

J Skontrolujte stratu vody a popripade zariadenie
odstavte.

. Skontrolujte nastavite/ni hodnotu v zakaznickom
menu alebo servisnom menu.

. Odplyriovacie potrubie otvorit.

+  Vydistite zachytava¢ necistot.

2 cestny gulovy kohtt motora (WV) skontrolovat na

tesnost.

Obnovte napajacie napétie.

Nastavovacie parametre skontrolovat a popripade
upravit.

Riadenie nastavte na automaticku prevadzku.

Vynulujte poéitadio ,Dopifiané mnozstvo* v
zakaznickom menu.

Hlasenie
vynulovat’

,OK*

,OK*

,OK*

,OK*

,OK*

,OK*

,OK*

,OK*

,OK*

,OK*
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ER-Kod Hlasenie PriCiny

21 Doporucenie udrzby . Nastavitelna hodnota
prekrocena.
22 Doba vyfiknutia Doba vyfiknutia mimo nastavitelnii hodnotu.
(Len pri pouziti zodpovedajticej senzoriky.)
24 Uprava vody . Nastavovacia hodnota kapacity vody
prekroéena.

«  Cas na vymenu kartuse prekroceny.

25 Data logger . Nevlozena ziadna SD karta
. SD karta je chranena proti zapisu
. SD karta nebola rozpoznana“

26 Lf-meranie Merana hodnota mimo meracieho rozsahu.

27 Vodivost prekrocena . Nastavitelna hodnota prekrocena.
. Kapacita viozky vycerpana.

29 Komunikacia Komunikacia Master-Slave prip. spojovacie
riadenie narusené

30 Porucha . Vstupny/vystupny modul chybny.
vstupného/vystupného +  Spoj medzi volitefnou kartou a riadenim
modulu naruseny.

. Volitelna karta chybna.
. Vstupny/vystupny modul aktivovany ale
nie je k dispozicii.
31 EEPROM chybna +  EEPROM chybna.
. Interna chyba vypoctu.

32 Podpétie Intenzita napéajacieho napatia nedosiahnuta.

33 Nastavovacie parametre EEPROM-parametricka pamat chybna.

34 Komunikacia zakladnej . Spojovaci kabel medzi doskou displeja
dosky plonych spojov a vstupno/vystupnou doskou chybny.
narusena . Zakladna doska plo$nych spojov

chybna.

85 Digitalne elektrické napatie ~ Skrat napatia snimaca.
snimaca narusené

36 Analdgové elektrické Skrat napétia snimaca.
napatie snimaca narusené

37 Napatie snimaca MKH1 Skrat napétia snimaca.

39 Jumper tlak Jumper na zakladnej doske ploSnych spojov

nepasuje ku konfiguracii.

40 Jumper Urovefi Jumper na zakladnej doske plosnych spojov

nepasuje ku konfiguracii.

41 Batériu vymenit Batéria je prazdna.

42 Zbernicovy modul Zbernicovy modul nebol rozpoznany.

43 Pracovnu oblast opustit Pracovna oblast’ prekrocena.

11 Udriba

Nebezpecenstvo popalenia na hortcich povrchoch

Vo vykurovacich zariadeniach moZe ddjst prostrednictvom vysokych
povrchovych teplét k popaleninam koze.

. Noste ochranné rukavice.

* ___Upevnite zodpovedajuce varovné pokyny v blizkosti pristroja.

Odstranenie

Prevedte udrzbu.

Skontrolujte nastavite/nd hodnotu v zakaznickom menu

alebo servisnom menu.

*  Vlozku Upravy vody vymenit.

. Vymenu vlozky v zdkaznickom menu potvrdit
dvojnasobnym stlacenim ikony "OK" v menu
"Dopifianie” > "Kapacita makkej vody (032)"

. FAT16 alebo FAT32 formatovan( SD kartu vloZit.

+  Odstranit ochranu proti zapisu.

. Skontrolujte nastavite/nd hodnotu v zakaznickom

menu alebo servisnom menu.
. Senzor a kabeladz skontrolovat.

. Skontrolujte nastavitelnd hodnotu v zakaznickom

menu alebo servisnom menu.
. Vymerite viozku.

Skontrolujte spojenie.

+  Vstupny/vystupny modul vymenit.

. Spoj medzi volitelnou kartou a riadenim
skontrolujte.

. Volitelnd kartu vymenit.

Upovedomte zakaznicky servis podniku Reflex.

Skontrolujte napajacie napatie.
Upovedomte zakaznicky servis podniku Reflex.
Upovedomte zakaznicky servis podniku Reflex.

Skontrolujte elektrické zapojenie pri digitalnych
vstupoch (napriklad vodomere).

Skontrolujte zapojenie pri analégovych vstupoch
(tlak/LF).

Skontrolovat zapojenie 2 cestného gulového kohuta
motora.

Skontrolujte polohu jumpra (J1).
Skontrolujte polohu jumpra (J1).

Vymenit vyrovnavaciu batériu v oviadacej jednotke.
. Skontrolujte nastavovacie hodnoty.

+  Skontrolujte zbernicovy modul.

. Tlak zariadenia zniZit.

. Skontrolovat' gulové kohuty na vytlacnej strane
Cerpadla.

Nebezpecenstvo poranenia v dosledku kvapaliny unikajticej pod tlakom
Na pripojkach moZze dojst pri chybnej montazi, demontazi alebo
Udrzbarskych pracach k popaleninam a poraneniam, ked' horuca voda alebo
hortca para pod tlakom nahle unika.
Zaistite odborni montaz, demontaz alebo tdrzbarske prace.
Zaistite, aby zariadenie bolo bez tlaku skér, neZ prevediete montaz,

demontaz alebo Udrzbarske prace na pripojkach.

Hlasenie
vynulovat’
,OK*

,OK*

0K

‘Servitec’ je potrebné servisovat roéne, minimaine ale po 16.000 intervaloch
odplyriovania.
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Upozornenie!

KratSie intervaly Udrzby budu potrebné, ked pri Standardnom nastaveni

pre intervalové odplyfiovanie 8 odplyfiovacich cyklov a 12 h dobu

prestavky sa prekrocia nasledujlce Casy pre trvalé odplyfiovanie.

. Doba trvalého odplyfiovania o asi 14 dni

alebo

. Doba trvalého odplyfiovania o 7 dni + 1 rok intervalové
odplyfiovanie pri tandardnom nastaveni.

Intervaly Udrzby st zavislé od prevadzkovych podmienok a od ¢asov
odplyrovania.

Neprekracuijte intervaly Udrzby.

Prevedte udrzbu, ked sa prekrocia intervaly.

> Upozornenie!
Udrzbarske prace nechajte vykonavat len odbornym personalom alebo
zakaznickym servisom podniku Reflex a tieto si potvrdte.

> Upozornenie!
Rocne prevadzana Udrzba sa zobrazi na displeji po uplynuti nastavenej
prevadzkovej doby. Zobrazenie ,Doporuéena Udrzba*, sa potvrdi s
ikonou ,OK*.

Plan udrzby je zhrnutim pravidelnych €innosti v ramci udrzby.

Bod udrzby Podmienky Interval

A =Kontrola, m = Udrzba, e =
Cistenie
Skontrolujte tesnost, & 11.1 A = rocne
"VonkajSia kontrola tesnosti", & 324.
«  Cerpadio ,PU
. Nakrutky pripojok
+  Odplynovaci ventil ,DV*
Funkéna skuska vakua. A rocne
- % 8.5"Vakuovy test", B 316
Vycistite zachytavac necistot. A ] ° Zavislé od
- % 11.1.1 "Vycistenie prevadzkovych

zachytavaca necCistot", & 324 podmienok
Skontrolujte nastavovacie hodnoty A rocne
riadenia.
Funkéna kontrola. A rocne
. Systémové odplyfiovanie ,SE*
. Doplnacie odplyrovanie ,NE*

% 11.2 "Funkénakontrola”,

324
Pri prevadzke so zmesami Voda- A rocne
Glykol

. Kontrola pomeru zmieSania.

. Ked je to nevyhnutné,
prisposobenie podla tdajov
vyrobcu.

11.1  Vonkajsia kontrola tesnosti

Skontrolujte nasledujlice komponenty pristroja Servitec na ich tesnost:
«  Cerpadlo

+ Nakrutky

. Odplyniovacie ventily

Postupujte nasledovne:
. Utesnite netesnosti na pripojkach alebo vymerite popripade pripojky.
. Netesné nakrutky utesnite alebo popripade vymerite.

11.1.1 Vydistenie zachytavaca necistot

Nebezpecenstvo poranenia v dosledku kvapaliny unikajicej pod tlakom

Na pripojkach méze dojst pri chybnej montazi, demontazi alebo

udrzbarskych pracach k popaleninam a poraneniam, ked hortica voda alebo

hortca para pod tlakom nahle unika.

. Zaistite odborni montaz, demontaz alebo Udrzbarske prace.

. Zaistite, aby zariadenie bolo bez tlaku skor, nez prevediete montaz,
demontaz alebo udrzbarske prace na pripojkach.

Najneskor po uplynuti doby trvalého odplyriovania je potrebné vycistit
zachytavac necistot ,ST* v odplyfiovacom potrubi ,DC*. Kontrola zachytavaca
necistot je potrebna aj po procese plnenia alebo po dih3ej prevadzke.

000062 461 RO(]

1 [ Zachytavac necistot ST

1. Stlacte tlacidlo ,Stop" obsluzného panela riadenia.
- Servitec je bez funkcie a ¢erpadlo ,PU" sa vypina.

2. Zatvorte gulovy kohut pred zachytavaCom necistot ,ST* (1).

3. Odkrutte uzaver s viozkou zachytavaca necistot na zachytavaci ne€istot
pomaly, aby sa zvy3ny tlak v kuse potrubia odbural.

4. Vytiahnite sito z vloZky a vyplachnite ho pod Eistou vodou. Vykefujte ho s
makkou kefkou.

5. Nasadte znowvu sito do uzéveru, skontrolujte tesnenie na poskodenie a

zaskrutkujte znovu uzaver do krytu zachytavaca necistot ,ST* (1).

Otvorte gulovy kohut pred zachytavacom nedistot ,ST* (1).

Stlacte tlacidlo ,Automaticka" obsluzného panela riadenia.

- Servitec sa zapne a ¢erpadlo ,PU" je v prevadzke.

~No

Upozornenie!
Vygistite dalSi inStalovany zachytava¢ necistét (napriklad vo Fillset).

11.2  Funkénakontrola

Skontrolujte za sebou odplyfiovanie vody zariadeni a doplfiacej vody.

Servitec
= N
£
o

PV 27%

Postupujte nasledovne:
1. Prejdite do manudinej prevadzky, % 9.1.2 "Manuélna prevadzka", & 317.
2. Posuvajte 10 cyklov pre odplyfiovanie vody zariadeni.
- Pre odplyriovanie vody zariadeni stlacte ikonu ,Cirkulovat”. S
funkciou ,Cirkulovat* sa aktivuje trvalé odplyfovanie vody zariadeni.
3. Posuvaite 10 cyklov pre dopiiiacie odplyfiovanie.
- Pre doplifiacie odplyfiovanie stlacte ikonu ,PInit*. S funkciou ,PInit* sa
aktivuje odplyrfiovanie doplfiacej vody.

Upozornenie!
Plyn musi byt z pristroja vysunuty skér, nez zatne nasledujuci interval.

Po prebehnuti cyklov sa nastavi saturacny tlak. Pri studenej vode sa musi
nastavit na vakuometre ,PI* hodnota cca -1 bar.

4. Sikonou ,AUTOMATICKA" vypnite manualnu prevadzku.
- Automaticka prevadzka sa aktivuje.
Kontrola odplyfiovania je ukonéena.
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Upozornenie!
Hlasenie ,Nedostatok vody“ sa nesmie objavit na displeji riadenia.

11.3 Potvrdenie o udrzbe

Udrzbarske prace boli vykonané podra navodu na montaz, obsluhu a tdrzbu
firmy Reflex.

Datum Servisna firma Podpis Poznamky

114 Kontrola
11.4.1 Tlakonosné konstrukéné diely

Je potrebné dodrziavat prislu$né narodné predpisy pre prevadzku tlakovych
zariadeni. Pred kontrolou tlakonosnych dielov he potrebné tieto zbavit tlaku (vid
demontaz).

Pre nadoby podfa normy EN 13831 plati:

Nezistila sa Unava materialu na zéklade predpisaného pouZitia v systémoch s
vykurovacou a chladiacou vodou (pozri tieZ EN 13831 ¢ast 6.1.8).

11.4.2 Kontrola pred uvedenim do prevadzky

V/ Nemecku plati nariadenie o prevadzkovej bezpeénosti § 14 a tu najma § 15

3).

11.4.3 Skusobné lehoty

Odportc¢ané maximalne skusobné lehoty pre prevadzku v Nemecku podfa § 16
nariadenia o prevadzkovej bezpe€nosti a zaradenie nadob od pristroja v
diagrame 2 smernice 2014/68/EU, platné pri striktnom dodrziavani navodu na
montaz, obsluhu a Udrzbu firmy Reflex.

Pre nadoby podfa normy EN 13831 plati:

Nezistila sa Unava materialu na zéklade predpisaného pouZitia v systémoch s
vykurovacou a chladiacou vodou (pozri tieZ EN 13831 ¢ast 6.1.8).

Vonkajsia kontrola:
Ziadna poziadavka podra prilohy 2, odsek 4, 5.8.

Vnutorna kontrola:

Maximalna lehota podla prilohy 2, odsek 4, 5 a 6; popripade je potrebné prijat
vhodné nahradné opatrenia (napriklad meranie hribky steny a porovnanie s
kontruktivnymi Gdajmi; tieto sa m6Zu vyziadat u vyrobcu).

Pri hiboko tahanych nadobach nebol zohladneny Ziadny pridavok kordzie (EN
13831, ods. 6.3.2.6.2).

Skuska pevnosti:

Maximalna lehota podla prilohy 2, odsek 4, 5 a 6.

Okrem toho je potrebné dodrziavat nariadenie o prevadzkovej bezpe€nosti § 16
atu zvlast § 16 (1) v spojeni s § 15 a zvlast prilohu 2, odsek 4, 6.6, ako aj
prilohu 2, odsek 4, 5.8

Skutoéné lehoty musi stanovit prevadzkovatel na zaklade bezpe€nostno-
technického vyhodnotenia pri reSpektovani reainych prevadzkovych pomerov,
skusenosti so spdsobom prevadzky a vsadzkou a narodnymi predpismi pre
prevadzku tlakovych zariadeni.

12 Demontaz

A\ NEBEZPECENSTVO

Zivotu nebezpeéné poranenia v dosledku zasiahnutia elektrickym

pradom.

Pri dotyku so stciastkami veducimi prad vznikaju zivotu nebezpeéné

poranenia.

. Zaistite, aby bolo zariadenie, do ktorého sa montuje pristroj, zapnuté
bez elektrického napétia.

+  Zaistite, aby sa zariadenie nemohlo znovu zapnut inymi osobami.

. Zaistite, aby sa montazne prace na elektrickej pripojke pristroja
prevadzali len prostrednictvom odbornika na elektrinu a podia
elektrotechnickych predpisov.

Nebezpecenstvo popalenia

Unikajuce, horuce médium moze viest k popaleninam.

. Udrzujte dostatoény odstup k unikajucemu médiu.

. Noste vhodnd osobni ochranni vystroj (ochranné rukavice, ochranné
okuliare).
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Nebezpecenstvo popalenia na horucich povrchoch

Vo vykurovacich zariadeniach moze dojst prostrednictvom vysokych
povrchovych tepl6t k popaleninam koze.

. Noste ochranné rukavice.

. Upevnite zodpovedajuce varovné pokyny v blizkosti pristroja.

Nebezpecenstvo poranenia v dosledku kvapaliny unikajicej pod tlakom

Na pripojkach méZze dojst pri chybnej montazi alebo udrzbarskych pracach k

popaleninam a poraneniam, ked  hortca voda alebo para pod tlakom néhle

vyteka.

. Zaistite odborni demontaz.

. Noste vhodnu ochrannu vystroj, napr. ochranné okuliare a ochranné
rukavice.

. Zaistite, aby zariadenie bolo bez tlaku skér, nez prevediete demontaz.

Pred demontaZou je potrebné odplyfiovacie potrubia ,DC* a dopifiacie potrubie

,WC" od zariadenia k Servitec zablokovat a Servitec zbavit tlaku. Odpojte

nasledne Servitec od elektrickych napati.

Postupujte nasledovne:

1. Zapojte zariadenie do zastavovacej prevadzky a zaistite zariadenie proti
opatovnému zapnutiu.

2. Zablokuijte odplyfiovacie potrubia ,DC* a dopifiacie potrubie ,WC*.

3. Zapnite zariadenie bez napétia. Vytiahnite sietovu zastréku Servitec z
napéjania.

4. Odpojte zo zariadenia zaveseny kabel v riadeni Servitec a tento odstrarite.

NEBEZPECENSTVO - Zivotu nebezpe¢né poranenia v dosledku
zasiahnutia elektrickym pradom. Na &astiach dosky ploSnych spojov
Servitec mdze po vytiahnuti sietovej zastréky z napéjania byt pritomné
elektrické napatie 230 V. Odpojte pred odobratim krytov riadenie Servitec
kompletne z napéjania. Skontrolujte stav bez napatia dosky ploSnych
Spojov.

5. Otvorte vyprazdiiovaci kohut ,FD* na rozpraSovacom potrubi ,VT*
Servitec, kym nie je rozpraSovacie potrubie Uplne vyprazdnené od vody.
6.  Odstrante podla potreby Servitec z oblasti zariadenia.

Demontaz je ukongena.

13 Dodatok

13.1  Zakaznicky servis podniku firmy Reflex

Centralny zakaznicky servis podniku

Centralne telefénne Cislo: +49 (0)2382 7069 - 0

Telefonne €islo zakaznickeho servisu podniku: +49 (0)2382 7069 - 9505
Fax: +49 (0)2382 7069 - 9523

E-Mail: service@reflex.de

Technicka horuca linka

Pre otazky k nasim produktom

Telefénne Cislo: +49 (0)2382 7069-9546
Pondelok aZ piatok od 8:00 hod. do 16:30 hod.

13.2  Poskytnutie zaruky

Tu platia prislusné zakonné podmienky poskytnutia zaruky.

13.3 Konformita / Normy

Vyhlasenia o zhode (konformite) pristroja su k dispozicii na Homepage firmy
Reflex.
www.reflex-winkelmann.com/konformitaetserklaerungen

Alternativne méZete tieZ oskenovat
QR kod:
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1 Oznameni k navodu k obsluze

Tento navod k obsluze je vyznamnou pomdckou pro bezpe¢nou a spolehlivou
funkci zafizeni.

Névod k obsluze méa nasledujici Ulohy:

Odvréaceni nebezpedi pro personal.

Seznameni se zafizenim.

Dosazeni optimalni funkce.

\/€asné rozpoznani nedostatk( a jejich odstranéni.
Zabranéni porucham zplisobenym neodbornou obsluhou.
Zamezeni naklad(im na opravu a prostoju.

ZvySeni spolehlivosti a Zivotnosti.

Zamezeni ohroZeni Zivotniho prostedi.

Za $kody, které vzniknou nerespektovanim tohoto navodu k obsluze, spolecnost
Reflex Winkelmann GmbH nerugi. Zvlast k tomuto navodu k obsluze je nutno
dodrzovat narodni zakonna ustanoveni a normy v misté montéze (prevence
Uraz(, ochrana Zivotniho prostfedi, bezpecna a odborna prace atd.).

Tento navod k obsluze popisuje zafizeni se zakladnim vybavenim a propojenimi
pro volitelné doplitkové vybaveni se zvlastnimi funkcemi. Udaje k volitelnému
dopliikovému vybaveni, % 4.5 "VoliteIné zviastni vybaveni", & 331.

> Upozornéni!
Tento ndvod musi pfed pouZitim peclivé pfecist a pouzivat vSechny
osoby, které tato zafizeni montuji nebo na nich provadi jiné prace.
Navod je nutno pfedat provozovateli zafizeni a uchovavat jej v blizkosti
a dosahu zafizeni.

2 Odpovédnost a zaruka

Zafizeni je konstruovano dle stavu techniky a uznanych bezpecnostné-
technickych norem. Pfesto mohou pfi pouzivani vznikat rizika ohrozeni zdravi a
Zivota personalu resp. tretich stran a také dochazet k poskozeni zafizeni nebo
vécnym Skodam.

Nesmi byt provadény zadné zmény, jako napfiklad na hydraulice nebo z&sahy
do propojeni na zafizeni.

Odpovédnost a zaruka vyrobce jsou vylou¢eny, jedna-li se o nasledujici pficinu
nebo vice pficin:

. PouZiti zafizeni, které neni v souladu s ur€enim.

+ Neodborné spusténi, obsluha, Udrzba, technicka udrzba, oprava a montaz
zafizeni.

Nerespektovani bezpec¢nostnich pokynl v tomto navodu k obsluze.

. Provozovani zafizeni v pfipadé poSkozenych nebo ne Fadné umisténych
bezpe€nostnich zafizeni / ochrannych zafizeni.

Neprovedeni Udrzby a inspekénich praci v odpovidajici Ihaté.

Pouziti neschvalenych nahradnich dild a dild pfisluenstvi.

Podminkou pro naroky ze zaruky je odborna montaz a spusténi zafizeni.

> Upozornéni!
Prvni spusténi a také roéni Udrzbu nechte provadét zakaznicky servis
Reflex, & 13.1 "Zakaznicka sluzba Reflex", & 350.

3 Bezpecnost

3.1 Vysvétleni symboli

V/ névodu k obsluze jsou pouZita nasledujici upozoméni.

A NEBEZPEGI

Smrtelné nebezpediltézka zdravotni poranéni

. Oznéameni ve spojeni se signalnim slovem ,nebezpedi“ oznacuje
bezprostfedné hrozici nebezpedi, které vede k usmrceni nebo
k t&Zkym (trvalym) postizenim.

Poskozeni zdravi
. Upozornéni ve spojeni se signalnim slovem ,Upozornéni* oznaCuje
nebezpedi, které mlze vést k lehkym (vratnym) zranénim.

Vécné Skody

. Upozornéni ve spojeni se signalnim slovem ,Pozor” oznaduje situaci,
ktera mize vést ke $kodam na vyrobku samotném nebo na
predmétech v jeho okoli.

Tézka zdravotni poranéni

. Upozornéni ve spojeni se signalnim slovem ,Varovani“ oznacuje
hrozici nebezpeci, které muze vést k usmrceni nebo k tézkym (trvalym)
postizenim.

> Upozornéni!
Tento symbol ve spojeni se signalnimi slovy ,DulezZité upozoméni*
oznacuje uzitecné tipy a doporuceni k efektivni manipulaci s vyrobkem.

3.2 Pozadavky na obsluhu

Montéz a provoz smi provadét jen kvalifikovani pracovnici nebo speciélné
vySkoleny personal.

Elektrické pfipojeni a kabelaz pfistroje musi provadét odbornik dle platnych
narodnich a mistnich pfedpisti.

33 Osobni ochranné prostiedky

®O00@00

Pfi veSkerych pracich na zafizeni noste pfedepsané osobni ochranné
prostfedky, napf. ochranna sluchatka, ochranu o¢i, bezpeénostni obuv,
ochrannou pfilbu, ochranny odév, ochranné rukavice.

Udaje 0 osobnich ochrannych prostfedcich se nachazi v narodnich pfedpisech
pfisluSné provozujici zemé.

3.4 Pouziti v souladu s uréenim

Oblasti pouziti pro pfistroj jsou systémy zafizeni pro stacionarni topné a chladici
okruhy. Provozovany smi byt jen v korozivné technicky uzavfenych systémech s
nasledujicimi vodami:

. Nekorozivni.

. Chemicky neagresivni.

. Nejedovaté.
Minimalizujte pfistup vzduSného kysliku v kompletnim systému zafizeni a v
napajeni vodou.

> Dulezité upozornéni!
Zajistéte kvalitu napajeci vody podle predpist platnych v zemi urceni.
- Napfiklad VDI 2035 nebo SIA 384-1.

> Dulezité upozornéni!

. Pro dlouhodobé zajisténi bezporuchového provozu systému je
nutno pro zafizeni v provozu se smési voda-glykol pouZit glykol,
jehoZ inhibitory zamezi korozi. Déle je nutno zajistit, aby
nedochézelo ke tvorbé pény z divodu substanci obsazenych ve
vodé. Mohly by jinak ohrozit celou funkci odplynovani vakuové
rozpraSovaci trubky, nebot se mohou tvofit usazeniny v odvétrani
a vznikat netésnosti.

+  Pro specifické vlastnosti a pomér sméSovani vody a glykolu je
podstatné vzdy respektovat udaje pfislusného vyrobce.

. Druhy glykolu nesmi byt sméSovany a koncentraci je zpravidla
nutno kontrolovat roéné (viz Uidaje vyrobce).
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3.5 Nepftipustné provozni podminky

Zafizeni neni vhodné pro nasledujici podminky:
. V mobilnim provozu zafizeni.

Pro venkovni pouZiti.

Pro pouziti s mineralnimi oleji.

Pro pouziti se zapalnymi médii.

Pro pouziti s destilovanou vodou.

e o o o

> Upozornéni!
Zmény hydrauliky nebo z&sahy do propojeni nejsou pfipustné.

3.6 Zbytkova rizika

Toto zafizeni je vyrobeno dle aktualniho stavu techniky. Pfesto zbytkova rizika
nelze nikdy vylougit.

Nebezpeci popaleni o horké povrchy

V topnych zafizenich mlze diky pfili§ vysokym povrchovym teplotam
dochéazet k popéleni pokozky.

. Noste ochranné rukavice.

. Umistéte odpovidajici vystrazna upozornéni v blizkosti pristroje.

Nebezpeci poranéni kapalinou unikajici pod tlakem

Na pfipojich mlze v pfipadé chybné montaze, demontaze nebo udrzby

dochéazet k popaleninam a zranénim, pokud nahle unikne horké voda nebo

horka para pod tlakem.

. Zajistéte odbornou montaz, demontaz nebo udrzbarské prace.

. Ujistéte se, Ze je zafizeni bez tlaku, dfive neZ zaCnete provadét
montaz, demontaz nebo Udrzbu na pfipojich.

Nebezpeci poranéni vysokou hmotnosti
Zafizeni maji vysokou hmotnost. Tim vznika riziko poskozeni zdravi a Urazd.
. Pro pfepravu a montaz pouzivejte vhodné zvedaci prostredky.

A\ UPOZORNENI

Nebezpeci poranéni pfi kontaktu s vodou s obsahem glykolu

V/ systémech pro chladici okruhy mize pfi kontaktu s vodou s obsahem

glykolu dochazet k podrazdéni pokozky a o€i.

. Noste osobni ochranné prostfedky (napfiklad ochranny odév, ochranné
rukavice a ochranné bryle).

4 Popis pfistroje
4.1 Popis

Pfistroj je odplyriovaci a napajeci stanici pro vodu ze systém0 zafizeni.
Pro pfistroj jsou vhodné nasledujici systémy:

+  Systémy s okruhy topeni.
. Systémy s chladicimi okruhy.
. Systémy se solarnimi obvody.
. Systémy s procesnimi obvody
Pfistroj pIni dvé funkce:
1. Odplyriovani vody.
. Voda ze systému.
. Voda z napéjeci sité pro systém zafizeni.
Odebira z vody az 90 % uvolnénych plynd. Zabrani se provoznim porucham v
systému zafizeni v dlisledku volnych nebo uvolnénych plynd ve vodé.

2. Dopliiovani vody pro systém zafizeni.
. Pro systém zafizeni Ize zvolit dvé varianty doplfiovani.

- Varianta doplfiovani Magcontrol: Pro systémy s membranovymi

tlakovymi expanznimi nadobami.
- Varianta doplfiovani Levelcontrol: Pro systémy se stanicemi
stabilizujicimi tlak.

Pfistroj poskytuje nasledujici jistoty:

. Kontrola regulace tlaku systému
* Automaticke doplfiovani vody.
+  Zadné problémy s cirkulaci vody v systému.

> Upozornéni!
Pristroj Ize provozovat s teplotou vody max. 90 °C.

> Upozornéni!
Provoz a funkce za vysokych teplot systému (>70 °C):

Z dlvodu vytvofeného vakua klesa bod varu média. Tato viastnost
zapricifiuje zménu objemu média ve vakuové rozprasovaci trubce.
Pokud médium vie, zvysi se tlak a pisobi proti vytvofenému vakuu ve
vakuové rozpraSovaci trubce. Diky této vlastnosti se zméni druh
odplynovani z vakuového odplyfiovani na tepelné odplyfiovani. Béhem
varu média je rozpustnost plynd téméf nulova. Vy$si dopravované
mnozstvi ¢erpadla nemé navic automaticky vliv (pfi teplotach >70 °C) na
vy$$i vakuum.

4.2 Prehled

Prehledy slouzi jako pfiklad. Uspofadani a funk&nost jsou u nasledujicich
pristrojl stejné.

87 5 4 1 2 3 14 15

1 O 1 2 1 3 000075 482 ROO{
Servitec 35-60
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Servitec 75-95
1 Odplyfovaci ventil ,DV*
2 Vakuometr ,PI*
3 Rizeni Control Touch
4 2cestny motorovy kulovy kohout ,CD* pfed vakuovou rozpraovaci
trubkou
5 2cestny motorovy kulovy kohout ,WV* pfed vakuovou rozprasovaci
trubkou

6 Regulaéni kulovy kohout ,PV* za €erpadlem ,PU*

7 Pfipojka ,WC" pro napéajeni

. Vstup ,DC* pro vodu s obsahem plynu z napajeni
8 Pfipojka ,DC" pro odplyfiovani

. Vstup pro vodu s obsahem plynu ze systému zafizeni
9 Pfipojka ,DC" pro odplyfovani

. Vystup pro odplynénou vodu

10 Tlakovy spina¢ ,PIS*

1 Cerpadio ,PU

12 Spinac nedostatku vody

13 Plnici a vypustny kohoutek ,FD*

14 Hlavni spina¢

15 Vakuova rozpraSovaci trubka ,VT*

4.2.1 Typovy Stitek

Typovy §titek se nachazi pod Sroubovacim krytem fizeni. Najdete na ném
informace o vyrobci, rok vyroby, vyrobni €islo a technicka data.

A A

000043_401_RO

=

Udaj na typovém stitku Vyznam
Type Oznaceni zafizeni
Serial No. Sériové Cislo

Min. / max. allowable pressure PS  Minimalni/maximalni pfipustny tlak

Max. allowable flow temperature of  Maximalni pfipustna teplota ve vystupni
system vétvi systému

Min. / max. working temperature TS Min. / max. provozni teplota (TS)

Year of manufacture Rok vyroby

Max. system pressure Max. systémovy tlak

Udaj na typovém stitku Vyznam

Min. operating pressure setupon  Minimalni provozni tlak nastaveny na
site misté

4.3 Funkce

Zafizeni Servitec je vhodné k odplyfiovani vody ze zafizeni a doplfiovaci vody.

Odebira z vody az 90 % uvolnénych plynd. Odplynéni probiha v ¢asové fizenych

cyklech. Jeden cyklus sestava z nasledujicich fazi:

+  Vstfikovani a naséati vakua
Je otevfeny pfivod vody s obsahem plynu ,DC* ze soustavy k vakuové
rozpraSovaci trubce ,VT*. Podle potfeby se ve vakuové rozpraSovaci
trubce jemné rozprasuji dilci proudy vody s obsahem plynu proudici pfes
potrubi ,DC* ze soustavy a pfes potrubi doplfiovaci vody ,WC". Protoze se
v rozpra$ovaci trubce vstfikuje méné vody, nez je vedeno ¢erpadlem ,PU*
z vakuove rozpraSovaci trubky zpét do systému, vytvari se v rozpraSovaci
trubce vakuum. Cerpadlo ,PU* nasava vakuum, dokud neni dosazen tlak
nasyceni vody. Podtlak se zobrazi ve vakuometru ,PI*. Diky velké
kontaktni ploSe rozpraSené vody a poklesu nasyceni plynem k vakuu
dochazi k odplyfiovani vody. Odplynéna voda se z vakuové rozpraSovaci
trubky Cerpa pomoci erpadla zpét do soustavy. Tam je opét schopna
uvolnit plyny.

* Vysunuti
Cerpadlo ,PU" se vypne. Déle je vstfikovana voda do rozpraSovaci trubky
vakua ,VT* a odplynovana. Hladina vody v rozpraSovaci trubce vakua
stoupd. Plyny odlougené z vody jsou vylu¢ovany pomoci odplynovaciho
ventilu ,DV*.

. Cekaci doba
Je-li plyn odloucen, zlstane stanice Servitec po uréitou dobu v klidu, dokud
se nespusti dalSi cyklus.

Pribéh odplyiovaciho cyklu ve vakuové rozprasovaci trubce ,VT*
Priklad: Soustava s chladnou vodou < 30 °C, tlak v soustavé 1,8 baru,
odplynovani soustavy ,DC* v chodu, odplyfovani doplfiovaci vody ,WC*
uzavfeno.

DV DV DV
1,8...-1 bar 1,8 bar]
PU
' 1 2 3 4 %
1 Vstfikovani a nasati vakua 3 | Odlouceni
2 | Vstiikovani a nasati vakua 4 | Doba klidu
Odplynovani

Cely proces odplyriovani je hydraulicky vyladény prostfednictvim hydraulického
systému pomoci regula¢niho kulového kohoutu ,PV* a fizeni stanice Servitec.
Provozni stavy se kontroluji a zobrazuiji na displeji fizenim stanice Servitec.

V fizeni Ize volit a nastavovat 3 r(zné programy odplyfiovani a 2 rlizné varianty
doplfiovani vody.

Programy odplynovani

Rizeni pfistroje reguluje proces odplyfiovani. Provozni stavy jsou kontrolovany

fizenim a zobrazeny na displeji.

V fizeni Ize volit a nastavit 3 rizné programy odplyfiovani.

+  Trvalé odplyiovani
Pro trvalé odplyriovani po nékolik hodin nebo dni s cykly odplyrovani
nasledujicimi bez prestavek. Tento odplyfiovaci program se voli po
spusténi a opravach.

*  Intervalové odplyriovani
Sklada se z omezeného poctu cykll odplyfiovani. Mezi intervaly se
dodrzuje Cas prestavky. Tento odplyfiovaci program se voli pro trvaly
provoz.

+  Odplyfovani napajeni
U tohoto nastaveni se odplyriuje pouze napajeci voda. Probiha
odplyfiovani soustavy.
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Varianty dopliiovani
Pro pfistroj existuji dvé varianty doplfiovani. Lze je zvolit a nastavovat v fizeni
pfistroje:

Varianta dopliiovani Magcontrol.

Pro systémy s membranovymi tlakovymi expanznimi nadobami. Tlak v
systému je monitorovan pomoci integrovaného tlakového Cidla v pfistroji.
Poklesne-li tlak zafizeni pod vypocteny pinici tlak, spusti se doplfiovani
vody.

Varianta doplfiovani Levelcontrol.

Pro systémy se stanicemi stabilizujicimi tlak. Pomoci externi zatézové
sondy ,LIS* je méren stav vody v expanzni nadobé expanzniho automatu.
Poklesne-li hladina vody v expanzni nadobé, zapne se signél od stanice
pro regulaci tlaku k zafizeni Servitec, aby se aktivovalo doplfiovani.

Servitec 35 - 95 s kulovym kohoutem s pohonem

7 000066 481 ROO]

1 Ridici vedeni stanice pro stabilizaci tiaku pro zajisténi napajeni
v provoznim rezimu ,Levelcontrol”

2 Vedeni signalu od tlakového méficiho snimace ,PIS* pro napajeci
variantu ,Magcontrol*

3 Odplyriovaci potrubi ,DC* (odplynéna voda)

4 Odplyriovaci potrubi ,DC* (voda s obsahem plynu)

5 Potrubi doplfovaci vody ,WC*

6 Volitelné zvlastni vybaveni % 4.5 "VoliteIné zviastni vybaveni", & 331

7 Rizeni Control Touch

4.4 Rozsah dodavky

Rozsah dodavky je popsan v dodacim listu a obsah je zobrazen na obalu.
Po prijeti zkontrolujte, zda je zbozi kompletni a neposkozené. Mozné Skody
vzniklé pfi pfepravé ihned oznamte.

Zakladni vybaveni k odplyriovani:

.

.

Ridici jednotka zafizeni Servitec.

Odplynovaci ventil ,DV* zabaleny v kartonu.

Foliova kapsa s ndvodem k obsluze a elektrické schéma zapojeni
(umisténo na zafizeni Servitec).

Zafizeni Servitec je pfedmontované a dodava se na paleté.

4.5

Volitelné zvlastni vybaveni

Pro pfistroj je k dispozici nasledujici doplfikové vybaveni:

Fillsoft / Fillsoft Zero pro zméké&eni/demineralizaci napajeci vody ze sité

pitné vody. Vyména zmék&ovacich a demineralizaénich patron.

Fillset pro napajeni vodou

- Fillset s integrovanym systémovym odluovaéem, vodomérem,
lapacem necistot a uzavérem pro napajeci vedeni ,WC*

Fillset Impuls s kontaktnim vodomérem FQIRA+ pro napajeni vodou.

- Je-lizabudovan Fillset Impuls, Ize celé napajené mnoZstvi a kapacitu
mékké vody kontrolovat zmék&ovacimi zafizenimi Fillsoft. Provozni
bezpecnost pfistroje je zarucena a zabraruje automatickému
napajeni pii vysokych ztratach vody nebo mensich netésnostech.

Fillset Compact pro napajeni vodou

- Fillset Compact s integrovanym systémovym odlu¢ovacem, lapacem
necistot a uzavérem pro napajeci vedeni ,WC*.

Fillguard pro sledovani vodivosti

- Pokud je zabudovany Fillguard, Ize kontrolovat kapacitu
demineralizaéni patrony Fillsoft Zero s ohledem na vodivost.

Roz3ifeni pro fizeni pfistroje.

- Prostfednictvim rozhrani RS-485 |ze vyzadat riizné informace fizeni
a pouzit je pro komunikaci s fidicimi Ustfednami nebo jinymi pfistroji,
% 6.5.3 "Rozhrani RS-485", B 337.

Sbérnicové moduly ke komunikaci s fidicimi Ustfednami.

Profibus DP.

Ethernet.

Modul I/O pro klasickou komunikaci.

Modbus RTU

Control Remote

Méfeni vytlaku plynu pro optimalizovany provoz odplyfovani.

Upozornéni!
S pfisluSenstvim se dodavaji navody k obsluze.
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Technické udaje

Upozornéni!
Nasledujici hodnoty plati pro vSechna zafizeni:

- pfipustna provozni teplota zafizeni: 90 °C
—  pfipustny pfivodni tlak pro napajeni: 1,3-6 bar
- vykon dopliiovani: AZdo 0,55 m¥h
- stupef odluCovani rozpusténych plynd: <90 %
- stupef odluéovani volnych plynu: 100 %
-  stupef ochrany: IP 54
5.1 Elektricka energie
Typ Elektricky vykon Elektricke Pojistka Pocet propojeni 1/0 modul Ridici jednotka Hladina zvuku
(W) pripojeni (interni) RS-485 (v, A) (dB)
(V/Hz/A) (A)
35 0,85 230/50/16 10 2 Volitelné 230, 2 55
60 1,1 230/50 10 2 Volitelné 230,2 55
75 1,1 230/50 10 2 Volitelné 230, 2 55
95 1,1 230/50 10 2 Volitelné 230,2 55
5.2 Rozmeéry a pripojky
Typ Hmotnost Vyska Sitka Hloubka Vstupni pripojky Vystupni pripojky
(kg) (mm) (mm) (mm) stanice Servitec zafizeni Servitec
(systém a napajeni)
35 34 965 553 486 VZ %" vz1"
60 38 1150 600 486 VZ %" vz1"
75 41 1150 573 635 vz vz1"
95 42 1150 573 635 VZ %" vz1"
5.3 Provoz
Typ Objem zarizeni Objem zarizeni Pracovni tlak Pfipustny provozni Pozadovana Provozni teplota
(100 % voda) (50 % voda) (bar) pretlak hodnota - (°C)
(m?) (m?) (bar) prepoustéci ventil
(bar)
35 do 220 do 50 0,5-2,5 8 - >0-90
60 do 220 do 50 0,5-4,5 8 - >0-90
75 do 220 do 50 1,3-54 10 - >0-90
95 do 220 do 50 1,3-7,2 10 - >0-90
6 Montaz

A\ NEBEZPEGI

Zivotu nebezpeéna poranéni zplisobena zasazenim elektrickym

proudem.

Pfi kontaktu s dily vedoucimi proud dochazi k Zivotu nebezpecnym

poranénim.

. Ujistéte se, Ze zafizeni, ve kterém je pfistroj namontovan, je bez
napéti.

. Ujistéte se, Ze zafizeni nemlze byt opét zapnuto jinymi osobami.

. Ujistéte se, Ze montazni prace na elektrickém pfipojeni pfistroje
provadi jen kvalifikovani elekirikari a dle elektrotechnickych pravidel.

Nebezpeci popaleni o horké povrchy

V topnych zafizenich mdze diky pfili§ vysokym povrchovym teplotam
dochazet k popéaleni pokoZky.

. Noste ochranné rukavice.

. Umistéte odpovidajici vystrazna upozornéni v blizkosti pristroje.

Nebezpeci poranéni zpisobené pady nebo narazy
Pohmozdéniny zplsobené pady nebo narazy na ¢asti zafizeni béhem

Nebezpeci poranéni kapalinou unikajici pod tlakem

Na pfipojich mlize v pfipadé chybné montaZze, demontaze nebo Udrzby

dochazet k popalenindm a zranénim, pokud nahle unikne horké voda nebo

horka para pod tlakem.

«  Zajistéte odbornou montaz, demontaz nebo udrzbarské prace.

. Ujistéte se, Ze je zafizeni bez tlaku, dfive neZ zaCnete provadét
montaz, demontaZ nebo udrzbu na pfipojich.

montaze.
. Noste osobni ochranné prostfedky (ochranna pfilba, ochranny odév,
ochranné rukavice, bezpe€nostni obuv).

Upozornéni!
Potvrdte odbornou montaz a spusténi v potvrzeni o montazi, spusténi a
Udrzbé. Je to podminka pro naroky ze zaruky.
Prvni spusténi a ro¢ni Udrzbu nechte provést zakaznicky servis
Reflex.

>
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6.1 Podminky montaze
6.1.1  Kontrola stavu pfi dodani

Zarizeni je pred expedici peclivé kontrolovano a zabaleno. PoSkozeni béhem
pfepravy nelze vylougit.

Postupujte nasledovné:
1. Jakmile je zboZi doruéeno, dodavku zkontrolujte.
«  Uplnost.
. MoZzna poSkozeni v disledku pFepravy.
2. Skody zdokumentuite.
3. Kontaktujte pfepravce, abyste mohli reklamovat Skody.

6.2 Pfipravy

Stav dodaného pfistroje:

. Zkontrolujte pevné usazeni vSech Sroubovych spoji a elektrickych piipojek
zafizeni Servitec.
Je-li to nutné, Srouby a Sroubové spoje dotahnéte.

Pripravy pro montaz pristroje:

Nezamrzajici, dobfe vétrany prostor.

Teplota prostredi > 0 nejvySe do 45 °C.

Rovna nosné podlaha s moznosti odvodriovani.

Plnici zavér DN 15 dle DIN 1988 -100/ -600 / DIN EN 1717.

Pfipojka elektfiny 230 V~, 50/60 Hz, 16 A s pfedfazenym ochrannym

spinaéem FI: Viybavovaci proud 0,03 A.

e o o o o

Stanici Servitec Ize provozovat se dvéma pracovnimi reZimy pro napajeni vody.
Pfi montazi stanice Servitec dbejte na jeho polohu v zafizeni:
. Napéjeni vody zafizeni zavislé na tlaku (Magcontrol).
- Instalujte stanici Servitec v blizkosti tlakové expanzni nadoby.
. Napajeni vody zafizeni zavislé na hladiné (Levelcontrol).
- Instalujte stanici Servitec na strané zafizeni ve zpétném chodu
a pfed pfisadami ve zpétném chodu.

> Upozornéni!
Napéjeci vedeni k zafizeni Servitec.
-  Pouzivejte systémovy odlucovag Fillset, pokud je napéjeci vedeni
pfipojené k siti pro zasobovani pitnou vodou.
- Jenutné dodrzovat platné smémice a pfedpisy pfisluSné zemé.

> Upozornéni!
Respektujte smérnici planovani spolecnosti Reflex.
- Pfi planovani respektujte, Ze pracovni rozmezi stanice Servitec
lezi v pracovnim rozmezi regulace tlaku mezi po¢ate¢nim tlakem
,pa“ a konecnym tlakem ,pe*.

6.3 Provedeni

Skody zptisobené neodbornou montazi
pipojkami potrubi nebo aparatl zafizeni mize dochéazet k dal$imu zatizeni

pfistroje.
. Zajistéte beznapé&tovou montaz potrubnich pfipojek pfistroje k zafizeni
bez chvéni.

. V/ piipadé potfeby zajistéte opéru potrubi nebo pfistroju.

POZOR

Vécné skody zplisobené netésnostmi
Vécné Skody na systému zafizeni v disledku netésnosti piipojek k pfistroji.
. Poutzijte pripojky s odpovidajici odolnosti vici teploté systému zafizeni.

Instalujte pfistroj pfednostné na strané zp&tného chodu topnych zafizeni.
- Tim je zaji8téno, Ze bude provozovan v pfipustném rozmezi tlaku a teploty.
- U zafizeni s pfimésemi zpétného chodu nebo hydraulickymi zamky
dochazi k montazi pfed bodem miseni, aby bylo zaruceno odplyfovani
v hlavnim objemovém proudu ,V* pfi teplotach < 90 °C.
Pfistroj je pfedmontovany a musi byt pfizpisoben mistnim podminkam zafizeni.
Zkompletujte vodni pfipojky k zafizeni a také elektricky pfipoj dle svorkovaciho
planu, % 6.5 "Elektricka pripojka”, B 335.

Upozornéni!
Pfi montazi respektujte obsluznost armatur a moznosti pfivodu pfipojek.

6.3.1 MontaZ dodateénych dilt

000060_461_R0Q

Namontujte odplyfiovaci ventil ,DV* (2) se zpétnym ventilem (1) na vakuovou
rozpra$ovaci trubku ,VT*. Zkontrolujte pevné usazeni roubovych spojl stanice
Servitec.

6.3.2 Misto montaze

Stanice Servitec se montuje na podlahu. Upevriovaci prostredky se voli dle
vlastnosti podlahy a hmotnosti stanice Servitec.

p0
DV

po

nnn1g2 An1 BNND

Upozornéni!
Pfi vypoctu minimalniho tlaku ,Po* zohlednéte mozny vyskovy rozdil
,hst“ mezi tlakovou expanzni nadobou a zafizenim.

6.3.3  Hydraulicka pfipojka
6.3.3.1 Odplyrnovaci vedeni k zafizeni

Pfistroj potfebuje dvé odplyfovaci vedeni ,DC* k zafizeni. Jedno odplyfovaci
vedeni pro vodu bohatou na plyn od zafizeni a jedno pro odplynénou vodu zpét
k zafizeni. Pro obé odplyriovaci vedeni jsou ze zavodu pfedmontované uzavéry
na pristroji. Pipojky odplyfovacich vedeni musi byt provedeny v hlavnim
objemovém proudu systému zafizeni.

Pristroj v topném zarizeni, regulace tlaku s membranovou tlakovou
expanzni nadobou

1 2 3 4
> 500
| t=0c-90°c | I . | v
EC DC DC /
g? SV A Y
‘%’1 25 15
15 wcC
o — ( < 6 bar ]
8 6 58
1 Pojistny ventil ,SV*
2 Expanzni vedeni ,EC*
3 Odplyrovaci potrubi ,DC* (odplynéna voda)
4 Odplyriovaci potrubi ,DC* (voda s obsahem plynu)
5 Potrubi dopliiovaci vody ,WC*
6 Volitelné zvlastni vybaveni & 4.5 "Volitelné zvlastni vybaveni®,
B331.
7 Servitec
8 Membranova tlakova expanzni nadoba

Montaz odplyriovacich vedeni k zafizeni se provadi v blizkosti pfipojky
expanzniho vedeni ,EC". Tim jsou zaruceny stabilni tiakové poméry.
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Montaz

Je-li pfistroj provozovan pomoci napajeni vody zavislého na tlaku, musi se
provést montaz blizko membranové tlakové expanzni nadoby. Tak je zajiténa
kontrola tlaku membranové tlakové expanzni nadoby. V fizeni je nutné zvolit
pracovni rezim ,Magcontrol“.

> Upozornéni!
Pfi zapojovacich variantach s hydraulickym macenim a pfisadami ve
zpétném chodu respektujte napojeni v hlavnim objemovém proudu ,V*.
- Varianty zapojeni a napajeni, & 6.4 "Varianty zapojeni a
doplriovani”, & 334.

Postup napojeni odplyriovaciho potrubi ,,DC*
Pripojeni odplyniovacich vedeni ,DC* provedte dle nasledujiciho schématu.

=
I

=500

[

. Zamezte vniknuti hrubych necistot, a tim pfetizeni lapace necistot ,ST* od
stanice Servitec.

+  Zavfete odplyfiovaci vedeni pro vodu bohatou na plyn pfed odplyfiovacim
vedenim pro vodu chudou na plyn ve sméru proudu zafizeni.

. Teplota vody musi byt > 0 °C- 90 °C. Upfednostnéte proto u topnych
zafizeni zadni stranu. Tak je zarucen pFipustny rozsah teplot pro
odplyfovani.

000171_481_R002

6.3.3.2 Napajeci vedeni

> 1000

nnnn7a Ag4 Dnna

3 4

1 Servitec Odpojovaci nadoba ,BT*

2 | 2cestny motorovy kulovy Lapa¢ necistot ,ST*
kohout ,WV*

U napajeni s vodou pres sbérnou nadobu ,BT* musi byt jeji spodni hrana

nejméné 1 000 mm nad Cerpadlem ,PU".

Rlizné varianty napajeni Reflex, & 4.5 "Volitelné zviastni vybaveni", B 331.

Neni-li automatické napajeni vodou pfipojeno, zavfete pfipojku napajeciho

vedeni ,WC" pomoci zaslepky R Y palcl a spustte zafizeni v provoznim rezimu

,Levelcontrol*.

Pfi externim dopliiovani vody respektujte nasledujici podminky:

. Nainstalujte nejméné jeden lapaé necistot ,ST* s velikosti ok < 0,25 mm
nv blizkosti pfed 2cestnym motorovym kulovym kohoutem ,WV* nebo
pouzijte Fillset.

> Upozornéni!
Pfi pouzivani externiho napajeni soustavy se uijistéte, zda na zakladé
rliznych provoznich parametri nedochazi k poruse stanice Servitec.

Upozornéni!
PouzZijte redukéni ventil v napajecim vedeni ,WC*, kdyz klidovy tlak
prekrogi 6 bar.

6.4 Varianty zapojeni a doplfovani

V fizeni pfistroje se v zakaznickém menu vybira varianta napajeni, % 10.1.1
"Zakaznické menu", B 342.
V/ z&kaznickém menu Ize nastavit nasledujici varianty napajeni:
+  Napéjeni zavislé na tlaku ,, Magcontrol“.

- U systému zafizeni s tlakovou expanzni nddobou s membranou.
. Napajeni ,Levelcontrol* zavislé na hladiné.

— U systému zafizeni se stanici pro stabilizaci tlaku.

6.4.1 Napajeni Magcontrol zavislé na tlaku

Pfiklad zobrazeni v zafizeni s vice kotli s hydraulickou vyhybkou a tlakovou
expanzni nadobou ,MAG" s membranou.

X X

E
1 2 3 4
Tlakova expanzni nadoba ,MAG*
Servitec
3 Volitelné zvlastni vybaveni % 4.5 "VoliteIné zviastni vybaveni",
331
4 Potrubi doplfiovaci vody ,WC*

V Fizeni stanice Servitec se v zakaznickém menu nastavuje druh provozu
,Magcontrol*. Tento druh provozu plati pro zafizeni s tlakovou expanzni nadobou
s membranou. Napéjeni pracuje v zavislosti na tlaku. K tomu ucelu potfebny
tlakovy senzor ,PIS" je integrovany ve stanici Servitec. Pfipojky odplyfiovacich
vedeni ,DC* jsou u tlakové expanzni nadoby s membranou. Tak je umoznéna
pfesné kontrola tlaku pro dopliovani dle potfeby.

Upozornéni!
Pfipojte odplyriovaci vedeni na zadni strané zafizeni pfed hydraulickou
vyhybkou. Tak je dodrzen pFipustny teplotni rozsah 0 °C — 90 °C.

6.4.2  Napajeni Levelcontrol zavislé na hladiné

Pfiklad zobrazeni zafizeni Servitec 35 - 95 s kulovymi kohouty s pohonem v
jednom systému.

S
LD e

N0NN71 481 DANE

6

tlakovy senzor ,PIS*
2 Odplyriovaci potrubi ,DC* (odplynéna voda)
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3 Odplyfovaci potrubi ,DC* (voda s obsahem plynu)

4 Volitelné zvlastni vybaveni % 4.5 "Volitelné zviastni vybaveni",
331

5 Potrubi doplfiovaci vody ,WC*

6 Servitec

7 Tlakoméma krabice ,LIS"

8 Stanice pro regulaci tlaku (fizena kompresorem) s expanzni
nadobou

V fizeni pfistroje se v zakaznickém menu nastavuje druh provozu ,Levelcontrol*.

Tento druh provozu plati pro zafizeni s tlakovou expanzni nadobou. Dopliovani
vody zavisi na stavu hladiny v expanzni nadobé stanice stabilizujici tiak. Stav
hladiny vody je méfen tlakomérnou krabici LIS a odesilan do fizeni stanice pro
stabilizaci tlaku. Ta posila signél 230 V fizeni pfistroje, pokud je stav hladiny v
expanzni nadobé pfili§ nizky.

Voda je doplfiovana pres regulaci kulového kohoutu s pohonem v napajecim
vedeni ,WC". Rizeni pfistroje reguluje motorové reguladni zafizeni kulovych
kohoutt s pohonem. Tak dochazi ke kontrolovanému doplfiovani vody se
sledovanim doby a cykll doplfiovani.

6.5 Elektricka pfipojka

A\ NEBEZPEGI

Zivotu nebezpeéna poranéni zplsobena zasazenim elektrickym

proudem.

Pfi kontaktu s dily vedoucimi proud dochézi k Zivotu nebezpeénym

poranénim.

. Ujistéte se, Ze zafizeni, ve kterém je pfistroj namontovan, je bez
napéti.

. Ujistéte se, Ze zafizeni nem(ze byt opét zapnuto jinymi osobami.

. Ujistéte se, ze montazni prace na elektrickém pfipojeni pristroje
provadi jen kvalifikovani elektrikafi a dle elektrotechnickych pravidel.

U elektrického pfipojeni se rozliSuje mezi pfipojnym a oviadacim dilem.

N
\\\

5 000070 _461_F

1 Pfipojovaci dil

2 Kryty ovladaciho dilu (sklopné)

+  RS-485 rozhrani

. vystupni tlak

3 ovladaci dil (fizeni Control Touch)
4 kabelové priichodky

5 Kryty pfipojovaciho dilu (sklopné)
+  dopliovani a zajiténi

. kontakty bez potencialu

«  pfipojka agregéatu

Nésledujici popisy plati pro standardni zafizeni a omezuji se na nezbytné
konstrukéni pripojky.
1. Odpojte zafizeni od napéti a zajistéte jej proti opétovnému zapnuti.
2. Sejméte kryty.

NEBEZPECI - zasaZeni elektrickym proudem! Zivotu nebezpecna
poranéni zplisobena zasahem elektrického proudu. Na ¢astech zakladni
desky pristroje mize byt i po vytazeni sitové zastrcky ze zdroje napéti
230 V. Pred sejmutim krytl odpojte fizeni pfistroje zcela od zdroje napéti.
Zkontroluje, zda je deska bez napéti.

3. Pouzijte vhodné kabelové Sroubeni pro kabelové prichodky na zadni
strané pfipojovaciho dilu. Napfiklad M16 nebo M20.

4. Provlecte veskeré pokladané kabely kabelovymi prichodkami.

5. Pripojte veSkeré kabely dle svorkovacich plan.

- piipojovaci dil, & 6.5.1 "Svorkovaci plany pfipojovaciho dilu", & 336.

- Ovladaci dil, & 6.5.2 "Svorkovy plan ovladaci dil", & 337.

- Pro zaji$téni respektujte pripojovaci vykony pfistroje, & 5
"Technické udaje”, & 332

Namontujte kryt.

Sitovou zastréku pfipojte ke zdroji napéti 230 V.

. Zapnéte zafizeni.

apojeni elektfiny je hotové.

No N
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6.5.1  Svorkovaci plany pfipojovaciho dilu
X1 CPU 454443 42 39 1
X2 CPU f '
[ofofo] [ofofolo] 28,2
1 — olofo o\
cE31 2
2 _J2 16
456 o %
o \7
° M
o| 8
° \ R
F2 F1 o
05AT \_0,5AT
° @ o 13 .
o o effooTe][o %] JLX AR
3 = Yt N PE Y2 N PE Y3 N PE —— M1 N PE M2 N PE FB1 FB2a FB2b %
1 3456 789 101112 1314 27 15 16 17 31 18 19 20 21 22a22 g
1 Tlak 13 [pojistky
2 Vodivost
Cislo _— -
& Signal Funkce Kabelaz
Cislo  gignal Funkee Kabelaz svorky
svorky
12 PE
doplnéni 15 M1
X0/ L 4601 230 V. neivi ; .
napajeni 230 V, nejvyse 16 N Cerpadio PU Ze zavodu
X0/2 N 16 A. stavebni 17 PE
X0/3 PE +  Servitec 35-95
18 M2
deska 19 N
13 NO Hla$eni ochrany proti Z vyroby, 9 PE
chodu na prazdno (bez doplrikové 0
14 COM iy p i
potencialu). vybaveni 21 FB1 Kontrola napéti ¢erpadio T
o PU € zavodu
22a FB2a COM Externi pozadavky na
22b FB2b  NO doplr']ovérli voqy. Navn 27 M1 Napajeni - cerpadio PU Ze z&vodu
- Vpfipadé nastaveni T
dopliikové 31 M2
Levelkontrol. N Sa—"
Vstup 230V signaly Y 35 +18V
RESISIS 36 GND Analogovy vstup - vodivost govr}llgl)(tz))\,/’é
23 NC . vod. p
et Z vyroby, 37 AE vybaveni
2 COM Souhrn_r)e hlaseni (bez dopliikové 5 it
potencialu). vybaveni
25 NO 39 +18 V (modra) Analogovy vstup méfeni
43 +24V « E1, Digitalni vstup z 40 GND tlaku PIS.
kontaktniho E1, V misté o - Proindikaci tiaku a :
w = vodomaru. montaze, 41 AE (hnéda) dopliiovani pi AR
Svorka 43+44. doplfikoveé 42 Stit (Gerny) TEEEL
. E2, spinad vybaverlﬂ ,Magcontrol“.
45 £ nedostatku vody. E2, Z vyroby 51 GND
SRS 52 +24/ (napéjeni)
! £ 53 0-10V
2 N Zdroj napéti. Z vyroby (nastavitelna
3 L veli€ina)
54 0-10V (zpétné
- v hiageni)
5 N Doplriovaci ventil WV Ze zavodu P
6 PE %5 GND (€ema) Regulaéni kulovy kohout
56 +24 V (napajeni)  ,PV*
7 Y2 (Gervena) - Kiizeni :
Ly — Ze zavodu
8 N Regulflcn} s'roub TG 57 0-10V hydraullckeh?
odplynovani CD (nastavitelna odsouhlaseni
- aE velicina) (bilé) odplyriovani.
10 Y3
11 N

336 — Cesky

vakuum - ostfikovaci odplyfiovani — 01.04.2022-Rev. D




Cislo _— »
svorky Signal Funkce Kabelaz
58 0-10V (zpétné
hlaseni)
(oranzova)
6.5.2  Svorkovy plan ovladaci dil
8 7
o g
lToToToﬂ lTo koToT1 |To olo mn T olofo,
| 12 3\| 456 \l 789 10) T s“’%} 151617\1819202122
10 19 2 3 4 5 ¢
000041_461_ROO|
1 RS-485 propojeni
2 RS-485 modul
3 10 interface
4 SD karta
5 napajeni 10 V
6 Analogové vystupy pro tlak a vodivost
7 pfihradka na baterie
8 Modul Anybus - slot
9 Zakon&ovaci odpory RS-485 (spinac Dip)
10 Zakon&ovaci odpory RS-485 (spinac Dip)
Cislo  gionsl  Funkee KabeldZ
svorky
1 A
Propojeni RS-485.
2 B L
S1 propojeni.
3 GND $1
4 A Propojeni RS-485.
5 B S2 moduly: RozSifovaci nebo stavebni
6 GND S2 komunikaéni modul.
7 +5V
8 RxD 0 interface: propojeni k .
9 TxD zékladni desce Z vyroby
10 GND 101
15
10 V~ :
16 Napajeni 10 V. Z vyroby
17 FE
18 PE (Stit) Analogovy vystup: Tlak.
19 Tlak Standard 4 — 20 mA. stavebni
21 VOD. Y Vstup - vodi
Analogovy vystup - vodivost stavebni
22 GNDB vod.
6.5.3  Rozhrani RS-485

Pres RS-485 propojeni S2 si Ize vyzéadat veskeré informace fizeni a pouZit je pro

komunikaci

s fidicimi Ustfednami nebo jinymi pfistroji.

- S2propojeni

Tlak ,PIS*.

Provozni stavy Cerpadla ,PU".

Hodnoty kontaktniho vodoméru ,FQIRA+.
Veskera hlaseni, & 10.2 "Hiaseni", & 345.
Veskeré zaznamy paméti poruch.

Pro komunikaci propojeni je k dispozici nasledujici pfislusenstvi.
- Sbémicové moduly

Profibus DP.

. Ethernet.
+  Volitelny modul I/O.
. Modbus RTU.

6.6 Potvrzeni o montazi a spusténi

Udaie dle typového &titku: Po
Typ: Psv
Vyrobni ¢islo:

Pfistroj byl namontovan a zprovoznén dle navodu k obsluze. Nastaveni fizeni
odpovida mistnim podminkam.

Dulezité upozornéni!
Méni-li se ze zavodu nastavené hodnoty pfistroje, zapiste to do tabulky
potvrzeni o Udrzbé, & 11.3 "OsvédCeni o udrzbé ", B 348.

pro montaz

misto, datum firma podpis
pro spusténi

misto, datum firma podpis
7 Prvni uvedeni do provozu

A Pozor

Nebezpeci popaleni o horké povrchy

V topnych zafizenich mize diky pfili§ vysokym povrchovym teplotam
dochéazet k popaleni pokozky.

. Noste ochranné rukavice.

. Umistéte odpovidajici vystrazna upozornéni v blizkosti pfistroje.

> Upozornéni!
Potvrdte odbormou montéaz a spusténi v potvrzeni o montazi, spusténi a
Udrzbé. Je to podminka pro naroky ze zaruky.
- Prvni spusténi a ro¢ni Udrzbu nechte provést zakaznicky servis
Reflex.

7.1 Kontrola podminek pro uvedeni do provozu

Stanice Servitec je pfipravena k prvnimu sputéni, jestlize byly dokonéeny prace

popsané v kapitole Montaz.

+  Probéhlo sestaveni zafizeni Servitec.

. Jsou vytvoreny pfipojky stanice Servitec k zafizeni a zafizeni regulace
tlaku je provozuschopné.
- Odplyrovaci vedeni k systému zafizeni.
- Odplyriovaci vedeni od systému zafizeni.

. Vodni pfipojka stanice Servitec slouzi k napajeni vody a je pfipravena
k provozu, pokud je nutné ji automaticky napéjet.

+  Pfipojna potrubi stanice Servitec jsou pred uvedenim do provozu
proplachnuta a zbavena zbytkl po svafovani a ne€istot.

. Systém zafizeni je pInén vodou a odvzdusnén od plyn(, takze je zajisténa
cirkulace napfi¢ celym systémem.

. Elektrické pfipojeni je vytvofeno dle platnych narodnich a mistnich
predpisd.
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Rizeni

7.2 Nastaveni minimalniho provozniho tlaku pro

Magcontrol

Minimalni provozni tlak ,po” se zjisti pfes misto stanice Servitec.

Pozadovana
hodnota regulace
tlaku P.
A A

_minimalni provozni tlak (min. 1 bar)
_Reakeni tlak pojistného ventilu

g 5
g2
8| el
v v Y y
000388 461 RO(|
Popis Vypocet
Pst Staticky tlak = staticka vyska (hst)/10
Po Minimalini provozni tlak = pst + 0,2 baru (doporuceni)
Pa Pocatecni tlak (tlak pinéni studenou = po + 0,3 baru
vodou)
Pe Koncovy tlak < psv— 0,5 baru (pro psy <
5,0 baru)
psv  Reakeéni tlak pojistného ventilu =po + 1,2 baru (pro psy <
5,0 baru)

Viypocet miniméalniho provozniho tlaku Ize pro konfiguraci vypocitat a uloZit pfimo

pfi prvnim uvedeni do provozu prostfednictvim aplikace Reflex Control Smart.

Vzdy zkontrolujte také spravny vstupni tlak MAG v zafizeni. Postupujte

nasledovné:

1 Nastavte fizeni v aplikaci na ,Magcontrol“.

2. Zjistéte minimalni provozni tlak ,P0* pfistroje v zavislosti na vstupnim tlaku
,p0“ membranové tlakové expanzni nadoby.

00727_481_R001

. Pfistroj je nainstalovan na stejné urovni jako membranova tlakova
expanzni nadoba (Ahst = 0).
- Po=p0*

. Pfistroj je nainstalovan nize nez membranova tlakova expanzni
nadoba.
- Po = p0 + Ahg/10*

+  Pristroj je nainstalovén vySe nez membranova tlakova expanzni
nadoba.
- Po = p0 - Ahs/10*

*

p0 v barech, Ahstv metrech

Upozornéni!

V pfipadé pozadované hodnoty stanice Servitec jr nutné vzdy sledovat
oteviraci tlak pojistného ventilu

(viz vzorec pro vypocet).

Upozornéni!

Vyhnéte se nedosazeni minimalniho provozniho tlaku. Nizky tlak,
odpareni a tvorba parnich bublinek jsou tak vylougeny.

8 Rizeni
8.1 Manipulace s ovladacim panelem
8 7 6
-y i
. I\
sTof >
10 —
AUT N5
y [j <| VAN ’>
I S
12— 2 OK
oD o |/
1 2 3 4 000039 461 ROQ)
1 | Fadek hladeni 8 indikovana hodnota
2 | tlagitka , W/, A" 9 | tlacitko ,ruéni provoz*
. Nastaveni ¢islic. . Pro kontrolu funkci.
3 | tlagitka , €/ 10 | tlaitko ,provoz zastaven*
. Zvoleni islic. . Pro spusténi.
4 | tlagitko ,OK" 11 | tlacitko ,automaticky provoz*
. Zadani potvrdit. . Pro trvaly provoz.
. Dale listovat v menu.
5 | Pretaéeni obrazu ,nahoru” / 12 | Tlacitko ,setup menu*
,dold* +  Pro nastaveni parametrii.
+  "Rolovani" v menu. . Pamét poruch.
6 | tlacitko listovat zpét" . Pamét parametrd.
. Ukonéeni. . Nastaveni zobrazeni.
+  Listovat zpét do . Informace k verzi software.
hlavniho menu.
7 | tlacitko ,zobrazeni 13 | Tladitko ,info menu*
pomocnych textd +  Zobrazeni obecnych
+  Zobrazeni pomocnych informaci.
textd.
8.2 Kalibrace dotykové obrazovky

R-S-I

Update / Diagnostics

Update Application (SD-Card) slow

Update Application (SD-Card) fast

X

Dotykové kalibrovani
Start Application

Diagnostics

09.04.14
11:53:38

Neni-li spravné provedena aktivace pozadovanych tlacitek, Ize dotykovy displej

Zapnéte hlavni vypinag, zatimco se dotykate dotykového pole.
- Rizeni automaticky pfepne pfi startu programu do funkce "Update /

kalibrovat.
1. Vypnéte zafizeni hlavnim vypinadem.
2. Prstem se pro delSi dobu dotknéte dotykového pole.
3.
Diagnostics".
4,

Poklepejte na tlacitko ,Dotykové kalibrovani*.

338 — Cesky

vakuum - ostfikovaci odplyfiovani — 01.04.2022-Rev. D



Poklepejte prosim na cerveny kfizek...

& N

5. Postupné poklepejte na zobrazené kfizky na dotykovém displeji.
6.  Vypnéte zafizeni hlavnim vypinaem a poté jej znovu zapnéte.

Dotykovy displej je pIné zkalibrovan.

8.3 Zpracovani startovaciho rutinniho programu fizeni

Start procedury slouzi k nastaveni parametr(i pro prvni zprovoznéni pfistroje.
Zacina prvnim zapnutim fizeni a mize prob&hnout jen jednou. V nabidce pro
zakazniky se zadavaji nasledujici zmény nebo kontroly parametrd, & 10.1.1
"Zakaznické menu", B 342.

Moznostem nastaveni je pfifazen trojmistny kéd PM.

krok PMkéd Popis

1 (00X) zvoleni jazyka
2 (00X) upominka: Pfed montaZi a spusténim si prectéte
navod k obsluze!
3 (00X) Informace o typu pfistroje
4 (00X) Zvolit variantu dopliovani
5 (00X) Nastavit reakéni tlak pojistného ventilu
6 (00X) Jen u varianty Magcontrol: Nastavit minimalni provozni
tlak Po
Jinak dale krokem 7
(00X) nastavte ¢as
(00X) nastavte datum
(00X) Konec startu procedury. Rezim zastaveni je aktivni.
Start procedury krok 1
(00X) Jazyk
Cesky
English
Francais
1.0 bar

Pfi prvnim zapnuti pfistroje se automaticky zobrazi prvni strana startu:

1. Zvolte pozadovany jazyk a potvrdte zadani tlagitkem ,OK".
- Zvolte poZadovany jazyk.

Start procedury krok 2 N7
IH128

Upozornéni:

Upozornéni: Pred spusténim zafizeni je
nutné precist si navod k obsluze!

%

1.0 bar
2. Pred spusténim si pfectéte cely navod k obsluze a zkontrolujte fadnou
montaz.
Start procedury krok 3

Upozornéni
Servitec-35 ®
Servitec-60 o
Servitec-75 o

1.8 bar ﬂ]

3. Potvrdte zafizeni tlaCitkem ,OK".
-  Start procedury pfepne na dal3i stranu.

Start procedury krok 4
(00X) Typ zafizeni

Levelcontrol

Y.

Magcontrol

1.8 bar

Zvolte poZzadovanou variantu napajeni a potvrdte zadani tlaCitkem ,OK".

- Pro vypocet varianty napajeni, & 6.4 "Varianty zapojeni a

dopliovani”, & 334.

Start procedury krok 5 l ) ] \v{
(00X) Tlak pojistného ventilu 1 N

Wﬁk@

1.8 bar

Nastavte reakéni tlak pojistného ventilu a potvrdte zadani tlacitkem ,OK".

Start procedury krok 6 N7
(00X) Min. provozni tlak p0 NS

%C\@

1.8 bar

6.

Upozornéni!
Tento krok 6 plati jen pro variantu dopliovani Magcontrol.

Nastavte vypocteny minimalni provozni tlak a potvrdte zadani tlacitkem

L,OK".

- Pro vypocet minimalniho provozniho tlaku, % 7.2 "Nastaveni
minimalniho provozniho tlaku pro Magcontrol", & 338.

Start procedury krok 7

(00X) Cas

=

o

1.8 bar "

7.

Nastavte ¢as. Cas se uloZi pfi vyskytu chyby v paméti poruch fizeni.
- Tlacitky ,vlevo* a ,vpravo® zvolte indikovanou hodnotu.

- Tlacitky ,nahoru“ a ,doli* zmérite indikovanou hodnotu.

- Potvrdte zadéni tlaCitkem ,OK".

Start procedury krok 8
(00X) Datum

1.03.1
<] N

1.8 bar W

8.

Nastavte datum. Datum se uloZi pfi vyskytu chyby v paméti poruch Ffizeni.
- Tiagitky ,vlevo* a ,vpravo“ zvolte indikovanou hodnotu.

- Tlacitky ,nahoru” a ,doli“ zmérite indikovanou hodnotu.

- Potvrdte zadani tla¢itkem ,OK".
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Start procedury krok 9

Ukoncit start rut.progr.?

o

1.8 bar

9. Pro ukonceni startu procedury stisknéte tlacitko ,OK".
Upozornéni!

Po GspéSném ukonceni startu procedury se nachazite v rezimu
zastaveni. Jesté nepfepinejte do automatického provozu.

8.4 Naplrite pfistroj vodou a odvzdusnéte jej

nnnn77 A4 _Dnno

1| Vakuometr ,PI* 5 | Cerpadlo ,PU*

2 | Odplynovaci ventil ,DV* WC | Napéjeci vedeni

3 | Plnici a vypustny kohoutek ,FD* DC | Odplyfovaci vedeni
4 | Odvzdu$riovaci Sroub ,AV*

1. Napustte do stanice Servitec ze soustavy vodu.
- Po otevieni kulovych kohoutt ,DC* se vakuova rozpradovaci trubka
pfi dostate€ném mnozstvi vody v soustavé samostatné napusti.
2. Volitelné

- Napliite stanici Servitec vodou prostfednictvim plniciho a vypustného

kohoutku (3).
- Pripojte hadici na plnicim a vypustném kohoutku (3) rozprasovaci
trubky vakua ,VT.
3. Naplrite rozpraSovaci trubku vakua vodou.
- Vzduch unika pfes odplyfovaci ventil (2) a tlak vody Ize pfecist na
vakuometru (1).

—

24 onns

nnnneo 4

Odvzdu$néte ¢erpadlo:

4.  Otacejte odvzdusnovacim Sroubem (1), dokud unika vzduch, respektive
smés vody a vzduchu.

5.V pfipadé potfeby utdhnéte Cerpadlo pomoci Sroubovaku na ventilatoru
motoru Cerpadla.

UPOZORNENI - Nebezpedi poranéni rozbéhem &erpadia! Poranéni

ruky zplisobené rozbéhem &erpadla. Odpojte ¢erpadio od napéti predtim,
nez utahnete motor erpadla na kole ventilatoru Sroubovakem.
POZOR - Poskozeni pistroje. Poskozeni ¢erpadla zplsobené jeho
spusténim. Odpojte ¢erpadlo od napéti pfedtim, nez utahnete motor
¢erpadla na kole ventilatoru Sroubovakem.
- Smés vody a vzduchu bude z ¢erpadla odstranéna.

6.  Dokud jesté unika voda, znovu utdhnéte odvzdusniovaci Sroub.

7. Zaviete pinici a vypustny kohoutek.

PInéni a odvzdu$iovani je ukonceno.
> Upozornéni!
Cerpadio ,PU“ se nesmi pii pinéni stanice Servitec vodou zapinat.

> Upozornéni!
Odvzdusnovaci Sroub nesmi byt zcela vytoen. Pockejte, dokud se voda
bez obsahu vzduchu nevypusti. Proces odvzdu$néni se musi
zopakovat, dokud neni ¢erpadlo ,PU“ zcela odvzdu$néno.

8.5 Vakuovy test

Vakuovy test provedte pro zaruéeni funkce pfistroje.

nNN720 nn1_Bnna

1 Zavfete kulovy kohout (1) s lapadem necistot od pfivodu ,DC*
k rozpraSovaci trubce. Druhy kulovy kohout (2) v pfivodu od &erpadla ,DC*
k zafizeni z(stava otevfeny.
2 Vytvorte vakuum v ruénim provozu fizeni.
+ Prepnéte do ruéniho provozu.
- Proinformace k obsluze fizeni, & 8.1 "Manipulace s
ovladacim panelem", & 338.
- Proinformace k ruénimu provozu, % 9.1.2 "Rucni provoz",
341.
3 Aktivujte trvalé odplyfovani tlaCitkem filtrace®, dokud se na vakuometru
nezobrazi stabilni podtlak.
. Poznamenejte si podtlak zobrazeny na vakuometru.

1J/

000064_401_R001

4 Po 10 minutach vakuometr ,PI“ (1) znovu zkontrolujte. Tlak se nesmi zménit.
Pokud tlak vzroste, zkontrolujte t€snost pfistroje.
+  VeSkera Sroubova spojeni na rozprasovaci trubce vakua ,VT*.
Odplyniovaci ventil ,DV* od rozpraSovaci trubky vakua ,VT*.
Odvzdusniovaci Sroub ¢erpadla ,PU*.

Upozornéni!
Opakuijte kroky 2 az 4, dokud nedochézi k dal§imu vzristani tlaku.

5  Vpfipadé uspéSného vakuového testu oteviete kulovy kohout s lapacem
necistot.

6 Objevi-li se na displeji fizeni chybové hlaseni ,nedostatek vody*, potvrdte
chybové hlaseni tlacitkem ,OK".

M Vakuovy test je ukoncen.

Upozornénil
Dosazitelny podtlak odpovida syticimu tlaku pfi dané teploté vody.
. Pfi 10 °C je dosazitelny podtlak cca -1 bar.
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8.6 PInéni soustavy vodou pomoci Servitec_35-95 Touch

Volitelné mizete pfistroj vyuzit k napinéni systému vodou.

Spinény musi byt nasledujici podminky:

+  Systém zafizeni s obsahem vody mensim nez 3000 litrd.

+  Systém zafizeni s regulaci tlaku pfes statickou membranovou tlakovou
expanzni nadobu.

Postupujte nasledovné:
1. Oteviete potrubi dopliovaci vody ,WC*.
- Oteviete vSechna uzavieni mezi pfipojkou doplfiovani a vakuovou
. rozpraSovaci trubkou.
2. Rizeni nastavte na druh provozu ,Magcontrol“.
- Pro automatické napajeni ,Magcontrol‘, & 10.1.1 "Z&kaznické menu",
342.
3. Prepnéte v fizeni do ruéniho provozu.
- Pro ruéni provoz, % 9.1.2 "Ruéni provoz", & 341.
4. Vrucnim provozu stisknéte tlacitko ,pInéni*.
- Rizeni vypogita pozadovany pinici tlak a zafizeni je pinéno vodou.
Je-li plnici tlak dosazen, automaticky se zastavi proces pinéni.

Pfi pfekroCeni maximalni doby pInéni (standard je 10 hodin) se napéjeni prerusi
chybovym hlasenim. Pokud jste pfiinu chybového hlaSeni nalezli, na oviadacim
panelu fizeni se tla¢itkem ,OK" chybové hlaseni potvrdi. Po odstranéni chyby
pokracuijte v pinéni zafizeni. Po napInéni zafizeni odvzduSnéte, aby byla
zajisténa cirkulace v celém systému.

> Upozornéni!
Béhem automatického procesu plnéni zafizeni kontrolujte.
> Upozornéni!
Chybova hlaseni, & 10.2 "Hlaseni", B 345

> Upozornéni!
Plnéni zafizeni vodou nepatfi k rozsahu dodavky spoleénosti Reflex —
zakaznicka sluzba.

8.7 Spusténi automatického provozu

Pfi prvnim zprovoznéni ze systému odstrante veSkeré volné a uvolnéné plyny.
. V automatickém provozu se aktivuje odplyfiovaci program ,trvalé
odplyfiovani®. Volné a uvolnéné plyny budou ze systému odstranény.
Trvalé odplyriovani je v zdkaznickém menu uloZeno s pfednastavenou
dobou 24 hodin. 5
. Nastavte Cas pro trvalé odplyriovani. Cas zavisi na typu pfistroje a objemu
zafizeni.
- Smémé hodnoty pro &as, & 5 "Technické udaje", B 332.
. Provedte nastaveni asu v zakaznickém menu.
- Nastaveni v zakaznickém menu, & 10.1.1 "Zakaznické menu",
B 342.

Po trvalém odplyriovani fizeni automaticky pfepne do ,intervalového
odplyfovani“.
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Spustte automaticky provoz jako ukonceni prvniho uvedeni do provozu.
Nésledujici podminky musi byt spinény pro spusténi automatického provozu:
+  Zafizeni a pfistroj jsou naplnény vodou.
. Servitec a systém zafizeni jsou odvzdu$nény.
- Popf. opakuite krok "plnéni pfistroje vodou" & 8.4 "Napliite pfistroj
vodou a odvzdusnéte jej", & 340.

Ke spusténi automatického provozu provedte nasledujici body:
. Ujistéte se, Ze je zde minimalni provozni tlak.
. Poklepejte na tladitko ,AUTO".

> Upozornéni!
Nejpozdgji po uplynuti doby trvalého odplyfiovani musi byt vycistén
lapac necistot ,ST* v odplyriovacim vedeni ,DC*, % 11.1.1 "Vy¢isténi
filtru", & 348.

> Upozornéni!
Prvni uvedeni do provozu je v tomto misté ukonéeno.

9 Provoz
9.1 Pracovni rezimy
9.1.1 Automaticky provoz

Nastavte automaticky provoz. Automaticky provoz je trvaly provoz pro pfistroj.
V automatickém provozu se aktivuji nasledujici funkce:
. Odplyriovani vody zafizeni a napéajeci vody.
+  Automatické doplfiovani vody.
- Doplitkové vybaveni pro doplfiovani je k dostani, & 4.5 "Volitelné
zvlastni vybaveni", B 331.
Rizeni piistroje kontroluje funkce. Zobrazi se a vyhodnoti poruchy.
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Ke spusténi automatického provozu provedte nasledujici krok:
. Poklepejte na tlagitko ,AUTO".

Pro automaticky provoz zvolte néktery odplyfiovaci program. V zakaznickém
menu jsou na vybér tfi riizné programy odplyriovani, & 10.1.4 "Prehled
programi odplyfiovani”, & 344.

. Trvalé odplyfiovani.

. Intervalové odplyfiovani.

+  Odplyovani napajeci vody.

Pro vybér programt odplyfiovani, % 10.1.5 "Nastaveni program0 odplyfiovani",
344,

Zvoleny program odplyriovani se zobrazi v fadku hlaSeni displeje fizeni.

9.1.2  Rucni provoz

Nésledujici funkce Ize zvolit v ruénim provozu pro provedeni testli a
UdrZzbéafskych praci:
. 2cestné motorové kulové kohouty pro odplyfiovani vody zafizeni a
napajeci vody ,WV* a ,CD"
-  Ruéni sefizeni k otevirani a zavirani.
«  Cerpadlo.
- Zapnuti a vypnuti Eerpadla.
. 2cestny motorovy kulovy kohout (PV) ve vedeni za éerpadlem
- Ruéni sefizeni k otevirani a zavirani.
. Plnéni.
- Odplyfovani napajeni je aktivovano.
- Pro plnéni systém( zafizeni s doplfiovanim vody ,Magcontrol*
zavislym na tlaku.
. Filtrace.
- Aktivace trvalého odplyfiovani vody zafizeni bez ¢asového omezeni.
- Pro test vakua pfi prvnim uvedeni do provozu.

@ Servitec

WV | 2cestny motorovy kulovy kohout v napajecim vedeni

CcD 2cestny motorovy kulovy kohout v odplyfiovacim vedeni od systému k
Servitecu
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PU | Cerpadio
PV | 2cestny motorovy kulovy kohout v odplyfiovacim vedeni od Servitecu
k systému

Mate moZnost zapnout vice funkci a testovat je paralelné. Zapnuti a vypnuti
funkce se provede stisknutim pfisluSného tlacitka.

. Tlacitko je podbarveno zelené: Funkce je vypnuta.

. Stisknéte pozadované tlaitko.

+  Tladitko je podbarveno modre. Funkce je zapnuta.

Postupujte nasledovné:
1. Stisknéte tladitko "rucni provoz".
2. Zvolte pozadovanou funkci:
. 2x 2cestny motorovy kulovy kohout v dopliovacim vedeni (WV) a
odplynovacim vedeni od systému k Servitecu (CD)
¢erpadlo (PU)
2cestny kulovy kohout s pohonem v odplyfiovacim vedeni (PV)
PInéni (PV se otevfe, pokud je PU aktivni)
Filtrace
3. Tlacgitkem ,AUTO" ruéni provoz vypnete.
+  Automaticky provoz je aktivovan.

Upozornéni!

Nejsou-li bezpe€nostni parametry dodrzeny, nelze ruéni provoz provést.

- Zapojeni je blokovano, nejsou-li dodrZena nastaveni vyznamna z
hlediska bezpec€nosti.

9.1.3  ReiZim zastaveni

Upozornéni!
Podrobny popis vybéru odplyriovacich programt, % 10.1.5 "Nastaveni
program odplyfiovani”, & 344.

9.2 Opétovné uvedeni do provozu

Nebezpeci poranéni rozbéhem cerpadla

Pfi spusténi ¢erpadla mohou byt poranény ruce, pokud motor ¢erpadla u kola

ventilatoru roztacite pomoci Sroubovaku.

. Odpojte ¢erpadlo od napéti predtim, nez protéacite motor Cerpadla na
kole ventilatoru Sroubovakem.

Poskozeni zafizeni chodem cerpadla

Pfi spusténi ¢erpadla mize dochazet k vécnym Skodam na &erpadle, pokud

motor ¢erpadla u kola ventilatoru roztacite pomoci Sroubovaku.

. Odpojte ¢erpadlo od napéti predtim, nez protéacite motor Cerpadla na
kole ventilatoru Sroubovakem.

Servitec

@@Eﬁ)é

V/ rezimu zastaveni je pfistroj aZ na zobrazeni na displeji bez funkce. Neprobiha

Zadna kontrola funkce.

Nasledujici funkce jsou mimo provoz:

+  Cerpadlo je vypnuté.

+ 2cestny motorovy kulovy kohout v odplyfiovacim vedeni od Servitecu k
systému (PV) uzavien.

. 2cestny kulovy kohout s pohonem v napéajecim vedeni (WV) je zavfeny.

+ 2cestny motorovy kulovy kohout v odplyfiovacim vedeni od systému k
Servitecu (CD) je otevieny.

Ke spusténi rezimu zastaveni provedte nasledujici krok:
+  Stisknéte tladitko ,stop”.

> Upozornéni!
Je-li rezim zastaveni aktivovan déle neZ 4 hodiny, zobrazi se hlaseni.
- Jelivzakaznickém menu ,rusivy kontakt bez potencialu?"
nastaven pomoci ,ano*, zobrazi se hlaSeni na souhrnny rusivy
kontakt.

9.1.4 Letni provoz

Nastaveni > zakaznik > odplyfiovani S
(012) program odplynovani &

trvalé odplynovani O

intervalové odplynovani

O
odplynéni napajeni : ®

2.0 bar

Pokud jsou cirkulaéni erpadla od systému zafizeni v 1ét& odstavena z provozu,

nedochazi k odplyfiovani vody ze systému zafizeni.

Postupujte nasledovné:

. Pomoci zakaznického menu zvolte odplyfovaci program ,odplyfiovani
napajeni.

. Po Iété zvolte pomoci zakaznického menu odplyfiovaci program
Lintervalové odplyfiovani“ nebo v pfipadé potfeby ,trvalé odplyfiovani*.

Po delSim prostoji pristroje (pfistroj je bez proudu nebo se nachazi v rezimu
zastaveni) je mozné vysazeni ¢erpadla. Utahnéte ¢erpadlo pfed opétovnym
uvedenim do provozu pomoci Sroubovaku na ventilatoru motoru ¢erpadla.

Upozornéni!
V automatickém provozu pfistroje se zabrani zastaveni ¢erpadla diky
nucenému spusténi (po 24 hodinach).

10  Rizeni

10.1 Provést nastaveni v fizeni

Nastaveni v fizeni Ize provést nezavisle na pravé zvoleném a aktivnim typu
provozu.

10.1.1 Zakaznické menu
10.1.1.1 Pfehled zakaznického menu

Hodnoty zafizeni se upravi nebo vyvolaji pomoci zakaznického menu. Pfi prvnim
uvedeni do provozu musi byt nejdfive pfizplsobena nastaveni z tovamy
podminkam specifickym pro zafizeni.

Upozornéni!
Popis obsluhy, % 8.1 "Manipulace s ovladacim panelem", & 338.

Moznostem nastaveni je pfifazen trojmistny kod PM

PMkéd Popis

001 zvoleni jazyka
002 nastavte Cas
003 nastavte datum

004 Vlybrat typ zafizeni
J Levelcontrol
. Magcontrol

005 Nastavte min. provozni tiak ,Po", & 7.2 "Nastaveni minimalniho
provozniho tlaku pro Magcontrol”, & 338.

006 Nastavte reakéni tlak pojistného ventilu zafizeni.
- Reakéni tlak slouzi k zajisténi pfistroje.
Odplyriovani>

012 J program odplyfiovani

+  Trvalé odplyiovani
J Intervalové odplyriovani
+  dobéhové odplyriovani

013 +  doba trvalého odplyfiovani
doplfiovani >

023 J maximalni ¢as doplfiovani ...min.

024 +  maximalni cykly dopliovani ... /2 h.

—  Pocet doplfiovani béhem 2 hodin.
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PM kéd

024

027

028

029
030

031
032

033

034

007
008

Popis

Napéjeci tlak

—  Standard = tlak doplfiovani > 2,3 bar.

- Rozsah nastaveni 1,3 - 2,3 bar.

- <13bar.

S kontaktnim vodomérem ,ano / ne*.

- pokud ,ano®, dale s 028.

- pokud ,ne*, dale s 007.

Dopousténé mnozstvi vynulovat ,ano / ne*.

- pokud ,ano*, navrat na hodnotu ,0°.
maximalni dopousténé mnozstvi ... |

Uprava vody ,zmékéeni / odsolovani / zadna tiprava“.
- pokud ,zmékceni‘, dale s 031.

—  pokud ,odsolovani“, dale s dal$im bodem
—  pokud ,zadna Uprava“, dale s 007.

S kontrolou vodivosti ,ano / ne*

Dopliiovani uzavrit ,ano / ne“ (je-li kapacita vody vycerpana).

kapacita mékkeé vody .../

- vypocitat pfed zadanim.

Fillsoft | + zmékéeni:

kapacita mékké vody = 6000 | / snizeni tvrdosti.
Fillsoft | + odsolovani:

kapacita mekké vody = 3000 | / snizeni tvrdosti.
Fillsoft Il + zmékceni:

kapacita mékké vody = 12000 | / snizeni tvrdosti.
Fillsoft Il + odsolovani:

kapacita mékké vody = 6000 | / snizeni tvrdosti.

snizeni tvrdosti... °dH = GHskute¢. — GHpozad.

- lze zobrazit, pokud je aktivni zmékeeni nebo
odsolovani.

- vypoCitejte nezbytné snizeni celkové tvrdosti GH pred
zadanim.

\/yména intervalu... mésictl (pro zmékcovaci patrony dle
vyrobce).

interval adrzby... mésicu

kontakt bez pot.

Viybér hlaseni >

«  Vybérhlaeni: vydana budou jen hlaseni oznacena ,V".

+  VSechna hlaseni: Vydana budou veskera hlaseni.

pamét poruch > historie vSech hlaseni

pamét parametrd > historie zadavani parametrd

nastaveni zobrazeni > jas, spofi¢

Informace >

Pozice 2cestného motorového kulového kohoutu ,PV* na
tlakové strané cerpadla.

- pozice V%

verze softwaru

10.1.1.2 Nastaveni zakaznického menu - pfiklad ¢asu

Nastaveni

Zakaznik~~

Servis >

4.1 bar

2. Stisknéte tlagitko ,zakaznik >“.

- Rizeni piepne do zakaznického menu.

Nastaveni > zékaznik
(001) Jazyk i
(002) Case -~ 11:21
(003) Datum™— 01.07.14
(004) typ zarizeni Magcontrol
2.2 bar

3. Aktivujte pozadovanou oblast.

- Rizeni pfepne do zvolené oblasti.
- PretaCenim obrazu se v seznamu pohybuijete.

Nastaveni > zakaznik
(002) Cas

VAN

2.2 bar W

o

4. Nastavte hodnoty zafizeni jednotlivych oblasti.
. Vlevo“ a vpravo® zvolte indikovanou hodnotu.
. ,nahoru“ a ,dol(" zmérite indikovanou hodnotu
J Potvrdte zadani tlaCitkem ,OK".

- Pristisknuti tlacitka i se zobrazi pomocny text ke zvolené oblasti.
- Pristisknuti tlacitka ,X“ se ukonCi zadavani bez ukladani nastaveni. Rizeni
automaticky prepne zpét do seznamu.

10.1.2 Servisni menu

Toto menu je chranéno heslem. Pfistup je mozny jen pro zékaznicky servis
Reflex. Diléi pfehled o nastavenich ulozenych v servisnim menu naleznete v

kapitole Standardni nastaveni.

% 10.1.3 "Standardni nastaveni", B 343
10.1.3 Standardni nastaveni

Ridici jednotka pistroje je dodavana s nasledujicimi standardnimi hodnotami
nastaveni pistroje. Hodnoty mohou byt v zakaznickém menu pfizplsobeny
mistnim podminkam. Ve zvlastnich pfipadech je mozné dalsi pfizplisobeni

vV servishim menu.
Zakaznické menu

Déle je uvedeno nastaveni hodnot zafizeni na prikladu ¢asu. Parametr Nastaveni Poznamka
K Upravé hodnot zafizeni provedte nasledujici body: Jazyk DE Jazyk fizeni menu
@ Servitec Cas
Datum
Servitec Magcontrol Pro zafizeni s membranovymi
tlakovymi expanznimi
nadobami
Minimalni provozni tlak p0 1,5 bar Pouze Magcontrol
Pojistny ventil tiaku 3,0 bar Vypinaci tlak pojisthého
ventilu tepelného generatoru
1. Stisknéte tlacitko ,nastaveni*. zafizeni
- Rizeni pfepne do oblasti nastaveni. Odplyriovani
Program odplyriovani Trvalé
odplyriovani
Doba trvalého 24 hodin
odplyriovani
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Parametr Nastaveni Poznamka

Napéjeni

Maximéalni mnozstvi 0 litrd Jen v pfipadé fizeni
napajeni s moznosti S vodomérem

ano
Maximalni doba napajeni 20 minut Magcontrol a Levelcontrol

Maximalni cykly napajeni 3 cykly za
2 hodiny

Zmékéeni (jen pokud je moznost ,Uprava vody* nastavena na ,Zmékéeni)

Magcontrol a Levelcontrol

Blokovat napajeni Ne V pfipadé zbyvajici kapacity
mékke vody = 0

Snizeni tvrdosti 8 °dH = pozadovana - skutecna
hodnota

Kapacita mékké vody 0 litrG Dostupna kapacita vody

Viyména patrony 18 mésicl Vyménit patronu

Zmékéeni (jen pokud je moznost ,Uprava vody* nastavena na
,Demineralizaci)

Sledovani vodivosti Ne

Blokovat napajeni Ne V pfipadé zbyvajici kapacity
mékké vody =0

Snizeni tvrdosti 8 °dH = pozadovana - skute¢na
hodnota

Kapacita mékké vody 0 litrd Dostupna kapacita vody

\/yména patrony 18 mésicl Vyménit patronu

DalSi tdrzba 12 mésicl Prostoj do pisti udrzby

Rusivy kontakt bez ANO Jen hlaSeni oznacena

potencialu v seznamu ,Hlaseni!”

Servisni menu

Parametr Nastaveni Poznamka

Napéjeni

Tlakovy rozdil napajeni 0,1 bar Pouze Magcontrol

,NSP*

tlakovy rozdil plnici tlak 0,2 bar Pouze Magcontrol

PF - Po

Maximalni doba pinéni 10 h Pouze Magcontrol

Odplyriovani

Doby prestavek mezi 10 hodin Doba prestavek mezi

intervaly odplyriovani intervaly odplyriovani

Pocet cyklt odplyfiovani  n=8
na interval

Pocet cyklli odplyfovani
v jednom intervalu

Denni spusténi 08:00 hodin Spusténi dennich intervalt

odplyriovani

10.1.4 Piehled programt odplyriovani
Mate vybér 3 odplynovacich programd:

Trvalé odplynovani
. Pouziti:
- Pro spusténi pfistroje.
- Pro odplyfovani vody po opravé pfistroje nebo systému zafizeni.
. Aktivace:
- Kautomatické aktivaci dochazi po ukonéeni startu procedury pfi
prvnim uvedeni do provozu.
«  Casy:
- Cas Ize nastavit v zakaznickém menu.
- Standardni nastaveni je 24 hodin. Poté automaticky nasleduje
pFepnuti do ,intervalového odplyfovani®.

Cykly odplyriovani jsou provadény v trvalém odplyfiovani postupné po dobu
24 hodin.

Intervalové odplynovani

Pouziti:

- Pro trvaly provoz pfistroje.

Aktivace:

- Kautomatické aktivaci dochazi po ukonceni trvalého odplyfiovani.
Casy:
- Najeden interval je v servisnim menu nastaveno 8 cykll
odplyfovani.

- Po8intervalech dojde k pfestavce v délce 12 hodin.

- Casy pro intervalové odplyriovani jsou ulozeny v servisnim menu.
- Denni spusténi intervalového odplyfiovani je v 8:00 h rano.

Intervalové odplyfiovani je v zakaznickém menu pfednastaveno jako standardni
nastaveni.

Odplynovani napajeni

Pouziti:

- Pro vodu s obsahem plynu z napéjeni.

- Pro letni provoz u vypnutych cirkulagnich erpadel systému, & 9.1.4
"Letni provoz", & 342.

- Pokud voda nemé byt odplyriovéana ze systému zafizeni.

Aktivace:

- Kautomatické aktivaci dojde pfi kazdém dopliiovani vody.
. Béhem trvalého odplyriovani.
. Béhem intervalového odplyfovani.

Casy:

- Napdjeci voda je odplyriovana po dobu svého doplfiovani, & 10.1.1
"Zakaznické menu", B 342.

Upozornéni!
Rucni aktivace odplyriovacich program(i se provadi v zakaznickém
menu.

10.1.5 Nastaveni programi odplyfiovani

Servitec
AN

Stisknéte tlaitko ,nastaveni*.
- Rizeni prepne do oblasti nastaveni.

Nastaveni

Zakaznikx .~

Servis >

4.1 bar

Stisknéte tlaitko ,zakaznik >*.
- Rizeni pfepne do zékaznického menu.

Nastaveni > zékaznik

(005) Min. provozni tlak p0 1.5 bar

(006) Reakéni tlak pojistného ventilu 3.0 bar

Odplyriovani >w.-\

2.2 bar

Stisknéte tladitko ,odplyfiovani >*.
Rizeni pfepne do zvolené oblasti.
- Pretatenim symboll ,dole” / ,nahofe” se v seznamu pohybuijete.
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Nastaveni > zékaznik > odplyrovéni

(012) Program odplyhova’@'\/l'qalé odplynovani

(013) Doba trvalého odplynovant 24.0h

1.8 bar

4. Stisknéte tlaitko ,(012) program odplyfovani.
—  Rizeni se pfepne na seznam program(i odplyfiovani.

Nastaveni > zékaznik > odplyrovéni
(012) program odplynovani

trvalé odplynovani

intervalové odplynovani

odplynéni napdjeni

0.5 bar

5. Ke zvoleni bodu menu stisknéte pfetaceni obrazu ,dole” / ,nahofe”, dokud
nevidite pozadovany bod menu.
. Stisknéte pozadované tlacitko.
- Napfikladu je zvoleno ,trvalé odplyfiovani®.
- Jezrudena volba intervalového odplyfiovani.
- Jezrudena volba odplyfiovani napajeni.
- Potvrdte volbu tlagitkem ,OK".
Trvalé odplyriovani je zapnuto.

Nastaveni > zékaznik > odplyfovéni

(012) Program odplyfiovani  Trvalé odplynovani

0

(013) Doba trvalého odplyfiovani

1.8 bar

6.  Potvrdte tlaCitko ,(013) doba trvalého odplyfovani*.

Nastaveni > zdkaznik > odplynovéni
(013) Doba trvalého odplyrovani

Q&%}@@

7. Nastavte dobu trvalého odplyfiovani.
. ,vlevo“ a ,vpravo“ zvolte indikovanou hodnotu.
. Tlagitky ,nahoru“ a ,dold“ zménte indikovanou hodnotu.
. Potvrdte zadani tlacitkem ,OK".
Doba pro trvalé odplyfiovani je nastavena.

0.0 bar

- Pristisknuti tlacitka ,i* se zobrazi pomocny text ke zvolené oblasti.

- Pristisknuti tlagitka ,X“ se ukon&i zadavani bez ukladani nastaveni. Rizeni
automaticky prepne zpét do seznamu.

10.2 Hlaseni

HIaSeni jsou nepfipustné odchylky od norméalniho provozniho stavu zafizeni
Servitec. Budou vydana bud pfes propojeni RS-485 nebo pfes dva kontakty
hléSeni bez potencialu.

HIaSeni jsou zobrazena s pomocnym textem na displeji fizeni. V zakaznickém
menu je pomoci zvoleni paméti poruch zobrazeno poslednich 24 hla3eni. PFiCiny
hlaSeni odstrani provozovatel nebo specializovana firma. V pfipadé potfeby
kontaktuje zakaznickou sluzbu Reflex.

> Upozornéni!
HlaSeni, ktera jsou oznacena ,OK", musi byt potvrzena na displeji
tlacitkem ,OK". Provoz pfistroje bude jinak preruSen. U vSech ostatnich
hlaSeni zdstava provozni pohotovost zachovana. Zobrazi se na displeji.

> Upozornéni!
Vlydani hlaSeni pfes kontakt bez potencialu se v pfipadé potfeby nastavi
v zakaznickém menu.
{h_-,] Servitec
g

[ 1O
1 chybové(d) hlaseni

Pro vynulovani chybovych hladeni provedte nasledujici body:
1. Poklepejte na disple;.

Odplynovani napajeni

AktuaIni hlaseni N
NS
02.1 Ne{losl@lekvody
>

1 chybové(d) hlaseni

- Zobrazi se aktualni chybové hlaseni.
2. Poklepejte na chybové hlaseni.

Odplynovani napajeni

Aktudlni hlaseni N\
02.1 Nedostatek vody
Mozné pficiny:
— Ochrana proti chodu na prézdno pfi provozu cerpadla 1
- Napdjeni nepfipojeno
- Ucpany lapac necistot v napéjecim vedeni
— Napajeci magneticky ventil se neotvira
— Velké mnozstvi plynu v zafizeni

Porucha byla odstranéna a Ize ji potvrdit.
4.0 bar Odprynovani napajeni

- Zobrazi se mozné pfi¢iny chyby.
3. Je-li chyba odstranéna, potvrdte chybu ,OK".

ER kod Hlaseni Priciny Odstranéni Vynulovat
hlaseni
01 Minimalni tlak Jen u nastaveni Magcontrol. +  Zkontrolujte nastavenou hodnotu v zakaznickém -
+  Nastavena hodnota nedosazena nebo servisnim menu.
«  Ztrata vody v zafizeni. +  Zkontrolujte hladinu vody.
+  Porucha ¢erpadla. *  Zkontrolujte Cerpadlo.
. Expanzni nadoba poskozena. J Zkontrolujte expanzni nadobu.
02.1 Nedostatek vody Ochrana proti béhu nasucho: Spina¢ +  Zkontrolujte spina¢ nedostatku vody. ,OK*
nedostatku vody +  Otevrete odplyfiovaci potrubi.
. poskozeny. . Vycistéte filtr.
. nepropojeny kabely. «  Vyménte odplyfiovaci ventil.
U prilis dlouho spustény.
02.2 Nedostatek vody Spinac nedostatku vody spoustén pfili§ casto. «  Vycistéte filtr. ,OK*
+  Viyménte odplyriovaci ventil.
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ER kod

04.1

06

07

08

10

11

12

13

14

15

16
18

19
20

21
22

24

25

26

27

29

30

Hlaseni

Cerpadio

Doba doplriovani

Cykly dopliovani

Méreni tlaku

Maximalni tlak

Doplfiované mnozstvi

Doba pInéni

PInéné mnoZstvi

Cas odlugovani

Doplriovaci ventil

Vypadek napéti
Parametr

Stop > 4 hodiny

Maximalni dopliované
mnozstvi

Doporuceni udrzby
Cas vyfukovani

Uprava vody

Pamétové Ulozisté

Méfeni vodivosti

Vodivost prekroéena

Komunikace

Porucha modulu EA

PFiginy

Cerpadio mimo funkci.

+  Cerpadlo pevn.

. Motor ¢erpadla poskozeny.
. Pojistka poskozena.

. Nastavena hodnota prekrocena.

J Ztrata vody v zafizeni.

. Dopliovani nepfipojeno.

J Vykon doplfiovani pfilis maly.

. Velka ztrata vody v zafizeni.

Rizeni dostava chybny signal.

Jen u nastaveni Magcontrol.
. Nastavena hodnota prekrocena.

Pouze je-li aktivovano v zakaznickém menu
,S vodomérem®.

. Nastavena hodnota prekrocena.

*  Vysoka ztrata vody v zafizeni.

Byla prekro¢ena maximalni doba pinéni.

Byla pfekroCena nastavend hodnota

. Nastavena hodnota prekrocena.
. Odplyrovaci potrubi ,DC* zaviené.
J Filtr je ucpany.

Kontaktni vodomér bez pozadavku na
dopliiovani.

K dispozici zadny zdroj napajeni.
Nespravné zadany nastavovaci parametr.

Déle nez 4 hodiny ve stop provozu.
Nastavena hodnota prekrocena.

Nastavena hodnota prekrocena.

Cas vyfukovani mimo nastavenou hodnotu.
(Pouze pfi pouziti pfislusné senzoriky.)

. PrekroCena nastavena hodnota
kapacity vody.

J Doba pro vyménu patrony prekrocena.

. Neni viozena SD karta
J SD karta chranéna proti zapisu
J SD karta nebyla rozpoznana

Naméfena hodnota je mimo rozsah méfeni.

. Nastavena hodnota prekrocena.
. Kapacita patrony byla vy&erpana.

Naru$ena komunikace Master-Slave popf.

spojené fizeni

*  Modul IO poskozeny.

«  Spojeni mezi kartou doplikového
vybaveni a fizenim bylo pferuSeno.

. Karta doplrikového vybaveni je
poSkozena.

. Modul 10 aktivovan, ale neni k
dispozici.

Odstranéni

. Utahnéte Cerpadlo pomoci Sroubovaku.
+  Motor Cerpadla zkontrolujte ohledné elektfiny
«  Vyménte pojistku 10 A.

. Zkontrolujte nastavenou hodnotu v zakaznickém
nebo servisnim menu.

J Zkontrolujte hladinu vody.

. Pfipojte doplfiovaci potrubi.

. Zkontrolujte nastavenou hodnotu v zakaznickém
nebo servisnim menu.
. Utésnéte netésnost v zafizeni.

«  Kontrola/zapojeni konektoru na cidle tlaku.
«  Zkontrolujte poSkozeni kabelt.
J Zkontrolujte tlakovy senzor.

J Zkontrolujte nastavenou hodnotu v zakaznickém
nebo servisnim menu.
J Nastavte vypinaci tlak pojistného ventilu.

. Zkontrolujte nastavenou hodnotu v zakaznickém
nebo servisnim menu.
J Zkontrolujte ztratu vody a pfipadné odstavte.

. Zkontrolujte nastavenou hodnotu v zakaznickém
nebo servisnim menu.
J Zkontrolujte ztratu vody a pfipadné odstavte.

. Zkontrolujte nastavenou hodnotu ,Max. kontakty
plnéni (128) v servisnim menu.
. Zkontrolujte ztratu vody a pfipadné odstavte.

J Zkontrolujte nastavenou hodnotu v zakaznickém
nebo servisnim menu.

. Otevrete odplyfovaci potrubi.

«  Vycistéte filtr.

Zkontrolujte tésnost 2cestného motorového kulového
kohoutu (WV).

Obnovte zdroj napajeni.

Zkontrolujte nastavovaci parametr a pfipadné jej
opravte.

Nastavte fizeni na automaticky provoz.

Vynulujte méfici pfistroj ,doplfiované mnozstvi*
v zakaznickém menu.

Provedte udrzbu.

Zkontrolujte nastavenou hodnotu v zékaznickém nebo
servisnim menu.

. Vyméte patronu pro Gpravu vody.

. Potvrdte vyménu patron v zakaznickém menu
dvojitym stisknutim ikony ,OK* v menu
,Dopliovani“ - ,Kapacita mékké vody (032)*

. Vlozte naformatovanou SD kartu FAT16 nebo
FAT32.

. Odstrarite ochranu zaznamu.

. Zkontrolujte nastavenou hodnotu v zkaznickém
nebo servisnim menu.

. Zkontrolujte senzor a kabelaz.

+  Zkontrolujte nastavenou hodnotu v zakaznickém
nebo servisnim menu.

*  Vymeénit patronu.

Zkontrolujte spojeni.

+  Vyménte modul |O.

+  Zkontrolujte spojeni mezi kartou dopliikového
vybaveni a fizenim.

+  Vyménte kartu dopliikového vybaveni.

Vynulovat
hlaseni
,OK*

,OK*

,OK*

,OK*

0K

,OK*

0K

,OK*

0K

0K

,OK*

,OK*
,OK*

,OK*
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ER kod Hlaseni Priciny

31 EEPROM poskozeny . EEPROM poskozeny.
. Interni vypocetni chyba.

32 Podpéti Nedosazena sila napajeciho napéti.
33 Vyrovnavaci parametr Pamét parametri EEPROM poskozena.
34 Komunikace zakladové . Poskozeny spojovaci kabel mezi

desky poskozena deskou displeje a 10.

+  Zakladova deska je poSkozena.

35 Digitalni napéti snimace Zkrat napéti snimace.
ruseno
36 Analogické napéti snimace  Zkrat napéti snimace.
ruseno
37 Vysilaci napéti MKH1 Zkrat napéti snimace.
39 Tlak jumperu Jumper na zakladové desce neni vhodny pro
danou konfiguraci.
40 Hladina jumperu Jumper na zakladové desce neni vhodny pro
danou konfiguraci.
41 Vyména baterie Baterie je prazdna.
42 Sbérnicovy modul Sbérnicovy modul nebyl rozpoznan.
43 Opusténi pracovni oblasti PrekroCena pracovni oblast.

11 Udriba

Nebezpeci popaleni o horké povrchy

V topnych zafizenich mize diky pfili§ vysokym povrchovym teplotam
dochazet k popéaleni pokozky.

. Noste ochranné rukavice.

. Umistéte odpovidajici vystrazna upozornéni v blizkosti pristroje.

Nebezpeci poranéni kapalinou unikajici pod tlakem

Na pfipojich mlze v pfipadé chybné montaze, demontaZze nebo Udrzby

dochazet k popalenindm a zranénim, pokud nahle unikne horka voda nebo

horka para pod tlakem.

+  Zajistéte odbornou montaz, demontaz nebo Gdrzbarské prace.

. Ujistéte se, Ze je zafizeni bez tlaku, dfive neZ zaCnete provadét
montaz, demontaZ nebo udrzbu na pfipojich.

Stanici Servitec je nutné podrobit udrzbé jednou za rok, minimalné vsak jednou
za 16 000 intervald odplyfiovani.

Upozornéni!
KratSi intervaly udrzby jsou vyzadovany v pfipadg, Ze pfi standardnim
nastaveni intervalového odplyfiovani 8 cykld odplyfiovani a pfestavky
12 h byly prekroeny nasledujici doby trvalého.
+  Trvalé odplyfovani cca 14 dni
Nebo
. Trvalé odplyfiovani 7 dni + 1 rok intervalové odplyfiovani
u standardniho nastaveni

Intervaly Udrzby zavisi na provoznich podminkach a dobach odplyriovani.
Neprekrodte intervaly udrzby.
Provedte udrzbu, kdyZ se intervaly prekracuji.

> Upozornéni!
Udrzbai'ské prace nechte provadét jen kvalifikovanymi pracovniky nebo
zakaznickou sluzbou spole¢nosti Reflex a nechte je toto potvrdit.

> Upozornéni!
Udrzba provadéna roéné se po uplynuti nastavené provozni doby
zobrazi na displeji. HlaSeni ,drzba dop.”, se potvrdi tlagitkem ,OK".

Odstranéni Vynulovat

hlaseni

Informujte zakaznicky servis Reflex. -

Zkontrolujte zdroj napajeni. -
Informujte zakaznicky servis Reflex. -
Informujte zakaznicky servis Reflex. -

Zkontrolujte elektrickou kabelaz na digitalnich vstupech -
(napfiklad vodomér).

Zkontrolujte propojeni analogickych vstupl (tlak / -
vodivost).

Zkontrolujte elektrickou kabelaz 2cestného kulového -
kohoutu s pohonem.

Zkontrolujte pozici jumperu (J1). -
Zkontrolujte pozici jumperu (J1). -

Vymérite vyrovnavaci baterii v ovladacim dilu. =
. Zkontrolujte sefizovaci hodnoty. =
+  Zkontrolujte sbérnicovy modul.

. Snizte tlak v soustave. _
. Zkontrolujte kulové kohouty na strané
Cerpadlového tlaku.

Plan udrzby zahrnuje souhrn pravidelnych &innosti provadénych v rdmci Udrzby.

Predmét udrzby Podminky Interval

A =kontrola, m = idrzba, e =
cisténi
Zkontrolujte tésnost, & 11.1 "Vnéjsi A ] Rocné
kontrola tésnosti", B 347.
. ¢erpadlo ,PU*
. Sroubova spojeni pfipojek
. odplyrovaci ventil ,DV*
Funkéni kontrola vakua. A Rocné
- % 8.5"Vakuovy test", B 340
Vycistéte lapa¢ nedistot. A ] . Zavisina
- % 11.1.1 "Vycisténi filtru", provoznich

348 podminkach
Zkontrolujte sefizovaci hodnoty A Rocné
fizeni.
Funkéni kontrola. A Rocné
+  Odplynéni soustavy ,SE*
+  Odplynéni napajeni ,NE*

% 11.2 "Funkéni kontrola”,

2348
Pfi provozu se smési vody a glykolu A rocné

. Kontrola poméru sméSovani.
+  Je-lito nutné, provedte tpravu
podle Udajt vyrobce.

11.1  Vnéjsi kontrola tésnosti

Zkontrolujte tésnost nasledujicich dild zafizeni Servitec:
. Cerpadlo

. Sroubova spojeni

. odplyrfiovaci ventily

Postupujte nasledovné:
«  Utésnéte trhlinky na pfipojkach nebo pfipadné pfipojky vyménte.
«  Utésnéte netésna Sroubova spojeni nebo je pfipadné vyménte.
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11.1.1  Vy¢isteéni filtru

Nebezpeci poranéni kapalinou unikajici pod tlakem

Na pfipojich mize v pfipadé chybné montaze, demontaze nebo Udrzby

dochazet k popaleninam a zranénim, pokud nahle unikne horka voda nebo

horka para pod tlakem.

. Zajistéte odbornou montaz, demontaz nebo udrzbafské prace.

. Ujistéte se, Ze je zafizeni bez tlaku, dfive neZ zaCnete provadét
montaz, demontaz nebo Udrzbu na pfipojich.

Nejpozdéji po uplynuti doby trvalého odplyfiovani musi byt vy¢istén lapac
necistot ,ST* v odplynovacim vedeni ,DC". Nutna je kontrola lapaci necistot také
po procesu plnéni nebo po del§im provozu.

000062 461 RO(|

\ 1 \ Lapac necistot ,ST*

1. Stisknéte tlaCitko ,Stop” ovladaciho panelu fizeni.
- Stanice Servitec je bez funkce a Eerpadlo ,PU" se vypne.

2. Zaviete kulovy kohout pfed lapacem necistot ,ST* (1).

3. Pomalu otacejte krytem s vlozkou lapaCe necistot, aby se snizil zbytkovy
tlak v daném kousku potrubi.

4. Vytahnéte sito z krytu a vyplachnéte jej pod Cistou vodou. Vykartacuite jej
pomoci mékkého kartace.

5. Sito znovu nasadte do krytu, zkontrolujte pfipadné poskozeni tésnéni,

nasroubuite jej opét do krytu lapace negistot ,ST* (1).

Otevrete opét kulovy kohout pred lapatem necistot ,ST* (1).

Stisknéte tlaitko ,Auto” ovladaciho panelu fizeni.

- Stanice Servitec se zapne a ¢erpadlo ,PU" je v provozu.

No

Upozornéni!
Vycistéte dalsi instalované lapace negistot (napfiklad ve fillsetu).

11.2  Funkéni kontrola

Zkontrolujte postupné odplyfiovani vody zafizeni a napajeci vody.

@ Servitec

Postupujte nasledovné:
1. Prepnéte do ruéniho provozu, % 9.1.2 "Ruéni provoz", B 341.
2. Provedte 10 cyklt pro odplyfiovani vody zafizeni.
- Pro odplyriovani vody zafizeni stisknéte tlacitko ,filtrace". S funkci
Jiltrace” se aktivuje trvalé odplyfiovani vody zafizeni.
3. Provedte 10 cyklt pro odplyriovani napajeni.
- Pro odplyfiovani napajeni stisknéte tlacitko ,pInéni“. S funkci ,pnéni
se aktivuje odplyfiovani napajeci vody.

Upozornéni!
Pfed zapocetim dalSiho intervalu musi byt plyn odloucen z pfistroje.

Po probéhnuti cykld se nastavi tlak nasyceni. U studené vody se na vakuometru
,PI“ musi nastavit hodnota cca -1 bar.

4. Tlagitkem ,AUTO" ruéni provoz vypnete.
- Automaticky provoz je aktivovan.
Kontrola odplyfiovani je ukonéena.

Upozornéni!
Na displeji fizeni se nesmi objevit hlaSeni ,Nedostatek vody*“.
11.3 Osvédceni o udrzbé

Udrzbarskeé prace byly provedeny dle montazniho, provozniho névodu a navodu
k Udrzbé spolecnosti Reflex.

Datum servisni firma podpis poznamky
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114 Kontrola
11.4.1 Montaini prvky s tlakem

Je nutno respektovat pfisluSné narodni predpisy pro provoz tlakovych zafizeni.
Pred kontrolou tlakovych dild je nutno je odtlakovat (viz demontaz).

Pro nadoby podle EN 13831 plati:

Nedochazi k tinavé materialu z diivodu uréeného pouziti v topnych systémech a
systémech chladici vody (viz také EN 13831 odstavec 6.1.8).

11.4.2 Kontrola pred spusténim

V Némecku plati nafizeni pro provozni bezpeénost § 15, a to zejména § 15 odst.

3.

11.4.3 Lhuty kontrol

Doporuéené maximalni Ihdty kontrol pro provoz v Némecku podle § 16
provoznich bezpeénostnich pfedpisl a zafazeni nadob pfistroje do diagramu 2
smérnice 2014/68/ES, platné pii strikinim dodrZovani montazniho a provozniho
navodu a navodu k udrzbé spoleénosti Reflex.

Pro nadoby podle EN 13831 plati:

Nedochéazi k tinavé materialu z diivodu uréeného pouziti v topnych systémech a
systémech chladici vody (viz také EN 13831 odstavec 6.1.8)

Vnéjsi kontrola:
Neni pozadovana podle Pfilohy 2, odst. 4, 5.8.

Vnitini kontrola:

Maximalni Indta podle § 2 odst. 4, 5 a 6; pfipadné je tfeba provést vhodna
nahradni opatfeni (napfiklad méfeni tlouStky stény a porovnani s konstrukénimi
zadanimi; ty je mozné si vyzadat od vyrobce).

U hluboce tazenych nadob nebyl zohlednén pfidavek na korozi (EN 13831, odst.

6.3.26.2).

Kontrola pevnosti:

Maximalni Indta podle Pfilohy 2, odst. 4, 5 a 6.

Déle toho je nutno dbat nafizeni o provozni bezpeénosti § 16, a to zejména § 16
odst. 1 v ndvaznosti na § 15, a to zejména Pfilohy 2, odst. 4, 6.6 a Prilohy 2,
odst. 4, 5.8.

Skuteéné lhity musi urcit provozovatel na zakladé bezpeénostné-technického
posouzeni se zohlednénim re&lnych provoznich podminek, zkusenosti se
zpUsobem provozu a pouzivanym médiem a narodnimi pfedpisy pro provoz
tlakovych zafizeni.

12 Demontaz

A\ NEBEZPECI

Zivotu nebezpeéna poranéni zplsobena zasazenim elektrickym
proudem.
Pfi kontaktu s dily vedoucimi proud dochézi k Zivotu nebezpeénym

poranénim.
. Ujistéte se, Ze zafizeni, ve kterém je pfistroj namontovan, je bez
napéti.

. Ujistéte se, Ze zafizeni nemUze byt opét zapnuto jinymi osobami.
. Ujistéte se, ze montazni prace na elektrickém pfipojeni pfistroje
provadi jen kvalifikovani elekirikafi a dle elektrotechnickych pravidel.

Nebezpeci popaleni o horké povrchy

V topnych zafizenich mize diky pfili§ vysokym povrchovym teplotam
dochéazet k popaleni pokozky.

. Noste ochranné rukavice.

. Umistéte odpovidajici vystraznd upozornéni v blizkosti pfistroje.

Nebezpeci poranéni kapalinou unikajici pod tlakem

Na potrubnich pfipojenich mlZe v pfipadé chybné montaze nebo udrzby

dochazet k popaleninam a zranénim, pokud nahle unikne horka voda nebo

para pod tlakem.

. Zajistéte odbornou demontaz.

. Pouzivejte vhodné osobni ochranné prostiedky, napfiklad ochranné
bryle a rukavice.

. Nez zaCnete provadét demontaz, ujistéte se, Ze v soustavé neni tlak.

Nebezpeci popaleni

Unikajici horké médium mize zpusobit popaleni.

. Udrzujte dostate¢nou vzdalenost od unikajiciho média.

. Noste vhodné osobni ochranné prostfedky (ochranné rukavice,
ochranné bryle).

Pfed demontazi je nutno odplynovaci vedeni ,DC* a vedeni napajeni ,WC" od

zafizeni ke stanici Servitec uzaviit a stanici Servitec odpojit od tlaku. Nasledné

stanici Servitec odpojte od elektrického napéti.

Postupujte nasledovné:

1. Zafizeni pfepnéte do rezimu zastaveni a zajistéte je proti opétovnému
zapnuti.

2. Uzaviete odplynovaci vedeni ,DC" a napajeci vedeni ,WC".

3. Zafizeni zapojte bez napéti. Vytahnéte sitovou zastréku stanice Servitec
z napéjeciho zdroje.

4. Odpojte od zafizeni polozené kabely v fizeni stanice Servitec a odstrarite
je.
A NEBEZPECi - Zivotu nebezpecna poranéni zptisobena tderem
elektrického proudu. Na ¢astech zakladni desky stanice Servitec mize byt
i po vytazeni sitové zastrcky ze zdroje napéti 230 V. Pred sejmutim krytl
odpoijte fizeni stanice Servitec zcela od zdroje napéti. Zkontroluje, zda je
deska bez napéti.

5. Otevfete vypustny kohoutek ,FD* na rozpraSovaci trubce ,VT* stanice
Servitec, dokud neni z rozpraSovaci trubky zcela vypusténa voda.

6.  Stanici Servitec v pfipadé potfeby odstrarite z oblasti zafizeni.

Demontaz je ukongena.
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13 Pfiloha

13.3 Shoda/normy
13.1 Zakaznicka sluZzba Reflex
ProhlaSeni o shodé pfistroje jsou k dispozici na domovské strance spole¢nosti

Centralni zakaznicky servis Reflex.

Telefonni &islo centraly: +49 (0)2382 7069 - 0 www.reflex-winkelmann.com/konformitaetserklaerungen
Telefonni Eislo zakaznického servisu: +49 (0)2382 7069 - 9505

Fax: +49 (0)2382 7069 - 9523 Alternativné miZzete také naskenovat =~
E-mail: service@reflex.de QR kad: ]
Linka technické podpory

Ohledné dotazli k naSim vyrobkdm
Telefonni islo: +49 (0)2382 7069-9546
Pondéli az patek od 8:00 do 16:30 hodin

13.2  Zaruka

Plati pfislusné zakonné podminky zaruky.
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BRAND

Thinking solutions.

Reflex Winkelmann GmbH
GersteinstralRe 19
59227 Ahlen, Germany
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