Kulventil

Langa svetsandar AT 3502W, 3502\WP, 3507\WP
Dimensionsomrade PN Temperaturomrade Material
DN 8-100 10/100 -20-200 °C Rostfritt syrafast stal
Anvindningsomrade

Avstagningsventiler med svetsdndar for i huvudsak foéljande industrier/applika-
tioner:

- Lakemedel

- Bioteknik

- Fotoframkallning
- Kosmetik

- Halvledare

- Livsmedel

- Orbitalsvetsning

Kvalitetssakring

C y
Provning sker enligt ISO 5208. Lackageklass 3 galler for ventiltypen.
Intyg enligt SS-EN 10204, typ 2.2 och 3.1B. Anges vid bestallning. (?
CE-maérkning B
Ventilerna uppfyller kraven i AFS 1999:4, direktivet for tryckbarande anordningar,  ° E[ S
T
-®

enligt kategori Ill, fluidgrupp 1 och 2. %
A H®

()

|

Detaljforteckning
AT 3502W
AT 3502WP AT 3507WP
1 Ventilhus  rostfritt stal DN 8-32 X2CrNiMo18.10 DN 8-25 X2CrNiM018.10
rostfritt stal DN 40-50 G-X6CrNiMo018.10 DN 32-50 G-X6CrNiMo018.10
2 Kula  rostfritt stal DN 8-50 X2CrNiMo018.10 DN 8-40 X2CrNiM018.10
rostfritt stal DN 50 G-X6CrNiMo18.10
3 Spindel  rostfritt stal X2CrNiMo018.10 X2CrNiM018.10
4 Ventilhuspackning PTFE PTFE
5 Séatesring*® PTFE PTFE

* Satesring i hégtemperatur-utférande: kolfylld(25%) PTFE, tillaggsbeteckning HT. Satesringar i andra material mot forfrdgan, bl.a. glas-
fiberarmerad PTFE(tillaggsbeteckning G) eller PEEK.

Matt och vikt

AT 3502W, 3502WP

DN 15 20 25 40 50
A 105 12,5 125,4 150,4 166,3
B 93 96 96 116 124
C 140 140 180 200 200
D 40 42 53 71 76
E 30 32 38 42 46
F 11,1 14,2 20,6 31,7 38
Vikt 0,5 0,8 1.4 3,0 4,0

Matt i mm, vikt i kg. Ventilen har ISO top for mandverdonsmontage. For dessa matt, se
datablad AT3502 .
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Kulventil

Langa svetsandar AT 3502W, 3502\WP, 3507\WP

AT 3507W

DN 8/10 15 20 25 40 50
A 105 122 125 139 166 197
B 93 96 96 115 140 157
C 140 140 180 180 200 250
D 39,5 42 53 58 75,5 86
E 30 32 38 36 46,5 70
F 111 14,2 20,6 254 38 50
Vikt 0.5 0.8 1.4 1.9 4,0 6.8

Matt i mm, vikt i kg. Ventilen har ISO top fér manéverdonsmontage. Fér dessa matt, se
datablad AT3507 .

Funktion och konstruktion

Tredelad kulventil f6r orbitalinsvetsning i rérledning, utan demontering.
Homogen, flytande kula for tat avstdngning vid saval tryck som vacuum.
Fijaderbelastad, sjalvkompenserande spindeltatning eliminerar lackage mot/fran
atmosfaren.

Blasutséker, antistatisk spindelkonstruktion for hog sakerhet.

Med normal ytfinhet eller polerad, mekaniskt och/eller elpolerat for hdg renhet.
Polerade ventiler hdller Ra max 0,8u.. Finare ytfinhet mot forfrdgan. Ventilen lam-
par sig aven d& man ej orbitalsvetsar men onskar langre svetsandar enligt en spe-
ciell rérdimension.

Tekniska data
Art.nr. AT 3502W AT 3502WP AT 3507WP
DN 15-560 15-560 8-50
Genomlopp reducerat reducerat fullt
Ytfinhet normal invandigt polerad Ra 0,8 invandigt polerad Ra 0,8
Standardutférande Hoégtemperaturutférande
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Kulventil

Langa svetsandar

AT 3502\V, 3502WP, 3507WP

Tryck och temperatur

Arbetstryck max bar
DN 8-25 32 40 50
AT 3502W 100 100 70 70
AT 3502WP 100 100 70 70
AT 3507WP 100 70 70 50
Den maximala arbetstemperaturen ar 200°C. Denna ar dock beroende av trycket. Se tryck-
och temperaturdiagram.
Matt svetsandar
DN 1S0 1127 DIN 11850 SMS 308
Serie 1 Serie 1 2 3
8 13,5%1,6 - - - -
10 17,2*1,6 12,0%1,0 13,0%1,56 14,0%2,0 -
15 21,3*%1,6 18,0%1,0 19,0%1,6 30,0%2,0 12,0%1,0
20 26,6%1,6 22,0%1,0 23,0%1,5 24,0%2,0 18,0%1,0
25 33,7%2,0 28,0%1,0 29,0%1,5 20,0*2,0 25,0%1,2
32 42,4%2,0 34,0%1,0 35,0%1,5 36,0%2,0 33,7%1,2
40 48,3*2,0 40,0%1,0 41,0%1,5 42,0%2,0 38,0%1,2
50 60,3%2,0 52,0*1,0 53,0%1,56 54,0%2,0 51,0%1,2
Vridmoment (Nm)
DN 8/10 15 20 25 32 40 50
3502W, 3602WP - 4 5 9 15 20 25
3507WP 4 5 9 15 20 25 50
Kv-vérde
DN 810 15 20 25 32 40 50
3502W, 3502WP - 8 13 30 48 80 120
3507WP 8 20 40 75 80 170 270

Tillbehor och varianter

Kan forses med pneumatiska och elektriska mandverdon, andlageskontakter,
spindelférlangning, tomrumsreducering, sjalvstangning/éppning med fjaderbe-
lastning, fire-safe, &ngmantel, Cryo-utférande, dubbel packbox samt som tank-
bottenventil. Ventilen finns med annan ytfinhet pd b&de in och utsida
samt andra langder pa svetsandarna.

Installation

Svetsandesventiler kan insvetsas utan demontering, se separat montage- och
skoétselanvisning som medféljer alla ventiler AT9980-3502. Aven lamplig
for insvetsning i rérledningar med s.k. Orbital-metod.

Underhall och reservdelar
Ventilens tredelade konstruktion medger enkelt byte av samtliga detaljer undan-

taget svetsanda. Se separat montage och skdtselanvisning AT9980-3502.
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Kulventil

Langa svetsandar AT 3502W, 3502WP, 3507\WP
Markning
Fabrikat, DN, PN och material.
Bestallningsnyckel
Exempel: AT 3502WP250X12-25
AT 35 02 WP 250x12 25
Fig. nr. Utférande Yttermétt x godstjocklek DN
02 = Reducerat genomlopp W = svetsdndar 30mm
07 = Fullt genomlopp P = Max Ra 0,8m
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