Kilslidventil

AT 2419C, 2429C, 2444C
Dimensionsomrade PN Temperaturomrade Material
DN 50-600 16-40 Max 400 °C Stal
Anvindningsomrade
For avstangning av i huvudsak
-anga

- varme och hetvatten
- petroleumprodukter
Bor ej anvandas for reglering.

Programtext

PSB.61 Kilslidsventiler

Kilslidventil AT 2419C, DN ..., med fullt genomlopp, hus av stal och flansar PN 16.
Stigande utvandigt gangad spindel och lagrad ratt.

AT 2419C
Kvalitetssakring c
Provning sker enligt SS-ISO 5208, lackageklass 1 géller for ventiltypen.
Intyg EN 10204 3.1B, och av de flesta klassningssallskapen. ‘
Typ av 6nskat intyg anges vid bestéllning. |
|
i 5
CE-maérkning |
Ventilerna uppfyller kraven i AFS 19944, direktivet for tryckbarande anordningar, 5 |
enligt kategori lll, fluidgrupp 1 och 2. | 2
|
|
Detaljforteckning |
1| Ventilhus stal GS-C25N b | ] ——0®
2 | Overdel stal GS-C25N ——®
3| slid stél GS-C25N S~
4 | Tatningsytor slid rostfritt stal X20Cr14 |
sate rostfritt stél X20Cr14 A
5| Spindel rostfritt stal X20Cr13
Maétt och vikt
DN | 50 65 80 100 125 150 200 250 300 350 400 500 600
AT 2419C
A 270 280 300 325 350 400 450 500 550 600 700 800
B 410 415 585 590 670 810 920 1110 1265 1385 1715 2120
c 225 225 250 360 400 400 450 450 500 600 760 760
Vikt 31,5 34,5 495 705 94 136 231 364 394 560 860 1210
AT 2429C
A 270 280 300 325 350 400 450 500 550 600 700 800
B 410 415 585 590 670 810 920 1110 1265 1385 1715 2120
c 225 225 250 360 400 400 450 450 500 600 760 760
Vikt 31,5 34,5 50 745 107 1435 240 3635 394 560 900 1210
AT 2444C
A 250 290 310 350 400 450 550 650 750 850 950 1150
B 340 410 415 485 590 670 815 965 1155 1244 1417 1719
c 200 225 225 250 360 400 400 450 500 500 630 710
Vikt 225 33 36 53,5 775 103 172,5 284,5 444 700 910 1448

Matt imm, vikt i kg
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Kilslidventil

AT 2419C, 2429C, 2444C

Funktion och konstruktion

Fullt genomlopp. Elastisk slid, styrd i ventilhuset. Stigande, utvandigt gangad
spindel. Lagrad, icke stigande ratt.

Nedsankt lockpackning i ventilhuset. Atertatad packbox, vid dppen ventil.

Till vissa stérre DN erfordras vid manévrering forbigangsledning for tryckutjam-
ning (se tabell) eller snackvaxel.

Tekniska data

Tryck och temperatur
Enligt DIN 2401, se diagram under Teknisk information, med féljande maxvarden:

Arbetstemperatur  Arbetstryck
Fig. nr. max °C max bar
AT 2419C 200 14

300 11

400 8
AT 2429C 200 22

300 17

400 13
AT 2444C 200 35

300 28

400 21

Tryckfall

For berdkning av tryckfall anvands féljande varden:

DN 50 65 80 100 125 150 200 250 300 350 400 500
Ky | 204 400 535 836 1370 1974 3700 5950 8830 12400 16780 27200

Forbigdngsledning
Vid nedanstdende differenstryck bor ventilen, for att med rimlig kraft kunna
manovreras, férses med férbigédngsledning.

DN 250 300 350 400 500
AT 2419C | - - 16 15 8
AT 2429C | - - 20 15 8
AT 2444C | 35 28 20 15 8

Tillbehor och varianter
Elektriskt mandverdon.
Kéattingratt

Installation

Fig nr Anslutningsform

AT 2419C Flansar enligt DIN 2501 - PN 16
AT 2429C Flansar enligt DIN 2501 - PN 25
AT 2444C Flansar enligt DIN 2501 - PN 40
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Kilslidventil

AT 2419C, 2429C, 2444C

Horisontell rérledning: 0 - 60° fran vertikal uppatriktad spindel.
Vertikal rérledning: valfritt lage.

Montageanvisning

OK N
‘ Ej att reckommendera ‘

Underhall och reservdelar

For att undvika lackage i packboxen bdr man strax efter driftstart kontrollera glan-
dens anspanning och efterdra vid behov.
Vid behov skall spindelbussingen eftersmorjas.

Markning
DN, PN, material, fabrikat.

Bestallningsnyckel

Exempel: AT 2419C100

AT 2419C 100

Fig. nr. DN

AT 2419C DN 65-600
AT 2429C DN 65-600
AT 2444C DN 50-500
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